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Е П С З О .  Е8. 3. 5 П 
Е П С З О .  Е8 V  0 П 
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E n c U S . 9- з . о - п  
8 ncU-5.9.  3 . 5 - n  
ЕПС1»5-9- *Е О - П  
ЕПСU5- Е 2 . 2 - 5 - П  
1HCU5 Е 2 . З . О - П  
i n c U 5 .  12 3 -  5 П 
ЕПС45  12.  U . 0  П 
ЕПС4 5  13 2  5  П 
ЕПС115 ЕЗ З О Н  
EncUS 13 3 5 - П  
i n c u s .  15 U 0 п 
i n c U S  I S .2- S -П  
1 n c U 5 . 15.  3 О П  
I n c U S  I S .  3  5  П 
i n c U s .  E S - U . O - n  
ЕПС U5- 18 2 . 5  П 
EncU5 .  1 8 - 3  0  П 
ЕПСН5. E8 3 5  П 
ЕПСП5 18 U 0 П 
ЕПС U5. 21.  2 - 5 - П  
EncU5.  21.  3 0 - П  
fl lC U5 21- 3 5 П 
ЕПС U5. 2 i .  U . D  П 
EflC 60 6 2 .  5 П  
ЕПС 60  6 . 3  0 П 
ЕПС 60 6. 3 . 5 - П  
ЕПС 60 6 . 1 0  П 
ЕПС60 9 2  5 П 
ЕПС60 . 9 .  3 .  0 П 
E 0 C 6 0 - 9  3 -  5 П 
ЕПС60-9-  U O П 
1ПС60 12 2 .  5 - П  
ЕПСБО. 12,  3 .  0  П 
ЕПС60 12 3 . 5 - П  
ЕПС60 1 2  U  0 - П  
Е П С 6 0 . 13 2  5 - П
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4ПСВО- <3. 3- o n 
4ПСВО 43 3. 5 П 
4П С9 0 43 U .  О П 
4П С60 45. 2.5 П 
4П С Б О  45- 3 0 П 
4ПСВО- 45. 3*5- П 
4П С Б0 45 L  0- П  
4П С Б О .  48 2 5- П  
4ПСВО 48. 3. 0- П  
4П С Б О  48.3. 5 П 
4П С Б О  48. Ц.  О П 
4П С60. 24. 1 ■ 5 П 
4ПСБО .  24. 3- О П 
1ПСБО.  24. 3. 5- П  
4П С Б0. 24. Ь . О - П  
4П С2U-9 2- 5* П  
4П С2М -  3. 0 - П 4ПС2U-. 9- 3 5- П  
4n C2U.  9 M  П 
4П С39. 9- 2. 5 Л 
4П С39- 9. 3. О П 
4П С39 9 3.5 П 
4П С39 9. U .  0 П 
4n C G D . B .  2. 5- П-4 
4П С60. Б .  3. О П 4 
4П С60. Б . З  5- П  4 
4П С60. G.  t O -0 4 
1П С30 re. 2.5- П-4 
4П С90 48. 3.0- П-4 
1ПС 90. (8. 3.5- П-1 
4ПС 90. 18.4.0 - П-4 
4 ПС 90 42. 2.5- П  
1 ПС 90. 42. 3.0- П  
4 ПС 90. 42 . 3.5- П 
4 ПС 90. 42. 4.0-41 
4 (1C SO.  15. 2.5- П
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l 1

1 П С  9 0  1 5  3 . 0 - П  

1 П С  9 0 .  1 5 .  3 . 5 - f l  

1 П С  Э 0  1 5  4 . 0 - П  

1 П С  9 0 .  1 8 .  2 . 5 - П  

1 П С  9 0  1 8  3  0 - П  

1  П С  9 0 .  1 8 .  3 . 5 - П  

1 П С  9 0  1 8 .  4 . 0  -  П  

1 П  C  9 0 .  2 1 .  2 . 5 - П  

1 П С  9 0 .  2 1 .  3 . 0 - П  

1  f J C  9 0  2 1 .  3 . 5 - f i  

1 П С  9 0 .  2 1 .  4  0 - П  

1  П С  1 2 0 .  1 5 .  2  5 - П  

1  П С  1 2 0 .  1 5 .  3 . 0 - П  

1 П С  1 2 0 .  1 5 .  3 . 5 -  П  

1 П С  3 0 .  1 5 .  2 . 5 - П - 1  

1 П С  3 0 .  1 5 .  3 . 0 - П - 1  

m e  3 0 .  1 5 .  3  5 - П - 1  

1 П С  3 0 .  1 5 .  4 . 0 - П - 1  

1 П С  3 0 .  1 8 .  2 . 5 - П - 1  

1 П С  3 0 .  1 8 .  3 . 0 - n - f  

1 П С  3 0 .  1 8 .  3 . 5 - П - 1  

1 Л С  3 0 .  1 8 .  4 . 0 - П - 1  

1 П С  4 5 .  1 5 .  2 . 5 - П - 1  

1 П С  4 5 .  1 5 .  3  0 - П - 1  

1  П С  4 5 -  1 5 .  3 . 5 - П - 1  

1 П С  4 5 .  1 5 .  4 . 0 - П - 1  

1 П С  6 0 .  1 5 .  2 . 5 - П - 1  

1 П С  6 0  1 5  3 . 0 - П - 1  

1  П С  6 0 .  1 5 .  3  5 - П - 1  

1  П С  6 0  1 5 .  4 . 0 - П - 1  

1 П С  6 0 .  1 8 .  2 . 5 - П - 1  

1 П С  6 0 .  1 8  3 . 0 - П - 1  

1  П С  6 0 .  1 8  3 . 5 -  П - 1  

f  П C 6 0 .  1 8 .  4 . 0 - П - 1  

1 П С  9 0 .  1 5 .  2 . 5 - П - 1  

1 Л С  9 0 .  1 5 .  3 . 0 - П - 1
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1 П С 90 15 5 . 5 - П - 1  
1 ПС 90 1 5 . 4 . 0 - П - 1  
1 ПС 120 15 2 . 5 - П - 1  
1 ПС 120 1 5 . 5  0 - П - 1  
1 ПС 120 15.  3 . 5 - П - 1  

1 П С 7 1 . ' 9 .  2 .  5 - П  
1 П С 7 2  9 . 3 . 0  П 
1 П С 7 2  9 .  3 .  5 - П  
Ш С 1 1 9 .  U  о - п  
И 1 С 7 2 1 2  2  5 - n
m 7 2 . 1 2 3 . 0 - n  

1 П П 2 . 1 2 . 3  5 - П  
1 П С 7 2 -  1 2 .  П 0 - П  
1 ПС 7 2 . .  1 3 .  2 5 П 
1 П С 7 2 .  1 3 .  3 .  0 - П  
1 П С 7 2  1 3 - 3 .  5 - П  
1 П С 7 2 .  1 3-  U  0 - П  
1 П И 2 -  1 5 .  2 - 5 - П  
1 П С 7 2 -  15-  5- О П 
1 П И 2 .  15-  3 .  5 - П  
Ш С 7 2  1 5  U -  0 П 

1 П С 7 2  1 8 -  2 - 5  (1 
1 П С 7 2 -  1 8  З О П  
1 П С 7 2  1 8  3 - 5 - П  
1 П С 7 2 -  1 8 - М.  0 - П  
1 П С 7 2 - 2 1  2  5 - П  
1 П С 7 2  2 1 .  3- 0 - П  
1 П С 7 2 -  2 1  3.  5  П 
1 П С 7 2  2 1  М О П  
1 П С 7 2 .  1 5  2  5 - П 1  
1 П С 7 2 -  1 5 .  3 .  0  П 1 
1 П С 7 2 -  1 5 -  3 • 5 - П  - 1  
1 П С 7 2  1 5-  U  0 П - 1  
1 П С 3 0  6 . 2  5  Я  
1 П С 3 0  6 3  0 Я  
1 П С З П .  9 . 2 .  5  Я
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1 П С 3 0 .  9 .  3 . 0 - Я  
1 П С 3 0 .  1 2 -  2 5  Я  
1 П С 5 0 -  1 2  3 .  0 - Я  
1 П С 3 0 .  1 3 .  2.  5 - Я  
1 П С 3 0  1 3 .  3. о-я 
1 0 C 3 0 .  1 5 .  2  5  Я  
1 П С 3 0  1 5 .  3  0  я 
1 П С 3 0 - 1 8  2  5  Я  
1 П С 3 0 .  1 8  3  0 - Я  
1 П С 1 | 5 .  6 .  2  5 - Я
m e n s  6 . з .  о-я 
i n c u s .  9 . 2 . 5 -я 
1 0 D U 5 . 9 .  3 0 - Я  
i n c U S .  1 2 . 2 . 5 - Я  
1 П С  1 1 5 . 1 2 . 3 . 0 - Я  
i n c U 5 . 1 3 -  2.  5 - Я  
i n c U S - 1 1  З О Я  
1 П С  U S .  1 5 . 2 .  5 - Я
i n c u s  1 5 .  3  0  Я  
i n c U S  1 8  2  5 - Я  
i n c U S 1 8 - З О Я  
1 П С 6 0 . 6 .  2 . 5  Я  
1 П С 6 0 . 6 . 3  0  Я  
1 П С Б 0  9 2 .  5 Я  
1 П С 6 0 . 9 . 3 .  о - я  
1 П С 6 0 .  1 2 . 2 . 5  Я  
1 П С В 0 .  1 2 .  3 . 0  Я  
1 П С В 0 -  1 3 .  2 .  5  Я  
1 П С Б 0 -  1 3 .  3.  О - Я  
1 П С 6 0 .  1 5  2 .  5 - Я  
1 П С В 0 .  1 5  3 .  О - Я  
1 П С Б 0 -  1 8  2 .  5 - Я  
1 П С 6 0 -  1 8  3  0  Я  
i n C 2 U  9 .  2 . 5  Я  
i n C 2 U  9.  З О Я  
1 П С 3 9  9 . 2  5 - Я
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4П Е 3 9 9 - 3 - 0 - Я  
4 П С 6 0 .  6 2 . 5 - Я  4 
4 П С 6 0 -  6 . 3 .  О - Я - 4  
4ПС 60  9.  2.  5 - Я - 4  
4 ПС 6 0  9- 3.  0 - Я  4 
4ПС3 0 .  4 S - 2 .  5 - Я - 4  
4 ПС 3 0- 45  3 D - Я  4 
4 ПС3 0  4 8 - 2  5 - Я - 1 
4 ПС3 0 -  48 3 0 - Я  1  
4 ПСЕ5 4 5 - 2  5  Я - 4  
4 Л С Б 5  4 5 . 3 -  О - Я - 4  
4П С 60  45.  2  5  Я 4 
4П С 60  4 5  3.  0 - Я  4 
1ПС60.  4 8  2. S  Я  1 
4ПС60-  4 8 3 О - Я - 4

Ц Н Ш Н - 5 - 2 . 2 0 0 0 ! Н н т  г п с 5 в - * 5 2 П С 2 8 .  6 .  2. 5  П 
2ПС9 8. Б . 3.  О П  
2 П С 2 8 - 6 . 3  5  П 
2 П С 2 8 . Б .  1*.  0 П  

2 П С 2 8 - 9 .  2 . 5  (1 
2 П С 2 8  9  3-  0 П 
2 П С 2 8  9 . 5 .  5 - П  
2 ПС2  8 9 .  0- П 
2 П С 28 -  <2 2 . 5  П 
2 П С 2 8  42.  3.  0 - П  
2ПС2 8 . 42  3.  5 - П  
2 П С 2 8 .  1 2 .  U - . 0 - П 
2 П С 2 8 .  13-  2 . 5  -П  
2 П С 2 8  43- 3 . 0  П 
2 П С 2 8 .  43. 3. 5 - П  
2 П С 2 8 -  13 U 0 П  
2 П С 2 8  45.  2.  5  П  
2 П С 2 8  4 5 . 3  0 П 
2 П С 2 8  4 5  3 5 П 
2 П С 2 8  15. Ь  0 П 
2 П С 2 8  18 2. 5 П
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2 П С 2 8 .  4 8 .  3. 0  П  

2 П С 2 8  4 8  3  5  П  

2 П С 2 8  1 8  >4 0 - П  

2 П С 2 8 .  2 4  2 -  5 - П  

2 П С 2 8  2 1 .  3  О П 
2 П С 2 8  2 1 .  3 . 5 - П  

2 П С 2 8  2 4  U 0  П  

2 I 1 C 2 7  6. 2  5  П  

2 П С 2 Т  6 3  О П  
2 П С 2 7  6 3 5 - П  

2 П С 2 7  В- 4* 0 П  

2 И С 2 7 .  9 2 - 5  П  

2 П С 2 7 .  8 3 0 Л  

2 П С 2 7  9 3  5  л 
2 П С 2 7  9Л  0  П 
2 П С 2 7 .  1 2 .  2  5 - П  

2 П С 2 7 .  1 2 - 3  0  П  

2 П С 2 7 .  4 2  3 5 - П  

2 П С 2 7  1 ?  5 0  П  

2 П С 2 7 .  1 3 .  2 . 5  П  

2 П С 2 7 .  1 3 .  3 0  П  

2 П С 2 7 .  4 3 . 3 . 5  П  

2 П С 2 7  1 3 .  1». 0 - П  

2 П С 2 7  1 5 .  2  5  П  

2 П С 2 7  4 5  3 .  0  П 
2 П С 2 7  1 5  3 .  5 - П  

2 П С 2 7  4 5 Л  0 П  

2 П С 2 7  1 8 . 2 . 5 - П  

2 П С 2 7 .  1 8 . 3 .  0  П 
2 П С 2 7 .  1 8  3 5 П 
2 П С 2 7  1 8  1^- О П  

2 П С 2 7  2 1  2 .  5 П  

2 П С 2 7 .  2 4  3 О П 
2 П С 2 7  2 4  3  5-П  
2 П С 2 7 .  2 4  Ц .  0 - П  

2 П С 5 8  6  2  5  П
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J

1___

2 П С 5 8 .  Б. 3- О П 
2 П С 5 8 .  Б . 3 . 5  П 
2 ПС 5 8- 8 .  U . О - П 
2  ПС5 8 -  9- 2 . 5 П  
2  ПС5 8 - 9 .  3 О П 
2 П С 5 8 -  9-  3. 5 - П  
2 П С 5 8 -  9- U. О - П 
2 П С 5 8 .  ( 2 .  2 . 5 - П  
2 П С 5 8 .  1 7 .  3.  О - П  
2 П С 5 8 .  1 7 . 3 .  5 - П  
2 П С 5 8 . 1 7 -  Ц-. О П 
2 П С 5 8 .  13  2 .  5 - П  
2 П С 5 8 .  13  3. О П 
7 П С 5 8 .  13.  3. 5 - П  
2 П С 5 8 -  15- U. О -П  
2.ПС58- 15. 2. 5 - П  
2 П С 5 8 .  15- 3.  О - П  
2 П С 5 8  15. 3. 5 - П  
2 П С 5 8 .  1 5 Л . О - П  
2ПС5  8 . 1 8 .  2  5 -П  
2 П С 5 8 .  18.  3.  О -П 
2 П С 5 8 - 1 8  3 .  5 - П  
2 П С 5 8 .  18 -  U . О П 
2 П С 5 8 .  2 1 .  2-  5 - П  
2 П С 5 8 .  2 1  3 О П 
2 П С 5 8 .  21.  3 5 -  П 
2П С 58 .  2 1 -  V  О -П  
2 П С 5 8 . 6 . 2 . 5 - П - 1  
2 П 0 5 8 . 6 .  3.  О - П - 1  
2 П С 5 8 . 6 .  3. 5  П 1 
2 П С 5 8 .  б Л  О - П - 1  
2 П С 5 7 .  В . 2 .  5 - П  
2 П С 5 7 .  Б. 3.  О П 
2 П С 5 7 .  6. 3 5 - П  
2 П С 5 7 .  6.  й .  О - П  
2 П С 5 7 .  9-  2 . 5 - П
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7ПС57. 9. з. О-П 
7ПС57. 9. 3 5-П 
2ПС57.9- 5. О-П 
7ПС57-12- 2 . 5-П 
2ПС 57. 12.3. В-П 
2ПС57. 17.3. 5-П 
2ПС57. 17. U.O -П 
2ПС57. 13- 2 . 5-П 
2ПС57. 13. 3. О-П 
7ПС57. 13. 3 -5 -П  
7ПС57. 13- Ц-0 П 
2ПС57. 15. 2 - 5-П 
2ПС57. 15. 3. О-П 
2ПС57. 15.3. 5-П 
2ПС 57- 15- Ч О П 
2ПС57. 1 8 .2 -5 -0  
2ПС57. 18-3. О-П 
2ПС57. 18. 3. 5-П 
2ПС57 18.1». О П 
2ПС57 21-2. 5-П 
2ПС57. 21.3- D П 
2ПС57. 21.3- 5-П  
2ПС57. 21. 1».0 П 
2 ПС57- 6 . 2 - 5-П 1 
2ПС57. 6.3. О-П-1 
2ПС57. 6. 3. 5-П -1 
2 ПС57- Б. 1». О-П-1 
2ПС28.15- 2 5-П-1 
2ПС28. 1 5 - 3 .О-П-1 
2ПС28. 15.3 . 5 - П - 1 
2ПС28. 1 5 Л . 0 П - 4  
2ПС27.15. 2 .5 - П М  
2ПС27.15. 3- О П 1 
2ПС27.15 .1 -5 -П -1  
2ВС27.15. U.S П 1 
2ПС58.15. 2 - 5  П-1



1 jj m
 -w

tigM
iv

V
 

a lUtTaul' v1Van ь %m

N
n/h ОШИйЧЕЙИЕ ИА1Ш ЕМ0ВЙИУЕ CTP. ftP Я Й Е Ч Й И Й Е

1

1i

2 Л С 5 8 -  I S  3. 0 - П - 1 
Р . П С 5  8 .  I S -  3 5 - П - 1  
2 ( 1 0 5  8 IS k O  n 1 
2 H C S 7 .  1 5 . 2 - 5 - 0 - 1  
2 Я 0 5 7 -  ( 5 . 3  O n  4 
2 П С 5 7  1 $ 3  S - 0  1 
2 П С 5 7 .  ( 5 .  Ц 0 - 0  1 
2 П С 2 8 -  6 - 2  5 - Я  
2 I 1 C 2 8  6  3 0 8 
2 П С 2 8 . Э .  2  5 - Я 
2 0 0 2 8  9 -  3  D - Я  
2 П С 2 8 .  ( 2 .  2 - 5 * 8  
2 П С 2 8 .  1 2 . 5 . 0 - Я  
2 ( 1 0 2 8 .  ( 3 .  2 .  S - Я  
2 П 0 2 8 .  ( 3  3.  0  Я  
2 П С 2 8 .  ( 5 .  2  S  Я  
2 П С 2 8 .  ( 5 .  3.  0 Я  
2 П С 2 8 .  ( 8 . 2 -  5 - Я  
2 П С 2 8 . 1 8 .  3 .  0 Я  
2 П С 2 7  Б .  2  5  Я  
2 П С 2 7 .  6 . 3  0 - Я  
2 П С 2 7 -  9 2 .  5 - Я  
2 П С 2 7 .  9 .  3-  0  Я  
2 D C 2 7  ( 2 .  2 .  5 - Я  
2 П С 2 7  1 2 .  З О Я  
2 ( 1 0 2 7  1 3  2 .  S  Я  
2 П С 2 7 -  1 3 -  3  0 Я  
2 П С 2 7  1 5  2 - 5  Я  
2 П С 2 7 .  1 5 .  3 .  0  Я 
2 П С 2 7 .  1 8 . 2 . 5 - Я  
2 П С 2 7 -  1 8  3 - 0  Я  
2 0 0 5 8 . 6 . 2 . 5 - Я  
2 0 0 5 8 - 6 . 3  0  Я  
2 П С 5 8 . 9 - 2 . 5 Я  
2 R C 5 8  9 . 5 .  0  Я  
2 0 . 0 5 8 - 1 2  2 . 5 - Я

[w
hi

-'k
 п

о^
мп
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пи

сь
 и

 д
ат

 ft 
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ftm
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"Л,| ВбвЗИАЧЕШ ЙАММЕИвОАИИЕ СТ 9- Ц р ч ME Ц ft И И 1

j1!
2 П С 5 8 .  1 2 .  3-  0 Я  
2 П С 5 8 .  1 3  2  5 - Я  
2 П С 5 8 .  1 3 -  3- а - я  
2 0 0  5 8 . 1 5  2 .  5 - Я 
2  ( 1 0 5 8 . 1 5 .  3 0 - Я  
2 0 0 5 8 . 1 8 . 2 . 5 - Я  
2 0 0 5 8 . 1 3 . 3 .  0 - Я  
2 П С 5 8  6 . 2  5 - Я  1 
2 П С 5  8 - & *  3 -  0 8 )  
2 П С 5 7 . 6 . 2 . 5 - Я  
2 П С 5 7 - 6  З О Я  
2 Я С 5 7 .  9 - 2 . 6 - Я  
2 П С 5 7 . 9 . 5 .  0 - Я  
7 П С 5 7 . 1 1 .  2  5 -Я 
г П С 5 7 .  1 2  3 о - я  
2 П С 5 7  1 3 .  2 .  5  -Я 
2 П С 5 7 .  4 3 . 3 . 0  Я  
2  О С 5 7 .  4 S . 2  5  Я  
2 П С 5 7 . 1 5 . 3 .  О - Я  
2 П С 5 7 . 1 8 . 2  5 - Я  
2 П С 5 7 -  1 8 . 3 . 0 - Я  
2 П 0 5 7 - 6. 2  5  Я  1 
2 1 ) 0 5 7 .  6 .  3 . 0  Я  1  
2 П С 2 8 . 1 5 . 2 .  5 - Я  1 
2 0 С 2 8  4 5 - 3 .  О - Я  1 
2 П С 2 7 .  1 5 . 2  5 - Я - 1 
2 П С 2 7  1 5 .  3  0  Я  1 
2 П С 5 3  1 5 .  2  5 - Я  - 1 
2 0 С 5 8 . 1 5  3  0  Я 1 
2 П С 5 7 .  1 5 .  2 .  S 4 H  
2 1 1 0 5 7 .  1 5 .  3 . 0  8 1

5 ш ( М .5 -а  ъ .т П Д Н Е  ль з п с ЪЬ*№ 3 1 ) 0 2 8 . 6 . 2 -  5 1 )  
З П С 2 8  6  3  О  "  
3 1 ) 0 2 8  6  1  5  П  
З П С 2 8 .  8- k 0  (1 
З Л С 2 3 . 9 -  2 . 5 - 1 1
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1
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ЗПС 23.9- 3- 0-П 
3ПС28- 9- 3.5-Л 
ЗПС28 9 М -П  
3 ПС 28- 12- 2-5-П 
ЗПС28 12. З.О-П 
ЗПС23 12-3- 5-П
з п ш  12Л. о-п
ЗВ5 2 8. 13- 2 .5-П 
ЗПС 28. 13.3. О-П 
ЗПС28- 13. 3- 5-П 
ЗПС28- 13. 1». D-П 
ЗПИ8. 15. 2. 5-П 
ЗПС28- 15- 3. О-П 
ЗПС28. 15 X 5-П 
ЗПС28- 15. i  О-П 
ЗПС28- 18-2 5-П 
ЗПС 28- 183.0-Л  
ЗПС28- 18 3 5-П 
ЗПС 2 В- 18Л.О-П 
ЗПС2 8. 21. 2. 5-П 
ЗПС28- 21. 3 О-П 
ЗПС28. 21. 3 5-П 
ЗЛ028- 21. М-. О-П 
ЗПС27- Б.2. 5-П 
ЗПС27-6 .3 -О-П 
ЗПС27. Б.З. 5-П 
ЗПС27. 6. !|-0-П 
ЗПС27- 9. 2 .5-П 
ЗПС27 9- 3. О-П 
ЗПС27. 9- 3. 5-П 
ЗПС27 9  t .  О-П 
ЗПС27. 12.2. 5-П 
ЗПС27. 17.3. О-П 
ЗПС27. 12-3. 5-П 
ЗПС27- 12. U. О-П 
ЗПС27. 13 .2 .5-П
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ЗПС27- 13- 3. О-П 
ЗПС27. 13- 1 5-П
зпсг?. 13. k. о-п 
ЗПС27. 13. 2. 5-П 
зпсг?. is .  з. о-п  
ЗПС27. 15- 3. 5-П 
ЗПС17- 15- U. П-11 
ЗПС27. 18- 2 5-П  
ЗПС 27. 18 3- О-П 
ЗПС27- 18 3- Б-Л 
ЗПС27- 181. 0-0 
ЗЯС27. 21- 2. 5-П  
ЗЯС27 21- 3. 0-Я 
31ГС27 21. 3. 5-П 
ЗПС27 21. к О-П 
ЗПС58 6. 2. 5-П 
ЗПС 5 8- 6. 3. 6-П 
ЗПС58. 6. 3- 5-П  
ЗПС58- 6. Я .0-П  
ЗПС58 9 2. 5-П 
ЗПС58- 9. 3. О-П 
ЗПС58- 9. 3. 5-П 
30158 9- к. О-П 
ЗПЕ58. 12. 2. 5-П 
ЗПС58 12. 3- О-П 
ЗПС58. 12.3 5-П  
ЗПСS8 12 U .О-П 
ЗПС58. Ц .  2. 5-П  
ЗПС58- 13 3- О-п 
ЗПС58- 13 3- 5-П  
ЗПС58- 13 1*. О-П 
ЗПС58 1S. 2- 5-П  
ЗПС58 15.3 0-П  
ЗПС58. 15. 3 5-П 
ЗПС58- 15Л -Е - П  
ЗПС58 1g. 2. 5-П

J
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ЗП С 58.  ( 8 .  S- 0 П 

З П С 5 8 .  <8 . 3 . 5-П  
З П С 5 8  1 8 Л . 0  П 

З П С 58 2 1 . 2 . 5 П  

ЗПС58. 2 1 .  3 0 -П  
ЗПС58- 2 1 .  3- 5 П 
З П С 58 2 1 .  1*. 0  П 

ЗП С58. Б . 2 . 5 - П - 1  

ЗП С 5 8 .  6. 5 0-П 1 

З П С 58 6- 3- 5 - П - 1  
З П С 5 8 .  6. It. 0 - П - 1  

ЗПС57- В 2 .  5-П 
З П С 5 7 .  Б. 3- 0 П 
314  57. S 3- 5-  П 
3 ПС 57. 6 . If. 0 - П  

ЗПС57. 9- 2. 5 -П  
ЗПС57- 9. 3 0 -П  
3 ПС57. 9  3 5 - n  
З П С 5 7  9. 1* 0 -П  
ЗПС57. 11. 1. 5 -П  

ЗП С 57.  11. 3. 0 -П 
ЗПС57. 1 2  3. 5 - П  
З П С 57 1 2 Л . 0 - П  

ЗПС57. 13 2 . 5  П 
ЗПС57. 13- 3- D -П 
ЗПС57. 1 3  3- 5-  П 
ЗПС57. 13. If. О П 

ЗПС57- 15- 2. 5 - П  
ЗПС57. 15 . 3. О П 
ЗПС57. 1 S . 3 .  5  П 
ЗПС57. 15. If. 0 П 
ЗПС57- 18 2. 5 - П 

ЗПС57.  18  3- 0-П 
ЗПС57.  1 8 3 5 П 

ЗПС57. 1 8 - U . O - n  
З П С 5 7  2 1 .  2 .  5 - П
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n|n 0 бОЗНАЧЕИНЕ Наим енование Стр П Р ИМЕЧД НМ Е

ЗПС57. 11. 3. О П 
3ПС57. п  3 5 -П  
ЗПС57. 21 If О П 
ЗПС57. Б. 2 5-П 1 
ЗПС57. 6 3 О П 1 
ЗПС57. 6 3. 5-П 1 
ЗПС57 Б. U О П 1 
5ПС28 15.2 . 5-П  1 
ЗПС28 15.3 0-П 1 
ЗПС2Й 15 3 5-П 1 
ЗПС28. 15 U О П 1 
ЗПЕ27. 15 2  5 -П  1 
ЗПС27. 1 5 - 3 .0-П 1 
ЗПС27. 15. 3. 5-П 1 
ЗПС27. 15. If. О-П-1 
ЗПС58- 15- 2 5-П 1 
ЗПС58.15. 3 О П 1 
ЗПС58- 15. 3 5-П 1 
ЗПС58. 15. U.0 П 1 
3ПС57. 15. 2 . 5-П 1 
ЗПС57- 15-3- О-П-1  
ЗПС57. 15 з. 5 -П -1  
ЗПС57- 15. lf .O -n -1  
ЗПС28. Б. 2 . 5 Я  
ЗПС28. 6. 5 .0 -Я  
З П С 2 8 .9 .2 .5 -Я  
ЗПС28.9. 3 .0 - Я  
ЗПС 2 8 . 1 2 .2 .5 - я  
ЗПС28.12-3. О-Я 
ЗПС 28- 13 2. 5 -я  
ЗПС28.13- з. О -Я 
ЗПС28.15. 2 5-Я  
ЗПС 28.15. 3 О -Я 
ЗПС28-1 8 2 . 5 - я  
ЗПС28 18 3 0 Я 
ЗПС 27. S. 2. 5-Я
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3 П С 2 7 -  Б. 3. О - Я  

З П Е 2 7 .  9 .  2 .  5 - Я  

З П Е 2 7 -  9 .  3 .  О  - Я  

З П С 2 7  ( 2 .  2 . 5 - Я  

3 П G 2 7  1 2 . 3 .  О - Я  

З П С 2 7 -  1 3 - 2 .  5 - Я  

З Л С 2 7  1 3 .  3 .  О - Я  

З П С 2 7  1 5 .  2 .  5  Я  

З П Е 2 7  1 5 .  3 .  О - Я  

З П С 2 7 .  1 8 . 2 .  5 - Я  

З П Е 2 1 .  1 8 .  З . О - Я  

З Л Е 5 8 -  6 .  2 . 5 - Я  

З П Е 5 8 -  Б . З -  О - Я  

З П С 5 8 -  9 -  2 . 5 - Я  

З П Е 5 8 .  9  3 .  О - Я  

З П С 5  8 -  1 2 .  2 . 5 -  Я  

З П Е 5 8 .  1 2  3 . 0  Я  

З П Е 5 8 -  1 3 -  2 .  5 - Я  

З П Е 5 8 -  1 3  3  О - Я  

З П Е 5 8  1 5 -  2  5 - Я  

З П Е 5 8 .  1 5 -  3 .  О - Я  

З Л Е 5 8 -  1 8  2  5 - Я  

З П Е 5 8 -  1 8  3 .  О - Я  

3 П Е 5 8 -  Б . 2 . 5  Я  1  

З П Е 5 8 .  В .  3 .  О - Я - 1  

З П С 5 7 -  В . 2 . 5  Я  

З П С 5 7 .  6 . 3 .  О  - Я  

З О Е  5 7 .  9 .  2 .  5  - Я  

З П Е 5 7 .  9 .  3 -  О - Я  

З Л Е 5 7  1 2 -  2 .  5 - Я  

З Л Е 5 7 .  1 2 . 3 .  О - Я  

З П С 5 7 -  1 3 .  2 -  5 - Я  

З П С 5 7 .  1 3 -  3 .  О - Я  

З П С 5 7  1 5 .  2 . 5 - Я  

З П С 5 7  1 5 .  3 .  О - Я  

З П С 5 7 -  1 8 .  2 .  5  - Я

Ц
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З Л Е 5 7 -  1 8  3 -  О - Я  

З Л Е 5 7 .  G . 2  5 - Я  - 1  

З П С 5 7 -  6 . З О Я - 1  

З П С 2 8  1 5 . 2 . 5 - Я - 1  

З Л Е 2 8 .  1 5  3 .  О - Я - 1  

З П С 2 7  1 5 .  2 . 5  Я - 1  

З П Е 2 7 .  1 5 . 3 .  О  - Я - 1  

З П С 5 8 .  1 5 . 2  5 - Я - 1  

З П С 5 8  1 5  3  О - Я - 1  

З П Е 5 7  1 5  2  5  Я - 1  

З П С  5 7 -  1 5 . 3 - О - Я - 1

6 1 . 0 4 0 - 1 . 5 - 2  4 Д 0 . 0 П а ц с а ь  и  П С 1 1 4 - 1 2 5 Л Л С З .  1 8 . 2 .  5 - П  

Л П Е З -  1 8 .  3 .  0 - П  

Ц П С З .  U - 3  5 - Л

1 1 П С 3  1 8 .  Л . 0 - П  

Л П С З .  2 1 .  2 . 5 - П  

Л Л Е З .  2 1 . 3 .  0 - П  

Ц П Е З .  2 1  3 - 5 - П  

Л П Е З - 2 1  U . D  П  

Л П С 3 . 2 7  2 - 5 - П  

О П С З .  2 7 -  3 - 0 - П  

1 1 П С 3 .  2 7  3 .  S - n  

П П Е 3 . 2 7  Л .  0 - П  

1 | Л Е 1 | .  1 8 .  2 .  5 - П

U n c U . 1 8 .  3 .  о  - п  

l i n c U  1 8 .  3 - 5 - П  

М П С  U  1 8  U . 0  п  

U n E U  2 1  2 . 5 - П  

Л П С Л . 2 1  3 .  0 - П  

l m c W . 2 1  з .  5 - П  

1 | П С  U .  5 1 .  ц .  0  П  

Ц П Е 1 » . 2 7 .  2 .  5 - П  

1 | П С 1 | . 2 7 .  3 .  0 - П

I t n e U -  2 7 .  з .  5 -  п

Л  Л  С  Л .  2 7 .  U .  0  П  

1 1 П Е Б . 1 2  2  5 - П
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t 4 R D s  ■ V I  3 .  o - n  

Ч П С Б . . 1 2 .  3  5 - П

п л е в - 4 .  o - n  

4 П С 6 . 1 5 - 2 . 5  n  

1 1 П С В .  1 5 .  3 .  D  П  

l i n e s .  1 5  3  5  П  

Ч П С 6  < 5  I t .  О  П  

Ч П С 6  1 8  2  5 - П  

l i n e s  1 8  3 -  В - П  

Ч 11С 6 . 1 8  3 .  s - n  

Ч П С 6 .  1 8  ! »  O - n  

П П С 6 .  2 1  2 .  5  П

l i n e s .  21  3 - o  n

И П С 6 . 2 1 -  3 -  S  O

П П С Е  2 1 -  I t .  n  n

МП С В . 2 7 . 2 .  5 - n  

l i n e  В .  2 7 . 3 .  O - n  

МПСБ- 2 7 -  3 .  5 - П  

l i n e  В .  2 7 .  4 .  O - n  

1 | П С 7 .  1 2 .  2 . 5 - П  

Ч п С 7 .  1 2 .  3 . 0 ' П  

1 1 П С 7 . 1 2 .  3 .  5 - П  

1 | П С 7 . 1 2 .  О  П  

1 | П С 7 .  1 8 .  2 . 5  П  

1 1 П С 7 .  1 8 . 3  О  Н  

1 | П С 7  1 8 -  3 -  5 - П

ч п и .  1 в  U - п - п

1 | П С 7 . 2 1 . 2 .  5 - П  

4 П С 7 .  2 l t .  3  О  П  

1 | П С 7 .  2 I t .  3 .  5 - П  

П П С 7 . 2 * 1 .  П О П  

Ч П С 4 .  1 8 .  2 .  5 - Я  

Й П С 4 . 1 8 .  3 .  0  Я  

l i n C l t  2 1 -  2 .  5  - Я

M S I C U .  2 1 .  3 -  о - я

n n t U . 2 7 . 2  5  Я Ш
 л~

 n
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vi
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ч я с ч . 2 7 .  3. О - Я
ч п с в . 1 2 . 2 .  5 - Я
п п е в . 1 2 .  3. 9 - Я
ч п е в . 1 5 . 2 .  5 - Я
И П Е Б . 1 5 -  3 .  О - Я
llflC Б. 1 8  2 . 5 - Я
Ч п е в . 1 Е 3 . 0  Я
l i n e s . 2 1  2 . 5 - Я
Ч П 5 6 2 1  3 . 0 - Я
Ч П С 6 . 2 7 -  2 S Я
ч п е в . . 2 7  З О Я
Ч П С 7 . 1 2  2 5  .Я
И с  7 - 1 2  3 П Я
Ч П С 7 . 1 8  2  5 Я
4 n C 7 - 1 8 - 3 - О - Я
Ч П С 7 2 к  2- 5 - Я
line 7 2 4 . 3 -  П - Я

7 ш о - t . 5 - 2  5 ооо П а н е л ь  It ПС 126-139 Ч П С 1 5 1 2-  2 . 5 - П
иле 3 s 1 2 . 3  О П
4 П С 1 5 1 2 -  3- 5 - П
Ч П С 1 5 . 1 2 . 4  0 П
Ч П 0 1 5 1 8  2 . 5  П
Ч П С 1 5 1 8  3 В П
Ч П С 1 5 1 8 - 3 .  5 - П
Ч П С 1 5 1 8 -  4 . 0  П
Ч П С 1 5 2 4 .  2 . 5 - П
Ч П С 1 5 2 4 . 3 . 0 - П
Ч П С 1 5 2 4  3 .  5 - П
Ч П С 15 2 4  4 - 0  П
Ч П С 1 ? 1 2  2 . 5  П
ЧПС 12 1 2  3  0 П
ЧПС 1 2 1 2  3 5 П
ЧПС 1 2 ! ?  4 п - п
ЧПС 1 2 1 5 2 5 - П
ЧПС 1 2 1 5 -  3 0 П
ЧПС 1? 1 5  3 5 - П
ЧПС 12 1 5 -  4 0 П
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1

4ПС12.  18- 2.  5 - п  
lint 12. 18.  3. 0 - Л 
one 12. 18. 3 . 5 - п  
№ 1 2 .  18. 4 . 0 - П 
line 12. 21. 2 5 - п 
||ПС 12. 21. 3 . 0 - П 
1|ПС 12. 21. 3 . 5 - П  
MIC 12. 21. М О  - П 
МПС 12. 27. 2 . 5 - П  
МПС 12. 27. 3 . 0 - п 
МПС 12. 27. 3 . 5 - П  
№ 1 2 .  27.  4 . 0 - П  
мпо(8. 12. г .  5 - п
Ml С 18. 12. 3. О - П  
№  18. 12. 3. 5 - П  
№ 1 8 .  12. 4. О - П  
4ПС18 15. 2.  5 - П  
МПС 18. 1S. 3. О - п  
4П018.  15. 3. 5 - П  
ЯЛС 18. 15. 4.  О - п  
4ПС18.  18. г .  5 - п  
№  18. 18.  3. О - П  
4ПС18.  18.  3 . 5 - П  
№ 1 8 .  18.  4 . О - П  
МПС 18. 21.  2.  5 - п  
№ 1 8 .  21. 3 . 0 - П  
№ 1 8 .  21- 1 .  5 - п  
4nt1&.  21. 4. О - П  
4ПС16. г г  г . 5 - п  
№ 1 8 .  г г  з . о - п
МПС 18. 27 3. 5 - П 
4ПС18. 27 4. О - П  
№ 3 0 .  12. 2. 5 - П  
№ 3 0 .  12. 3 О - П  
№ 1 0  12. 3. 5 - П  
4ПС30. 12. 4.  О - П
№ 3 0 .  18.  2 . 5 - п1 м» 1 Л л л « ш
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т
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^ПО30. 1$ Ъ 5 -

. ± 2

n
№ 3 0 .  1 8 .  4 .  о  -  о
№ 30. 24. 2 .5 -  п 
4псзо. 24. з. о -п  
4ПС30. 24. 3. 5 ~ П 
аг.озо. 24.»». о - л  
№ is .  12. г. ь -  я
4ПС15. 12.3 О- Я 
4П0 15. 15. г. 5 - я  
4ПС 15. 15 5 0 -Я  
ЧПС15. 24. 2. 5 -Я  
А Л О  i S .  2*1.  3 . 0 - Я  

4ПС12. 12 2. 5 -Я  
№ 12 . 12. 3. 0 -Я  
4ПС12. 15. 2. 5 - я  
№ 12. 15. 3. 0 -Я  
4ПС 12. 18. 2. 5 - Я 
lint 12. 18. 3 О-Я 
1|ПС12. 21. 2. 5-Я  
1 | П С  1 2 .  2 1 .  3 . 0 - Я  
4ПС12. 27. 2. 5 - Я 
1|ПС1г. 27. 3 .0 -Я 
4ПС18. 12. 2. 5-Я  
MIC 16. 12. 3. О-Я 
4ПС 18. 15. г. 5-Я  
lint 15. 15 3 .0 -Я 
4ПС18 18. 2. 5 -Я  
1|ПС 18. 18. 1.0 -Я 
line 18. 21. 2 . 5 - Я
№ 18. 21. 1 . 0 - Я 
Ant 18 27. г. 5 - Я 
япец , гг  з. о - я 
№ 3 0 . 12. 2. 5 -Я  
№ 10. 12. 1. О-Я 
№ 1 0 . 18 . а. 5-Я  
№ 30.. 18. 3. О - Я
№ 30. гк. г. 5 - я 

I № ю  г м  3  0 - я



П/П ОБОЗНАЧЕНИЕ Н кМ М б Н О Ъ А Н М Ы ПРИМ ЕЧАНИ Е

b 1 .0 4 0 -1 .5 -2  6 0 0 0 П А Ш Ъ  s n c 140-5-161 5ПС At. 150. a s  n - i
s n c  A6. 150. 50 П - 1
5 П С 5 1 . ISO. 5 5  П - 1
5ПС S6. is o . Ao n -1
5ЛС A6. is o . as  n - i
5 П С Ы . 150. 5 0  П -1
ЬПС 5 6 . 150. 5 5  П -1
s n c  61. 150. АО П -1
5ПС il6. ISO- 2 5  П -1
5 П С Ы . ISO. 50  n - 1
5ПС 56. 160. 5 5  П - 1
5ПС 61. ISO. АО П - 1
s n c A i . 6 0 .  2 5 - П
s n c  A6. 6 0 . 5 0 - П
5 П С Ы . 6 0 . 5 5 - П
5 П С 5 6 . 6 0 .  А О -П
5ПСА1. 90 . 2 5 - П
5 П С А 6 . 9 0 . 3 0 - П
5 П С Ы . 90. 5 5 - П
5 П С 5 6 . 90 . А О -П
5П С А 1. 120. 2 5 - П
5П С i l6 120. 3 0  -  П
5 П С 5 1 . 1 2 0 . 3 5 - П
5ПС 5 6 . 120 . А О -П
5 П С ' l l . 1 5 0 . 2 5 - П

6 5 n c i) 6 . 130 . 3 0 -П
c 5П С 51. 130. 3 5 - П
1 5ПС56. 130. А О -П

s n c i i i . 150. 2 5 - П
5ПС A6. 150. 3 0 - П
5ПС 51. 150. 3 5 -П

\ 5ПС 56 . 150. А О -П
4 s n c iii. ISO. 2 S -n
S 5ПС 46. ISO. 3 0 - П
3 5ПС 51. 1 S 0 .1 5 - П
r.sj

Snc 5 6 . ISO . А 0 -П

1Н
Ш

0И
Л.

 
inO
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Т
Щ

М
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n | n О б О З К А Ч Е Н И Е Н А М М Е Н 0 6 А Н И Е C T P . П Р И М Е Ч А Н И Е .

5 П С  A l .  2 1 0 .  2 5 - n  

5 П С А 6 .  2 1 0 .  3 0 - П  

5 П С  5 1 .  2 1 0 .  5 5 - П  

5 П С  5 6 .  2 1 0 .  А О - П  

5 П С  A 6 .  6 0 .  2 5 - П  

5 П С 5 1 . 6 0  .  5 0 - П  

5 П С  5 6 .  6 0 .  5 5 - П  

s n c  61 . 6 0 .  А 0 - П  

5 П С А 6 .  9 0 .  2 5 - П  

5 П С  5 1 .  S O .  5 0 - П  

5 П С  5 6 .  9 0 .  3 S - n  

5 П С  6 1 .  9 0 .  А О - П  

5 П С  A 6 .  1 2 0 .  2 5 - П  

5 П С  5 1 .  1 2 0 .  3 0 - П  

5 П С 5 6 .  1 2 0 .  3 5 - П  

5 П С  6 1 .  1 2 0 .  А 0 - П  

5 П С  A 6 .  1 3 0 .  2 5 - П  

5 П С  5 1 .  1 3 0 .  3 0 - П  

5 П С  5 6 .  1 3 0 .  3 5 -  n  

5 П С 6 1 .  1 3 0 .  А 0 - П  

5 П С  A 6 .  1 5 0 .  2 5 - П  

5 П 0 5 1 .  1 5 0 .  3 0 - П  

5 П С 5 6 .  1 5 0 .  3 5 - П  

5 П С  6 1 .  1 5 0 .  А О - П  

5 П С А 6 .  I S O .  2 5 - П  

Б П С 5 1 .  I S O .  3 0 - П  

5 П С  5 6 .  1 8 0 .  5 5 - П  

5 П С 6 1 .  1 8 0 .  А 0 - П  

5 П С А 6  2 1 0 .  2 5 - П  

5 П С  5 1 .  2 1 0 .  3 0 - П  

5 П С 5 6 .  2 1 0 .  3 5 - П  

5 П С 6 1 .  2 1 0 .  А 0 - П  

5 П С 5 7 .  1 8 0 .  2 5 - П  

5 П С 6 2 .  I S O .  3 0 - П  

5 П С 6 7 .  I S O .  3 5 - П  

5 П С  7 2 .  I S O .  А О - П  

5 П С 5 7 .  2 1 0 .  2 5 - П



f t
п / п О б о з н а ч е н и е НАИМ ЕН О ВАН И Е Ст р . П р и м е ч а н и е

CZ

rz
СО
ас

5 П С  6 2 . е ю . 5 0 - П

5 П С  S 7 . г ю . 5 5 - П

5  П О  7 ? 2 1 0 . 1(0- n

5 П С  5 7 . 2 7 0 . 2 5 - П

5 П С  6 2 2 7 0 . 5 0 - П

5 П С  6 7 . 2 7 0 . 5 5 - П

5 П С 7 2 , 2 7 0 . А С - П

5  П С  7 ! . 1 2 0 . 2 5 - П

5 П С  7 6 . 1 2 0 . 5 0 - П

5 п с  а ) . 1 2 0 . 3 5 - П

5 П С  5 6 . 1 2 0 . а о - п

5 П С  7 ) . I S O . 2 5 - П

5 П 0  7 6 . i s o . 3 0 - П

5 П С 5 1 . I S O . З Б - П

6 П С  5 6 . i s o . l ( 0 - n

5 П С  7 1 I S O . 2 5 - П

5 П С  7 6 . I S O . 5 0 - П

5 П С 5 1 I S O . 1 5 - П

5 П С 5 6 . 1 S 0 . A O - n

5 П С 7 » . 2 1 0 . 2 5 - П

5 П С 7 6 . 2 1 0 . 5 0 - П

5 П С 5 1 . 2 1 0 . 3 5 - П

5  П С  8 6 . 2 1 0 . а д - п

5  П С  7 ! . 2 7 0 . 2 5 - П

5 П С  7 6 . 2 7 0 . 3 0 - П

5 П С  8 1 . 2 7 0 . 3 5 - П

5 П С 8 6 . 2 7 0 . 1 ( 0 - n

5 П 0  А 1 . i s o . 2 5 - 5 1 - 1

5  П С  A S I S O . 3 0 - 9 - 1

5 П С  A S . I S O . 8 5 - 9 - 1

5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - 9 - 1
5 П С  А 6 . 1 8 0 . 2 5 - 9 - 1

5 П С Ы . I S O . 3 0 - 9 - 1

5  П С  И S O .  2 5 . - 5 1

5 П С А 6 . 0 0 .  5 0 - 5 1

5 П С  А ! . 0 0 .  2 5 - 0
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ft
n | n О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е b t. П р и м е ч а н и е

З П С А 6 . 9 0 .  3 0 - 5 1

6 П С М . 1 2 0 .  2 5 - 9 1
5 П С  A 6 . 1 2 0 .  3 0 - 9
5 П О  4 1 . 1 3 0 .  2 5 - Я
5  ПО A 6. 1 3 0 .  30 - R
5П С A l . 1 5 0  . 2 5 - Я
5 П С  Мб- 150. 3 0 - Я
5 П 0  A l . I S O .  2 5  - Я
5 П О  A6. I S O .  3 0  - 9
5 ПС A l . 2 1 0 .  2 5 - Я
5 ПО A 6. 2 1 0 .  3 0 - Я
5 П 0  A 6. 60. 2 5 - Я
5 П 0  51- 60. 3 0 - Я
5 П С  A 6- 9 0 .  2 5 - Я
5 П 0  5 1 . 90. 3 0 - Я
5 П С А 6 . 1 2 0 .  2 5 - Я
5 П С 5 1 . 1 2 0 .  3 0 - Я
s n c  4 6 . ( 30 . 2 5 - Я
5 П С 5 1 . 1 3 0 .  3 0  - Я
5 П 0  A6. 1 5 0 .  2 5 - Я
5 П С  51. I S O .  3 0 - Я

5 П 0 А 6 - I S O -  2 5 - Я
5 П С 5 1 . I S O .  3 0 - Я
5 П 0 А 6 . 2 1 0 .  2 5 - Я
5 П С 5 1 . 2 1 0 .  3 0 - Я
5 П 0 7 1 . 1 2 0 .  2 5 - Я
6 П 0 7 6 . 1 2 0 .  3 0 - Я
5 П С  7 1 . 150. 2 5 - Я
5 П 0 7 6 . 150. 3 0 - Я
5 П 0 7 1 . I S O .  2 5 - Я
S n c  7 6 . I S O .  3 0 - Я
5 П С  7 1 . г ю .  2 5 - Я
5 4 0 7 6 . 2 1 0 .  3 0 - Я
5 П С 7 1 . 2 7 0 .  2 5 -  Я
5 П 0 7 6 . г т о .  з о - я

9 t . o a o - i . 5 - * 2  7 . 0  00 m m  s n t i w i u b m
П А Н Е Л Ь  Ш .

< & H  83 6 П С Б 7 . 1 8 0 . г в - п

/ 7 5 3  /  / 4 “
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Об05НМШИ1 Н а м м ш ь а н и е П р и м е ч а н и е
и

п | п Ы

6 ПС 62. 130. 50 п
6ПС 67 №. 55 п
6ПС 72. №. АО п
6ПС57. гю. 25 п
6ПС 62. ш . 50 п
6 ПС 67 гю. 55 п
6ПС72. гю. АО п
6 ПС 57. 270. 25 п
6 ПС 62- гю. 50 п
6 ПС 67. 270. 35 п
6 ПС 72. 270. АО п
6 ПС 71. 120. 25 п
6 ПС 76. 120. 50 п
6ПС81. 120. 5S п
6ПС86. 120. АО п
6ПС71. 150. 25 п
6 ПС 76. 150. 50 п
6 ПС 81. 150. 55 п
6 ПС 86. ISO. АО п
6ПС71. 120. 25 п
6 ПС 76. 130. 50 п
6ПС81. № . 55 п
6ПС86. №. АО л
6 ПС 71. 2Ю. 25 п
6ПС76. 210. 30 п
6 ПС 81 210. 35 п
6 ПС 86. 210. АО п
6ПС71. 270. 25 л
6ПС76. 270. 30 п
6 ПС 81. 270. 55 п
6ПС86. 270. АО п
7ПС57. № . 2S п
7ПС62. №. 30 п
7ПС67. №. 35 п
7ПС72. №. АО п
7ПС57. 210. 25 п
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П | П Об01НАЧЕНМЕ НМШШЬАНИЕ Ы Примечание

7 ПС 62. ЛО. 50 П
т с  67. гю. 55 п 
7ПС72- гю . Ю п 
1 ПС 57 гю. г5 П
7пс 6 2 . гю . м  п 
1ПС 67. 270-15 П 
7 ПО 72. 270. <10 п 
7ПС 71. 120. 25 П 
7ПС 76- 120 10 П 
7ПС81. 120. 15 П 
7ПС86. 120. 10 П 
7ПО71 ISO. гъ П 
7 ПС 76. 150- 10 П 
7ПСЫ. 1Ь0. 15 П 
7ПС86. 150- Ю П 
ТПС7*. 180. 25 П 
7 ПС 76. 160. 10 П 
7П081 150. 15 П 
7ПС&6. 180. 10 П 
7ПС71. 210. 25 П 
7ПС76. 210. 50 П 
7ПС81. 210. 15 П 
7ПС66. 210. 10 П 
7П071. 270. 25 П 
7П076. 270. 10 П 
7ПС81. 270. 55 П 
7ПС-86. 270. 10 П 
8ПС72. 120. 25 П 
8П0 72 120. 50 П 
8П0 7 2. 120. 55 П 
8П072. 120. 10 П 
8ПС72. '50  25 П 
8ПС72. 150 50 П 
8ПС72. 150. 55 П 
8ПС72. 150. 10 П 
8ПС72. 180. 25 П

/7537 16



Н.
п / n

В ь О З Н Ш Н И Е Н а и м е н о в а н и е С т р . П р и м е ч а н и е

8 П С 7 2 .  1 8 0 .  Ъ О - П  

6 П С 7 2 .  1 6 0 .  5 5 - П  

8 П С 7 2 .  1 8 0  4 0 - П  

8 П С 7 2 .  2 1 0 .  2 5 - П  

8 П С  7 2 .  2 1 0 .  5 0 - П  

8 0 С 7 2 .  2 1 0 .  5 5 - О  

8 П С  7 2 .  2 1 0 .  4 0 - П  

8 7 1 0  7 2  2 7 0 .  2 5 - П  

8 1 7  С 7 2 .  2 7 0 .  5 0 - П  

8 П С 7 2 .  2 7 0 .  5 5 - П  

8 П 0 7 2 .  2 7 0 .  1 ( 0 - П  

8  П О  6 7 .  1 2 0 .  2 5 - П  

8 П О  6 7 .  1 2 0 .  5 0 - 1 *  

8 П С  6 7 .  1 2 0 .  5 5 - Л  

8 П С 6 7 .  1 2 0 .  4 0 - П  

8 П 0 6 7 .  1 5 0 .  2 5 - П  

8 П  0  6 7 .  1 5 0 .  5 0 - П  

8  П О  6 7 .  1 5 0 .  5 5 - П  

8 П С  6 7 .  1 5 0 .  4 0 - П  

8 П О 6 7 .  1 8 0 .  2 5 - П

а п с  6 7 .  160. 5 0 - п  

8 П О  6 7 .  ( 8 0 .  5 5 - П  

в п о  6 7 .  1 8 0 .  4 0 - П  

8 П О 6 7 .  2 1 0 .  2 5 - П  

8 П 0  6 7 .  2 1 0 .  5 0 - П  

8 П 0  6 7 .  2 1 0 .  5 5 - П  

8 П 0  6 7 .  2 1 0 .  4 0 - П  

8 П С  6 7  2 7 0  . 2 5 - П  

8 П С  6 7 .  2 7 0 .  5 0 - П  

8 П 0  6 7 .  2 7 0 .  5 5 - П  

8 П С 6 7 .  2 7 0 .  4 0 - П  

6 П 0  7 1 .  1 2 0 .  2 5 - 8  

6 П 0  7 6 .  1 2 0 .  5 0 - Я  

6 П О  7 1 .  1 5 0 .  2 5 - Я  

6 П 0 7 6 .  1 5 0 .  5 0 - Я  

6 П 0 1 1 .  1 8 0 .  2 5 - Я

К
п/п ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ tip. Примечание

1

6 ПС76 180. 50-Я 
в и с и . гю . гв *й  
SHO 76. г 10. 50-й
s m n i .  гю . гв -я
б пс76. г 70. зо-я
7 пс 71 \го. гв -я  
7по 76. *го. 5о-я  
7П071 150. гв -я  
7ПС76. 150 30-й  
7 п с 71 т  гв -я  
7ПС76. №. 30-Я  
7ПС71. 210. 25-Я  
7ПС76. 210. 3 0 -Я 
7ПС 71 270. 25-й  
ТПС75. 210. 30-Я 
8П072. 120. 25-й 
8ПС72. 120. 30-й 
8ПС 72. 150. 25-Я 
8ПС72. 150. 30-Я 
8ПС72. №. 25-Я 
8ПС 72. 180. 30-Я  
ВИС 87. <20 25-Я 
а ПС 67. 120 30-я
8 ПС 67. 150. 25-Я 
8 ПС 67. 150. 30-Я 
8  ПС 67. 180. 25-Я 
8 ПС 67. 180. 30-Я 
8 ПС 72. 210. 25-Я 
8 ПС 72. 210. 30-Я 
8 ПС 72. 270. 25-Я 
8 ПС 72. 270. 30-Я 
8 ПС 67. 210. 25-Я  
8 ПС 67 210. 30-Я 
8 ПС 67. 270. 25-Я 
8 ПС 67. 270. 3 0 -Я



Настоящий Выпуск содержит рабочие чертежи самонесущих 
панелей наружных стен из легких и ячеистых бетонов

Общие указания по применению и расчету панелей приве- 
дены 8 Выпуске 8 4 .

маркировка изделий

Маркировка панелей принята 8  соответствии с ГОСТ25009-Ж 
Марки панелей состоят из обозначения типа изделия иизВукВен- 
т Гцифровых индекса о, разделенных дефисом. .

обозначение типа изделия состоит из оукоенно-цифрово­
го индекса, означающего типоразмер изделия (цифровой индекс) 
и обозначения изделия (буквенный индекс).

В состаВе номенклатуры Восемь типоразмероб панелей:
ПС - самонесущая рядоВая панель 
2ПС-самонесущая рядоВая панель для Внутренних угловзданий/сВая 
ЗП С - самонесущая рядоВая панель для внутреннихtугловзданий, правая 
Ш - самонесущая простеночная панель 
5ПС- самонесущая угловая панель для наружных углов здания 

лоВзд7ияСЯ еф т ° Вш Вая нераВнобокая панель наружных уг-

Ш  -самонесущая угловая неравнобокая панель наружных 
углов здания, правая

вне- самонесущая угловая панель для Внутренних углов Ма­
ния г

Цифровая грунт обозначает соответственно длину, Высоту 
и толщину панел'ей, при ртом габариты рядовых и простеноч­
ных панелей даны В дециметрах (округленно до OJJ, а  габариты 
панелей для наружных и Внутренних углов зданий -  В сантимет-

буквенный индекс означает материал, из которого изготВ 
лена панель:

П- детоны на пористых заполнителях (легкие бетоны).
9 - аВтоклиВные ячеистые бетоны
Цифровой индекс „ /' проставляемый В конце марки, означат

подкарнизную панель ( Высотой 585мм) и парапетную ( Высотой 
1485 и 1785мм); отличающихся от рядовых панелей соответствен 
но армированием и дополнительными закладными деталями. 

Пример:
1ПС30.15.1,5 -П  -  самонесущая полосовая рядовая панельдли- 

ной 2.980мм, высотой 1485мм, толщиной 250мм из легкого бетона.
1ПС69.18.5,0-9-1 - самонесущая полосовая парапетная панель 

дяиной 5980мм, Высотой 1785мм, толщиной300мм из ячеистого бетона 
4ПС3.11М  О -П  -самонесущая простеночная панель длиной 

280мм, Высотой 2080мм, толщиной 400мм излегкого бетона.
5ПСU  Ш 2 ,5 -9  -  самонесущая угловая панель с длинойао 

ран Шмм, Высотой 1185мм, толщиной 150мм из ячеистого бетона 
При маркировке неравнобот угловых панелей В марке указы­

вается длина большей стороны изделия.

конструктивное рзешение

Панели наружных стен представляют содой плоскую Шаслой- 
ную конструкцию и запроектированы из следующих материалов 

д) легких бетонов на пористых заполнителях плотного строе­
ния и  поризобанных с объёмным Весом В сухом состоянии от 700т 
то к г/М* марок..50" и „ 75 "В соответствии с табл. 1;

.. б)из ячеистых бетонов автоклавного твердения ВидоВйиб с 
объемным Весом В сухом состоянии от S00 до 700кг/м3 марки „ 25"
6 соответствии с табл. I

1. 020 Ч .  5-2. 0 0.0 0 П Ъл
Рич атд . Волынгкий /9.03
Н о р м о т. Маркин

Пояснительная
записка

tm a fa ft А и с т  U u c m o f
ru n Вам ян /3.03 Р  1 /  1 Ъ

Р У в- гр . (Ш щ урсВа м о р го м -б т

иниизл
Пробер Х о ? т 18.03
л , ПГ# -Д



п Таблица 1
Рекомендуемые Виды легких ВетоноЬ 
для изготовления етеноВых панелей

Наименование
материала

Одъемный 
Вес Всухом 
состоянии

Кг/м3

Проектная 
марка Be тот 
по прочности 
т сжатие 

к г с/смг

Отпускная 
прочность 
детона 

не менее 
кп /см г

Начальный
модуль

упругости

кгс/смг
Хератитодетон, 
шунгизито&етои, 
детон на треп ель- 
ном и зольном 
грабии; напористом 
песке того же Вида, 
то и крупный запол­
нитель, плотные

900- то 50 н 95000- 56000

Тоже на перлито­
вом Вспученном 
песке с одъемным 
бесом доШ кг/м* 
плотные

850-то 

900-/050

50

75

90

ВО

95000 -50000 

95000 -56000

КерйтитоЪемн,
шунгизнтодетон, 
детоны на гпрепт 
ном и зольном ера- 
Вии, пори зоба иные

800- то 

850-/050

50

75

90

ВО

90000 - 50000 

55000 -  В В ООО

Перлцтобгтон
700-800

850-900

50

75

90

50

90000 - 95000 

55000 - 60000
Вглопоритодетон 
па авторатоВом 
песке

/ООО 50 90 50000

Продолжение табл. /

Наименование
материала

Одъемный 
Вес 6 сухом 
состоянии
кг/м3

Проектная 
марка детот 
по прочности 
на сжатие 
кгс/см1

дтпускная 
прочность 
детона не 
менее
КП/tM1

Начальный
модуль
упругости

кге/сп1
Шлакопемзодетон 
на легких гран-

/ооо-//00 50 90 50000
шлаках то 75 60 65000
КерамзитоВетан
на вспененных 
оолистиральных 
песках

700-800 50 90 90000

нормативный объёмный Bet Вешана.

Таблица 2
Рекомендуемые Виды ячеистых ВетоноВ 
для изготовления етеноВых панелей

Вид
детона

ПаименоВошп
материала

Одъемный 
Вес В сухом 
состоянии
кг/м3

Нормативный
одъемный
Вес
к /м3

Проектная 
марка дет на 
по прочности 
насжатие 
кг с /см*

Отпускная 
прочность 
детона 
не менее 
кгс/см1

Начальный
модуль
упругости
кгс/смг

Й Газодетон ООО 700 25 25 /7000Оенодетон
я Газо силикат 100 850 25 25 19000и Пеносиликат

ю а о -1. s - а  о.о.о.о ns



Проектная марка детона по морозостойкости в зависимости от 
режима эксплуатации ограждающих конструкций и значения расчётной 
зимней температуры наружного Воздуха В районе строительства 
должны назначаться В соответствии с слабой СНиЩ-21-75

Панели из легких бетонов изготовляются с наружными и 
Внутренними отделочными слоями и покрытиями; панели из ячеис­
тых ВетоноВ -только с наружной защитой

Панели армируются пространственными каркасами, разрабо- 
тиннымц В Выпуске 5 'В.

Все закладные детали должны иметь антикоррозийное по­
крытие, нанесенное методом металлизации согласно CHuHi-28-73.

Пространственные каркасы,устанаВлиВаемые В панелях аз яче­
истых ВетоноВ, должны подвергаться антикоррозийной защите g 
еоотВстстВии с .инструкцией по изготовлению изделий изавоклаВ- 
ног о ячеистого Be тона" CHZ17 -80.

Уля распалуВки и монтажа панелей предусмотрены тропоВоч- 
ные петли В случае подъёма стеновой панели за четыре петли 
должны Выть предусмотрены приспособления, обеспечиВающиерав- 
номерное распределение усилий на Все четыре петли, извлечение 
панелей из форм икантооание их из горизонтального положения В 
Вертикальное следует производить с помощью специального кан­
тователя.

Углубления В бетоне Вокруг монтажных петель образуют­
ся при помощи вкладышей, закрепляемых на перегибе монтаж­
ной петли Вкладыши рекомендуются В Виде отливок из алюми­
ниевых сплавов. Уля пропариваемых легких ВетоноВ Возможно 
применение резиноВых или деревянных Вкладышей.

Масса изделий, указанная на рабочих чертежах опреде­
лена следующим образом:

Аля панелей из легкого бетона как сумма масс лёгко­
го бетона с нормативным объёмным бесом 900кr/мf  массы 
отделочных слоёв Iнаружный 20мм,Внутренний 15мм) с объём­
ным Весом 1500 кг/м3 и массы стали.

Уля панелей из ячеистого бетона как произведение объё­
ма бетона на нормативный объемный Вес 800 кг/м 3 (для 

ячеистых бетонов Вида „ Й").
Контроль качества изготовления панелей, правила приемки,

JJ1
паспортизации, условий складирования, хранения, транспортировки Выполня­
ются 6 соответствии с требованиями следующих нормативных и инст­
руктивных документов:

госгногч- п , гост н т  - тз; гост № 21-75;сНиПШ-6 79,указания 
по сборке соединений арматуры и закладных деталей железобетон­
ных конструкций * СНЗЗЗ-78;,, инструкция по технологии изготов­
ления и установке стальных ‘закладных деталей 8 сборных желе­
зобетонных и бетонных изделиях" с н и з-о т *

Контроль и оценку качества детоноб для изготовления пане­
лей надлежит выполнять б  соответствии с требованиями сле­
дующих документов:

а ) для легких детоноб гост 18105-72; гост21217-75;
ГОСТ /0 /80-78 ■ ГОСТ 12730.015-78; ГОСТ/(O S /-70.

б ) для ячеистых бетонов ГОСТ1285Z-B7; Г0СТй852-.0-77- 
ГОСТ12851.34-77

т ехнические требования к  испытанию панелей

Перед массовым осВоением производства панелей должны 
быть проведены испытания контрольных образцов В соответствии 
С ГОСТ8829-77.

Величины контрольных нагрузок при испытаниях на прочность, 
жесткость и трещаннотойкость, а  также Величины контрольных 
прогибов приведены н а  листах 5т&

Изделия испытывать на одновременное действие Вертикаль­
ной и горизонтальной нагрузок и опирать на шарнирные опоры, обес­
печивающие свободный прогиб испытываемых изделий В обоих 
направлениях (см схему загружения на листах s-, 6).

вертикальные контрольные нагрузки (за Вычетом Beta пане- 
лефпо проверке прочности определяются по формулам:

i g t f j  (кп /п м )- для рядовых панелей Высотой 585  и 
885мм

~шаГ 4 Л П Л _ 4 С _ А  П П Л П П ^



Plkpmj Р , . /0-0.0} р М-V»,
f,„, -hi -t

-для рядовых панелей высотой долее Шмм.
}(кгф 4

^ т т р . '  9 с Ь  ( С ' ^ 4 9 в 5 С  (к гс / я .М .)-д Л Я  ПОдКОрниЗНЫ Х 

панелей.
где yps - расчётный See погонного метра испытываемой 
панели (кгс/пм.)
у р - расчётный Sec погонного метра простенка, устанав­

ливаемого на испытываемую панель (т/п.м.).
С-коэффициент, принимаемый по гост8819-77.
L - шаг колонн (м)
С-расчётный пролёт испытываемой панели (м).
Нпр - высота простенка (м), устанавливаемого на испыты­

ваемую панель, принимается по табл. 1 док НПЗ выпуска 0-1.
Горизонтальные контрольные нагрузки определяются по 

формуле:

h
= о[ х а. (кгс/мг) / Ветр. Нп

где уРп/> = уо *С*П'К -расчетная Ветровая нагрузка 
(кгс/мг)
Hserp.n. ~ Высота ВетроВого пояса В м, принимаемая по 

табл 1 док НПЗ Выпуска 0-1
Нп - Высота испытываемой панели в м 
у - нормативный скоростной напор Ветра на Высоте 

Юм для (в Ветрового района СССР (тип местности В)по гла­
ве СНиПё-С 77
С-{ - аэродинамический .коэффициент.

п- И-коэффициент перегрузки
К- коэффициент, учитывающий изменение скоростного напо­

ра ветра по Высоте здания; для панелей длиной до 7,1 н включи 
тельио -К=1,2., для панелей 9,0м -К-0,9.
Проверка жёсткости паники от контрольной горизонталь­

ной нагрузки определяется по формуле:
/ -  0. 9тгт.̂xL4
'  384 075 £7где f *-контрольный прогид от контрольной горизонтальнойнагрузкиМ 
в-модуль упругости материала панели (кгс/сни 
У-момент инерции испытываемой панели (см4)
Контрольная горизонтальная нагрузка определяется по формуле 

H lS trp .) X к *  С  X П1т р -  Я . ( K r t / n . см ), 
г коятв • о lUUHn

где уо, К , С ; П/шр.п; Ня - см. выше.
При подсчете вертикальных контрольных нагрузок и конт­

рольных прогибов панелей приняты следующие нормативные объ­
ёмные веса и модули упругости бетонов:

У =940 КГ)м3; Е - 4 7000 т /т1 - для лёгких детонов 
Jh~-700 КГ!м3; Е-17000 *re/cMz-для ячеистых бетонов.
У- 850 кг)п3; Е -- 1Ш0 /см1-дляячеистых ветонов вида»5 ’ 
При этом при подсчёте у для панелей из лёгкого бето­

на учтен вес отделочного слоя тблавинои 35мм ори 1800 V/H 
При испытании панелей г характеристиками бетонов, отлич­

ными от приведенных выше, контрольные вертикальные нагрузкой 
контрольные прогибы должны быть пересчитаны
Перечень выпусков, входящих в соетаВ серии ШОЧ, приведен 

в выпуске д~0.
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Д Л И Н А
П А Н Е Л И

М П

К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  ПРОГИБ о т  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ( С М  )
Р Я Д . 0 8  b l  Е  П А Н Е Л И

В Ь ' О О Т А  П А Н Е Л И ,  м м
Н :  5 8 5  1 н = 8 8 5  1 Н - -  Ш 5  I H H 2 8 S  | Н е  M S  П  Н* H I S S  1 Н *  2 0 8 5  .

Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И ,  м м  ______________ ,-------- ,---------
ISO UOO | 3 5 0  |И00 U s o  |300 | 3S0 | ц о о|  250|300 | з 5 о |  4 0 0 1 Е 5 о|  300|350 |Ч00 | 25О|30О |350 |Ч00 ! ISO 1300 |3S0 |Ч00 [ISO |300 J3S0 |Ц00

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  Кге/п.см
Ч,= 1.86

=
?/ =  1 . 84 «г, =  1. ч ч 7 / Н . з з № 33

3000 0,07 о.оч 0.03 001 о.оч 0.02 0 0 0.01 о.оч о.о г о . о г 0 01 0.03 0.02, 0.01 0.01 0.04 002 о . о г 0.011 0.05 002 001 о. о) 0.05 о . о г 0.01 0.01

4 5 0 0 OVJ o ? i 0-14 0 09 0.18 0.10 0.06 о.оч 0.21 0-11 0.08 0.0S 0.17 о . ю 0.06 о.оч о . г г 0.13 0.08 O.OS; o . i s 0.09 0.06 О.ОЧ 0.15 0.09 0.06 о .о ч

6 0 0  0 \ 17 0 6R 0 43 0?R 0 56 т ? 0 ? П о т 0.68 0.59 0.25 0.16 0.55> о . м 0.19 0.13 0.69 о.чо 0.2S 0.17 0.49 0.28 0.17 0.12 0.49 0 . 2 8 0 . 1 8 ОМ

7 2 0 0 MS 0 .6 7 0.42 0.28 - — — — — - — - — - — - - — — — — — —

--------------------— ------------—-------- ------------------------------------------- , '  ( П А Н Е Л И  ИЪ Л е г к о г о
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ШАРНИРНЫЕ
01ПГРБ1 у

н(ветр)  кгс/п см
Ч.КПНТР J.---------

проверка  по ж е с т к о с т и  от г о р и з о н т а л ь н о й  н а г р у з к и  ( панели из ячеистого б е т о н а )

д а й н а

П А Н Е Л И

м м

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  П Р О Г И Б  ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ( с м )

------------------------------ Р а д о  в bi  в г а а е д и  Р ч и ? » ’
В ы с о т а  п а н е л и  н м

Н = 5 8 5  Н = 8 8 5 Н = UBS Н =1285 Н = 1485 Н = П 9 5  H - 5 8 S
Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л И  М М

250 300 250 300 250 300 250 3 0 0 250 300 250 300 250 300
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  КГС/псм

ъ = т
- К

1.34 1.84 Q/ И . Ч Ч Ф = 1.8Т 0, = и з С\/ =2 . 3 7

3000 Т Рm r
0.20 0.U 0.10 0.06 0.10 0.06 0.07 0*04 0-08 0.05 0.05 0.03 0.26 0.15
о.?ч 0,14 0.07 0,12 0.07 0.03 0.05 0.10 0.06 0.06 о.оз 0.31 0.18

4500
т 1.02 0.S9 0.50 0.28 0.50 0.29 036 0.21 о.ч< 0.23 0.24 0.14 1.30 0.75
$  n 1.24 о л г 0.59 0,34 0'61 0.35 о.чч 0.25 0.49 0.28 0.29 0.17 U 8 0.92

60 00
ш 3.23 1,81 1.54 0.89 1.S6 0.91 1.14 0.66 1.28 0.74 0.76 о.чч 4.12 2.38

т . 3.91 г .г т 1.87 1.08 1.92 1.11 1.38 0.80 1.55 0.90 0.92 O.SJ 5.00 2.89

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0  0 . 0  П 5
мст
8



2 5

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А ИМ ЕНО В А НИ Е
КО П  Н А  И С П О Л Н . 1 . Q 2 Q - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 -

001 002 0 0 3 004 005 006 007 008 009 01 0 01 1 0 1 2 01 з ом 015 016 0 1 7 018 019
ПРИМЕЧАНИЕ

\ -

IV.
О

t :  
t ;  

* -

1 ?  
1 2  
1 2

1 2

1 2

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  СБ 
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  ВМС

1 .0 2 0 - 1  . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 КАРКАС ПР. КП1.25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 1 КАРКАС ПР. КП1 . 30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 2 КАРКАС ПР. КП1.35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 3 КАРКАС ПР. КП 1 . 40
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 4 КАРКАС ПР. КП2.25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 0 5 КАРКАС ПР. КП2.30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 6 КАРКАС ПР. КП2.35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 7 КАРКАС ПР. КП2.40
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 0 8 КАРКАС ПР. КПЗ .25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 0 9 КАРКАС ПР. КПЗ .30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 1 0 КАРКАС ПР. КПЗ .35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 1 КАРКАС ПР. К П З . 40
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 2 КАРКАС ПР. КП4.25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 3 КАРКАС ПР. КП4.30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 4 КАРКАС ПР. КП4.35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 5 КАРКАС ПР. КП4.40
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 6 КАРКАС ПР. КП5.25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 7 КАРКАС ПР. КП5.30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 8 КАРКАС ПР. КП5.35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 9 КАРКАС ПР. КП5.40

4
НАЧ. ОТА. ВОАЫНСКИИ 2S.05

Н. КОНТР ВАСНКЬЕВА

ТИ П В А Н Я Н tbectaJL 24 03

РУК. ГР. ШАНАУРОВА VJdiH'24-03

ПРОВЕР X ОАОШ  * 24.03

РАЗРАБ СОХОАО&А 24.03

1 . 0 2 0 -1 .5 -2  1 . 0 .0 .0

с т а д и я ! ли с т п и с т о з

р |_ 1_ 1 2
П А Н Е Л Ь  1 П С цнииэп то р го ёо  

бытовых 
зданий и 
туристских
комгщексов



2 G >

< СО КОП НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1  .. 5 - 2 1 . 0 . О.О-
г ГЧСГЧОи Аи с и м с Ы А М М F W О  П А М И Fа ОП

О v b v o M n it n K lt ПРИМЕЧАНИЕ

5
3
5

и0 с 020 021 022 023 024 02 5 026 027 028 029 о з о 031 032 о з з 034 035 036 03 7 038 039

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * « ft * ft ft # ft * * # * ft ft * « *

ч: 12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * ft * ft * # ft •* * * * ft ft * * *

к 12 1 .0 2 0 -1  0 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
3 0
4 ^

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * « ft « * ft * ft * « « * ft ft » * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * # * * ft * * * * ft * * « « ft ft # * #
а.;
5 Сс; СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

»— 12 1 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 0 КАРКАС ПР. КП6.25 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 2 1 КАРКАС ПР. КП6.30 _ 1

w-C 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 2 КАРКАС ПР. КП6.35 — 1
я !—  I

1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 2 3 КАРКАС ПР. КП6.40 — __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 4 КАРКАС ПР. КП 7.25 — _ 1

—  00 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 5 КАРКАС ПР. КП 7 • 3 0 _ ... _ _ 1
т 1 f 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 6 КАРКАС ПР. КП 7 .3  5 — — — _ _ _ 1

1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 2 7 КАРКАС ПР. КП 7•4 0 — — _ — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 8 КАРКАС ПР. КП8.2 5 — — — — _ _ _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 2 9 КАРКАС ПР. КП8.30 — — — — — _ _ _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 0 КАРКАС ПР. КП8.35 _ — — _ — _ — _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 1 КАРКАС ПР. КП8.40 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 3 2 КАРКАС ПР. КП9.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 3 3 КАРКАС ПР. КП 9 .3  0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 3 4 КАРКАС ПР. КП9.35 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0.1  . 0 . 0 - 0 3 5 КАРКАС ПР. КП9.40 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 6 КАРКАС ПР. КП10.25 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 7 КАРКАС ПР. к т о . з о — 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 8 КАРКАС ПР. КП10.35 1

4'
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>;
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г
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1с

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 9 КАРКАС П Р . к т о .40 1

5 Л И С  r

ю
X I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  I . 0 . 0 . 0 -2—



<

П
О

З 
I

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛн 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 1 . 0 ,, 0 . 0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
040 041 04? 043 04 4 04 5 0 4 6 047 048 049 050 051 0 5 2 053 054 055 0 5 6 057 058 059

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  ОБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ « # * * # « * * * # « * # « « * « * «
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО Уалы ОПАЛУБОЧНЫЕ * # И * * « * « « * « * « « « « * * « *
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  ь:лс ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * « * « * # « * « * * * « * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - ? 0 . 0 . 0 . 0  и з ПОЯСНИТЕЛЫ1АЯ 3 АЛЯСКА * « * * * * # * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 0 КАРКАС ПР. КП 11 .25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 4 1 КАРКАС ПР. КП1 1 .30 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 2 КАРКАС ПР. КП 11 .35 — __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 3 КАРКАС ПР. КПП .40 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 4 КАРКАС IIP. КП 12 .25 __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 5 КАРКАС ПР.  КП 1 2 . 30 __ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 6 КАРКАС ПР. КП12 .3 5 __ _ \
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 7 КАРКАС ПР.  КП 12 .4  0 _ __ _ __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 0 КАРКАС ПР.  К[113.25 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 9 КАРКАС ПР.  КП13-30 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 5 0 КАРКАС ПР.  1Ш13-3 5 _ _ ___ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 5 1 КАРКАС ПР.  КП1 3 . 4 0 _ — _ __ __ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 5 2 КАРКАС ПР.  КП14 »25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 5 3 КАРКАС ПР. КП1 4 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 5 4 КАРКАС.ПР. КП14.35 — _ __ __ __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 5 5 КАРКАС ПР.  КП 14 .4  0 — — _ __ __ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 5 6 КАРКАС ПР. КП15.25 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 0 5 7 КАРКАС ПР. КП15-3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 5 8 КАРКАС ПР. КП15.35 — - _ — — — __ _ _ — _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 5 9 КАРКАС ПР.  КП15.40 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1 . ,5 -2 1 . 0 . 0.0-

ПРИМЕЧАНИЕ
060 061 062 О

 
Стч 064 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 075 076 077 078 079

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .020-1  .5 -2 1 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * W * * # # * * * » * « * « * * « # # *
12 1 . 0 2 0 - 1 .5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * « * # « # * « * * * « * « * *
12 1 .020-1  .5 -2 1 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * # * * « « « # # * * * # * # * # « * #
12 1 .020-1  .5 -2 0.0.0^.0 пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * « « * « * * * * « * * * * « т

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0.1 . 0 . 0 - 0 6 0 КАРКАС ПР. КП16.25 1

1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 1 .0 .0 - 0 6 1 КАРКАС ПР. КП16.30 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 2 КАРКАС ПР. КП 16.35 , 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 3 КАРКАС ПР. КП16.40 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 4 КАРКАС ПР. КП17.25 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0.1 .0 .0 - 0 6 5 КАРКАС ПР. КП17.30 — _ _ _ 1
1 .020 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 6 КАРКАС ПР. КП1 7* 35 _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 О .Г .О .0 -0 67 КАРКАС ПР. КП17.40 _ _ _ _ _ 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 8 КАРКАС ПР. КП18.25 1
1 .02 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 9 КАРКАС ПР. КП18.30 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 7 0 КАРКАС ПР. КП18.35 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0.1 .0 .0 -0 7 1 КАРКАС ПР. КП18.40 _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0.1 .0 .0 -0 7 2 КАРКАС ПР. КП19.25 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 1 .0 .0 - 0 7 3 КАРКАС ПР. КП19.30 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0.1 . 0 . 0 - 0 7 4 КАРКАС ПР. КП19.35 1
1 .020-1  . 5 - 3 0.1 . 0 . 0 - 0  75 КАРКАС ПР. КП19.40 _ _ _ _ 1
1 .020-1  . 5 - 3 0.1 . 0 . 0 - 0  76 КАРКАС ПР. КП20.25 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0.1 . 0 . 0 - 0 7 7 КАРКАС ПР. КП20.30 1
1 .020-1  . 5 - 3 0.1 . 0 . 0 - 0  78 КАРКАС ПР. КП20.35 1
1 .020-1  .5 -3 0.1 . 0 . 0 - 0 7 9 КАРКАС ПР. КП20.40 1

лист
1 . 0 2 0 -1 .5 -2  1 .0 .0 .0



<4 КОЛ НА и сп о л н 1 . 0 2 0 -1 . .S-2 Т О П О5 /ЛСГЛ’ЗИ Aucuiite MAMMFMORAHMP »—I n  I л 11 Г |  | A LI 1 i  ГU \ О UDUjnM IC n r lt ПРИМЕЧАНИЕС c 080 081 082 083 084 08 5 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  CB СБ0Р0тШЫИ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * # 1 * * # * * * * « * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * « * # * * * « « # * * * * # * * * «
12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * # « * * * * * # * * * « « # *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 • 0 * 0•0 ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * « * * # « * « * # * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
! 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 8 0 КАРКАС ПР. КП21.25 1

1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 .0 .0 -0 R 1 КАРКАС ПР. КП2 1 .3 0 -г- 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 8 2 КАРКАС ПР. КП21.35 J
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 8 3 КАРКАС ПР. КП21.40 . . 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 3 КАРКАС ПР. КП27.25 — — — 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 4 КАРКАС ПР. КП27.30 — — _ ... __ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 5 КАРКАС ПР. КП27.Э5 — — — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 6 КАРКАС Г1Р. КП27.40 — — _ _ _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 7 КАРКАС ПР. КП28.25 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 8 КАРКАС ПР. КП28.30 — — __ __ __ * __ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 9 КАРКАС ПР. КП28.35 _ — _ __ __ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 1  10 КАРКАС ПР. КП28.40 — — _„ __ _ , _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 3 КАРКАС ПР. КП32.25 _ __ _ _ . t
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 1 2 4 КАРКАС ПР. КП32.30 — — _ — __ _ _. _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 5 КАРКАС ПР. КП32.35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 6 КАРКАС ПР. КП32.40 — — __ __ __ __ _ . __ — _ _ . 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 7 4 КАРКАС ПР. КП 1 9 4•2 5 — - — — — — — — — — __ __ __ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 7 5 КАРКАС ПР. КП1 9 4 .3 0 — — __ __ ,__ __ __ _ _ _ . _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 1  76 КАРКАС ПР. КП 19 4 .35 — — _ _ _ _ __ . _ __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 7 7 КАРКАС ПР. КП19 4 .4 0 1

ЛИСТ

1 . 0 2 0 - 1 : . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 5
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е

I i

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  СБ 
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО 
1 . 0 2  0-1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  BMC

1 . 0 2 0 - 1  . r; - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

. 020-1 
, 020-1 
, 020-1 
0 2 0-1 

• 02 0-1 
. 020-1 
.02 0-1 
. 020-1 
020-1 

, 020-1 
. 020-1 

0 2 0 - 1  

. 0 2 . 0 - 1  

. 020-1 
, 020-1 
, C 2  0  - 1. 
, 02 0 - 1  
, 020 - !  

, 020-1 
. 020-1

>5-3
■ 5 - 3  
>5-3
■ 5 - 3  
5 - 3  

’5 - 3
■ 5 - 3
■ 5 - 3  
f - 3  
5 - 3

• 5 - 3  
5 - 3

• 5 - 3  
■5-3
• 5 - 3
■ 5 - 3
• 5 - 3

c; _  i■ >
5 - 3

• 5 - 3

0 . 1  
0 .  1 
0 . 1  
0  .  1
0  .  1 
0  .  1 
0  .  1 

1c
C.1 
0 . 1  
0 . 1  
0 . 1  
0 . 1  
0.1 
0 .  1 
0 . 1  
0 . 1  
0 . 1  
0 . 1

0 . 0 -

c . o -
, C .  0  ■ 
.0 . 0- C.O- О.O’ C.O’ 

0 . 0 -  
o . o -  

, c . o - 
о . 0 - 
0 . 0 -  
0 . 0 -  
0 . 0 -  
0 . 0 -  
0 . 0 -  
0 . 0 -  

■ 0 . 0 -  
0 . 0 -  
0 . 0 -

- O S  4 
•086 
-0 86 
•C6? 
■088 
■069 
■090 
■091 
•0 92 
•093 
• 0  9 4  
■0 95 
-096 
•0 9 ? 
•0 99 
•0 98 
■ 1 0  0  
• 1 0 1  
•102 
•1 1 1

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛИ 1 . 0 2 0 - 1 ► 5 - 2 1 . 0 . о

 
1 • ; о ПРИМЕЧАНИИ

ю о ! 0 ? 10 3 104 105 106 1 0 ? 108 109 ПО 1 1 1 112
— —
п з 11 4 115 I 116 П Т 118 H 9

ДОКУМЕНТАЦИЯ'
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ “ * ¥ * -» * « *■ * ¥ У * * •* * * 1* * * *
УЗДЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * +» * * * *■ * * * * * < * * * * ■* *
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ ■
У ВЫБОРКА СТАДИ * * * * * * * * * * « W * ч * I■А * * *
п оя с н и те л ьн а я  п а п к с к а * * х * * * V- * * * ¥: -* *•

* |
* * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1

КАРКАС ПР. КПГ2 . 2 5 1 1
{ 14 1

КАРКАС ЦП. КП22 % 5 0 1 ' 1 I
КАРКЛС-ИР. К П22.35 - 1 ! ;
КАРКАС ПР. КП2 ? . 4 0 — _ - 1

«
!

КАРКАС ПР. К П23.25 — — — - 1 \
<« 11 i {

1C АРКА С ПР. КП2 3 • ;  0 - -- — 1
КАРКАС ПР. КП2 J . 35 — - - 1 I !
КАРКАС ПР. КП?3 . 4 0 - _ — ___ ._1 11

КАРКАС ПР. КП2 1 . 2 5 — — — _ - 1 » 1 4 1
КАРКАС П ? .  КП2 4 . 3 0 - - — - - - - 1 I
I• .АРКАС ПР. KU2 4 .5 6 _ — - _ - — - - — i JI 1
КАРКАС ПР. К К 24 .40 - “ — _ 1
КАРКАС ПР. КП25.25 - _ — — — — __ . 1 1
КАРКАС ПР. К! 126 .30 - . . _- _ _ — ___ 1 j
КАРКАС ПР. КП 2 5 . 3  5 - _ — — ___ - — — 1 1
КАРКАС ПР. К П 25.40 — -- - — _ — — _,— — - 1 1
КАРКАС ПР. КП26.25 — — ~ _ — — __ - — —__ — « j
КАРКАС ПР. КП2С. .3 0 — - _ — ___ ___ _ - _ _ ___ ___ 1
КАРКАС ПР. КП26.35 — - — _ _ _ _ .  _ 1КАРКАС ПР. КП29.25”-~ _ ~11 __

1 . 0 2 G - I . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0
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КО Л  Н А  И С П О Л Н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 -

1 2 0 121 122 123 124 1 25 126 127 128 1 29 1 30 1 31 1 32 1 33 1 34 1 35 1 36 1 3 7 11 38 139
ПРИМЕЧАНИЕ

1 ?  
1 2  
12

12

1 2

1 . 0 2 С - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  СВ 
1 . 0 2 С - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО 
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  ВМС

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
*УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 .0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАГОН

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1 . 0 . 0 - 1 1 2 КАРКАС ПР. КП2 9 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1 . 0 . 0 - 1  1 з КАРКАС ПР. КП2 9*35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1 . 0 . 0 - 1 1 4 КАРКАС ПР. КП29*40
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1 . 0 . 0 - 1 1 5 КАРКАС ПР.  КПЗ0 . 2 5
1 . 02  0 - 1 . 5 - 3 0 .1 . 0 . 0 - 1 1 6 КАРКАС ПР. КП30.30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 1 7 КАРКАС ПР. КП30.35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1 . 0 . 0 - 1 1 6 КАРКАС ПР.  КПЗ0 . 4 0
! . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 с . 1 . 0 . 0 - 1 1 9 КАРКАС ПР. КПЗ 1 .2 5
1 . 0 2 0 - 1 - 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 0 КАРКАС ПР. КПЗ 1 .3 0
1 . 0 2 0 - 1 *5-3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 1 КАРКАС II?.  КП31 .35
1 . 0 2 0 - ! . 5 - 3 0 . ! . 0 . 0 - 1 2 ? КАРКАС ПР. КЛ3 1 . 4 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 1 . 0 . 0 - 1 3 1 КАРКАС ПР. КПЗ4*25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 3 2 КАРКАС ПР. КП34• 30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 • I . 0 . 0 - 1 3 3 КАРКАС ПР. КП34• 35
1 . 02  0 - 1 *5 -3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 3 4 КАРКАС ПР. КП34*40
1 . 02  0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1  у; КАРКАС ПР. КП35*25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . ] . 0 . 0 - 1 3 6 КАРКАС ПР. КЛ35.30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 , 1 . 0 . 0 - 1 3 7 КАРКАС IIP. КП3 5 . 3 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 3 8 КАРКАС ПР. КП3 5 . 4 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . ? . 0 . 0 - 1 3 9 КАРКАС ПР. KII36.25

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  I . 0 . 0 . 0
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! ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1 -0 2 0 - 1  - 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  CB СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * # * * * * * * * * * * * * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0  .0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

t-Q_
О
V

1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * *■ * * * * * * * *

1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * У * * * к У # * * * * * * * *

Cl
Cl СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
f— 1 2 i 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  4 0 КАРКАС ПР.  КП36.30 1

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  41 КАРКАС ПР.  КПЗ6 . 35 1

r r S
n  s

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1 4 2 КАРКАС ПР. КПЗ6 . 4 0 — _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0  . 0 - 1  43 КАРКАС ПР.  КПЗ7 .2 5 _ - . _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  44 КАРКАС ПР.  КПЗ7 . 3 0 - т - _ _ 1lO 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  45 КАРКАС ПР. КП3 7 . 3 5 _ _ 1

Г> г 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  4 6 КАРКАС ПР. КП 18 7 .2 5 — — _ — 1v; 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 .1  . 0 . 0 - 1  47 КАРКАС ПР. 1Ш18 7 -3 0 — _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  46 КАРКАС ПР.  КП 1 87 -35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 4 9 КАРКАС ПР.  КП187 .40 — — _ „ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 5 0 КАРКАС ПР.  КП18 8 .25 — _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  4 КАРКАС ПР.  КП18 8 . 3 0 — 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0  . 0 - 1  5 2 КАРКАС ПР. КП1 8 8 . 3 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 5 3 КАРКАС ПР. КЛ188 .40 _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 5 4 КАРКАС ПР.  КП18 9 . 2 5 — . 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 5 5 КАРКАС ПР.  КП18 9 •3 0 — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 1 6 КАРКАС ПР. КП189.35 W- _ .— _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 1  . 0 . 0 - 1  5 7 КАРКАС ПР.  КП18 9 - 40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 1 5 8 КАРКАС ПР. КП1 9 0 . 2 5
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ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * # * * * * * * * * * « * * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * * * * * * # # * * « * * * * *
1 ? 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * # * * * # * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 0 КАРКАС ПР. КП190.35 1

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 1 КАРКАС ПР.  КП19 0 . 4 0 __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 2 КАРКАС ПР.  КП19 1 . 25 ... 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 3 КАРКАС ПР. КП1 9 1 . 3 0 __ __. — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 4 КАРКАС ПР. КП191 . 35 - — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 5 КАРКАС ПР. КП19 1 . 4 0 — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 6 КАРКАС ПР.  КП19 2 . 2 5 — — _ — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 7 КАРКАС ПР. КП1 9 2 . 3 0 — — — — — - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 8 КАРКАС ПР.  КП 19 2 .3 5 — — - — _ — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 6 9 КАРКАС ПР.  КП1 9 2 . 4 0 — — — — — — — - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 7 0 КАРКАС ПР. КП193-25 — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 1  71 КАРКАС ПР.  КП1 9 3 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 - 1  72 КАРКАС ПР.  КП193.35 1

.1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 7 3 КАРКАС ПР.  КП193-40 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1  . 0 . 0 КАРКАС ПР. 1Ш 1 .25 _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 1 КАРКАС ПР.  КП1 . 30 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 4 КАРКАС ПР.  КП2.25 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 5 КАРКАС ПР.  КП2.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 8 КАРКАС ПР.  КПЗ .25 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 0 9 КАРКАС ПР.  КП3-30

_

1

I .020-1.5-2 I . 0.0.0
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2

с 180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 1 90 191 192 193 194 195 196 197 198 199

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 * 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * # * # ¥■ * * * * * * * * * *
12 1 .0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО УЭЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * * * к * * *

У-
а .
О

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * * * * * * * * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * # # * ★ # * *

С
с; СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
*— 12 1 1 . 02 0  -1 . 5 - 3  0 .1  . 0 . 0 - 0 1 2 КАРКАС ПР. КП4.25 1

— 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 3 КАРКАС ПР. КП4.30 — 1
(>) 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 6 КАРКАС ПР. КП5.25 _ — 1
X 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 1 7 КАРКАС ПР. КП5-30 _ — 1
т 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 0 КАРКАС ПР. КП6.25 — — — — 1
сп•J 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 1 КАРКАС ПР. КП6.30 _ _ — _ 1
V
\ 1 .020 -1  .5 *3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 8 КАРКАС ПР. КП8 . 2 5 — — _ _ _ _ 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 2 9 КАРКАС ПР. КП8.30 — — — — _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 , 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 2 КАРКАС ПР. КП9.25 — — _ _ _ _ _. — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 3 КАРКАС ПР. КП9. 30 — — — _ — __ _. _ _ 1
1 - 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 3 6 КАРКАС ПР. КП1 0 . 2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 .1  . 0 . 0 - 0 3 7 КАРКАС ПР. КП10-30 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 .1  . 0 . 0 - 0 4 0 КАРКАС ПР. КП11 .25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 1 КАРКАС ПР. КП11 . 3 0 — — _ _ — _ _ _ . __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 4 КАРКАС ПР. КП12 .25 — — — _ — _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0.1 . 0 . 0 - 0 4 5 КАРКАС ПР. КП12 .30 — _ _ _ _ _ — _ — _ . 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 4 8 КАРКАС ПР. КП13 .25 — — 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 .1  . 0 . 0 - 0 4 9 КАРКАС ПР. КП13 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 5 6 КАРКАС ПР. КП15•25 — _ _ _ _ _ —. _ _ _ - _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 1 . 0 . 0 - 0 5 7 КАРКАС ПР. КП15*30

i

1
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1 . 0 2 0 - 1 , 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 ■■
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ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 0 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  CB СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * # * * * * * * # * * * * ■* * *

i 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * # * * # * * * * * * * * » * * *
12 1 . 0 2 0 - ! . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 , 0  ПЭ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * # * * * * * •* * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 0 КАРКАС ПР. КП 1 6 . 25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 1 КАРКАС ПР. КП16 .30 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 0 6 4 КАРКАС ПР. КГ117-25 — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 5 КАРКАС ПР. КП". 7 .30 ~ — _ 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 6 КАРКАС ПР. КП18 . 25 — — _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 6 9 КАРКАС ПР. КП18.30 — — — — _

1 . Q 2 0- 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 7 2 КАРКАС ПР. КЛ19.25 — — _ — - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 7 3 КАРКАС ПР* КП19 - 30 — — _ — — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 7 6 КАРКАС ПР. КП20.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 0 7 7 КАРКАС ПР* КП20.30 _ — — — — — — _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 3 КАРКАС ПР. КП27.25 1
1 , 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 4 КАРКАС ПР. КП27.30 — — _ — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 1 0 7 КАРКАС ПР. КП28.25 — — — — — — — — — — — - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 0 8 КАРКАС ПР. КП28.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .1  . 0 . 0 - 1 2 3 КАРКАС ПР. КП32.25 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 4 КАРКАС ПР. КП32.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 7 КАРКАС ПР. КП33.25 —

! 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 2 8 КАРКАС ПР. КПЗ3 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 1 1 КАРКАС ПР. КП29.25 — — — — — — _ — — — _ — — — — — — — 1

11

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 1 . 0 . 0 - 1 1 2 КАРКАС ПР. КП29.30 1
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< * 12 1 . 020-1 . 5-2

п 1 . 020 - 1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 020 -1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
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1 . 0 . 0.0
0 . 0 . 0 . 0  
1.0 .0 . 0
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СБ
У О
ВМС

п з

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

0 . 1 . 0 . 0 - 1 1 5  
0 . 1  . 0 . 0 - 1 1 6  
0 . 1 . 0 . 0 - 1 1 9  
0 . 1  . 0 . 0 - 1 2 0  
0 .1  . 0 . 0 - 1 3 1  
0 . 1 . 0 . 0 - 1 3 2  
0 . 1  . 0 . 0 - 1 3 5  
0 . 1 . 0 . 0 - 1 3 6

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПР. КП30.25 
КАРКАС ПР. КПЗ0 . 3 0  
КАРКАС ПР, КП31 .25  
КАРКАС ПР. КП31 .3 0  
КАРКАС ПР. КП34.25 
КАРКАС ПР. КП34.30 
КАРКАС ПР. КП35.25 
КАРКАС ПР. КП35-30

м

КО ЛНАИ СПО ПН 1 .020-1 .5-2  1 . 0 . 0 . 0 -
ПРИМЕЧАНИЕ

220 221 222 223 224 225 226 227

*
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*
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*
*

#
*

1

*
*

*
*

1

#
*

*

*

1

*
*

*
*

1

—
 

* 
* 

* 
*

1 
1

*
*

*
#

1

*
#

*
*

1

1

I . 0 2 0 -1 .5 -2  I . 0 .0 .0
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ВИА. В

У З А Ы  1 т 8  И 9 - И 6 ,  З А М А Р К И Р О В А Н Н Ы Е  Н А  Ч Е Р Т Е Ж Е  

С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  Б У К В Е Н Н Ы М И  И Н А Е К С А М И  . У ’  И „ 2  '  А Т А К Ж Е  

у з к и  1 7 J 8  С М .  В Ы П У С К  5 - 6  А И С Т  <.

1 . 0 2 0 - 1

П А Н Е Л ЬНАЧ.ОТД ВОЛЫНСКИЙ 25.03
Н КОНТР ВАСИЛЬЕВА ■у, ^ 24.03
Т И П В АНЯ Н 24.03
PUK. ГР. ШАНАУРОВЛ 1№ ч 24.03
ПРОВЕРИЛ X O - K O U 1 24 03
РАЗРАБ. С О К О  Л О В А 2112

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

СМ
Р ТАБЛ

ЛИСТ i | листов 9
ЦНИИЭП S S S Zздании И

туристских
комплексов
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А с 0 9 2 M A C G A  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 1 П С З О . 6 . 2 . 5  - П 1 2 9 8 0 5 8 5 2 5 0 6 0 0 0 — 1 9 0 . 5

- 0 0 1 1 П С 3 0 . 6 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 5 8 5 3 0 0 6 0 0 0 — 2 1 0
соо

- 0 0 2 1 П С З О . 6 . 3 . 5  - П 1 2 9 8 0 5 8 5 3 5 0 6 0 0 0 — 3 11 0 . 6

- 0 0 3 1 П С 3 0 . 6 . 4 . 0 - П 1 2 9 8 0 5 8 5 4 0 0 6 0 0 0 - 4 1 2 0 . 7

-  0 0 4 1 П С З О . 9 . 2 . 5 - П 1 2 9 8 0 8 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 7

- 0 0 5 1 П С З О . 9 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 о со

- 0 0 6 1 П С З О . 9 . 3 . 5  - П 1 2 9 8 0 8 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 1 . * 0

- 0 0 7 1 П С З О . 9 . 4 . 0  - П 1 2 9 8 0 8 8 5 4 0 0 6 0 0 0 — 4 12 1 . 1

- 0 0 8 1 П С 3 0 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 1 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 1 . 0

- 0 0 9 1 П С 3 0 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 1 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 1

- 0 1 0 1 П С 3 0 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 1 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 1 . 3

- 0 1  1 1 П С 3 0 .  1 2 . 4 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 1 8 5 4 0 0 6 0 0 0 - 4 1 2 1 . 5

- 0 1 2 1 П С 3 0 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 2 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - f 9 1 . 0

- 0 1 3 1 П С 3 0 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 2 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 2

- О М 1 П С 3 0 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 2 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 1 . 4

- 0 1 5 1 П С 3 0 .  1 3 . 4 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 2 8 5 4 0 0 6 0 0 0 — 4 1 2 1 . 6

- 0 1 6 1 П С 3 0 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 1 . 2

- 0 1 7 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 4

- 0 1 8 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 1 . 6

- 0 1 9 1 П С 3 0 .  1 5 . 4 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 4 8 5 4 0 0 6 0 0 0 — 4 1 2 1 . 8

- 0 2 0 1 П С 3 0 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 6 0 0 0 — 1 9 1 . 4

- 0 2 1 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 6 0 0 0 — 2 1 0 1 . 7

- 0 2 2 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 2 9 8 0 1 7 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 1 . 9

- 0 2 3 1 П С 3 0 .  1 8 . 4 . 0 - П 1 2 9 8 0 1 7 8 5 4 0 0 6 0 0 0 — 4 1 2 2 . 2

-  0 2 4 1 П С 3 0 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 2 9 8 0 2 0 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 1 . 7

- 0 2 5 1 П С 3 0 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 2 9 8 0 2 0 8 5 3 0 0 6 0 0 0 — 2 1 0 2 . 0

- 0 2 6 1 П С 3 0 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 2 9 8 0 2 0 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 2 . 3

- 0 2 7 1 П С 3 0 . 2 1  . 4 . 0 - П 1 2 9 8 0 2 0 8 5 4 0 0 6 0 0 0 - 4 1 2

сосм

- 0 2 8 1 П С 4 5 . 6 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 5 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 0 . 7

- 0 2 9 1 П С 4 5 . 6 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 5 8 5 3 0 0 9 0 0 0 — 2 1 0 о со

В Т  А Ь Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И И  РЛЪМЕ РЫ П Р И В Е Д Е Н Ы  В мм

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 О Б
л и с т

2



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С 0 У 2 М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 - 0 3 0 1 П С 4 5 . 6 . 3 . 5 - П 1 4 4 0 0 5 8 5 3 5 0 9 0 0 0 — 3 Н 1 . 0

- 0 3 1 1 П С 4 5 . 6 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 5 8 5 4 0 0 9 0 0 0 - 4 12 1 . 1

- 0 3 2 1 П С 4 5 . 9 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 8 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 . 1

- 0 3 3 1 П С 4 5 . 9 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 8 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 1 . 3

- 0 3 4 1 П С 4 5 . 9 . 3 . 5 - П 1 4 4 8 0 8 8 5 3 5 0 9 0 0 0 - 3 11 1 . 4

- 0 3 5 1 П С 4 5 . 9 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 8 8 5 4 0 0 9 0 0 0 - 4 1 2 1 . 6

- 0 3 6 1 П С 4 5 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 1 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 . 4

- 0 3 7 1 П С 4 5 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 1 8 5 3 0 0 9 0 0 0 2 1 0 1 . 7

- 0 3 8 1 П С 4 5 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 1 8 5 3 5 0 9 0 0 0 - 3 1 1 1 . 9

- 0 3 9 1 П С 4 5 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 1 8 5 4 0 0 9 0 0 0 - 4 1 2 2 . 2

- 0 4 0 1 П С 4 5 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 2 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 . 6

- 0 4 1 1 П С 4 5 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 2 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 1 . 8

- 0 4 2 1 П С 4 5 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 2 8 5 3 5 0 9 0 0 0 - 3 11 2 .  1

- 0 4 3 1 П С 4 5 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 2 8 5 4 0 0 9 0 0 0 - 4 1 2 2 . 4

- 0 4 4 1 П С 4 5 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 4 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 . 8

- 0 4 5 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 2 .  1

- 0 4 6 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 4 8 5 3 5 0 9 0 0 0 - 3 И 2 . 4

- 0 4 7 1 П С 4 5 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 4 8 5 4 0 0 9 0 0 0 - 4 1 2 2 . 7

- 0 4 8 1 П С 4 5 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 7 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 2 . 2

- 0 4 9 1 П С 4 5 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 7 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 2 . 5

- 0 5 0 1 П С 4 5 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 4 4 8 0 1 7 8 5 3 5 0 9 0 0 0 - 3 11 2 . 9

- 0 5 1 1 П С 4 5 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 1 7 8 5 4 0 Ь 9 0 0 0 - 4 1 2 3 . 3

- 0 5 2 1 П С 4 5 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 4 4 8 0 2 0 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 2 . 5

- 0 5 3 1 П С 4 5 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 4 4 8 0 2 0 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 3 . 0

- 0 5 4 1 Г 1 С 4 5 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 4 4 8 0 2 0 8 5 3 5 0 9 0 0 0 — 3 1 1 3 . 4

- 0 5 5 1 П С 4 5 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 4 4 8 0 2 0 8 5 4 0 0 9 0 0 0 — 4 < 2 3 . 8

- 0 5 6 1 П С 6 0 . 6 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 5 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 0

- 0 5 7 1 П С 6 0 . 6 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 5 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 1 . 1

- 0 5 0 1 П 0 6 0 . 6 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 5 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 — 3 1 1 1 . 3

- 0 5 9 1 П С 6 0 . 6 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 5 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 4 1 2 1 . 4

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  О Б
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И О L Н В А С 0 У Z М А С С А  T

1 . 0 2 0 * 1 . 5 * 2  1 . 0 . 0 . 0 - 0 6 0 1 П С 6 0 . 9 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 8 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 4

- 0 6 1 1 П С 6 0 . 9 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 8 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 1 . 7

- 0 6 2 1 П С 6 0 . 9 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 8 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 3 11 1 . 9

- 0 6 3 1 П С 6 0 . 9 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 8 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 4 1 2 2 . 2

- 0 6 4 1 П С 6 0 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 1 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 9

- 0 6 5 1 П С 6 0 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 1 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 2 . 3

- 0 6 6 1 П С 6 0 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 1 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 3 11 2 . 6

- 0 6 7 1 П С 6 0 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 1 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 — 4 1 2 2 . 9

- 0 6 8 1 П С 6 0 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 2 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 2 .  1

- 0 6 9 1 П С 6 0 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 2 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 2 . 4

- 0 7 0 1 П С 6 0 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 2 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 3 11 2 . 8

- 0 7 1 1 П С 6 0 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 2 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 — 4 1 2 3 . 2

- 0 7 2 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 2 . 4

- 0 7 3 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 2 . 8

- 0 7 4 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 3 11 3 . 2

- 0 7 5 1 П С 6 0 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 4 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 4 1 2 3 . 7

- 0 7 6 1 П С 6 0 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 2 . 9

- 0 7 7 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 3 . 4

- 0 7 8 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 1 7 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 3 1 5 3 . 9

- 0 7 9 1 П С 6 0 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 1 7 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 4 1 6 4 . 4

- 0 8 0 1 П 0 6 0 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 5 9 8 0 2 0 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 • 9 3 . 4

- 0 8 1 1 П С 6 0 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 5 9 8 0 2 0 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 4 4 . 0

- 0 8 2 1 П С 6 0 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 5 9 8 0 2 0 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 3 1 5 4 . 5

- 0 8 3 1 П С 6 0 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 5 9 8 0 2 0 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 4 1 6 5 . 2

- 0 8 4 1 П С 2 4 . 9 . 2 . 5 - П 1 2 3 8 0 8 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 6

- 0 8 5 1 П С 2 4 . 9 . 3 . 0 - П 1 2 3 8 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 0 . 7

- 0 8 6 1 П С 2 4 . 9 . 3 . 5 - П 1 2 3 8 0 8 8 5 3 5 0 6 0 0 0 - 3 11 0 . 8

- 0 8 7 1 П С 2 4 . 9 . 4 . 0 - П 1 2 3 8 0 8 8 5 4 0 0 6 0 0 0 - 4 1 2 0 . 9

- 0 8 8 1 П С 3 9 . 9 . 2 . 5 - П 1 3 8 8 0 8 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - i 9 0 . 9

- 0 8 9 1 П С 3 9 . 9 . 3 . 0 - П 1 3 8 8 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 1

лист

t . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  О Б 4



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С 0 У 2 М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 - 0 9 0 1 П С 3 9 . 9 . 3 . 5 - П 1 3 8 8 0 8 8 5 3 5 0 6 0 0 0 3 1 1 1 . 3

- 0 9 1 1 П С 3 9 . 9 . 4 . 0 - П 1 3 8 8 0 8 8 5 4 0 0 6 0 0 0 4 1 2 1 . 4

- 0 9 2 1 П С 6 0 . 6 . 2 . 5  - П -  1 1 5 9 8 0 5 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 1 9 1 . 0

- 0 9 3 1 П С 6 0 . 6 . 3 . 0 - П - 1 1 5 9 8 0 5 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 2 1 0 1 . 2

• 0 9 4 1 П С 6 0 . 6 . 3 . 5 - П - 1 1 5 9 8 0 5 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 3 1 1 1 . 3

- 0 9 5 1 П С 6 0 . 6 . 4 . 0 - П - 1 1 5 9 8 0 5 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 4 1 2 1 . 5

- 0 9 6 1 П С 9 0 . 1 8 . 2 . 5 - П - 1 1 8 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 4 . 5

- 0 9 7 1 П С 9 0 . 1 8 . 3 . 0 - П - 1 1 8 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 9 0 0 2 4 0 0 6 1 0 5 . 2

- 0 9 6 1 П С 9 0 . 1 8 . 3 . 5 - П - 1 1 8 9 8 0 1 7 8 5 3 5 0 9 0 0 2 4 0 0 7 1 1 5 . 9

- 0 9 9 1 П С 9 0 . 1 8 . 4 . 0 - П - 1 1 8 9 8 0 1 7 8 5 4 0 0 9 0 0 2 4 0 0 8 1 2 6 . 7

• 1 0 0 1 П С 9 0 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 8 9 8 0 1 1 8 5 2 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 3 . 0

-  1 0 1 1 П С 9 0 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 8 9 8 0 1 1 8 5 3 0 0 9 0 0 2 4 0 0 6 1 0 3 . 5

-  1 0 2 1 П С 9 0 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 8 9 8 0 1 1 8 5 3 5 0 9 0 0 2 4 0 0 7 1 1 4 . 0

- 1 0 3 1 П С 9 0 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 9 9 8 0 1 1 8 5 4 0 0 9 0 0 2 4 0 0 8 1 2 4 . 5

-  1 0 4 1 П С 9 0 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 8 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 3 . 8

-  1 0 5 1 П С 9 0 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 8 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 2 4 0 0 6 1 0 4 . 3

-  1 0 6 1 П С 9 0 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 8 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 9 0 0 2 4 0 0 7 1 1 5 . 0

-  1 0 7 1 П С 9 0 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 8 9 8 0 1 4 8 5 4 0 0 9 0 0 2 4 0 0 8 9 5 . 6

-  1 0 8 1 П С 9 0 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 8 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 4 . 5

-  1 0 9 1 П С 9 0 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 8 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 9 0 0 2 4 0 0 6 1 0 5 . 2

-  1 1 0 1 П С 9 0 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 8 9 8 0 1 7 8 5 3 5 0 9 0 0 2 4 0 0 7 1 1 5 . 9

-  1 1 1 1 П С 9 0 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 8 9 8 0 1 7 8 5 4 0 0 9 0 0 2 4 0 0 8 1 6 6 . 7

-  1 1 2 1 П С 9 0 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 8 9 8 0 2 0 8 5 2 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 5 .  1

-  1 1 3 1 П С 9 0 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 8 9 8 0 2 0 8 5 3 0 0 9 0 0 2 4 0 0 6 1 0 6 . 0

-  1 1 4 1 П С 9 0 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 8 9 8 0 2 0 8 5 3 5 0 9 0 0 2 4 0 0 7 1 1 6 . 9

-  1 1 5 1 П С 9 0 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 8 9 8 0 2 0 8 5 4 0 0 9 0 0 2 4 0 0 4 3 0 8 1 6 7 . 8

- 1 1 6 1 П С  1 2 0 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 1 1 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 5 0 0 3 0 0 0 4 3 0 5 9 5 .  1

-  1 1 7 1 П С  1 2 0 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 1 1 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 1 5 0 0 3 0 0 0 4 3 0 6 1 0 5 . 8

-  1 1 8 1 П С  1 2 0 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 1 1 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 1 5 0 0 3 0 0 0 4 3 0 7 1 1 6 . 7

- 1 1 9 1 П С 3 0 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 2 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 6 0 0 0 5 9 0 1 9 1 . 2

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  О Б
“п з з  / ФОРМАТ 12
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С 0 У 2 М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 - 1 2 0 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 0 - П - 1 2 2 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 6 0 0 0 4 3 0 2 1 0 1 . 4

-  1 2 1 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 5 1 П - 1 2 2 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 6 0 0 0 А 3 0 3 и 1 . 6

-  1 2 2 1 П С 3 0 . 1 5 . 4 . 0 - П - 1 2 2 9 8 0 1 4 8 5 4 0 0 6 0 0 0 4 3 0 4 1 2 1 . 8

-  1 2 3 1 П С 3 0 . 1 8 . 2 . 5 - П - 1 2 2 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 6 0 0 0 5 9 0 1 9 1 . 4

-  1 2 4 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 0 - П - 1 2 2 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 6 0 0 0 5 9 0 2 1 0 1 . 7

-  1 2 5 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 5 - П - 1 2 2 9 0 0 1 7 8 5 3 5 0 6 0 0 0 5 9 0 3 11 1 . 9

-  1 2 6 1 П С 3 0 . 1 Э . 4 . 0 - П - 1 2 2 9 8 0 1 7 8 5 4 0 0 6 0 0 0 5 9 0 А 1 2 2 . 2

-  1 2 7 1 П С 4 5 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 4 4 8 0 1 4 8 5 2 5 0 9 0 0 0 4 3 0 1 9 1 . 8

-  1 2 8 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 . 0 - П - 1 2 4 4 8 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 0 4  3 0 2 1 0 2 . 1

-  1 2 9 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 4 4 8 0 1 4 8 5 3 5 0 9 0 0 0 4  3 0 3 11 2 . 4

-  1 3 0 1 П С 4 5 . 1 5 . 4 . 0 - П - 1 2 4 4 0 0 1 4 0 5 4 0 0 9 0 0 0 4  3 0 4 1 2 2 . 7

-  1 3 1 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 5 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 4 3 0 1 9 2 . 4

-  1 3 2 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 . 0 - П - 1 2 5 9 0 0 1 4 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 4 3 0 2 1 0 2 . 8

-  1 3 3 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 5 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 4 3 0 3 И 3 . 2

-  1 3 4 1 П С 6 0 . 1 5 . 4 . 0 - П - 1 2 5 9 8 0 1 4 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 4  3 0 4 1 2 3 . 7

-  1 3 5 1 П С 6 0 . 1 8 . 2 . 5 - П - 1 2 5 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 5 9 0 1 9 2 . 9

-  1 3 6 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 . 0 - П - 1 2 5 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 5 9 0 2 1 0 3 . 4

-  1 3 7 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 . 5 - П - 1 2 5 9 8 0 1 7 0 5 3 5 0 1 2 0 0 0 5 9 0 3 1 5 3 . 9

-  1 3 8 1 П С 6 0 . 1 0 . 4 . 0 - П - 1 2 5 9 0 0 1 7 0 5 4 0 0 1 2 0 0 0 5 9 0 А 1 6 4 . 4

-  1 3 9 1 П С 9 0 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 8 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 0 5 9 3 . 8

-  1 4 0 1 П С 9 0 . 1 5 . 3 . 0 - П - 1 2 8 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 0 6 1 0 4 . 3

-  1 4 1 1 П С 9 0 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 8 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 0 7 \ \ 5 . 0

-  1 4 2 1 П С 9 0 . 1 5 . 4 . 0 - П - 1 2 8 9 8 0 1 4 8 5 4 0 0 9 0 0 2 4 0 0 5 9 0 8 1 6 5 . 6

-  1 4 3 1 П С  1 2 0 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 1 1 9 8 0 1 4 0 5 2 5 0 1 5 0 0 3 0 0 0 5 9 0 5 9 5 .  1

-  1 4 4 1 П С  1 2 0 . 1 5 . 3 . 0 - П - 1 2 1 1 9 8 0 1 4 0 5 3 0 0 1 5 0 0 3 0 0 0 5 9 0 6 1 0 5 . 8

-  1 4 5 1 П С  1 2 0 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 1 1 9 8 0 1 4 8 5 3 5 0 1 5 0 0 3 0 0 0 5 9 0 7 1 1 6 . 7

-  1 4 6 1 П С 7 2 . 9 . 2 . 5 - П 1 7 1 8 0 8 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 5 9 1 . 7

-  1 4 7 1 П С 7 2 . 9 . 3 . 0 - П 1 7 1 8 0 8 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 6 1 0

осм

-  1 4 8 1 П С 7 2 . 9 . 3 . 5 - П 1 7 1 8 0 8 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 7 1 1 2 . 3

-  1 4 9 1 П С 7 2 . 9 . 4 . 0 - П 1 7 1 8 0 8 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - в 1 2 2 . 6

§оc
2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  С Б
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АЪ

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С D У 2 М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 - 1 5 0 1 П С 7 2 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 7 1 8 0 1 1 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 — 5 9 2 . 4

-  1 5 1 1 П С 7 2 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 1 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 — 6 1 0 2 . 8

-  1 5 2 1 П С 7 2 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 7 1 8 0 1 1 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 7 Н 3 . 2

-  1 5 3 1 П С 7 2 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 1 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 8 1 2 3 . 6

-  1 5 4 1 П С 7 2 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 7 1 8 0 1 2 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 — 5 9 2 . 6

-  1 5 5 1 П С 7 2 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 2 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 6 1 0 3 . 0

-  1 5 6 1 П С 7 2 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 7 1 8 0 1 2 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 — 7 11 3 . 4

-  1 5 7 1 П С 7 2 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 2 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 8 1 2 3 . 9

-  1 5 0 1 П С 7 2 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 7 1 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 5 9 3 . 0

-  1 5 9 1 П С 7 2 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 4 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 — 6 1 0 3 . 4

-  1 6 0 1 П С 7 2 . 1 5 . 3 . 5 - Л 1 7 1 8 0 1 4 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 — 7 1 5 3 . 9

-  1 6  1 1 П С 7 2 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 4 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 8 1 6 4 . 5

-  1 6 2 1 Л С 7 2 . 1 8 . 2 , 5 - П 1 7 1 8 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 — 5 9 3 . 5

-  1 6 3 1 Л С 7 2 .  1 0 . 3 . О - Г 1 1 7 1 8 0 1 7 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - Б 1 4 4 .  1

-  1 6 4 1 П С 7 2 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 7 1 8 0 1 7 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 - 7 1 5 4 . 7

-  1 6 5 1 П С 7 2 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 7 1 8 0 1 7 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 - 8 1 6 5 . 3

-  1 6 6 1 П С 7 2 . 2 1 , 2 . 5 - П 1 7 1 8 0 2 0 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 5 1 3 4 .  1

-  1 6 7 1 П С 7 2 . 2 1 , 3 . 0 - П 1 7 1 8 0 2 0 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 6 1 4 4 . 8

-  1 6 8 1 П С 7 2 . 2 1 . 3 . 5  - П 1 7 1 8 0 2 0 8 5 3 5 0 1 2 0 0 1 2 0 0 - 7 1 1 5 . 5

-  1 6 9 1 П С 7 2 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 7 1 8 0 2 0 8 5 4 0 0 1 2 0 0 1 2 0 0 - 8 1 6 6 . 2

-  1 7 0 1 П С 7 2 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 7 1 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 4 3 0 5 9 3 . 0

-  1 7 1 1 П С 7 2 . 1 5 . 3 . 0 - П - 1 2 7 1 8 0 1 4 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 4 3 0 6 1 0 3 . 4

-  1 7 2 1 Л С 7 2 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 7 1 8 0 1 4 8 5 3 5 0 1 2 0 0 0 4 3 0 7 1 5 3 . 9

-  1 7 3 1 П С 7 2 . 1 5 . 4 . 0 - П - 1 2 7 1 8 0 1 4 8 5 4 0 0 1 2 0 0 0 4 3 0 8 1 6 4 . 5

-  1 7 4 1 П С З О . 6 . 2 . 5  -  Я 1 2 9 8 0 5 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 4

-  1 7 5 1 П С 3 0 . 6 . 3 . 0 - Я 1 2 9 8 0 5 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 0  4

-  1 7 6 1 П С З О . 9 . 2 . 5 - Я 1 2 9 8 0 8 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 3 9 0 . 6

-  1 7 7 1 П С З О . 9 . 3 . 0 - Я 1 2 9 8 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 4 1 0 0 . 7

-  1 7 8 1 П С 3 0 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 2 9 8 0 1 1 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 0

-  1 7 9 1 П С 3 0 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 2 9 8 0 1 1 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 0 . 9

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0  О Б
Л И О
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С 0 У 2 М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 - 1 8 0 1 П С 3 0 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 2 9 8 0 1 2 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 8

-  1 8 1 1 П 0 3 0 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 2 9 8 0 1 2 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 0

-  1 8 2 1 П С 3 0 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 2 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - \ 9 0 . 9

-  1 8 3 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 2 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 1

-  1 8 4 1 П С 3 0 . 1 В . 2 . 5 - Я 1 2 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 1 .  1

-  1 8 5 1 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 0 - Я 1 2 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 1 . 4

-  1 8 6 1 П С 4 5 . 6 . 2 . 5 - Я 1 4 4 8 0 5 8 5 2 5 0 9 D 0 0 - 1 9 0 . 6

-  1 8 7 1 П С 4 5 . 6 . 3 . 0 - Я 1 4 4 В 0 5 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 0 . 7

-  1 8 8 1 П С 4 5 . 9 . 2 . 5 - Я 1 4 4 8 0 8 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 0 . 8

-  1 8 9 1 П 0 4 5 . 9 . 3 . 0 - Я 1 4 4 8 0 8 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 1 . 0

-  1 9 0 1 П 0 4 5 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 4 4 8 0 1 1 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 .  1

-  1 9 1 1 П С 4 5 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 4 4 8 0 1 1 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 1 . 4

-  1 9 2 1 П С 4 5 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 4 4 8 0 1 2 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 . 2

-  1 9 3 1 П С 4 5 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 4 4 8 0 1 2 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - г 1 0 1 . 5

-  1 9 4 1 П С 4 5 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 4 4 8 0 1 4 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - \ 9 1 . 4

-  1 9 5 1 П 0 4 5 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 4 4 8 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 1 . 7

-  1 9 6 1 П С 4 5 . 1 8 . 2 . 5 - Я 1 4 4 8 0 1 7 8 5 2 5 0 9 0 0 0 - 1 9 1 . 7

- 1 9 7 1 П С 4 5 . 1 8 . 3 . 0 - Я 4 4 8 0 1 7 8 5 3 0 0 9 0 0 0 - 2 1 0 2 . 0

-  1 9 8 1 П С 6 0 . 6 . 2 . 5 - Я 1 5 9 8 0 5 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 0 . 7

-  1 9 9 1 П С 6 0 . 6 . 3 . 0 - Я 1 5 9 8 0 5 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 0 . 9

- 2 0 0 1 П С 6 0 . 9 . 2 . 5 - Я 1 5 9 8 0 8 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 1

- 2 0 1 1 П С 6 0 . 9 . 3 . 0 - Я 1 5 9 8 0 8 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 — 2 1 0 1 . 3

- 2 0 2 1 П С 6 0 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 5 9 8 0 1 1 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 5

- 2 0 3 1 П С 6 0 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 5 9 8 0 1 1 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 1 . 8

- 2 0 4 1 П 0 6 0 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 5 9 8 0 1 2 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 6

- 2 0 5 1 П С 6 0 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 5 9 8 0 ’ 1 2 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 2 . 0

- 2 0 6 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 5 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 . 9

- 2 0 7 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 5 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 2 . 3

- 2 0 8 1 П С 6 0 . 1 8 . 2 . 5 - Я 1 5 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 2 . 3

- 2 0 9 1 П С 6 0 . 1 8 . 3 . 0 - Я 1 5 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 — 2 1 0 2 . 7

4 4

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  О Б
л и с т
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С D У 2 М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 - 2 1 0 1 П С 2 4 . 9 . 2 . 5 - Я 1 2 3 6 0 8 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 4

- 2 1  1 1 П С 2 4 . 9 . 3 . 0  -  Я 1 2 3 8 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - 2 1 0 0 . 5

- 2 1 2 1 П С 3 9 . 9 . 2 . 5 - Я 1 3 8 8 0 8 8 5 2 5 0 6 0 0 0 - 1 9 0 . 7

- 2 1 3 1 П С 3 9 . 9 . 3 . 0 - Я 1 3 8 8 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 0 - г 1 0 0 . 9

-  2  М 1 П С 6 0 . 6 . 2 . 5 - Я - 1 1 5 9 8 0 5 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - i 9 0 . 7

- 2 1 5 1 П С 6 0 . 6 . 3 . 0 - Я - 1 1 5 9 8 0 5 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - г 1 0

CDО

- 2 1 6 1 П С 6 0 . 9 . 2 . 5 - Я - 1 1 5 9 8 0 8 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 - 1 9 1 .  1

- 2 1 7 1 П С 6 0 . 9 . 3 . 0 - Я - 1 1 5 9 8 0 8 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 - 2 1 0 1 . 3

- 2 1 8 1 П С 3 0 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 2 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 6 0 0 0 4 3 0 1 9 0 . 9

- 2 1 9 1 П С 3 0 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 2 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 6 0 0 0 4 3 0 2 1 0 1 . 1

- 2 2 0 1 П С 3 0 . 1 0 . 2 . 5 - Я - 1 2 2 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 6 0 0 0 5 9 0 1 9 1 . 1

- 2 2 1 1 П С З С . 1 8 . 3 . 0 - Я - 1 2 2 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 6 0 0 0 5 9 0 2 1 0 1 . 4

- 2 2 2 1 П С 4 5 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 4 4 8 0 1 4 8 5 2 5 0 9 0 0 0 4 3 0 1 9 1 . 4

- 2 2 3 1 П С 4 5 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 4 4 0 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 0 4 3 0 2 1 0 1 . 7

- 2 2 4 1 П С 6 0 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 5 9 8 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 4 3 0 1 9 1 . 9

- 2 2 5 1 П С 6 0 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 5 9 8 0 1 4 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 4 3 0 2 1 0 2 . 3

- 2 2 6 1 П С 6 0 . 1 8 . 2 . 5 - Я - 1 2 5 9 8 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 0 0 0 5 9 0 1 9 2 . 3

- 2 2 7 1 П 0 6 0 . 1 8 . 3 . 0 - Я - 1 2 5 9 8 0 1 7 8 5 3 0 0 1 2 0 0 0 5 9 0 2 1 0 2 . 7

л и с т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  О Б 9
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о

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ Н А  и с п о л н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 • О • О • 0 -

001 002 003 004 005 006 007 008 009 010 011 012 013 01 4 015 016 017 018 01 9

МАТЕРИМЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 0 . 3 7 5 0 . 4 6 2 0 - 5 4 9 0 . 6 3 6 0 . 5 6 7 0 . 6 9 9 0 . 8 3 1 0 . 9 6 3 0 . 7 5 9 0 . 9 3 6 1 . 1 1 2 1 . 2 8 9 0 . 8 2 3 1 . 0 1 5 1 . 2 0 6 1 . 3 9 8 0 .9 5 1 1 *173 1 . 3 9 4 1 . 6 1 5
РАСТВОР ЦЕМ. Ml 0 0 М.КУВ. 0 . 0 3 5 0 . 0 3 5 0 . 0 3 5 0 . 0 3 5 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 7 1 0 . 0 7 1 0 .0 7 1 0 .0 7 1 0 . 0  77 0 . 0 7 7 0 . 0 7 7 0 . 0 7 7 0 . 0 8 9 0 . 0 8 9 0 . 0 8 9 0 . 0 8 9
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ. 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6 0 . 0 2 6 0 . 0 4 0 0 . 0 4 0 0 . 0 4 0 0 . 0 4 0 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 7 0 . 0 5 7 0 . 0 5 7 0 . 0 5 7 0 . 0 6 6 0 . 0 6 6 0 . 0 6 6 0 . 0 6 6

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 4 . 4 2 1 4 .8 6 15*30 15*73 1 6 . 4 4 1 6 . 9 3 1 7 . 4 2 1 7.91 18 .8 1 1 9 . 3 4 1 9 . 8 8 25*53 1 9 . 0 8 1 9 . 6 2 2 0 . 1 6 2 9 . 1 1 2 0 . 7 2 21 .3 1 2 5 . 2 0 31 .91

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ Л . 879 8 . 1 6 0 8 . 4 4 1 8 . 7 2 2 9 . 9 0 3 1 0 . 2 3 1 0 . 5 6 1 0 . 8 9 1 2 . 2 7 1 2 . 6 5 1 3 . 0 3 1 8 . 5 2 1 2 . 5 4 1 2 . 9 2 13 -3 0 1 8 . 7 9 14 .1 8 14.61 15*04 21 . 6 0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 8  Г9 8 . 1 6 0 8 . 4 4 1 8 . 7 2 2 9 . 9 0 3 1 0 . 2 3 1 0 . 5 6 1 0 . 8 9 1 2 . 2 7 1 2 . 6 5 1 3 . 0 3 1 8 . 5 2 1 2 . 5 4 1 2 . 9 2 1 3 . 3 0 1 8 . 7 9 14 .1 8 14 .61 15*04 21 . 60

КЛАСС А-Ш 5 . 1 6 7 5 . 2 5 6 5 -3 4 5 5 . 4 3 4 6 . 4 7 1 6 . 5 7 0 6 . 6 5 9 6 . 7 4 8 7 . 7 9 5 7 . 8 8 4 7 . 9 7 3 1 3 . 1 7 7 Л 9 5 7 . 8 8 4 7 -9 7 3 1 3 . 1 7 9 . 1 0 9 9 . 1 9 8 9 . 2 8  7 15 .51
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 3 . 9 4 2 3*942 3 . 9 4 2 3 . 9 4 ? 5 . 2 5 6 5 . 2 5 6 5 . 2 5 6 5*256 6 . 6 7 0 6 . 5 7 0 6 . 5 7 0 6 . 5 7 0 6 . 5 7 0 6 . 5  70 7 . 8 8 4 7*884 7 *8 8 4
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 1 . 68 11 . 68 1 4 . 0 2
Ф12АШ ГССТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 225 1 *314 1 . 4 0 3 1 . 4 92 1 .2 2 5 1 .31  4 1 . 4 0 3 1 . 492 1 . 225 1 .31 4 1 . 4 0 3 1 . 4 92 1 . 225 1 -31 4 1 . 4 0 3 1 .4 9 2 1 . 225 1 *314 1*403 1 . 492

КЛАСС В-1 2 .7 1 1 2 .9 С 4 3 . 0 9 6 3*288 3 . 4 2 2 3 . 6 6 3 3 . 9 0 5 4 . 1 4 7 4 .4 71 4 . 7 6 2 5 - 0 5 3 5*344 4 . 7 4 8 5*039 5 . 3 3 0 5 .6 2 1 5*073 5*41 4 5 - 7 5  4 6 . 0 9 4
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7 -5  3* С . 846 1 *039 1 . 231 1 . 4 2 3 1 . 063 1 . 3 0 5 1 . 5 4 7 1 . 78  8 1 . 2 8 0 1 *571 1 . 86 2 2 . 1 5 3 1 . 2 80 1 -5 71 1 . 862 2 . 1 5 3 1 *497 1 . 8 38 2 .1  78 2 . 5 1 8
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 8 65 1 . 8 65 1 . 86 5 1 .8 6 5 2 . 3 5 8 2 . 3 5 8 2 . 3 5 8 2 . 3 5 8 3 .19 1 3 .1 91 3.1 91 3 .1 91 3 -4 6 8 3 . 4 6 8 3 . 4 6 8 3 . 4 6 8 3*576 3*576 3 -5 7 6 3 . 5 7  6

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 8 5 5 7 .0 13 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 8 5 5 7*01 3 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 8 5 5 7*013 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 8 5 5 10 .31 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 1 0 . 1 5 10 .31
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .7 00 1 . 7 0  0 1 . 70  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 -700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 70  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 70  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0

ПОЛОСОВАЯ 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0  0 1 . 70  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 -700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
-120X6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С38/2Э 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 -700 1 . 700 1 . 70 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 5*155 5*313 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 5 . 1 5 5 5 0 1 3 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 5 . 1 5 5 5 -3 1 3 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 5 . 1 5 5 8 . 6 1 3 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 8 . 4 5 5 8 . 6 1 3
КЛАСС A - I 3 . 1 5 2 3*310 3*468 3 . 6 2 6 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 4 6 8 3 . 6 2 6 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 4 6 8 3 . 6 2 6 3 -1 52 3 - 3 1 0 3 . 4 6 8 6 . 9 2 6 3 . 1 5 2 3 .3 1 0 6 . 7 6 8 6 . 9 2 6

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 1 .01 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 32 6 0 . 8 5 2 1 . 01 0 1 . 1 68 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 01 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 6 1 . 326
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 75 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 .3 0 С 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 30 С 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16А1 ГОСТ 5 78 1 -75 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

КЛАСС А-Ш 1 .687 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 68 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 9 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 87 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 0 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7
Ф8АП1 ГОСТ 5 78 1 - 7 5 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8
Ф12АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

М АРКИРО ВКА  ИЗДЕЛИИ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ К  СБОРОЧНОМ У ЧЕРТЕЖУ
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I .020-1.5-2  1 .0 .0 .0  ВМС
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КОЛ НА исполн . 1 .020 - *1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0 -
Л НАИМЕНОВАНИЕ

г
020 021 022 023 024 0 2 5 026 027 l o 2 B 029 030 0 3 1 032 033 0 34 0 35 0 3 6 037 038 039

1 1 МАТЕРИАЛЫ:
о БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 1 .144 1 . 410 1 .676 1 .942 1 .336 1 .6 4 7 1 .9 57 2 . 2 68 0 . 5 6 3 0 . 6 9 5 0 . 8 2 6 0 .95  7 0 .8 52 1 .051 1 . 249 1 .4 47 1 . 1 4 1 1*407 1 . 6 7 2 411.938

РАСТВОР НЕМ. М100 М.КУБ. 0 . 106 0 .1 06 0 .1 0 6 0 . 1 0 6 0 . 1 2 4 0 . 1 2 4 0 .1 2 4 0 . 1 2 4 0 . 05 2 0 . 0 52 0 , 05  2 0 . 0 5 ? 0 -0  79 0.С7Э 0 . 0  79 0 . 0  79 0 .1 06 0 .1 0 6 0 .1 0 6 (>.106
ь-Q_ РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0 .0 8 0 0 . 08 0 0 .0 8 0 0 . 0 80 0 . 0 93 0 .0 9 3 0 . 0S 3 0 .0 9 3 0 . 0 3 9 0 .0 3 9 0 . 0 39 0 .0 3 9 0.05,9 0 . 0 5 9 C .05 9 0*059 0*080 o . o c c 0 .0 80 0 .0 80

оh- оV ПОКАЗАТЕЛИ:
29 .2 5 29 -95

'
Olш МАССА СТАЛИ КГ 2 6 . 2 9 2 6 . 9 3 2 7 .5 6 3 5 .3 5 2 8 .5 6 38 .80 32 ,9 2 33*46 2 4 . 8 3 25*37 22*19 22.81 25 .2 2 25 .6 3 23*49 27 .4 8 28 .1 7 36.55сО с

с АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 16 .45 16 .93 17.41 25 .0 4 18 .72 19.25 19-70 2 8 . 4 8 2 6 . 3 8 26 .7 6 1 7*97 10.35 15.65 16.11 1 5 . 0 6 1 5 o ? 1 6 .96 17 .48 18.01 *1L16.24
р АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 16 .45 16 .93 17.41 2 5 . 0 4 18.72 19 .25 19*78 2 8 . 4 8 2 6 .3 8 2 6 . 7 6 1 7 . 9 7 18.36 15*66 16.11 15*06 1 5 . 5 2 16.96 1 7.4R 18.01 2 6 . Ml

КЛАСС А~1 7 . 3 79 7 .379
“ г § Ф8А1 ГОСТ 5781 -75 7 .3 7 9 7 .3 7 9

16 . 20m  ? КЛАСС АЧП 10 .42 10.51 10.6) 1 7 .8 4 11 .74 1 1 .82 11.91 20 .18 17 .72 17.81 16.11 14 .C5 14.13 9*322 9 .411 11 .12 1 1 .21 1 1 .2 0 i s • os
г-:  I ФбАШ ГОСТ 5 781-75 9 .198 9*198 9 .1 9 3 10*51 10.51 10.51 4*151 4 . 15 ! 12 ,8? 12.82 7 .919 7 .9 19 9*899 9*899 9 .8 99

Ф8АШ ГОСТ 578.1-75 16 .35 18 . 69 Ю . 5 6 ? o . 5 6 17 .60
Ф10АШ ГОСТ 5*1459 -72* 1 6 .5 16 .50
Ф12АШ ГОСТ 5»1 459 -72* 1 .225 1 . 314 1 . 403 > 4 09 1 .225 1*314 * i n i 1 ifi'l 1 . 225 1 . 3 W i АРЛ 1 .49 ? 1 .2 2 5 1 . З И 1 . 403 1 . 492 » ,  ̂v *• м л - ; 1 .403 1 .49. '! • 1 " ; ! * 1 i

КЛАСС В-1 6 . 0 30 6 . 4 2 0 6 . 8 ( 0 7 . 1 9 9 6 . 9 87 7 .4 2 6 7 .8 6 5 8*304 1 .280 1 *5 71 1 . 86? 2 .1 5 3 1 . 606 1.971 5 .  М2 6.1G7 M8 3; i*. s. 1 c 6 . 7  G9 7’.14 -
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-53* 1 .714 2 . 1 0 4 2 . 4 5 4 2 . 6 6 3 1.931 2 . 3  /0 2 . 8 0  9 >•2 48 1 . 280 1 .5  7! ! . 66? 2 .1 5 9 ! .bU$ 1 .971 < . ‘3 7 b 2 , 7 M 1 ..931 7 * 3 7 0 2 ,8 0 3 '4J * 2 4
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 4 .316 4 . 316 4 . 316 4 .^16 5'; 056 5*056 5 .O5 6 5 *05fcj 3 , 4 : 6 5 .406 3 .5  GO 5 .9 00 3 ,9 0 0 3 . 9 0 0

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9*839 9 . 9 9 7 1 0 . 1 с. 10.31 9*8'>y 9 , 9 * 7 ! ' О - 15 10*3!! 6 ,5 3 9 6 . 6 9  7 6 . 8 55 7 , Cl 3 6 . 5  39 6 .6 97 10.15ji 13*31 6 .539 9 . 9 9  7 10 .15 10.3 1
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 700 1 .700 t . 7 0 6 1 . 7 0 0 1 .  ?co 1 1 *700 1 . i'JO 1 *70 0 1 . 7 0  0 1 ,70C 1 .70C 1 , 7  0 C 1*700 1 . 7C 0!| ] „7'_)П 1 - 700 ji 1 -70C 1 . 700 1 c 7 С C

ПОЛОСОВАЯ 1.700 1 . 70 0 1 .7 00 } .70  0 1 * 7'JG 1 * 70  0 5 .700 1 * 70 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 • 70 0 1 . 7 0 0 1 , 70  0 1 *7 0 0 J » (0 и i • t Gg 1 .700! i 1 .7 00 1 . 7 0 0 1 .700
-120X6 ГОСТ 103 -76  С38/2Э 1 .700 1 . 700 1 .700 1 *700 ! .7 00 j . 700 1*700 1 . 7 0 0 1 »70 C 1 .7CC 1 , 7 0  0 1 . 7 5 0 \ ,1jl f 1 *700 . yf\ n 1 *700 f . 700 (1  , 700 1 . 7 0 0 1 .7CC

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 8 . 1 3 9 8 .2 9 7 8 . 4 5 5 8 .6 1 3 0 «Ь * J > ' C * 2 9 7 (3 .455 8 .6 1 3 4 .8 3 9 4*997 5*155 6*3 :9 4 ♦ t  3v’ 4 .957 8 .45  5 0 .6 1 3 4 .6 39 2 .2 9 7 8 . 4 5 5 8 .613
КЛАСС А-Х 6 . 4 5 ? п .  С''  0 6 , 7 6 3 6 г «26 Ь , 4 5 2 ! 6 . 6 1 0 6 -768 6 .9 2 6 3 .1 57 3 . 3 1 0 3-46C 3 .625, 3 * 0  2 3 .710 6 ,7 6 8 6 .9 2 6 3 .152 6.61C 6 .7 6 8 6 .926

Ф8АХ ГОСТ 5781 - 75 0 ,852 1.0ТС 1 *153 1 *326 0-352 i *01 0 ! . 166 1 .326 0 . 8 5  2 1 ,0H) 1 . 168 1 .326 0 .8 5? 1 -CIO 1 . 168 1 . 326 0*852 1 . 010 1 .168 1 .326
Ф12АХ ГОСТ 5781 -7 5  
Ф16А1 ГОСТ 5 781-75 5 . 6 0 0 5 . 6 00 5*600 5 . 6 0 0 j j 5 . 6 0 0 5 . 60  0 ^ , 6 0 0 5 . 6 0 0

2 . 3 0 0 [COCO
1

2 .3C0 2.30C 2 ,3 0 0
5 ,6 0  0 3 , 600

2 .3 0 0
5 .6 00 5 .5 0 0 5 .6 cc

КЛАСС А-Ш 1.68? 1 .66 7 : .637 1 ,637 1 . 687 1 .687 .'l .087. 1,637 1 .687 1 .66 7 c . 8 7 1 .68 7 1 .687 1 .68 7 ‘ .68 7 1 .687 1 . 687 1 . 687 1 . 687 1 .68 ]
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 0 .5 68 0 .568 0 . 56 8 0 ,668 0*568 0*568 C . 5 6 G 0 . 5 6 8 O. 5 6 8 0 .5  68 0 , 5 6 8 0 -5 6 C 0*5 68 O. 5 6 8 0 .56b 0 .5 6 8 0 .5 6 8 0 .5 6 6 0 .5 6 8 C' .566

1ш
X
*<

Ф12АШ ГОСТ 5* 14 59 - 72 * 1 . 11 9 1 . 1 19 Ы  1 9
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|  АЪ
коп  на  и с п о л н .  1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 -

НАИМЕНОВАНИЕ
040 041 0 42 043 044 045 046 047 048 049 050 051 052 053 054 055 056 05 7 058 059

МАТЕРИАЛЫ:
3£ТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 1 . 2 3 8 1 . 5 2 6 1 . 8 1 3 2 .1 0 1 1 . 4 3 0 1 . 7 6 3 2 . 0 9 6 2 . 4 2 8 1 . 7 1 9 2 . 1 1 9 2 . 5 1 9 2 . 9 1 9 2 . 0 0 8 2 . 4 7 5 2 . 9 4 2 3 . 4 0 9 0 . 7 5 2 0 . 9 2 7 1 .1 0 2 1 . 2 7 7
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 0 . 1 1 5 0 . 1 1 5 0 . 1 1 5 0 . 1 1 5 0 . 1 3 3 0 . 1 3 3 0 . 1 3 3 0 . 1 3 3 0 . 1 6 0 0 . 1 6 0 0 . 1 6 0 0 . 1 6 0 0 . 1 8 7 0 . 1 8 7 0 . 1 8 7 0 . 1 8 7 0 . 0 7 0 0 . 0 7 0 0 . 0 7 0 0 . 0 7 0
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 1 0 0 0 . 1 0 0 0 . 1 0 0 0 . 1 0 0 0 . 1 2 0 0 . 1 2 0 0 . 1 2 0 0 . 1 2 0 0 . 1 4 0 0 . 1 4 0 0 .1  40 0 . 1 4 0 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 2 7 . 1 3 2 7 . 8 2 2 8 . 5 0 3 6 . 8 9 3 0 . 1 2 3 0 . 8 8 31 . 6 4 41 . 6 4 3 3 . 4 4 3 4 . 2 7 3 5 . 1 1 4 8 . 6 2 3 6 . 7 6 3 9 - 5 7 4 0 . 4 8 5 3 . 7 0 2 7 . 1 5 2 7 . 7 9 28*42 2 9 . 0 6

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 7 . 2 9 1 7*82 1 8 . 3 5 2 6 - 5 8 2 0 . 2 8 2 0 . 8 3 2 1 . 4 8 3 1 . 3 2 2 3 . 6 0 2 4 . 2 8 2 4 . 9 5 36 .4 1 2 6 . 9 2 2 7 . 6 7 2 8 . 4 2 41 . 49 20 . 61 2 1 . 0 9 2 1 . 5 7 2 2 . 0 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 7 . 2 9 1 7 . 82 1 8 . 3 5 2 6 . 5 8 2 0 . 2 8 2 0 . 8 3 2 1 . 4 8 3 1 . 3 2 2 3 . 6 0 2 4 . 2 8 2 4 . 9 5 36 .4 1 2 6 . 9 2 2 7 . 6 7 2 8 . 4 2 41 . 49 20 .61 2 1 . 0 9 2 1 . 5 7 2 2 . 0 5

КЛАСС А-Ш 1 1 . 1 2 1 1 .21 11 . 3 0 1 9 .0 9 1 3 - п 13 - 19 1 3 - 2 8 2 2 .6 1 1 5 . 0 9 1 5 . И 1 5 . 2 6 2 6 . 1 3 1 7 . 0 7 1 7 . 1 5 17 -24 2 9 . 6 5 15*34 1 5 . 4 2 1 5 . 5\ 1 5 . 6 0
*6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 9 . 8 9 9 9 . 8 9 9 9 . 8 9 9 1 1 . 8 8 11 . 8 8 11 . 8 8 1 3 . 8 6 1 3 . 8 6 1 3 . 8 6 15 -84 1 5 . 8 4 15*84
48АШ ГОСТ 5 781 -75 1 7 . 6 0 21 . 12 2 4 . 6 4 2 8 . 1 6 14 .11 14 .11 14 .11 1 4 . 1 1
412АШ ГОСТ 5 . М 5 9 - 7 2 * 1 . 225 1 . 3 1 4 1 . 4 0 3 1 . 49 2 1 . 225 1 . 3  И 1 . 4 0 3 1 . 4 92 1 . 225 1 . 3 1 4 1 . 4 0 3 1 . 4 9 2 1 .2 2 5 1 . 3 1 4 1 . 4 0 3 1 .4 9 2 1 . 225 1 . 31 4 1 . 4 0 3 1 . 492

КЛАСС В-1 6 .1  70 6 . 6 0 9 7 . 0 4 8 7 .4 8  7 7 . 1 7 4 7 . 6 8 7 8 . 2 0 0 8 . 7 1 3 8 . 5 1 7 9 . Ю 4 9 .69 1 1 0 . 2 8 9 . 8 6 0 1 0 . 5 2 1 1 . 1 8 1 1 . 8 4 5 . 2 7 5 5 . 6 6 5 6 . 0 5 4 6 . 4 4 4
Ф4ЕТ ГОСТ 6 72 7 -5  3* 1 .931 2 . 3 7 0 2 . 8 0 9 3 . 2 4 8 2 . 2 5 7 2 . 7 7 0 3 . 2 8 3 3 . 7 9 6 2 . 5 8 3 3 . 1 7 0 3 . 7 5 6 4 . 3 4 3 2 . 9 0 8 3*569 4 . 2 3 0 4 .891 1 . 7 1 4 2 . 1 0 4 2 . 4 9 4 2 . 8 8 3
*5 ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3* 4 . 2 3 9 4 . 2 3 9 4 . 2 3 9 4 . 2 3 9 4 . 9 1 7 4 .9 1  7 4 . 9 1  7 4 . 91  7 5 . 9 3 4 5 . 9 3 4 5 . 9 3 4 5 . 9 3 4 6 . 951 6 . 9 5 1 6 .9 5 1 6 . 9 5 1 3-561 3 .5 6 1 3 . 561 3 .561

з а кл ад ные  ИЗДЕЛИЯ 9 . 8 3 9 9 . 9 9 7 10 .1 5 10.31 9 . 8 3 9 9 . 9 9 7 1 0 . 1 5 10 .31 9 . 8 3 9 9 . 9 9 7 10 .1 5 12 .21 9 . 8 3 9 11 .9 0 1 2 .0 5 12 .21 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 8 5 5 7 . 0 1 3
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 70  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 70 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0

ПОЛОСОВАЯ 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 70 0 1 . 7 0  0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 .7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
-120X6 ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С38 /23 1 .7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 8 . 1 3 9 8 . 2 9 7 8 . 4 5 5 8 . 6 1 3 8 • 1;39 8 . 2 9 7 8 . 4 5 5 8 . 6 0 8 . 1 3 9 8 . 2 9 7 8 . 4 5 5 10 .51 8 .1  39 1 0 . 2 0 1 0 . 3 5 10 .51 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 5 - 1 5 5 5 - 3 1 3
КЛАСС A - I 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 7 6 8 6 . 9 2 6 6 . 4 5 2 6 . 6 1  0 6 . 7 6 8 6 . 9 2 6 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 7 6 8 8 . 8 2 6 6 . 4 5 2 8 . 5 1 0 8 . 6 6 8 8 . 8 2 6 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 4 6 8 3 . 6 2 6

Ф8АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 1 .010 1 . 16 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 .1 6Ь 1 . 326 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 10 1 . 168 1 . 326 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6
Я 2 А 1  ГОСТ 5 78 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 .30Q 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16АТ ГОСТ 5 761 -75 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0
Я 8 А 1  ГОСТ 5 78 1 -7 5 7 -5 00 7 . 5 0 0 7 . 50 0 7 . 5 0 0

КЛАСС А-Ш 1 .6 87 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 6 7 1 . 6 8 7 1 . 68  7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 68 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 68 7 1 . 687 1 . 687 1 . 6 8 7 1 . 6 87 1 . 6 87
Г-ВАШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 . 5 6 0 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 -56В 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8
£>12АШ ГОСТ 5 - 1 45 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 19 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 119 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

I . 0 2 0 -1 .5 -2  1 . 0 . 0 . О ВМС
ЛИСТ
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•1 НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-ИА ИСПОЛН. 1.02-0--1 .5 -2 1 . 0 . 0 . 0 -

1 060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 075 076 077 078 079

о f
МАТЕРИАЛЫ:

ir. БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 1.130 1.402 1.66 7- 1 .932 1 .524 1 .870 2.232 2 .586 1 .652 2.036 2.421 2.805 1.909 2.353 2.797 3.241 2.295 2.829 3.362 3.696
РАСТВОР ЦЕМ. МЮО М.КУВ.  
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ.

0.106 0.106 0.106 0.106 0.142 0.1 42 0.1 42 0.142 0 .154 0.154 0.154 0.154 0.1 78 0.1 78 0.1 78 0.178 0.213 0.213 0.213 0 .213
t-a. 0.079 0.079 0.079 0.079 0.106 0.106 0.106 0.106 0.115 0.115 0.115 0.115 0.133 0.133 0.133 0.133 0.160 0.160 0.160 01.160

о О ПОКАЗАТЕЛИ: 42.56 43.39 44.23 60.19 48.56 49.49 52.32 69.13 54 .99 57.92 65.05aш МАССА СТАЛИ КГ 32.92 36.95 37.69 38.42 42.1 3 42.96 43.79 59.76 84.60сО сc АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 26.38 26.96 27.53 28.1 1 32.29 32.96 33.64 47.54 32.72 33.40 34 .07 47.98 38.72 39.49 40.27 56.92 45.15 46.03 46.90 66.29
к АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 26.36 26.96 27-53 20.1 1 32.29 32.96 33.64 47.54 32.72 33.40 34.07 47.98 38.72 39.49 40.27 56.92 45.15 46.03 46.90 66-29
( КЛАСС А-Ш О6гм 20.1 2 20.21 20.30 24 75 24.83 24-92 38.24 24.75 24.83 24.92 38.24 29*45 29.53 29.62 45.59 34.15 34.23 34.32 52.94

ZJC> Ф8АШ ГОСТ 5 7« 1 ~ 75 10.01 10.81 10.81 10.01 23.52 23.52 23.52
36.75

23.52 23.52 23.52
36.7

28.22 2 8 . 2 2 28.22
44.09

32.92 32.92 32.92
ЛП х Ф1ОАШ ГОСТ 5.1 459-72* г5

1.225
51.44

Г". X Ф12АЛ) ГОСТ 5.1 459-72* 1 .225 1 .314 1.403 1 .492 1.225 1 .314 1 .403 1.492 1 .225 1 .314 1.403 1.492 1.314 1.403 1 .492 1 .225 1.314 1.403 1 .492
ь“  ш
f n j КЛАСС В-1 6.341 6.829 7.318 7.806 7.546 8.133 8.720 9 .307 7.977 8 .564 9.151 9.738 9.274 9.960 10.65 11.33 11.00 11.79 12.57 13.36

Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 2.149 2.637 3.125 3.613 2.583 3.170 3.756 4.343 2.583 3.170 3.756 4.343 3.01 7 3.702 4 .388 5.073 3.451 4.235 5.019 5 .803
Ф5В1 ГОСТ 672 7 -53 * 4.192 4.192 4.192 4.192 4.963 4.963 4.963 4.963 5.395 5.395 5.395 5.395 6.258 6.258 6.258 6.258 7.553 7.553 7*553 7.553

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6.539 9.997 10.15 10.31 9.839 9.997 10.15 12.21 9.839 9 .997 10.15 12.21 9.839 9.997 12.05 12.21 9.839 11.90 18.15 1В. з 1
ПРОФИЛЕН ЛЯ СТАЛЬ 1 .700 1 .70 0 1 .700 1 .700 1 .700 1.700 1 .700 1 .700 1 .700 1.700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1.700 1.700 1.700 1.700

ПОЛОСОВАЯ 1 .700 1 . 7 0  0 1 .700 1 . 70 0 1 .700 1.700 1 .700 1 .700 1 .700 1.700 1 .700 1 . 7 0 0 1 .700 1.700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .70 0 1.700 1.700
-120X6 ГОСТ 303-76 С38/2Э 1.700 1 .700 1 .700 1 .700 1 . 70  0 1 .700 1 .700 1.700 1 .700 1 .700 1.700 1 .700 1 .700 1.700 1.700 1 .700 1 -700 1 .700 1.700 1 .700

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4.039 0.297 0.455 8.61 3 8.139 8 .297 8.45 5 10.51 8.139 8 .297 8.455 10.51 8.139 8.297 10.35 10.51 8.139 10.20 16.45 16.61
КЛАСС A -I 3.152 6.610 6.766 6.926 6.452 6.610 6.766 8.826 6.452 6.610 6.768 8.626 6.452 6.610 8.666 8.826 6.452 8 . 5 Ю 14.77 14.93

Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 0.852 1 .010 1.168 1.326 0.852 1 .010 1.168 1 .326 0.852 1.010 1 .168 1.326 0.852 1.010 1 .168 1 .326 0.852 1 .010 1.168 1 .326
Ф12А1 ГОСТ 5781-75  
Ф16А1 ГОСТ 5781-75

2.300
5.600 5 .600 5.600 5.600 5.600 5 .600 5 .600 5.600 5.600 5 .600 5 .600

7.500
5.600

Ф18А1 ГОСТ 5781-75 7.500 7.500 7.500 7*500
13.60Ф22А1 ГОСТ 5781-75 1 .687 1 .687 1.687

1 3.60
КЛАСС А-Ш 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1.687 1.687

Ф8АШ ГОСТ 5 781 -75 0.568 0,5б8 0.568 0.568 0.568 0.568 0.566 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0 .568

2aDX5
<гоm

<
н
\
с
0с

1

Ф12АШ ГОСТ 5 - 14 59 -7 2* 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1 .119 1.119 1 .119 1 .119 1.119 1.119 1.119 1.119

СИо. лист2
CDIS

I . 0 2 0 -1 .5 -2  I . 0 . 0 . 0  ВМС 4



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-НА исполн. 1.020- -1 . 5 - 2 » О • О . 0 -
080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГ К.  тО М.КУБ. 2.681 3 . 30 4 3 . 92 8 4.551 0 .453 0 .558 0 .663 0 .7 6 9 0 . 73 8 0 . 9 Ю 1 .082 1 .253 0 .752 0 . 92 7 1 .102 1 . 2 7 7 3 . 8 7 7 4 .6 7 7 5 . 4 7 7 6 . 2 7 7
'АСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 0 .2 4 9 0 . 249 0 . 249 0 .249 0 .042 0 . 042 0 .042 0 .042 0 . 0 6 9 0 .0 6 9 0 .0 69 0 . 069 0 .0  70 0 .070 0 . 0  70 0 . 070 0 . 32 0 0 . 320 0 . 3 2 0 0 .320
'АСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0 . 1 8 7 0 .187 0 . 1 8 7 0 .187 0 .032 0 .032 0 .032 0 .032 0 . 052 0 . 05 2 0 . 0 5 2 0 . 052 0 .052 0 . 052 0 . 0 5 2 0 . 052 0 . 2 3 8 0 .2 3 8 0 .2 3 8 0 . 23 8

ПОКАЗАТЕЛИ:
IACCA СТАЛИ КГ 6 3 . 32 70.55 71.68 93.98 14.64 15 . 07 15.51 15.95 18 .89 19*45 23.31 2 3 . 8 8 6 6 .9 3 6 7 . 5 7 5 9 .0 9 5 9 .7 3 256 .5 169.3 1 70. 7 188.1

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 51 .58 52 .56 5 3 . 5 3 75 . 67 8 .096 8 .3 77 8 .6 5 9 8 . 94 0 12.35 12.75 13.16 13.56 60 .39 6 0 . 8 7 52 .2 4 52 . 72 2 3 5 . 4 147 .8 148 .8 149 .8
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 51 .5 8 52 .56 5 3 . 53 75.67 8 .096 8 . 3 7 7 8 .6 5 9 8 . 9 4 0 12.35 12.75 13.16 13.56 6 0 .3 9 6 0 . 8 7 52 .2 4 52 . 72 235 -4 1 47 .8 1 48 .8 149.8

КЛАСС A - I 14.24 1 4 .24 0 . 5 8 0 0 . 5 8 0 0 . 5 8 0 0 . 5 8 0
1 6AI ГОСТ 5781-75 0 . 5 8 0 0 . 5 8 0 0 .5 8 0 0 . 5 8 0
Я 0 А1  ГОСТ 5 781-75 14.24 14 .24

КЛАСС А-Г 38 .86 38.94 39.03 60.28 5 . 415 5 .604 5 .593 5.68? 8 .079 8.1 68 8 .257 8 . 346 44 .44 44.53 49.74 49.83 228 .7 142.3 142.5 142.7
ХбАХ ГОСТ 5 781-75 4 .190 4 .190 4.190 4 .190 6 . 8 5 4 6 .8 5 4 6 .8 5 4 6 . 8 5 4 5 . 127 5 . 1 2 7
; 8А!П ГОСТ 5 781-75 37 .63 37.63. 37 .63 27 .6 8 27 .6 8 27 .6 8 27 .6 8
X-10Alii ГОСТ 5.1 459-72 * 58 .7 9
Ф 1 2А1П ГОСТ 5.1 45 9 - 7 2 * 1 .225 1 .314 1 .403 1 .492 1 .225 1 .314 1 .403 1 .492 1.225 1 .314 1 .403 1 .492 1.225 1 .314 1 .403 1 .492 3 .088 114*6 1 14.8 1 1 5 . 0

И4АШ ГОСТ 5 .1 45 9 - 7 2 * 43.21 43.21 43.21 43.21
Ф1 6 АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 98 .0

КЛАСС В-1 12.73 13.61 14.50 15-38 2.681 2 .8 7 3 3.065 3 .258 4.271 4 .587 4 .903 5 . 21 8 1 .714 2 . 10 4 2 .4 9 4 2 . 883 6 . 1 2 0 4 . 8 7 0 5 . 760 6 .480
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7 -5  3* 3 .885 4 .768 5 .6 50 6 .533 0 . 84 6 1 .039 1.231 1 .423 1 .389 1.705 2 . 02 0 2 . 33 6 1 .714 2 .1 0 4 2*494 2 . 883 4 .8 7 0 5 .760 6 .4 8 0
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 8 . 84 7 8 . 8 4 7 8 . 8 4 7 8 .8 4 7 1 .834 1 .834 1 .834 1 .834 2 .882 2 . 882 2 .882 2 . 882 6 .1 2 0

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 11.74 18 .00 18.15 18.31 6 .5 3 9 6 .697 6 .855 7.01 3 6 .5 3 9 6 . 697 10.15 10.31 6 .5 3 9 6 . 6 9 7 6 .855 7 .013 21 .09 21 .50 21 .9 0 38.31
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1.700 1 .70 0 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 . 700 1 .70 0 1 .700 1 .70 0 1 . 700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .7 0 0 5 . 100 5 .100 5 .ЮО 5. 100

Г10Л0С0В.АЯ 1.700 1 .70 0 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .7 00 1 .700 1 .700 1 .70 0 1 .700 1 .7 0 0 1 . 700 1 .700 1 .700 1 .700 5 .100 5 .100 5 . 10 0 5 . 10 0
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1 .700 1 .700 1 .700 1 .70 0 1 .700 1 .700 1 . 700 1 .700 1 .700 1 . 700 1 .700 1 . 7 0 0 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 2 .2 6 0 2 .260 2 . 260 2 . 26 0
-ГЮХЬ ГОСТ 103-78 С38/23 2 . 8 4 0 2 .8 4 0 2 . 8 4 0 2 .8 4 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 10.04 16.30 16.45 16.61 4 .839 4 .997 5 .155 5*3 13 4 .839 4 .997 8 . 45 5 8 . 613 4 . 839 4 .9 9 7 5 . 155 5 .313 15.99 16 .40 16 .80 33.21
КЛАСС А-Т 8 . 35 2 14.61 1 4 . 77 14.93 3 .152 з . з ю 3 .468 3 .626 3 .152 3.3*10 6 .7 6 8 6 .9 2 6 3 .152 з . з ю 3 .468 3 .626 12.53 12.78 13.02 29 .27

I КАТ ГОСТ 5 781-75 0 .852 1 .01 0 1 .168 1.326 0 .852 1 .01 0 1 .168 1 .326 0 .852 1 .010 1.168 1 .326 0 .852 1 .010 1 .168 1 .326
ЯОА1 ГОСТ 5781 -7 5 1 1 .328 1.576 1 .824 2 .072
Я2А1 ГОСТ 5 781 -75 2 .3 00 2 . 30 0 2 . 30 0 2 . 30 0 2 . 30 0 2 . 3 0 0 2 . 30 0 2 . 300 2 . 3 0 0 2 .3 0 0
Я  6АТ ГОСТ 5 781-75 5 . 6 0 0 5 .600 11 .20 11 .20 1 1 .20
Я  ВАТ ГОСТ 5 781-75 7.5 00
12?АТ ГОСТ 5 781-75 13.60 13.60 13.60 2 7 . 2 0

КЛАСС А-Ш 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 3 .464 3 .624 3 .776 3 .936
TSA-iJ ГОСТ 5 781 -75 0 . 568 0 .568 0 .568 0 .568 0 .568 0 . 568 0 . 56 8 0 .568 0 .568 0 . 568 0 . 568 0 . 568 0 .568 0 .568 0 .568 0 .5 6 8 1 .232 1 .392 1 .544 1 .704
Я2А111 ГОСТ 5.1 45 9 - 7 2 * 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 . 119 1 . 119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 2 . 23 2 2 .232 2 .232 2 . 23 2

I . 0 2 0 -1 .5 -2  I . 0 .0 . 0  BMC
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МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 
БЕТОН ЛЕГК. М75 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М1О О М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ.

К О Л - H A  и с п о л н . 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 -
100

2 .288

0 .213
0 . 5 6 0

101

2 .8 2 0

0.21 3
0 . 160

102

3 .352

0 . 2 1 3
0 . 1 6 0

103

3.884

0.21 3
0 .160

104

2 .86 7

0 .267
0.200

105

3 .534

0 .267
0.200

106

4.201

0 . 2 6 7
0.200

107

4 .8 6 7

0 . 2 6 7
0.200

108

3 .4 46

0.321
0 . 24 0

109

4 .248

0.321
0 .240

110

5 .0 4 9

0.321
0 . 240

111

5.851
0.321
0.240

112 1 113 Т Т м  1 115

4 .026

0 .3 74
0.281

4 .962

0 . 37 4
0.281

5 . 89 8

0 . 37 4
0.281

6 . 83 4

0 .3 7 4
0.281

116 117

3 .825  
0 . 356  
0 .26  7

4 .714
0 . 3 5 6
0 . 2 6 7

118

5 .6 0 4
0 . 356
0 . 267

119

0.951
0.С8Ч 
0 .Обь

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6АТ ГОСТ 5781-75  

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5 781-75  
Ф8А1Н ГОСТ 5 781 -75  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф14АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф16АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В-1
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3*
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23  
-150X8 ГОСТ 103-76 С38/23  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8АТ ГОСТ 5781-75  
Ф10АТ ГОСТ 5781-75  
Ф12АТ ГОСТ 5781-75  
Ф16А1 ГОСТ 5781-75  
Ф13А1 ГОСТ 5781-75  
Ф22А1 ГОСТ 5781-75  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5781-75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

185.7
168.1
168.1

187.5
16 9 .7
16 9 . 7

189 .4
171 .3
171.3

191 .2
172.8
172.8

162.6
19.06

2.131

141 .4
10.21

1 0 . 2 1
18.34
2 . 260
2 . 26 0
2 . 26 0

16.08
13.27
2 .072

11 .20

2 .805
0.568
2 . 2 3 7

21 8 .9  
201 .3 
201 .3

194 .2

2 2 .8 9

I .598  

16 9 .7

7 . 0 8 7

7 .087  
17.60  
2 .260  
2 . 26 0  
2 . 260

15.34
12.53
1.332

I I  .20

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

178.0
160.2
160.2

179.5
161 .4
161.4

162.1

19.06

I .  598

141 *4
6.070

6 . 07 0  
1 7 .60  
2 .260  
2 .260  
2 .260

15.34
12 .53
1 .332

I I .  20

2 .805
0.568
2 . 237

162.3  
19.06  

1 .776  

141 .4

7 .449

7 .449  
17 .84  
2 . 260  
2 . 260  
2 . 260

15 .58
12.78

1 .5 78

1 1 . 2 0

2 . 80 5
0.568
2 . 2 3 7

162 .4  
19.06  

1 .953

141 .4

8 .8 2 9

8 .8 2 9  
18.09  
2 .2 6 0  
2 . 26 0  
2 .260

15 .83
13.02

1 .825

1 1 .20

2 .805
0.568
2 . 2 3 7

154 .6

2 2 . 8 9

1 .776
129 .9

5 . 5 6 7
5 . 5 6 7

1 7 .84  
2 . 26 0  
2 . 260  
2 .2 6 0

15.58
12.78

1 .578

1 1 . 2 0

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

1 54 .8 

22 .8 9

1 .953
129 .9

6 . 5 9 7
6 . 5 9 7
18 .09  
2 . 26 0  
2 . 26 0  
2 .260

15 .83
13.02

I .  825
I I. 20

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

225.0
20 6 . 6
206 .6

2 5 2 . 9
2 3 5 . 3
23 5 . 3

194.7  

22 .8 9  

2.131

169 .7  

11.92

2 2 7 . 2  

27.62 

1 .598  

198 .0  

8 .1 0 4

1 1.92  
18 .34  
2 . 260  
2 . 260  
2 . 260

8 .1 0 4  
1 7.60  
2 .2 60  
2 .260  
2 . 260

16.08  15*34  
13 .27  12 .53

2 .072 1 .332

1 1 . 2 0 1 1.20

2 .805
0 . 568
2 . 2 3 7

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

165.0
147.1
147.1

140 .7
27 . 62

113*1

166 .6  
148.5  
1 48.5

140.9
27.62

1 1 3 . 3

184 .2
149 .8
149.8

141.1

27.62

113.5

1 8 4 .7
167.1
167.1

1 61 .3  

32 . 36  

128 .9

190.2
168 .6
168.6

1 6 1 . 5  

32 .36  

129.1

192.0  
1 70.1
170.1

161 .6 

32.36  

129.2

20 5 . 9  
1 71.6  
1 71.6

I 61 .8

418.8
397 .8
397 .8  

O.S9 
0.59

385 .3

233 .'7
263 .5
268 .5  

0.59
258.1

32.36 29.75 29 .75

129 .4 3 .9 58 4 .1 3 6

312.5  
286 .8  
28 6 . 8  
0.5 9 
O.S9 

275 .0

26.30
16 .2*
16 .24
0 5 9  
О 5^ 
10.36 
7 . 8 8 4

46.49
4 . 3 1 3 2.711

6 .366
6.366

17 . 84
2 . 26 0
2 .260
2 .2 6 0

15.58
12.78

1 .578

7 .544  8 .7 2 3
7 .544 8 . 723

5 . 83 8
5*838

7.165 8.491
7 . 165  8.491

18 .09
2 . 260
2 . 260
2 . 260

3 4 .3 4
2 . 260
2 .260
2 . 260

1 7 .60  
2 .260  
2 .260  
2 .260

21 .6 4
2 . 2 6 0
2 . 260
2 . 260

2 1 . 89  
2 .260  
2 .260  
2 .260

15.83
13.02

1 .825

32.08
2 9 .2 7
2 . 072

15 .34
12.53
1.332

19.38
16.58

1 .578

19 .63
16.82

1 .825

9 .818
9 .818

34 .34
2 .260
2 . 260
2 . 260

32.08
2 9 . 2 7

353 .9
9.461

9.461 
71 .1 0
5 . 1 0 0
5 . 10 0  
2 .260  
2 ,8 4 0  
15.34  
12.53

2.072 1.332

226 .5 226 .5

7.431 8 . 8 0 7
7.431 8 . 8 0 7

2 5 . 3 0
5 .400
5 .100
2 . 260
2 .840
19 .3 8
16.58

2 5 .7 4 
5 . ЮС 
5.100 
2 .260  
2 , 64 0  
19.63  
16.82

1.5 78 1.825

5 . 0 7 1
1.497
3*5 76 
10.0' 
4.54С 
4 .540  
1 .70 '  
2 .840  
5 .502  
3.152  
0 . 852
2.30Г

11.20

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

11.20

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

2 7 . 2 0
2 .8 0 5
0.566
2 . 2 3 7

11 .20

2 . 8 0 5
0.568
2 .2 3

15*00

7 2

2 .8 05
0 .568

.237

15*00

2 . 805
0.568
2 . 2 3 7

27.20
2 . 805
0.568
2 .2 3 7

11.20

3 .4 6 5  
1 . 2 28  
2 .2 3

15 .00

3 .625  
4 ,Ъ%8 

.2377 2

15.00

2 .237

2 - 3 5 t  
1 . 2  V  
1 .114



Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
Ь'ЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ.
п а с т в о р  д а .  mi  о о м . к у в .  
РАСТВОР д а .  М50 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
масса стали к г

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ с т а л ь  

КЛАСС A- I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС АЧП 
ФбАШ ГОСТ 5 78 1 -7 5  
*8А1П ГОСТ 5 78 1 - 7 5  
Ъ1 0 A'li ГОСТ 5 . 1  45 9 -7 2 *  
♦12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф16А111 ГОСТ 5 . 1  4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В-Т
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 9*
15 BI ГОСТ 6 72 7 -5  3* 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
- 120X6 ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  
-150X8  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С3 8 /2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5 781 -75  
1 1 0 АТ ГОСТ 5 78 1 - 7 5  
* 1 2 АТ ГОСТ 5 7 81 -7 5  
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
118AI  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
*2?А1 ГОСТ 6 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
18 АШ ГОСТ 5 781 -7 5  
112АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КОП НА и с п о л н .  , . о г о _,  . г , . Т Т о Т ° - ° г

120

1 . 1  7 3  
0 . 0 8 9  
0 . 0 6 6

2 . 7  0 А
1 6 . 6 7
1 6 . 6 7  

U.590 
О.590

1 i a ° f t
7 . 8 8 4

a .  o i

5 . 4 1 4  
1 . 8 3 8  
3 . ^ 7 6
1 0 .  з б
4 . 5 4 0
4 . 5 4 0  
1 . 7 0 0  
2 . 8 4 0  
5 . 8 1 8  
з . з ю
1.0Ю

2 . 3 0 0

2 . 5 0 8
1 . 3 8 9
1 . 1 1 9

121

Ю 9 4
0 . 0 8 9
0 . 0 6 6

31.09
1 7 . 1
1 7 . 1
0  5 9 0  
0 . 5 9 0  
10Л7 

7 . 0  8 4

2 & 9

5 * 7 5  4  
2 . 1 7 8  
3 . 5 7 6  
1 3 . 9 7
4 . 5 4 0
4 . 5 4 0  
1 « 7 0 0  
2 . 8 4 0
9 . 4 3 3
6 . 7 6 8
1 . 1 6 8

5 . 6 0 0

2.666
1 . 5 4 7
1 . 1 1 9

1 2 2 1 2 3 1 2 4 1 2 5 ^ .
1 2 6 1 2 7 1 2 6 1 2 9 1 3 0

I . 6 1 5
0 . 0 8 9
0 . 0 6 6

1 . 1 4 4
0 . 1 0 6
0 . 0 8 0

1 . 4 1 0
0 . 1 0 6
0 . 0 8 0

i  л Ц
О . ' О б
0 . 0 8 0

1 . 9 4 2
0 . 1 0 6
0 . 0 8 0

1 . 4 3 0
0 . 1 3 3
0 . 1 0 0

1 . 7 6 3
0 . 1 3 3

0 . 1 0 0

2 . 0 9 6
0 . 1 3 3
0 . 1 0 0

2 . 4 2 8
0 . 1 3 3
о . ю о

5 7  9 7
2 3 . 6 6
2 3 . 6 6

> 1 Ы
18.51
18.51

3 2  6 7  
1 8 . 9 9  
1 8 . 9  9

V 5 . 4 6

1 9 * 1 ?19.47

4 1  4 1
2 7 . Ю
2 7 . Ю

> 5 7 0
2 2 . 3 3
2 2 . 3 3

5 6 . 6 1
2 2 . 9 4
2 2 . 9 4

У Ь 5 >
2 3 . 5 4
2 3 . 5 4

4 7  6 9  
3 3 . 5 8  
3 3 . 3 8

о  5 Я П  
0 . 5 9 0

0  5 9 0
0 . 5 9 0

0  5 9 0
0.590

0 - 5 9 0
0 . 5 9 0

0  5 9 0  
0 . 5 9 0

0  5 9 0  
0  5 9 0

0 . 5 9 0  
I).  5 9 0

0  5 9 0  
0 . 5 9 0

0  5 9 0  
0 - 5 9 0

1 7  0 0 1 1 . 9 1 1 2 L . 0 0 1 2 .  0 9 1 9 - 3 > 1 4  5 9 1 4 . 6 8 14.17 ! 2 4  1 0

9 . 1 9 8 9 . 1 9 8 9 . 1 9 8 1 1 .88 1 1  . 8 8 1 1  . 8 8
1 4 . 0 2 1 6 . 3 5 2 1 . 1 2

2 9 8 2 . 7 1 2 80 2 83 2  9 7 2  7 1 2  8 0 2  8 8 2  9 7

6 . 0 9 4 6 . 0 3 0 6 . 4 2  0 6 . 8 1 0 7 . 1 9 9 7 . 1 7 4 7 . 6 8 7 8 . 2 0 0 8 . 7 1 3
2 . 5 1 8 1 . 7 1 4 2 . 1 0 4 2 . 4 9 4 2 . 8 8 3 2 . 2 5 7 2 . 7 7 0 3 . 2 8 3 3 . 7 9 6
3 . 5 7 6 4 . 3 1 6 4 . 3 1 6 4 . 3 1 6 4 . 3 1 6 4 . 9 1 7 4 . 9 1 7 4 . 9 1  7 4 . 9 1 7
1 4 . 2 9 1 3 . 3 4 1 3 . 6 6 1 3 . 9 7 1 4 . 2 9 1 3 . 3 4 1 3 . 6 6 1 3 . 9 7 1 4 . 2 9
4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0
4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0
1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0  0 1 . 7 0 0
2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0
9 . 7 4 9 8 . 8 0 2 9 . 1 1 8 9 . 4 3 3 9 . 7 4 9 8 . 8 0 2 9 . 1 1 8 9 . 4 3 3 9 . 7 4 9
6 . 9 2 6 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 7 6 8 6 . 9 2 6 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 7 6 8 6 . 9 2 6
1 . 3 2 6 0 .852 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6

5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

2 . 8 2 4 2 . 3 5 0 2 . 508 2 . 6 6 6 2 . 8 2 4 2 . 3 5 0 2 . 5 0 8 1 . 6 6 6 2 . 8 2 4
1 . 7 0 5 1 . 2 3 1 1 . 3 8 9 1 . 5 4 7 1 . 7 0 5 1 . 2 3 1 1 . 3 8 9 1 . 5 4 7 1 . 7 0 5
1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

1 3 1

1 . 9 0 9
0 . 1 7 8
0 . 1 3 3

5 4 - 1 4
4 0 . 7 8

4 0 . 7
0-590 
0 590 
> 0 - 9 }

2 8 . 2 2

2  7 1

3 * п 7 4
I ' V 1
6 - 2 5 8  
' 3 * 3 4  
4 * 5 4 0  
, 5 4 0  
1 *  2 ° °  
о * о 40 
8 . 8 0 2  
” • 4 5 2
0 . 8 5 2

5 • 6 0 0

2 * 3 5 0
* 2 3 1

1 . 1 1 9

1 3 2

2 . 3 5 3  
0 . 1  7 8  
0 . 1 3 3

8 4 1

55.23  
4 1 . 5 5  

55 
0 . 5 9 0  
0 . 5 9 0  
31 .02

2 8 . 2 2

2  * о

9 - 9 6 0  
3 . 7 0 2  
6 . 2 5 8  

3 . 6 6  
4 * 5 4 0  
4 * 5 4 0  
1 * 7 0 0  
2 . 8 4 0

? ' Н 8Ь  •  6 1  о  
1 *010

5 . 6 0 0

2 * 5 0 8
• 3 8 9

1 * 1 1 9

1 3 3

2 . 7 9 7
0.178
0 . 1 3 3

58.22
4 2 .3 2
4 2 . 3 2  
0 . 5 9 0  
0 . 5 9 0  
31.11

2 8 . 2 2

1  8 8

Ю . 6 5
4 * 3 8 8
6 . 2 5 8

5 * 8 7
4 * 5 4 0
4 * 5 4 0
1 * 7 0 °
2 . 8 4 0
1 1 . 3 3  
® * 6 б 8  
1 . 1 6 8

7 . 5 0 0

1.666 
1 * 5 4 7  
1  * 1 1 9

1 3 4

3 . 2 4 1  
0.178 
0 . 1 3 3

75.18
58.97
58.97 
0.590 
0.590 
47.07

4 4 . 0 9
2 . 9 7

I 1 * 3 3  
5 * 0 7 3  
6 * 2 5 8
1 6 . 1 9

4 * 5 4 0  
4 * 5 4 0  
1 * 7 ° °
2 . 8 4 0  
1 1 * 6 5  
8.826 
1 * 3 2 6

7 . 5 0 0

2 . 8 2 4

* 7 0 5
1 * 1 1 9

1 3 5

2 . 2 9 5
0 . 2 1 3
0 . 1 6 0

60.57
47.21
47.21
0 ,

0 .

35,63

590 О 
590 О

32.92
2.  7 1

1 1 . 0 0  
3 . 4 5 1  
7 * 5 5 3  
1 3 * 3 4  
4 * 5 4 0  
4 * 5 4 0  
1 * 7 0 0  
2 » 8  4 0  
8.802 
5 * 4 5 2  
0 . 8 5 2

>•600

2 * 3 5 0  
•231 

1 *119

1 3 6

2 . 8 2 9
0 . 2 1 3
0 . 1 6 0

63.66
48,08

590 0 
590 

35.72

1 3 7

3 . 3 6 2
0 . 2 1 3
0 . 1 6 0

70.95
4 8 . 9 5
48.95 

590 О
0*590 О 
35.81

32.92

1 1 . 7 9
4 . 2 3 5

7 * 5 5 3  
1 5 . 5 6  
4 * 5 4 0  
4 * 5 4 0  
1 * 7 0 0  
2 . 8 4 0  
1 1  * 0 2  
9 * 5 1 0  
1 * 0 1 0

7 . 5 0 0

2 * 5 0 8  
• 3 8 9  

1 * 1 1 9

32.92
£ - 8 8 ,

1 2 * 5 7
5 * 0 1 9

2 1 . 9 7
4 * 5 4 0
4 * 5 4 0
М о °
г . 8 4 °
' 1 * 4 3 ,
* 4 . 7 7
1 * 1 6 8

] Э . 6 о
1 • 6 6 6 
!  * 5 4 ?  
1 * 1 1 9

1 3 8

3 . 8 9 6
0 . 2 1 3
0.160

90.66
6 8 . 3 5
6 8 . 3 5  

590

1 3 9

г . 8 6 7
0 . 2 6 7
0.200

2 2 4 . 4
2 0 3 . 3
2 0 3 . 3  
0 . 5 9 0

590 О.590
54.42

5 1 . 4 4
£ . 9 7

1 3 * Э б  
5 * 8 0 3  
7 * 5 5  3  
2 2 . 2 9  
4 * 5 4 0  
4 * 5 4 0  
1 * 7 0 0  
2 * 8 4 0  
] 7 * 7 5  

4 . 9 3  
1 * 3 2 6

1 3 . 6 °
2 . 8 2 4

. 7 ° 5
1 * 1 1 9

1 9 5 . ?

2 2 . 8 9

> - 0 8  I
1 6 9 ? )  
7 . 0 8 7

7 * ° 8 721 .10
5 . 1 0 0
5 . 1 0 0  
2.260 
2 . 8 4 0  
‘6.00 
1 2 . 5 3

1 * 3 3 2

11.20

3 . 4 6 8
1 * 2 3 1
2 . 2 3 7

0 . 0 . П Таял
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Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М .КУВ. 
БЕТОН ЛЕГК. М75 М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М .КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 781-75  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АИ1 ГОСТ 5 781-75  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 »  
Ф12ЛШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф14АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф16АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф20АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 -5 3 *
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ 
-120X6  ГОСТ 
-150X8  ГОСТ 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I

Ф10А1 ГОСТ 5781-75  
Ф16АТ ГОСТ 5 781 -75  
Ф18А1 ГОСТ 5 781-75  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

103-76  С38/23  
103-76 С38/23

КОП-НА ИСПОЛН. 1 . 020 -1  .5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 -

140 141 142 143 144 145 146 147 1 48 149 150 151 152 153 154 155 156 157 158 159

3 . 5 3 4 4.201 4 . 8 6 7 1 .366 1 .684 2 . 00 2 2 .3 1 9 1 .829 2 .255 2 . 68 0 З . Ю 6

*4-
СОо

\• 2 . 44 5 2 .906 3 .368 2 .292 2 .826

0 . 2 6 7 0 . 2 6 7 0 . 2 6 7
3 .825  
0 .356

4*714
0 . 35 6

5 .6 0 4
0 .356 0 .127 0 .1 2 7 0 . 1 2 7 0 . 1 2 7 0 .170 0 . 170 0.1 70 0 .170 0 .185 0 .185 0 .185 0 .185 Р .21 3 0 .213

0 . 200 0 . 20 0 0 .200 0 .2 6 7 0 . 2 6 7 0 . 2 6 7 0 .095 0 .095 0 .095 0 .095 0 .128 0 .128 0 . 12 8 0 .128 0 .138 0 .138 0 .1 3 8 0.1 38 0 .1 60 0 .160

183.7 185.3 231 .0 424.3» 299 Л 31 8 . 3 5 5 . 2 4 56 .1 6 57 .0 9 58.01 11 7.2 118.2 121.1 122.2 108 .3 109.3 112.3 113.3 126 .7 102.2
162.2 163.4 20 8 .7 399 Л 270 Л 2 8 8 . 8 44 .36 45 .04 45 .72 46 .39 106 .3 107-1 107 .9 10 8 . 7 97 .40 98 .20 98 . 99 99 .78 1 1 5 . 8 8 9 .1 9
162.2 163.4 208 .7 399 Л 27 0 . 4 2 8 8 . 8 44 .36 45*04 45 .72 46 .39 106.3 107.1 10 7 .9 10 8 .7 97 .40 98 .20 98 .99 99 .78 115*8 89 .19
0 . 5 9 0 0 . 5 9 0 0 . 5 9 0 1 .180 1 .180 1 .180
0 . 5 9 0 0 . 5 9 0 0 . 5 9 0 1 .180 1 .180 1 .180
1 56.1 156.3 196 .3 389 .0 261 .7 2 7 8 . 8 3 6 . 5 4 36 .63 36.72 36.81 103.2 ю з . з 103.4 103.4 87 .75 8 7 .8 4 87 .9 3 88.01 105.1 7 7 . 6С
2 2 . 89 22 .89 22 .89 29 .75 2 9 . 75 15.43 15.43 15.43 15.43

46 .49 35 .32 35*32 35 .32 35 .32
3.262 3 . 439 3 .617 5.424 5.602 5 .779 1.225 1 .314 1 .403 1 .492 1 .225 1 .314 1 .403 1 .492 1 .225 1 .314 1 .403 1.492 1.225 77.60
129 .9 129 .9 8 6 . 52 8 6 . 5 2 86 . 52 8 6 . 5 2 8 6 . 52 86 .52 8 6 . 5 2 8 6 . 5 2 103.8

16 9 .7 226 .5 226 .5

5 .5 6 7 6 . 5 9 7 11 .92
353 .9
9.461 7.431 8 . 8 0 7 7 .823 8 . 4 Ю 8 .9 9 7 9 .584 з . ю з 3 .809 4 .514 5 .2 1 9 9 .654 10.36 11.06 11.77 10.78 11 .60

5 .5 6 7 6 . 5 9 7 7*431 8 . 8 0 7 2 .5 8 3 3 .170 3 . 756 4 .343 з . ю з 3 .809 4 .514 5 . 21 9 з . ю з 3 . 809 4 .514 5 .219 3 .624 4 .448
11 .92 9.461 5*241 5 .241 5.241 5.241 6 .551 6.551 6.551 6.551 7.1 52 7.1 52

21 .50 21 .91 22.31 2 4  6 0 2 8  9 6 29.53 10.88 11 .13 11 .37 11 .62 10 .88 11 .13 13 .27 13.52 10.88 11 .13 13.27 13.52 10 .88 13.03
5 . 1 0 0 5 . 100 5 . 1 0 0 7  94 7 94 7 94 2 .2 6 0 2 .2 6 0 2 . 260 2 . 260 2 . 260 2 . 260 2 . 260 2 . 260 2 .260 2 . 260 г . г б о 2 .2 6 0 2 .2 6 0 2 . 26 0
5 . 10 0 5 . 100 5 . 10 0 7 .9 4 7 94 7.94 2 . 260 2 . 26 0 2 . 26 0 2 . 260 2 . 26 0 2 . 260 2 . 260 2 . 26 0 2 . 26 0 2 . 260 2 .2 60 2 .2 6 0 2 .2 6 0 2 . 26 0
2 . 260 2 .260 2 .2 6 0 2 . 260 2 . 26 0 2 . 260 2 . 26 0 2 .260 2 . 260 2 . 2 6 0 2 . 260 2 .2 6 0 2 . 26 0 2 . 26 0 2 . 260 2 . 2 6 0 2 . 260 2 .2 6 0 2 .2 6 0 2 .260
2 . 840 2 .840 2 . 84 0 ? 6 8 5 68 5-68
16.40 16.81 1 7.21 16 66 21 02 21 59 8 .6 1 9 8 . 86 5 9 .112 9 .358 8 . 6 1 9 8 .865 11.01 11.26 8 . 6 1 9 8 .865 11 .01 1 1 .26 8 .61 9
12.78 13.02 13 .27 12.53 16.58 16.82 6 . 93 2 7.1 78 7 .425 7 .672 6 . 932 7.178 9 .325 9 .572 6 .932 7 . 178 9 .325 9 . 57 2 6 . 932 9 .078
1 .5 78 1 .825 2 . 0 7 2 1.332 1 .578 1 .825 1 .332 1 .578 1 .825 2 .072 1.332 1 .578 1.825 2 .072 1 .332 1.578 1 .825 2 . 07 2 1.332 1 *5 78
11 .20 1 1 .20 1 1 .20 11 .20 5 .6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 . 600 5 . 6 0 0 5*600 5*600

1 5 - 0 0 15.00 7 .5 00 7 . 50 0 7 .500 7 .500 7.500
3 . 6 2 6 3-784 3 . 942 А 128 А 446 4.764 1 .687 1 .687 1 .687 1 .667 1 .667 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1 .687 1.687
1 .389 1 .547 1 .705 1 891 2 209 2 527 0 . 5 6 8 0 . 56 8 0 . 568 0 .568 0 . 568 0 . 56 8 0 .568 0 .568 0 .568 0 .568 0-568 O. 5 6 8 0 . 568 0»5б8
2 .2 3 7 2 . 2 3 7 2 . 2 3 7 2 .2 3 7 2 . 2 3 7 2 . 2 3 7 1 .119 1 .119 1 . 119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0  В М С



r
НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0 -

160 161 162 163 164 165 166 167 1 68 1 69 170 171 172 1 73 174 175 1 76 177 1 78 179

МАТЕРИАЛЫ:
EETOH ЛЕГК. M50 М.КУВ. 3 . 3 5 9 3 . 8 9 2 2 . 7 5 6 3 . 3 9 6 4 . 0 3 7 4 . 6 7 8 3 . 2 1 9 3 . 9 6 7 4 . 7 1 6 5 . 4 6 4 2 . 2 9  2 2 . 8 2 6 3 . 3 5 9 3 . 8 9 2
EETOH ЯЧ. М25 М.КУБ. 0 . 4 3 6 0 . 5 2 3 0 . 6 5 5 0 .7 9 1 0 . 8 8 3 1 .0 5 9
РАСТВОР ЦЕМ. Ml 00 М.КУВ. 0 . 2 1 3 0 . 2 1 3 0 . 2 5 6 0 . 2 5 6 0 . 2 5 6 0 . 2 5 6 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 9 9 0 . 2 1  3 0 .21  3 0 . 2 1 3 0 . 2 1 3
РАСТВОР ЦЕМ. M50 М.КУБ. 0 . 1 6 0 0 . 1 6 0 0 . 1 9 2 0 . 1 9 2 0 . 1 9 2 0 . 1 9 2 0 . 2 2 5 0 . 2 2 5 0 . 2 2 5 0 . 2 2 5 0 . 1 6 0 0 . 1 6 0 0 . 1  60 0 . 1 6 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 0 9 .5 1 3 8 .2 1 4 7 . 9 9 5 . 9 6 9 7 . 2 4 9 8 .5 1 1 3 6 . 6 1 0 6 . 9 1 0 7 . 6 125 .1 1^2 Л5 10795 И5 55 1 4 4 « 14 .4 2 I 4 . 6 6 1 6 . 4 4 1 6 . 9 3 18 .81 1 9 . 3 4

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 90 .1 1 1 1 8 . 6 135 .1 7 6 . 83 7 7 . 8 7 7 8 . 9 0 П7.  78 7 . 7 8 8 9 . 4 8 9 0 . 7 2 11 7 ,9 1 9 1 , 3 0 92.16 120.61 7 . 8 7 9 8 . 1 6 0 9 . 9 0 3 1 0 . 2 3 1 2 . 2 7 1 2 . 6 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 90 .1 1 1 1 8 . 6 135 .1 7 6 . 83 7 7 . 8 7 7 8 . 9 0 1 17 .7 8 7 . 7 8 8 9 . 4 8 9 0 . 7 2 П 7 . 91 9 1 . 3 0 92.16 120.61 7 . 8 7 9 8 . 1 6 0 9 . 9 0 3 1 0 . 2 3 1 2 . 2 7 12 .6 5

КЛАСС A- I 0 580 0 5 9 0 0-590 0 5 9 0
Ф6А1 ГОСТ 5 781 -75 0 5 9 0 0.590 0 590 0 590

КЛАСС А-111 7 7 . 6 8 1 0 5 . 3 1 2 2 . 4 6 3 . 1 2 6 3 . 2 0 6 3 . 2 9 1 0 2 . 9 71 .94 7 2 . 5 8 7 2 . 7 6 1 06 56 79 .0» 7 9 . 1 7 106Л6 5 . 1 6 7 5 . 2 5 6 6..481 6 . 5 7 0 7 . 7 9 5 7 . 8 8 4
Ф6А111 ГОСТ 5781 -75 3 . 9 4 2 3 . 9 4 2 5 . 2 5 6 5 . 2 5 6 6 .57С 6 . 5 7 0
1-10АШ ГОСТ 5 .1  45 9 - 72 * 6 1 . 8 0 61 . 8 0 61 . 80 7 0 . 6 3 7 0 . 6 3 7 0 . 6 3
1» 1 2 All! ГОСТ 5 .1  45 9 - 72 * 7 7 . 6 8 1 . 4 9 2 1 . 225 1 .31 4 1 . 4 0 3 1 . 4 9 2 1 0 2 . 9 1 .31  4 1 . 95 3 2 .131 2.711 79 08 79 17 2 978 1 . 2 25 1 . 3 1 4 1 . 2 2 5 1 . 3 14 1 . 2 2 5 1 . 3 1 4
Ф14АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 0 3 . 8 121 .1 1 0 3 . 8 1 0 3 . 8

КЛАСС В-Т 1 2 . 4 2 1 3 . 2 5 1 2 . 7 8 1 3 .7 2 1 4 . 6 6 1 5 . 6 0 1 4 . 7 8 1 5 .8 4 1 6 . 9 0 1 7 . 9 6 1 0 . 7 8 11 . 6 0 1 2 . 4 2 1 3 . 2 5 2 .711 2 . 9 0 4 3 . 4 2 2 3 . 6 6 3 4 .4 7 1 4 . 7 6 2
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 5 . 2 7 2 6 . 0 9 5 4 . 1 4 5 5 . 0 8 7 6 . 0 2 9 6 . 9 7 1 4 . 6 6 6 5 . 7 2 6 6 . 7 8 7 7 . 8 4 7 3 . 6 2 4 4 . 4 4 8 5 . 2 7 2 6 . 0 9 5 0 . 8 4 6 1 . 03 9 1 . 0 6 3 1 . 3 0 5 1 . 2 8 0 1 . 571
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5  3* 7 . 1 5 2 7 . 1 5 2 8 . 6 3 2 8 . 6 3 2 8 . 6 3 2 8 . 6 3 ? 10 .11 10.11 1 0 . 11 10.11 7 . 1 5 2 7 . 1 5 2 7 . 1 5 2 7 . 1 5 2 1 . 865 1 . 86 5 2 . 3 5 8 2 . 3 5 8 3 . 1 9 1 3 .1 9 1

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 9 . 3 7 1 9 .6 2 1 2 . 7 8 1 9 . 1 3 1 9 . 3 7 1 9 .6 2 1 8 . 8 8 1 9 . 1 3 1 8 . 09 3 4 . 3 4 1 4 . 3 8 16 .6 9 2 3 . 1 9 2 3 . 5 9 6 .5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 5 . 1 0 0 5 . 1 0 0 5 . 1 0 0 5 . Ю 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0

ПОЛОСОВАЯ 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 5 . Ю О 5 . 1 0 0 5 . 1 0 0 5 . Ю 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
-120X6  ГОСТ 10 3 - 7 6  С3 8 /2 3 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 2 . 2 6 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
-150X8  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С38/2Э ? . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 7 .11 1 7 .3 6 1 0.52 1 6 . 8 7 1 7.1 1 1 7 .3 6 1 6 . 6 2 1 6 . 87 1 5 -8 3 3 2 . 0 8 9.281* 11 . 59 1 8 . 0 9 1 8 . 4 9 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7
КЛАСС A - I 15*42 1 5 .6 7 8 . 8 3 2 1 5 . I 8 1 5 .4 2 1 5 . 6 7 1 4 . 9 3 1 5 . 1 8 1 3 -02 ? 9 .27 6 . 9 3 2 9 . 0 7 8 1 5 . 4 2 1 5 . 6 ? 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 1 5 2 З . З Ю

Ф8АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0
41CAI ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 .82 5 2 . 0 7 2 1 . 33 2 1 .5 78 1 . 825 2 . 0 7 2 1 .3 32 1 . 5 7 8 1 . 8 2 5 2 . 0 7 2 1 . 3 32 1 . 5 7 8 1 . 825 2.012
Ф12AI ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
4 1 CAT ГОСТ 5 781 -75 11 . 2 0 5 . 6 0 0
Ф18АТ ГОСТ 5 781-75 7 . 5 0 0 7 . 5 0 0
Ф2 2А1 ГОСТ 5 781 -75 1 3 . 6 0 1 3 .6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 2 7 . 2 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0

КЛАСС А-Ш 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 68 7 1 . 6 8 7 1 . 6 87 1 . 687 1 . 6 8 7 1 . 687 1 . 687 1 . 687 1 . 68 7 1 . 68 7 1 . 687 1 . 68 7 1 . 68 7
Ф8А111 ГОСТ 5 781 -75 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 1 .231 1 . 389 1 . 54 7 1 . 7 0 5 0 . 56В 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 19 2 . 2 3 7 2 . 2 3 7 1 .1 19 1 . 11 9 1 . 11 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 19 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 19

I . 0 2 0 -1 .5 -2  I . 0 . 0 . 0  BMC
I  л и с т



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н . 1 .020-1 .5-2 1 .0.0.0-
180 181 182 183 184 185 186 18? 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197 198 199

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ.  М25 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф8АТ ГОСТ 5 781 -75  

КЛАСС А-Ш 
Ф6АП1 ГОСТ 5 781 -75  
Ф8AiU ГОСТ 5 781 -75  
Ф10АШ ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 *
Ф1 2 АН! ГОСТ 5 .1  45 9 -7 2*  

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *
Ф5ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3*

закладные  и з д е л и я
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
- 120X 6  ГОСТ 10 3 -7 6  С3 8 /2 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф12АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф16АТ ГОСТ 5 781 -75  

КЛАСС А-Ш 
ФВАИ: ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

0 . 9 5  7

1 9 .0 8
1 2 .5 4
1 2 . 5 4

/ . 7 9 5
6 . 5 7 0

1 . 225  
4 . 7 4 6  
1 . 2 8 0  
3 . 4 6 8
6 . 5 3 9  
1 . 700 
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0
4 . 8 3 9
3 . 1 5 2
0.852
2 . 3 0 0

1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

1 .1 49

1 9 .6 2
1 2 . 9 2
1 2 . 9 2

7 . 8  84
6 . 5 7 0

1 . 3 14  
5 . 0 3 9  
1 .571 
3 . 4 6 8
6 . 6 9 7  
1 . 7 0 0  
1 . 70 0  
1 . 7 0 0
4 . 9 9 7
3 . 3 1 0
1 . 0 1 0

2 . 3 0 0

1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

1 . 1 0 6

20.72
1 4 . 1 8
1 4 . 18

9 . Ю 9
7 . 8 8 4

1 . 225  
5 . 0 7 3  
1 . 4 9 7  
3 . 5 7 6
6 . 5 3 9  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
4 . 6 3 9
3 . 1 5 2
0.852
2 . 3 0 0

1 . 6 8 7  
0.568 
1 . 1 1 9

1 .328

21 .31 
1 4 .61  
14-61

9 . 1 9 8
7 . 8 8 4

1 . 3 1 4  
5 . 4 1 4  
1 . 83 8  
3 . 5 7 6
6 . 6 9 7  
1 . 7 0 0  
1 . 700 
1 .700
4 . 9 9 7
3 . 3 1 0
1 .01 о
2 . 3 0 0

1 . 6 8 7  
0.568 
1 . 1 1 9

.3 3 0

2 6 . 2 9
16 .4 5
1 6 .4 5

1 0 . 4 2
9 . 1 9 8

1 .22 5  
6 . 0 3 0  
1 . 7 14  
4 . 3 1 6
9 . 8 3 9  
1 . 700  
1 . 700  
1 . 7 0 0
8 . 1 3 9
6 . 4 5 2
0.852

5 . 6 0 0
1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

1 . 596

2 6 . 9 3
1 6 .9 3
1 6 .9 3

1 0 . 51
9 . 1 9 8

1 . 3 1 4  
6 . 4 2 0  
2 . 1 0 4  
4 . 3 1 6
9 . 9 9 7  
1 . 7 0 0  
1 . 700  
1 . 70  0
8 . 2 9 7  
6.610 
1 . 0 1 0

5 . 600
1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

0 . 6 5 5

3 2 . 9 2
2 6 . 3 8
26.38
7 . 3  79
7 . 3 7 9  
1 7 . 7 2

1 6 . 5 0  
1 . 225  
1 . 280  
1 .2 8 0

6 . 6 3 9  
1 .700 
1 . 7 0 0  
1 . 70  0
4 . 8 3 9
3 . 1 5 2
0.852
2.300

1 . 6 8 7
0 . 5  Ь8
1 . 1 1 9

0 . 7 8 6

3 3 . 4 6  
2 6 . 7 6  
26,76
7 . 3 7 9
7 . 3 7 9
17 .81

1 6 . 5 0
1 . 3 1 4  
1 .571
1 .571

.697 
700 
700 

,700 
.99 7 
310 
010  
ЗОО

1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

0 . 9 9 1

2 2 . 1 9
15.66
15.66

1 4 . 0 5
1 2 . 8 2

1 . 2 2 5  
1 . 6 0 6  
1 . 6 0 6

6 . 5 3 9  
1 .7 0 0  
1 . 7 0  О 
1 . 7 0 0
4 . 8 3 9

3 . 1 5 2  
0 . 8 5 2
2 . 3 0 0

1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

1 . 1 89

2 2 . 81
16.11
16 .11

1 4 . 1 3
1 2 . 8 2

1 . 3 1 4  
1 .971 
1 .971

6 . 6 9 7
1 . 7 0 0  
1 .7 0 0  
1 . 7 0 0  
4 . 9 9  7

3 . 3 1 0
1 . 0 1 0
2.300

1 . 6 8 7
0.568
1 . 1 1 9

1 . 3 2 7

2 3 .4 9
16.96
16.96

1 1 . 1 2
9 . 6 9 9

1 . 225  
5 . 831  
1 .931 
3 . 9 0 0
6 . 5 3 9  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 . 700
4 . 8 3 9  

3 . 1 5 ?  
0 . 8 5 2
2 . 3 0 0

1 . 687  
0.568 
1 . 119

1 . 59 3

2 7 . 4 8
1 7 . 4 8
1 7 . 4 8

11 .21
9 . 8 9 9

1 . 3 1 4
6 . 2 7 0  
2 . 3 7 0  
3 . 9 0 0
9 . 9 9 7  
1 .7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0
8 . 2 9 7
6 . 6 1 0
1 .010

5 . 6 0 0  
1 . 6 87  
0.568
1 .1 1 9

1 . 439

2 7 . 1 3
17 .29
17 .2 9

1 1 .1 2
9 . 8 9 9

1 . 225  
6.170!  
1 .931
4 .2 3 9
9 . 8 3 9  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 .700
6 . 1 3 9
6 . 4 5 2
0.852

5 . 6 0 0  
1 . 68 7  
0 .5 6b
1 . 1 1 9

1 . 7 2 7

27. 82
17.82
1 7 . 8 2

11 .21
9 . 6 9 9

1 .31 4
6 . 6 0 9  
2 . 3 7 0  
4 .2 3 9
9 . 9 9 7  
1 .700 
1 .700 
1 .700 
8 . 2 9 ?
6 . 6 1 0
1 . 0 1 0

5 . 6 0 0
1 . 6 8 7
0.568
1 .1 1 9

1 .663

30.12
2 0 . 2 8
2 0 . 2 8

13 .11
11 .88

1 . 2 2 5  
7 . 1 7 4  
2 .2 5 7  
4 . 9 1 7
9 . 8 3 9  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 .700
8 . 139
6 .4 52
0.852

5 . 6 0 0  
1 . 68 7  
0.568 
1 . 119

1 . 9 9 6

30.88
20.88
20.88

13 .19
11.88

1 . 3 1 4
7 .6 8 7  
2 . 7 7 0  
4 . 9 П
9 . 9 9 7  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0
8 .2 9 7
6 . 6 1 0
1 .010

5.600 
1 . 687  
0.5 6В 
1 .1 19

1 . 9 9 9

3 3 . 4 4
2 3 . 6 0
23.60

15 .0 9
13 .86

1 . 2 2 5  
8 . 5 1 ?  
2 . 5 8 3  
5 . 934
9 . 8 3 9  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
8 .1  39
6 .4 5 2
0.852

5 . 6 0 0  
1 . 6 8 7  
0.568
1 .1 1 9

2 . 3 9 9

3 4 . 2 7
24.28
24.28

15 -1 7
13.86

1 . 3 14  
9 . Ю 4  
3 . U O I  
5 . 9 3 4
9 . 9 9 7  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0
8 .2 9 7  
6 . 61 С  
1 .010

5.600 
1 . 687  
0 . 5 6 8
1 . 1 1 9

0 . 8 7 5

2 7 . 1 5
2 0 . 6 1
20.61

1 5 . 3 4

14.1 1

1 . 2 2 5  
5 . 2 7 5  
1 . 714 
3 . 56 1
6 . 5 3 9  

1 .700 
1 . 7 0 0  
1 . 7 0 0
4 . 8 3 9
3 . 1 5 2  
0 . 8 5 2  
2.300

1 . 6 8 ?
0.568
1 . 119

1 . 049

2 7 .7 9  
21 . 09
21 . 09

15 .4 2

14.11

1 .31 4
5 . 6 6 5  
2 . 104 
3 .561  
6 .6 9?  

1 . 7 0 0
1 . 7 0 0
1 . 7 0 0
4 . 9 9 7  
Э.31С 
1 .010
2.300

1 . 6 8 7  
0.568 
1 . 119

I . 020-1.5-2 1 .0 .0 .О ВМС 40



У6

Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА и с п о л н 1 . 020 - -1 . 5 - 2 1 . 0 . 0 . 0 -

200 201 202 203 204 2 0 5 206 207 208 209 210 211 21 2 213 21 4 215 216 217 218 219

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУБ. 1 . 3 2 3 1 . 5 8 8 1 . 77 2 2 . 1 2 6 1 .921 2 . 3 0 5 2 . 2 2 0 ? . 6 6 4 2 . 6 6 9 3 . 2 0 2 0 . 5 2 7 0 . 6 3 2 0 . 8 5 8 1 . 0 3 0 0 . 8 7 5 1 . 0 4 9 1 . 3 2 3

со 
со 1г\ 1 . 1 0 6 1 . 3 2 8

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 3 2 . 9 2 3 6 . 9 5 4 2 . 1 3 4 2 . 9 6 4 2 . 5 6 4 3 . 3 9 4 8 . 5 6 4 9 . 4 9 5 4 . 9 9 5 7 . 9 2 1 4 . М 1 5 . 0 7 18.8м 19*45 6 6 . 9 3 6 7 . 5 7 4 5 . 3 5 5 4 . 0 8 2 6 . 3 0 2 7 . 0 4

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 6 . 3 8 2 6 . 9 6 3 2 . 2 9 3 2 . 9 6 3 2 . 7 2 3 3 . 4 0 3 8 . 7 2 3 9 . 4 9 4 5 . 1 5 4 6 . 0 3 8 . 0 9  6 8 . 3 7 7 12 .3 5 1 2 . 7 5 6 0 . 3 9 6 0 . 8 7 38 .81 4 4 . 0 3 1 6 . 2 4 16 .6 7
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 6 . 3 8 2 6 . 9 6 3 2 . 2 9 3 2 . 9 6 3 2 . 7 2 3 3 . 4 0 3 8 . 7 2 3 9 . 4 9 4 5 . 1 5 4 6 . 0 3 8 . 0 9  6 8 . 3 7 7 1 2 . 3 5 1 2 . 7 5 6 0 . 3 9 6 0 .8 7 38 .81 4 4 . 0 8 1 6 . 2 4 1 6 . 6 7

КЛАСС A - I 1 4 . 2 4 1 4 . 2 4 6 . 0 3 7 0 . 5 9 0 0 . 5 9 0
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 6 . 0 3 7 0 . 5 9 0 0 . 5 9 0
Ф10АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 14 .2 4 1 4 .2 4

КЛАСС А-Ш 2 0 . 0 4 20 .1  2 2 4 . 7 5 2 4 . 8 3 2 4 . 7 5 2 4 . 8 3 2 9 . 4  5 2 ч . 5 3 3 4 . 1 5 3 4 . 2 3 5 . 4 1 5 5 . 5 0 4 8 . 0 7 9 8 .1  68 4 4 .4 4 44 .5 3 3 0 . 6 2 41 . 44 1 0 . 6 0 1 0 .бв
ФбАШ ГОСТ 5 781 -75 4 . 1 9 0 4 . 1 9 0 6 . 8 5 4 6 . 8 5 4 7 . 8 8 4 7 . 8 8 4
Ф8АШ ГОСТ 5 7 0 1 - 7 5 18 .81 18 .8 1 2 3 . 5 2 2 3 . 5 2 2 3 . 5 2 2 3 . 5 2 2 8 . 2 2 2 8 . 2 2 3 2 . 9 2 3 2 . 9 2 1 0 . 7 3
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 2 9 . 4 0 2 9 . 4 0
Ф1 2 ЛИ! ГОСТ 5 .1  45 9 -7 2 * 1 . 225 1 . 3 1 4 1 . 22 5 1 . 3 14 1 . 2 2 5 1 .31 4 1 . 2 2 5 1 . 3 1 4 1 . 2 2 5 1 . 3 1 4 1 . 2 2 5 1 . 31 4 1 . 2 2 5 1 . 3 14 1 . 22 5 1 . 31 4 1 . 2 25 1 . 3 1 4 2 .7 11 2 . 8 0 0
Ф14АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 43.21 43 .21

КЛАСС В-Т 6 .3 4 1 6 . 8 2 9 7 *5 4б 8 . 1 3 3 7 .97  7 8 . 5 6 4 9 . 2 7 4 9 . 9 6 0 1 1 . 0 0 1 1 . 7 9 2 .681 2 . 8 7 3 4.271 4 . 5 8 7 1 . 7 14 2 . 1 0 4 2 .1 4 9 2 . 6 3 7 5 . 0 7 3 5 . 4 1 4
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-5  3* 2 . 1 4 9 2 . 6 3 7 2 . 5 8 3 3 . 1 7 0 2 . 5 8 3 3 . 1 7 0 3 .01  7 3 . 7 0 2 3 .45 1 4 . 2 3 5 0 . 8 4 6 1 . 03 9 1 . 389 1 . 7 0 5 1 . 714 2 .1 0 4 2 . 1 4 9 2 . 6 3 7 1 . 4 9 7 1 .8 3 8
Ф5ВТ ГОСТ 6 72 7 - 53* 4 . 1 9 2 4 .1  92 4 . 9 6 3 4 . 9 6 } 5 0 9 5 5 . 3 9 5 6 . 2 5 8 6 . 2 5 8 7 . 5 5 3 7 . 5 5 3 1 . 034 1 . 8 34 2 . 8 8 2 2 . 8 8 2 3 . 5 7 6 3 . 5 7 6

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 5 3 9 9 . 9 9 7 9 . 8 3 9 9 . 9 9 7 9 . 8 3 9 9 . 9 9 7 9 . 8 3 9 9 . 9 9 7 9 . 8 3 9 1 1 . 9 0 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 5 3 9 6 . 6 9 7 6 . 5 3 * 9 . 9 9 7 1 0 . 0 4 10 .3 6
i ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1.  7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 4 . 5 4 0 4 .5 4  0

ПОЛОСОВАЯ 1 .70 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0
-120X6 ГОСТ 1 03 -7 6  С38 /23 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 70 0 1 . 70  0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
-150X8  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3 2 . 8 4 0 2 , 8 4 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 8 3 9 8 . 2 9 7 8 . 1 3 9 8 . 2 9 7 8 . 1 3 9 8 . 2 9 7 8 . 1 3 9 8 . 2 9 7 8 . 1 3 9 1 0 . 2 0 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 4 . 8 3 9 4 . 9 9 7 4 . 8 3 9 8 . 2 9 7 5 . 5 0 2 5 . 8 1 8
101АСС A - I 3 . 1 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 8 . 5 Ю 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 1 5 2 з . з ю 3 . 1 5 2 6 . 6 1 0 3 . 1 5 2 з . з ю

Ф8АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 010 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 .01 о 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0
Ф12АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16Л1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0
Ф18А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 7 . 5 0 0

КЛАСС А-Ш 1 .687 1 . 6 8 7 1 . 687 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 8 7 1 . 6 87 1 . 6 8 7 1 . 687 1 . 6 87 1 . 68 7 1 . 6 87 1 . 687 1 . 687 1 . 687 1 . 687 2 . 3 5 0 2 . 5 0 8
Ф8АП1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 Of 5б8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 1 . 231 1 . 3 8 9
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1. 119 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1.1 19 1 . 1 1 9 1.119 1 . Л 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 11 9

I . 0 2 0 -1 .5 -2  I . 0 .0 . 0  ВМС
л и с т

и



НАИМЕНОВАНИЕ

<
<
<

о
МАТЕРИАЛЫ:

БЕТОН ЯЧ.  М25 М.КУБ.

2

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8А111 ГОСТ 5 781 -75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 -5  9*
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7 - 53*  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-120X6  ГОСТ 10 3 -7 6  С 3 8 /2 3  
-150X8  ГОСТ 1 03 -7 6  С 3 8 /2 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A- I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф16АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф1БА1 ГОСТ 5 781 -75  

КЛАСС А-Ш 
Ф8А1П ГОСТ 5 781 -75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

£<
m

<t
<

г .Ч
Ос:

чо

КО Л  НА И С П О ЛН . 1 , 0 2 0 - 1  . 5 - 2  1 . 0 . 0 . 0 -

2 2 0 2 2 1 2 2 2 223 224 225 226 227

1 . 3 3 0 1 . 596 1 . 6 6 3 1 . 9 9 6 2 . 2 2 0 2 . 6 6 4 2 . 6 6 9 3 . 2 0 2

>1&7 >2.67 > 6  61 54 14 55-25 6 0 5 7 6 > . 6 6
1 8 .5 1 1 8 . 9 9 2 2 . 3 3 2 2 . 9 4 4 0 . 7 8 4 1 . 5 5 4 7 . 21 4 8 . 0 8
18 .5 1 1 8 . 9  9 2 2 , 3 3 2 2 . 9 4 4 0 . 7 8 4 1 . 5 5 4 7 . 2 1 4 8 . 0 8

0  590 0  590 0  590 0 590 0 590 O.5 9 O 0 5 9 0 0 5 9 0
0  59 0 0  590 0.590 0  590 0  5 9 0 0  5 9 0 0 >30 0  59 0
1191 12.00 14. Ы 14.95 > 1 2 0 >1 2 9 >5-90 >5-9 9
9 . 1 9 8 9 . 1 9 8 11 . 8 8 1 1 . 8 8

2 8 . 2 2 2 8 . 2 2 3 2 . 9 2 3 2 . 9 2
27 11 2 3 0 0 2711 2 80 0 2 711 2 8>00 2 711 2 800
6 . 0 3 0 6 . 4 2 0 7 . 1 7 4 7 -687 9 . 2 7 4 9 . 9 6 0 1 1 . 0 0 1 1 . 7 9
1 . 7 1 4 2 . 1 0 4 2 . 2 5 7 2 . 7 7 0 3 . 0 1 7 3 . 7 0 2 3 .4 5 1 4 . 2 3 5
4 . 3 1 6 4 . 3 1 6 4 .91 7 4 .91  7 6 . 2 5 8 6 . 2 5 8 7 . 5 5 3 7 . 5 5 3
1 3 . 3 4 1 3 .6 6 1 3 . 3 4 1 3 .6 6 1 3 .3 4 1 3 . 6 6 1 3 . 3 4 1 5 . 5 6
4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 .5 4 0 4 . 5 4 0
4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0 4 . 5 4 0
1 . 7 0 0 1 . 700 1 . 70 0 t . 7 0 0 1 .70 0 1 . 7 0  С 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0

2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0
8 . 8 0 2 9 . 1 1 8 8 . 8 0 2 9 . 1 1 8 8 . 8 0 2 9 . 1 1 8 8 . 8 0 2 1 1 . 0 2
6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 6 . 6 1 0 6 . 4 5 2 8 . 5 Ю
0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0  . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0
5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

7 . 5 0 0
2 . 3 5 0 2 . 5 0 8 2 . 3 5 0 2 . 5 0 8 2 . 3 5 0 2 . 5 0 8 2 . 3 5 0 2 . 5 0 8
1 .231 1 . 3 8 9 1 .231 1 . 3 8 9 1 . 231 1 . 3 8 9 1 .231 1 . 3 8 9
1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9

I . 0 2 0 -1 .5 -2  1 . 0 . 0 . О ВМС
л и с т

м



h-< СО КОЛ НА исполн 1 .0 2 0 -1  . 5 -2 2 .0 . 0 .0 -
X ч2 < г\\ НА1>1МЕНОВАНИЕ
V

Осо о \J IJwvl 1л“ СПг8С 020 021 022 023 ПРИМЕЧАНИЕ
щ с 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 03 4 035 036 037 038 039
о ДОКУМЕНТАЦИЯ:

12 1 .0 2 0 - 1 .5 -2 2 .0 .0 .0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ « * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1 .0 2 0 - 1 .5 -6 0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗДЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ # * « * * * * * * * * * * * # * » * * *

1- 12 1 .0 2 0 - 1 .5 -2 2 .0 .0 .0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
а о_

оьс:
И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * # # #

Он< 12 1 .0 2 0 - 1 .5 -2 ао9О.О•о ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # * * * * # * * * * * * * * # * * * *
и.:С
О

Сf- СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
D' 12 1 1 .0 2 0 -  

1 .0 2 0 -
1 .5 -3  
1 .5 -3

0 .2 .0 .0 - 0 2 0
0 .2 .0 .0 - 0 2 1

КАРКАС
КАРКАС

ПР. КП43.25  
ПР. КП 43.30

1
1

г §
1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 2 КАРКАС ПР. КП43.35 — 1
1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 3 КАРКАС ПР. КП 43.40 _ 1
1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 ,0 - 0 2 4 КАРКАС ПР. K1I44.25 _ _ _ 1

L-.*2 1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 5 КАРКАС ПР. КП 44.30 — _ _ _ 1
ГО f 1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 6 КАРКАС ПР. КП44.35 _ _ _ - 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 7 КАРКАС ПР. КП 44.40 — _ _ — 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 8 КАРКАС ПР. КП 45.25 11 .0 2 0 - 1 *5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 2 9 КАРКАС ПР. КП45.ЭО 1

1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 0 КАРКАС ПР. КП45.35 — - _ - _ _ _ _ — 1
1 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 1 КАРКАС ПР. КП 45.40 — _ _ _ _ __ _ , _ _ 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 2 КАРКАС ПР. КП 46.25 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 ,0 .0 - 0 3 3 КАРКАС ПР. КП 46.30 — - _ _ 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 4 КАРКАС ПР. КП46.35 _ • _ _ _ _ _ _ _ 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 5 КАРКАС ПР. КП46.40 _ _ _ _ _ _ _ _ 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 6 КАРКАС ПР. КП 47.25 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 7 КАРКАС ПР. КП 47.30 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 8 КАРКАС ПР. КП 47.35 11 .0 2 0 - 1 .5 -3 0 .2 .0 .0 - 0 3 9 КАРКАС ПР. КП 47.40 1

ZCD
X
s

£<оаз

<и-

a
S
с
CI
О

1
С

2 ПИ С  Г
со
I
S

I . - 0 2 0 -1 .5 -2  2 . 0 . 0 . и
2



6 f

( \ < CO
Н А И М Е Н О В А Н И Е

К О Л  Н А  и с п о л н 1 . 020-1 . 5 - 2 2. 0 . 0 . 0-£ о ; m h a U E U I / I C H D I v l A A C U A i J I ^ Ca О U “ С П г 1С 1 I r K i M t  Ч  А М И с

«
c 0 6 0 0 6 1 0 6 2 0 6 3 064 О б 1? 0 6 6 067 0 6 8 0 6  9 о  70 071 о 7 ? 073 074 075 076 0 7 7 078 079

1
Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :

12 1 . 0 2 C  . 1. 5-2 2 . 0 . 0 . 0  С Б С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1. 020- 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  У 0 У З Л Ы  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

H 12 1. 020- 1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0  B M C В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В
CL
/ Л И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И * * * * * * # * * * * * * * * * # * * #
\ J 12 1. 020- 1 . 5 - 2 0 * 0 . 0 . 0  П З П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А » * * » * * * * * * * * * * * * * * * *

c
С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :

»— 12 1 1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 0 К А Р К А С  П Р .  К П 5 3 . 2 5 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 1 К А Р К А С  П Р .  К П 5 3 . 3 0 _ 1

I ' m 1. 020- 1 « 5 ^ 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 2 К А Р К А С  П Р .  К П 5 3 . 3 5 — 1
Л  S

9 S

1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 3 К А Р К А С  П Р .  К П 5 3 . 4 0 - - — 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 4 К А Р К А С  П Р .  К П 5 4 . 2 5 — _ - - 1_  r o 1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 5 К А Р К А С  П Р .  К П 5 4 . 3 0 _ _ - -

1Г )  { 1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 6 К А Р К А С  П Р .  К П 5 4  . 3 5 - - - _
1iC 1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 7 К А Р К А С  П Р .  К П 5 4 . 4 0 - - — _

1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2. 0 . 0-068 К А Р К А С  П Р .  К П 5 5 . 2 5 _ _ _ _ 1
1 . 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 9 К А Р К А С  П Р .  К П 5 5 . 3 0 _ _ _ 1
1 . 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 0 К А Р К А С  П Р .  К П 5 5 . 3 5 - - - - _ 1
1 . 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 1 К А Р К А С  П Р .  К П 5 5 . 4 0 • _ - - 1
1 . 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 2 К А Р К А С  П Р .  К П 5 6 . 2 5 - - - - 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 3 К А Р К А С  П Р .  К П 5 6 . 3 0 - _ - _ 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 4 К А Р К А С  П Р .  К П 5 6 . 3 5 - - - _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 5 К А Р К А С  П Р .  К П 5 6 . 4 0 - - - - _ __ _ _ _ 1
1 . 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 6 К А Р К А С  П Р .  К П 5 7 . 2 5 - - - - _ _ _ 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 7 К А Р К А С  П Р .  К П 5 7 . 3 0 - _ _ . 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2. 0 . 0-078 К А Р К А С  П Р .  К П 5 7 . 3 5 - - - - __ __ _ _ _ _ _ 1
1. 020- 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 9 К А Р К А С  П Р .  К П 5 7 . 4 0 1

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА ИСЛОЛН 1 . 020 -1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0 -

000 081 082 083 084 085 086 0 8 7 08 8 089 090 091 092 093 0 9 4 095 096 097 098 099
ПРИМЕЧАНИЕ

12 1 .0 20 -1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  СБ
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
12 1 . 020 - 1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  ВМС

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ИЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗДЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 . 02 0 - 1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 0 КАРКАС ПР. КП58.25
1 .020 -1 •5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 1 КАРКАС ПР. КП58.30
1 . 020 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 2 КАРКАС ПР. КП58.35
1 .02 0 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 3 КАРКАС ПР. КП58.40
1 .020 -1 •5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 0 КАРКАС ПР. КП68.25
1 .020 -1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 1 КАРКАС ПР. КП68.30
1 .02 0 -1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 2 КАРКАС ПР. КП68.35
1 .02 0 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 3 КАРКАС ПР. КП68.40
1 . 020 -1 . 5 - 3 0 .2  . 0 . 0 -084 - КАРКАС ПР. КП59.25
1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 5 КАРКАС ПР. КП59.30
1 .0 20 - 1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 6 КАРКАС ПР. КП59.35
1 . 02 0 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 7 КАРКАС ПР. КП59 .4 0
1 . 020 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 8 КАРКАС ПР. КП60.25
1 . 02 0 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 9 КАРКАС ПР. КП60.30
1 .020 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 0 КАРКАС ПР. КП60.35
1 .020 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 1 КАРКАС ПР. КП60.40
1 .020 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 2 КАРКАС ПР. КП61.25
1 . 020 -1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 3 КАРКАС ПР. КП61.30
1 .020 -1 •5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 4 КАРКАС ПР. КП61.35
1 .02 0 -1 • 5 -3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 5 КАРКАС ПР. КП61.40

1
1

.. J
I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . О
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КО Л  Н А  И С П О Л Н  1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0 -

100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 1 1 0 111 1 12 И З  114 115 116 117 118 119
ПРИМЕЧАНИЕ

12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  СВ
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  ВМС

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1.020- 1.5-3 
1 .020-1 .5-3 
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3

0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 6  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 7  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 8  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 9  
0. 2 . 0 . 0-100 
0. 2 . 0. 0-101 
0. 2 . 0. 0-102 
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 3  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 4  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 5  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 6  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 7  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 8  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 0 9  
0. 2 . 0. 0-110 
0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 1  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 8  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 9  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 3 0  
0 . 2 . 0 . 0 - 1 3 1

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПР.  КП62.25 
КАРКАС ПР.  КП62.30  
КАРКАС ПР.  КП62 .35  
КАРКАС ПР. КП62.40 
КАРКАС ПР.  КП63.25  
КАРКАС ПР.  КП63.30  
КАРКАС ПР.  КП63.35  
КАРКАС ПР.  КП63 .40  
КАРКАС ПР.  КП64.25 
КАРКАС ПР.  КП64 .30  
КАРКАС ПР.  КП64.35 
КАРКАС ПР.  КП64.40  
КАРКАС ПР.  КП65.25  
КАРКАС ПР.  КП65.30  
КАРКАС ПР.  КП65.35 
КАРКАС ПР.  КП65.40 
КАРКАС ПР.  КП70.25 
КАРКАС ПР.  КП7 0 . 3 0  
КАРКАС ПР.  КП70.35 
КАРКАС ПР.  КП7 0 . 4 0 1
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА испол н 1 . 020-1  . 5 -2 2 . 0 . 0 . 0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
120 121 1 22 123 124 125 126 127 128 129 1 зо 131 132 133 134 135 136 137 138 139

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 . 02 0 - 1  . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * # * * * * * * * * * • # * *
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * # * * * * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * « * * * * * * * * * * * # # * * *
1 . 0 20 - 1  . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * # * * * * * * * * * * # * * * #

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1 . 020 -1  . 5 - 3 0 .2  . 0 . 0 - 1 1 2 КАРКАС ПР. КП66.25 1

1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 3 КАРКАС ПР. КП66.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 4 КАРКАС ПР. КП66.35 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 5 КАРКАС ПР.  КП66.40 _ 1
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1Ь КАРКАС ПР. КП67.25 _ _ 1
1 . 020 - 1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 7 КАРКАС ПР. К1167.Э0 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 8 КАРКАС ПР. КП67.35 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 1 9 КАРКАС ПР. КП6 7 .40 _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 4 КАРКАС ПР. КП69.25 1
1 . 0 20 - 1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 5 КАРКАС ПР. КП69.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 6 КАРКАС ПР. КП69.35 1
1 . 0 20 - 1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 2 7 КАРКАС ПР. КП69.40 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 3 2 КАРКАС ПР. КП71.25 _ _ 1
1 . 020 - 1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 3 3 КАРКАС ПР. КП71 . 30 _ 1
1 . 0 20 - 1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 3 4 КАРКАС ПР. КП71.35 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 1 3 5 КАРКАС ПР. КП71.40 ._ _ _ 1
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 КАРКАС ПР. КП38.25 1
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 0 1 КАРКАС ПР. КП38.30 1
1 . 0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 —004 КАРКАС ПР. КП39.25 — 1
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 0 5 КАРКАС ПР.  КП39.30 1

лист
I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
К О Л Н А И С П О Л Н  / .0 20-1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0 -

1 40 141 142 1 43 1 44 1 45 1 46 1 47 1 48 149 150 151 152 153 154 251Л £ L m

12
12
12

12

12

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  СБ
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 '  2 . 0 . 0 . 0  ВМС

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1.020- 1.5-3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3

0 . 2 . 0 . 0 - 0 0 8  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 0 9  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 1 2  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 1 3  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 1 6  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 1 7  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 2 0  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 2 1  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 2 8  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 2 9  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 3 2  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 3 3  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 3 6  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 3 7  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 4 0  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 4 1  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 4 4  
0 . 2 . 0 . 0 - 0 4 5
0 . 2 . 0 . 0 - 0 4 В
0 . 2 . 0 . 0 - 0 4 9

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ИР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР, 
КАРКАС ПР, 
КАРКАС ПР, 
КАРКАС ПР,

ЕДИНИЦЫ: 
КП40.25 
КП4 0 .3 0  
КП 4 1 .25  
КП41 .30  
КП42.25 
КП42 .30  
КП 4 3 • 2 5
КП43.30 
КП45.25 
КП45*30 
10746.25 
КП46.30 
КП 4 7 .2  5 
КП47.30 
КП48.25 
КП 4 8 .3  0 
КП49.25 
КП49*30 
КП50.25 
КП50.30

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . О

ПРИМЕЧАНИЕ
т

*
*

*
*

#
*

*
*



1-< I r КОЛ НА и сп о л н 1 . 0 2 0 - 1 . ■ 5 -2 2 . 0 . 0 . 0 -5. U E U M C W А 1И A A P M O R  Д Ы.1/1Р ПОМК АСl_l ALIIilCLl. О sJ 1 1Л4n t n  V\ t 11гИЛЛсМАпИ£
У с 1Й*0 161 162 163 164 165 166 167 168 169 170 171 172 1 73 1 7 4 1 7 ? 1 76 1 77 178 179

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * *■ ¥ * 4 4 * * 4 * 4 4 * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * 4 * * * X * 4 4 ¥ * X -X # 4 4 * * *

2 1 . 0 2 0 -1  . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0  ВИС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЖ * * * * к 4 4 ¥ X 4 ¥ * * 4 * 4 4 * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 О о • о • о сЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 4 * # # * * X 4 4 X * » X * ¥ * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 5 6 КАРКАС ПР. КП52.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 5 7 КАРКАС IIP. КП52.30 — 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 0 КАРКАС ПР. Ю153.25 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 1 КАРКАС ИР. КП53.30 — 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 4 КАРКАС ПР. КП54.25 — — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 5 КАРКАС ПР. КП 5 4 • 3 0 — — — — - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 8 КАРКАС ПР. КП55.25 — — — _ — * 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 6 9 КАРКАС ПР. КГ155.30 — _ — — _ — _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 2 КАРКАС ПР. КП56.25 — — — — — —. _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 3 КАРКАС ПР. 1Ш 5 6 .3 0 — — — — — — — — — 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 6 КАРКАС HP. КП57.25 _ — _ — — — _ _ _ \
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 7 7 КАРКАС ПР- КП57, 30 — — — — _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . r -3 0 . / , 0 . 0 - 1 2 л к а р к а с  п р . КП68.25 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 2 , 0 . 0 - 1 О : КАРКАС ПР. КР.68.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 4 КАРКАС ЛР. КП59.25 - - - - - — - — - — - — — — 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 5 КАРКАС ПР. КП59.30 — — — — — — - — - — — ~ -  ' — - 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 8 8 к-^КАС ПР. КП60.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 .C .0 - G 8 9 КАРКАС ПР. КП60.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 2 КАРКАС ПР. КП61.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 2 . 0 . 0 - 0 9 3 K W A C  ПР. KII6 1. 3 0
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чо

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
к о л  НА И С П О ЛН  1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0 -

1 ВО 181 182 183 184 185 186 187 188 189 1 9 0 191 192 193 194 1 9 1
ПРИМЕЧАНИЕ

12
1 2 
12

1 2

12

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  СБ
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  ВМС

1.020- 1.5-2 0 .0 .0 .0  ПЗ

1 . 020- 1.5 
1 , 020- 1.5 
1 . 020- 1.5 
1 . 020- 1.5 
1 . 0 2 0 - 1 . 5
1 . 0 2 0 -  1 . 5
1 . 0 2 0 -  1 . 5
1.020- 1.5 
1.0 20 -1 .5  
1.020 -1 . 5  
1.020-1 
1.020-1.5 
1 .020-1 .5 
1 .020-1 .5 
1 .020-1 .5 
1.020-1.5

5 -

- 3

3 0 . 2  
3 0 . 2  
3 0 . 2  
3 0 . 2  

0.2 
0.2 
0. 2  
0 . 2  
0 . 2  

3 0 . 2  
3 0 . 2  
3 0 . 2  

0 . 2  
3 0 . 2  
3 0 . 2  
3 0 . 2

. 0 . 0 - 0 9 6  

. 0 . 0 - 0 9 7  

. 0 . 0 - 1 0 0  

. 0 . 0 - 1 0 1  

. 0 . 0 - 1 0 4  

. 0 . 0 - 1 0 5  

. 0 . 0 - 1 2 8  

. 0 . 0 - 1 2 9  

. 0 . 0 - 1 1 2  

. 0 . 0 - 1 1 з 

. 0 . 0-116 

. 0 . 0 - 1 1 7  

. 0 . 0 - 1 2 4  

.0.0-125 
. 0 . 0 - 1 3 2  
. 0 . 0 - 1 3 3

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗДЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ 
КАРКАС ПР.  
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР,  
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР.  
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР.  
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР.

ЕДИНИЦЫ: 
КП62.25 
КП62.Э0 
КП63.25 
КП63.30  
КП64.25 
КП64.30 
КП70.25 
КП70.30 
КП66.25  
КП66.30  
КП6 7 .25  
К П 6 7 . 30 
КП69.25 
КП69.30 
КП 71 .2 5  
КП 71 . 3 0

I . 020-1.5-2 2 .0 .0 .0
л и с т

К )
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н* В А С У Z Е МАССА Т

1.020-1.5-2 2 .0 .0 .0 2П026.6 ,2 .5  -П | 1 | 2750 585 250 800 1200 1 9 20 0.4
-001 2ПС20.6.3.0-П 1 1 2750 585 300 800 1200 2 10 21 0.5
-002 2ПС28.6.3.5-П 1 2760 585 350 800 1200 3 11 22 0.6
-003 2ПС2В.6 .4 .Р-П 2750 585 400 800 1200 4 12 23 0.6
-004 2ПС20.9.2.5-П 1 2750 885 250 800 1200 1 9 20 0.6
-005 2ПС28.9.3.0-П 1 2750 805 300 800 1200 2 10 21 0.7
-006 2ПС28.9.3.5-П ‘ 2750 885 350 800 1200 3 11 22 о CD

-007 2ПС28.9 .4 ,0  -П 1 2750 885 400 800 1200 4 12 23 0.9
-008 2ПС28. 12.2.5-П 1 2750 1 185 250 800 1200 1 9 20 0 .8
-009 2ПС28.1 2 .3 .0-П 1 2750 1 185 300 800 1200 2 10 21 1.0
-010 2П028.12.3.5-Л 1 2750 U  85 350 800 1200 3 11 22 1 . 1
-01 1 2ПС26.1 2 .4 .0-П 1 2750 1 185 400 800 1200 4 12 23 1.2
-012 2ПС28.1 3 .2 .5-П 1 2750 1285 250 800 1200 1 9 20 0.9
-013 2Г1С28. 13.3.0-Л 1 2750 1285 300 800 1200 2 10 21 1 . 1
-014 2ПС28.1 3 .3 .5-П 1 2750 1205 350 800 1200 3 11 22 1.2
-015 2ПС20.1 3 .4 .0-П 1 2750 1285 400 800 1200 4 12 23 1 . 4
-0Г6 2ПС28.1 5 .2 .5-П 1 2750 1485 250 800 1200 1 9 20 1 . 1
-017 2ПС28.15 .3.0-П 1 2750 1485 300 800 1200 2 10 21 1.2
-010 2ПС28.1 5 .3 .5-П 1 2750 1 405 350 800 1200 3 11 22 \ . 4
-019 2ПС28.1 5 .4 .0-П 1 2750 1485 400 800 1200 4 12 23 1 .6
-020 2ПС28.1 8 .2 .5-П 1 2750 1785 250 800 1200 1 9 20 1.3
-021 2ПС28.1 8 .3 .0-П 1 2750 1785 300 800 1200 2 10 21 1.5
-022 2ПС28.1 8 .3 .5-П 1 2750 1785 350 800 1200 3 11 22 \ . 7
-023 2ПС28.1 8 .4 .0-П 1 2750 1785 400 800 1200 4 12 23 \ .9
-024 2ПС28.21. 2 . 5-П 1 2750 2085 250 800 1200 1 9 20 1.5
-025 2ПС28.21.3.0-П 1 2750 2085 300 800 1200 2 10 21 1.7
-026 2ПС28.21.3 .5  -П 1 2750 2085 350 800 1200 3 Н 22 осм

-027 2ПС28.21. 4 . 0-П 1 2750 2005 400 800 1200 4 12 23 2 .2
-028 2ПС27.6.2.5-П 1 2700 585 250 800 1200 1 9 20 0 .4
-029 2ПС27.6.3.0-П 1 2700 585 300 800 1200 2 10 21 0 .5

В Т А Б Л И Ц Е  И С П О Л Н Е Н И И  Р А З М Е Р Ы  П Р И В Е Д Е Н Ы  В М М .
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . О  С Б

лист.
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н Э А С У 2 Е МАССА Т

1.020-1.5-2 2 .0 .0 .0  -030 2ПС27.6 .3 .5  - Г! 1 2700 585 350 800 1 2G0 3 Н 22 0 .5
-031 2ПС27.6 .4 .0  -П 1 2700 585 400 800 1200 4 12 23 0 .6
-032 2ПС27.9 .2 .5  -П 1 2700 805 250 800 1200 1 3 20 соо

-033 2ПС27.9 .3 .0-П 1 2700 865 300 800 1200 2 10 21 0.7
-034 2ПС27.9.3.5-П 1 2700 885 350 800 1200 3 и 22 0.8
-035 2П027.9 .4 .0-П 1 2700 885 400 800 1200 4 12 23 0 .9
-озь 2Г1С27 1 2 .2 .5-П 1 2700 1 105 250 800 1200 f 9 20 QDО

• 037 2ПС27.1 2 .3 .0-П 1 2700 1 185 300 800 1200 2 10 21 1.0
-038 2ПС27.1 2 .3 .5-П 1 2700 1 185 350 800 1200 3 11 22 1 . 1
-039 2ПС27.1 2 .4 .0-П 1 2700 1 185 400 800 1200 4 12 23 1.2
- 040 2ПС27 . 13.2 5-Г1 1 2700 1285 250 800 1200 1 9 20 О)о

- 04 1 2I1C27.1 3 .3 .0-П 1 2700 1285 300 ООО 1200 2 10 21 1.0
-042 2Г1С27 . 1 3 .3 .5-П I 2700 1285 350 800 1200 3 11 22 1 . 2
043 2ПС27.1 3 .4 .0-П 1 2700 1285 400 800 1200 4 12 23 1.3

-044 2ПС27.1 5 .2 .5-П 1 2700 1 485 250 800 1200 1 9 20 1.0
-045 2ПС27.1 5 .3 .0-П 1 2700 1485 300 800 1200 2 10 21 1.2
-046 2ПС27.1 5 .3 .5-П 1 2700 1485 350 800 1200 3 11 22 1.4
-047 2ПС27.1 5 .4 .0-П 1 2700 1 485 400 000 1200 4 12 23 1.5
-040 2ПС27. 1В .2 .5-П 1 2700 1785 250 800 1200 1 9 20 1.2
-049 2ПС27.1 8 .3 .0-П 1 2700 1785 300 800 1200 2 10 21 1.4
-050 2ПС27.1 8 .3 .5-П 1 2700 1785 350 800 1200 3 11 22 1.6
-051 2ПС27„1 8 .4 .0-П 1 2700 1785 400 800 1200 4 12 23 1.8
-052 2ПС27.21. 2 . 5-П 1 2700 2085 250 800 1200 1 9 20 1.4
-053 2ПС27. 2'1 ,3.0-П 1 2700 2005 300 800 1200 2 10 21 1.7
-054 2Г1С27.2 1 . 3 ,5  - П 1 2700 2085 350 800 1200 3 и 22 1.9
-055 2ПС27.2 1 .4 .0-П 1 2700 2085 400 800 1200 4 12 23 2. 1
-056 2П058.6.2.5-П 1 5750 585 250 1 100 3600 1 9 20 0 .9
-057 2ПС58.6.3.0-П 1 5750 585 300 1 100 3600 2 10 21 1 .0
-050 2ПС50.6.3.5-П 1 5750 505 350 1 100 3600 3 11 22 1.2
-059 2П С58.6 .4 .0-П 1 5750 505 400 1 100 3600 4 12 23 1.3

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0
л и с т

С Б _ 3
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н В А с У 2 Е МАССА Т

1.020-1.5-2 2 .0 .0 .0  -060 2ПС58.9 .2 .5 - П 1 5750 885 250 1 100 3600 1 9 20 1.4
-061 2ПС58.9 .3 .0 - П 1 5750 885 300 1 100 3600 2 10 21 1.6
-062 2ПС58.9.3.5-П 1 5750 885 350 1 100 3600 3 11 22 1.8
-063 2ПС58.9.4.0-П 1 5750 885 400 1 100 3600 4 12 23 2.0
-064 2ПС58. 12.2.5-П 1 5750 1 185 250 1 100 3600 1 9 20 1.8
-065 2ПС58. 12.3.0-П 1 5750 1 185 300 1 100 3600 2 10 21 2. 1
-066 2ПС58. 12.3.5-П 1 5750 1 185 350 1 100 3600 3 11 22 2.4
-067 2ПС58. 12.4.0-П 1 5750 1 185 400 1100 3600 4 12 23 2.7
-068 2ПС58. 13.2.5-П 1 5750 1285 250 1 100 3600 1 9 20 2.0
-069 2ПС58. 13.3.0-П 1 5750 1285 300 1 100 3600 2 10 21 2.3
-070 2ПС58. 13.3.5-П 1 5750 1285 350 1 100 3600 3 11 22 2.6
-071 2ПС50. 13.4.0-П 1 5750 1285 400 1 100 3600 4 12 23 3.0
-072 2ПС58.1 5 .2 .5-П 1 5750 1485 250 1 100 3600 1 9 20 2.3
-073 2ПС50. 15.3.0-П 1 5750 1485 300 1 100 3600 2 (0 21 2.6
-074 2ПС58.1 5 .3 .5-П 1 5750 1485 350 1 100 3600 3 11 22 3.0
-075 2П058.1 5 .4.0-П 1 5750 1485 400 1 100 3600 4 12 23 3.4
-076 2ПС58.1 8 .2 .5-П 1 5750 1785 250 1 100 3600 1 9 20 2.7
-077 2ПС58. 1В.3.0-П 1 5750 1785 300 1 100 3600 2 10 21 3.2
-078 2ПС58.1 8 .3 .5-П 1 5750 1785 350 1 100 3600 3 15 22 3.6
-079 2ПС58.1 8 .4.0-П 1 5750 1785 400 1 100 3600 4 16 23 4. 1
-080 2ПС58.21.2 .5-П 1 5750 2085 250 1 100 3600 1 9 20 3.2
-001 2ПС58.21.3.0-П 1 5750 2085 300 1 100 3600 2 14 21 3.7
-082 2ПС58.21.3 .5  -П 1 5750 2085 350 1 100 3600 3 15 22 4.2
-083 2ПС58.21.4.0-П 1 5750 2085 400 1 100 3600 4 16 23 4.8
-084 2ПС58.6 .2 .5  -П- 1 1 5750 585 250 1 100 3600 1 9 20 0.9
-005 2ПС50.6.3.О-П-1 1 5750 585 300 1 100 3600 г <0 21 1 . 1
-086 2ПС58.6 .3 .5  -П-1 1 5750 585 350 1 100 3600 3 11 22 1.2
-087 2ПС58.6.4.0-П-1 1 5750 585 400 1 100 3600 4 12 23 1.4
-088 2ПС57.6 .2 .5  -П 1 5700 585 250 1 100 3600 1 9 20 0.9
-089 2ПС57.6.3.0-П 1 5700 585 300 1 100 3600 2 10 21 1.0

1 . 0 0 -  1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0
лист

СБ 4



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н В А с У 2 Е МАССА Т

1 .020 -1 .5 -2  2 .0 .0 .0  -090 2ПС57.6 .3 .5  - П 1 5700 585 350 1 100 3600 3 И 22 1.2
-091 2ПС57.6.4.0-П 1 5700 585 400 1 100 3600 4 12 23 1.3
-092 2ПС57.9 .2 .5  - П 1 5700 885 250 1 100 3600 1 9 20 1.3
-093 2ПС57.9 .3 .0  - П 1 5700 885 300 1100 3600 2 10 21 1.6
- 094 2ПС57.9 .3 .5  - П 1 5700 885 350 1100 3600 3 11 22 1 .8
-095 2ПС57.9.4.0-П 1 5700 885 400 1 100 3600 4 12 23 2.0
-096 2ПС57.12^2.5-П 1 5700 1 185 250 1 100 3600 1 9 20 1 .0
-097 2ПС57. 12.3.0-П 1 5700 1 185 300 1 100 3600 2 10 21 2. 1
-098 2ПС57.1 2 .3 .5-П 1 5700 1 185 350 1 100 3600 3 и 22 2.4
-099 2ПС57. 12.4.0-П 1 5700 1 185 400 1 100 3600 4 12 23 2.7
- 100 2ПС57.1 3 .2 .5-П 1 5700 1285 250 1100 3600 1 9 20 1.9
- 101 2П057. 13.3.0-П 1 5700 1285 300 1100 3600 2 10 21 2.3
- 102 2ПС57.1 3 .3 .5-П 1 5700 1285 350 1 100 3600 3 11 22 2.6
- 103 2ПС57. 13.4.0-П 1 5700 1285 400 1100 3600 4 12 23 2.9
- 104 2ПС57.15 .2 .5-П 1 5700 1485 250. 1100 3600 1 9 20 2.2
- 105 2ПС57. 15.3.0-П 1 5700 1485 300 1 100 3600 2 10 21 2.6
- 106 2ПС57.1 5 .3 .5-П 1 5700 1485 350 1 100 3600 3 11 22 3.0
- 107 2ПС57. 15.4.0-П 1 5700 1485 400 1100 3600 4 12 23 3.4
- 108 2ПС57.18 .2 .5-П 1 5700 1785 250 1 100 3600 1 9 20 2.7
- 109 2ПС57. 18.3.0-П 1 5700 1785 300 1100 3600 2 10 21 3. 1
- 1 10 2ПС57.1 8 .3 .5-П 1 5700 1785 350 1 100 3600 3 15 22 3.6
- 1 1 1 2ПС57. 18.4.0-П 1 5700 1785 400 1 100 3600 4 16 23 4. 1
- 1 12 2ПС57.21.2 .5-П 1 5700 2085 250 1 100 3600 1 9 20 3. 1
- 1 13 2ПС57.21,3.0-П 1 5700 2085 300 1 100 3600 2 14 21 3.7
- 1 М 2ПС57.21.3 .5-П 1 5700 2085 350 1 100 3600 3 15 22 4.2
- 1 15 2ПС57.21. 4.0-П 1 5700 2005 400 1 100 3600 4 16 23 4.7
- 1 16 2ПС57.6 .2 .5  -П- 1 1 5700 505 250 1 100 3600 1 9 20 0.9
- 1 17 2ПС57.6.3.0-П-1 1 5700 505 300 1 100 3600 2 10 21 1 . 1
- 1 18 2ПС57.6.3.5-П-1 1 5700 585 350 1 100 3600 3 11 22 1 .2
- 1 19 2ПС57.6.4.0-П-1 1 5700 505 400 1 100 3600 4 12 23 1.4

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0 О Б лист
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н 0 А С У г Е К МАССА Т

1.020*1.5-2 2 .0 .0 .0  * 120 2ПС28. 15.2.5-П-1 2 2750 1485 250 800 1200 1 9 20 4оо 1. 1
- 121 2ПС28. 15.3.0-П-1 2 2750 1485 300 800 1200 2 10 21 4оо 1.2
- 122 2ПС28.1 5 .3 .5 -Л *1 2 2750 1485 350 800 1200 3 11 гг 400 1 .4
* 123 2ПС28. 15.4.0-П-1 2 2750 1485 400 800 1200 4 12 гъ 400 1 .6
* 124 2ПС27. 15.2.5-П-1 2 2700 1485 250 ООО 1200 1 3 20 450 КО
- 125 2ПС27. 15.3.0-П-1 2 2700 1485 300 800 1200 2 10 21 450 1.2
* 126 2ПС27. 15.3.5-П-1 2 2700 1485 350 800 1200 3 11 22 450 1.4
* 127 2ПС27. 15.4.0-П-1 2 2700 1485 400 800 1200 4 12 23 450 1.5
* 128 2ПС58. 15.2.5-П-1 2 5750 1485 250 1 100 3600 1 9 20 4оо 2.3
* 129 2ПС58. 15.3.0-П-1 2 5750 1485 300 1 100 3600 2 10 21 400 2 .7
* 130 2ПС58. 15.3.5-П-1 2 5750 1485 350 1 100 3600 3 11 22 4оо 3 .0
- 131 2ЛС58. 15.4.0-П-1 2 5750 1485 400 1 100 3600 4 12 23 400 3 .4
- 132 2ПС57.15.2.5-П-1 2 5700 1485 250 1 100 3600 1 9 20 4S0 2 .2
* 133 2ПС57. 15.3.0-П-1 2 5700 1485 300 1 100 3600 2 10 21 450 2 .6
- 134 2ПС57. 15.3.5-П-1 2 5700 1485 350 1 100 3600 3 11 22 450 3 .0
- 135 2ПС57. 15.4.0-П-1 2 5700 1485 400 1 100 3600 4 12 23 450 3.4
- 136 2ПС28.6 .2 .5  - Я 1 2750 585 250 800 1200 1 9 20 - 0 .3
* 137 2ПС28.6.3.0-Я 1 2750 585 300 800 1200 2 10 21 - 0 .4
- 138 2ПС28.9 .2 .5  - Я 1 2750 885 25Т) 800 1200 1 9 22 — 0.5
- 139 2ПС28.9 .3 .0  - Я 1 2750 885 300 800 1200 2 10 23 - 0.6
* 140 2ПС28. 12.2.5-Я 1 2750 1 185 250 800 1200 1 9 20 - 0.7
- 141 2ПС28.1 2 .3 .0 -Я 1 2750 1 185 300 800 1200 2 10 21 - 0.8
- 142 2ПС28.13.2.5-Я 1 2750 1285 250 800 1200 1 9 22 - 0.7
- 143 2ПС28.13.3.0-Я 1 2750 1285 300 800 1200 2 10 23 - 0.9
- 144 2ПС28. 15.2.5-Я 1 2750 1485 250 800 1200 1 9 20 - 0.8
- 145 2ПС28. 15.3.0-Я 1 2750 1485 300 800 1200 2 (0 21 - 1.0
- 146 2ПС28. 18.2.5-Я 1 2750 1785 250 800 1200 1 9 22 - 1 . 0
- 147 2ПС28.< 8.3.0-Я 1 2750 1785 300 800 1200 2 10 23 - 1 . 2

’ 148 2ПС27.6 .2 .5  - Я 1 2700 585 250 800 1200 1 9 20 - 0 .3
- 149 2ПС27.6 .3 .0  - Я 1 2700 585 300 800 1200 2 10 21

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0
ЛИСТ

С б 6



ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н 0 А с 9 2 Е МАССА Т
1.020-1 .5-2 2 .0 .0 .0  - 150 2П027.9 .2 .5  - Я 1 2700 885 250 800 1200 1 9 20 о сл

- 151 2ПС27.9 .3 .0  - Я 1 2700 885 300 800 1200 2 10 21 0.6
- 152 2ПС27.12.2.5-Я 1 2700 1 105 250 800 1200 1 9 20 0 6
- 153 2ПС27. 12.3.0-Я 1 2700 1 105 300 800 1200 2 10 21 соо

- 1 54 2ПС27. 13.2.5-Я 1 2700 1205 250 600 1200 1 9 20 0.7
- 155 2ПС27. 13.3.0-Я 1 2700 1205 300 800 1200 2 10 21 0.8
- 156 2ПС27. 15.2.5-Я 1 2700 1485 250 800 1200 1 9 20 0.8
- 157 2ПС27. 15.3.0-Я 1 2700 1485 300 800 1200 2 <0 21 1.0
- 150 2ПС27. 10.2.5-Я 1 2700 1705 250 800 1200 1 9 20 1.0
- 150 211027. 18.3.0-Я 1 2700 1785 300 800 1200 2 10 21 1.2
- 160 2ПС58.6.2.5-Я 1 5750 505 250 1 100 3600 1 9 20 0.7
- 161 2ПС58.6.3.0-Я 1 5750 505 300 1 100 3600 2 10 21 0.8
- 162 2ПС58.9.2.5-Я 1 5750 885 250 1 100 3600 1 9 20 1 . 1
- 163 2ПС58.9.3.0-Я 1 5750 885 300 1100 3600 2 10 21 1.3
- 164 2ПС58. 12.2.5-Я 1 5750 1 105 250 1 100 3600 1 9 20 1.4
- 165 2ЛС50.12.3.0-Я 1 5750 1 105 300 1 100 3600 2 10 21 1.7
- 166 2ЛС58. 13.2.5-Я 1 5750 1205 250 1 100 3600 1 9 20 1.5
- 167 2ПС58. 13.3.0-Я 1 5750 1285 300 1100 3600 2 10 21 1.8
- 168 2ЛС50.15.2.5-Я 1 5750 1405 250 1 100 3600 1 9 20 1.8
- I 6 9 2ЛС50. 15.3.0-Я 1 5750 1485 300 1100 3600 2 (0 21 2. 1
- 1 7 0 2ПС50. 18.2.5-Я 1 5750 1705 250 1100 3600 1 9 20 2. 1
- 1 7 1 2ПС58. 10.3.0-Я 1 5750 1705 300 1100 *3600 2 10 21 2.5
- 172 2ЛС58.6.2.5-Я-1 1 5750 585 250 1100 3600 1 9 20 0.7
-  1 7 3 2ПС58.6.3.0-Я-1 1 5750 505 300 1100 3600 2 10 21 0.8
-  1 7  4 2ЛС57.6.2.5-Я 1 5700 505 250 1 100 3600 1 9 20 0.7
-  175 2ПС57.6.3.0-Я 1 5700 585 300 1100 3600 2 10 21 0.8
- 176 2ПС57.9 .2 .5 - Я 1 5700 885 250 1100 3600 1 9 20 1.0
- 177 2ПС57.9.3.0-Я 1 5700 885 300 1 100 3600 2 10 21 1 .3
- 178 2ПС57. 12.2.5-Я 1 5700 1 105 250 1 100 3600 1 9 20 1.4
- 179 2ПС57.12.3.0-Я 1 5700 1 185 300 1100 3600 2 10 21 1.7

. 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  О Б
л и с т
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L И В А 0 У 2 Е К МАССА Т

1.020-1.5-2 2 .0 .0 .0  -180 2ПС57. 13.2.5-Я 1 5700 1285 250 1 100 3600 1 9 20 — 1.5
-181 2ПС57. 13.3.0-Я 1 5700 1285 300 1 100 3600 2 10 21 — 1 .8
- 182 2ПС57. 15.2.5-Я 1 5700 1485 250 1 100 3600 1 9 20 - 1 .8
- 183 2ПС57. 15.3.0-Я 1 5700 1485 300 1 100 3600 2 10 21 - 2.1
-184 2ПС57. 18.2.5-Я 1 5700 1785 250 1 100 3600 1 9 20 - 2. 1
-185 2ПС57. 18.3.0-Я 1 5700 1785 300 1 100 3600 2 10 21 — 2.5
-186 2ПС57.6.2.5-Я-1 1 5700 585 250 1 100 3600 1 9 20 - 0.7
-187 2ПС57.6.3.0-Я-1 1 57DD 585 300 1 100 3600 2 10 21 - 0.8
- 188 2П028. 15 .2 .5-Я-1 2 2750 1485 250 800 1200 1 9 20 400 0.8
-189 2ПС28. 15.3.0-Я-1 2 2750 1485 300 800 1200 2 10 21 АОО 1.0
-190 2ПС27.15.2 5-Я-1 2 2700 1485 250 800 1200 1 9 20 450 0.8
*191 2ПС27. 15 .3 .0-Я-1 2 2700 1485 300 800 1200 2 10 21 450 1.0
-192 2ПС58. 15.2.5-Я-1 2 5750 1485 250 1 100 3600 1 9 20 400 1.8
-193 2ПС56. 15 .3 .0-Я-1 2 5750 1485 300 1100 3600 2 10 21 400 2. 1
-194 2ПС57. 15 .2 .5-Я-1 2 5700 1485 250 1 100 3600 1 9 20 450 1.8
-195 2ПС57.1 5 .3 .0-Я-1 2 5700 1485 300 1100 3600 2 10 21 450 2. 1

ЛИСТ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  С Б 8
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Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕТИ. М50 М.КУБ. 
РАСТВОР НЕМ. М100 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
С6АТ ГОСТ 5 781 -75  

КЛАСС АНН 
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 781 -75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В-1
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3s*
Ф5ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3* 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-1 2  0X6 ГОСТ 1 03 -7 6  0 3 8 /2 3  
-150X6  ГОСТ 1 03 -7 6  СЗ8 / 2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС А-Т 

Ф8 АТ ГОСТ 5 781 -75  
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
416 AI  ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф ВАШ ГОСТ 5 781 -75  
412АШ ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 *

К О Л  Н А  И С П О Л Н 1.020-1.5-2 2.0.0.0-
- 001 002 о о з 004 0 0 5 006 007 006 009 010 01 1 012 013 01 4 015 016 01 7 018 019

0 .33 1 0 . 4 0 4 0 . 4 7 5 0 . 5 4 5 0 .  S 00 0 . 6 1 0 0 . 7 1 9 0 . 8 2 5 0 . 6 7 0 0 . 8 1  7 0 . 9 6 2 1 . 1 0 4 0 . 7 2 6 0 . 8 8 6 1 . 043 1.1 97 0 . 8 3 9 1 . 0 2 4  
0 . 0 7 3

1 . 2 0 6
0 .0 7 1
0 . 0 6 1

1 . 3 8 4
0 . 0 7 0
0 .061

0 . 0 2 9 0 . 02 9 0 . 0 2 6 0 . 0 2 7 0 . 0 4 4 0 . 0 4 3 0 . 0 4 2 0 . 0 4 2 0 . 0 5 9 0 . 0 5 8 0 . 0 5 7 0 . 0 5 6 0 . 0 6 4 0 . 0 6 3 0 . 0 6 2 0 . 0 6 0 0 . 0 7 40 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 3 7 0 . 0 3 7 0 . 0 3 7 0 . 0 3 7 0 . 0 4 9 0 . 0 4 9 0 . 0 4 9 0 . 0 4 9 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 6 1 0 . 0 6  1

1 3 .5 8  
6 . 9 7 2

13.91
7 .22 8

1 4 .2 5
7 . 4 8 4

1 4 .5 8
7*740

1 5 . 4 0
8 . 7 9 4

1 5 . 7 7
9 . 0 8 5

1 6 . 1 4
9 . 3 7 7

16 .51
9 . 6 6 8

1 7 . 5 6  
1 0 . 9 5

I 7 . 9 7
II . 28

1 8 . 3 7  
11 .61

2 3 .2 1
1 6 . 3 6

17 -82  
1 1 . 2 2

1 8 . 2 3  
1 1 . 5 4

1 8 . 6 4  
1 1 . 8  7

2 6 . 7 7
1 6 . 6 3

1 8 . 8 3  
1 2 . 22

19 .2 7  
12 .5 8  
12 .58  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
7 .8 53

2 3 .0 1
12 .9 5
1 2 . 9 5
0.1 38

2 8 . 7 7  
18 .62  
1 8 . 6 2  
0 . 1 6 0  - 
0 . 1 6 0

6 . 9 7 2 7 . 2 2 8 7 . 4 8 4 7*740 8 . 7 9 4 9 .0 8 5 9 . 3 7 7 9 -6 6 8 1 0 . 9 5 1 1 . 28 11 .61 1 6 . 3 6 11 .22 11 . 5 4 11 . 8 7 1 6 . 6 3 1 2 . 2 2
0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 .1  36 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 093
0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0  93 0 . 1 3 8
4 . 3 1 5 4 . 3  70 4 . 4 2 6 4 .48 1 5 - 4 8 7 5 .5 3 1 5 . 5  76 5 . 6 1 9 6 . 6 5 9 6 . 6 9 2 6 . 6  76 1 1 . 1 9 6 . 6 5 9 6 . 6 9 2 6 . 7 2 6 1 1 . 1 9 7 .8 3  1 7 . 8  75 

6 . 8 9 0
13 .2 23 . 5 1 6 3 . 4 8 2 3 . 4 4 9 3 .41  6 4 . 6 8 8 4-643 4 . 5 9 9 4 . 5 5 4 5 . 8 6 0 5 . 8 0 4 5 - 7 4 9 - 5 . 8 6 0 5 . 8 0 4 5 . 7 4 9 7 -03 2 6 . 9 6 5

0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .0 6 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9  77 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7
1 0 . 1 2  
1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7

1 0 . 1 2  
1 . 06 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7  

4 . 9 3  Л

12 .15  
1 . 06 5  
5 -251  
2 . 3 4 6  
2 . 9 0 5  
1 0 . 1 4

2 . 5 6 л 2 . 7 4 2 2 .9 21 3 . 0 9 9 3 . 2 1 4 3 . 4 3 9 3 . 6 6 4 3 . 8 8 8 4 . 2 0 3 4 . 4 7 4 4 . 7 4 6 5 - 0 1 7 4 .4 6 5 4 . 7 3 6 5 . 0 0 8 5 . 2  79 4 . 2 9 8 4.61 60 . 7 8 3 0 . 9 6 2 1 . 1 4 0 1 . 3 1 9 0 . 9 8 6 1 .211 1 . 4 3 6 1 .661 1 . 1 9 0 1 . 461 1 . 7 32 2 . 0 0 4 1 . 1 90 1 .461 1 . 7 32 2 . 0 0 4 1 . 3 9 3 1.711
*г • у У Ч 
2 . 0 2 81 . 7 8 0 1 . 7 8 0 1 . 7 8 0 1 . 78  0 2 . 2 2 7 2 . 2 2 7 2 . 2 2 7 2 . 2 2 7 3 . 0 1 3 3 .01  3 3 . 0 1 3 3 .0 1  3 3 . 2 7 5 3 . 2 7 5 3 . 2  75 3 . 2  75 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5  

6 . 6 8 6
2 . 9 0 5
1 0 . 0 66 . 6 0 7 6 . 6  8 6 б .  765 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7б5 1 0 . 1 4 6 . 6 0  71 . 910 1 .91 0 1 . 9 10 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0  

1.91 0
1 .91 0 
1 . 9 1 0  
0 . 8 5 0  
1 . 0 6 0  
8*1 55

1 . 910  
1 . 910  
0 . 8 5 0  
1 . 060  
8 . 2 3 4

1 . 9 Ю 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1.91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 .91 0 1 . 9 Ю0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 0 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 50 0 . 8 5 0  
1 . 0 601 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 6 0 1 . 060

4 . 6 9 7 4 -776 4 .8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 855 8 . 2 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7762 . 7 2 6 2 .8 0 5 2 . 884 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 6 . 2 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 630 . 4 2  6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 - 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 - 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 32 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2*300

1 . 9 7 7
—- ■— — — — — — — — — — __ __ __ 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

1 . 971 1 .971 1-971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971
0 . 8 5 2

1 .971
0 . 8 5 2

1 . 971 
0 . 8 5 2

1 .971
0 . 8 5 2

1 . 971
0 . 8 5 20 . 8 5 2

1 . 1 1 9
0 . 8 52 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2
1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 Ы 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 11 9 1.119 1 . 1 1 9

М А РКИ РО ВКА  ИЗДЕЛИЙ ПО ИС П О ЛН ЕН И Я М  ПРИВЕДЕНА  

В ТАБЛИЦЕ И С П О Л Н ЕН И Й  К С Б О РО Ч Н О М У ЧЕРТЕЖУ

Н АЧ.О ТА ВОЛЫНСКИМ 25.05
Н. К О Н Т Р ВАСИЛЬЕВА LТбоыиЛ 24.0}
Г И П В Л Н Я Н 24.05
Р У К .  Г Р ШАНДУРОВА 1м с ш ч 24.05
П РО В ЕР Х О А . О Ш 24 05
Р А В Р А  б. С О К О Л О В А

j L 24 05

I . 020-1.5-2 2 .0 .0 .0  ВМС

П А Н Е Л Ь  З Ш

СТА ДИ Я  I  Л И С Т л и с т о в

Р I  4 40
Ц Н И И Э П  б ° Я х

Здании и
туристских
комгпсксов



1 КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - ■1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0 -
j л пАИЛЛспиЬАпИс 1 1

020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 037 038 039

5
1 МАТЕРИАЛЫ:

J $ БЕТОН ЛЕГК. М50 М. КУБ. 1 . 009 1 .231 1 . 44 9 1 . 6 6 3 1 .4 78 1 . 43 8 1 . 6 9 3 1 . 9 4 ; 0 .32  4 0 . 3 9 6 0 . 4 6 6 0 . 5 3 4 0 .491 0 . 5 9 9 0 . 7 0 5 0 . 8 0 8 0 . 657 0 . 8 0 2 0 . 9 4 4 1 .082
4 РАСТВОР ЦЕМ. М100 М. КУБ. 0 . 0 8 9 0 . 0 8 7 0 . 0 8 6 0 . 0 8 4 0 . 1 0 4 0 . 1 0 2 0 . 1 0 0 0 . 0 9 8 0 . 0 2 9 0 . 0 2 8 0 . 0 2 7 0 . 0 2 7 0 . 0 4 3 0 . 0 4 2 0 . 0 4 2 0 .0 4 1 0 . 0 5 8 0 . 05  7 0 . 0 5 6 0' . 0 55

" к РАСТВОР ЦЕМ. М50 М. КУБ. 0 . 0 7 4 0 . 0 7 4 0 . 0 7 4 0 . 0 7 4 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6 0. .036 0 . 0 4 8 0 . 0 4 8 0 . 0 4 8 0 .048

1
о ПОКАЗАТЕЛИ:

CL МАССА СТАЛИ КГ 24 .11 2 4 . 5 8 2 5 . 0 6 3 1 . 7 3 2 6 . 0 8 2 6 . 5 9 2 7 . 1 0 3 4 . 7 0 13 .^1 1 3 .8 5 1 4 . 1 8 1 4 . 5 2 15 .8 4 16 .21 1 6 . 5 8 1 6 . 9 5 1 7 . 9 8 1 8 . 3 9 1 8 . 7 9 2 3 . 5  4
О С АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 4 . 2 0 1 4 . 6 0 1 4 . 9 9 21 . 59 1 6 . 1 7 16.61 1 7 . 0 4 2 4 . 9 6 6 . 9 0 5 7 .1 61 7 .41  7 7*674 9 .2 2 9 9 . 5 2 0 9 . 8 1 2 1 0 . 1 0 1 1 .3 8 1 1 . 7 0 1 2 . 0 3 1 6 .  7С

К АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 4 . 2 0 1 4 . 6 0 1 4 . 9 9 21 . 59 1 6 . 1 7 16 .61 1 7 . 0 4 2 4 .5 6 6 . 9 0 5 7.1 61 7 .417 7 . 6 7 4 9 . 2 2 9 9 . 5 2 0 9 .8 1 2 1 0 . 1 0 11 . 38 1 1 . 70 1 2 . 0 3 16 . 70
КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0.1  38 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 ,1  38 С| . 1 6 С

u s
colPM*» T

Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1  5 0 . 1 3 8 О*. 160 0 . 0 9 3 0 .1 1  5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0' .  ICC '
КЛАСС А-Ш 9 . 0 0 2 9 . 0 1 4 9 . 0 2 5 1 5 .2 4 1 0 . 1 7 1 0 . 1 8 1 0 . 1 8 1 7 . 2 6 4 . 2 4 8 4 . 3 0 4 4 . 3 6 0 4 . 4 1 4 5 . 3 9 ь 5 . 4  12 5 .4  87 5 .531 6 . 5 4 8 6 .581 6 . 6 1 5 1 0 . 'j 5

ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 8 . 2 0 3 8 . 1 2 6 8 . 0 4 8 9 . 3 7 5 9 . 2 8 7 9 . 1 9 8 3 . 4 4 9 3 . 4 1 6 3 . 3 8 3 3 . 3 4 9 4 . 5 9 9 4 . 5 5 4 4 . 5 Ю 4*466 5 . 7 49 5 . 6 9 3 5 -6 3 8
L_-•2 Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 4 . 1 7

1 . 06  5
1 6 . 1 9 с1.924

( n  1 Ф12АШ ГОСТ 5 . U 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9  77 1 . 06 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .065
* КЛАСС В-1 5 . Ю З 5 . 4 6 7 5 .831 6 . 1 9 5 5 . 9 0 7 6 . 3 1 7 6 . 7 2 8 7 . 1 3 8 2 . 5 6 4 2 . 7 4 2 2 .9 2 1 3 . 0 9 9 3 . 7 3 6 3 . 9 6 3 4 . 1 8 8 4 . 4 1 3 4 . 7 3 5 5 . 0 0 6 5 . 2 7  7 с .549

Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 596 1 . 9 6 0 2 . 3 2 4 2 . 68 8 1 . 7 99 2 . 2 1 0 2 . 6 2 0 з . о з  о 0 . 7 8 3 0 . 9 6 2 1 .М О 1 . 3 1 9 0 . 9 8 6 1 .211 1 . 4 3 6 1 .661 1 . 1 9 0 1 .461 1 . 7 3 2 21.004
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 3 . 5 0 7 3*507 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7 4 . 1 0 8 4 . 1 0 8 4 . 1 0 8 4 . 1 0 8 1 . 7 8 0 1 . 7 8 0 1 . 7 80 1 . 78 0 2 . 7 5  1 2 . 7 5 1 2 .751 2 .7 5 1 3 . 5 4 5 3 .5 4 5 3 . 5 4 5 31. 5 4 ;

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 1 0 . 0 6 Ю . 1 4 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 1 0 .0 6 1 0 . 1 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 6 .6  8 6 6 . 7 6 5 6 . 8  44 6 . 6 0 7 6 . 6  8 6 6 . 7 6 5 6>.644
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 J . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 Ю 1 .91 0 1 . 9 10 1 . 9 Ю 1 .91 0 1 .9 1 0 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1. 9! 0

ПОЛОСОВАЯ 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 91 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 .91 0 1 .9 1 0 1 .910
-120X6 ГОСТ 10 3 -7 6  С3 8 /2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 , 8 Г 0 0 . 8 ^ 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 6 5 0 0 . 85 С 0 . 8 5 0 0 . 6 5  0 С1.85 С
-150X6  ГОСТ 10 3 - 7 6  С 38 /2 3 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 60 1 . 0 60 1 .ОоО 1 . 060 1 . 06 и 1 . 060 1 .Оби 1 . 0 6  0 1 . 0 6 0 1 • С6С

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 5 8 . 2 3 4 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1  55 8 . 2  м 4 « о ? / 4 . 7 7 6 4 . 855 4 . 9 3  4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 85  5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 . 77  6 4 . 8 5 5 4U 9 3 '<
КЛАСС A - I 6 . 026 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 0 2 . 805 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 ? 6 2 . G 0 ц 2 . 8  84 2: . 951

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5  05 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 0 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . > 0 0 2 . ^ 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2! . 3 0  С
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 5 .6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

КЛАСС А-Ш 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .9 71 1 .971 1 .9  1f 1 1 .9 71 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .9 71
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 С . 85 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 С1.852
Ф12АШ ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 * 1 . 119 1 . 1 1 9 1 . 1 19 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 5 1 . 1 1 5 1 . 11 9

2
CDXX
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I . 0 2 0 - 1 .5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  ВМС г

n e b  f  7 8



Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
' >FTOH ЛЕГК. U5 0 М.КУБ. 
’АСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕЛ. ИЗО М.КУБ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 
’ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС Аг1 

ФбАТ ГОСТ 5 781 -75  
КЛАСС A4U 

Ф8М1 ГОСТ 5 781 -75 
Ф8А1П ГОСТ 5 7 8 1 - 75  
Ф1 2АН? ГОСТ 5-1 4 5 9 - 7 2 »  

КЛАСС В-1
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3*
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПпОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ 
-120X6  ГОСТ 
-1^0X6  ГОСТ 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A- I  

18AI ГОСТ 5 781 -75  
Ф1 2 AI ГОСТ 5 781 -75 
}16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС АЧП 
Ф8АИ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

10 3 -7 6  С38 /23  
103-^76 С38 /23

КОЛНА и с п о л н .  i . 0 2 0 - 1  , 5 -2  " 2 . о", й . б - "

040 041 042 043 044 045 046 04 / 048 049 0?0 051 052 053  05 4  055 056 057  058 059

0.712
0 . 0 6 3
0 . 0 5 2

1 8 . 2 9  
1 1 .6 8  
11 .68 
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3  
6 . 5 4 8  
5*749

0 . 7 9 9  
5 . 0 4 3  
1 .1 9 0  
3 . 8 5 3  
6 . 6 0 7  
1 .91 0  
1 . 91 0  
0.850  
1 .0 6 0  
4 . 6 9 7  
2.726 
0 . 4 2 6  
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852  
1 . 1 1 9

0 . 8 6 9
0 . 0 6 2
0.052

18. 70
12.01
1 2 . 0 1
0 . 1 1 5
0 . 1 1 5
6 . 5 8 1

5 . 6 9 3

0 . 8 8 8  
5 . 3 1 4  
1 .461  
3 . 8 5 3  
6.6 86 
1 . 91 0  
1 .91 0 
0 . 8 5 0  
1 . 0 6 0  
4 .7 7 6  
2 . 8 0 5
O . 5 O5
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852  
1 . 1 1 9

1 . 0 2 3  
0 . 0 6 0  
0 . 052

1 9 . 1 0
1 2 . 3 4
1 2 . 3 4  
0 . 1 3 8  
0 . 1 3 8  
6 . 6 1 5  
5 . 6 3 8

0 . 9 7 7  
5 -5 8 6  
1 . 7 3 2  
3 . 8 5 3  
6 . 7 6 5  
1.91 0 
1 . 9 1 0  
0.850  
1 . 0 6 0  
4 . 8 5 5  
2 . 8 8 4  
0 . 8 8 4  
2*300

1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 1 7 4
0 . 0 5 9
0 . 0 5 2

2 7 . 1 5  
17.01 
1 7.01 
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
1 0 .9 9

9 .9 2  4 
1 .06 5  
5 . 8 5 7  
2 . 0 0 4  
3 . 8 8 3  
1 0 .1 4  
1 . 9 1 0  
1 .9 1 0  
0.850  
1 . 06 0  
8 . 2 3 4  
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0  
1 .971 
0 .8 52  
1 . 1 1 9

0 . 8 2 3
0 . 0 7 3
0 . 0 6 0

1 8 . 7 0
1 2 . 0 9
1 2 . 0 9  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3
7 . 6 9 7  
6 . 8 9 8

0 . 7 9 9  
4 . 2 9 8  
1 . 3 9 3  
2 . 9 0 8  
6 . 6 0 7  
1 . 9 1 0  
1 . 9 Ю  
0 . 850  
1 .0 6 0
4 . 6 9 7  
2.726 
0.426 
2 .30 С

1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 005  
0 .071  
0 . 0 6 0

1 9 . 1 4
1 2 .4 5
12 .49
0 . 1 1 8
0 . 1 1 5
7 . 7 2 0
6.832

0.888 
4 .6 1 6  
1 .711 
2 . 9 0 5  
6 . 6 8 6  
1 . 91 0  
1 .91 0 
0 . 8 5  0 
1 .0 60  
4 . 7 7 6  
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5  
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 г 1 8 2 
0.070 
0 . 0 6 0

22 .88 
12.81  
12 .81  
0 . 1 3 8  
0 . 1 3 8  
7 . 7 4 2  
6 . 7 6 5

0 . 9 7 7  
4 . 9 3 4  
2 . 0 2 8  
2 . 9 0 5  
1 0 . 0 6  
1 . 9 1 0  
1 .91 0 
0 . 8 5 0  
1 . 0 6 0  
8 . 1 5 5  
6 . 1 8 4  
0 . 5 8 4

5 . 6 0 0  
1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 3 5 7  
0 . 0 6 8  
0 . 0 6 0

2 8 . 5 3
1 8 . 3 9
1 8 . 3 9  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
12 . 98

1 1.91 
1 . 065  
5 -251  
2 . 3 4 6  
2 . 9 0 5  
1 0 . 1 4  
1 . 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0.850  
1 . 0 6 0  
8 . 2 3 4  
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0  
1 .971 
0.852  
1 . 1 1 9

0 . 9 8 9
0 . 0 8 7
0 . 0 7 2

2 3 . 9 5  
1 4 . 0 4  
1 4 . 0 4  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3  
8 . 8 4 7  
8 . 0 4 8

0 . 7 9 9  
5 . Ю З  
1 . 5 9 6  
3 . 5 0 7  
9 . 9 0 7  
1 . 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0 . 8 5 0  
1 . 0 6 0  
7 . 9 9 7  
6 . 0 2 6  
0.426

5 . 6 0 0  
1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 2 0 8  
0 . 0 8 6  
0.0 72

2 4 . 4 3  
1 4 .44
1 4 . 4 4  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
8.858 
7 . 9  70

0.888  
5 . 4 6 7  
1 . 9 6 0  
3 . 5 0 7  
9 . 9 8 6  
1 . 9 1 0  
1 . 9 10  
O . 8 5 O 
1 . 0 6 0  
8.076 
6 . 1 0 5  
0 . 5 0 5

5 . 6 0 0  
1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 .421
0 . 0 8 4
0 . 0 7 2

2 4 . 9 0  
1 4 .84  
1 4 . 8 4  
0 . 1 3 8  
0 . 1 3 8  
6.870 
7 .893

0 . 9 7 7  
5-831  
2 . 3 2 4  
3 . 5 0 7  
1 0 . 0 6  
1 . 910 
1 . 910  
0.850  
1 . 06 0  
8 . 1 5 5  
6 . 1 8 4  
0 . 5 8 4

5 . 6 0 0  
1 . 971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 631 
0 . 0 8 2  
0. 072

3 1 . 4 6  
21 .3 1  
21 , 3 1  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
1 4 . 9 6

1 3 . 8 9  
1 . 065  
6 . 1 9 5  
2.688  
3 . 5 0 7  
1 0 . 1 4  
1 . 9 10  
1 . 9 1 0  
0.850  
1 . 06 0  
8 . 2 3 4  
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0  
1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 15 6
0.102
0 . 0 8 4

2 5 . 9 0  
16.00 
1 6 . 0 0  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3
9 . 9 9 7  
9 . 1 9 8

0 . 7 9 9  
5 . 9 0 7  
1 . 7 9 9  
4 .108
9 .9 0  7 
1 . 910 
1 . 910  
0.850  
1 . 0 6 0
7 . 9 9 7  
6 . 0 2 6  
0.426

5 . 6 0 0  
1 .971 
0 . 852  
1 . 1 1 9

1 .41 1
0,100
0 . 0 8 4

2 6 . 4 2
1 6 . 4 3
1 6 . 4 3  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
9 . 9 9 7  
9 . Ю 9

0. 888  
6 . 3 1 7  
2.210 
4 . Ю 8  
9 . 9 8 6  
1 . 9 1 0  
1 . 9 10  
0.850 
1 . 0 6 0  
8.076 
6 . 1 0 5  
0 . 5 0 5

5 . 6 0 0  
1 . 971 
0, 852  
1 . 1 1 9

1 . 6 60  
0 . 0 9 8  
0 . 0 8 4

2 6 . 9 3
1 6 . 8 6
16 .8 6
0 .1 3 8
0.138
9 . 9 9 7
9 .0 2 0

0 . 9 7 7  
6 . 7 2 8  
2 . 6 2 0  
4 . 1 0 8  
10.06 
1 . 910  
1 . 9 10  
0.850 
1 . 0 6 0  
8 . 1 5 5  
6 . 1 8 4  
0 . 5 8 4

5 . 6 0 0  
1 . 971 
0 . 852  
1 . 1 1 9

1 . 905  
0 . 0 9 6  
0 . 0 8 4

3 4 . 3 9
2 4 . 2 4
2 4 . 2 4  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
1 6 . 9 5

1 5 . 8 0  
1 . 065  
7 . 1 3 8  
3 . 0 3 0  
4 . 1 0 8  
1 0 . 1 4  
1 . 9 Ю  
1 . 9 1 0  
0 . 850  
1 .0 6 0  
8 . 2 3 4  
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0  
1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

0 . 7 0 8  
0 . 0 6  4 
0 . 0 5 0

2 6 . 0 6
1 9 . 4 6
1 9 . 4 6  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3  
1 4 . 1 5

13 .3 5  
0 . 7 9 9  
5.212 
1 . 651 
3 .561  
6 .
1 *910 
1 . 910  
0. 850  
1 . 0 6 0  
4 . 6 9 7  
2 . 7 2 6  
0 . 4 2 6  
2 . 3 0 0

607  6

1 . 971 
0.852  
1 . 1 1 9

0 . 8 6 9
0 . 0 6 4
0 . 0 5 0

2 6 . 5 7  
1 9 . 8 8  
1 9 . 8 8  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
1 4 . 1 8

13 .2 9  
0.888  
5 . 5 8 8  
2 . 0 2 7  
3 .561  

.686 

. 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0 .8 5 0  
1 . 0 6 0  
4 . 7 7 6  
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5  
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

1 . 0 28  
0 . 0 6 3  
0. 050

2 7 . 0 8
2 0 . 3 1
20 .3 1
а .  138 
0 . 1 3 8  
1 4 , 2 !

1 3 . 2 3
0 . 9 7 7
5 . 9 6 4
2 . 4 0 3
3 .5 6 1
б .  765 
1 . 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0 . 8 5 0  
1 .060 
4 . 8 5 5  
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4  
2 . 3 0 0

1 . 971 
0 , 8 5 2  
1 . 1 1 9

1 . 186  
0 . 0 6 3  
0.050

2 7 . 5 8
2 0 . 7 4
2 0 . 7 4  
0.160 
0.160 
1 4 . 2 '  >

13 ,1 8  
1 . 06  5 
6 . 3 3 9  
2 . 7 7 9  
3 .561  
6 .8 4 4  
1 .910 
1 .910 
0.8 50  
1 . 0 6 0  
4 . 9 3 4  
2 . 9 6 3  
0 . 6 6 3  
2 . 3 0 0

1 . 971 
0.852 
1 . 1 1 9

I . 0 2 0 -1 .5 -2  2 . 0 .0 . 0  ВМС
лист

1 7 5 3 1  7 9 формат а.



Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A- I  
Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 
Ф10ЛШ ГОСТ 5 . М 5 9 - 7 2 *  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6727 - 53 *
Ф5В1 ГОСТ 672 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 
-150X6 ГОСТ 103-76 С38 /23  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф12А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф16А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф18А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф22А1 ГОСТ 5 781-75 

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

$мхs
£<го
03

с

2

КОП-ИА ИСПОЛН. 1 / 020 -1  . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0 -

060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 0 70 071 072 073 07 4 075 076 077 078 0 79

1.071 1 .314 1.555 1 .794 1 .434 1 .75 9 2 . 0 8 2 2 .4 02 1 .555 1 .908 2 . 2 5 8 2 .6 0 4 1 . 797 2 .20 5 2 .6 0 9 3.01С 2 .1 6 0 2 .6 50 3 .136 3.611
0 . 0 97 0 .096 0 . 0 9 6 0 .095 0 .1 3 0 0 . 1 29 0 . 128 0 . 1 2 7 0.141 0 .140 0 . 1 39 0 . 1 3 7 0 .163 0 .1 6 2 0 .1 60 0 .1 5 9 0 .196 0 .195 0 .1 9 3 0.191
0 .076 0 . 076 0 .076 0 . 07 6 0 . 1 02 0 .1 02 0 . 1 0 2 0 .102 0 .111 0.111 0.111 0.1 11 0 .128 0 .1 28 0 .1 28 0 .1 28 0 .1 54 0 .1 5 4 0.1 5И 0.15. .

31 . 44 35 .32 3 5 .9 0 3 6 . 4 8 40 .33 40 .99 41.65 56 .5 6 40 .75 41.41 42.06 56 .9 7 46.00 4 6 .7 4 49.37 64 .93 52 .03 54 .7 4 61 .6 ^ 79.76
2 4 .8 3 25 .33 2 5 . 8 4 2 6 . 3 4 3 0 .4 2 31 .0 0 31 .58 44.51 3 0 . 8 4 31 .42 3 2 .0 0 44 . 93 36 .10 36 .7 5 37.41 5 2 . 8 9 42.1 2 42.86 43 .59 61.61
2 4 .8 3 2 5 . 3 3 2 5 . 8 4 2 6 .3 4 30 .4 2 31 .00 31 . 58 44.51 3 0 . 8 4 31 .42 3 2 . 0 0 4 4 . 9 3 36 .10 36 .7 5 37.41 5 2 .8 9 42.12 42 .86 43 . 59 61.61
0 . 09 3 0 .115 0 .1 38 0 . 1 6 0 0 . 093 0.1 15 0 . 138 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 .115 0.1 38 0 . 1 6 0 0 .093 0 .115 0 .138 0 . 1 6 0 0 .093 0 .115 0 .1 3 8 0.1 6 С
0 .093 0 .115 0 . 1 3 8 0 . 1 60 0 .093 0 .115 0 . 1 3 8 0 . 16 0 0 . 0 9 3 0 .115 0 . 138 0 .1 6 0 0 .0 93 0 .1 15 0 .13 8 0 .1 60 0 .093 0 .115 0 .138 0.16С
18 .60 18.61 18 .63 18 .64 23 .05 23 .05 23 .04 35 .38 23 .05 23-05 23 .04 35 .3 8 27.51 27 .48 27 .45 42.24 31 .96 31 .9 1 31 .86 49.  И
17.80 1 7. 72 17.65 17 .5 7 22 .25 22 .1 6 2 2 .0 6 22 .2 5 22 .16 22 .0 6 26.71 2 6 . 5 9 2 6 .4 7 31 .16 31 .02 30 .88

34.31 34.31 41 .17 46 .0 1
0 . 799 0 . 8 8 8 0 . 97 7 1 .065 0 . 7 99 0 .8 8 8 0 . 9  77 1 . 065 0 . 7 9 9 0 .8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 .7 99 0 .8 8 8 0 . 9 7 7 1.065 0 .799 0 .8 8 8 0 .9 7 7 1 . 06 '
6 . 13 3 6 . 605 7 .076 7.548 7 .2 7 8 7 . 8 45 8 .4 1 2 8 .9 7 9 7 . 6 9 4 8 .261 8 . 8 2 8 9 .395 8 . 4 9 9 9 .162 9.825 10 .49 10.08 1 0 . ез 11 .59 12 .У
2 .0 72 2 . 5 4 3 3 .015 3 .486 2 . 4 9 2 3 . 05 9 3 .6 2 6 4 . 19 3 2 . 4 9 2 3 . 0 59 3 . 6 26 4 .1 93 2 .912 3 . 5  75 4 .238 4.901 3 .3 32 4.091 4 .8 49 5 . б С 6
4.061 4.061 4.061 4.061 4 .786 4 .786 4 .786 4 .786 5 .2 0 2 5 . 2 02 5 . 2 02 5 .2 0 2 5 . 5 8 7 5 .5 8 7 5 .5 8 7 5 .5 87 6 .7 43 6 .743 6 .7 4 3 6 .  743
6 . 6 07 9 .986 10.06 10 .14 9 .9 0 7 9 .986 10.06 12 .0 4 9 . 9 0 7 9 . 98 6 10 .06 12 .04 9 .9 0 7 9 .986 11 .96 12 .04 9 .907 11 .89 18.06 18.141 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1.91 0 1 .910 1.910
1 .910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .9 10 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1.91 0 1 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .9 Ю 1.910 1. 91 С
0 .8 50 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 50 0 .8 5 0 0 . 85 0 0 . 8 50 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 50 0 . 8 50 0 .8 50 0 .8 50 0 . 8 5 0 0 .8 50 0 .8 50 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .850
1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 . 060 1.060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1.060
4 .6 97 8 . 0 76 8 .1 5 5 8 . 2 3 4 7 .9 9 7 8 .0 7 6 8 . 15 5 10 .13 7 . 9 9 7 8 . 0  76 8 . 15 5 10 .13 7 .9 9 7 8 .0 7 6 10.05 10 .13 7 .997 9 .976 16.15 16.23
2 . 72 6 6 . 105 6 . 18 4 6 . 26 3 6 .026 6 .105 6 . 1 8 4 8 . 1 6 3 6 . 0 2 6 6 . 105 6 .1 8 4 8 .1 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 8 .0 8 4 8 .1 63 6 .026 8 .0 05 14 .18 1 4.26
0 .426 0 .505 0 .5 8 4 0 .6 63 0 . 4 2 6 0 . 50 5 0 .5 8 4 Я . 663 0 . 4 2 6 0 . 505 0 . 5 8 4 0 .6 6 3 0 .42 6 0 .505 0 .5 8 4 0 .6 63 0 .42 6 0 .50 5 0 .5 8 4 0 .6 63
2 .3 0 0

5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 0 0

оо401Г\ 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 0 0
7 . 5 00 7 .500 7 .5 0 0 7 .5 0 0 7 .5 00

13 .60 13 .60
1.971 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 97)
0 . 852 0 . 8 52 0 . 852 0 . 8 52 0 . 8 52 0 . 8 52 0 .8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 .8 52 0 . 8 52 0 .8 52 0 .852 0 .8 52 0 .852 0 .8 52 0 .85 2 0 .8 52 0 .8 5 2 0 .852
1 .119 1 . 11 9 1 .1 19 1 . 1 19 1 . 11 9 1 . 11 9 1.. 1 1 9 1*119 1 .1 1 9 1 .119 1 .119 1 .1 1 9 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .1 19 1 .1 19 1 .119

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  2 . 0 . 0 . 0  ВМС
лист

4



НАИМЕНОВАНИЕ
КОП-HA и с п о л н . 1 . 0 2 0 - -1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 , 0 -

080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

МАТЕРИАЛЫ:
ГЗТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 2 . 5 2 3 3 . 0 9 6 3 . 6 6 3 4 .2 2 6 0 . 7 0 8 0 . 8 6 9 1 . 0 2 8 1 . 186 0 . 7 0 2 0 . 8 6 1 1 .01 9 1 . 1 7 5 1 . 061 1 . 3 0 2 1.541 1 . 7 7 8 1 .421 1 . 7 4 4 2 . 0 6 3 2 . 3 8 0
РАСТВОР ЦВМ. М100 М.КУБ. 0 . 2 2 9 0 . 2 2 7 0 . 2 2 5 0 . 2 2 3 0 . 0 6 4 0 . 0 6 4 0 . 0 6 3 0 . 0 6 3 0 . 0 6 4 0 . 0 6 3 0 . 0 6 3 0 . 0 6 2 0 . 0 9 6 0 . 0 9 6 0 . 0 9 5 0 . 0 9 4 0 . 1 2 9 0 . 1 2 8 0 . 1 2 7 0 . 1 2 6
7 А СТВОР ЦЕМ. М50 М. КУБ. 0 . 1 8 0 0 . 1 8 0 0 . 1 8 0 0 . 1 8 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 7 6 0 . 0 7 6 0 . 0 7 6 0 . 0 7 6 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 5 9 .9 6 6 6 . 9 4 6 7 . 8 3 8 8 . 4 8 6 4 . 2 9 6 4 . 6 7 5 5 . 9 4 5 6 . 3 2 2 5 . 8 6 2 6 . 3 7 2 6 . 8 7 2 7 . 3 8 3 1 . 2 8 3 5 . 1 6 3 5 . 7 4 3 6 . 3 3 4 0 . 1 3 4 0 . 7 9 41 . 4 5 5 6 . 2 5

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 48 .15 48 .96 4 9 . 7 7 7 0 . 3 4 57»68 5 7 . 9 8 4 9 .1 7 4 9 . 4 8 1 9 . 2 5 1 9 . 6 8 20 .1 1 2 0 . 5 4 2 4 . 6 7 2 5 . 1 7 2 5 . 6 8 2 6 . 1 8 3 0 . 2 3 30 .8 1 31 . 39 44 .2 1
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 8 . 1 5 4 8 . 9 6 4 9 . 7 7 7 0 . 3 4 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 4 9 . 1 7 4 9 . 4 8 1 9 . 2 5 1 9 . 6 8 20 .1 1 2 0 . 5 4 2 4 . 6 7 2 5 . 1  7 2 5 . 6 8 2 6 . 1 8 3 0 . 2 3 3 0 . 8J 3 1 . 3 9 44 .21

КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 1 4 . 3 4 1 4 .3 6 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 6 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1  5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 4 . 24 14 .2 4

КЛАСС А-Ш 36 .41 3 6 . 3 4 3 6 . 2 7 5 5 . 9 6 41 .69 4 1 . 6 0 4 6 . 6 4 4 6 . 5 4 1 4 . 0 3 1 4 . 0 7 1 4 . 1 0 1 4 . 1 3 1 8 .4 5 1 8 . 4 6 1 8 . 4 7 1 8 . 4 8 2 2 . 8 6 2 2 . 8 5 21 . 84 3 5 . 0 7
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 5 . 1 2 7 5 . 1 2 7
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 35 .6 1 3 5 . 4 5 3 5 . 2 9 1 3 . 2 3 1 3 . 1 8 1 3 . 1 2 1 3 . 0 6 1 7 .6 5 1 7 . 5 7 1 7 . 4 9 17 .41 2 2 . 0 6 21 . 96 21 . 86
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 5 4 . 9 0 34 . 00
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9‘7 7 1 .0 65 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .0 6 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 .9 7 7 1 .0 6 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .0 6  5
Ф14АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 4 0 . 8 9 40 .71 4 0 . 5  3 4 0 . 3 5

КЛАСС В-1 11 .6*1 12 .51 1 3 . 3 6 14 .21 1 . 651 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7 7 9 5 . 1 2 7 5 . 5 0 3 5 . 8 7 9 6 . 2 5 5 6 . 1 3 3 6 . 6 0 5 7 .076 7 . 5 4 8 7 .2 7 8 7 .8 4 5 8 . 4 1 2 8 . 9 7 9
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3* 3 . 7 5 3 4 . 6 0 7 5 .461 6 . 3 1 5 1 .651 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7 7 9 1 .651 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7  79 2 . 0 7 2 2 . 5 4 3 3 . 0 1 5 3 . 4 8 6 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9 3 . 6 2 6 4 . 1 9 3
Ф5ВТ ГОСТ 6 72 7-5  3* 7 . 8 9 9 7 . 8 9 9 7 . 8 9 9 7 . 8 9 9 3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 4 .061 4 .061 4 .061 4 .061 4 . 7 8 6 4 . 7 8 6 4 .  786 4*786

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 11.81 1 7 .9 9 1 8 . 0 6 1 8 . 1 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 9 . 9 8 6 1 0 . 0 6 1 0 . 1 4 9 . 9 0 7 9 .9 8 6 1 0 . 0 6 1 2 . 0 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 . 9 10 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0

ПОЛОСОВАЯ 1 .9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0
-120X6 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С3 8 /2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0
-150X6 ГОСТ 1 03 -7 6  С 3 8 /2 3 1 . 060 1 . 0 60 1 . 06 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 60 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 06 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 9 . 8 9 7 1 6 .0 6 1 6 .1 5 1 6 . 2 3 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 4 .8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 .8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 5 8 . 2 3 4 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 5 1 0 . 1 3
КЛАСС A - I 7 . 9 2 6 14 .11 14 .1 8 1 4 . 2 6 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 8 . 1 6 3

«8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 О.ЬбЗ 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3
«12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0
Ф18А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 7 . 5 0 0 7 . 5 0 0
Ф22АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 3 .6 0 13 .6 0 1 3 . 6 0

КЛАСС А-Ш 1.971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 .971 1 .971 1.971 1 . 971 1 . 971 1 .971
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .1 1 9 1.11-9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

I . 020-1.5-2 £.0.0.0 ВМС
лист



A КОЛ-НА испо лн . 1 . 020- Ь ? - 2 2 . 0 . 0 , 0 -
N НАИМЕНОВАНИЕ

100 101 102 ю з 104 105 106. 107 108 109 110 111 112 113 114 1 1 5 116 117 118 119

1
о МАТЕРИАЛЫ:

БЕТОН ЛЕГ К* М50 М.КУБ. 1.541 1.891 2 .2 3 8 2.581 1 .781 2 . 1 8 5 2 . 586 2 . 9 8 3 2 .141 2 . 6 2 7 3 . 1 08 3 .585 2 . 5 0 0 3 .0 6 8 3 .631 4 .1 88 0 .702 0.861 1 ..01 9 1.1 73
РАСТВОР ЦЕМ. М100 МЛ СУБ. 0 . 140 0 . 1 3 9 0 .137 0 . 1 36 0 . 16 2 0 . 1 6 0 0 ,1 5 9 0 . 1 5 7 0 . 19 5 0 . 1 93 0 .191 0 .1 8 4 0 .22 7 0 .225 0 .2 23 0.221 0 .064 0 .0 63 0 .0 63 0 .062

HCL РАСТВОР д а .  М50 М.КУВ. 0 . 110 0 . 11 0 0 . 1 1 0 0 .1 1 0 0 . 1 2 7 0 . 12 7 0 .1 2 7 0 . 1 2 7 0 .1 5 3 0 .1 5 3 0 .1 5 3 0 .1 5 3 0 .1 7 8 0.1 78 0.1 78 0.1 78 0 .0 50 0 .0 50 0 .0 50 0 .050
оh~< О ПОКАЗАТЕЛИ:

6 1 .3 8 66 .6 3 67 . 52 6 3 . 9 7аш МАССА СТАЛИ КГ 40.55 41.21 4 1 .8 7 5 6 . 6 7 45 .7 7 46 .50 49 .14 6 4 .5 6 51 .7 6 5 4 .4 7 79 . 32 59 .6 4 87 .9 9 63 .5 8 5 5.4S 55 .8 4
о СЦ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 30 .64 3 1 . 2 2 31 .8 0 44 .62 35 .86 36 .52 37 .17 52 .5 2 41 .85 42 .58 43 .31 61 . 18 47 .84 48 .6 4 49.45 69 . 84 56 .9 8 5 7 .28 48 .69 49.00

H- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 30 .6 4 31 .22 31 .8 0 44 .62 35 .86 36 .52 37-1 7 52-52 41 .85 42 .5 8 43 .31 6 1 . 1 8 47 .84 48 . 64 49.45 69 .8 4 56 .9 8 5 7 .28 48 .6 9 49.0C
f КЛАСС A- I 0 . 0 93 0 .115 0 .138 0 .1 6 0 0 . 09 3 0 . 1 1 s 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 .115 0 . 1 38 0 .1 60 0 .093 0 .  Ы 5 0 .138 0 .1 60 1 4 .00 14.02 0.13С 0 . 16C

u s ФбА1 ГОСТ 5781-75 0 .093 0 .115 0 .138 0 .1 6 0 0 . 0 93 0 . 11 5 0.1 38 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 11 5 0 .1 38 0 .1 60 0 .0 93 0 .115 0 .138 0 .16 0 0 .093 0.1 IS 0 .138 0 .160
CQ s Ф10А1 ГОСТ 5781 -75

3 6 . 0 2 34 .9  6
13.90 13 .90

Г - 1
m КЛАСС А-Ш 22.86 22 .8 5 22 .84 35 .0 7 27 .27 27 .24 27.21 41 .87 31 .68 31 .63 31 -56 48 . 67 36 .05 55 .47 41,33 41 .24 4 6 . i s 4 6 , 0 6

c n j ФбАШ ГОСТ 5781-75
30 .6 0 35 .2 9 34 .9 8

5.00S 5 . 00c
Ф8АШ ГОСТ 5781 -75  
Ф10АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

22 .06 21 .96 21 .86
34 . 00

2 6 . 4 7 26 .35 2 6 . 2 3
40 .80

3 0 .8 8 3 0 . 7 4
Л 7

3 5 . 1 3 с А АП4 1 . OU J  ц  в 4U
1 .065 1 .Об'.Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 7 99 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1.065 0 . 7 99 0 .8 8 8 0 . 9 77 1 .065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 .9 77 1 .064 0 .7 99 0 .8 8 8 0 .9 7 7 0 .799 0 . 0  8F, 0 . 9 7  7

Ф14АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
13 .36

40 .53 40.35 40.17 39 .99
КЛАСС В-Х 7 . 6 9 4 8 .261 8 . 82 8 9 .395 8 . 4 9 9 9 .162 9 .825 10 .4 9 10 .0 8 10 .8 3 11 . 59 12.35 11.65 12.51 1 4.21 1 .651 2 . 0 2 7 2 .4 03 2 .7 79

Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7 -53* 2 . 49 2 3 . 0 5 9 3 . 62 6 4 .193 2 . 9 12 3 .575 4 . 23 8 4.901 3 -332 4.091 4 . 8 49 5 .6 0 8 3 ,7 5 3 4 .6 0 7 5.461 6 .3 15 1 .651 2 . 0 2 7 2 .403 2 .7 79
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 5 . 20 2 5 . 20 2 5 . 20 2 5 . 20 2 5 . 5 87 5 .5 8 7 5 -5 8 7 5 . 5 8 7 6 .7 4 3 6 .7 4 3 6 . 7 4 3 6 .7 4 3 7 .899 7 .8 9 9 7 .899 7 .89 9

6 .6 0 7 6 .686 6 .7 65 6.844ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9.907 '9.986 '10.06 12.04 9.'90 7 9 .986 11,96 12 .04 9 . 9 0 7 11 .89 18 .06 18 .14 11.81 17*99 18.06 18.14
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1.910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .910

ПОЛОСОВАЯ 1.910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 . 9 Ю 1 .910 1 . 910 1 . 9 10 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1.910
-120X6 ГОСТ 103 -76  С38/2Э 0 .850 0 . 85 0 0 .850 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 50 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 50 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 50 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 50 0 .8 5 0 0 .8 50 0 .850 о . е з о
-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1.060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 9 9 7 8 . 0  76 8 . 1 5 5 10 .13 7 .9 9 7 8 . 0 7 6 10.05 10 .13 7 . 9 97 9 .976 16.15 16 .2 3 9 .8 9 7 16.08 16.15 16.23 4 .6 97 4 .776 4 .855 4 .934
КЛАСС A- I 6 . 026 6 .105 6 . 1 8 4 8 . 1 6 3 6 . 0 26 6 . 105 8 .0 8 4 8 .1 6 3 6 .0 2 6 8 . 00 5 14 .18 14 .26 7 .9 26 14.11 1 4 .18 1 4 .26 2 .7 26 2.8ff5 2 .8 8 4 2 .9 63

Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 0 . 426 0 .5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 66 3 0 . 4 2 6 0 .505 0 .5 8 4 0 .6 6 3 0 .4 2 6 0 . 50 5 0 . 5 84 0 .6 6 3 0 .426 0 .505 0 .5 8 4 0 .663 0 .4 26 0.5<05 0 .5 8 4 0 .6 63
Ф12А1 ГОСТ 5 781-75

5 . 6 0 0
2 .3 0 0 2 .3 00 2 . 300 2 . 3 0 0

Ф16А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф18А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф22А1 ГОСТ 5781 -75

5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0
7 .500

5 . 600 5 . 60 0
7 .500 7 . 50 0 7 .500

13 .60 13 .60
7*500

13 .60 1 3 . 6С 13 .60
1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 9 7 1КЛАСС А-Ш 1.971 1.971 1.971 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .977 1 .971 1 .977 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971

Ф8АШ ГОСТ 5781 - 75 0.852 0 .8 52 0.852 0 . 8 52 0 . 8 52 0 . 852 0 .8 5 2 0 .8 5 2 0 .8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 52 0 . 8 5 2 0 .852 0 .8 52 0 .8 52 0 .8 52 0 .8 52 0 . 8 5 2 0 .8 5 2 0 .8 52
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 11 9 1 ® 719 1 .1 1 9 1 .1 19 1 . 1 1 9 1 . 119 1 . 1 1 9 1 . 119 1 . 1 1 9 1 . 11 9 1 . 11 9 1 .1 1 9 1 .119 1 . 119 1 .119 1 .1 19 1 .11 9 1 .119 1 .11 9 1 .11,9

5азis
S<mm

<*-
§
X
c
1

I
5
CO
X I

1 лист
1. 0 2 0 -1 .5-2 2 . 0 .0 .0  Н С  \~£~



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0 -

127 128 129 1 30 131 132 133120 121 122 123 124 125 126 134 135 136 137 1 38 139

МАТЕРИАЛЫ:
Г'ТОН ЯЧ. М25 М.КУБ.

1 . 3 5 7 1 . 7 9 7 2 . 2 0 5 2 . 6 0 9 3 . 0 1 0 1.781
0 . 3 8 4 0 . 4 5 6 0 -581 0 . 6 9 0

: РТОЧ ЛЕГК. М50 М.КУБ. 0 . 8 3 9 1 . 0 2 4 1 . 206 1 . 38  4 0 . 8 2 3 1 . 005 1 . 182 2 . 1 8 5 2 . 5 8 6 2 . 9 8 3
-Аствор ЦЕМ. Ml 00 М.КУБ. 0 . 0 7 4 0 . 0 7 3 0 .071 0 . 0  70 0 . 0 7 3 0 .071 0 . 0  70 0 . 0 6 8 0 . 1 6 3 0 . 1 6 2 0 . 1 6 0 0 . 1 5 9 0 . 1 6 2 0 . 1 6 0 0 . 1 5 9 0 . 1 5 7

РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0 .06 1 0 . 061 0 .061 0 .061 0 . 0 6 0 0 . 0 6 0 0 . 0 6 0 0 , 0 6 0 0 . 1 2 8 0 . 1 2 8 0 . 1 2 8 0 . 1 2 8 0 . 1 2 7 0 . 1 2 7 0 . 1 2 7 0 . 1 2 7

ПОКАЗАТЕЛИ: 
КАССА СТАЛИ КГ 2 4 .8 3 2 5 . 4 3 2 9 . 3 3 3 5 . 2 4 2 4 . 7 0 2 5 . 3 0 2 9 . 2 0 3 5 . 0 1 5 2 . 0 1 5 2 . 9 0 5 5 . 6 9 71 .41 5 1 . 7 7 5 2 . 6 6 5 5 . 4 6 71 . 0 4 1 3 . 5 8 13.91 15 .40 1 5 .7 7

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И. 72 15 08 15. 21 21 12 14 5 9 И 95 15. 31 20. 63 3 8  60 3 9 . 2 5 3 9  91 5 5  39 3 8  36 39. 02 3 8 . 3 4 5 3 . 6 9 6 . 9 7 2 7 . 2 2 8 8 . 7 9 4 9 .0 8 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ И. 72. 15 08 15 21 21 12 14 5 9 14 9 5 15. 31 2 0 . 8 9 3 8  60 3 9  25 3 9  91 55  39 38 .36 3 9 . 0 2 3 8 . 3 4 5 3 . 6 9 6 . 9 7 2 7 . 2 2 8 8 . 7 9 4 9 .0 8 5

КЛАСС Д-1 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 .  71 7 0 .7 3  9 0 . 6  73 0 . 6 9 5 0 . 7 1  7 0 . 7 3  9 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 . 7 1 7 0 . 7 3  9 0 .6 7 3 0 . 6 9 5 0 .7 1  7 0 . 7 3  9 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5
AI ГОСТ 5 781 -75 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 .  71 7 0 . 7 3 9 0 . 6  73 0 . 6 9 5 0 .7 1  7 0 . 7 3  9 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 . 7 1 7 0 . 7 3  9 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 .7 1  7 0 . 7 3  9 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5
КЛАСС А-Ш 9 .75 3 9 . 7 7 5 9 . 7 9 7 1 5 . 1 4 9 . 6 1 9 9 . 6 4 2 9 . 6 6 4 1 4 . 9 0 2 9 . 4 3 2 9 . 4 0 2 9 . 3 7 4 4 . 1 6 2 9 . 1 9 2 9 . 1 6 2 9 . 1 3 4 3 . 7 9 4 . 3 1 5 4 . 3 7 0 5 . 4 8 7 5 .531

ФбАШ ГОСТ 5 781 -75  
Ф8ЛГ. ГОСТ 5 781 -75  
Ф1 0 АШ ГОСТ 5 » И 5  9 -7 2 *

7 . 0 3 2 6 . 9 6 5 6 . 8 9 8
1 2 . 1 5

6 . 8 9 8 6 . 8 3 2 6 . 7 6 5 11 .91

2 . 9 8 8

2 6 . 7 1  

2 .  721

2 6 . 5 9

2 . 8 1 0

2 6 . 4 7

2 . 8 9 9
4 1 . 1 7

2 6 . 4 7 2 6 . 3 5 2 6 . 2 3
4 0 . 8 0

3 . 5 1 6 3 . 4 8 2 4 . 6 8 8 4 . 6 4 3

Я  2 АШ ГОСТ 5 .1  4 5 9 -7 2 * 2 .7 21 2 . 8 1 0 2 . 8 9 9 2 . 9 8 8 2 . 7 2 1 2 . 8 1 0 2 . 8 9 9 2 . 9 8 8 2 . 7 2 1 2 . 8 1 0 2 . 8 9 9 2 . 9 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8
КЛАСС В-1 4 . 2 9 8 4 .6 16 4 . 9 3 4 5-251 4 . 2 9 8 4 . 6 1 6 4 . 9 3 4 5 . 2 5 1 8 . 4 9 9 9 . 1 6 2 9 . 8 2 5 1 0 . 4 9 8 . 4 9 9 9 . 1 6 2 9 .8 2 5 1 0 . 4 9 2 . 5 6 4 2 . 7 4 2 3 . 2 1 4 3 . 4 3 9

Ф 4ВТ ГССТ 6 72 7 -5  3* 1 . 3 9 3 1 .71 1 2 . 0 2 8 2 . 3 4 6 1 . 3 9 3 1.711 2 . 0 2 8 2 . 346 2 . 9 1 2 3 . 5 7 5 4 . 2 3 8 4 .901 2 . 9 1 2 3 . 5 7 5 4 . 2 3 8 4 .901 0 . 7 8 3 0 . 9 6 2 0 . 9 8 6 1 .211
Ф^ВТ ГОСТ 6 72 7 - 53* 2 .9 0 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 5 * 5 8 7 5 . 5 8 7 5 . 5 8 7 5 - 5 8 7 5 - 5 8 7 5 . 5 8 7 5*587 5 - 5 8 7 1 . 78 0 1 . 7 8 0 2 . 2 2 7 2 . 2 2 7

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 10.11 1 0 .3 5 1 3 . 8 8 1 4 . 1 ? 10.11 10 .35 1 3 . 8 8 1 4 . 1 ? 1 3 .4 1 1 3 .6 5 1 5 . 7 8 1 6 . 0 2 13.41 13 .65 15 -78 1 6 .0 2 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 6 6
П?г»ФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 1 .91 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0

ПОЛОСОВАЯ 4 .7 5  0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 - 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 -7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 . 7 5 0 4 .7 5 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0
-120X6  ГОСТ 1 03-76"  С3 8 /23 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 С . 850 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0
-150X6  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С3 8 /23 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 60 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . обо 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 .0 60 1 .0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 60 1 .0 6 0 1 . 060
-150X8 ГОСТ 1 03 -7 6  С 38 /2 3 2 . 6 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 6 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0 2 . 8 4 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5 . 3 6 0 5 - 5 9 7 9 . 1 3 4 9 . 3 7 0 5 . 3 6 0 5 * 59 7 9 . 1 3 4 9 . 3  70 8 . 6 6 0 8 . 8 9 7 11 . 03 1 1 . 2 7 8 . 6 6 0 8 . 8 9 7 1 1 . 03 1 1 . 2 7 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 4 . 6 9 7 4 .7 7 6
КЛАСС A - I 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 8 . 0 8 4 8 . 1 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 8 . 0 8 4 8 . 1 6 3 2 . 7 2  6 2 . 8 0 5 2 . 7 2  6 2 . 8 0 5

Я А 1  ГОСТ 5 781 -75 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5
1 1 2 АТ ГОСТ 5 781 -75  
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф1ЕА1 ГОСТ 5 781 -75

2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

З . Ю 8

5 . 6 0 0

2 . 6 3 4

5 . 6 0 0
7 . 5 0 0 7 . 5 0 0

5 . 6 0 0

2 . 6 3 4

5 . 6 0 0
7 . 5 0 0 7 . 5 0 0

2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0

КЛАСС А-Ш 2 . 6 3 4 2 . 7 9 2 2 . 9 5 0 З . Ю 8 2 . 6 3 4 2 .7 9  2 2 . 9 5 0 2 . 7 9 2 2 . 9 5 0 3 . 1 0 8 2 . 7 9 2 2 . 9 5 0 3 . 1 0 8 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 .971
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 .515 1 . 6 7 3 1 .831 1 . 9 8 9 1 . 5 1 5 1 . 6 7 3 1 . 831 1 . 9 8 9  

1 . 1 1 9
1 . 51 5  
1 . 1 1 9

1 .6  73 1 .831 1 . 9 8 9 1 . 515 1 . 6 7 3 1 . 831 1 . 9 8 9 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 , 8 5 2 0 . 8 5 2
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .1 19 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 *119 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 5 1 . 1 1 9 1 .1 1 9

1 .020-1.5-2 2 . 0 .0 .0  ВМС
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-HA и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2

ООC\J 0 -

140 141 1 42 143 1 44 145 1 46 1 47 1 48 1 49 1 5 0 151 1 5 2 153 154 155 1 5 6 157 1 5 8 159

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ. 0 . 7 7 8 0 . 9 2 4 0 . 8 4 3 1 . 0 0 2 0 . 9  75 1 . 1 5 8 1 .171 1 . 392 0 . 3 7 7 0 . 4 4 8 0 . 5  70 0 . 6 7 7 0 . 7 6 3 0 . 9 0 7 0 . 8 2 7 0 . 9 8 3 0 . 9 5 6 1 . 13 6 1 . 14 9 1 . 366

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 17 .5 6 1 7 . 9 7 1 7 . 82 1 8 . 2 3 18 .  F3 1 9 . 2 7 2 4 . 1 1 2 4 .5 8 13.51 1 3 . 8 Г 15 .0 4 1 6 . 2 1 1 7 .9 6 1 8 . 3 9 10 .2 9 1 8 . 70 1 8 . 7 0 1 9 . 1 4 23*95 24.4*3

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 0 . 9ч 1 1 . 2 0 11 . 2 ? 1 1 . 5 4 1 2 . 2 ? 12 .58 1 4 . 2 0 1 4 .6 0 6 . 9 05 7.161 9 .2  29 9 -5 2 0 1 1.38. 1 1 . 7 0 1 1 . 6 8 1 2 . 0 1 1 2 . 0 9 1 2 . 4 5 14 . 04 14 .44
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 10 .95 11 . 28 1 1 . 2 2 И . 54 1 2 . 2 2 1 2 .5 8 1 4 . 2 0 1 4 . 6 0 6 . 0 0 5 7 .161 9 . 2 2 9 9 . 5 2 0 11 . 3 8 1 1 . 70 11 . 6 8 1 2 . 0 1 12 .0 9 1 2 . 4 5 14 . 04 14 .44

КЛАСС A - I о . о о з 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 4 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 4 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 .  i i  5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 .1 1 5 о.о^з 0 . 11 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5
ФбАТ ГОСТ 5 701 -75 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0.0Q3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 15 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5

КЛАСС А-Ш 6 . 6 5 9 6 . 6 9 2 6 . 6 5 9 6 . 6 9  2 6 .831 7 . 8 5 3 8 . 0 0 2 9 . 01  4 3 . 2 4 8 4 . 3 0 4 5 . 3 9 8 5 . 4 4 2 6 , 5 4 8 6 . 581 6 . 5 4 0 6 .581 7 . 6 9 7 7 . 7 2 0 6 . 8 4 7 8 . 858
ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 5 . С 60 4 . 8 0 4 5 . 8 6 0 5 . 804 7 . 0 3 2 6 . 9 6 5 8 . 2 0 3 8 . 1 2 6 3 . 4 4 9 3 . 4 1 6 4 . 5 9 9 4 . 5 5 4 5 . 7 4  9 5 - 6 9 3 5 . 7 4 9 5 . 6 9 3 6 . 8 9 8 6 . 8 3 2 8 . 0 4 8 7 . 9 7 0
Ф12AIL! ГОСТ 5 -1 4 5 9 -7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8  88 0 . 7 9 9 0 . 8  88 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8

КЛАСС В-Т 4 .2 03 4 . 4 7 4 4 . 4 6 5 4 . 7 3 6 4 . 2 9 8 4 . 6 1 8 5 . 1 0 3 5 . 4 6 7 2 . 5 6 4 2 . 7 4 2 3 . 7 3 8 3 . 9 6  3 4 .7 3 5 5 . 0 0  6 5 . 0 4 3 5 -3 1 4 4 . 29 8 4 . 6 1 6 5 . 1 0 3 5 . 4 6 7
Ф4ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3* 1 .19 0 1 .461 1 .1 9 0 1 .461 1 . 393 1.711 1 .5 9 6 1 . 9 6 0 0 . 7 8 3 0 . 9 6 2 0 . 9 8 6 1 . 2 1 1 1 . 1 9 0 1 . 461 1 .1 9 0 1 .461 1 . 393 1 .711 1 . 596 1 . 9 6 0
Ф5ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3* 3 . 0 1 3 3 .01  з 3 . 2  75 3 . 2 7 5 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7 1 . 7 8 0 1 . 7 8 0 2 . 7 5  1 2 . 751 3 . 5 4 5 3 . 5 4 5 3 . 6 5 3 3 .8 5 3 2 . 9 0 5 2 . 9 0 5 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 6 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 9 . 9 0 7 9 .980
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 Ю 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 .91 0 1 . 9 10 1 . 910 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9  1 J

ПОЛОСОВАЯ 1 .910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 . 910 1 .91 0 1 .91 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .913
-120X6  ГОСТ 1 03 -7 6  С 3 8 /2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5  0 0 . 8 5 0 O . 8 5 O 0 . 8 5 0 0 . 850 0 . 8 5 0 O. 8 5 O 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0
-150X6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 38 /2 3 1 . 060 1 . 06 0 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 0 60 1 .06С

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 7 .9 9 7 8 . 0  76 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 6 9 7 4 .7Гб 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7  76 7 . 9 9 7 8 . 0  76
КЛАСС A - I 2 . 7 2 6 2 . 8 0 4 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 2 . 6 0 5 2 . 7 2 6 2 . 6 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2  6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3  00 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16А1 ГОСТ 5 781 -75 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

КЛАСС А-Ш 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1.971
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 .8 52 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 11 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

I . 020-1.5-2 2 .0 .0 .0  ВМС
лист



КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 -- 1 . 5 - 2 2 . 0 . 0 . 0 -
U  Л  М  ЛА r u O R A I - I M F

160 1 6 1 162 163 164 165 166 167 168 169 170 1 71 1 7 2 173 1 74 175 176 177 178 179

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ.  M25 М.КУБ. 0 . 8 2 3 0 . 9 8 3 1 . 245 1 .4 87 1 . 6 6 6 1 .991 1 . 8 0 7 2 . 1 5 9 2 . 0 8 8 ' 2 . 4 9 5 2 . 5 1 0 2 . 9 9 9 0 . 8 2 3 0 . 9 8  3 0 .8 1 5 0 . 9 7 4 1 . 2 3 3 1 . 4 7 4 1 . 6 5 2 1 . 9 7 3

ПОКАЗАТЕЛИ:
JAGG А СТАЛИ КГ 2 6 . 0 6 2 6 . 5  7 3 1 . 4 4 3 5 -3 2 4 0 . 3 3 4 0 . 9 9 1 0 . 75 41 .41 4 6 . 0 0 4 6 . 7 4 5 2 . 0 3 5 4 - 7 4 6 4 . 2 9 6 4 . 6 7 2 5 . 8 6 2 6 . 3 7 3 1 . 2 8 3 5 . 1 6 4 0 . 1 3 4 0 . 7 9

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 19-46 1 9 . 8 8 2 4 .8 3 2 5 . 3 3 3 0 . 4 2 31 . 00 1 0 . 8  4 31 . 42 3 6 . 1 0 3 6 .7 5 4 2 . 1 2 и2 . 8 6 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 19 .2 5 1 9 .6 8 2 4 . 6 7 2 5 . 1 7 3 0 . 2 3 30.81
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 19 .4 6 1 9 . 8 8 2 4 . 8 3 2 5 . 3 3 3 0 . 4 2 3 1 . 0 0 3 0 . 8 4 3 1 . 4 2 3 6 . 1 0 3 6 . 7 5 4 2 . 1 2 4 2 . 8 6 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 19 .25 19 .6 8 2 4 . 6 7 25 .1  7 3 0 . 2 3 30 .81

КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 1 4 .3 4 1 4 . 3 6 0 .0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 115
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 .0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 , 1 1 е.
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 1 4 . 2 4 1 4 . 2 4

КЛАСС А-Ш 1 4 .1 5 1 4 . 1 8 1 8 . 6 0 18.61 2 3 . 0 5 2 3 . 0 5 2 3 . 0 5 2 3 . 0 5 27 .51 2 7 . 4 8 31 . 9 6 31 .91 4 1 . 69 41 . 6 0 1 4 . 8 3 1 4 . 0 7 1 8 . 4 5 1 8 . 4 6 2 2 . 8 6 2 2 . 8 ‘
Ф8 АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 13 .3 5 1 3 . 2 9 1 7 . 8 0 1 7 . 7 2 2 2  . 2 5 2 2 . 1 6 2 2 . 2 5 2 2 . 1 6 2 6 . 7 1 2 6 . 5 9 3 1 . 1 6 3 1 . 0 2 1 3 .2 3 1 3 . 1 8 1 7 . 65 1 7 . 5 7 2 2 . 0 6 2 1 . 9 6
Ф12АШ ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8
М4АШ ГОСТ 5.1  4 5 9 - 7 2 * 4 0 . 8 9 40 . 71

КЛАСС В -1 5 . 2 1 2 5 - 5 8 8 6 . 1 3 3 6 . 6 0 5 7 . 2 7 8 7 . 8 4 5 7 . 6 9 4 8 . 2 6 1 8 . 4 9 9 9 . 1 6 2 1 0 . 0 8 1 0 . 8 3 1 . 651 2 . 0 2 7 5 . 1 2 7 5 . 5 0 3 6 . 1 3 3 6 . 6 0 5 7 .278 7' . 8 4 е
Ф431 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * I . 6 5  1 2 . 0 2 7 2 . 0  72 2 . 5 4 3 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9 2 . 9 1 2 3 . 5 7 5 3 . 3 3 2 4 .091 1 . 65 1 2 . 0 2 7 1 .651 2 . 0 2 7 2 . 0 7 2 2 . 5 4 3 2 . 4 9 2 3 .059
$5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 3 .561 3 . 5 6 1 4 .061 4 .061 4 -7 86 4 .7 8 6 5 . 2 0 2 5 . 2 0 2 5 * 5 8 7 5 . 5 8 7 6 . 7 4 3 6 . 7 4 3 3 . 4 7 6 3 . 4  76 4.061 4 .061 4 . 7 8 6 4 .786

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 1 1 . 8 9 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 986
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 .91 0 1 .91 0 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 10 1 . 9 10 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0

ПОЛОСОВАЯ 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 10 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 »9 1 С
-120X6 ГОСТ 1 03 -7 6  С 3 8 / 2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 850
-150X6 ГОСТ 10 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 60 1 . 0 6 0 1 , 0 6 0 1 . 0 60 1 . 0 60

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 .6 9 7 4. 776 4 . 6 9 7 8 . 0  76 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0  7 6 7 . 9 9 7 9 . 9 7 6 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 6 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6
КЛАСС A - I 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 8 . 0 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5

4 8A I  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 .4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 , 4 2 6 0 . 505
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5

2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 о 0 5 . ЬОО 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
55 . 6 0 0 5 . 6 0 0 . 6 0 0

Ф18А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 7 . 50 0
КЛАСС А-Ш 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1.971 1 . 971 1 . 971 1 .971

Ф8 АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2
412АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 19 1 .11 У 1 . 1 1 9 1 .11 У 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 У 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

лист

1 . 0 2 0 - 1 . ! 5-2  г .
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КОЛ НА исполн. 1.020--1 .5-2 2 . 0 . 0 .0 -
Л НАИМЕНОВАНИЕ 190 191 192

1 *
180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 193 194 195

о JS МАТЕРИАЛЫ:
0.974 0.975БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУБ. 1 *791 2.140 2.070 2.473 2.488 2.972 0.815 1.158 0.956 1 .136 2.088 2.495 2.070 2.473

ПОКАЗАТЕЛИ: 24.83 25*43CL о. МАССА СТАЛИ КГ 40.55 41.21 45*77 46.50 51 .76 54 .47 63.58 63.97 24.  70 25.30 52.01 52.90 51 .7 7 52.66
Он О АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 30.64 31.22 35.86 36.52 41 .85 42.58 56.98 57.28 14. 72 15. 09 И.  59 И. 95 3 8  60 39  25 38. 36 39. 02
0. АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 30.64 31.22 35.86 36.52 41.85 42.58 56.98 57.28 \А 72 15 09 И  59 И  95 38 60 39.25 38.36 39 02со сс КЛАСС A - I 0.093 0.11 5 0.093 0.115 0.093 0 . 1 1 5 14.00 14.02 0 .6  73 0.695 0.6  73 0.695 0.6 73 0.695 0.673 0.695

»- Ф6А1 ГОСТ 5781-75  
Ф10А1 ГОСТ 5781-75

0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093
13.90

0.1 15
on 0 . 6  73 0.595 0.673 0.695 0 .6 73 0.695 0.6  73 0.6951

9.619 9.642f S КЛАСС А-Ш 22.86 22.85 22.27 27.24 31 .68 31 .63 41 .33 41 .24 9.753 9.775 29.43 29.40 29.19 29.16
m i ФбАШ ГОСТ 5 781 -75 7.032 6.965 6.898 6.832

26.71Г"- X Ф8АШ ГОСТ 5781-75 22.06 21.96 26.47 26.35 30.88 30.74 0.888 2.721 26.59 26 .47 26.351—- "2 Ф12АШ ГОСТ 5*1 459-72* 0.199 0.888 0.799 0 .888 0.799 0 .888 0.799 2.810 2.721 2.810 2.721 2.810 2.721 2.810
Ф14АШ ГОСТ 5*1459-72 * 40.53 40.35

4.298
1.393

КЛАСС В-1 7 fi Q18.261 8.499 9.162 10.08 1 П ft 1 1 К с; 1 2 .027 4.616 4.298 4.616 8.499 9.162 8.499 О 1 с о1 • D У Ц> 1 V • О J I • D Р I
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 2.492 3.059 2.912 3.575 3.332 4.091 1.651 2 .027 1.711 1.393 1.711 2.912 3.5 75 2.912 3.575
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 5.202 5.202 5-587 5 .587 6.743 6 .743 6.686

2.905 2.905 2.905 2.905 5 .587 5-587 5-587 5 .587
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9.907 9.986 9.907 9.986 9.907 11.89 6 .607 10.11 10.35 10.11 10.35 13.41 13.65 13.41 13.65

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1.910 1 .910 1 .910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 4.750 4.750 4.750 4 .750 4.750 4.750 4.750 4.750
ПОЛОСОВАЯ 1.910 1 .910 1.910 1.910 1 .910 1.910 1 . 9 Ю 1.910 4.750 4.750 4.750 4.750 4.750 4.750 4.750 4.750

-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 0.850 0.850 0.850 0.850 0 .850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850
-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1 .060 1.060 1 .060 1.060 1 .060 1 . 0Ь 0 1 .оьо 1 .060 1 .060
-150X8 ГОСТ 103-76 С38/23

4.776
2.640 2.840 2.840 2.840 2.840 2 . 8 4U 2.840 2.840

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7.997 8.076 7.997 8 .076 7*997 9.976 4.697 5*360 5.597 5.360 5 .597 8.660 8.897 8.660 8.897
КЛАСС А-Т 6.026 6.105 6.026 6.105 6.026 8.005 2.726 2.805 2.726 2.805 2.726 2.805 6.026 6.105 6.026 6 . 1 0 5

Ф8А1 ГОСТ 5781-75 0.426 0.505 0.426 0.505 0.426 0.505 0.426 O. 5 O5 0.426 0.505 0.426 0.505 0.426 0.505 0,426 0.505
Ф12а1 ГОСТ 5 781-75 
Ф16А1 ГОСТ 5 781-75 
Ф18А1 ГОСТ 5 781-75

5.600 5.600 5.600 5.600
2..>00 2.J00 2.300 2.300 2.300 2.300

5.600 5.600 5.600 5.6005.600
7.500

КЛАСС А-Ш 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.852 0.852 0.852 0.852 0.852 0.852 0.852 0.852 1.515 1.673 1 .515 1.673 1*515 1 *673 1.515 1.673
Ф12АШ ГОСТ 5*14 59 -7 2* 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.1 19 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1 .119
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З. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ НА исполн. 1 . 0 2 0 - 1 - 5 - 2 3 . 0 • О • 0 1

- 001 002 ооз 004 0 0 5 006 007 0 08 009 010 011 012 01 з 014 015 016 017 018 01

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * * * # *
1 ? 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * # * * * * * * * * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * «■ * * «
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * » * * * * * * # * # * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
i г 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О . з . о . о КАРКАС ПР. КП 7 2 .2  5 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О . з . 0 . 0 - 0 0 1 КАРКАС ПР. КП 7 2 . 3 0 - 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 2 КАРКАС ПР. КП72 .35 - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О.З.О.О-ООЗ КАРКАС ИР. К П 7 2 .4 0 - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О . з . 0 . 0 - 0 0 4 КАРКАС ПР. КП73 .25 - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 5 КАРКАС ПР. КП 7 3 .3 0 - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 6 КАРКАС ПР. КП73 .35 - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 О . з . 0 . 0 - 0 0 7 КАРКАС ПР. КП73 .4 0 - - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 8 КАРКАС ПР. КП74 .25 - _ - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 9 КАРКАС ПР. КП74 . 3 0 - - - - - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О . з . 0 . 0 - 0 1 0 КАРКАС ПР. КП74 .35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 1 КАРКАС ПР. КП74 .4 0 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 О.з . 0 . 0 - 0 1  2 КАРКАС ПР. КП 7 5 •2  5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 з КАРКАС ПР. КП 7 5 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 4 КАРКАС ПР. КП75 .35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 5 КАРКАС ПР. К П 7 5 .4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 6 КАРКАС ПР. KI176.25 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 7 КАРКАС ПР. КП7 6 . 30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О.з . 0 . 0 - 0 1  8 КАРКАС ПР. КП76 .35 — _ _ _ - _ — - - - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 9 КАРКАС ПР. КП76 .40

_

1

П РИ М ЕЧ А Н И Е

~НАЧ. OTJl вомпнскиц 2S.o*
Н. КОНТР ВАСИЛЬЕВА 24.03

V  и п В А Н Я Н *4.05
РУК. ГР. ШАНАУРОВА W c u h 24.0 Ъ
ПРОВЕР v r l iO l l l 1.05

1.020-1.5-2 3.0J.0

П А Н Е Л Ь  З П С

:тадия| лист | листов
р I 4 1 40

цнииэп торгово-
бытовых
) n a u u i i i  U



В 7

h-«3
Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 , . 5 - 2 з . о . , 0 . 0 -г Г>К(Л"3W Д цРы LAР ПОМ AACU A LliJC1L о и 1 Ir yiWfc лАпЦ t
«а4 У" 2

с. 02 0 021 02 2 02 3 024 025 026 027 028 029 о зо 031 032 033 034 035 036 037 038 039

эо
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  СВ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ # •» * * * * *  < * * * # * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
н- 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВл JJ* П Г) И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * » * » * # * » * # * *

< 1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * • * * * * « * * * * *
tr
О

со, СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:1-- 12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 0  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 1

КАРКАС ПР. КП77.25 
КАРКАС ПР. КП77.30

1
1

'— 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 2 КАРКАС ПР. КП77.35 — 1
rn k 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 3 КАРКАС ПР. КП77.40 _ — _ 1

С
X 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 4 КАРКАС ПР. КП78.25 _ _ _ — 1
Ш 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 5 КАРКАС ПР. КП78.30 — _ .. _ - 1

( ' )  S 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 6 КАРКАС ПР. КП78.35 _ — _ - _ - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 7 КАРКАС ПР. КП78.40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 8 КАРКАС ПР. КП79.25 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 9 КАРКАС ПР. КП79 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  О . З .О .О -О ЗО КАРКАС ПР. КП79.35 _ _ _ _ - _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 1 КАРКАС ПР.  КП79 .40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 2 КАРКАС ПР. КП80.25 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  О . З .О . О -О З З КАРКАС ПР. КП8 0 .3 0 * - _ — - - _ _ - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 4 КАРКАС ПР. КП80.35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 5 КАРКАС ПР. КП80 .40 — — _ _ - _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 -3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 6 КАРКАС ПР. КП81.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 7 КАРКАС ПР. КП81 .30 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 -3  0 . 3  . 0 . 0 - 0 3 8 КАРКАС ПР. КП81.35 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 -3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 9 КАРКАС ПР. КП81 .40 1

аэГ

3*и
«4

-f
А
S
Сг-/О

FОС
пист

ЛЭГ 1 X
I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 2



J
U

О Б О З Н А Ч Е Н И Е н а и м е н о в а н и е
КОП НА ИСПОПН 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 З . о . 0 . 0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
04 0 041 04 2 04 3 044 045 046 0 4 7 048 049 05 С 051 052 053 054 05 5 056 0 5 7 058 059

ДО К У МЕ Н Т А Ц И Я :
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 з . о . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ I E P T E S * * * * * « « # * * * * * * * * * * * *
1 г 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  У О УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 З . о . о . о  т о ВЕДОМОСТЬ МАТ ЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЛИ * « * * * * * * ■* * # * -* * * * * * * *

| г 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  по ПОЯСНИТЕ ЛЬНАЯ ЗАПИСКА Ч * * * * * * # * * * # # * * * * * •# *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 0 КАРКАС П Р . К П 8 2 . 25 1J 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 * 0 4 1 КАРКАС П Р . К П Б 2 . 3 0

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 2 КАРКАС П Р . Ю18 2 . 3 5 _ (̂ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 3 КАРКАС П Р . КЛ8 2 . 4 0 _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4  4 КАРКАС П Р . КП83. 2 5 _. 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3  . 0 . 0 -  0 4 е» КАРКАС П Р . КЛ8 3 . 9 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 6 КАРКАС П Р . КП 8 3 . 35 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 , 0 - 0 4 7 К А [’К АС П Р . КЛВЗ. 4 0 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . ^ - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 8 КАРКАС П Р . К Л 8 4 . 2 5 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 4 КАРКАС П Р . КП8 4 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0. 3 . 0 . 0 - 0 5 0 КАРКАС II р. 1ШВ 4 . 3 5 1
1 . 0 2 0 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 1 КАРКАС П Р . К П 8 4 . 4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 2 КАРКАС П Р . К П 8 5 . 2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 3 КАРКАС П Р . К! 18 5 . 3 0 _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 , 3 . 0 . 0 - 0 5 4 КАРКАС П Р . КП85 . 3 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 5 КАРКАС П Р . К П 8 5 . 4 0 _ _ 11 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 6 КАРКАС П Р . К П 8 6 . 2 5 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 - 0 . 0 - 0 5 7 КАРКАС П Р . КП8 6 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 8 КАРКАС П Р . К П 8 6. 3 5 1 1

!
1

1j

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 9 КАРКАС П Р . 1 Ш8 6 . 4 0 1
1

ПИС г
I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 о о о

'J
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ОБОЗНАЧЕНИЕ

12 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  СВ
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  У
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . О ВМС

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  О .О .0 . 0  ПЭ

НАИМЕНОВАНИЕ
060

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

КОЛ НА ИСПОЛН { .02-3-1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 -

061 062 063 064 06 5 066 0 6 7 068 069 070 071 072 073 074  075 |о7б~ 0 7 7  078 079
ПРИМЕЧАНИЕ

12 1 1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1.020- 1.5-3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 , 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1.020- 1.5-3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1.020- 1.5-3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1.020- 1.5-3 
1 .020-1 .5-3

0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 0  
0 .3 .0 .0 - 0 6 1  
0 .3 .0 .0-062 
0 , 3 . 0 . 0 - 0 6 3  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 4  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 5  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 6  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 7  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 8  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 9  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 0  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 1  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 2  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 3  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 4  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 5  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 6  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 7  
0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 8  
0.3  . 0 .0 - 0 7 9

пист

СБОРОЧНЫЕ 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР. 
КАРКАС ПР.

ЕДИНИЦЫ: 
КП87.25  
КП87.30  
КП87.3 5 
КП87.40  
КП88.25  
КП88.30  
КП88.35  
КП88.40  
КП89.25  
КП89.3 0  
КП89.35  
КП89.40  
КП90.25  
КП90.30  
КП90.35  
КП90.40  
КП91.25  
КП91 .3 0  
КП91.35  
КП91 .4 0

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0

/ 7 5 3  У 90



b

■5
<Xо

оОС ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА исполн ; .0 2 о - 1 . 5 -2 3 . 0 - О.О-

ПРИМЕЧАНИЕ
080 081 082 083 084 08J5 086 08 7 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
\ \ г 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * # * * * * * * * * * * * # * * * * *
i 2 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * # * * # * * * # к * * * * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 з . о . о . о  амс ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * • » * * * * » * * * * * * * * * * *
*2 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА # « # * * * * « * * * * * * * # * # * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 0 КАРКАС ПР. КП92.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 1 КАРКАС ПР. КП92.30 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 2 КАРКАС ПР. К1192.35 - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 3 КАРКАС ПР. КП92.40 _ _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 0 КАРКАС ПР. КП10 2 .2 5 — — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 1 КАРКАС ПР. КП1 0 2 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 2 КАРКАС ПР. ЮН 0 2 .35 * * — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 3 КАРКАС ПР. КП 102.40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 4 КАРКАС ПР. КП93.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 5 КАРКАС ПР. КП93.30 — - _ _ _ _ _ _ 1
1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 6 КАРКАС ПР. КП93.35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 7 КАРКАС ПР. КП93.40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 8 КАРКАС ПР. КП94.25 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 9 КАРКАС ПР. КЛ94.30 1

1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 0 КАРКАС ПР. КП94.35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 .3 .0 . 0 - 0 9 1 КАРКАС ПР. КП94.40 1
1 .020 -1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 2 КАРКАС ПР. КП95.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 3 КАРКАС ПР. КП9 5 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 4 КАРКАС ПР. КП9 5.3 5 1

]

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 5 КАРКАС ПР. КП95.40 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0
ЛИСТ

/?5~37 9 i



К—< КОП НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 . 5 -2 3 . 0 . 0 . 0 -5 О БО ЗНА ЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е
3 > ?

о С 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 1 11 1 12 113 11 4 115 11 6 117 118 1 1 9
ПРИМЕЧАНИЕ

о

1
12 1 . 0 2 0 1  . 5 - 2  3 - 0 . 0 . 0  СВ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * « # * * X * * * * X X * * К # * * - * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * # * * * # * * X * * # * # X * X
н 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

CL0 о И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * X -к X # * * X * X- * * * * * *
< 12 1 .0 2  0 1  . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * ¥ * # X * X X * * X- X- X

Л.
\ z с
о СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

(— 12 1 1 . 0 2 0 1  .5 -3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 6 КАРКАС ПР. КП96.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 7 КАРКАС ПР. КП9 6 .3 0 1
1 .02  0-1 .5  -  3 0 . 3 . 0 . 0 -  098 КАРКАС ПР. КП96.35 1

X I 1 1 .020 -1  .5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 0 9 9 КАРКАС ПР. КП9 6 .40 — * - 1
—  X 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 0 КАРКАС ПР. КП97.25 - _ — — 1
“  ® 1 . 0 2 0 1  .5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 1 0 1 КАРКАС ПР. КП97.30 — — _ — _ 1

1 .0 2 0 -1  .5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 1 0 2 КАРКАС ПР. КП97.35 - _ _ - _ — 1
* 1 .020 -1  .5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 1 0 3 КАРКАС ПР. КП97.40 - - — - - - _ 1

1 .020 -1  .5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 4 КАРКАС ПР. КП98.25 _ _ - _ - ~ _ _ 1
1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 1 0 5 КАРКАС ПР. КП98.30 - — - — — - - - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 .3 .0 .0 - ,1 0 6 КАРКАС ПР. КП98.35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 7 КАРКАС ПР. КП98.40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 1 0 8 КАРКАС ПР. КП99.25 1
1 . 0 2 0 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 9 КАРКАС ПР. КП99.30 1
1 .020 -1  .5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 0 КАРКАС ПР. КЛ99.35 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 .3 .0 . 0 - 1 1 1 КАРКАС ПР. КП99.40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 8 КАРКАС ПР. КП?0 4 .25 — — — - . — — * — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 9 КАРКАС ПР. КП1 0 4 .3 0 — _ _ — — — _ 1
1 . 0 2 0 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 , 0 1 3 0 КАРКАС ПР. КП10 4 .3 5 1
1 . 0 2 0 1 . 5 - 3  0 .3 .0 .0 - 1 3 1 КАРКАС ПР. КП104.40 1

£C

Г'
С

Д
П

. 
И

 
Д

А
ТА

5.
0
с

2 п и с т
ш
X
X

1 .и < ги -1 .5 -2  3 . 0 . 0.Q 6



ы КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 - 1  . 5 - 2 3 . 0 . о . оi. ПРОЧНА UPHMP НАИМ ЕНОВАНИЕ P I D I i A A C U  A  L i l i CUL о “ Спк1С ПРИМЕЧАНИЕ
8 с 1 2 0 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 У}} 1?4 1?5 136 137 138 1?9

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * « * * * « * * * * * # * * * * * * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ « * « * * * * * * * * » * * » * * * # *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ # # * * * * * * * * # * * * # * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА « « # « * « * # * * •» * * * * * * * «

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 2 КАРКАС ПР. КП 100.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 3 КАРКАС ПР. КПЮО.ЗО _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 4 КАРКАС ПР. КП10 0 . 3 5 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 О . з . 0 . 0 - 1 1 5 КАРКАС ПР. К П 1 0 0 .4 0 - - _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 6 КАРКАС ПР. К П 1 01 .25 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 7 КАРКАС ПР. К П 1 0 1 .3 0 — * 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 8 КАРКАС ПР. К П Ю 1.35 — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 9 КАРКАС ПР. К Л Ю К  40 — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 4 КАРКАС ПР. КП103 . 2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 5 КАРКАС ПР. КП10 3 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 6 КАРКАС ПР. КП103.3 5 — _ _ - — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 7 КАРКАС ПР. К П 1 0 3 .4 0 — — — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3  . 0 . 0 - 1  32 КАРКАС ПР. К П 105.25 _ _ _ — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 3 3 КАРКАС ПР. К П 105 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 3 4 КАРКАС ПР. КП 105.35 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 3 5 КАРКАС ПР. К П 1 0 5 .4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 о . з . 0 . 0 КАРКАС ПР. KII72.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 1 КАРКАС ПР. К П 7 2 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 4 КАРКАС ПР. КП73.25 — _ _ * _ 1

i

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 5 КАРКАС ПР. К П 7 3 .3 0 1

ПИСТ

I . 020-1.5-2 3 .0 .0 .0 7
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► -
CO НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 0 2 0 - 1 . 5 -2 3 .0 .1 3 . 0 -
Л С П ^ и  A U C U M C ПП|А КА С LJ A  LJljlL

|

a о О U b U J H A n C H H C ПгИЛЛсЧАНИс

§ c 1 40 141 142 143 144 145 146 147 1 48 1 49 150 151 152 153 154 155 156 157 158 159

f lо

1 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  CB
ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * « « * # * * 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * # * * * * * 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

H 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  BMC ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
о. 5- o И ВЫБОРКА СТАЛИ * * « # * * * 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
H
< 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # * * # * * 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

uUСО
cztz, СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
»— 12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 8 КАРКАС ПР. КП74.25 1

—— 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 0 9 КАРКАС ПР. К П 74.30 — 1

S i

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 2 КАРКАС ПР. КП75.25 - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 3 КАРКАС ПР. К Л75 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 6 КАРКАС ПР. КП76.25 — — — 1

u CQ 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 1 7 КАРКАС ПР. К П 76 .30 - - - - - 1
0 )  s 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 0 КАРКАС ПР. КЛ77.25

WAPH’Af’ ПР WH77 “Ш
- - — - - — 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 1  
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 8

1
КАРКАС ПР. КП79.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 2 9 КАРКАС ПР. К П 79.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 2 КАРКАС ПР. КП80.25 - - — - - — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 3 КАРКАС ПР. К П 8 0 .3 0 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 6 КАРКАС ПР. К П 81.25 - — - - — - — — - — - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 3 7 КАРКАС ПР. К П 81.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 0 КАРКАС ПР. К П 82.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 1 КАРКАС ПР. К П 8 2 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 4 КАРКАС ПР. КП83.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 5 КАРКАС ПР. КП8Э.ЗО — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 8 КАРКАС ПР. КП84.25 1

7CO

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 3 . 0 . 0 - 0 4 9 КАРКАС ПР. КП84.3 0 1

Xs

<'O

*h*
5
s
c
g

?оc
5 л и с т

1.0 2 0-1.5-2 3.0 .0 .0
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С

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМ ЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 2 3 .0 . .0 .0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
160 161 162 163 164 165 166 167 168 169 1 70 171 1 72 173 174 175 176 4 7 178 17?

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * # * * * * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * # * * * * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * ■» * * * * *

1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * # # * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 6 КАРКАС ПР. К П 86.25 1

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 5 7 КАРКАС ПР. К П 86.30 — 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 0 КАРКАС П Р. КПЗ7 .2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 1 КАРКАС ПР. К П 87.30 1
1 . .020-1 * 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 4 КАРКАС ПР. К П 88.25 _ 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 5 КАРКАС ПР. К П 88.30 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 8 КАРКАС ПР. КПЗ9 .2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 6 9 КАРКАС ПР. К П 89.30 — — _ 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 2 КАРКАС ПР. К П 90.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 3 КАРКАС ПР. К П 90.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0  76 КАРКАС ПР. КП91.2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 7 7 КАРКАС ПР. КП9 1 . 3 0 — — — * — _ — , 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 0 КАРКАС ПР. КП102 *25 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 1 КАРКАС ПР. КП1 0 2 .3 0 _ — _ _ — — — _ — — — 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 4 КАРКАС ПР. КП93.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 5 КАРКАС ПР. К П 93.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 8 КАРКАС ПР. КП94.25 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 8 9 КАРКАС ПР. КП94.30 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 2 КАРКАС ПР. КП9 5 .2 5 — — _ _ * — — • _ — * 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 3 КАРКАС ПР. К П 95 .30 1

1 . 0 2 0 -1 .5 -2  3 .0 . 0 . 0
Лист



95

г
•-<г 71 Я ОКПЧНА LiFUiyfP Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА и сп о л н 1 .0 2 0 -1  . 5 -2 з . о . о . о - ........... 1 PIOMMCU AL1MCL\ о О
180 191 192 193 нмГ 195

11гИЛЛсЧАпИс
I I § С? с 181 182

СО 184 185 186 187 188 189 1 90
1

I I
12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 3 . 0 . 0 . 0  СВ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * * 1

f i 12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 6 о . О . о . о  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ # * * * * * * * * * * * * * # *
К 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 З . о . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

v 9; э О 
< ^

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * # * * * * * * * * # * * * #
12 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 О.О.О.О п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * # ♦ *

0.
5 Е СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

£ 12 1 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 6 КАРКАС ПР. КП96.25 1
—— 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 0 9 7 КАРКАС ПР. КП96.30 1

= т |
s i

1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 о . з . о . о - ю о КАРКАС ПР. КП97.25 — _ 1 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 1 КАРКАС ПР. КП97.30 - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 4 КАРКАС ПР. КП98.25 _ 1_  СО 1 .0 2 0 -1  .5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 0 5 КАРКАС ПР. КП98.30 1

Т) 1 1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 8 КАРКАС ПР. КП10 4 .2 5 — 1* 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 9 КАРКАС ПР. КП104*30 — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 2 КАРКАС ПР. КП10 0 .2 5 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 о . з . о . о - н з КАРКАС ПР. КПЮО.ЗО — _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 6 КАРКАС ПР. КП101 .2 5 _ — _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 1 7 КАРКАС ПР. КП101 .3 0 _ — - _ — _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 4 КАРКАС ПР. КП10 3 .2 5 _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 2 5 КАРКАС ПР. КПЮЗ.ЗО .. *_ _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 3 2 КАРКАС ПР. КП105.25 — — — — - — — — - — — - _ 1

|§

к

—

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 3 . 0 . 0 - 1 3 3 КАРКАС ПР. КПЮ 5.30

i

!!

!
1

1

1

1

1

1

1
1

1
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н 0 А С У 2 Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 З П С 2 8 . 6 . 2 . 5  - П 1 2 7 5 0 5 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 3 2 0 0 . 4

- 0 0 1 З П С 2 8 . 6 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 5 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0 . 5

- 0 0 2 З П С 2 8 . 6 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 5 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 0 . 6

- 0 0 3 З П С 2 8 . 6 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 5 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 0 . 6

- 0 0 4 З П С 2 8 . 9 . 2 . 5  - П 1 2 7 5 0 8 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 6

- 0 0 5 З П С 2 8 . 9 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 8 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0 . 7

- 0 0 6 З П С 2 8 . 9 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 0 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 0 . 8

- 0 0 7 З П С 2 8 . 9 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 8 0 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 0 . 9

- 0 0 8 З П С 2 8 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 1 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 0

- 0 0 9 З П С 2 8 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 1 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 , 0

- 0 1 0 З П С 2 8 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 1 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 1

- 0 1  1 З П С 2 8 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 1 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 2

- 0 1 2 З П С 2 8 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 2 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 9

- 0 1 3 З П С 2 8 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 2 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 1

- О М З П С 2 8 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 2 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 2

- 0 1 5 З П С 2 8 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 2 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 4

- 0 1 6 З П С 2 8 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 1

- 0 1 7 З П С 2 В . 1 5 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 г 1 0 2 1 1 . 2

- 0 1 8 З П С 2 8 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 * 1 4 0 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 4

- 0 1 9 З П С 2 8 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 4 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 6

- 0 2 0 З П С 2 8 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 7 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 3

- 0 2 1 З П С 2 8 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 7 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 5

- 0 2 2 З П С 2 8 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 1 7 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 7

- 0 2 3 З П С 2 8 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 1 7 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 9

- 0 2 4 З П С 2 8 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 2 7 5 0 2 0 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 5

- 0 2 5 З П С 2 8 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 2 7 5 0 2 0 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 7

- 0 2 6 З П С 2 8 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 2 7 5 0 2 0 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 Н 2 2 2 . 0

- 0 2 7 З П С 2 8 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 2 7 5 0 2 0 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 2 . 2

- 0 2 8 З П С 2 7 . 6 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 5 0 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 4

- 0 2 9 З П С 2 7 . 6 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 5 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0  5

аэ
1лг£

В  Т А Б Л И Ц Е И С П О Л Н Е Н И Й  Р А З М Е Р Ы  П Р И В Е Д Е Н Ы В М М . ЛИСТ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  О Б г
17S3i £8



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С 9 2 Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  - 0 3 0 З П С 2 7 . 6 . 3 . 5  - П 1 2 7 0 0 5 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 И 2 2 0 . 5

- 0 3 1 З П С 2 7 . 6 . 4 . 0  -  Г1 1 2 7 0 0 5 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 0 . 6

- 0 3 2 З П С 2 7 . 9 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 8 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 6

- 0 3 3 З П С 2 7 . 9 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 8 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0 . 7

- 0 3 4 З П С 2 7 . 9 . 3 . 5  - П 1 2 7 0 0 8 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 0 . 8

- 0 3 5 З П С 2 7 . 9 . 4 . 0  - П 1 2 7 0 0 8 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 0 . 9

- 0 3 6 З П С 2 7 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 1 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 8

- 0 3 7 З П С 2 7 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 1 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 0

- 0 3 8 З П С 2 7 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 1 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 1

- 0 3 9 З П С 2 7 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 1 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 2

- 0 4 0 З П С 2 7 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 2 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 9

- 0 4 1 З П С 2 7 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 2 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 0

- 0 4 2 З П С 2 7 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 2 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 И 2 2 1 . 2

- 0 4 3 З П С 2 7 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 2 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 3

- 0 4 4 З П С 2 7 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 0

- 0 4 5 З П С 2 7 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 г 1 0 2 1 1 . 2

- 0 4 6 З П С 2 7 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 4 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 ъ 11 2 2 1 . 4

- 0 4 7 З П С 2 7 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 4 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 5

- 0 4 В З П С 2 7 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 7 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 2

0 4 9 З П С 2 7 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 7 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 4

- 0 5 0 З П С 2 7 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 2 7 0 0 1 7 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 6

- 0 5 1 З П С 2 7 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 2 7 0 0 1 7 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 1 . 8

- 0 5 2 З П С 2 7 . 2 * 1 . 2 . 5 - П 1 2 7 0 0 2 0 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 4

- 0 5 3 З П С 2 7 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 2 7 0 0 2 0 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 7

- 0 5 4 З П С 2 7 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 2 7 0 0 2 0 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 1 . 9

- 0 5 5 З П С 2 7 . 2 1 . 4 . 0  - П 1 2 7 0 0 2 0 8 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 2 .  1

- 0 5 6 З П С 5 8 . 6 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 9

- 0 5 7 З П С 5 8 . 6 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 0

- 0 5 8 З П 0 5 В . 6 . 3 . 5  - П 1 5 7 5 0 5 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 1 . 2

- 0 5 9 З П С 5 8 . Б . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 5 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 1 . 3

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0
ЛИСТ
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А с ы 2 Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  - 0 6 0 З П С 5 8 . 9 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 8 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 4

- 0 6 1 З П С 5 8 . 9 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 8 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 6

- 0 6 2 З П С 5 8 . 9 . 3 . 5 - П 1 5 7 5 0 8 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 1 . 8

- 0 6 3 З П С 5 8 . 9 . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 8 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 2 . 0

- 0 6 4 З П С 5 8 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 1 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 8

- 0 6 5 З П С 5 8 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 1 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 .  1

- 0 6 6 З П С 5 8 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 1 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 2 . 4

- 0 6 7 З П С 5 8 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 1 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 2 . 7

- 0 6 8 З П С 5 8 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 2 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 2 . 0

- 0 6 9 З П С 5 8 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 2 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 . 3

- 0 7 0 З П С 5 8 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 2 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 2 . 6

- 0 7 1 З П С 5 8 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 2 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 3 . 0

- 0 7 2 З П С 5 8 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 2 . 3

- 0 7 3 З П С 5 8 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 . 6

- 0 7 4 З П 0 5 8 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 4 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 3 . 0

- 0 7 5 З П С 5 8 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 4 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 3 . 4

- 0 7 6 З П С 5 8 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 7 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 2 . 7

- 0 7 7 З П 0 5 8 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 7 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 3 . 2

-  0 7 8 З П С 5 8 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 5 7 5 0 1 7 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 3 . 6

- 0 7 9 З П С 5 8 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 1 7 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 4 .  1

- 0 8 0 З П С 5 8 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 5 7 5 0 2 0 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 3 . 2

- 0 8 1 З П С 5 Э . 2 1 . 3 . 0 - П 1 5 7 5 0 2 0 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 ( 0 2 1 3 . 7

- 0 8 2 З П С 5 8 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 5 7 5 0 2 0 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 4 . 2

- 0 8 3 З П С 5 8 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 5 7 5 0 2 0 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 4 . 8

- 0 8 4 З П С 5 8 . 6 . 2 . 5 - П - 1 1 5 7 5 0 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 9

- 0 8 5 З П С 5 8 . 6 . 3 . 0 - П - 1 1 5 7 5 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 1

- 0 8 6 З П С 5 8 . 6 . 3 . 5 - П - t 1 5 7 5 0 5 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 1 . 2

- 0 8 7 З П С 5 Э . 6 . 4 . 0 - П - 1 1 5 7 5 0 5 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 1 . 4

- 0 8 8 З П 0 5 7 . 6 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 9

- 0 8 9 З П С 5 7 . 6 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 0

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 С Б
л и с т
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н 0 А с У z E М А С С А  T

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  - 0 9 0 З П С 5 7 . 6 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 5 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 и 2 2 1 . 2

- 0 9 1 З П С 5 7 . 6 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 5 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 12 2 3 1 . 3

- 0 9 2 З П С 5 7 . 9 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 0 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 3

- 0 9 3 З П С 5 7 . 9 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 0 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 6

- 0 9 4 З П С 5 7 . 9 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 0 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 1 0

- 0 9 5 З П С 5 7 . 9 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 0 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 2 . 0

- 0 9 6 З П С 5 7 . 1 2 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 1 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 0

- 0 9 7 З П С 5 7 . 1 2 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 1 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 . 1

- 0 9 0 З П С 5 7 . 1 2 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 1 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 2 . 4

- 0 9 9 З П С 5 7 . 1 2 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 1 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 2 . 7

-  1 0 0 З П С 5 7 . 1 3 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 2 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 f 9 2 0 1 . 9

-  1 0 1 З П С 5 7 . 1 3 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 2 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 . 3

-  1 0 2 З П С 5 7 . 1 3 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 2 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 2 . 6

-  1 0 3 З П С 5 7 . 1 3 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 2 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 2 . 9

-  1 0 4 З П С 5 7 . 1 5 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 4 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 2 . 2

-  1 0 5 З П С 5 7 . 1 5 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 4 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 . 6

- 1 0 6 З П С 5 7 . 1 5 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 4 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 3 . 0

-  1 0 7 З П С 5 7 . 1 5 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 4 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 3 . 4

-  1 0 0 З П С 5 7 . 1 0 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 7 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 < 9 2 0 2 . 7

-  1 0 9 З П С 5 7 . 1 0 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 7 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 3 .  1

-  1 1 0 З П С 5 7 . 1 0 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 1 7 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 1 5 2 2 3 . 6

-  1 1 1 З П С 5 7 . 1 0 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 1 7 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 6 2 3 4 .  1

- 1 1 2 З П С 5 7 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 5 7 0 0 2 0 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 3 .  1

-  1 1 3 З П С 5 7 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 5 7 0 0 2 0 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 4 2 1 3 . 7

-  1 1 4 З П С 5 7 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 5 7 0 0 2 0 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 1 5 2 2 4 . 2

- 1 1 5 З П С 5 7 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 5 7 0 0 2 0 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 6 2 3 4 . 7

- 1  1 6 З П С 5 7 . 6 . 2 . 5 - П - 1 1 5 7 0 0 5 0 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 9

- 1  1 7 З П С 5 7 . 6 . 3 . 0 - П - 1 1 5 7 0 0 5 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 < 0 2 1 1 . 1

- 1  1 0 З П С 5 7 . 6 . 3 . 5 - Л - 1 1 5 7 0 0 5 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 1 . 2

- 1 1 9 З П С 5 7 . 6 . 4 . 0  - П -  1 1 5 7 0 0 5 0 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 1 . 4

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 О Б
ЛИСТ
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1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  -  1 2 0 З П С 2 0 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 2 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 3 го 4 о о 1 .  1

-  1 2 1 З П С 2 0 . 1 5 . 3 . 0 - Л - 1 2 2 7 5 0 1 4 0 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 4 о о 1 . 2

-  1 2 2 З Л С 2 0 . 1 5 . 3 . 5 - Л - 1 2 2 7 5 0 1 4 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 и 2 2 4 о о 1 . 4

-  1 2 3 З Л С 2 0 . 1 5 . 4 . 0 - Л - 1 2 2 7 5 0 1 4 6 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 12 2 3 4 о о 1 . 6

-  1 2 4 З Л С 2 7 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 2 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 4 5 0 1 . 0

-  1 2 5 З П С 2 7 . 1 5 . 3 . 0 - Л - 1 2 2 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 4 5 0 1 . 2

- 1 2 6 З П С 2 7 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 2 7 0 0 1 4 8 5 3 5 0 8 0 0 1 2 0 0 3 11 2 2 4 5 0 1 . 4

-  1 2 7 З Л С 2 7 . 1 5 . 4 . 0 - Л - 1 2 2 7 0 0 1 4 0 5 4 0 0 8 0 0 1 2 0 0 4 1 2 2 3 4 5 0 1 . 5

-  1 2 0 З П С 5 0 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 5 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 4 0 0 2 . 3

- 1 2 9 З П С 5 0 . 1 5 . 3 . 0 - Л - 1 2 5 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 4 0 0 2 . 7

-  1 3 0 З П С 5 0 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 5 7 5 0 1 4 8 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 3 11 2 2 4 0 0 3 . 0

-  1 3 1 З П С 5 8 . 1 5 . 4 . 0 - Л - 1 2 5 7 5 0 1 4 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 4 о о 3 . 4

-  1 3 2 З П С 5 7 . 1 5 . 2 . 5 - П - 1 2 5 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 4 5 0 2 . 2

-  1 3 3 З П С 5 7 . 1 5 . 3 . 0 - Л - 1 2 5 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 4 5 0 2 . 6

-  1 3 4 З Л С 5 7 . 1 5 . 3 . 5 - П - 1 2 5 7 0 0 1 4 0 5 3 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 Ъ (1 2 2 4 5 0 3 . 0

-  1 3 5 З П С 5 7 . 1 5 . 4 . 0 - П - 1 2 5 7 0 0 1 4 8 5 4 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 4 1 2 2 3 4 5 0 3 . 4

-  1 3 6 З П С 2 0 . 6 . 2 . 5  -  Я 1 2 7 5 0 5 8 5 2 5 0 6 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 - 0 . 3

-  1 3 7 З П С 2 0 . 6 . 3 . 0  -  Я 1 2 7 5 0 5 0 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 - 0 . 4

-  1 3 0 З П С 2 0 . 9 . 2 . 5  -  Я 1 2 7 5 0 8 0 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 — 0 . 5

-  1 3 9 З П С 2 0 . 9 . 3 . 0 - Я 1 2 7 5 0 8 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 - 0 . 6

- 1 4 0 З П С 2 8 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 2 7 5 0 1 1 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 - 0 . 7

- 1 4 1 З П С 2 8 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 2 7 5 0 1 1 0 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 - 0 . 6

-  1 4 2 З П С 2 0 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 2 7 5 0 1 2 0 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 - 0 . 7

-  1 4 3 З Л С 2 0 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 2 7 5 0 1 2 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 - 0 . 9

-  1 4 4 З П С 2 0 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 2 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 0 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 - 0 . 0

-  1 4 5 З Л С 2 8 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 2 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 9 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 - 1 . 0

-  1 4 6 З П С 2 0 . 1 0 . 2 . 5 - Я 1 2 7 S Q 1 7 0 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 - 1 . 0

-  1 4 7 З П С 2 0 . 1 0 . 3 . 0 - Я 1 2 7 5 0 1 7 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 < 0 2 1 - 1 . 2

-  1 4 0 З П С 2 7 . 6 . 2 . 5 - Я 1 2 7 0 0 5 0 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 ! - 0 . 3

*  1 4 9 З П С 2 7 . 6 . 3 . 0 - Я 1 2 7 0 0 5 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 -

I
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А с У Z Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  -  1 5 0 З П С 2 7 . 9 . 2 . 5  -  Я 1 2 7 0 0 8 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 5

-  1 5 1 З П С 2 7 . 9 . 3 . 0 - Я 1 2 7 0 0 8 8 5 3 0 0 6 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0 . 6

-  1 5 2 З П С 2 7 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 2 7 0 0 1 1 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 6

-  1 5 3 З П С 2 7 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 2 7 0 0 1 1 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0 . 8

-  1 5 4 З П С 2 7 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 2 7 0 0 1 2 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 7

-  1 5 5 З П С 2 7 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 2 7 0 0 1 2 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 0 . 6

-  1 5 6 З П С 2 7 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 2 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 0 . 8

-  1 5 7 З П С 2 7 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 2 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 0

-  1 5 8 З П С 2 7 . 1 8 . 2 . 5 - Я 1 2 7 0 0 1 7 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 9 2 0 1 . 0

-  1 5 9 З П С 2 7 . 1 8 . 3 . 0 - Я 1 2 7 0 0 1 7 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 1 . 2

-  1 6 0 З П С 5 8 . 6 . 2 . 5  -  Я 1 5 7 5 0 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 7

-  1 6 1 З П С 5 8 . 6 . 3 . 0  -  Я 1 5 7 5 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 0 . 8

-  1 6 2 З П С 5 8 . 9 . 2 . 5  -  Я 1 5 7 5 0 8 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 1

-  1 6 3 З Л С 5 8 . Я . 3 . 0 - Я 1 5 7 5 0 8 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 3

-  1 6 4 З Л С 5 8 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 5 7 5 0 1 1 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 4

-  1 6 5 З П С 5 8 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 5 7 5 0 1 1 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 7

-  1 6 6 З П С 5 8 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 5 7 5 0 1 2 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 5

-  1 6 7 З П С 5 8 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 5 7 5 0 1 2 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 8

-  1 6 8 З Л С 5 8 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 5 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 8

* 1 6 9 З Л С 5 8 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 5 7 5 0 1 4 0 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 .  1

-  1 7 0 З Л С 5 8 . 1 8 . 2 . 5 - Я 1 5 7 5 0 1 7 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 2 .  1

- 1 7 1 З Л С 5 8 . 1 8 . 3 . 0 - Я 1 5 7 5 0 1 7 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 2 . 5

- 1 7 2 З П С 5 8 . 6 . 2 . 5 - Я - 1 1 5 7 5 0 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 7

-  1 7 3 З П С 5 8 . 6 . 3 . 0 - Я - 1 1 5 7 5 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 0 . 8

- 1 7 4 З Л С 5 7 . 6 . 2 . 5 - Я 1 5 7 0 0 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 0 . 7

- 1 7 5 З Л С 5 7 . 6 . 3 . 0 - Я 1 5 7 0 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 0 . 8

-  1 7 6 З П С 5 7 . 9 . 2 . 5  -  Я 1 5 7 0 0 8 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 0

-  1 7 7 З П С 5 7 . 9 . 3 . 0  -  Я 1 5 7 0 0 8 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 3

-  1 7 8 З П С 5 7 . 1 2 . 2 . 5 - Я 1 5 7 0 0 1 1 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 1 . 4

-  1 7 9 З П С 5 7 . 1 2 . 3 . 0 - Я 1 5 7 0 0 1 1 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 1 . 7

ЛИ С Т
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1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  -  1 8 0 З П С 5 7 . 1 3 . 2 . 5 - Я 1 5 7 0 0 1 2 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 _ 1 . 5

-  1 8 1 З П С 5 7 . 1 3 . 3 . 0 - Я 1 5 7 0 0 1 2 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 5 0 0 а < 0 2 1 - 1 . 8

- 1 6 2 З П С 5 7 . 1 5 . 2 . 5 - Я 1 5 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 9 2 0 - 1 . 8

*  1 8 3 З П С 5 7 . 1 5 . 3 . 0 - Я 1 5 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 2 1 - 2 .  1

-  1 8 4 З П С 5 7 . 1 8 . 2 . 5 - Я 1 5 7 0 0 1 7 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 1 3 2 0 - 2 .  1

-  1 8 5 З П С 5 7 . 1 8 . 3 . 0 - Я 1 5 7 0 0 1 7 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2 1 0 21 - 2 . 5

-  1 8 6 З П С 5 7 . 6 . 2 . 5 - Я - 1 1 5 7 0 С 5 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 i 9 2 0 - 0 . 7

-  1 8 7 З П С 5 7 . 6 . 3 . 0 - Я - 1 1 5 7 0 0 5 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 г 1 0 2 1 - 0 . 8

*  1 8 8 З П С 2 8 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 2 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 е о о 1 2 0 0 1 9 2 0 4оо 0 . 8

-  1 8 9 З П С 2 8 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 2 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 400 1 . 0

-  1 9 0 З П С 2 7 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 2 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 8 0 0 1 2 0 0 1 3 2 0 450 0 . 8

-  1 9 1 З П С 2 7 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 2 7 0 0 1 4 8 5 3 0 0 8 0 0 1 2 0 0 2 1 0 2 1 4 SO 1 . 0

*  1 9 2 З П С 5 8 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 5 7 5 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0 f Э  !! 2 0 4оо 1 . 8

-  1 9 3 З П С 5 8 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 5 7 5 0 1 4 8 5 3 0 0 1 1 0 0 3 6 0 0 2
1 0 !

2 1 4оо 2 .  1

•  1 9 4 З П С 5 7 . 1 5 . 2 . 5 - Я - 1 2 5 7 0 0 1 4 8 5 2 5 0 1 1 0 0 3 6 0 0  j 1
3 2 0 450 1 . 8

-  1 9 5 З П С 5 7 . 1 5 . 3 . 0 - Я - 1 2 5700 1 4 8 5 300 1 100 j 360Q J 2 w  I
- J L !

| 4 5 0 2 .  1

i<
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Н А И М Е Н О В А Н И Е

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М5О М.КУБ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Т 
Ф6АТ ГОСТ 5 781 -75  

КЛАСС АЧП 
ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 781 -75  
Ф1 2АШ ГОСТ 5 . U 5  9 - 7 2 *  

КЛАСС В-Т
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 3*
Ф^ВТ ГОСТ 6 72 7-5 3* 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-120X6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С38 /23  
-150X6  ГОСТ 1 0 3 - 76  С3 8 /2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС АНИ 
Ф8АИ1 ГОСТ 5 781 -75  
Ф12АШ ГОСТ 5 » 1 4 5 9 - 7 2 *

КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  з . 0 . 0 . 0 -

0 .331
0г 029 
0 . 0 2 4

1 3 .5 8
6 . 9 7 2
6 . 9 7 2  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3  
4 . 3 1 5  
3 . 5 1 6

0 . 7  99 
2 . 5 Ь 4  
0 -7 8 3  
1.780 
6 . 6 0 7
1 .9 1 0
1 .9 1 0  
0 . 8 5 0  
1 . 060  
4 . 6 9 7  
2.726 
0 . 4 2 6  
2 . 3 0  0

1 . 9 7 7  
0.852 
1 . 1 1 9

001

0 . 4 0 4
0 . 0 2 9
0 . 0 2 4

13 .91  
7 .22 8  
7 . 2 2 8  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
4 .3  70 
3 . 4 8 2

8 88 
742 
962 
70С 
686 
91 0 
910 
850 
060 
776 
805 
505 
300

1 . 971 
0.852 
1 . 1 1 9

00 2

0 . 4 7 5
0 .С28
0 . 0 2 4

1 4 .2 5
7 . 4 8 4
7 .4 8 4  
0.1 38 
0 . 1 3 8  
4 . 4 2 6  
3 *449

977
921
1 40 
780 
765 
910 
910 
850 
060 
855 
884 
584 
300

1 .971 
0.852 
1 . 11 9

о о з

0 . 5 4 5
0 . 0 2 7
0 . 0 2 4

1 4 . 5 8
7 . 7 4 0
7 . 7 4 0  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
4 .4 81  
3 .4 1  6

1 .0 6 5  
3 . 0 9 9  
1 . 3 1 9  
1 .78 0 
6 . 8 4 4  
1 .91 0 
1 .91 0 
0 . 8 5 0  
1 . 0 6 0  
4 . 9 3 4  
2 . 9 6 3  
0 . 6 6 3  
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852  
1 . 1 1 9

004

0 . 5 0 0  
0 . 0  44 
0 . 0 3 7

1 5 . 4 0
8 . 7 9 4
8 . 7 9 4  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3  
5 . 4 8 7  
4.688

0 . 7 9 9  
3 . 2 1 4  
0 . 9 8 6  
2 . 2  2 7 
6 . 6 0  J 
1 .91 0 
1 . 9 1 0  
0 . 8 5  0 
1 .0 6  0 
4 . 6 9 7  
2.726 
0 . 4 2 6  
2.300

1 . 971 
0.852 
1 . 1 1 9

005

0 . 6 1 0
0 . 0 4 3
0 . 0 3 7

1 5 . 7 7
9 . 0 8 5
9 . 0 8 5  
0 . 1 1 5
0 . 1 1 5
5*531
4 .64 3

0 . 8 8 8  
3 . 4 3 9  
1 .211 
2 .2 2  7 
6.686 
1 .91 0 
1 . 91  0 
0 . 8 5 0  
1 .06  0 
4 . 7 7 6  
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5  
2 - 3 0 0

1 .9*71 
0.852  
1 . 1 1 9

006

0 . 7 1 9
0 . 0 4 2
0 . 0 3 7

1 6 . 1 4
9 . 3 7 7
9 . 3 7 7  
0 . 1 3 8  
0. 138 
5 . 5  76 
4 . 5 9 9

0 . 9 7 7  
3*664 
1 . 4 3 6  
2 . 2 2 7  
6 .  76 5 
1 . 9 Ю  
1.91 0 
0.850  
1 . 0 6 0  
4 . 8 5 5  
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4  
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852 
1 . 1 1 9

007

0 . 8 2 5
0 . 0 4 2
0 . 0 3 7

16.51
9 . 6 6 8
9 . 6 6 8  
0.160 
0 . 1 6 0  
5 . 6 1 9  
4 . 5 5 4

1 . 0 6  5 
3 . 8 8 8  
1 .661 
2 . 2 2 7  
6 . 8 4 4  
1 . 91 0  
1 . 91 0  
0 .850 
1 . 0 60  
4 . 9 3 4  
2 . 9 6 3  
0 . 6 6 3  
2 . 3 0 0

1 .971 
0 . 8 5 2  
1 . 1 1 9

008

0 .6  70“ 
0 . 0 5 9  
0 . 0 4 9

1 7 . 5 6  
1 0 . 9 5  
1 0 . 9 5  
0 . 0 9 3  
0 . 0 9 3  
6 . 6 5 9  
5 . 8 6 0

0 . 7 9 9  
4 . 2 0 3  
1 . 1 9 0  
3 . 0 1 3  
6 . 6 0 7  
1 . 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0. 850  
1 . 0 6 0  
4 . 6 9 7  
2 . 7 2 6  
0 . 4 2 6  
2 . 3 0 0

1 .971 
0 . 8 5 2  
1 . 1 1 9

009

0 . 8 1  7 
0.058  
0 . 0 4 9

I 7 . 9 7
II  . 28  
1 1 .28  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
6 . 6 9 2  
5 . 8 0 4

0. 888  
4 . 4 7 4  
1 . 461 
3 . 0 1  3 
6.686 
1 . 910  
1 . 9 10  
0.850 
1 . 0 6 0  
4 . 7 7 6  

| 2 . 805  
0 . 5 0 5  
2 . 3 0 0

1 -971 
0. 852  
1 . 1 1 9

010

0 . 9 6 2
0 . 0 5 7
0 . 0 4 9

1 8 . 3 7  
11 .61 
11 .6*1 
0 . 1 3 8
0 . 1 3 8  
6 . 6  76 
5 . 7 4 9

0 . 9 7 7  
4 . 7 4 6  
1 . 7 3 2  
3.01 3 
6 . 7 6 5  
1 . 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0 . 8 5 0  
1 . 0 6 0  
4 . 8 5 5  
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4  
2 . 3 0 0

1 *971 
0.852 
1 . 1 1 9

011

1 . 10 4  
0 . 056  
0 . 0 4 9

2 3 . 2 1
1 6 .3 6
1 6 . 3 6  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
1 1 . 1 9

10.12
1 . 065
5 .0 1  7 
2 . 0 0 4
3.01 3 
6 . 8 4 4  
1 . 9 10  
1 . 91 0  
0. 850  
1 . 060  
4 . 9 3 4  
2 . 9 6 3  
0 . 6 6 3  
2 . 3 0 0

1 . ?71 
0.852 
1 . 1 1 9

012

0 . 7 2 6
0 . 0 6 4
0 . 0 5 3

1 7 . 8 2  
1 1 .22 
11 .2 2  
0 . 0 9 3  
0 . 0  93 
6 . 6 5 9  

5 . 8 6 0

0 . 7 9 9  
4 . 4 6 5  
1 .1 90 
3 . 2 7 5  
6.607 
1 . 91 0  
1 . 910  
0.850 
1 . 0 60  
4 . 6 9 7  
2 . 7 2 6  
0 . 4 2 6  
2 . 3 0 0

1 .7?1 
0.852 
1 . 1 1 9

01 3

0.886
0 . 0 6 3
0 . 0 5 3

1 8 . 2 3  
11 . 5 4  
11 . 5 4  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
6 . 6 9 2  

5 . 8 0 4

0.888  
4 . 7 3 6  
1 .461  
3 . 2 7 5  
6.686 
1 . 9 1 0  
1 . 9 1 0  
0. 850  
1 . 0 6 0  
4 . 7 7 6  
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5  
2 . 3 0 0

1 . ?71 
0.852  
1 . 1 1 9

014

1 . 043  
0 . 0 6 2  
0 . 0 5 3

1 8 . 6 4
I 1 . 8 7
II  . 8 7  
0 . 1 3 8  
0 . 1 3 8  
6 . 7 2 6  

5*749

0 . 9 7 7
5 -  008 
1 -732 
3 . 2  75
6 -  765 
1 . 910  
1 .9 1 0  
0 .850 
1 . 060 
4 .855  
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4  
2 . 3 0 0

1 .971 
0.852  
1 . 1 1 9

015

1 . 1 9 7  
0 . 0 6 0  
0 . 0 5 3

2 6 . 7 7
16 .6 3
1 6 .6 3  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
1 1 . 1 9

10.12 
1 . 065  
5 -2  79 
2 . 0 0 4  
3 . 2  75 
1 0 . 1 4  
1 .91 0 
1 .91 0 
0 . 8 5 0  
1 . 060  
8 . 2 3 4  
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0  
1 . 971 
0 . 8 5 2  
1 . 1 19

016

0 . 8 3 9
0 . 0 7 4
0 .0 6 1

1 8 . 8 3  
12.22 
12._2
0 . 093  
0 . 0  93 
7 .831 
7 . 032

0 . 7 9 9
4 . 2 9 8
1 . 3 9 3
2 . 9 0 5
6 . 6 0 7
1 . 910
1 . 9 Ю
0 . 8 5 0
1 . 0 60  
4 . 6 9 7  
2 . 7 2 6  
0 . 4 2 6  
2 . 3 0 0

1 . 971 
0 . 8 5 2  
1 . 1 1 9

01 7

1 . 0 2 4  
0 . 0 7 3  
0 . 0 6 1

1 9 . 2 7
12 .5 8
1 2 . 5 8  
0 . 1 1 5  
0 . 1 1 5  
7 .853  
6 . 9 6 5

0 . 8 8 8  
4 . 6 1 6  
1 .71 1 
2 . 9 0 5  
6 . б 8 6 
1 .91 О 
1 .91 О 
0 . 8 5 0  
1 . 0 60  
4 . 7 7 6  
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5  
2 . 3 0 0

1 . 971 
0 . 8 5 2  
1 . 1 19

018

1 . 2 0 6  
0 .0 7 1  
0.061

2 3 . 0 1
1 2 . 9 5
12 .95  
0 . 1 3 8  
0.138  
7 . 8  75 
6 . 8 9 8

0 . 9 7 7  
V  93 4 
2 . 0 2 8  
2 . 9 0 5  
10 . 06  
1 .91 О 
1 . 9 10  
0.850  
1 . 0 6 0  
8 . 1 5 5  
6 . 1 8 4  
0 . 5 8 4

5 . 6 0 0  
1 . 971 
0 . 8 5 2  
1 . 1 19

019

1 . 3 8 4
0 . 0 7 0
0 .061

2 8 . 7  7 
1 8 . 6 2  
1 8 . 6 ?  
0 . 1 6 0  
0 . 1 6 0  
1 3 .2 2

12 .15  
1 . 065  
5 . 2 5 1  
2 . 3 4 6  
2 . 9 0 5  
1 0 . 1 4  
1 . 910 
1 . 910  
0.850 
1 . 060  
8 . 2 3 4  
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0  
1 .971  
0 . 8 5 2  
1 . 1 19

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

НАЧ СТА.ВОАЫНСКЙЙ 25.03
Н. КОНТР васиаьеба 24.03
Г И П В АНЯЦ 24.03
РУК. ГР ШАН ДУРОВА * Ш а и ч . 24. ft
А РОВЕР ХОА.ОШ 24-03
ЗРАЗРАБ.СОКОАОВА 24.03

I.020-1.5-2 3.0.0.0 ВМС

П А Н Е Л Ь  З П С

СТАДИЯ л и с т л и с т о в
Р 4 1 0

цнииэп оргово- 
>ытовых 
зданий и 
туристских
ком плексов



J UAMtUtCUADAUI/li: КОЛ ИА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - -1 . 5 - 2

оо

0 -ПАИ/лСПиоМПпС
л 020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 03 7 038 039

■s

3 1 МАТЕРИАЛЫ:
О БЕТОН ЛЕГК. М50 М. КУБ. 1 . 00 9 1 .231 1 . 4 4 9 1 . 66 3 1 .1 78 1 . 438 1 . 6 9 3 1 . 9 4 ; 0 .3 2  4 0 . 3 9 6 0 . 4 6 6 0 . 5 3 4 0 .491 0 . 5 9 9 0 . 7 0 5 0 . 8 0 8 0 . 6 5 7 0 . 8 0 2 0 . 9 4 4 1 .082

41 РАСТВОР ЦЕМ. М100 М. КУБ. 0 . 0 8 9 0 . 0 8 7 0 . 0 8 6 0 . 0 8 4 0 . 1 0 4 0 . 1 0 2 0 . 1 0 0 0 . 0 9 8 0 . 0 2 9 0 . 0 2 8 0 . 0 2 7 0 . 0 2 7 0 . 0 4 3 0 . 0 4 2 0 . 0 4 2 0 . 04 1 0 . 0 5 8 0 . 0 5 7 0 . 0 5 6 0' . 0 5 5
Ь-р|

РАСТВОР ЦЕМ. М50 М. КУБ. 0 . 0 7 4 0 . 0 7 4 0 . 0 7 4 0 . 0 7 4 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 8 6 0 . 0 2 4 0 . 0 2 4 0 . 0 2 1 0 . 0 2 4 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6 0 . 0 3 6 0 . 0 4 8 0 . 0 4 8 0 . 0 4 8 0 .048
0 оч/ ПОКАЗАТЕЛИ:
2 МАССА СТАЛИ КГ 24 .1 1 2 4 . 5 8 2 5 . 0 6 31 . 73 26 . 08 2 6 . 5 9 2 7 . 1 0 3 4 .7 0 1 3 .51 13 .8 5 14 .1 8 14 .5 2 1 5 . 8 4 16 .21 1 6 . 5 8 1 6 . 9 5 1 7 . 9 8 1 8 . 3 9 1 8 . 7 9 2 3 . 5 4пО с АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 14 . 20 1 4 . 6 0 1 4 . 9 9 21 . 59 1 6 . 1 7 16 .61 1 7 .0 4 2 4 . 9 6 6 . 9 0 5 7 .16 1 7 .41  7 7 . 6 7 4 9 .2 2 9 9 . 5 2 0 9 .6 1 2 1 0 .1 0 1 1 . 38 1 1 .7 0 1 2 . 0 3 16.70 .

р АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 14 . 20 14 . 6 0 1 4 . 9 9 21 . 59 1 6 . 1 7 16.61 1 7 . 0 4 2 4 . 5 6 6 . 9 0 5 7.1 61 7 .417 7 .6 7 4 9 . 2 2 9 9 . 5 2 0 9 .8 1 2 1 0 . 1 0 11 . 38 11 . 70 1 2 . 0 3 16 .7 0
0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1  38 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 .1  60 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 .160Хи/1АОи А—± и . 1 0 и

Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 .1  60 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . с ° з 0 . 1 1 5 0 .1  38 0 .1 6 0
-—* У
c o li—  т

КЛАСС А-Ш 9 . 0 0 2 9 . 0 1 4 9 . 0 2 5 1 5 .2 4 10.1  7 1 0 . 1 8 1 0 . 1 8 1 7 . 2 6 4 . 2 4 8 4 . 3 0 4 4.3-60 1 . 4 1 4 5 - 3 98 5 . 4 4 2 5 . 4 8 7 5-531 6 .5 4 8 6 .581 6 .61 5 10 .94
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 8 . 2 0 3 8 . 1 2 6 8 . 0 4  8 9 . 3 7 5 9 . 2 8 7 9 . 1 9 8 3 . 4 4 9 3 . 4 1 6 3 .3 8 3 3 . 3 4 9 4 . 5 9 9 4 . 5 5 4 4 . 5 1 0 4*466 5 . 7 4 9 5 . 6 9 3 5 . 6 3 8

L-г *2 Ф8А111 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 4 . 1 7 1 6 . 1 9 9' . 924
СП s Ф12АШ ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .06  5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9  77 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .065

КЛАСС В-1 5 . 1 0 3 5 . 4 6 7 5 .831 6 . 1 9 5 5 . 9 0 7 6 . 3 1 7 6 . 7 2 8 7 . 1 3 8 2 . 5 6 4 2 . 7 4 2 2 .9 2 1 3 . 0 9 9 3 . 7 3 8 3 . 9 6 3 4 . 1 8 8 4 . 4 1 3 4 . 7 3 5 5 . 0 0 6 5*27 7 5 .549
Ф431 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 . 596 1 . 9 6 0 2 . 3 2 4 2 . 6 8 0 1 . 799 2 . 2 1 0 2 . 6 2 0 з . о з о 0 . 7 8 3 0 . 9 6 2 1 . 1 4 0 1 . 3 1 9 0 . 9 8 6 1 .211 1 . 436 1.661 1 . 1 9 0 1 .461 1 . 7 3 2 2 .004
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 3 . 5 0 7 3 3507 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7 4 . 1 0 8 4 . 1 0 8 4 . 1 0 8 4 . 1 0 8 1 . 7 8 0 1 . 7 80 1 . 7 80 1 . 78 0 2 .751 2 . 7 5 1 2 .751 2 . 751 3 . 5 4 5 3 .5 4 5 3 .5 4 5 3' . 545

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 1 0 . 06 1 0 . 1 4 9 - 9 0 7 9 . 9 8 6 1 0 .0 6 1 0 . 1 4 6 . 6 0 7 6 • б 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8  44 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8  44 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 .844
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 10 1 . 910 1 . 910 1.91 0 1 .91 0 1 .91 0 1 .91 0 1 . 91 0 1 .91 0 1.91 0 1 .9 1 0 1.9 1 0

ПОЛОСОВАЯ 1 .9 1 0 1 . 9 Ю 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 910 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 0 10 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 .910
-120X6  ГОСТ 10 3 -7 6  С3 8 /2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 .85  0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 8 0 0 . 6 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 .850
-150X6 ГОСТ 103 -7 6  С 3 8 /2 3 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 60 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 .ОЬО 1 . 060 1 .ОсО 1 . 060 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .06 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1  55 8 . 2 3 4 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 5 8 . 2 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 .855 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 1 .855 4 . 9 3 4 4 .6 9 7 4 .7 7 6 4 . 855 4 .931
КЛАСС A - I 6 . 0 2 8 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 026 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 ? *726 2 . 8 0 5 2 . Я Н 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 ? 6 2 . 8 0 е; 2 . 8 8 4 2 .963

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5  05 0 . 5 8 4 0 . 6 6  3 0 . 4 2 6 0 .5 0 5 ' 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 - 5 8 4 СI.663
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5

5 . 6 0 0
2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2.30 0 2 . 3 0  0 2 . 3 0 0 2 . з о с

Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0
КЛАСС А411 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 . 971 1 . 97 1 1 .971

Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0̂ . 842
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .1 1 9 1 .1 19 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 19
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ .НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - -1 . 5 - 2 т х т . 0 -

040 041 042 043 044 045 046 047 048 049 050 051 052 053 054 055 056 05 7 058 059

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М5 0 М.КУВ. 0 . 7 1 2 0 . 8 6 9 1 . 0 2 3 1 .1 7 1 0 . 8 2 3 1 . 0 0 5 1 . 1 8  2 1 .3 5  7 0 . 9 8 9 1 . 2 0 8 1 .421 1 . 631 1 . 156 1 .41 1 1 . 660 1 . 90* 0 . 7 0 6 0 . 8 6 9 1 . 0 2 8 1 . 186
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0 . 0 6 3 0 . 0 6 2 0 . 0 6 0 0 . 0 5 9 0 . 0 7 3 0 .071 0 . 0 7 0 0 . 0 6 8 0 . 0 8 7 0 . 0 8 6 0 . 0 8 4 0 . 0 8 2 0 . 1 0 2 0 . 1 0 0 0 . 0 9 8 0 . 0 9 6 0 . 0 6 4 0 . 0 6 4 0 . 0 6 3 0 . 0 6 3
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М*КУБ. 0 .0 5 2 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2 0 . 0 5 2 0.С6С 0 . 0 6 0 0 .С 60 0 . 0 6 0 0 . 0 7 ? 0 . 0  72 0 . 0 7 2 0 . 0 7 ? 0 . 0 8 4 0 . 0 8 4 0 . 0 8 4 0 . 0 8 4 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 * 0

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 8 .2 9 1 8 . 7 0 1 9 . 1 0 2 7 . 1 5 1 8 . 7 0 1 9 .1 4 2 2 . 6 8 2 8 . 5 3 2 3 . 9 5 2 4 . 4 3 2 4 . 9 0 31 . 46 2 5 . 9 0 2 6 . 4 2 2 6 . 9 3 3 4 . 3 9 2 6 . 0 6 2 6 . 5 7 2 7 . 0 8 2 7 . 5 8

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 1 . 6 8 12.01 1 2 . 3 4 17.01 1 2 . 0 9 1 2 .4 5 12.81 1 8 . 3 9 1 4 . 0 4 1 4 .44 1 4 . 8 4 21 .31 16 .0 0 1 6 . 4 3 16 .86 2 4 . 2 4 1 9 . 4 6 1 9 . 8 8 2 0 . 3 1 2 0 . 7 4
АРМАТУРНАЯ СТАЛ!) 11 . 68 12.01 1 2 . 3 4 1 7.01 1 2 . 0 9 12 . 45 12 .81 1 8 . 3 9 1 4 . 0 4 1 4 . 4 4 1 4 .8 4 21 .31 16 .0 0 1 6 . 4 3 16 .86 2 4 . 2 4 19 .4 6 1 9 . 8 8 2 0 . 3 1 2 0 . 7  4

КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1  36 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 16С 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0
ФбАТ ГОСТ 5 781 -75 0 .С93 0 .1 1* 0 .1  38 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1  38 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0.1 15 0 . 1 3 8 0 . 16С

КЛАСС АНН 6 . 5 4 8 6 .581 6 . 6 1 5 1 0 . 9 9 7 . 6 9  7 7 . 7 2 0 7 . 7 4 2 1 2 . 9 8 8 . 8 4 7 8 . 8 5 8 6 . 8 7 0 1 4 . 9 6 9 . 997 9 . 997 9 . 9 9 7 1 6 . 9 5 14 .1 5 1 4 . 1 8 14.21 14 .2 5
ФбАШ ГОСТ 5 781 -75 5 - 7 4 ° 5 - 6 9 3 5 . 6 3 8 6 . 8 9 8 6 . 8 3 2 6 . 7 6 9 6 . 0 4 8 7 . 9  70 7 .8 9 3 9 .1 9 8 9 . 1 0 9 9 .0 2 0
Ф8 МП ГОСТ 5 781 -75 9 . 9 2 4 1 1.91 1 3 . 8 9 1 5 - 8 8 1 3 . 35 1 3 .2 9 13 .2 3 13*18
Ф12АШ ГОСТ 5 . U 5  9 -7 2 * О.? 89 0 . 8 6 8 0 . 9 7 7 1 .0 6* 0 .  799 0 . 8 6 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 6 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .Об 5

КЛАСС В-1 5 . 0 4 3 5 - 3 1 4 5 . 5 8 6 5 . 8 5  7 4 . 2  98 4 .61 6 4 . 9 3 4 5 . 2 5 1 5 . 1 0 3 5 . 4 6 7 5 .8 3 1 6 . 1 9 5 5 . 9 0 7 6 . 3 1 7 6 . 7 2 8 7.1  38 5 . 2 1 2 5 . 5 8 8 5 . 9 6 4 6 . 339
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 1 .1 9 0 1 .461 1 .7 3 2 2 . 0 0 4 1 . 3 93 1 .711 2 . 0 2 8 2 . 3 4 6 1 . 5 9 6 1 . 9 6 0 2 . 3 2 4 2 . 6 8 8 1 . 7 9 9 2 . 2 1 0 2 . 6 2 0 з . о з о 1.651 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7 7 9
Ф5ВТ ГОСТ 6 72 7 -5  3* 3 . 8 5 3 3 -8 53 3 . 8 5 3 з . е б з 2 . 9 0 5 2 . 9 0 9 2 . 9 0 * 2 . 9 0 5 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7 3 . 5 0 7 4.1 08 4 . Ю 8 4 . Ю 8 4 . 1 0 8 3 .561 3 .561 3 . 561 3 .561

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 6 0 7 6 . 6  8 6 6 . 7 6 5 1 0 . 1 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 1 0 . 0 6 1 0 . 1 4 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 1 0 . 0 6 1 0 .  и 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 10 .06 10 .1 4 6 . 6 0 7 6 . 686 6 . 7 6 5 6 . 844
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 910 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 . 9 Ю 1 . 9 Ю 1 . 9 1 0 1 . 9 Ю 1 .9 10

ПОЛОСОВАЯ 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 . 9 10 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 Ю 1 . 9 1 0
- 120X6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С38 /23 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 50 0 .8  50
-150X6 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С38 /23 1 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 60 1 .0 6 0 1 .0 60 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 60 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 0 60 1 . 06 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 6 9 7 4 .7 7 6 4 . 8 5 5 8 . 2 3 4 4 . 6 9 7 4. 776 8 . 1 5 * 8 . 2 3 4 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 5 8 . 2 3 4 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 ^ 8 . 2 3 4 4 . 6 9 7 4 . 776 4 . 855 4 . 9 3 4
КЛАСС А-Т 2 . 7 2 6 2 .005 2 . 8 8 4 6 . 2 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . Ю 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3

Ф8АТ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 .58  4 0 . 6 6 3
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 300 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
C-16AI ГОСТ 5 781 -75 5 . 6 0 0 * . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

КЛАСС АЧП 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 . 971
Ф8АП1 ГОСТ 5 781 -75 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 6 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 * 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 * 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2
Ф12АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 е) 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 .1 1 9 1 . 1 1 9

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0  В М С
лист



/07
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 -

 ̂ Н А И М Е Н О В А Н И Е
060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 0 70 071 072 073 074 075 0 76 077 078 079

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 1.071 1 . 314 1.555 1 . 794 1 . 43 4 1 .759 2 . 0 8 2 2 . 40 2 1 .555 Г. 908 2 .2 5 8 2 .6 0 4 1 .797 2 .2 05 2 .6 0 9 3 .01 0 2 .1 6 0 2 .65 С 3 .136 3 .610
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0 .0 9 7 0 .096 0 .0 96 0 .095 0 . 1 3 0 0 . 1 29 0 . 12 8 0 . 1 2 7 0 .1  41 0 . 1 40 0 . 1 3 9 0 . 1 3 7 0 .1 63 0 .1 62 0 .1 60 0 .1 59 0 .196 0 .195 0 .1 9 3 0.191
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0 .076 0 . 076 0 .0 76 0 .0 76 0 . 1 0 2 0 .102 0 . 1 0 2 0 . 102 0 .111 0 .111 0.111 0.111 0 .128 0 .1 2 8 0 .12 8 0 .12 8 0 . 1 5 4 0 .15 4 0 .154 0 .154

ПОКАЗАТЕЛИ: ,
МАССА СТАЛИ КГ 31 .44 35 .32 35 .9 0 3 6 .4 8 40 .33 40 .99 41.65 56 . 56 40 .75 41.41 42 .06 5 6 . 9 7 4б.оо 4 6 .7 4 49.37 6 4.93 52 .03 5 4 . 7 4 61 . 65 79.70

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 24 .8 3 25 .33 2 5 . 8 4 2 6 . 3 4 30 .4 2 31 .0 0 31 .5 8 44.51 3 0 .8 4 31 . 42 3 2 .0 0 44 .9 3 36 .10 3 6 .75 37.41 5 2 . 8 9 42.1 2 42 .86 43 .59 61.61
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 4 .8 3 2 5 . 3 3 2 5 . 8 4 2 6 . 3 4 30 . 42 31 .00 31 . 58 44.51 30 .8 4 31 .4 2 3 2 . 0 0 4 4 .9 3 3 6 . 1C 36 .7 5 37.41 5 2 .8 9 42 .12 42 .86 43 .5 9 6 1 . 6 1

КЛАСС A- I 0 . 0 93 0 . 1 1 5 0 .13 8 0 . 1 6 0 0 .093 0.1 15 0 .138 0 . 1 60 0 . 0 9 3 0 .115 0.1 38 0 .1 6 0 0 .093 0 .115 0 .138 0 .1 60 0 .093 0 .115 0 .1 38 0 .160
Ф6А1 ГОСТ 5781 -75 0 .093 0 .115 0 .1 38 0 . 16 0 0 .093 0 . 1 15 0 . 1 38 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0.1  15 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 .0 93 0 .1 1 5 0 .1 38 0 .1 6 0 0 .093 0 . 1 1 5 0 .1 38 0 .1 60КЛАСС А-Ш 18 .60 18.61 18 ,63 18 .64 23 .05 23 .05 23.04 35 .38 23 . 05 23-05 23 .04 35 .3 8 27.51 27 . 48 27 .45 42.24 31 .96 31.9  1 3 1 .8 6 49.10
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 17 .80 1 7.72 17.65 17 .5 7 22 .25 22 .1 6 2 2 . 0 6 22 .2 5 22 .1 6 2 2 .0 6 26.71 2 6 .5 9 2 6 . 4 7 31 .16 31 .02 30 .88
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 34.31 34.31 41 .17 48.0 3Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 .799 0 . 8 8 8 0 . 97 7 1.065 0 . 79 9 0 . 8 8 8 0 . 9  77 1 . 065 0 , 7 9 9 0 .8 8 8 0 . 9  77 1 .065 0 .7 99 0 .8 8 8 0 . 9 7 7 1.065 0 .799 0. 888 0 . 9 7 7 1 .065КЛАСС В-1 6 . 13 3 6 .60S 7 .076 7.548 7 .2 7 8 7 . 845 8 .4 1 2 8 . 9 7 9 7 .6 9 4 8.261 8 . 8 2 8 9 .395 8 .4 99 9 .1 62 9.825 10 .49 1 0.С8 10.83 11 . 59 12.35Ф4В1 ГОСТ 67 27 - 53 * 2 . 07 2 2 . 5 43 3 .015 3 .486 2 .4 9 2 3 . 059 3 . 6 26 4 .1 93 2 . 4 92 3 . 0 5 9 3 . 626 4.1 93 2 .912 3-5 75 4 .238 4.901 3 .3 32 4.091 4 .8 49 5*608Ф5В1 ГОСТ 67 2 7 - 53 * 4.061 4.061 4.061 4.061 4 .786 4 .786 4 .786 4 .786 5 . 2 0 2 5 . 2 0 2 5 . 2 02 5 .2 0 2 5 .5 6 7 5 . 5 8 7 5 .5 8 7 5 .5 87 6 .  74 3 6.  743 6 .7 4 3 6 .743ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 6 0 7 9 .986 10.06 10 .14 9 .9 0 7 9 .986 10 .06 12 .0 4 9 . 9 0 7 9 .9 86 10.06 12 .04 9 .9 0 7 9 .986 11 .96 12.04 9 .907 11 . 89 18.06 18.14
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1.910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 .910 1.910 1 . 910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .910 1.910ПОЛОСОВАЯ 1.910 1 .910 1 .9 Ю 1.910 1 .910 1 .910 1 . 9 Ю 1 .910 1 . 910 1 . 910 1.91 0 1 .910 1.910 1 .910 1 .91 0 1 .910 1 .910 1 .910 1.910 1 .9Ю-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 0 . 850 0 . 8 5 0 0 . 85 0 0 . 850 0 .8 5 0 0 .850 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 50 0 .8 5 0 0 .6 50 0 .8 5 0 0 .8 50 0 .8 50 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .850-150X6 ГОСТ 103 -76  С38/23 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 .060 1.060АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4.  Ь97 8 . 07 6 8 . 1 5 5 8 . 2 3 4 7 .9 9 7 8 .0 76 8 .1 55 10 .13 7 . 9 9 7 8 . 0  76 8 . 155 10 .13 7 .9 9 7 8 .0 7 6 10.05 10 .13 7 .997 9 .976 16 .15 16.23КЛАСС A - I 2 . 726 6 . 105 6 . 1 8 4 6 . 263 6 .0 26 6 .105 6 . 1 8 4 8 .1 6 3 6 .0 2 6 6 . 105 6 .1 8 4 8 . 1 6 3 6 . 0 2 6 6 .1 0 5 8 .0 8 4 8 .1 63 6 .026 8 .0 05 14.18 14.25Ф8А1 ГОСТ 5781 -75 0 .426 0 .505 0 . 5 8 4 0 . 663 0 . 4 2 6 0 . 505 0 . 5 8 4 0 . 66 3 0 . 4 26 0 . 505 0 .5 8 4 0 .6 6 3 0 .42 6 0 .505 0 .58 4 0 .66 3 0 .4 26 0 .505 0 .5 8 4 0 .66 3Ф12А1 ГОСТ 5781 -75 2 . 30 0

Ф16А1 ГОСТ 5781 -75 5 . 6 00 5 . 60 0 5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 . 6 00 5 .6 0 0 5 .6 0 0 5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 .6 00 5 .6 0 0 5 .6 0 0
Ф18А1 ГОСТ 5781 -75 7 . 5 00 7 .500 7 .5 0 0 7 .5 00 7 .5 00
Ф22А1 ГОСТ 5781 -75 13 .60 13 .60КЛАСС А-Ш 1 .971 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1.971 1.971Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 0 . 852 0 . 85 2 0 .8 52 0 . 852 0 . 8 52 0 .8 52 0 .8 5 2 0 .8 5 2 0 . 8 5 2 0 .8 52 0 . 85 2 0 .8 52 0 .852 0 .8 52 0 .852 0 .8 52 0 .85 2 0 .85 2 0 .8 5 2 0 .8 52Ф12АП1 ГОСТ 5*1 459 -7 2* 1 .1 19 1 .1 1 9 1 . 11 9 1 . 1 19 1 . 119 1 . 119

1

1 . 11 9 1 .1 19 1 .1 1 9 1 . 119 1 .119 1 .1 19 1 .119 1 .1 19 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119

I . 0 2 0 -1 .5 -2  3 .0 .0 .0  ВМС
лист



КОЛ НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - - 1 . 5 - 2

О•О•(Л 0 -
НАИМЕНОВАНИЕ

080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

МАТЕРИАЛЫ:
ПЕТ ОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 2 . 5 2 3 3 . 0 9 6 3 . 6 6 3 4 . 2 2 6 0 . 7 0 8 0 . 8 6 9 1 . 0 2 8 1 . 1 8 6 0 . 7 0 2 0 . 8 6 1 1 . 0 1 9 1 . 1 7 5 1 . 061 1 . 3 0 2 1 .541 1 . 7 7 8 1 . 421 1 . 7 4 4 2 . 0 6 3 2 .3 8 0
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0 . 2 2 9 0 . 2 2 7 0 . 2 2 5 0 . 2 2 3 0 . 0 6 4 0 . 0 6 4 0 . 0 6 3 0 . 0 6 3 0 . 0 6 4 0 . 0 6 3 0 . 0 6 3 0 . 0 6 2 0 .0 9 6 0 . 0 9 6 0 . 0 9 5 0 . 0 9 4 0 . 1 2 9 0 . 1 2 8 0 . 1 2 7 0 .126
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ. 0 . 1 8 0 0 . 1 8 0 0 . 1 8 0 0 . 1 8 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 5 0 0 . 0 7 6 0 . 0 7 6 0 . 0 7 6 0 . 0 7 6 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1 0 . 1 0 1 0 .101

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 5 9 . 9 6 6 6 . 9 4 6 7 . 8 3 8 8 . 4 8 6 4 . 2 9 6 4 . 6 7 5 5 . 9 4 5 6 . 3 2 2 5 . 8 6 2 6 . 3 7 2 6 . 8 7 2 7 . : 38 3 1 . 2 8 3 5 . 1 6 3 5 . 7 4 3 6 . 3 3 4 0 . 1 3 4 0 . 7 9 4 1 . 4 5 5 6 . 2 5

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 8 .1 5 4 8 . 9 6 4 9 . 7 7 7 0 . 3 4 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 4 9 . 1 7 4 9 . 4 8 1 9 . 2 5 1 9 . 6 8 2 0 .1 1 2 0 . 5 4 2 4 . 6 7 2 5 . 1 7 2 5 . 6 8 2 6 . 1 8 3 0 . 2 3 30 .8 1 3 1 . 3 9 4 4 . 2 1
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 8 . 1 5 4 8 . 9 6 4 9 . 7 7 7 0 . 3 4 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 4 9 . 1 7 4 9 . 4 8 1 9 . 2 5 1 9 . 6 8 2 0 .1 1 2 0 . 5 4 2 4 . 6 7 2 5 . 1  7 2 5 . 6 8 2 6 . 1 8 3 0 . 2 3 30 .81 3 1 . 3 9 4 4 . 2 1

КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 1 4 . 3 4 1 4 . 36 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1  5 0 . 1 3 8 0 .1 6 0
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 .1 6 0
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5

36 .4 1 3 6 . 3 4
1 4 .2 4 1 4 .2 4

КЛАСС А-Ш 3 6 . 2 7 5 5 . 9 6 41 .69 4 1 . 6 0 4 6 . 6 4 4 6 . 5 4 1 4 . 0 3 1 4 . 0 7 1 4 . 1 0 1 4 . 1 3 1 8 . 4 5 1 8 . 4 6 1 8 . 4 7 1 8 . 4 8 2 2 . 8 6 2 2 . 8 5

**со.см 3 5 . 0 7
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 5 . 1 2 7 5 . 1 2 7
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 3 5 .6 1 3 5 .4 5 3 5 . 2 9 1 3 . 2 3 1 3 . 1 8 1 3 . 1 2 1 3 . 0 6 17 .65 1 7 . 5 7 1 7 . 4 9 17 .41 2 2 . 0 6 21 . 96 21 . 86
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 5 4 . 9 0 3 4 . 0 0
Ф12АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .0 65 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9  77 1 . 065 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .0 6 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 . 0 6 5 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1 .06  5
Ф14АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 4 0 . 8 9 40 .71 4 0 . 5 3 4 0 . 3 5

КЛАСС В-1 11 . 6 5 12 .51 1 3 . 3 6 14.21 1 .6 51 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7 7 9 5 . 1 2 7 5 . 5 0 3 5 . 8 7 9 6 . 2 5 5 6 . 1 3 3 6 . 6 0 5 7 . 0 7 6 7 . 5 4 8 7 . 2 7 8 7 . 8 4 5 8 . 4 1 2 8: . 9 7 9
Ф4Н1 ГОСТ 6 72 7-5  3* 3 . 7 5 3 4 . 6 0 7 5 .4 6 1 6 . 3 1 5 1 .651 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7 7 9 1 .651 2 . 0 2 7 2 . 4 0 3 2 . 7  79 2 . 0 7 2 2 . 5 4 3 3 . 0 1 5 3 . 4 8 6 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9 3 . 6 2 6 41.193
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7 -5 3 * 7 . 8 9 9 7 . 8 9 9 7 . 8 9 9 7 . 8 9 9

6 . 6 8 6
3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 4 .0 6 1 4 .0 61 4 .061 4 .061 4 . 7 8 6 4 .7 8 6 4 . 7 8 6 4 .7 8 6

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 11 .81 1 7 .9 9 1 8 . 0 6 1 8 . 1 4 6 . 6 0 7 6 . 7 6 5 6 . 8 4 4 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 7 6 5 6 . 8  44 6 . 6 0 7 9 . 9 8 6 1 0 . 0 6 1 0 . 1 4 9 . 9 0 7 9 .9 8 6 1 0 . 0 6 1 2 .0 4
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 91 0 1*910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0

ПОЛОСОВАЯ 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0
-120X6  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С3 8 / 2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 С1.850
-150X6  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 / 2 3 1 .06 0 1 . 0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 60 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 9 . 8 9 7 1 6 . 0 8 1 6 .1 5 1 6 . 2 3 4 . 6 9 7 4 .7 76 4 .8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 8 5 5 4 . 9 3 4 4 . 6 9 7 8 . 0  76 8 . 1 5 5 8 . 2 3 4 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 8 . 1 5 5 1 0 . 1 3
КЛАСС A - I 7 . 9 2 6 14 .11 14 .1 8 1 4 . 2 6 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 8 8 4 2 . 9 6 3 2 . 7 2 6 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 1 8 4 81.163

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 С1.663
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16А1 ГОСТ 5 781 -75  
Ф18А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф22А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5

7 . 5 0 0
1 3 . 6 0 1 3 . 6 0 1 3 . 6 0

5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0
7

Оо•

КЛАСС А-Ш 1.971 1 .97 1 1 .97 1 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 .971
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 .85 2
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

лист
1.020-1.&-2 3.0.0.0 ВМС

П£2>1 Ю 9



\ Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ис полн . 1 . 020 - -1 .5 -2

о.о<-> 0 -
N

100 101 102 103 104 105 106_ 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 1191о 4

1 МАТЕРИАЛЫ:
3 .0 6 8 3 .631БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 1.541 1.891 2 . 23 8 2 .581 1 .781 2 . 1 8 5 2 .586 2 .9 8 3 2 . U 1 2 . 6 2 7 3 .1 0 8 3 .585 2 .5 0 0 4 .1 8 8 0 .7 02 0.861 1.01 9 1.1 75

РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М5 0 М.КУБ.

0 . 140 0 . 1 39 0 .137 0 . 1 36 0 . 16 2 0 .1 6 0 0 . 1 5 9
0 . 1 2 7

0 . 1 5 7 0 . 195 0 .193 0 .191 0 .1 8 9 0 .2 27 0 .22 5 0 .2 2 3 0.221 0 .0 64 0 .0 6 3 0 .0 63 01.062
h-CL

0 .110 0 . 11 0 0 .1 1 0 0 . 1 10 0 .1 2 7 0 .127 0 . 1 2 7 0 .1 5 3 0 . 1 5 3 0 . 1 5 3 0 . 1 5 3 0 .1 7 8 0.1 78 0.1 78 0.1 78 0 . 0 5 0 0 .0 50 0 .0 50 С1.050

< О ПОКАЗАТЕЛИ:
6 1 . 3 8 5 9 .6 4 6 6 .6 3 6 7 .5 2 8 7 . 9 9 6 3 . 5 8 6 3 . 9 7ш МАССА СТАЖ КГ 40.55 41.21 4 1 . 8 7 5 6 . 6 7 4 5 .7 7 46 .50 49 .14 6 4 . 5 6 5 1 .7 6 5 4 .4 7 79 .32 55 .45 55 .8 4

§ c; АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 30 .64 31 .2 2 31 . 80 44 .62 35 .8 6 36.52 37 .17 5 2 .5 2 41 .85 42 .5 8 43 .31 61 . 18 4 7 .8 4 4 8 .6 4 49.45 69 .8 4 5 6 .9 8 5 7 . 2 8 48 .69 49.00
к АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 0 .6 4 31 .22 31 .8 0 44 .62 35 .66 36 .52 37 -17 5 2 . 5 2 41 .85 42 .58 43 .31 61 . 18 47 .8 4 48 .6 4 49 .45 6 9 . 8 4

0 .1 6 0
56 .9 8 5 7 . 2 8 4 8 .6 9 49 .00

c КЛАСС A- I 0 . 09 3 0 . 115 0 .1 38 0 . 1 6 0 0 . 0 93 0 . 115 0 .1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 11 5 0.1  38 U. 7 bU 0 .0 93 0 .115 0 .138 14.00 1 4 .02 0 ,1 3 8 и1. 1 ь и
zr 2 Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 0 .093 0 . 115 0 .138 0 . 1 6 0 0 . 09 3 0 . 11 5 0.1  38 0 . 1 6 0 0 .0 9 3 0 .115 0.1 38 0 .1 60 0 . 0 9 3 0 .1 15 0 .13 8 0 .1 60 0 .093 0 .1 15 0 .138 С1.160
СО 5 Ф10А1 ГОСТ 5781 -75

36 .05 36 .0 2 34 .96
13 .90 13 . 90

c s КЛАСС А-Ш 22.86 22 .8 5 22 .84 35 .0 7 27 .27 27 . 24 27.21 41 .87 31 .68 31 .63 31 .58 4 8 .6 7 55 . 47 41 .33 41 .24 46 .15 4 6 .Об
ФбАШ ГОСТ 5781 -75 5 .00 5 5 .005
Ф8АШ ГОСТ 5781 -75  
Ф10АШ ГОСТ 5 • 1 4 5 9 - 7 2 *

22 .06 21 .96 21 .86
34 .00

2 6 . 4 7 26 .3 5 2 6 . 2 3
40 .80

30 .8 8 30 .7 4 30 . 60
А 7 1КП

35 .29 3 5 .1 3 34 .98
с J л п4 f • < j 4 • 4 U
1 . 065 .065Ф12АШ ГОСТ 5 . Н 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 9 7 7 1.065 0 . 7 9 9 0 .8 8 8 0 . 9 77 1 .065 0 . 7 9 9 0 .8 8 8 0 . 977 1 . 065 0 .7 9 9 0 .8 8 8 0 .9 7 7 0 .7 99 0 .8 8 8 0 .977 1

Ф14АШ ГОСТ 5*1459 -72*
11.65 13 .36

40 . 53 40.35 40.17 39 .99
КЛАСС В-Т 7 . 6 9 4 8 .261 8 .8 28 9 .395 8 . 4 9 9 9 .162 9 .825 10 .49 10 .0 8 10 .83 11 . 59 12.35 1 2 . 5 1 1 4.21 1.651 2 . 0 2 7 2 .4 0 3 2 .779

Ф4В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 2 .492 3 . 0 5 9 3 . 6 2 6 4 .193 2 . 91 2 3 .575 4 . 23 8 4.901 3*332 4.091 4 . 8 49 5 .6 0 8 3 .7 5 3 4 .6 0 7 5.461 6 .3 1 5 1.651 2 .0 2 7 2 .403 2 .779
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-53* 5 . 20 2 5 . 20 2 5 . 20 2 5 . 2 02 5 . 58 7 5 .5 8 7 5 . 5 8 7 5 . 5 8 7 6 .7 4 3 6 .7 4 3 6 . 7 43 6 .7 4 3 7.899 7 .8 99 7 .899 7 .8 99

6 .6 0 7 6 .686 6 .765 .844ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ '9.907 '9.986 10 .06 12 .04 9 .9 0 7 9 . 9 86 11.96 12 .04 9 . 9 0 7 11 . 89 18 .06 18 .14 1 1.81 1 7 .9 9 18 .06 18 .14 6
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 . 91 0 1 .910 1 .910 1 .910 1 .9 Ю 1 .910 1 .910 1 . 910 1 . 91 0 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 .910

ПОЛОСОВАЯ 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .9 10 1 . 9 Ю 1 .910 1 . 910 1 . 9 10 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 .910 1 .910 1 .910 1 .910 1 . 910 1 .910
-120X6 ГОСТ 103 -76  С38 /23 0 . 850 0 . 85 0 0 .8 50 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 50 0 . 8 50 0 .8 5 0 0 .8 50 0 .8 5 0 Q .850 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .850 0 .850
-150X6 ГОСТ 103 -76 С38/23 1 .060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 9 9 7 8 . 0  76 8 .1 5 5 10 .13 7 .9 9 7 8 .0 7 6 10 .05 10 .13 7 . 9 97 9 .976 16 .15 16 . 23 9 .8 9 7 16 .08 16.15 16 .23 4 .6 97 4 .776 4 .855 4 .934
КЛАСС A- I 6 . 02 6 6 .105 6 .1 8 4 0 . 1 6 3 6 . 02 6 6 .1 05 8 .0 8 4 8 .1 6 3 6 .0 2 6 8 .0 05 14 .18 1 4 .26 7 . 9 2 6 14.11 1 4 .18 14 .26 2 .7 2 6 2 .8 0 5 2 . 8 8 4 2 .963

Ф8А1 ГОСТ 5781 -75 0 . 426 0 . 50 5 0 .5 8 4 0 . 66 3 0 . 4 26 0 .505 0 .5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 .505 0 . 5 84 0 .6 6 3 0 .42 6 0 .50 5 0 .5 8 4 0 .663 0 .4 26 0 .5 05 0 .5 8 4 0' . 663
Ф12А1 ГОСТ 5781 -75 2 .3 0 0 2 .30 0 2 .3 00 2 .300
Ф16А1 ГОСТ 5781 -75 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 . 6 00 5 . 6 0 0

7.500' 7 . 500Ф18А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф22А1 ГОСТ 5781 -75

7 .500 7 .500 7 . 500
13 .60 13 .60 13 .60 13 .60 1 3 .6 0

1 .971 1 .971 1 .971 1 .971КЛАСС А-Ш 1 .971 1.97*1 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .977 1 .971 1 .977 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75 0 .852 0 .852 0 .8 5 2 0 . 85 2 0 . 85 2 0 .852 0 .8 5 2 0 . 8 52 0 . 8 52 0 . 8 52 0 . 8 52 0 .8 52 0 .852 0 .8 52 0 .8 52 0 .852 0 .8 52 0 .8 5 2 0 .8 5 2 С1.852
Ф12АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 119 1 . 119 1 .119 1 .1 19 1 . 11 9 1 . 119 1 . 11 9 1 . 119 1 . 11 9 1 .119 1 .119 1 .1 19 1 .119 1 .1 19 1 .119 1 .1 19 1 .119 1 . 119 1 .1 19 1 .119
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1
110

КОЛ-НА ИСПОЛН. 1 .020-1 .5-2 з.о.о.о-
НАИМЕНОВАНИЕ

127 128 129 130 131 132 133120 121 122 123 124 125 126 134 135 136 137 138 139

МАТЕРИАЛЫ:
СЕТОН ЯЧ. М25 М.КУБ. 
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 0 . 839 1 . 02 4 1 .206 1 . 384 0 . 8 23 1 . 005 1 . 182 1.35 7 1 .7 9 7 2 .20S 2 .6 0 9 3 .010 1.781 2 .1 8 5 2 .586 2 .9 8 3

0 .3 8 4 0 .4 5 6 0 .581 0 .6 9 0

РАСТВОР ЦЕМ. Ш 00  М.КУБ. 0 . 07 4 0 . 073 0.071 0 . 0  7 0 0 . 0 7 3 0.071 0 . 0  70 0 . 06 8 0 .1 6 3 0 .1 62 0 . 1 6 0 0 .1 5 9 0 .1 62 0 .1 6 0 0 .1 5 9 0 .1 5 7
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0.061 0.061 0.061 0.061 0 . 0 6 0 0 .0 60 0 . 0 60 0 .0 60 0 . 1 2 8 0 . 1 28 0 . 1 2 0 0 .1 2 8 0 .1 27 0 .1 2 7 0 .1 2 7 0 . 1 2 7

ПОКАЗАТЕЛИ: 
МАССА СТАЛИ КГ 24.83 25-43 29 .3 3 3 5 . 2 4 2 4 .7 0 2 5 . 3 0 2 9 . 2 0 35-01 5 2 . 0 1 5 2 . 9 0 5 5 -6 9 71.41 5 1 . 7 7 5 2 . 6 6 5 5 . 4 6 71 .0  4 13 .58 13.91 15.40 15 .77

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И. 72 15. 08 15. 21 21. 12 И. 59 14. 95 15 Ъ\ 20  69 3 8  60 39 .2 5 3 9  91 55.  39 38.36 39. 02 3 8 . 3 4 5 3 .6 9 6 .9 7 2 7 .228 8 .7 9 4 9 .0 65
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ И. 72 15 08 15 21 21. 12 14 5 9 14 95 15. 31 2 0 . 8 9 з а  бо 3 9  25 3 9  91 55. 39 38.36 3 9 . 0 2 3 8 .3 4 5 3 . 6 9 6 .972 7 . 2 2 8 8 . 7 9 4 9 .085

КЛАСС A-I 0 . 6  73 0 . 69 5 0 .71 7 0 . 7 3  9 0 . 6  73 0 .6 95 0 .7 1  7 0 . 7 3 9 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 . 7 1 7 0 . 73  9 0 .6  73 0 . 6 9 5 0 . 7 1 7 0 . 7 3 9 0 .093 0 .1 1 5 0 .0 9 3 0 . 1 1 5
Ф6А1 ГОСТ 5781 -75 0 . 6  73 0 . 69 5 0 . 7 1 7 0 .7 3 9 0 . 6  73 0 . 6 95 0 .71  7 0 . 7 3 9 0 . 6 7 3 0 . 6 9 5 0 . 7 1 7 0 . 7 3 9 0 . 6  73 0 .6 95 0 . 7 1 7 0 .7 3 9 0 .0 93 0 . 1 1 5 0 .0 9 3 0 . 1 1 5

КЛАСС АЧП 9.753 9 .775 9 . 7 9 7 1 5 .1 4 9 . 6 1 9 9 . 6 42 9 .6 6 4 14 .90 2 9 . 4 3 2 9 . 4 0 2 9 . 3 7 44 .1 6 2 9 . 1 9 2 9 .1 6 29 .13 4 3 .7 9 4 .3 15 4 . 3 7 0 5 .48 7 5.531
ФбАШ ГОСТ 5 781-75 
Ф8АШ ГОСТ 5781 -75  
Ф10АШ ГОСТ 5 . М 5 9 - 7 2 *

7 .032 6 . 96 5 6 . 89 8
12 .15

6 .8 9 8 6 . 8 3 2 6 . 7  б 5
11 .91 

2 .9 8 8

26 .71  

2 . 72 1

2 6 . 5 9

2 . 8 1 0

2 6 . 4 7

2 .8 9 9
41 .1 7

2 6 . 4 7 26 . 35 2 6 .2 3
40 .8 0

3 .516 3 . 4 8 2 4 .6 8 8 4 .643

Ф12АБТ ГОСТ 5.1 459 -72* 2 .  721 2 . 8 1 0 2 . 8 9 9 2 .9 8 8 2 .  721 2 . 8 1 0 2 .8 9 9 2 .9 8 8 2 .721 2 . 8 1 0 2 .8 99 2 .9 8 8 0 .7 9 9 0 .8 8 8 0 .7 9 9 0 .8 8 8
КЛАСС В-1 4 .298 4.616 4 . 93 4 5-251 4 . 29 8 4*616 4 .9 3 4 5 .251 8 . 4 9 9 9 . 1 62 9 .825 10 .49 8 .4 9 9 9 .1 62 9 .825 10 .49 2 .5 6 4 2 . 7 4 2 3 .2 14 3 .4 3 9

Ф4В1 ГОСТ б 72 7-5 3* 1 .3 93 1 .711 2.02В 2 . 34 6 1 .393 1.711 2 . 0 2 8 2 . 3 4 6 2 .9 1 2 3-5 75 4 .238 4.901 2 .9 12 3 .575 4 .238 4.901 0 .7 83 0 .9 6 2 0 .9 86 1.211
Ф5В1 ГОСТ 6727 - 53* 2 .905 2 .905 2 . 90 5 2 . 905 2 . 9 05 2 . 90 5 2 . 905 2 . 9 05 5 . 5 8 7 5 -5 8 7 5 - 5 8 7 5 -587 5 . 5 8 7 5 - 5 8 7 5 -587 5 . 5 8 7 1 .780 1 .780 2 . 2 2 7 2 .2 27

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 10.11 10 .35 13 .88 1 4 .12 10.11 10.35 13 .8 8 14 .12 13.41 13 .65 15 .78 16 .02 13.41 13.65 15-78 16 . 02 6 .6 0 7 6 . 6 8 6 6 .6 0 7 6 .6 86
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 4 .750 4 . 75 0 4 .750 4. 750 4 .750 4 .750 4 .75  0 4 .750 4 . 7 50 4 . 75 0 4 . 750 4 .75 0 4 .7 5 0 4 .7 5 0 4 .750 4 .7 5 0 1 .910 1.91 0 1 .910 1 .910

ПОЛОСОВАЯ 4.750 4 .750 4 .750 4 . 750 4 .750 4 .750 4 .750 4 . 75 0 4 . 7 5 0 4 .7 50 4 . 75 0 4 .75 0 4 .75 0 4 .7 50 4 .7 50 4 .750 1 .910 1 .9 10 1 .910 1 .9 10
-120X6 ГОСТ 103 -76 С38/23 0 . 650 0 .8 50 0 . 6 5 0 0 . 8 50 0 . 8 5 0 0 . 85 0 0 . 8 50 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 85 0 0 .850 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0
-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1 . 060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .0  60 1 . 060
-150X8 ГОСТ 103-76 С38/23 2 . 84 0 2 . 84 0 2 . 84 0 2 . 8 40 2 .8 4 0 2 . 8 4 0 2 .8 4 0 2 .8 4 0 2 .8 4 0 2 . 84 0 2 . 8 4 0 2 .8 4 0 2 .8 40 2 .8 40 2 .840 2 .8 40

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5*360 5 . 5 9 7 9 . 1 3 4 9 .3 70 5 .3 6 0 5 - 5 9 7 9 .1 34 9 . 3  70 8 .6 6 0 8 . 8 9 7 11 .03 1 1 .2 7 8 .6 60 8 .6 9 7 11 .03 1 1 . 2 7 4 .697 4 .776 4 .6 9 7 4 .776
КЛАСС A-I 2 . 726 2 . 805 6 . 1 8 4 6 .263 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 6 . 1 8 4 6 . 2 6 3 6 . 0 2 6 6 . 1 05 8 . 0 8 4 8 . 16 3 6 .0 2 6 6 . 1 0 5 8 . 0 8 4 8 .1 63 2 . 7 2  6 2 .8 05 2 .7 2 6 2 . 8 0 5

Ф8А1 ГОСТ 5 781 -75 0 .426 0 .505 0 .5 8 4 0 . 6 63 0 .4 2  6 0 .505 0 .5 8 4 0 .6 6 3 0 .4 2 6 0 .5 05 0 .5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 .5 05 0 . 5 8 4 0 .66 3 0 .426 0 .5 05 0 .4 2 6 0 .505
Ф12А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф16А1 ГОСТ 5781 -75  
Ф18А1 ГОСТ 5 781-75

2 . 3 0 0 2 .3 0 0
5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

2 . 3 00 2 .3 0 0
5 . 6 00 5 .6 0 0

З . Ю 8

5 . 6 0 0

2 .634

5 . 6 00
7 . 5 00 7 -500

5 .600

2 .634

5 .6 0 0
7 .5 0 0 7 .500

2 .3 0 0 2 .3 0 0 2 .3 0 0 2 . 3 0 0

КЛАСС АЧП 2.634 2 . 7 9 2 2 . 9 5 0 3 . 1 08 2 .634 2 . 7 9 2 2 . 9 5 0 2 . 7 9 2 2 . 9 5 0 3 .1 0 8 2 .7 9 2 2 .9 5 0 3 .108 1-971 1.971 1.971 1 .971
ФбАШ ГОСТ 5781 -75 1.515 1 . 673 1 .831 1 .989 1 .515 1 .673 1.831 1 .989 1 -515 1 .673 1.831 1 .989 1-515 1 .6 73 1 .831 1 .989 0 .852 0 .8 5 2 0 .8 5 2 0 .8 5 2
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 .119 1 . 119 1 .119 1 .119 1 . 11 9 1 . 119 1 .119 1 .119 1 . 11 9 1 . 119 1 . 1 19 1 . 119 1 .119 1 .119 1 . 119 1 .11 9 1 .119 1 .1 19 1 .1 1 9 1 .1 19

1 .0 2 0 -1 .5 -2  3 .0 .0 .0  ш
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V
а

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-НА исполн. 1 .0 20 - 1 . 5 - 2 ОО С-

149140 141 142 143 1 44 1 45 1 46 1 47 1 48 150 151 152 153 154 155 156 157 158 159

1 s МАТЕРИАЛЫ:
0 .570о БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ. 0.778 0.924 0.843 1 .002 0 .9  75 1.158 1 .1 71 1 .392 0 .377

00ТГ•О

0 .6 77 0.763 0 .9 07 0.827 0 .983 0.956 1.136 1 .149 1 .366

1— ПОКАЗАТЕЛИ:
24 .58 13.51 13.85 15.84 16. ;CL CL МАССА СТАЛИ КГ 17.56 17.97 1 7.82 18.23 18.83 19.27 24.1 1 П 1 7.98 18.39 18.29 18.70 18.70 19.14 23 .9 5 24 .43О>- о АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 10.95 11.28 11 .2? 11.54 12.2? 12.58 14.20 14.60 6 .905 7.161 9.229 9.520 1 1.38 11 .70 1 1.68 12.01 12.09 12.45 14 .04 14 .44CL АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 10.95 11.28 11 .22 11 .54 12.22 12.58 14.20 1 4.60 6 .905 7.161 9.229 9.520 11.38 11.70 11.68 12.01 12.09 1 2 .45 14.04 14 .44

§ Сг* КЛАСС A- I 0 .093 0.115 0 .093 0.115 0.093 0.115 0 .093 0.115 0 .093 0.115 0 .093 0.115 0.093 0 . 1 1 5 0.093 0.115 0.093 0.115 0 . 0 9 3 0 .115
1“ ФбАТ ГОСТ 5781-75 0.093 0.115 0.093 0.115 0 .093 0.115 0.093 0.115 0 .093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0 . 0 9 3

8 . 8 47
0 .115

6.659 6.692 6.659 7.853 8 .002 г% П1 4 *1 О J Q 4.304 5.398 6.548 6.581 6.548 6.581 7.697 8КЛАСС А-Ш о • ОУ с О • о )  1 У • и 1 4 7*720 .858
ФбАШ ГОСТ 5781-75 5.860 5 .804 5.860 5.804 7.032 6.965 8 .203 8 .126 3 .449 3 .416 4.599 4.554 5 .749 5 .69 3 5 .749 5.693 6 .898 U .8 32 8 .04 8 7 .970

no i Ф12АШ ГОСТ 5 • 1 45 9 -72* 0 .799 0 .888 0.799 0 .888 0 .799 0.888 0 .799 0 . 88 8 0 .79 9 0 .888 0 .799 0 .888 0.799 0 .888 0.799 0 .888 0.799 0 .88 8 0 . 79 9 0 .888
г—:  х КЛАСС В-1 4.203 4.474 4.465 4.736 4.298 4.616 5 .Ю З 5. 46 7 2 .564 2 .742 3 .738 3 .963 4.735 5 .006 5.043 5 .314 4.298 4.616 5 .103 5 .467L_ Ф4В1 ГОСТ 6727 -53* 1.190 1.461 1.190 1 .461 1.393 1.711 1.596 1.960 0 .78  3 0.962 0.986 1.211 1.190 1 .461 1.190 1.461 1.393 1 . 7 П 1 .596 1 .960

Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 3 .013 3 .013 3.275 3.275 2.905 2.905 3.507 3 -507 1 .780 1. 780 2.751 2.751 3.545 3.545 3.853 3.853 2.905 2.905 3 .50 7 3 .507
О О А6 . 6 0 7 6.686 6 . 6 07 6.686 6 .60 7 6.686 9 .907 9.986 6 . 6 0 7 6 . б 8 6 6 . 60 7 6 6 . 6 0 7 6 .686 6 .607 6.686 6 .607 6.686 9 . 9 07 9о АДЛ АДН ЫЬ ЛсЩ£ЛУ1Л • У OD

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .910 1.910 1 .910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1 .910 1.910 1 .910 1.910 1 .910 1.910 1.910 1.91 0 1.91 С
ПОЛОСОВАЯ 1 .910 1 .910 1 .910 1.910 1 . 9 Ю 1 .910 1.910 1 .910 1.910 1.910 1.910 1.910 1 .910 1 .910 1.91 0 1 .910 1 .910 1.910 1.910 1 .91 с

-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 0.850 0 .850 0 .850 0.850 0 .850 0 .850 0 .850 0 .850 0 .8 50 0 .850 0 .850 0 .850 0.850 0 .850 0.850 0 .85 0 0 .850 0 .850 0 .850 0 .85 С
-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1 .060 1 .060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1 .060 1 .060 1 .060 1.060 1 .060 1 .060 1.06Q 1 .060 1 .060 1 .060 1.060 1.060 1 .06С

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4.697 4.776 4.697 4.776 4.697 4.776 7.997 8 .076 4 .69 7 4.776 4 .697 4.776 4 .697 4.776 4.697 4.776 4 .697 4.776 7 .997 8 .0 7-
КЛАСС A - I 2.726 2.805 2 .726 2.805 2 .726 2.805 6 .026 6 .105 2 .726 2.805 2 .726 2 .805 2.726 2.805 2.726 2.805 2 .726 2.805 6 .02 6 6 . 1 0 г

Ф8А1 ГОСТ 5781-75 0.426 0.505 0.426 0.505 0 .426 0.505 0 .426 0.505 0 .426 0.505 0.426 0.505 0.426 0.505 0.426 0 .505 0.426 0.505 0 .426 0 • 5 0Г.
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 2 .300 2.300 2.300 2.300 2 .300 2.300

5 .600
2 . 30 0 2.300 2 .300 2 .300 2 .300 2 .300 2 .300 2.300 2 .300 2 .300

Ф16АТ ГОСТ 5 781-75 5 . 60 0
1 .971 1 .971 1 .971

5 . 60 0 5 .600
КЛАСС А-Ш 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 • 971

Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.852 0.852 0.852 0.852 0 .852 0 .852 0 .852 0.852 0 .852 0.852 0.852 0.852 0.852 0 .852 0.852 0 .852 0.852 0 .852 0 .852 0 .852
Ф12АШ ГОСТ 5*.U 5 9-72» 1.119 1 .119 1 .119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1 .119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1 .119
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - - 1 . 5 - 2

О
•

О•
г-\ . 0 -

160 161 162 1,63 164 165 166 167 168 169 170 1 71 172 173 174 175 176 177 178 179

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ.  М2 5 М.КУБ. 0 . 8 2 3 0 . 9 8 3 1 .2 4 5 1 .4 87 1.66^6 1.991 1 . 8 0 7 2 . 1 5 9 2 . 0 8 8 2 . 4 9 5 2 . 5 Ю 2 . 9 9 9 0 . 8 2 3 0 . 9 8  3 0 . 8 1 5 0 . 9 7 4 1 . 2 33 1 . 4 7 4 1.652 1 . 9 7 3

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 2 6 . 0 6 2 6 . 5 7 3 1 . 4 4 3 5 . 3 2 4 0 . 3 3 4 0 . 9 9 4 0 .7 5 41 .41 4 6 . 0 0 4 6 . 7 4 5 2 . 0 3 5 4 . 7 4 6 4 . 2 9 6 4 . 6 7 2 5 * 8 6 2 6 . 3 7 31 . 28 3 5 . 1 6 4 0 . 1 3 4 0 . 7 9

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИИ 1 9 .4 6 1 9 . 8 8 2 4 . 8 3 2 5 . 3 3 3 0 . 4 2 3 1 . 0 0 3 0 . 8 4 3 1 . 4 2 3 6 . 1 0 3 6 . 7 5 4 2 .1 2 4 2 . 8 6 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 19 .2 5 1 9 . 6 8 2 4 . 6 7 2 5 . 1 7 3 0 . 2 3 30 .81
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 9 . 4 6 1 9 . 8 8 2 4 . 8 3 2 5 . 3 3 3 0 . 4 2 3 1 . 0 0 3 0 . 8 4 3 1 . 4 2 3 6 . 1 0 3 6 . 7 5 4 2 . 1 2 4 2 . 8 6 5 7 . 6 8 5 7 . 9 8 19 .2 5 1 9 . 6 8 2 4 . 6 7 2 5 . 1 7 3 0 . 2 3 30 .8 1

КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 1 4 .3 4 1 4 . 3 6 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 .1 1 5
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 0 9 3 0 .1 1 5
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 4 .2 4 14*24

КЛАСС А-Ш 1 4 .1 5 1 4 . 1 8 1 8 . 6 0 18 .61 2 3 . 0 5 2 3 . 0 5 2 3 . 0 5 2 3 . 0 5 27 .51 2 7 . 4 8 31 . 96 31 .91 41 .69 4 1 . 6 0 1 4 .8 3 1 4 . 0 7 18 .4 5 1 8 . 4 6 2 2 . 8 6 2 2 . 8 5
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 3 .3 5 1 3 . 2 9 1 7 . 8 0 1 7 . 7 2 2 2 . 2 5 2 2 . 1 6 2 2 . 2 5 2 2 . 1 6 2 6 . 7 1 2 6 . 5 9 3 1 . 1 6 3 1 . 0 2 1 3 . 2 3 1 3 . 1 8 17 .6 5 1 7 . 5 7 2 2 . 0 6 2 1 . 9 6
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8 0 . 7 9 9 0 . 8 8 8
Ф14АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 4 0 . 8 9 4 0 . 7 1

КЛАСС В - 1 5 . 2 1 2 5 . 5 8 8 6 . 1 3 3 6 . 6 0 5 7 . 2 7 8 7 . 8 4 5 7 . 6 9 4 8 . 2 6 1 8 . 4 9 9 9 . 1 6 2 10 . 08 . 1 0 . 8 3 1 .651 2 . 0 2 7 5 . 1 2 7 5 . 5 0 3 6 . 1 3 3 6 . 6 0 5 7 .2 7 8 7 .8 4 5
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .651 2 . 0 2 7 2 . 0 7 2 2 . 5 4 3 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9 2 . 9 1 2 3 . 5  75 3 . 3 3 2 4 .091 1 .651 2 . 0 2 7 1 . 651 2 . 0 2 7 2 . 0 7 2 2 . 5 4 3 2 . 4 9 2 3 . 0 5 9
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 3 .561 3 .5 6 1 4 .061 4 .061 4 . 7 8 6 4 . 7 8 6 5 . 2 0 2 5 . 2 0 2 5 . 5 8 7 5 . 5 8 7 6 . 7 4 3 6 . 7 4 3 3 . 4 7 6 3 . 4 7 6 4 .061 4 .061 4 . 7 8 6 4 . 7 8 6

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 1 1 . 8 9 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 6 . 6 8 6 6 . 6 0 7 9 . 9 8 6 9 . 9 0 7 9 . 9 8 6
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 .91 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 910 1 .9 1 0 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 Ю

ПОЛОСОВАЯ 1 .9 10 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 10 1 . 910 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 . 9 Ю 1 . 9 1 0 1 . 9 1 0 1 .9 1 0
-120X6 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0
-150X6 ГОСТ 1 03 -7 6  С38 /2Э 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 060 1 . 0 6 0 1 . 06 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0 1 . 0 6 0 1 . 0 6 0 1 .0 6 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 6 9 7 4 .7 76 4 . 6 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 9 . 9 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 6 9 7 4 . 7 7 6 4 . 6 9 7 8 . 0 7 6 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6
КЛАСС A - I 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 8 . 0 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 2 . 8 0 5 2 . 7 2 6 6 . 1 0 5 6 . 0 2 6 6 . 1 0 5

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0
Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 ОТ . О

т
О О 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0

Ф18А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 7 .5 0 0
КЛАСС А-Ш 1 .971 1 . 971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 . 971 1 .971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 . 971 1 .971 1 .971 1 . 971

Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2 0 . 8 5 2
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

| I . ' 020-1. 5 -2  3 . о о • о ВМС

1 лист.F
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КОЛ-НА ис пол н . 1 .0 20 - -1 . 5 - 2 3 . 0 . 0 , 0 -
.1 НАИМЕНОВАНИЕ

3 180 181 182 183 184 185 186 187 188 189 190 191 192 193 194 195

i
МАТЕРИАЛЫ*.

0 . 9 7 4БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ. 1.791 2 . 1 4 0 2 . 0 7 0 2 . 4 73 2 . 4 8 8 2 .9 72 0 . 8 1 5 0 . 9 75 1 .158 0 . 9 56 1 . 136 2 .0 8 8 2*495 2 .0 7 0 2 .4 73

b-* ПОКАЗАТЕЛИs
6 3 . 9 7 2 4 . 8 3 25*43 2 4 .  70X a МАССА СТАЛИ КГ 40 .55 41.21 45*77 46.50 51 *76 ? 4 . 4 7 6 3 . 5 8 25*30 5 2 . 0 1 5 2 . 9 0 51*77 5 2 . 6 6О 2 АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 3 0 . 6 4 31*22 35*86 36.52 41 .85 42 .58 5 6 . 9 8 5 7 . 2 8 И. 72 15. 09 И  59 И. 95 3 8  €>0 3 9  25 38.  36 39 02

X АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 0 .6 4 31 .2 2 35*86 36.52 41 .85 42 .58 5 6 . 9 8 57*28 И  72 15 09 14 S9 И  95 3 8  60 3 9 . 2 5 38 .3 6 39 02
5 Cr— КЛАСС A - I 0 .0 9 3 0 .115 0 .093 0 .115 0 .0 93 0 . 1 1 5 14.00 14*02 0 . 67 3 0 . 69 5 0 . 6 73 0 .6 95 0 .673 0 .6 95 0 .6 73 0 .695

P Ф6А1 ГОСТ 5781 -75 0 .093 0 . 115 0 .0 93 0 .115 0 . 093 0 .115 0 .0 9 3 0 .1  15 0 . 6 73 0 . 69 5 0 .673 0 .6 9 5 0 .673 0 .6 95 0 . 6  73 0 .6 95
Ф10А1 ГОСТ 5781 -75 13 .90 13 .90

9 . 6 19 29 .43Ц Д КЛАСС А-Ш 22 .8 6 22 . 85 22 .2 7 27 .24 31 .68 31 *63 41 .33 41 .24 9 .753 9 .775 9 .6 42 2 9 .4 0 2 9 . 1 9 29 .1 6
X l s ФбАШ ГОСТ 5 781 -75 7 .0 3 2 6 . 9 6 5 6 . 8 98 6 .8 3 2
—  r Ф8АШ ГОСТ 5781 -75 2 2 .0 6 21 .9 6 26 .4 7 2 6 . 3 5 3 0 . 8 8 30 .7 4

0 .8 8 8 2 . 721
26.71 2 6 . 5 9 2 6 . 4 7 26 .3 5

4/

Ф12А1П ГОСТ 5 *1459 -72* 0 . 7 9 9 0 . 8 88 0 .7 99 0 .8 8 8 0 .7 9 9 0 .8 8 8 0 . 7 9 9 2 .8 1 0 2 .721 2 .8 1 0 2 .721 2 .8 1 0 2 .721 2 .8 1 0
Ф14АШ ГОСТ 5* 14 59 - 72 * 4 0 .5 3 40 .35

КЛАСС В-1 7 . 6 9 4 8 .261 8 . 4 9 9 9 . 16 2 10 .0 8 10 .83 1.651 2 . 0 2 7 4 .2 9 8 4 . 6 16 4*298 4 .6 1 6 8 .4 9 9 9 .1 62 8 .4 9 9 9-.162
Ф4В1 ГОСТ 67 2 7 - 53 * 2 . 4 9 2 3 . 05 9 2 . 9 12 3*575 3 . 33 2 4.091 1.651 2 . 0 2 7 1 . 3 93 1.711 1*393 1.711 2 .91 2 3 .5  75 2 .9 1 2 3 .575
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 5 . 2 02 5 . 202 5*587 5*587 6 . 7 43 6 . 7 4 3

6 .6 8 6
2 . 9 0 5 2 . 9 05 2 . 9 05 2 .9 05 5*587 5*587 5 . 5 8 7 5*587

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9 . 9 0 7 9 . 986 9*907 9*986 9 .9 0 7 11 .8 9 6 . 6 0 7 10.11 10 .35 10.11 10 .35 13.41 13 .65 13.41 13*65
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .910 1 .910 1 .910 1 .910 1 .9 10 1 .910 1 . 91 0 1 . 910 4 . 7 5 0 4 . 75 0 4*750 4 .7 5 0 4*750 4*750 4 .7 50 4*750

ПОЛОСОВАЯ 1.910 1 . 910 1 . 910 1 .910 1 . 910 1 .9 10 1 . 9 10 1 . 910 4 . 7 5 0 4 . 75 0 4 . 7 50 4 .7 5 0 4*750 4*750 4 .7 50 4*750
-120X6 ГОСТ 103 -76  С38/23 0 . 8 50 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 85 0 0 . 8 5 0 0 .850 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0
-150X6 ГОСТ 103 -76  С38/23 1 .060 1 .060 1 .060 1 . 060 1 .060 1 .060 I . 060 1 .ОЬО 1 . 06 0 1 . 060 J . 0 6 0 1 . 060 1 . 060 1 . 060 1 .060 1 . 060
-150X8 ГОСТ 103 -76  С38/23

4*776
2 .8 4 0 2 .8 4 0 2 . 8 4 0 2 .8 4 0 2 .8 40 2 . 8  40 2 .8 40 2 .8 4 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7 . 9 9 7 8 . 0 7 6 7*997 8 . 0 7 6 7 .9 9 7 9 .976 4 . 6 9 7 5 . 3 6 0 5*597 5*360 5*597 8 .6 6 0 8 .8 9 7 8 .6 6 0 8 .8 9 7
КЛАСС A - I 6 . 0 26 6 .1 0 5 6 . 0 2 6 6 .1 0 5 6 . 0 2 6 8 . 00 5 2 . 7 2 6 2 . 8 05 2 . 7 2 6 2 . 8 05 2 . 7 26 2 .8 05 6 .0 2 6 6 .1 05 6 .0 2 6 6 .1 05

Ф8А1 ГОСТ 5781 -75 0 . 426 0 . 505 0 . 4 2 6 0 .505 0 .4 2 b 0 . 5 05 0 .4 2 6 O . 5 O5 0 . 4 2 6 0 . 50 5 0 . 4 26 0 .5 05 0 .426 0 .50 5 0 .4 26 0 .5 05
Ф12А1 ГОСТ 5 781-75 2 .3 0 0 2 .3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 .3 0 0 2 .3 0 0
Ф16А1 ГОСТ 5 781-75 
Ф18А1 ГОСТ 5 781-75

5 . 6 0 0 5 . 6 00 5 . 6 0 0 5 . 6 0 0 5 .6 0 0
7 . 500

5 .6 00 5*600 5*600 5*600

КЛАСС А-Ш 1.971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 .971 1 *971 1 .971 1 .971 1 *971 1 .971 1 .971 1 *971 1 .971 1 .971
Ф8АШ ГОСТ 5781 -7 5 0 . 852 0 . 85 2 0 . 85 2 0 . 8 52 0 .8 5 2 0 .8 52 0 .8 5 2 0 .852 1 .515 1 . 6 73 1 *515, 1 *673 1 .515 1 *673 1 *515 1 *673

p

Э

i

a

C

i

i
)

}

Ф12АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 11 9 1 . 11 9 1 . 119 1 . 11 9 1 . 1 1 9 1 .119 1 . 1 19 1 . 11 9 1 . 1 19 1 .1 19 1 . 11 9 1 .1 19 1 .119 1 .1 19 1 .1 19 1 .119

f лист

3 I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  3 . 0 . 0 . 0 ВМС 40
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЙ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 02 0 -1 •5-2 4 . 0 . 0 . 0 '

ПРИМЕЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 - 12 13 14 1? Ц 17 18 19
ДОКУМЕНТАЦИЯ:

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * # * * * * * * ■*
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * # * * * * * * * * * * * * * * м-
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * # * ц,
)'2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * *

* * # * * * * * * * * * * * * *
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

Т 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 КАРКАС ПР. КП106 .25 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 1 КАРКАС ПР. КП106 - 30 — 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 2 КАРКАС ПР. 1011 06 .35 - — 1
1 . 02 0 -1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 3 КАРКАС ПР. 1Ш106.40 - - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 4 КАРКАС ПР. КП107-25 — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 - 4 . 0 . 0 - 0 5 КАРКАС ПР. КП107-30 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 6 КАРКАС ПР. КП107-35 _ — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 7 КАРКАС ПР. КП107-40 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 8 КАРКАС ПР. КП108 .25 — — _ 1
1 . 02 0 -1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 0 9 КАРКАС ПР. КП108.30 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 « 4 . 0  . 0 —1 0 КАРКАС ПР. КП108 .3 5 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 4 * 0 . 0 - 1 1 КАРКАС ПР. КП108.40 — _ _. _ 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. КП109 .25 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. КП109 . 3 0 — _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 4 КАРКАС ПР. КП109 .35 - — — _ _ _ _ _ ■

1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 5 КАРКАС ПР. КП10 9 . 4 0 — - 1

1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. КП110 .25 — — _ _ — , L 1

1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. КП110 .30 I

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 8 КАРКАС ПР. КПП 0 .35 — — _ — _ _ ““ 1
1

1 . 02 0 -1  . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 9 КАРКАС ПР. КП110 .40 1
1

У*
НАЛ ОТА вокынский 25. 03
Н КОНТР. ВАСИЛЬЕВА 24.03
ги П 8 А ИЯ Н 24.03
(РУК. ГР ШАКУРОВА 'W & U M f . 24.03
mровер X ОАО Ш 24-03
РАЗРХБ сг 24-03

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0

П А Н Е Л Ь  4 П С

СТАДИЯ! л и с т л и с т о в

ЦНИИЭП Н Ж3 да •■■■■"■ ■ 
ТУР

НИИ и ристских комплексов
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Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ НА и с п ол н 1 .0 2 0 - 1 • 5 - 2 4 . 0 . . 0 . 0 -5. ЛМ̂ ГЛ'ЭЫ A UCUMC nOIAMCU А О lit Са о о U D w n M n C n r l t ПгИЛЛс лАпИс
§ с 20 21 22

СМ 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

р
1 12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  СБ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * # * * # * * * * * * * * * * * * # *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО 
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  ВМС

УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * # * * * * * * * *
И" 12 ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

CL
о о И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * « * * *
К< 12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * # * * # * * * *
и.:С
О

с
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:

t— 12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 0  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 1

КАРКАС ПР. КПП 1 .25 
КАРКАС ПР. КПП 1 .30

1
1—

— т £ 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 2 КАРКАС ПР. КПП 1.35 — 1
m i 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 3 КАРКАС ПР. КП11 1 . 4 0 — — — 1

С-  X 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 4 КАРКАС ПР. КПП 2 .2 5 — — — * 1
-  го Г 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 5 КАРКАС ПР. КП112.30 — — — _ _ 1

С )  S 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 6 КАРКАС ПР. КПП 2 . 3 5 - — — — - - 1
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 7
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 8

КАРКАС ПР. КП112 .40  
КАРКАС ПР. КПП 3 .25

1
_ _ _ _ 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 2 9 КАРКАС ПР. КПП 3 . 30 — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 0 КАРКАС ПР. КП113-35 1
1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 4 ^ 0 . 0 - 3 1 КАРКАС ПР. КПП 3 -4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 2 КАРКАС ПР. КП114-25 — — — — — — — _ — — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 3 КАРКАС ПР. КП11 4 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 4 КАРКАС ПР. КПП 4.  35 - — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 5 КАРКАС ПР. КПП 4 .40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 6 КАРКАС ЦР. Kill 15 .25 — — — — — — — — — — — — — — — - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 7 КАРКАС ПР. КП115 .30 — — — — — — — — — — — — — - - — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 8 КАРКАС ПР. КП115 .35 — — — — — — — — — — - — — - — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 4 . 0 . 0 - 3 9 КАРКАС ПР. КПП 5 - 4 0 1
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I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0
2



«а КОЛ НА ИСПОЛп 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0
5 со A LI С С Н А И М ЕН О ВА Н И Е nOkJftAEkl i  Ltlitа о I ПРИМЕЧАНИЕ
О•>

О с: 40 41 42 43 44 1 ^5 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * # * * # * «■ # * # *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * « « * » * * * * * * * * # * # *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 * 0 . 0 - 4 0 КАРКАС ПР.  КП11 6 . 2 5 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 1 КАРКАС ПР.  КП11 6 . 3 0 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 2 КАРКАС ПР.  КП116.35 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 3 КАРКАС ПР.  КПП 6 . 4 0 - — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 4 КАРКАС ПР. КПП 7 -25 — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 5 КАРКАС ПР.  КП11 7 . 3 0 — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 - 5 - 3 0 . 4 * 0 . 0 - 4 6 КАРКАС ПР.  КПП 7*35 — - — — - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 7 КАРКАС ПР. Mil 1 7 . 4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 8 КАРКАС ПР.  КПП 8 . 2 5 — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 9 КАРКАС ПР.  КПП 8 . 3 0 — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 0 КАРКАС ПР.  КП11 8 . 3 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 1 КАРКАС ПР.  КПП 8 . 4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС ПР.  КПП 9 . 2 5 — — — — — — — — — — - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС ПР.  КП11 9 . 3 0 — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 4 КАРКАС ПР.  КП11 9 -3 5 — — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 5 КАРКАС ПР.  КПП 9 . 4 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР.  КП10 9 . 2 5 — — — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР.  КП10 9 . 3 0 — — — — — — - — - - — - — — — - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР.  КПП 0 . 2 5 — — — — — — — — — — — — — — — — — 1

>

1 . 0 2 0 - •1 .5 -3 0 . 4 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР.  КПП 0 . 3 0 1

Л И С Т

1: . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0 3
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> $
ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА ИСПОЛН 1 .6 2 0 - 1 .5 - 2  4 . 0 . 0 . 0 -

60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77
ПРИМЕЧАНИ1

О

t—
П О.
О о
< ^  
О.

с  E I  
О  L"

col
C l  

«2 
ГП

12 
1 2 
12

12

12

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  СБ 
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО 
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  ВМС

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  0 . 0  . 0 . 0  ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 2 0 КАРКАС ПР. КП111 .25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 2 1 КАРКАС ПР. КП11 1 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 2 4 КАРКАС ПР. КП11 2 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 2 5 КАРКАС ПР. КП112 .30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 2 8 КАРКАС ПР. КПП 3 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 2 9 КАРКАС ПР. КП11 3 -30
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 3 2 КАРКАС ПР. КП11 4 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 3 3 КАРКАС ПР. КП11 4 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 3 6 КАРКАС ПР. КП115-25
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 3 7 КАРКАС ПР. КП11 5 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 —40 КАРКАС ПР. КП11 6 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 1 КАРКАС ПР. КП11 6 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 4 КАРКАС ПР. КП117 .2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 5 КАРКАС ПР. КП11 7 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 8 КАРКАС ПР. КП11 8 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 4 9 КАРКАС ПР. КП11 8 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС ПР. КП11 9 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 4 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС ПР. КП11 9 . 3 0

1 . 0 2 0 -1 .5 -2  4 .0 . 0 . 0
лист

У7537 77<3
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С У Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 ' 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0 4 П С З . 1 8 . 2 . 5 - П 1 2 8 0 1 7 8 0 2 5 0 — 1 4 0 2 4 - 0 .  1

- 0 1 4 П С З . 1 8 . 3 . 0 - П 1 2 8 0 1 7 8 0 3 0 0 - 1 4 0 2 5 - 0 . 2

- 0 2 4 П 0 3 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 2 8 0 1 7 8 0 3 5 0 - 1 4 0 2 6 - 0 . 2

- 0 3 4 П С З . 1 8 . 4 . 0 - П 1 2 8 0 1 7 8 0 4 0 0 - 1 4 0 2 7 - 0 . 2

- 0 4 4 П С 3 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 2 8 0 2 0 8 0 2 5 0 - 1 4 0 2 4 - 0 . 2

- 0 5 4 П С З .  2 1 . 3 . 0 - Г ) 1 2 8 0 2 0 8 0 3 0 0 - 1 4 0 2 5 - 0 . 2

- 0 6 4 П С 3 . 2 1 , 3 . 5 - П 1 2 8 0 2 0 8 0 3 5 0 - 1 4 0 2 6 - 0 . 2

- 0 7 4 П С 3 . 2 1 , 4 . 0 - П 1 2 8 0 2 0 8 0 4 0 0 - 1 4 0 2 7 - 0 . 2

- 0 8 4 П С З . 2 7 . 2 . 5  г  П 1 2 8 0 2 6 8 0 2 5 0 - 1 4 0 2 4 - 0 . 2

- 0 9 4 П С 3 . 2 7 . 3 . 0 - П 1 2 8 0 2 6 8 0 3 0 0 - 1 4 0 2 5 - 0 . 2

-  1 0 4 П С 3 . 2 7 . 3 . 5 - П 1 2 8 0 2 6 8 0 3 5 0 - 1 4 0 2 6 - 0 . 3

-  1 1 4 П С 3 . 2 7 . 4 . 0 - П 1 2 8 0 2 6 8 0 4 0 0 - 1 4 0 2 7 -  . 0 . 3

-  1 2 4 П С 4 . 1 8 . 2 . 5 - П 1 4 3 0 1 7 8 0 2 5 0 - 2 1 5 2 4 - 0 . 2

-  1 3 4 П С 4 . 1 8 . 3 . 0 - П 1 4 3 0 1 7 8 0 3 0 0 - 2 1 5 2 5 - 0 . 3

-  1 4 4 П С 4 . 1 8 . 3 . 5 - П 1 4 3 0 1 7 8 0 3 5 0 - 2 1 5 2 6 - 0 . 3

-  1 5 4 П С 4 . 1 8 . 4 . 0 - П 1 4 3 0 1 7 8 0 4 0 0 - 2 1 5 2 7 - 0 . 3

-  1 6 4 П С 4 . 2 1 . 2 . 5 - П 1 4 3 0 2 0 8 0 2 5 0 - 2 1 5 2 4 - 0 . 2

-  1 7 4 П С 4 . 2 1 . 3 . 0 - П 1 4 3 0 2 0 8 0 3 0 0 - 2 1 5 2 5 - 0 . 3

-  1 8 4 П С 4 . 2 1 . 3 . 5 - П 1 4 3 0 2 0 8 0 3 5 0 - 2 1 5 2 6 - 0 . 3

-  1 9 4 П С 4 . 2 1 . 4 . 0 - П 1 4 3 0 2 0 8 0 4 0 0 - 2 1 5 2 7 - 0 . 4

- 2 0 4 П С 4 . 2 7 . 2 . 5 - П 1 4 3 0 2 6 8 0 2 5 0 - 2 1 5 2 4 - 0 . 3

- 2 1 4 П С 4 . 2 7 . 3 . 0 - П 1 4 3 0 2 6 8 0 3 0 0 - 2 1 5 2 5 - 0 . 4

- 2 2 4 П С 4 . 2 7 . 3 . 5 - П 1 4 3 0 2 6 8 0 3 5 0 - 2 1 5 2 6 - 0 . 4

- 2 3 4 П С 4 . 2 7 . 4 . 0 - П 1 4 3 0 2 6 3 0 4 0 0 - 2 1 5 2 7 - 0 . 5

- 2 4 4 П С 6 . 1 2 . 2 . 5 - П 2 5 8 0 1 1 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 а ю

- 2 5 4 П С 6 . 1 2 . 3 . 0 - П 2 5 8 0 1 1 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 2

- 2 6 4 П С 6 . 1 2 . 3 . 5 - П 2 5 8 0 1 1 8 0 3 5 0 1 7 5 2 9 0 - 3 1 0 . 3

- 2 7 4 П С 6 . 1 2 . 4 . 0 - П 2 5 8 0 1 1 8 0 4 0 0 2 0 0 2 9 0 - 3 2 0 . 3

- 2 8 4 П С 6 . 1 5 . 2 . 5 - П 2 5 8 0 1 4 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 . 2

- 2 9 4 П С 6 . 1 5 . 3 . 0 - П 2 5 8 0 1 4 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 3

В ТАБАИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ММ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0  О Б
лист

г
11S 31  4 2 0
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L н 8 А С У Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0 - 3 0 4 П С 6 . 1 5 . 3 . 5 - П 2 5 6 0 1 4 8 0 3 5 0 1 7 5 2 9 0 - 3 1 0 . 3

- 3 1 4 П С 6 . 1 5 . 4 . 0 - П 2 5 8 0 1 4 8 0 4 0 0 2 0 0 2 9 0 - 3 2 0 . 4

- 3 2 4 П С 6 . 1 8 . 2 . 5 - П 2 5 8 0 1 7 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 . 3

- 3 3 4 П С 6 . 1 8 . 3  0 - П 2 5 8 0 1 7 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0

по

- з ч 4 П С 6 . 1 8 . 3 . 5 - П 2 5 0 0 1 7 В 0 3 5 0 1 7 5 2 9 0 - ы 0 . 4

- 3 5 4 П С 6 . 1 6 . 4 . 0 - П 2 5 8 0 1 7 8 0 4 0 0 2 0 0 2 9 0 - 3 2 0 . 4

- 3 6 4 П С 6 . 2 1  . 2 . 5 - 1 1 2 5 8 0 2 0 0 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 . 3

- 3 7 4 П С 6 . 2 1 , 3 . 0 - П 2 5 8 0 2 0 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 4

- З й 4 П С 6 . 2 1 , 3 . 5 - П 2 5 8 0 2 0 8 0 3 5 0 1 7 5 2 9 0 - 3 1 0 . 4

- 3 9 4 П С 6 . 2 1 . 4 . 0 - П 2 5 8 0 2 0 8 0 4 0 0 2 0 0 2 9 0 - 3 2 0 . 5

-  4 0 4 П С 6 . 2 7 . 2 . 5 - П 2 5 8 0 2 6 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0  4

- 4 1 4 П С 6 . 2 7  3  0 - П 2 5 8 U 2 6 6 0 3 0 0 1 5 С 2 9 0 - 3 0 0 . 5

- * 2 4 П 0 6 . 2 7 . 3 . 5 - П 2 5 8 0 2 6 8 0 3 5 0 1 7 5 2 9 0 - 3 1 о СП

- 4 3 4 П С 6 . 2 7 . 4 . 0 - П 2 5 8 0 2 6 8 0 4 0 0 2 0 0 2 9 0  j
1
1 — 3 2 0 . 6

-  4 4 4 П С 7 . 1 2 . 2 . 5 - П 2 7 0 0 1 1 8 0 2 5 0 ’ 2 5 3 5 0  |
1 1 
1 11 2 9 0  2

-  4 5 4 П С 7 . 1 2 . 3 . 0 - П 2 7 0 0 1 1 8 0 3 0 0 1 5 0 3 5 0  |j - 3 0 0 . 3

- 4 6 4 П С 7 . 1 2 . 3  5 - П 2 7 0 0 1 1 8 0 3 5 0 1 7 5 3 5 0 - 3 1 0 . 3

- 4 7 4 П С 7  1 2 . 4 . 0 - П 2 7 0 0 1 1 8 0 4 0 0 2 0 0 3 5 0 - 3 2 0  3

- 4 8 4 П С 7 . 1 8 . 2 . 5 - П 2 7 0 0 1 7 8 0 2 5 0 1 2 5 3 5 0 - 2 9 0  3

- 4 9 4 П С 7 . 1 8 . 3 . 0 - П 2 7 0 0 1 7 8 0 3 0 0 1 5 0 3 5 0 - 3 0 0 . 4

- 5 0 4 П С 7 . 1 8 . 3 . 5 - П 2 7 0 0 1 7 8 0 3 5 0 1 7 5 3 5 0 - 3 1 0 . 5

- 5 1 4 П С 7 . 1 8 . 4 . 0 - П 2 7 0 0 1 7 8 0 4 0 0 2 0 0 3 5 0 - 3 2 о сл

- 5 2 4 П С 7 . 2 4 . 2 . 5 - П 2 7 0 0 2 3 8 0 2 5 0 1 2 5 3 5 0 - 2 9

шо

- 5 3 4 П С 7 . 2 4 . 3 . 0 - П 2 7 0 0 2 3 8 0 3 0 0 1 5 0 3 5 0 - 3 0

1Ло

- 5 4 4 П С 7 . 2 4 . 3 . 5 - П 2 7 0 0 2 3 8 0 3 5 0 1 7 5 3 5 0 - 3 1 0 . 6

1 - 5 5  1 4 П С 7 . 2 4 . 4 . 0 - П 2 7 0 D 2 3 8 0 4 0 0  ' 2 0 0 3 5 0 - 3 2 0 . 7

] - 5 6 4 П С 4 . 1 8 , 2 . 5 - Я 1 4 3 0  : 1 7 8 0 2 5 0 - 2  1 Е 2 4 - 0 . 2

- 5 7 4 П С 4 . 1 8 . 3 . 0 - Я ; 1 4 3 0 1 7 8 0 3 0 0  1 - 2 1 5 ! 2 5
1 _
I 0 . 2

! ' 5 8 4 П 0 4  2 1  2 5 - Я ! ? 4 3 0 2 0 8 0 2 5 0 - 2 1 5 2 4 i
i “ 0 . 2

I - 5 9 4 Л 0 4  2 1 . 3 . 0 - Я 1 430 2 0 8 0 3 0 0 - 2 1 5 2 5
i________ i

i
i.

0 . 2

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  С 6
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С У Е М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0 - 6 0 4 П С 4 . 2 7 . 2 . 5 - Я 1 4 3 0 2 6 8 0 2 5 0 - 2 1 5 2 4 - 0 . 2

- 6 1 4 П С 4 . 2 7 . 3 . 0 - Я 1 4 3 0 2 6 8 0 3 0 0 - 2 1 5 2 5 - 0 . 3

- 6 2 4 П С 6 . 1 2 . 2 . 5 - Я 2 5 8 0 1 1 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 .  1

- 6 3 4 П С 6 . 1 2 . 3 . 0 - Я 2 5 8 0 1 1 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 2

- 6 4 4 П С 6 . 1 5 . 2 . 5 - Я 2 5 8 0 1 4 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9
смо

- 6 5 4 П С 6 . 1 5 . 3 . 0 - Я 2 5 8 0 1 4 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 2

- 6 6 4 П С 6 . 1 8 . 2 . 5 - Я 2 5 8 0 1 7 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 . 2

CD NJ 4 П С 6 . 1 8 . 3 . 0 - Я 2 5 8 0 1 7 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 3

О
) CD 4 П С 6 . 2 1 . 2 . 5 - Я 2 5 8 0 2 0 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 . 3

СП CD 4 П С 6 . 2 1 . 3 . 0 - Я 2 5 8 0 2 0 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 3

- 7 0 4 П С 6 . 2 7 . 2 . 5 - Я 2 5 8 0 2 6 8 0 2 5 0 1 2 5 2 9 0 - 2 9 0 . 3

- 7 1 4 П С 6 . 2 7 . 3 . 0 - Я 2 5 8 0 2 6 8 0 3 0 0 1 5 0 2 9 0 - 3 0 0 . 4

- 7 2 4 П С 7 . 1 2 . 2 . 5 - Я 2 7 0 0 1 1 8 0 2 5 0 1 2 5 3 5 0 - 2 9 0 . 2

- 7 3 4 П С 7 . 1 2 . 3 . 0 - Я 2 7 0 0 1 1 8 0 3 0 0 1 5 0 3 5 0 - 3 0 0 . 2

-  7 4 4 П С 7 . 1 8 . 2 . 5 - Я 2 7 0 0 1 7 8 0 2 5 0 1 2 5 3 5 0 - 2 9 0 . 3

- 7 5 4 П С 7 . 1 8 . 3 . 0 - Я 2 7 0 0 1 7 8 0 3 0 0 1 5 0 3 5 0 - 3 0 0 . 3

- 7 6 4 П С 7 . 2 4 . 2 . 5 - Я 2 7 0 0 2 3 8 0 2 5 0 1 2 5 3 5 0 - 2 9 0 . 4

- 7 7 4 П С 7 . 2 4 . 3 . 0 - Я 2 7 0 0 2 3 8 0 3 0 0 1 5 0 3 5 0 - 3 0 0 . 4

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  А . 0 . 0 . 0  О Б



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .02 0 -1 . 5 - 2 4 . 0 . 0 . 0 -

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 0 . 1 0 7 0 . 1 3 2 0 . 1 5 7 0 . 1 8 2 0 . 1 2 5 0 . 1 5 4 0 . 1 8 3 0 . 2 1 3 0 . 1 6 1 0 .1 9 9 0 . 2 3 6 0 . 2 7 4 0 . 165 0 . 2 0 3 0 .241 0 . 2 7 9 0 . 1 9 2 0 . 2 3 7 0 . 2 8 2 0 . 3 2 6
РАСТВОР ЦЕЫ. М100 М.КУБ. 0 . 0 1 0 0 .01  0 0 .01  0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2 0 . 0 1 5 0 .015 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 015 0 . 0 1 5 0 .0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8 0 . 0 1 8
РАСТВОР д а .  IJ50 М.КУБ. 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 ? 0 . 0 0 7 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 .0 1 1 0 .011 0 .01 1 0 .0 11 0 . 01 1 0 .01 1 0 .01  1 0 . 01  1 0 . 0 1 3 0 . 0 1 3 0 .0 1  з 0 . 0 1  3

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 8 . 9 9 0 9 . 2 9 9 8 . 3 1 8 8 . 5 4 5 9 . 5 8 7 9 . 9 0 6 1 0 . 1 4 1 2 . 2 0 1 0 . 7 8 1 1 . 1 2 1 1 .3 8 1 3 . 9 9 9 . 267 1 1 . 1 3 1 1 . 3 6 1 0 . 0 3 9 . 9 1 0 12 .0 5 1 2 . 2 9 14 .7 5

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 . 1 0 7 4 .2 5 5 3 . 1 9 5 3 . 3 4 3 4 . 7 0 4 4 . 8 6 2 5 . 0 2 0 6 . 9 9 8 5 . 6 9 8 6 . 0  76 6 . 2 5 3 8 . 7 8 4 4. 385 6 . 0 8 6 6 . 2 3 4 4 . 8 2 8 5 . 0 2 8 7 . 0 0 6 7 . 1 6 4 9 . 5 4 6
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 1 0 7 4 .2 5 5 3 . 1 9 5 3 . 3 4 3 4 . 7 0 4 4 . 8 6 2 5 . 0 2 0 6 . 9 9 8 5 . 8 9 8 6 .0 7 6 6 . 2 5 3 8 . 7 8  4 4. 385 6 . 0 8 6 6 . 2 3 4 4 . 8 2 8 5 . 0 2 8 7 . 0 0 6 7 . 1 6 4 9 . 5 4 6

КЛАСС A - I 0 . 1 8 6 0 .23 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 .2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 .231 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 186 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 231 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0
ФбАТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 1 8 6 0 .23 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 .2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 .231 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 Q. 186 0 .2 31 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 .231 0 . 2 7 5 0 .3 2 0

КЛАСС А-Ш 3 . 1 7 9 3 . 2 2 4 2 . 0 6 0 2 .1 04 3 . 6 5 3 3 . 6 9 8 3 . 7 4 2 5*606 4 . 6 0 0 4.■ 645 4 . 6 8 9 7 . 0 8 6 3 . 179 4 .7 7 7 4 .8 2 2 3 . 3 1 2 3 . 6 5 3 5 .51  7 5 . 5 6 2 7 .831
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 . 5 5 4 1 . 5 5 4
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 7 6 2 2 . 7 6 2 3 . 2 3 6 3 . 2 3 6 3 . 2 3 6 4 . 1 8 3 4 . 1 8 3 4 . 1 8 3 2 . 762 2 . 7 6 2 3 . 2 3 6
Ф10АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 * 5 . 0 5  6 6 . 5 3 5 4 . 3 1 6 4 . 3 1 6 5 . 0 5 6 5 . 0 5 6
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 .4 1  7 0 . 4 6 2 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 .4 1  7 0 . 4 6 2 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 4 1 7 0 .4 6 2 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 41 7 0 . 4 6 2 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 .4 1  7 0 . 4 6 2 0 . 5 0 6 7 . 8 3 1

КЛАСС В-1 0 .74 1 0 .8 01 0 . 8 6 0 0 . 9 1 9 0 . 8 6 5 0 . 9 3 4 1 . 0 0 3 1 . 07 2 1 . 1 1 2 1 .201 1 . 2 9 0 1 . 3 7 8 1 . 019 1 . 0 78 1 . 1 3 7 1 . 1 9 6 1 . 1 8 9 1 . 2 5 8 1 . 3 2 7 1 . 3 9 6
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 -5  3* 0 . 2 6 0 0 . 3 2 0 0 . 3  79 0 . 4 3 8 0 . 3 0 4 0 . 3 7 3 0 . 4 4 2 0 .5 1  1 0 . 3 9 1 0 .4 7 9 0 . 5 6 8 0 . 6 5 7 0 . 260 0 . 3 2 0 0 . 3 7 9 0 . 4 3 8 0 . 3 0 4 0 . 3 7 3 0 . 4 4 2 0 . 511
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 0 .4 8 1 0 .4 81 0 .4 81 0 .4 8 1 0 . 5 6 1 0 .5 61 0 . 5 6 1 0 . 5 6 1 0 .7 2 1 0 .721 0 .7 21 0 .7 2 1 0 . 758 0 . 7 5  8 0 . 7 5 8 0 . 7 5 8 0 . 8 8 5 0 .8 8 5 0 . 8 8 5 0 . 8 8 5

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 . 8 8 3 5 . 0 4 4 5 . 1 2 3 5 . 2 0 2 4 . 8 8 3 5 . 0 4 4 5 - 1 2 3 5 . 2 0 2 4 . 8 8 3 5 . 0 4 4 5 . 1 2 3 5 . 2 0 2 4. 883 5 - 0  4 4 5 - 1 2 3 5 . 2 0 2 4 .8 8 3 5 -0 4 4 5 . 1 2 3 5 . 2 0 2
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 . 1  70 2 . 1 7 0 2 .1  70 2 . 1 7 0 2 . 1  70 2 . 1  70 2 . 1  70 2 .1 70 2 . 1 7 0 2 . 1 70 2 .1  70 2 . 1  70 2 . 170 2 . 1 7 0 2 . 1 7 0 2 . 1 7 0 2 . 1 7 0 2 . 1 7 0 2 . 1  70 2 . 1 7 0

УГЛОВАЯ 1 .4 40 1 . 44 0 1 . 4 4 0 1 . 440 1 . 4 4 0 1 . 440 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 .44 0 1 . 44 0 1 . 4 40 1 . 440 1 . 4 4 0 1 . 4 40 1 .4 4 0 1 . 4 4 0 1 .4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 440
L45X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С3 8 /2 3 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 44 0 1 . 440 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 . 4 40 1 . 440 1 . 440 1 . 440 1 . 4 4 0 1 . 440 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 . 4 4 0

ПОЛОСОВАЯ 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 730 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 730 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0
-70X6 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 / 2 3 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 .7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 730 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 . 7 1 3 2 . 8 7 4 2 . 9 5 3 3 . 0 3 2 2 . 7 1 3 2 . 8 7 4 2 . 9 5 3 3 . 0 3 2 2 . 7 1 3 2 .8  74 2 . 9 5 3 3 . 0 3 2 2 . 713 2 . 8 7 4 2 . 9 5 3 3 . 0 3 2 2 . 7 1 3 2 . 8 7 4 2 . 9 5 3 3 . 0 3 2
КЛАСС A- I 1 . 0 5 3 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 542 1 . 0 5 3 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 5 4 2 1 . 0 5 3 1 .3 8 4 1 .4 6 3 1 . 5 4 2 1 . 053 1 . 3 8 4 1 . 463 1 . 5 4 2 1 . 0 53 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 54 2

Ф8АТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 2 5 3 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 7 4 2 0 . 2 5 3 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 7 4 2 0 . 2 5 3 0 • 584 0 . 6 6 3 0 . 7 4 2 0 . 253 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 7 4 2 0 . 2 5 3 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 7 4 2
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 800 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0. 800 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0

КЛАСС АЧИ I . 6 6 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 6 6 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 6 6 0 1 ,. 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 660 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 6 6 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0 1 . 4 9 0
Ф6АГ1 ГОСТ 5 781 -75 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 0 1 8 0 . 8 1 0 0 . 8 1 8 0 . 81 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0. 818 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 5 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 4 5  4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 4 5 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 45 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 4 5  4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4
Ф10АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 388 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  B M C
МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИИ ПО ИСПОЛНЕНИЙ ПРИВЕДЕНА
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20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 3 7 38 39

0 .246 0.305 0.363 0.421 0 .147 0.181 0 .216 !
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11 .20 13.89 1 4.15 1 7.28 9 .504 9 .810 10.12 10.42 1 0 . 0 ? 10.34 i о * бь 10.98 10.53 10.87 11 .21 11 .54 11.05 11.40 11.75 12.6?
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1.528 1 .61 7 1.706 1.794 2 .014 2.074 2.133 2.192 2.53С 2.604 2 .678 2 .752 3 .0  43 3 .134 3.222 з . з п 3.560 3 .664 3 .76 7 3.8710.391 0 .479 0 .568 0 .657 0 .260 0 .320 0 .379 0 .438 0 .326 0 .400 0 .4 7  4 0 .5  4 f 0.391 0 .479 0 .568 0 .657 0.456 0 .559 0 .663 0.766
1 .136 1 .138 1 .138 1.13Б 1.754 1.75 4 1 .754 1.75 4 2 .20 4 2 .204 2 .204 2 .2 0д 2 .634 2 .65 4 2 .654 2 .654 3 .104 3.1С4 3.1С4 3.1С 1
4.883 5 .044 5 .123 5 .202 6 .566 6 .724 6 .882 7.040 6 .566 6 .724 6 .882 7 .040 6.566 6 .724 6 .882 7.040 6.566 6 .72 4 6.882 7*5612 .  W0 2.1 70 2.1 70 2.170 3 .140 ЗИ40 3.140 3.140 3 .14 0 3.140 3.140 3 .140 3 .140 3 .140 3.1 40 3.140 3.1 АС 3.140 3 .140 3.1 4С
1 .440 1 .440 1.440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1.440 1 .440 1 .44С
1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1 .440 1.440 1 .440 1.440 1.440 1.440 1.440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1.44 0 1.440 1.4400.730 0.730 0.730 0.730 1 .700 1 . 7 0 0 1 .700 1.700 1.700 1.700 1.700 1.700 1.700 1 .700 1.700 1 .700 1.700 1.700 1 . 7 0 0 1 *7000 .730

2.713
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2 .874

0 .73 0

2 .953
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1 .700 
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1.700 
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4.421

1.053 1.384 1.463 1.542 1.652 1.81 С 1 .968 2 .126 1 .652 1 .810 1.966 2 .126 1 . 6 5 2 1 .810 1.968 2 .126 1.652 1.810 1.966 2 .476
0 .253 0 .584 0.663 0 .742 0.852 1.010 1.168 1 .326 0 .852 1 .010 1 .168 1 .326 0.852 1 .010 1.16 ь 1 . 32ь 0 .8 5г 1.010 1 .168 1 *3260 .8 00 0 .800 0 .600 0 .800 0.80С 0 . вое 0 .800 0 .800 0.80С 0.80С 0.8СС 0.800 0.800 0 .800 0 .800 0 .800 с.с .оо 0 .800 0.8СС

1 .660 1 .490 1 .490 1 .490 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774 1 .774
1.150 

1 .9450.818 0 .818 0 .818 0 .818 0.818 0.81b 0 .818 0 .818 0.818 0 .818 0.818 0.81 8 0.818 0.81В 0.818 0.818 0 .818 0.818 0.818 0.818
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МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕЫ. М100 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕП. М50 М.КУБ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
ЛАОСА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 781-7!)
Ф10ЛШ ГОСТ 5*145 9-Т?.*
Ф 1 2 API ГОСТ 5 . 1 4 5  9-72**

КЛАСС В-1 
Ф4Ы  ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7 -5  3*

3 ДК Л АД! HIE К 3ДЕЛИЯ 
ПРСЧ'НЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С3 8 /2 3  

ПОЛОСОВАЯ 
- 70X6  ГОСТ 1 03 -7 6  С3 8 /2 3  
- 1 2  0X6 ГОСТ Ю З - 7 6  С38 /2  3 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф12А1 ГОСТ 5 7 6 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
ФЮАШ ГОСТ 5 . 145 9 - 7 2 *
Ф \ г ш  ГОСТ 5 . U 5  9 - 7 2 *

I .0 2 0 -1 .5 -2  4 .0 .0 .0  ВМС
Лист

г
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НАИМ ЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУБ. 
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ 
°АСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ.

I

40

0 . 3 3  4 
0 .03 1  
0 . 0 2 3

riv.11Ч/Щ I .U £U- |  . 4 . U . U . U -

41 42 £3 44 1 1 46 47

0 . 4 1 2
0 . 0 3 1
0 . 0 2 3

0 . 4 9 0
0 . 0 3 1
0 . 0 2 3

0 . 5 6 7
G . 0 3 1
0 . 0 2 3

0 . 1 7 8
0 . 0 1 7
0.012

0 . 2 1 9
0 . 0 1 7
0 . 0 1 2

0 . 2 6 0
0 . 0 1 7
0 . 0 1 2

0 .3 01  
0 .0 1  7 
0 . 0 1 2

ПОКАЗАТЕЛИ:
ЛАОСА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
ФбАТ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45-14 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С38 /2Э

ПОЛОСОВАЯ
-70X6 ГОСТ 10 3 -7 6  С3 8 /2 3  
-120X6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 3

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

1>8АТ ГОСТ 5 78 1 - 7 5  
МО АТ ГОСТ 5 781 -75  
М 2  АТ ГОСТ 5 78 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5 781 -75
38Alii ГОСТ 5 781 -75  
МО АН! ГОСТ 5 . 1  45 9 -72*  
М2АШ ГОСТ 5 . 1  4 5 9 -7 2 *

1 3 . 1 6
6 . 5 9 2
6 . 5 9 2  
0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 2 6 6

3*529

0 . 7 3 7
2 . 1 4 0  
0 . 5 8 6  
1 . 5 5 4  
6 . 5 6 6
3 . 1 4 0
1 .4 40
1 .4 40  
1 .7 00

1 .7 0 0  
3 . 4 2 6  
1 . 65 2  
0 . 8 5 2  
0 . 8 0 0

1 . 7 7 4
0 . 8 1 8
O. 5 6 8
0 . 3 8 8

1 4 . 0 6
6 . 8 1 4
6 . 8 1 4  
0 .2 3 1  
0 . 2 3 1
4 . 3 Ю

3 . 5 2 9

0 . 7 8 1  
2 . 2 7 3  
0 . 7 1 9  
1 . 5 5 4  
7 .2 45  
3 . 1 4 0  
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  
1 . 7 0  0

1 . 7 0 0  
4 . 1 0 5  
2 . 1 6 0  
1 . 0 1 0

1 . 1 5 0  
1 . 9 4 5  

0 . 8 1 8
0 . 5 6 8

0 . 5 5 9

1 4 . 4 4
7 . 0 3 6
7 . 0 3 6  
0 . 2 7 5  
0 . 2 7 5  
4 . 3 5 5  
3 . 5 2 9

0 . 8 2 6  
2 . 4 0 6  
0 . 8 5 2  
1 . 5 5 4  
7 . 4 0 3  
3 .1  40 
1 . 440  
1 . 4 40  
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 2 6 3  
2 . 3 1 8  
1 . 1 6 8

1 . 1 5 0  
1 . 94 5  
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8

0 . 5 5 9

1 3 . 7 4
6 . 1 8 0
5 . 1 8 0
0 . 3 2 0
0 . 3 2 0
0 . 8 7 0

0 . 8 7 0  
4 . 9 9 0  
0 . 9 8 5  
4 . 0 0 4  
7 .561  
3 .1  40 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  
1 . 7 0 0

1 . 7 0  0 
4 .421  
2 . 4 7 6  
1 . 3 2 6

1 . 1 5 0  
1 . 9 4 5  
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8

0 - 5 5 9

9 . 6 5 2
3 . 0 8 6
3 . 0 8 6  
0 . 1 8 6  
0 . 1 8 6  
0 . 7 3 7

0 . 7 3 7
2 . 1 6 2
0 . 2 6 0
1 . 9 0 2
6 . 5 6 6
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0
1 .700

1.70 0 
3 . 4 2  6 
1 . 65 2  
0 . 8 5 2  
0 . 8 0 0

1 . 7 7 4  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 3 8 8

9 . 9 5 8
3 . 2 3 4
3 . 2 3 4  
0 .2 31  
0 .2 3 1  
0 .7 8 1

0 . 781  
2 . 2 2 2  
0 . 3 2 0  
1 . 9 02  
6 . 7 2 4
3.1 40
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0  
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
3 . 5 8 4  
1 . 8 1 0
1.01 0
0 . 8 0 0

1 . 7 7 4  
0 . 8 1 8  
0.568 
0 . 3 8  8

1 0 . 2 6
3 . 3 8 2
3 . 3 8 2  
0 . 2  75 
0 . 2 7 5  
0 . 8 2 6

0 . 8 2 6  
2 .2 8 1  
0 . 3 7 9  
1 . 90 2  
6 . 8 8 2  
3.1 40 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  
1 . 7 0  0

1 . 70 0 
3 . 7 4 2  
1 . 9 6 8  
1 . 1 6 8  
0 . 8 0 0

1 . 7 7 4
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 3 8 8

1 0 . 5 7
3 . 5 3 0
3 . 5 3 0  
0 . 3 2 0  
0.320 
0 . 8  70

0 . 8 7 0  
2 . 3 4 0  
0 . 4 3 8  
1 . 9 0 2  
7 .0 4 0  
3 . 1 4 0  
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
3 . 9 0 0  
2 . 1 2 6  
1 . 3 2 6  
0 . 8 0 0

1 . 7 7 4  
0 . 8 1 8  
0.568 
0 . 3 8 8

48 49 50 51 52 53 54 55 56 5 7 58 59

0 . 1 9 1 0 . 2 3 0 0 . 2 2 4 О. 268
0 . 2 6 8 о.ззо 0 . 3 9 2 0 . 4 5 5 0 . 3 5 8 0 .4 4 1 0 .5 2 5 0 . 6 0 8
0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 . 0 3 3 0 . 0 3 3 0 . 0 3 3 0 . 0 3 3
0 . 0 1 9 0 .0 1  9 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9 0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 .0 2 5 0 . 0 2 5

1 0 . 7 6 1 1 . 0 9 11 .9 5 1 2 .2 8 1 2 . 8 2 1 2 . 7 5 13 .11 1 3 . 4 8 9 . 2 6 7 1 1 . 1 3 9 . 9 1 0 12 .0 5
4 . 1 9 0 4 . 3 6 8 4 . 5 4 5 4 . 7 2 3 6 . 2 5 1 5 . 5 0 2 5 . 7 0 9 5 . 9 1 6 4 . 3 8 5 6 . 0 8 6 5 . 0 2 8 7 .006
4 . 1 9 0 4 . 3 6 8 4 . 5 45 4 . 7 2 3 6 .2 51 5 . 5 0 2 5 . 7 0 9 5 . 9 1 6 4 .3 8 5 6 . 0 8 6 5 . 0 2 8 7 . 0 0 6
0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 23 1 0 . 2 7 5 0 о 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 С( .231
0 . 1 8 6 0 .23 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 С| . 23 1
0 . 7 3 7 0 .78 1 0 . 8 2 6 0 . 8 7 0 3 . 8 6 7

3 -1 3 0
0 . 7 8 1 0 . 8 2 6 0 . 8  ГО 3 . 1 7 9 4 . 7 7 7 3 . 6 5 3 5 .5 1 8

2 . 7 6 2
4 . 3 1 6

3 . 2 3 6
5I. 0 5 6

0 . 7 3 7 0 .7 8 1 0 . 8 2 6 0 . 8 7 0 0 . 7 3 7 0 . 78 1 0 . 8 2 6 0 . 8 7 0 0 .4 1 7 0 . 4 6 2 0 . 4 1 7 0| * 462
3 . 2 6 7 3 . 3 5 6 3 . 4 4 4 3 . 5 3 3 2 . 1 9 8 4 . 4 9 0 4 . бое 4 .7 2 6 1 . 0 1 9 1 . 0 7 8 1 . 1 8 9 1 .2 5 8
0 .3 9 1 0 . 4 7 9 0 . 5 6 8 0 . 6 5 7 0 .5 2 1 0 . 6 3 9 0 . 7 5 8 0 . 8  76 0 . 2 6 0 0 . 3 2 0 0 . 3 0 4 0и  373
2 . 8  76 2 . 8  76 2 . 8 7 6 2 . 8 7 6 1 . 6 7 7 3 . 8 5 0 3 . 8 5 0 3 . 8 5 0 0 . 7 5 8 0 . 7 5 8 0 . 8 8 5 с( .885
6 . 5 6 6 6 . 7 2 4 7 . 4 0 3 7 .5 6 1 6 . 5 6 6 7 .2 4 5 7 . 4 0 3 7 .561 4 . 88 3 5 . 0 4 4 4 . 8 8 3 5 .0 4 4
3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 2 .1  70 2 . 1 7 0 2 . 1 7 0 2 И  70
1 . 4 4 0 1 . 4 40 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 .4 4 0 1 . 4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0
1 . 4 4 0 1 . 44 0 1 . 440 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 44 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 .4 4 0
1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 .7 3 0

1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 . 7 3 0 0 .7 30

1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
3 . 4 2 6 3 . 5 8 4 4 . 2 6 3 4 .421 3 . 4 2 6 4 . 1 0 5 4 . 2 6 3 4 .421 2 . 7 1 3 2 . 8 7 4 2 . 7 1 3 2 . 8 7 4
1 . 6 5 2 1 . 81 0 2 . 3 1 8 2 . 4 7 6 1 .6 5 2 2 . 1 6 0 2 . 3 1 8 2 . 4 7 6 1 . 0 5 3 1 . 3 8 4 1 . 0 5 3 1 .3 8 4
0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 .3 2 6 0 -8 52 1 . 010 1 .1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 2 5 3 0 . 5 8 4 0 . 2 5 3 0 .5 8 4
0 . 8 0 0

1 . 7 7 4

0 . 8 0 0
1 . 1 5 0 1 . 150

0 . 8 0 0
1 . 1 50 1 . 1 5 0 1 . 1 5 0

0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 .8 0 0

1 . 7 7 4 1 . 9 4 5 1 . 945 I . 7 7 4
i r l f l

1 . 9 45 1 . 9 4 5 1 . 6 6 0 1 . 4 9 0 1 . 6 6 0 1 . 4 9 0
0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 .8 1 8
0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 4 5 4 0 . 2 8 4 0 . 4 5  4 0 . 2 8 4
0 . 3 8 8 0 . 3 8 8

0 . 5 5 9 0 . 5 5 9
0 . 3 8 8

0 . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9
0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8

лист

1
I . i 020-1 . 5 -2  4 .0 .0 .0 ВМС 3

17534 1 2 5  формат о



НАИМЕНОВАНИЕ

S  3 *
о  л

4

*

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A-I  
Ф6А1 ГОСТ 5781-75 

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5781-75 
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 
Ф10АШ ГОСТ 5 .1 459 -7 2*
Ф12АШ ГОСТ 5 . U 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6727-53*
Ф5ВТ ГОСТ 6727-53*

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 8509-72 С38/2Э

ПОЛОСОВАЯ
-70X6 ГОСТ 103-76 С38/23 
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A -I  

Ф8А1 ГОСТ 5781-75 
Ф10А1 ГОСТ 5781-75 
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5781-75 
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 
Ф10АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

г<00со

<
<

с;
О
с

2
СОX

коя-ha испопн. 1 .020-1.5”2 4-0.о.о-

60 61 62 63 64 65 66 67 | 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77

0.288 0 .346 0.171 0.205 0 .215 0 .258 0 .258 0 . 3 1 0 0.302. 0.362 0 .3 89 0 .466 0.206 0 .248 0.311 0 .37 4 0.416 0 . 5 0 0

11 .20 13.89 9 .504 9.810 10.02 10 .34 10.53 10 .87 11.05 11.40 13.16 1 4.06 9.652 9 .958 10.76 11 .09 12.82 12.75
6 .314 8 .845 2 .938 3.086 3.453 3 .616 3 .968 4 .146 4 .483 4.676 6 .592 6.81 4 3 .086 3 .23 4 4.190 4.368 6.251 5 .502
6.314 8 .845 2 .938 3.086 3.453 3 .616 3 .968 4 .146 4 .483 4.676 6 .592 6.814 3 .086 3 .23 4 4.190 4.368 6.251 5 .502
0.186 0 .2 31 0.186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0.186 0.231 0.186 0.231 0 .186 0.231
0 .186 0.231 0 .186 0.231 0.186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0.186 0.231 0.186 0.231 0 .186 0.231
4 .60 0 6 .997 0 .737 0.781 0 .737 0.781 0 .7 3 7 0.781 0 .737 0.781 4 .266 4 . 3 Ю 0.737 0.781 0.737 0.781 3 .867 0.781

3 .529 3 .529 3.130
4.183

0.41 7
6.535
0 .462 0 .737 0.781 0 .73 7 0.781 0 .73  7 0.781 0 .7 37 0.781 0 .737 0.781 0 .737 0.781 0 .737 0.781 0 .737 0.781

1 .528 1 .61 7 2.01 4 2 .074 2 .530 2 .6 0 4 3.045 3 .134 3.560 3 .664 2.1 40 2 .273 2.162 2 .222 3 .267 3.356 2 .198 4.490
0.391 0 .479 0 .260 0 .320 0 .326 0 .400 0.391 0 .479 0 .456 0 .559 0 .586 0 .719 0.260 0.320 0.391 0 .479 G .521 0 .639
1.138 1 .138 1 .754 1 .754 2 .204 2 .2 04 2 .654 2 .654 3 .104 3 .10 4 1 .554 1 .554 1 .902 1.902 2.876 2 .8  76 1.677 3.850
4.883 5 .044 6.566 6.  724 6 . 5 6 6 6.724 6 . 5 6 6 6.724 6 . 5 6 6 6.724 6 .566 7.245 6 . 5 6 6 6.724 6 . 5 6 6 6.724 6 . 5 6 6 7.245
2 .170 2.1 70 3 .140 3 .140 3.140 3.140 3.1 40 3 .140 3 .140 3 .140 3 .140 3 .140 3.140 3 .140 3 .140 3.140 3.140 3 .140
1.440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1.440 1 .440 1 .440
1.440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1 .440 1.440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1.440 1.440
0.730 0 .730 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1.700 1.700 1 .70 0 1.700 1 .700 1.700 1 .700 1.700 1.700 1.700 1.700 1.700
0.730 0 .730

1 .700 1 .70 0 1 . 7 0 0 1.700 1 . 700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1 .700 1.700 1 .700 1.700 1.700
2 .713 2 .8 74 3.426 3 .584 3.426 3 .584 3.426 3 .584 3 .426 3 .584 3 .426 4.105 3 .426 3 .584 3 .426 3 .584 3.426 4.105
1.053 1 .384 1.652 1 .810 1 .652 1.8 10 1.652 1 .810 1.652 1.810 1.652 2.160 1.652 1.810 1 .652 1 .810 1.652 2 .160
0 .253 0 .584 0.852 1 .01 0 0.852 1 .010 0 .852 1 .010 0 .852 1 .010 0 .852 1 .010 0 .852 1 .010 0.852 1 .010 0.852 1 .01 0
0.800 0 .800 0 .800 0 .800 0 .800 0 .800 0 .8 00 0 .800 0 .80 0 0 .800 0 .800 0 .800 0 .800 0 .800 0 .800 0 .800

1 .150 1.150
1 .660 1 .490 1.874 1 .874 1.874 1 .874 1 .874 1.874 1 .874 1.874 1 .874 1 .935 1 .874 1.874 1 .874 1 .874 1 .874 1 .935

0.818 0 .818 0.818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .818 0.818 0 .818 0 .818 0.818 0 .818 0.818 0 .818
0 .454 0 .284 O. 568 0.568 0.568 0 .568 0 .568 0.568 O. 5 6 8 0.568 0.568 0.568 0 .568 0 .568 O. 568 0.568 0 .566 0 .568
0 .388 0 .388 0 .388 0 .388 0 .38 8 0 .38 8 0 .388 0 .38 8 0 .3 88 0 .388 0 .38 8 0 .388 0 .388 0 .388 0 .388 0 .388

0 .559 0 .559

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  4 . 0 . 0 . 0  В М С
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А
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12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0

12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0

НАИМ ЕНО В А НИ Е
КО Л Н А  ИС П О ЛН . 1 * 0 2 0 - 1  . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

СВ
УО
ВМС

п з

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

* *
* *

*

*

*

*

*

*

*

#
*

*
*

* #
*
*

* *
*

*
*

*

* * *
*
*

*
* * *

12 1 1 .0 2 0 -  1 .5 - 3
1 .0 2 0 -  1 .5 - 3
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3

0.5.0 .0 - 2 0  
0.5 .0 .0 -21  
0.5 *0 .0 - 2 2  
0 .5 . 0 . 0 - 2 3  
0 .5 . 0 . 0 - 2 4  

0 - 5 .0 .0 - 2 5  
0 . 5 .0 .0 - 2 6  
0 . 5 . 0 . 0 - 2 7  
0 . 5 .0 .0 - 2 8  

0 .5 .0 .0 - 2 9  
0 . 5 . 0 . 0 - 3 0  

0 .5 .0 .0 - 3 1  
0 .5.0 . 0  
0.5 .0 .0-01 
0.5 .0.0 - 0 2  
0 .5 .0 .0 - 0 3  
0 . 5 . 0 . 0 - 0 4  
0 .5 .0 .0 - 0 5  
0 . 5 . 0 . 0 - 0 6  

0 .5 . 0 . 0 - 0 7

ПР. КП125<.25
ПР. КП125-.30
ПР. КП125 .35
ПР. КП12 5..40
ПР. КП126..25
ПР. КП126..30
ПР. КП126,.35
ПР. КП126,.40
ПР. КП1 2 1л.25
ПР. КП12 7..30
ПР. КП127..35
ПР. КП12 7-.40
ПР. КП12 0.•25
ПР. КП120..30
ПР. КП12 0..35
ПР. КЛ120.>40
ПР. КП121..25
ПР. КП121..30
ПР. КП121..35
ПР. КП121..40

1 . 0 2 0 - 1 .5 - 2  5 . 0 . 0 . 0
/т

НАЧ.ОТА. ВОАЫНСКМИ 14-03

Н. КОНТР ВАСИАЪЕйА 24.03 СТАДИЯ лист листов

Г И П ВА И Я Н 24.03 Р 4 5

РУК. ГР ШАМАЧРОБА У/иач 24-03 ПАНЕЛЬ 4ПС И Н И И Э П
торгово-
бытовых

ПР08ЕР ХОАОШ 2403 здании и 
туристских

РА^РАБ. СОКОАОВК 24 03 комплексов

7 753У 12.1 ФОРМАТ 12



5
Н А И М Е Н О В А Н И Е

К О Л  Н А  И С П О Л Н  1.020- 1.5 -2 5. 0.0 .0-Л С П ^ и А и с и м с RDMÂITUAUIACа и vDOUl 1л “ С П п С 1 IrlrirnC “А П И С
9 с 20 21 22 2? 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

12 1.020- 1.5-2
Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :С щ 5.0.0.0 С В С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж * * * « * * * * # » * * * * * * * * * *

12 1.020- 1.5-6 0.0.0.0 У О У З Л Ы  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е * » * * * * * # * » * * * * * * * * # *
Н- 12 1.020- 1.5-2 5.0.0.0 В М С В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О ВCL

о  О  
< ^ 12 1. 020- 1.5-2

И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И # * * # * * * # * * » * * * # # * * * *
0.0.0.0 п з П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А * * * * * * * * * * * « * * * * * * * #

СО Ос; 12 1 1.020- 1.5-3
С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы :1— 0.5*0.0-08

0.5.0.0-09
К А Р К А С  П Р .  К П 122.25 
К А Р К А С  П Р .  К П 122.30

1
11.020- 1.5-3 ._

—Ггп 1. 020- 1.5-3 0.5.0.0-10 К А Р К А С  П Р .  К П 122.35 1

S i
1. 020- 1.5-3 0.5.0.0-11 К А Р К А С  П Р .  К П 122.40 _ 1
1.020- 1.5-3 0. 5. 0.0-12 К А Р К А С  П Р .  К П 123.25 _ 11—• *2 1. 020- 1.5-3 0.5.0.0-13 К А Р К А С  П Р .  К П 123.30 _ 1

0 ) и 1. 020- 1.5-3 0.5.0.0-14 К А Р К А С  П Р .  К П 123-35 _ _ _ 1ЪС 1.020- 1.5-3 0.5. 0. 0-15 К А Р К А С  П Р .  К П 123.40 
К А Р К А С  П Р .  К П 124.25

1_ 11.020- 1.5-3 0.5.0.0-16 _ _ _ _ 11. 020- 1.5-3 0.5. 0.0-17 К А Р К А С  П Р .  К П 124.30 11. 020- 1.5-3 0. 5. 0. 0-18 К А Р К А С  П Р .  К П 124.35 11.020- 1.5-3 0.5.0.0-19 К А Р К А С  П Р .  К П 124.40 1
1. 020- 1.5-3 0.5. 0. 0-32 К А Р К А С  П Р .  К П 128.25 _ _ _ — _ _ 1
1.020- 1.5-3 0.5.0.0-33 К А Р К А С  П Р .  К П 128.30 _ _ _ _ _ _ _ — _ _ _ 1
1.020- 1. 5-3 0.5.0.0-34 К А Р К А С  П Р .  К П 128.35 _ 1
1. 020- 1. 5-3 0.5.0. 0-35 К А Р К А С  П Р .  К П 128.40 11. 020- 1.5-3 0.5.0.0-36 К А Р К А С  П Р .  К П 129.25 1
1. 020- 1.5-3 0.5. 0.0-37 К А Р К А С  П Р .  К П 129.30 1
1. 020- 1.5-3 0.5.0.0-38 К А Р К А С  П Р .  К П 129.35 — _ _ __ _ _ — _ _ , _ _ _ 1
1. 020- 1.5-3 0.5. 0.0-39 К А Р К А С  П Р .  К П 129.40 1

2азXX
£<
CQ

<н*
§
£
с
0с;

1с
лист

саIа
1.02Q-I .5-2 5*0.0.0 2

11531 12S ФОРМАТ I2
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З О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА исполн 1 .020-1 • 5-2 5.0 о.о -

ПРИМЕЧАНИЕ
40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59

ДОКУМЕНТАЦИЯ:1.020-1.5-2 5.0.0*0 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ • * * * * « ft * * * * * * « * * * * *
1 .020-1 .5-6 0.0.0.0 УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * • * * * ft * * • * * * * * ft

1 .020-1 .5-2 5.0.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВИ ВЫБОРКА СТАЛИ * * * • • * » ft * ft ft * « » * * « *
1.020-1.5-2 0.0.0.0 пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * • * « ft f t » * * ft » « «- * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: •

1 1.020-1.5-3 0.5.0.0-40 КАРКАС ПР. КП130.25 11.020-1.5-3 0.5.0.0-41 КАРКАС ПР. КП130.30 11.020-1.5-3 0.5.0.0-42 КАРКАС ПР. КП130.35 __ _ 11 .020-1 .5-3 0.5.0.0-43 КАРКАС ПР. КП130.40 11.020-1.5-3 0.5*0.0-44 КАРКАС ПР. КП131.25 _ 11.020-1.5-3 0.5.0.0-45 КАРКАС ПР. КП131.30 — — _ 11.020-1*5-3 0.5.0.0-46 КАРКАС ПР. КП131.35 — __ __ _ 11.020-1.5-3 0.5.0.0-47 КАРКАС ПР. КПП 1.40 — — — __ — __ 11.020-1.5-3 0.5*0.0-46 КАРКАС ПР. КП132.25 — — — _ _ _ __ 11.020-1.5-3 0.5.0.0-49 КАРКАС ПР. КП132.30 11.020-1.5-3 0.5.0.0-50 КАРКАС ПР. КП132.35 — — _ __ — _ __ __ _ 11.020-1 .5-3 0.5.0.0-51 КАРКАС ПР. КП132.40 — — _ _ __ __ __ _ 11.020-1.5-3 0.5.0.0-52 КАРКАС ПР. КП133.25 — — _ _ _ _ __ — _ _ 11.020-1.5-3 0.5.0.0-53 КАРКАС ПР. КП133*30 11.020-1.5-3 0.5.0.0-54 КАРКАС ПР. КП133.35 _ 11 .020-1 .5-3 0.5.0.0-55 КАРКАС ПР. КП133.40 11 .020-1 .5-3 0.5.0.0-56 КАРКАС ПР. КП134.25 11.020-1.5-3 0.5.0.0-57 КАРКАС ПР. КП134.30 - 11 .020-1 .5-3 0.5*0.0-58 КАРКАС ПР. КП134.351 .020-1 .5-3 0*5.0.0-59 КАРКАС ПР. КП134.40

J

1

I . 0 2 0 -1 .5 -2  5 . 0 . 0 . 0
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КОЛ НА ИСПОЛН 1 . 020- 1 . 5 - 2 5. 0 . 0 . 0 -
ПРИМЕЧАНИЕ60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 5 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * « * * « # # * # * * « # * * ¥ * * ¥
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * « * * * * * * * * * ¥ ¥ ¥ ¥
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 5 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЖ * * * * « * * # * * « * * * •* * ¥ # * ¥
12 1 .020-1 . 5 - 2 о . о . 0 .0  пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * # * * * ¥ * * ¥ * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 .020-1  .5 - 3 0 . 5 * 0 . 0 - 6 0 КАРКАС ПР. КП135*25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 6 1 КАРКАС ПР. КП135.30 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 6 2 КАРКАС ПР. КП135*35 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 6 3 КАРКАС ПР. КП135.40 — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 * 0 . 0 - 2 0 КАРКАС ПР. КП125.25 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 2 1 КАРКАС ПР. КП125.30 _ — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 * 0 . 0 - 2 4 КАРКАС ПР. КП126.25 — _ — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 2 5 КАРКАС ПР. КП126.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 2 8 КАРКАС ПР. КП127-25 - - _ — _ 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 5 * 0 . 0 - 2 9 КАРКАС ПР. КП127.30 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 КАРКАС ПР. КП120.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 0 1 КАРКАС ПР. КП120.30 - — - - — — 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 0 4 КАРКАС ПР. КП121.25 — — — _ — _ _ _ 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 0 5 КАРКАС ПР. КП121.30 - — — - — _ — — _ _ 1
1 .020-1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 0 8 КАРКАС ПР. КП122.25 — — — — — — _ _ __ т 1
1 . 0 2 0 - 1 1 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 0 9 КАРКАС ПР. КП122.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. КП123.25 — — - <— — — _ _ _ _ _ 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. КП123.30 — — — — — _ _ _ _ _ _ _ 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. КП124.25 - — — — — _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 .020-1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. КП124.30 1

1 . 0 2 0 - 1 .5 - 2  5 . 0 . 0 . 0
лист
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020 -1 . 5 - 2 5 . 0 , . 0 . 0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
80 81 82 83 84 8? 86 87 88 89 9 0 91 92 93 94 95

ДОКУМЕНТАЦИЯ:1 с 1 . 020 -1  . 5 - 2 5 . 0 . 0 . 0  СБ СБОР 041 Iii/i ПНР Т'КЖ * * » • * * # # « * # # « # *
12 1 . 020 -1  о - 6 С . 0 . 0 .  С У0 У ГОШ ОПАЛУБОЧНОЕ * * * * « * « * * « # * # « * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 5 . 0 . 0 . 0  йМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * # * * # # * « * * * * #
12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * г * * •* * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 3 2 КАРКАС ПР. КП128.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 3 3 КАРКАС ПР. КП12 8 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 3 6 КАРКАС ПР. КП129 .2 5 _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 3 7 КАРКАС ПР. КП129-30 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 4 0 КАРКАС ПР. КП130.25 _ 1
1 . 020 - 1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 4 1 КАРКАС ПР. КП130 . 30 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 4 4 КАРКАС ПР. КП131.25 _ _ 1
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 4 5 КАРКАС ПР*. КП 131 .30 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 4 8 КАРКАС ПР. КП132.25 — _ _ _ _ 1
1 . 02 0 - 1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 4 9 КАРКАС ПР. КП132 .3 0 — _ — 1
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС ПР. КГ11 33 .25 — _ _ _ _ . , _ 1
1 . 020 - 1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС ПР. КП133 .30 \
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 5 6 КАРКАС ПР. КП134.25 - - _ _ — _ _ _ _ \
1 . 020 -1  . 5 - 3 0 .5  . 0 . 0 - 5 7 КАРКАС ПР. КП134 .30 ]
1 . 0 20 - 1  . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 6 0 КАРКАС ПР. КП135.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 5 . 0 . 0 - 6 1 КАРКАС ПР. КП135.30

1
1

1 .0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 0 . Q
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н В А К Е У Z МАССА Т
1.020-1.5-2 5.0.0.0 4ПС15.12.2.5-П 1 1450 1 180 250 350 - - 29 9 0.5

-01 4ПС15.12.3.0-П 1 1450 1 180 300 350 - - 30 10 0.5
-02 4ПС15.12.3.5-П 1 1450 1 1В0 350 350 - - 31 11 0.6
-03 4ПС15.12.4.0-П 1 1450 1 180 400 350 - - 32 12 0.7
-04 4ПС15.18.2.5-П 1 1450 1780 250 350 - - 29 9 0.7
-05 4ПС15.18.3.0-П 1 1450 1780 300 350 - - 30 10 0.8
-06 4ПС15.18.3.5-П 1 1450 1780 350 350 - - 31 11 0.9
-07 4ПС15.18.4.0-П 1 1450 1780 400 350 - - 32 12 1 . 1
-08 4ПС15.24.2.5 -П 1 1450 2380 250 350 - - 29 9 0.9
-09 4ПС15.24.3.0-П 1 1450 2380 300 350 - - 30 10 1 . 1
- 10 4ПС15.24.3.5-П 1 1450 2380 350 350 - - 31 11 1.3
- 1 1 4ПС15.24.4.0-П 1 1450 2380 400 350 - - 32 12 1.4
- 12 4ПС12.12.2.5-П 2 1 180 1 180 250 350 515 3 3 - 9 0.4
- 13 4ПС12.12.3.0-П 2 1 180 1 180 300 350 515 3 4 - 10 0.4
- 14 4ПС12.12.3.5-П 2 1 180 1 180 350 350 515 35 - II 0.5
- 15 4ПС12.12.4.0-П 2 1 180 1 180 400 350 515 36 - 12 0.6
- 16 4ПС12.15.2.5-П 2 1 180 1480 250 350 515 33 - 9 0.5
- 17 4ПС12.15.3.0-П 2 1 180 1480 300 350 515 34 - 10 0.6
- 18 4ПС12.15,3.5-П 2 1 180 1480 350 350 515 35 - М 0.6
- 19 4ПС12.15.4.0-П 2 1 180 1480 400 350 515 36 - 12 .0.7
-20 4ПС12.18.2.5-П 2 1 180 1780 250 350 515 33 - 9 0.6
-21 4ПС12.18.3.0-П 2 1 180 1780 300 350 515 34 - 10 0.7
-22 4ПС12.18.3.5-П 2 1 180 1780 350 350 515 35 - 11 0.8
-23 4ПС12.18.4.0-П 2 1 180 1780 400 350 515 36 - 12 0.9
- 24 4ПС12.21.2.5-П 2 1 1В0 2080 250 350 515 33 - 9 0.7
-25 4ПС12.21.3.0-П 2 1 180 2080 300 350 515 3 4 - 10 0.8
-26 4ПС12.21.3.5-П 2 1 180 2080 350 350 515 35 - 11 0.9
-27 4ПС12.21.4.0-П 2 1 180 2080 400 350 515 3 6 - 12 1.0
-28 4ПС12.27.2.5-П 2 1 1В0 2680 250 350 515 3 3 - 9 0.9
-29 4ПС12.27.3.0-П 2 1 180 2680 3 0 0 350 515 3 4 - 10 1 .0
- 3 0 4ПС12.27.3.5-П 2 1 180 2680 350 350 515 35 - 11 1.2
-31 4ПС12.27,4.0-П 2 1 180 2680 400 350 515 3 6 — 12 1 .3

В  ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ММ.

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0  О Б
лист

г
1753-1 1 3 3 формат а
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DOXX

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А К Е У Z М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 3 . 0 - 3 2 4 П С 1 8 . 1 2 . 2 . 5 - П 2 1 7 8 0 1 1 8 0 2 5 0 3 5 0 8 1 5 з з - 9 0 . 6

- 3 3 4 П 0 1 8 .  1 2 . 3 . 0 - П 2 1 7 8 0 1 1 8 0 3 0 0 3 5 0 8 1 5 3 4 - 1 0 0 . 7

- 3 4 4 П С 1 8 . 1 2 . 3 . 5 - П 2 1 7 8 0 1 1 8 0 3 5 0 3 5 0 8 1 5 3 5 - И 0 . 8

- 3 5 4 П С 1 8 . 1 2 . 4 . 0 - П 2 1 7 8 0 1 1 8 0 4 0 0 3 5 0 8 1 5 3 6 - 1 2 0 . 9

- 3 6 4 П С 1 8  1 5 . 2 . 5 - П 2 1 7 8 0 1 4 8 0 2 5 0 3 5 0 8 1 5 3 3 - 9 0 . 7

- 3 7 4 П С 1 8 . 1 5 . 3 . 0 - П 2 1 7 8 0 1 4 8 0 3 0 0 3 5 0 8 1 5 3 4 - 1 0 0 . 8

- 3 8 4 П С 1 8 . 1 5 . 3 . 5 - П 2 1 7 8 0 1 4 8 0 3 5 0 3 5 0 8 1 5 3 5 - П 1 . 0

- 3 9 4 П С 1 8 . 1 5 . 4 . 0 - П 2 1 7 8 0 1 4 8 0 4 0 0 3 5 0 8 1 5 3 6 - 1 2 1 .  1

-  4 0 4 П С 1 В . 1 8 . 2 . 5 - П 2 1 7 8 0 1 7 8 0 2 5 0 3 5 0 8 1 5 3 3 - 9 0 . 9

- 4 1 4 П С 1 8 . 1 8 . 3 . а - п 2 1 7 8 0 1 7 8 0 3 0 0 3 5 0 8 1 5 3 4 - 1 0 1 . 0

- 4 2 4 П С 1 8 . 1 8 . 3 . 5 - П 2 1 7 8 0  . 1 7 8 0 3 5 0 3 5 0 8 1 5 3 S - и 1 . 2

- 4 3 4 П С 1 8 . 1 8 . 4 . 0 - П 2 1 7 8 0 1 7 8 0 4 0 0 3 5 0 8 1 5 3 6 - 1 2 1 . 3

-44 4 П С 1 В . 2 1 . 2 . 5 - П 2 1 7 8 0 2 0 8 0 2 5 0 3 5 0 8 1 5 3 3 - 9 1 . 0

- 4 5 4 П С 1 8 . 2 1 . 3 . 0 - П 2 1 7 8 0 2 0 8 0 3 0 0 3 5 0 8 1 5 3 4 - 1 0 1 . 2

-46 4 П С 1 8 . 2 1 . 3 . 5 - П 2 1 7 8 0 2 0 8 0 3 5 0 3 5 0 8 1 5 3 5 - 11 ‘ 1 . 3

-47 4 n G 1 8 . 2 1 . 4 . 0 - П 2 1 7 8 0 2 0 8 0 4 0 0 3 5 0 8 1 5 3 6 - 1 2 1 . 5

-48 4 П С 1 8 . 2 7 . 2 . 5 - П 2 1 7 8 0 2 6 8 0 2 5 0 3 5 0 8 1 5 3 3 - 9 1 . 3

- 4 9 4 П С 1 8 . 2 7 . 3 . 0 - П 2 1 7 8 0 2 6 8 0 3 0 0 3 5 0 8 1 5 3 4 - 1 0 1 . 5

- 5 0 4 П П 1 8 . 2 7 . 3 . 5 - П 2 1 7 8 0 2 6 8 0 3 5 0 3 5 0 8 1 5 3 5 - 11 1 . 7

- 5 1 4 П С 1 8 . 2 7 . 4 . 0 - П 2 1 7 8 0 2 6 8 0 4 0 0 3 5 0 8 1 5 3 6 - 1 2 2 . 0

- 5 2 4 П С 3 0 . 1 2 . 2 . 5 - П 2 2 9 5 0 1 1 8 0 2 5 0 7 5 0 1 4 0 0 3 3 - 9 0 . 9

- 5 3 4 П С 3 0 . 1 2 . 3 . 0 - П 2 2 9 5 0 1 1 8 0 3 0 0 7 5 0 1 4 0 0 3 4 - 1 0 1 . 1

- 5 4 4 П С 3 0 . 1 2 . 3 . 5 - П 2 2 9 5 0 1 1 8 0 3 5 0 7 5 0 1 4 0 0 3 5 - 1 1 1 . 3

- 5 5 4 П С 3 0 . 1 2 . 4 . 0 - П 2 2 9 5 0 1 1 8 0 4 0 0 7 5 0 1 4 0 0 3 6 - 1 2 1 . 4

• 5 6 4 П С 3 0 . 1 8 . 2 . 5 - П 2 2 9 5 0 1 7 8 0 2 5 0 7 5 0 1 4 0 0 3 3 - 9 1 . 4

- 5 7 4 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 0 - П 2 2 9 5 0 1 7 8 0 3 0 0 7 5 0 1 4 0 0 3 4 - 1 0 1 . 7

- 5 8 4 П С 3 0 . 1 8 . 3 . 5 - П 2 2 9 5 0 1 7 8 0 3 5 0 7 5 0 1 4 0 0 3 5 - 1 1 1 . 9

- 5 9 4 П С 3 0 . 1 8 . 4 . 0 - П 2 2 9 5 0 1 7 8 0 4 0 0 7 5 0 1 4 0 0 3 6 - 1 2 2 . 2

- 6 0 4 П С 3 0 . 2 4 . 2 . 5  - П 2 2 9 5 0 2 3 8 0 2 5 0 7 5 0 1 4 0 0 3 3 - 9 1 . 9

- 6 1 4 П С 3 0 . 2 4 . 3 . 0 - П 2 2 9 5 0 2 3 8 0 3 0 0 7 5 0 1 4 0 0 3 4 - 1 0 2 . 2

- 6 2 4 П С 3 0 . 2 4 . 3 . 5 - П 2 2 9 5 0 2 3 8 0 3 5 0 7 5 0 1 4 0 0 3 5 - 11 2 . 6

- 6 3 4 Р С 3 0 . 2 4 . 4 . 0 - П 2 2 9 5 0 2 3 8 0 4 0 0 7 5 0 1 4 0 0 3 6 — 1 2 2 . 9

1 0 2 0 - 1 . 5 - 2 5 . 0 . 0 . О
лист
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L Н В А К Е У г МАССА Т
1.020-1.5-2 5 .0 .0 .0-64 4ПС15.12.2.5-Я 1 1450 1 180 250 350 - - 29 9 0.41ЛCD 4ПС15.12.3.0-Я 1 1450 1 180 300 350 - - 30 10 0.4

-66 4ПС15.18.2.5-Я 1 1450 1780 250 350 - - 29 9 0.5
-67 4ПС15.18.3.0-Я 1 1450 1780 300 350 - - 30 10 0.7
-60 4ПС15.24.2.5 - Я 1 1450 2380 250 350 - - 29 9 0.7
-69 4ПС15.24 .3.0-Я 1 1450 2380 300 350 - - 30 10 0.9
-70 4П012.12.2.5-Я 2 1 180 1 180 250 350 515 33 - 9 0.3
-71 4ПС12.12.3.0-Я 2 1 180 1 180 300 350 515 34 - 10 0.4
-72 4ПС1 2 .15.2.5-Я 2 1 180 1480 250 350 515 33 - 9 0.4
-73 4ПС12.15.3.0-Я 2 1 180 1480 300 350 515 34 - 10 0.4
- 74 4ПС12.18.2.5-Я 2 1 180 1780 250 350 515 33 - 9 0.4

NJ сл 4ПС12.18.3.0-Я 2 1 180 1780 300 350 515 34 - 10 0.5
-76 4ПС12.21.2.5-Я 2 1 180 2080 250 350 515 33 - 9 0.5
'77 4ПС12.21.3.0-Я 2 1 180 2080 300 350 515 34 - 10 0.6
-78 4ПС12.27 .2 .5-Я 2 1 180 2680 250 350 515 33 - 9 0.7
-79 4ПС12.27 .3.0-Я 2 1180 2680 300 350 515 34 - 10 0.8

CD О 4ПС1Э.12.2.5-Я 2 1780 1 180 250 350 815 33 - 9 0.4
-81 4П018.12.3.0-Я 2 1780 1 180 300 350 815 34 - 10 0.5
-82 4ПС1 8 .15.2.5-Я 2 1780 1480 250 350 815 33 - 9 0.6
-83 4П018.15.3.0-Я 2 1780 1480 300 350 815 34 - 10 0.7
-84 4ПС18.18.2.5-Я 2 1780 1780 250 350 815 33 - 9 0.7inсо 4ПС18.18.3.0-Я 2 1780 1780 300 350 815 34 - 10 0.8

CDCD 4ПС18.21.2.5-Я 2 1780 2080 250 350 815 33 - 9 0.8
-87 4ПС1Э.21.3.0-Я 2 1780 2080 300 350 815 34 _ 10 0.9
-88 4П018.27.2.5-Я 2 1780 2680 250 350 815 33 - 9 1.0

CD CD 4ПС18.2 7 .3.0-Я 2 1780 2680 300 350 815 34 - 10 1.2

• СО о 4ПС30. 12.2.5-Я 2 2950 1 180 250 750 1400 33 - 9 0.7
-91 4ПС30. 12.3.0-Я 2 2950 1 180 300 750 1400 34 - 10 0.9
-92 4ПС30. 18.2.5-Я 2 2950 1780 250 750 1400 33 - 9 1 . 1
-93 4ПС30. 18.3.0-Я 2 2950 1780 300 750 1400 34 - 10 1.3
-94 4ПС30.2 4 .2 .5 -Я 2 2950 2380 250 750 1400 33 - 9 1.5

CD СЛ 4ПС30.24.3.0-Я 2 2950 2380 300 750 1400 34 - 10 1.8

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0  О Б
лист

~
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НАИМ ЕНО ВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОПН. i .020-1 .5 -2  5 * 0 .0 .0 —

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

0 . 368 0 .4 5 3 0 .5 3 9 0 .625 0 .555 0 . 6 8 4 0 .8 13 0 .942 0 .7 4 2 0 .915 1 . 08 7 1 .260 0 . 29 9 0 . 3 6 9 0 . 43 9 0 . 508 0 .375 0 . 463 0*550 0 . 6370 .0 3 4 0 . 03 4 0 .0 3 4 0 .0 3 4 0 . 0 5 2 0 .052 0 . 05 2 0 . 0 5 2 0 . 0 6 9 0 ,0 6 9 0 . 0 6 9 0 .0 5 9 0 .026 0 . 028 0 . 028 0 .0 2 8 0 .035 0 . 035 0 . 03 5 0 .0350 .026 0 . 02 6 0 . 02 6 0 .026 0 .0 3 9 0 .039 0 .0 39 0 . 0 3 9 0 .0 52 0 . 0 5 2 0 .052 0 . 0 5 2 0.021 0.021 0.021 0.021 0 . 026 0 . 026 0 .026 0 .0 2 6

15 .24 15 .7 3 16.22 16.71 17 .50 18.04 19 .63 20 .18 2 2 . 7 0 21 .4 0 22 .00 22.61 10.71 12 .06 12 .3 7 1 1 . 64 11 .6 4 13 .02 13.35 12.65
5 .9 2 9 6 .181 6 .4 3 2 6 . 6 8 4 8 .181 8 . 492 8 . 80 3 9*113 12 .35 10 .80 11.17 11 . 54 4 .516 4 .748 4 .980 5.211 5 . 444 5.701 5 .9 5 7 6 .2 1 4
5 .9 2 9 6 .181 6 . 4 3 2 6 .6 8  4 8 .181 8 . 492 8 .8 0 3 9*113 12.35 10.80 1 1 . 17 11 .54 4 .516 4 .748 4*980 5.211 5 .4 44 5.701 5 . 9 5  7 6 . 2 1 4
0 . 186 0 .231 0 .275 0 .3 20 0 .186 0.231 0 .2  75 0 .320 0 . 1 8 6 0.231 0 . 2  75 0 .3 2 0 0 .186 0.231 0 . 275 0 . 3 2 0 0 .1 86 0.231 0 .275 0 . 32 0
0 .186 0.231 0 .275 0 . 320 0 .186 0.231 0 .275 0*320 0 . 18 6 0.231 0 .275 0 .320 0 .186 0.231 0 .275 0 . 3 2 0 0 . 186 0.231 0 . 27 5 0 . 3 2 0
1.332 1.421 1 .5 0 9 1 .598 1 .332 1 .421 1 . 50 9 1 *598 7.591

6 . 2 5 9
1.421 1 .509 1 .598 0 .692 0 .781 0 .870 0 . 9 5 9 0 .692 0.781 0 . 8  70 0 . 9 5 9

1 .332 1.421 1 .509 1 .598 1 .332 1 .А21 1 .509 1 *598 1 .332 1 .421 1 *509 1 .598 0 .692 0.781 0 .8  70 0 . 9 5 9 0 . 692 0.781 0 . 870 0 .9 5 9
4.411 4 .530 4*648 4 . 766 6 .6 6 3 6.841 7.018 7*196 4 .568 9 .152 9 . 38 8 9 .625 3 .6 3 7 3 . 736 3-834 3-933 4 .565 4 . 68 9 4 .812 4.935
0.521 0 . 639 0 . 758 0 . 876 0.781 0 . 9 5 9 1 .136 1 .314 1 .042 1 .278 1.515 1 .752 0 .4 3 4 0 . 533 0.631 0 .730 0 .543 0 .666 0 . 7 8 9 0 .912
3 .890 3 . 89 0 3 . 8 9 0 3 .8 9 0 5 . 88 2 5*882 5 . 882 5*882 3-5 27 7 .873 7 .873 7 .8 73 3 .203 3 . 203 3 .203 3 .203 4 . 023 4 . 02 3 4 .023 4 .023
9 .315 9 .552 9 .7 8 9 10 .03 9 .315 9*552 10 . 83 11 .07 10 .3 6 10 .59 10 .83 1 1 .0 7 6.1 95 7 .315 7 .394 6.431 6 .195 7 .315 7 .394 6.431
3 . 990 3 . 990 3 .9 9 0 3 . 990 3 . 990 3 .9 9 0 3 .9 9 0 3 .990 3-990 3 . 99 0 3 . 990 3 . 99 0 2 .290 2 . 2 9 0 2 .290 2 . 29 0 2 .290 2 .290 2 . 29 0 2 . 29 0
1 .440 1 . 440 1 .440 1 .440 1 . 44 0 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440
1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 *440 1 .440 1.440
2 .5 5 0 2 .5 5 0 2 .5 5 0 2 . 55 0 2 . 55 0 2 . 550 2 . 55 0 2*550 2 .5 5 0 2-550 2 . 55 0 2 . 550 0 . 850 0 . 850 0 .850 0 .850 0 .850 0 .850 0 . 850 0 . 85 0
2 . 550 2 . 5 5 0 2 .5 5 0 2 .5 50 2 .5 5 0 2 .5 5 0 2*550 2 . 55 0 2 .5 5 0 2 . 550 2 . 55 0 2 . 55 0 0 .850 0 . 850 0 .850 0 .850 0 . 850 0 . 850 0 .8 5 0 0 .850
5 .3 25 5 .5 6 2 5 . 7 9 9 6 .035 5 . 325 5 .562 6 .8 4 0 7 . 0 7 7 6 . 3 6 7 6 .6 0 4 6 . 8 4 0 7 . 07 7 3*905 5 . 025 5 . 10 4 4.141 3 .905 5 .025 5 . Ю 4 4.141
2 . 87 8 3 .115 3 . 35 2 3 . 5 8 9 2 . 87 8 3*115 4 .052 4 .289 3-5  78 3 .815 4 .052 4 .2 8 9 2 .026 2 . 805 2 . 88 4 2 . 263 2 .026 2 . 805 2 . 8 8 4 2 . 26 3
1 .278 1 .515 1 .752 1 . 989 1 .278 1.515 1.752 1 .989 1 .278 1 .515 1 .752 1 . 989 0 .426 0 .505 0 .584 0 . 66 3 0 . 426 0-505 0 .5 8 4 0 .663
1 .600 1 .6 0 0 1 . 60 0 1 .6 0 0 1 .60 0 1 . 600 1 .600 1 .600 1 .600 1 .600

2 .3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 300 2 . 30 0 2 . 30 0 2 . 300
2 .447 2 . 447 2 . 447 2.4-47 2 .4 47 2 .447 2 .789 2 .789 2 .789 2 .789 2 . 789 2 .789 1.879 2.221 2.221 1 .879 1.879 2.221 2,221 1 .879
0 .818 0 . 81 8 0 . 818 0 .8 18 0 . 818 0 . 818 0.81В 0. 818 0 . 81 8 0 .818 0 . 81 8 0 .818 0 .818 0 . 818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .8 1 8 0 .818 0 .818
0 . 852 0 .8 5 2 0 . 85 2 0 .8 5 2 0 . 852 0*852 0 .8 52 0 .852 0 . 85 2 0 .852 0 . 85 2 0 .852 0 . 2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 . 2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 84
0 .777 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0 . 77 7

1 . 11 9 1 .119 1 .1 1 9 1 . 119 1 .119 1 .119
0 .777

1 . 119 1 .119
0 .7 7 7 0 .7 7 7

1 .119 1 *119
0 .7 7 7

о МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М .КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5781-75  

КЛАСС А-Ш 
ФбАШ ГОСТ 5781-75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В -1
Ф4В1 ГОСТ 672 7 -5 3 *
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 850 9- 7 2  C 38/2J

ПОЛОСОВАЯ
-120X6 ГОСТ 103-76  СЭ8/23

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5781-75  
Ф10А1 ГОСТ 578 1-7 5  
Ф12А1 ГОСТ 5781-75  

КЛАСС А-Ш 
Ф6АШ ГОСТ 5781-75  
Ф8АШ ГОСТ 5781-75  
Ф10АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

.. . л .
НДЧ. ОТА ВОДЫНСКНЙ 4 S . 0 5

Н. KOMTR ВАСИЛЬЕВА 1 4  0 5

Г И П В А Н ЯЦ
РУК. ГР. ШАНДУРОВА Ш а м 2 А . 0 5

ПРОВЕР ХОА.О Ш <моз
РАЪРАБ со к о д о в д 24 03

I.020-1.5-2 5.0.0.0 Ж

ПАНЕЛЬ 4ПС

С Т А Д И Я л и с т

4
л и с т о в

Ц Н И И З П  тЖ в ы хздании и туристски* 
__________ комплексов

17554 156 Ф О Р М А Т  I2



. 4 3 6

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-HA исполн. ттг-т у г - г $ : о . о .тг=—

20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 0.452 0 . 557 0.662 0 .767 0.528 0.650 0.773 Э.896 0.690 0.836 0.996 1.154 0.452 0 .5 5 7 0.662 0 . 767 0.566 0.698 0.830 0.962
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0.042 0.042 0.042 0.042 0.049 0.049 0.049 0.049 0.063 0 .063 0.063 0 .063 0.042 0.042 0.042 0.042 0.053 0.053 0.053 0.053
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ. 0.032 0.032 0.032 0.032 0 .037 0.037 0 . 03 7 0 .037 0 . 04 7 0 .0 47 0 .0 47 0 .0 47 0.032 0.032 0.032 0.032 0.040 0.040 0.040 0.040

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 12.57 13-97 14.33 13-65 13-50 14.92 15.31 15-69 17.15 18.63 19.06 17.70 12.33 12.68 13.03 13-38 13.67 14.06 15.49 15.87

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6.373 6 .654 6.935 7.216 7.301 7-607 7-913 8 .219 10-96 11.31 11.67 10.22 6.138 6 .410 6.681 6.952 7.480 7.786 8.092 8.398
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6.373 6 .654 6.935 7.216 7.301 7-607 7.913 8 .219 10.96 11.31 11.67 10-22 6.138 6 . 4 Ю 6.681 6.952 7-480 7.786 8.092 8.398

КЛАСС A - I 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0.275 0.320
Ф6А1 ГОСТ 5781-75 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0-275 0.320 0.186 0.231 0.275 0.320 0.186 0.231 0-2 75 0.320

КЛАСС А-Ш 0.692 0.781 0.870 0.959 0.692 0.781 0.870 0.959 6.574 6.663 6.752 0.959 0.692 0.781 0.870 0.959 0.692 0.781 0.870 0 .959
ФбАШ ГОСТ 5781-75 5.882 5-882 5.882
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 * 0.692 0 Л 8 1 0 .8  70 0.959 0.692 0-781 0.870 0.959 0.692 0.781 0.870 0 .959 0.692 0.781 0.870 0.959 0.692 0.781 0.870 0.959

КЛАСС В-1 5-494 5-642 5-790 5-938 6.422 6.595 6.768 6.940 4.195 4.417 4.639 8.945 5.259 5-398 5*536 5-674 6.601 6 .774 6 . 947 7.119
Ф4В1 ГОСТ 672 7 -53 * 0.651 0.799 0 . 947 1-095 0.760 0.932 1.105 1.2  77 0 .977 1.199 1.421 1.642 0.608 0.746 0.684 1.022 0.760 0.932 1.105 1-277
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 4.843 4.843 4-843 4.843 5-663 5-663 5.663 5.663 3-218 3.2Г8 3-218 7-303 4.652 4.652 4.652 4-652 5-842 5-842 5-842 5.842

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6.195 7.315 7.394 6.431 6.195 7-315 7.394 7-473 6.195 7-315 7-394 7-473 6.195 6 .274 6.352 6.431 6.195 6 .274 7 . 394 7-473
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290 2.290

УГЛОВАЯ 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1-440 1-440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440
L45X45X4 ГОСТ 8509-72 С38/2Э 1.440 1.440 1.440 1 .440 1-440 1.440 1.440 1.440 1.440 1-440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440

ПОЛОСОВАЯ 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3.905 5-025 5-104 4.141 3.905 5-025 5-104 5 .183 3-905 5.025 5 - Ю 4 5.183 3-905 3 . 984 4.062 4.141 3.905 3.984 5 . Ю 4 5.183
КЛАСС A - I 2.026 2.805 2 .884 2.263 2.026 2.805 2 .884 2.963 2.026 2.805 2.884 2 .963 2.026 2.105 2.184 2.263 2.026 2.105 2-884 2 .963

Ф8А1 ГОСТ 5781-75 0.426 0.505 0 .584 0.663 0.426 0.505 0 .584 0.663 0.426 0.505 0.584 0.663 0.426 0.505 0.584 0.663 0.426 0.505 0 .584 0.663
Ф10А1 ГОСТ 5781-75 1.600 1.600 1 .600 1.600 1.600 1.600 1 .600 1.600 1.600 1.600
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 2.300 2.300 2.300 2.300 2.300 2.300 2 .300 2 .300 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0

КЛАСС А-Ш 1.879 2.221 2.221 1.879 1.879 2.221 2.221 2.221 1.879 2.221 2.221 2.221 1.979 1-879 1.879 1.879 1 .8791 1 .879 2.221 2.221
ФбАШ ГОСТ 5781-75 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.284 0.284 0.284 0.284 0.284 0.284 0.284 0 .284 0 .284 0 .284 0 .284 0 .284 0.284 0 .284 0.284 0.284 0.284 0.284 0.284 0.284
Ф10АШ ГОСТ 5 - 1 45 9 -7 2* 0.7 77 0.777 0.7 77 0 .777 0.777 0 .777 0 .777 0 .777 0.777 0.777
Ф12АШ ГОСТ 5 - 1 45 9 -7 2* 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119 1.119

1 , 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0  ВМ С
л и с т



437

Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ-ИА ИСПОЛН. 4.020-1 *5 -2  5 .0 .0 .0 -

40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59

о

, -  О-
, 0 о
!< *I а
£ С О С

МАТЕРИАЛЫ 2 
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5781-75  

КЛАСС АЧП 
Ф6АШ ГОСТ 5781-75  
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6 727 -53*
Ф5В1 ГОСТ 6727-53*

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 8509-72 С38/2Э 

ПОЛОСОВАЯ 
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5781-75  
ФЮА1 ГОСТ 5781-75  
Ф12А1 ГОСТ 5781-75  
Ф16А1 ГОСТ 5781-75  

КЛАСС АЧП 
Ф6АШ ГОСТ 5 781-75  
Ф8АШ ГОСТ 5781-75  
Ф10АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

0.681
0.063
0.048

15.02
8.822
8.822
0.186
0.186
0.692

0.692 
7 . 9 4 3  
0 . 9 1 1
7 . 0 3 2  
6 . 1 9 5
2.290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  
0 . 85 0  
0 . 8 5 0
3 . 9 0 5
2 . 0 2 6  
0 . 4 2 6  
1 .600

1 . 8 7 9
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4
0 . 7 7 7

0.840
0.063
0.048

16.48
9.162
9.162  
0.231 
0.231 
0.781

0 . 7 8 1
8 . 1 5 0
1 . 1 1 9
7 . 0 3 2
7 . 3 1 5
2.290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  
0.850 
0 . 8 5 0  
5 . 0 2  5
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5

2 . 3 0 0

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1 . 1 1 9

0.998
0.063
0.048

16.90
9.503
9.503  
0.275  
0.275  
0.870

0 . 8 70  
8 . 3 5 7  
1 . 3 2 6
7 . 0 3 2
7 . 3 9 4
2.290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 .8 50  
5 . Ю 4
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4

2 . 3 0 0

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

Ы  1 9

1.156
0.063
0.048

17.32
9.843
9.843  
0.320  
0.320  
0.959
0 . 9 5 9
8 . 5 6 5  
1 . 5 3 3
7 . 0 3 2  
7 . 4 7 3
2.290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0.850
5 . 1 8 3  
2 . 9 6 3  
0 . 6 6 3

2 . 3 0 0

2 . 2 2 1
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1.119

0.796
0.074
0.056

16.36
10.16
10.16
0.186
0.186
0.692
0 . 6 9 2  
9 . 2 8 5  
1 . 0 6 3
8.222
6 . 1 9 5
2 .2 9 0  
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 . 8 5 0
3 . 9 0 5  
2 .0 2 6  
0 . 4 2 6  
1 . 6 0 0

1 . 8 7 9  
0 . 8 1 8  
0 . 2 8 4  
0 . 7 7 7

0.981
0.074
0.056

17.85
10.54
10.54  
0.231 
0.231 
0.781

0 . 7 8 1  
9 . 5 2 7  
1 . 3 0 5  
8.222
7 . 3 1 5  
2.290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 . 85 0
5 . 0 2 5
2 . 8 0 5  
0 . 5 0 5

2 . 3 0 0

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1 . 1 1 9

1.166
0.074
0.056

18.31
10.91
10.91 
0.275  
0.275  
0.870

0 . 8 7 0  
9 . 7 6 8  
1 . 5 4  7  
8.222
7 . 3 9 4
2 . 2 9 0  
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 . 8 5 0  
5 . 1 0 4
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4

2 . 3 0 0

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1 . 1 1 9

1.351 
0.074  
0.056

22.06
11.29
11.29  
0.320  
0.320 
0.959
0.959  
10.01 
1.788
8.222
10.77
2.290  
1 .440 
1 .440 
0.850  
0.850
8.483  
6.263  
0.663

5 .600
2.221
0.818
0.284
1.119

1.026  
0.095  
0.072

22.60
15.36
15.36  
0.186  
0.186  
8.926
8 .234  
0.692  
6 . 2 5 0  
1.367
4.883
7.236
2.290  
1 .440
1.440  
0 .8 5 0  
0.850
4.946  
2.726 
0.426
2.300

2.221
0.818
0.284
1 .119

1.264
0.095
0.072

23.12
15.81
15.81 
0.231 
0.231 
9 .015
8 .234  
0.781 
6.561 
1.678
4.883
7.315
2.290  
1 .440 
1 .440 
0.850 
0.850
5.025
2.805  
0.505
2 .300

2.221
0.818
0.284
1 .119

1.503
0.095
0.072

26.95
16.25
16.25 
0.2 75 
0.275  
9 . Ю 4
8.234  
0.870  
6.872 
1.989
4.883 
10.69
2.290  
1 .440
1.440  
0 .8 5 0  
0 .8 5 0  
8.404
6.184  
0.584

5.600
2.221
0.818
0.284
1 .119

1.741
0.095
0.072

24.95  
14 18 
14.18  
0.320  
0.320  
0.959
0 .959
12.90
2 .299
10.60
10.77
2.290
1.440
1.440  
0 .8 5 0  
0 .8 5 0
8 .483
6 .263  
0.663

5 .600
2.221
0.818
0 .284
1.119

0.748
0.070
0 . 0 5 2

16.14
8.905
8.905  
0.186  
0.186  
0.692
0.692
8.026
0.868
7.158
7.236
2.290  
1 .440
1.440  
0 .8 5 0  
0 .8 5 0
4.946 
2.726 
0.426
2.300

2.221
0.818
0.284
1 .119

0.922
0.070
0 . 0 5 2

16.55
9.236
9.236  
0.231 
0.231 
0.781
0.781 
8.223  
1 .065
7.158
7.315
2.290
1.440  
1 . 4 4 0  
0.850 
0.850
5.025
2.805  
0.505
2.30  0

2.221
0.818
0.284
1.119

1.097
0.070
0.052

16.96
9.566
9.566  
0.275  
0.2 75 
0.870

0.870
8 . 4 2 1
1 . 2 6 3
7 . 1 5 8
7 . 3 9 4
2 . 2 9 0  
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0  
0.850 
0.850 
5 . Ю 4
2 . 8 8 4  
0 . 5 8 4

2 . 3 0 0

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1 . 1 1 9

1.271
0.070
0.052

17.37
9.896
9.896  
0.320 
0.320 
0.959

9 5 9
6 1 8  
460 
1 5 8  

4 7 3  
290 
4 4 0  
4 4 0  
8 5 0  
850 
1 8  3 
9 6 3  

, 6 6  3

2 . 300

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1.119

1.129
0.105
0.079

20.23
13.00
13.00
0.186
0.186
0.692
0.692
1 2 . 1 2  
1 .302
1 0 . 8 1  
7  . 2 3 6  
2 .290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  
0 .850  
0 .850
4 . 9 4 6  
2 . 7 2 6  
0 . 4 2 6

2 . 3 0 0

2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1.119

1.392  
0.105  
0.0 79

24.04
13.42
13.42  
0.231 
0.231 
0.781
0.781 
1 2 . 4 1  
1 . 5 9 8
1 0 . 8 1  
1 0 . 6 2
2 .290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 .850  
8 . 3 2 5  
6 . 1 0 5  
0 . 5 0 5

5 . 6 0 0
2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1 . 1 1 9

1.654
0.105
0.079

24.55
13.85
13.85 
0.275  
0.275  
0.870

0 . 8 7 0  
1 2 . 7 1  
1 . 8 9 4
1 0 . 8 1  
1 0 . 6 9
2 .290 
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 .850  
8 . 4 0 4
6 . 1 8 4  
0 . 5 8 4

5 . 6 0 0
2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1.119

1.917
0.105
0 .079

25.06
14.28
14.28
0 .3 2 0
0.320
0 .9 5 9

0 . 9 5 9  
13.оо 
2.190
1 0 . 8 1  
1 0 . 7 * 7
2 . 2 9 0  
1 . 4 4 0  
1 . 4 4 0  

0 . 8 5 0  
0 . 8 5 0
8 . 4 8 3
6 . 2 6 3  
0 . 6 6 3

5 . 6 0 0
2.221
0 . 8 1 8
0 . 2 8 4

1 . 1 1 9

1 . 0 2 0 -1 .5 -2  5 . 0 . 0 . 0  ВМС
лист



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-HA ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 * 0 . 0 . 0 -

60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

0 .428 0 . 513 0 .645 0 .7 7 4 0 . 86 3 1 .035 0 .348 0 . 41 8 0 .437 0 .5 2 4 0 .525 0 . 6 3 0 0 .6 1 4 0 . 736 0 .791 0 .9 4 9
1 .510 1.861 2 . 21 2 2 . 56 3
0 .1 4 0 0 .140 0 .1 4 0 0 .140
0 .105 0 .105 0 .105 0 .105

30.81 28 .2 3 2 8 . 8 4 31 .34 15.24 15*73 17*50 18.04 22 .7 0 21 .4 0 10.71 12 .06 11 .64 13.02 1 2 . 5 7 13.97 13*50 14.92 17.15 18 .63
2 0 . 2 7 17.61 18 .14 18 .67 5 .9 2 9 6.181 8 .181 8 .4 9 2 12.35 10 .80 4 . 516 4 . 748 5 . 44 4 5.701 6 .3 7 3 6 .6 5 4 7.301 7 . 6 0 7 10 .96 11.31
2 0 . 2 7 1 7.61 18 .1 4 18 .67 5 .9 2 9 6 .181 8 .181 8 . 4 9 2 12.35 10 .80 4 .516 4 .748 5 .444 5 .701 6 . 3 7 3 6 .6 5 4 7 .301 7 .607 10.96 11.31
0 . 18 6 0.231 0 .275 0 .320 0 .186 0.231 0 . 18 6 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0 .231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 . 18 6 0.231 0 . 18 6 0 .231
0 . 186 0.231 0 . 2  75 0 .320 0 .186 0.231 0 . 18 6 0.231 0 . 186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 .186 0.231 0 . 18 6 0.231
11.12 0.781 0 . 870 0 .959 1 .332 1 .421 1 .332 1.421 7.591 1 .421 0 .692 0.781 0 .692 0.781 0 .692 0.781 0 .692 0 .781 6 .574 6 .663
10.43 6 .2 5 9 5 .8 8 2 5 .8 82
0 .692 0.781 0 . 870 0 . 959 1 .332 1.421 1 .332 1.421 1 .332 1 .421 0 .692 0 .781 0 .692 0 .781 0 .692 0.781 0 .692 0.781 0 . 69 2 0 .781
8 . 962 16.60 1 7.00 1 7.39 4.411 4 .530 6 .663 6.841 4 .568 9 . 152 3 . 637 3 .7 3 6 4 .565 4 . 689 5 .4 9 4 5 . 64 2 6 . 4 2 2 6 .595 4 .195 4 .417
1 .736 2.131 2*525 2 . 92 0 0.521 0 . 639 0.781 0 . 95 9 1 .042 1 .2 78 0 . 43 4 0 .5 3 3 0 . 543 0 .666 0.651 0 . 79 9 0 . 76 0 0 .932 0 . 9 7 7 1 .199
7 . 22 6 14 .4 7 1 4 . 4 7 1 4 .4 7 3 . 890 3 . 890 5 .882 5 .8 8 2 3 . 5 2 7 7 .873 3 . 203 3 .203 4 .023 4 . 02 3 4 . 84 3 4 .843 5*663 5*663 3*218 3 .218
10.54 10.62 10 .69 12.67 9 .315 9*552 9 .315 9 .552 10.36 10 .59 6 .195 7 .315 6 .195 7 .315 6 . 195 7*315 6 .195 7 . 315 6 .1 95 7 .315
2 . 29 0 2 .290 2 . 2 9 0 2 .290 3 .9 90 3.990 3 .990 3 .990 3 .990 3 .990 2 . 290 2 . 2 9 0 2 . 290 2 .290 2 . 29 0 2 .290 2 . 2 9 0 2 .290 2 . 29 0 2 . 29 0
1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440
1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1 . 440 1 .440 1 .440 1 .440 1 .440 1.440 1.440 1 .440 1 .440
0 . 85 0 0 .850 0 . 850 0 .850 2 .550 2 .550 2 .5 5 0 2 . 55 0 2 .5 5 0 2 .5 5 0 0 .850 0 . 85 0 0 .850 0 . 85 0 0 . 850 0 . 850 0 . 850 0 .850 0 .8 5 0 0 . 8 5 0
0 .850 0 .850 0 . 850 0 .850 2 .550 2*550 2 . 550 2 .5 5 0 2 . 55 0 2 .5 5 0 0 .850 0 .8 5 0 0 .850 0 . 850 0 . 850 0 . 850 0 .850 0 .850 0 . 850 0 .850
8 .2 4 6 8 .325 8 . 4 0 4 10.38 5 . 325 5 .562 5 . 32 5 5 . 56 2 6 . 3 6 7 6 . 6 0 4 3 *905 5 . 025 3 .905 5 .025 3 .905 5*025 3 .905 5 .025 3 .905 5 .025
6 . 02 6 6 .105 6 . 1 8 4 8 . 163 2 . 87 8 3 .115 2 . 8  ; 8 3 .115 3 . 576 3 .815 2 .026 2 . 805 2 . 0 2 6 2 .805 2 . 02 6 2 .805 2 .026 2 .805 2 .0 2 6 2 .805
0 .426 0 .505 0 .5 8 4 0 .663 1 .2 78 1.515 1 .2 78 1 .515 1 .278 1.515 0 .426 0 .505 0 .426 0 .505 0 . 42 6 0 .505 0 . 42 6 0 .505 0 . 42 6 0 .505

1 .600 1 .600 1 .600 1 . 600 1.600 1 .600 1 .600 1 . 60 0 1 .600
2 . 3 0 0 2 . 3 0  0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 30 0 2 . 30 0 2 . 300

5 . 6 0 0 5 .6 0 0 5 . 600 е л л
2 . 2 2 1 2.221 2.221

7*500
2.221 2 .447 2 . 447 2 . 447 2 .447 2 .789 2 .789 1 .879 2.221 1.879 2.221 1 .879 2.221 1.879 2.221 1 .879 2.221

0 .818 0 .818 0 . 818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .818 0 .8 1 8 0 . 818 0 .8 1 8 0 .818 0 . 81 8 0 .818 0 . 818 0 . 818 0 .818 0 . 618 0 .818 0 . 61 8 0*618
0 .28ч 0 .2 8 4 0 . 2 8 4 0 .284 0 .852 0 .852 0 . 85 2 0 . 85 2 0 . 852 0 . 85 2 0 .284 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .284 0 .2 8 4 0 . 284 0 . 2 8 4 0 .2 8 4

0 .777 0.777 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 .777 0 .7 7 7 0*777 0 . 7 7 7 0 . 77 7
1 .119 1 .119 1 .1 1 9 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1 .119 1.119

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ. М25 М .КУВ.
БЕТОН ЛЕГК. М50 М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М .КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М .КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Л 
Ф6А1 ГОСТ 5781-75  

КЛАСС А-Ш 
ФоАШ ГОСТ 5781-75  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В-1
Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 - 5 3 *
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ППОБИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 850 9- 7 2  С 38/23

ПОЛОСОВАЯ
-120X6 ГОСТ Ю З -7 6  С38/23  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5781-75  
Ф10А1 ГОСТ 5 781 -75  
Ф12А1 ГОСТ 5781-75  
Ф16А1 ГОСТ 5781-75  
Ф18А1 ГОСТ 5 781-75  

КЛАСС А-Ш 
Ф6АШ ГОСТ 5781-75  
Ф8АШ ГОСТ 5 781-75  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0  В М С
лист



1 3 9

КОЛ-НА и с п о л н . 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 5 - 0 . 0 . 0 -
U A M M C U A D  A UM CП М И / M tn v D n n r lL

80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95

I 
СК

А
ЛА

МАТЕРИАЛЫ:
0 .9 2 6БЕТОН ЯЧ9 М25 М.КУВ. 0 .5 2 5 0 .6 3 0 0 .6 5 9 0 .7 9 0 0 .7 9 2 0 .9 5 1 1.111 1 .1 9 3 1.431 0 . 8  70 1 .0 4 4 1 .3 1 3 1 .5  75 1-755 2 .1 0 6

H- ПОКАЗАТЕЛИ:
1 6 .3 6 2 2 .6 0a.о Ol

о МАССА СТАЛИ КГ 1 2 .3 3 1 2 .6 8 1 3 -6 7 14*06 1 5 - 0 2 1 6 .4 8 1 7 .8 5 2 3 .1 2 1 6 .1 4 1 6 .5 5 2 0 .2 3 2 4 .0 4 30.81 2 8 .2 3к< АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 .1 3 8 6 .4 1 0 7 -4 8 0 7 .7 8 6 8 .8 2 2 9 .1 6 2 1 0 .1 6 1 0 .5 4 1 5 .3 6 15.81 8 .9 0 5 9 .2 3 6 1 3 .0 0 1 3 .4 2 2 0 .2 7 17.61
О.Ш АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6 .1 3 8 6 .4 1 0 7-480 7-786 8 .8 2 2 9 .1 6 2 1 0 .1 6 1 0 .5 4 1 5 .3 6 15.81 8 .9 0 5 9 .2 3 6 1 3 .0 0 1 3 .4 2 2 0 .2 7 17.61
0 c; КЛАСС A - I 0 .1 6 6 0 .231 0 .1 6 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .2 3 1 0 .1 8 6 0 .2 3 1 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0.231

P Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .2 3 1 0 .1 8 6
8 .9 2 6

0 .2 3 1 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .231 0 .1 8 6 0 .231
_C КЛАСС А-Ш 0 .6 9 2 0 .7 8 1 0 .6 9 2 0 .7 8 1 0 .6 9 2 0 .781 0 .6 9 2 0 .7 8 1 9.01  5 0 .6 9 2 0 .7 8 1 0 .6 9 2 0 .781 1 1 .12 0-781
Гф ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

0 .6 9 2 0 .7 8 1
8 .2 3 4 8 .2 3 4

0 .6 9 2
10 .43

CQ s Ф12АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 -7 2 * 0 .6 9 2 0 .781 0 .6 9 2 0 .7 8 1 0 .7 8 1 0 .6 9 2 0 .6 9 2 0 .7 8 1 0 .7 8 1 0 .6 9 2 0 .7 8 1 0 .6 9 2 0 .781
Г - rm КЛАСС В-1 5 -2 5 9 5 .3 9 8 6 .601 6 . 7 7 4 7.943 8 .1 5 0 9 .2 8 5 9 .5 2 7 6 . 2 5 0 6 .561 8 .0 2 6 8 .2 2 3 12 .1 2 12.41 8 .9 6 2 1 6 .6 0■“  flO
( Г ) | Ф4В1 ГОСТ 6 72 7 -53* 0 .6 0 8 0 .7 4 6 0 .7 6 0 0 .9 3 2 0.911 1 .1 1 9 1 .0 6 3 1 .305 1 .367 1 .678 0 .8 6 8 1 .0 6 5 1 .3 0 2 1 .5 9 8 1 .7 3 6 2 .1 3 1

Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 -5 3 *  
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

4 .6 5 2 4-652 5 .8 4 2 5 .8 4 2 7 -0 3 2 7 .0 3 2 8 .2 2 2 8 .2 2 2 4 . 8 8 3 4 .8 8 3 7 .1 5 8 7 .1 5 8 10.81 10 .81 7 .226 1 4 .4 7
6 .1 9 5 6 . 2 7 4 6 .1 9 5 6 .2 7 4 6 .1 9 5 7 .3 1 5 6 .1 9 5 7 .3 1 5 7 .2 3 6 7 .3 1 5 7-236 7 .2 3 6 1 0 .6 2 1 0 .5 4 1 0 .6 2

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0 2 .2 9 0
УГЛОВАЯ 1 .4 4 0 1 .440 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .440 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 -440

L45X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 -7 2  С 3 8 /2 3 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .440 1 .440 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .440 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .4 4 0 1 .440
ПОЛОСОВАЯ 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8  50 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0

-120X6 ГОСТ 103-76  С 38 /23 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0 0 .8 5 0
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 .9 0 5 3 .9 8 4 3 .9 0 5 3 .9 8 4 3 .9 0 5 5 -0 2 5 3 .9 0 5 5 .0 2 5 4 .9 4 6 5 .0 2 5 4 .9 4 6 5 .0 2 5 4 .9 4 6 8 .3 2 5 8 .2 4 6 8 .3 2 5

КЛАСС A -I 2 .0 2 6 2 .1 0 5 2 .0 2 6 2 .1 0 5 2 .0 2 6 2 .8 0 5 2 .0 2 6 2 .8 0 5 2 .7 2 6 2 .8 0 5 2 .7 2 6 2 .8 0 5 2 .7 2 6 6 .1 0 5 6 .0 2 6 6 .1 0 5
Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .4 2 6 0 .5 0 5
Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 1 .6 0 0 1 .6 0 0 1 .6 0 0 1 .6 0 0 1 .6 0 0 1 .6 0 0

2 .3 0 0 2 .3 0 0 2 . 3 0 0Ф12АХ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 2 .3 0 0 2 .3 0 0 2 .3 0 0 2 .3 0 0
5 .6 0 0Ф16А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 2 .2 2 1 2 .221 2 .221

5 .6 0 0 5 .6 0 0
КЛАСС А-Ш 1.879 1 .8 7 9 1 .879 1 .8 7 9 1 .8 7 9 2.221 1 .8 7 9 2 .221 2 .221 2.221 2 .221 2 .221 2.221

ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 . 8 1 8 0 .8 1 8 0.8V 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8 0 .8 1 8
Ф8АД1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4 0 .2 8 4
Ф10АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 * 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0 .7 7 7 0 .7 7 7

1 .1 1 9
0 .7 7 7

1 .119 1 .119 1 .119Ф12АШ ГОСТ 5 -1 4 5 9 - 7 2 * 1 .1 1 9 1 .1 1 9 1 .1 1 9 1 .1 1 9 1 .1 1 9 1 .1 1 9
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I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  5 . 0 . 0 . 0  ВМС 5



ЗО
Н

А

О
С.-

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН.

1оCMо
• . 5 - 2 6 . 0 .0 .0 -

001 002 003 004 0 0 5 006 007 008 009 010 Oil 012 013 014 015 016 017 01

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ » * * ft * * ft * ft ft • ft * « « » «
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * ft • ft » » * * • « ft ft * ft * * ft «
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЛИ » * «•
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * ft * ft * » • » ft * # ft « ft * * « « *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
КАРКАС ПР. КП150.25 1
КАРКАС ПР. КП150.30 _ 1
КАРКАС ПР. КП150.35 1
КАРКАС ПР. КП150.40 1
КАРКАС ПР. КП151.25 _ _ 1
КАРКАС ПР. КП151.30 _ _ _ _ t
КАРКАС ПР. КП151.35 - - _ 1
КАРКАС ПР. КП151.40 - - — — - шщ _ 1
КАРКАС ПР. КП152.25 1
КАРКАС ПР. КП152.30 — — _ _ _ — 1
КАРКАС ПР. КП152.35 1
КАРКАС ПР. КП152.40 — — — — — _ _ • p _ 1
КАРКАС ПР. КП136.25 — — — _ _ _ _ _ - 1
КАРКАС ПР. КП136.30 1
КАРКАС ПР. КП136.35 1
КАРКАС ПР. КП136.40 _ — _ _ — _ _ _ _ _ 1
КАРКАС ПР. КП137.25 1
КАРКАС ПР. КП137.30 1
КАРКАС ПР. КП137.35 — — — — — — — _ - — _ _ — „ 1
КАРКАС ПР. КП!37*40

ПРИМЕЧАНИЕ

12
12
12

12

12

1«020-1«5-2 б . 0 . 0 . 0  СВ
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0  ВМС
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

1 .020* 
1 .020* 
1.020- 
1.020* 
1 .020* 
1 .020* 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020* 
1 .020* 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1 .020- 
1 .020- 
1 .020- 
1.020- 
1.020- 
1.020- 
1 .0 2 0 -

•1 .5-3
•1 .5-3
•1.5 -3
•1*5-3
•1.5-3
•1.5-3
■1.5-3
1 . 5 -  3 

•1.5-3  
•1.5-3  
•1.5-3  
■1.5-3 
■1.5-3 
■1.5-3 
•1.5-3
1 . 5 -  3
1 . 5 -  3
1 . 5 -  3
1 . 5 -  3
1 . 5 -  3

0 . 6 . 0
0.6.0
0.6.0
0.6.0
0. 6.0
0.6.0
0.6.0
0 . 6 . 0
0. 6.0
0.6.0
0 . 6.0
0. 6.0
0. 6.0
0 . 6 . 0
0. 6.0
0 . 6 . 0
0 . 6.0
0 . 6.0
0. 6.0
0. 6.0

0-56
0-57
0-58

.0-5.9

.0 -6 0

. 0-61

. 0 -62

.0 - 6 3

. 0 - 6 4

.0 -65

. 0-66

. 0 - 6 7

.0

. 0-01

. 0-02

. 0 - 0 3

.0 -0 4

.0 -05

.0 -0 6

.0-07,

HA4.0TJl
н. контр ВАСИЛЬЕВ*
Г И п
РУК. ГР
ПРОВЕР
Р к Ъ  РАБ.

л
ВОЛЫНСКИМ 25

В АНЯ Н
ШАКУРОВА
XOJLOW
СОКОЛОВ!к

1АЛИ

14.03
14.03

I . 020-1.5-2 6 .0 .0 .0

П А Н Е Л Ь  Б П С

СТАДИЯ 1 ЛИСТ листов
P I  4 8

цнииэп бытовых
зданий и
туристских
комплексов

/ 7 5 3 /  i 4 i Ф О Р М А Т  12



\ ' ч \
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1 t- <1 <
sn

1 
eou ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1 . 5 - 2 6 .0 . . 0 .0
ПРИМЕЧАНИЕ

020 021 022 023 024 025 026 027 028 029 030 031 032 033 034 035 036 037 038 039

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * * * * * * * * * * * * » *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * # * * * * * * * * *
12 1 .02 0 -1  . 5 - 2 <y> . о . © . о о ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * « * • • * * * * • * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 .5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА • * # * * * * * * * * * * # * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 0 8 КАРКАС ПР. КП138.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 0 9 КАРКАС ПР. КП138.30 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 0 КАРКАС ПР. КП138.35 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 1 КАРКАС ПР. КП138 .40 _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. КП139.25 — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. КП139 .30 — — _ _ _ 1 ![г
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 .6 *  0 .0  — 1 4 КАРКАС ПР. КП139.35 — — _ _ _ _ 1 t

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 5 КАРКАС ПР. КП139.40 — - _ _ 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. КП140.25 1 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. КП140 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 8 КАРКАС ПР. КП140.35 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 9 КАРКАС ПР. КП140 .40 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 0 КАРКАС ПР. КП141*25 _ — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 1 КАРКАС ПР. КП141 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 2 КАРКАС ПР. КП141.35 — _ _ _ _ _ — _ _ _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 3 КАРКАС ПР. КП141 .40 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 4 КАРКАС ПР. КП142.25 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 5 КАРКАС ПР. КП142.30 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 6 КАРКАС ПР. КП142.35 1
1 . 0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 7 КАРКАС ПР. ИИ 42.40 1

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0



l
V
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1
со
ОС

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н 1 .0 2 0 -1  ,.5 -2 6 . 0 . 0.0*

ПРИМЕЧАНИЕ
040 041 042 043 044 045 046 047 048 049 050 051 052 053 054 0?? 056 057 058 059

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * # * * * * * * * » * * * * * * » * * * 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * • * * * * «■
1 .0 2 0 -1  . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * # * « # * * * » «
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2

соЕо.о.о.о

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * # « * « * * # * * * • * • * « * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 8 КАРКАС ПР. КП14 3 .2 5 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 9 КАРКАС ПР. КП14 3 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 0 КАРКАС ПР. КП14 3 .3 5 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 1 КАРКАС ПР. КП143.40 __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 2 КАРКАС ПР. КП14 4 .2 5 _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 3 КАРКАС ПР. КП14 4 .3 0 __ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 4 КАРКАС ПР. КП14 4 .3 5 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 5 КАРКАС ПР. КП14 4 .4 0 _ _ _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 6 КАРКАС ПР. КП14 5 .2 5 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 7 КАРКАС ПР. КП145*30 _ _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 8 КАРКАС ПР. КП14 5 .3 5 _ _ — _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 9 КАРКАС ПР. КП14 5 .4 0 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 0 КАРКАС ПР. КП14 6 .2 5 — _ _ _ — —. _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 1 КАРКАС ПР. КП14 6 .3 0 — _ _ _ _ . _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 2 КАРКАС ПР. КП14 6 .3 5 _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 3 КАРКАС ПР. КП14 6 .4 0 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 —44 КАРКАС ПР. КП14 7 .2 5 — _ _ __ _ . . _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 5 КАРКАС ПР. КП1 47-30 — _ _ — _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 —4 6 КАРКАС ПР. КП 147 .35 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 7 КАРКАС ПР. КП147-40 1

ЛИСТ
I „ 0 2 0 - Т . 5 - 2  6  n . n  П



145
н-< КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1  .

см11ГЧ 6 . 0 . 0 . 0 -5 ЛСЛОи Аи с и м с Ы А МЛАСНГМЭЛиМС nOMMCU A LIUCа о vbL^JI 1г nCnKIt
060 061 062 063

11гИЛЛ1гЧАпИс
ч 8

О с 064 065 066 06 7 068 069 070 071 072 073 074 075 076 077 078 079

о
1 ДОКУМЕНТАЦИЯ:
$ 12 1 .0 2 0 - 1 .5 - 2 б . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ # * * * * * * * * * * * * * * » * ft ft fts§4 12 1 .0 2 0 -1  .5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * # * * * • ft ft «■ * » * ft ft ft
к 12 1 .0 2 0 -1  .5 - 2 6 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

CL CL И ВЫБОРКА СТАЛИ * * « * * * * * » * * * * « * « ft ft ftи  u
JS * 12 1 .0 2 0 - 1 .5 - 2 о • о . о • о а со ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА « * * • * * * * * » * * • * ft ft ft

С0
С СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1— 12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 8 КАРКАС ПР. КП14 8 .2 5 1

1 .0 2 0 -1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 9 КАРКАС ПР. К П 148.30 _ 1
г 5 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 0 КАРКАС ПР. К П 148.35 _ 1

S 1 .0 2 0 -1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 1 КАРКАС ПР. КП14 8 .4 0 - _ _ 1
1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС ПР. КП14 9 .2 5 _ __ _ 1

L . Т> 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС ПР. К П 149.30 _ ___ __ 1
ГО s 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 —5 4 КАРКАС ПР. К П 149.35 _ __ _ 1

1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 5 КАРКАС ПР. К П 149.40 — ,_ _ _ 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 КАРКАС ПР. К П 153.25 _ , 1
1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 1 КАРКАС ПР. К П 153.30 _ ■ _ _ 1
1 .0 2 0 - 1 * 5 -3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 2 КАРКАС ПР. К П 153.35 1
1 .0 2 0 -1  .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 3 КАРКАС ПР. К П 153.40 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 4 КАРКАС ПР. К П 154.25 — — _ _ — _ _ 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 5 КАРКАС ПР. К Л 154.30 _ _ __ _ 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 6 КАРКАС ПР. КП15 4 .3 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 7 КАРКАС ПР. К П 154.40 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 8 КАРКАС ПР. К П 155.25 — — __ . _ _ _ _ _ _

\
1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 0 9 КАРКАС ПР. КП15 5 .3 0 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 0 КАРКАС ПР. К П 155.35 1
1 .0 2 0 - 1 .5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 1 КАРКАС ПР. КП155•40 1
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1  .• 5 -2 6 . 0 . ,0 .0 -

ПРИМЕЧАНИЕ
080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 б .0  .0  *0 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * * * # * * » * * * * « • * »
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  7 0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * » • * * * » * * * »
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * ft * * * * * * * » * * * * « » »
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2

соКо.о.о.о

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * » * * * * * 4 * * « » *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 '1 .0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. КП156.25 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 * 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. КП15 6 .3 0 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 4 КАРКАС ПР. КП1 5 6 .3 5 _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 5 КАРКАС ПР. КП15 6 .4 0 — _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. КП15 7»25 _ «■» 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. КП 157.30 _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 * 0 . 0 - 1 8 КАРКАС ПР. КП15 7*35 — — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 - 0 . 0 - 1 9 КАРКАС ПР. КП15 7 -40 — — _ _ г 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 0 КАРКАС ПР. КП158.25 — _ — _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 1 КАРКАС ПР. КП15 8 .3 0 — — _ _ _ _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 2 КАРКАС ПР. КП158.35 — — — _ _ _ _ _р _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 3 КАРКАС ПР. КП15 8 .4 0 _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 4 КАРКАС ПР. КП159.25 — _ _ _ _ _ — _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 5 КАРКАС ПР. КП159*30 — _ _ — _ _ _ _ _ _ . 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 6 КАРКАС ПР. КП15 9 -3 5 — — — — — — _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 7 КАРКАС ПР. КП159.40 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 8 КАРКАС ПР. КП16 0 .2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 9 КАРКАС ПР. КП16 0 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 3 0 КАРКАС ПР. КП16 0 .3 5 — — _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 3 1 КАРКАС ПР. КП16 0 .4 0 1

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0
л и с т
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КОЛ На  и еп о л н 1 . 0 2 0 ® 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0 -
ПРИМЕЧАНИЕ

1 0 0 1 0 1 1 0 2 103 104 1 0 5 106 107 108 109 1 1 0 1 1 1 1 1 2 113 114 1 1 ? 116 " 7 118 119

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 б . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * # • * » • « * » * • * • * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * • * * * * * * * * * * * # * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 б . о . о . о  тс ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * » * » » * * * * * * * * * * * *
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 о . о . о . о Я 03 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА « * * * • * * * * * * * * * * # * * » *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 2 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 6 КАРКАС ПР. КШ 5 0 .2 5 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 7 КАРКАС ПР. КП150.30 — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 —60 КАРКАС ПР. КП15 1 .2 5 — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 6 1 КАРКАС ПР. КП15 1 .3 0 — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0  —6 4 КАРКАС ПР. КП152.25 — — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 6 5 КАРКАС ПР. КП152.30 — — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0  « 0 КАРКАС ПР. КП13 6 .2 5 — — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 0 1 КАРКАС ПР. КП13 6 .3 0 _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 0 4 КАРКАС ПР. КП137-25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0  —0 5 КАРКАС ПР. КП13 7 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0  —0 8 КАРКАС ПР. КП138 .2 5 — — — — — — — — _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 0 9 КАРКАС ПР. КП138.30 — — _ _ _ _ _ _ _ _ __ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. КП13 9 .2 5 — — _ _ — _ _ _ _ _ _ 1
1 .0 2 0 -1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. КП13 9 .3 0 — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. КП140 .25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. КП14 0 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 0 КАРКАС ПР. КП141.25 — — — — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 1 КАРКАС ПР. КП14 1 .3 0 — — — — — — — — — — — —  . — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 4 КАРКАС ПР. КП142 .2 5 — — — — — — — — — — — — — — — — — — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 5 КАРКАС ПР. КП14 2 .3 0 1

:1ист
I . 020-1.5-2 6 .0 .0 .0

/7 5 3 / ФОРМАТ 12
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З ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1 , .5 -2 6 . 0 . ,0.0-
ПРИМЕЧАНИЕ

120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137 138 139

1 ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0  .0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * ft * * » * • ft «- * * ft * ft » » » * • *

$ 12 1 .020-1  .5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * » • * * » ft » ft * * * * • *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

il И ВЫБОРКА СТАЛИ * • * *и 1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 . 0  п з ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * « * • * » ft * ft * * * * • •

гf СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
» 12 1 1 .020-1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 8 КАРКАС ПР. КП143.25 1

1 .020-1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 2 9 КАРКАС ПР. КП143.30 1
f i 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 2 КАРКАС ПР. КП144.25 1i * 1 .0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 3 КАРКАС ПР. КП144.30 _ 1

- 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 6 КАРКАС ПР. КП145*25 _ 1) 1 .020-1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 3 7 КАРКАС ПР. КП145.30 . _ 1
1 .020-1  .5 -3 0 . 6 . 0 . 0 —40 КАРКАС ПР. КП146.25 _ _ 1
1 .020-1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 1 КАРКАС ПР. КП146.30 _ _ _ _ 1
1 .020-1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 4 КАРКАС ПР. КП147.25 1
J . 020-1 .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 5 КАРКАС ПР. КП147.30 _ _ _ 1
1 .0 2 0 -1  .5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 4 8 КАРКАС ПР. КП148.25 _ _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 —49 КАРКАС ПР. КП148.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС ПР. КП149.25 1
1 .020-1  .5 -3 0 . 6 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС ПР. КП149.30 — _ _ _ __ 1
1 .02 0 -1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. КП156.25 1
1 .020-1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. КП156.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. КП157.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. КП157 .30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 0 КАРКАС ПР. КП158.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 2 1 КАРКАС ПР. КП158 .30 1

ЛИСТ

I . 0 2 0 -1 .5 -2  6 .0 .0 .0
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С Е У М А С С А  Т

1 . 0 2 0 * 1 . 5 * 2  6 . 0 . 0 . 0 5 П С 4 1 . 1 5 0 . 2 5 - П - 1 1 4 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 4 2 4 3 0 3 8 0 . 2

* 0 0 1 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 3 0 - П - 1 1 4 6 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 4 2 4 3 0 3 9 0 . 3

- 0 0 2 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 5 - П - 1 1 5 1 0 1 4 8 5 3 5 0 2 3 5 4 2 4 3 0 4 0 0 . 4

- 0 0 3 5 П С 5 6 . 1 5 0 . 4 0 - П - 1 1 5 6 0 1 4 8 5 4 0 0 2 6 5 4 2 4 3 0 4 1 0 . 4

- 0 0 4 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 2 5 - П - 1 1 4 6 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 4 3 4 3 0 3 8 0 . 3

- 0 0 5 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - П - 1 1 5 1 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 4 3 4 3 0 3 9 0 . 3

- 0 0 6 5 П С 5 6 . 1 5 0 . 3 5 - П - 1 1 5 6 0 1 4 8 5 3 5 0 2 5 0 4 3 4 3 0 4 0 0 . 4

- 0 0 7 5 П С 6 1 . 1 5 0 . 4 0 - П - 1 1 6 1 0 1 4 8 5 4 0 0 2 7 5 4 3 4 3 0 4 1 0 . 5

- 0 0 8 5 П С 4 6 . 1 8 0 . 2 5 - П - 1 1 4 6 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 4 3 5 9 0 3 8 0 . 3

- 0 0 9 5 П С 5 1 . 1 В 0 . 3 0 - П - 1 1 5 1 0 1 7 8 5 3 0 0 2 1 5 4 3 5 9 0 3 9 0 . 4

- 0 1 0 5 П С 5 6 . 1 8 0 . 3 5 - П - 1 1 5 6 0 1 7 8 5 3 5 0 2 5 0 4 3 5 9 0 4 0 0 . 5

- 0 1  1 5 П С 6 1 . 1 8 0 . 4 0 - П - 1 6 1 0 1 7 8 5 4 0 0 2 7 5 4 3 5 9 0 4 1 0 . 6

- 0 1 2 5 П С 4 1 . 6 0 . 2 5 - П 2 4 1 0 5 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 .  1

- 0 1 3 5 П С 4 6 . 6 0 . 3 0  - П 2 4 6 0 5 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 .  1

• 0 1 4 5 П С 5 1 . 6 0 . 3 5 - П 2 5 1 0 5 8 5 3 5 0 2 3 5 - 4 0 0 .  1

- 0 1 5 5 П С 5 6 . 6 0 . 4 0 - П 2 5 6 0 5 8 5 4 0 0 2 6 5 - 4 1 0 . 2

- 0 1 6 5 П С 4 1 . 9 0 . 2 5 - П 2 4 1 0 8 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 .  1

- 0 1 7 5 П С 4 6 . 9 0 . 3 0  - П 2 4 6 0 8 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

- 0 1 8 5 П С 5 1 . 9 0 . 3 5 - П 2 5 1 0 8 8 5 3 5 0 2 3 5 - 4 0 0 . 2

- 0 1 9 5 П С 5 6 . 9 0 . 4 0  - П 2 5 6 0 8 8 5 4 0 0 2 6 5 - 4 1 0  3

- 0 2 0 5 П С 4 1 . 1 2 0 . 2 5 - П 2 4 1 0 1 1 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 0 2 1 5 П С 4 6 . 1 2 0 . 3 0 - П 2 4 6 0 1 1 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

- 0 2 2 5 П С 5 1 . 1 2 0 . 3 5 - П 2 5 1 0 1 1 8 5 3 5 0 2 3 5 - 4 0 0 . 3

- 0 2 3 5 П С 5 6 . 1 2 0 . 4 0 - П 2 5 6 0 1 1 8 5 4 0 0 2 6 5 - 4 1 0 . 4

- 0 2 4 5 П С 4 1 . 1 3 0 . 2 5 - П 2 4 1 0 1 2 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 0 2 5 5 П С 4 6 . 1 3 0 . 3 0 - П 2 4 6 0 1 2 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

- 0 2 6 5 П С 5 1 . 1 3 0 . 3 5 - П 2 5 1 0 1 2 8 5 3 5 0 2 3 5 - 4 0 0 . 3

- 0 2 7 5 П С 5 6 . 1 3 0 . 4 0 - П 2 5 6 0 1 2 8 5 4 0 0 2 6 5 - 4 1 0 . 4

- 0 2 8 5 П С 4 1 . 1 5 0 . 2 5 - П 2 4 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 0 2 9 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 3 0 - П 2 4 6 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ РАЗМЕРЫ ПРИВЕДЕНЫ В ММ.

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . О  О Б
/7537  1SO ФОРМАТ I2



О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С Е У М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0  - 0 3 0 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 5 - Л 2 5 1 0 1 4 8 0 3 5 0 2 3 5 - - 4 0 0 . 4

- 0 3 1 5 П С 5 6 . 1 5 0 . 4 0 - Л 2 5 6 0 1 4 8 0 < 0 0 2 6 5 - - 4 1 0 . 4

- 0 3 2 5 П С 4 1 . 1 8 0 . 2 5 - Л 2 4 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 - - 3 8 0 . 3

- 0 3 3 5 П С 4 6 . 1 8 0 . 3 0 - П 2 4 6 0 1 7 8 5 3 0 0 2 1 5 - - 3 9 0 . 4

- 0 3 4 5 П С 5 1 . 1 8 0 . 3 5 - П 2 5 1 0 1 7 8 5 3 5 0 2 3 5 - 4 0 0 . 4

- 0 3 5 5 П С 5 6 . 1 8 0 . 4 0 - П 2 5 6 0 1 7 8 5 4 0 0 2 6 5 - 4 1 0 . 5

- 0 3 6 5 П С 4 1 . 2 1 0 . 2 5 - Л 2 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 3

- 0 3 7 5 П С 4 6 . 2 1 0 . 3 0 - П 2 4 6 0 2 0 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 4

- 0 3 8 5 П С 5 1 . 2 1 0 . 3 5 - Л 2 5 1 0 2 0 8 5 3 5 0 2 3 5 - 4 0 0 . 5

- 0 3 9 5 П С 5 6 . 2 1 0 . 4 0 - П 2 5 6 0 2 0 8 5 4 0 0 2 6 5 - 4 1 0 . 6

- 0 4 0 5 П С 4 6 . 6 0 . 2 5  * Л 2 4 6 0 5 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 .  1

- 0 4 1 5 Л С 5 1 . 6 0 . 3 0 - Л 2 5 1 0 5 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 .  1

- 0 4 2 5 П С 5 6 . 6 0 . 3 5 - П 2 5 6 0 5 8 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0 . 2

- 0 4 3 5 П С 6 1 . 6 0 . 4 0 - П 2 6 1 0 5 8 5 4 0 0 2 7 5 - 4 1 0 . 2

- 0 4 4 5 П С 4 6 . 9 0 . 2 5 - П 2 4 6 0 8 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 0 4 5 5 П С 5 1 . 9 0 . 3 0 - П 2 5 1 0 8 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

- 0 4 6 5 П С 5 6 . 9 0 . 3 5  - П 2 5 6 0 8 8 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0 . 3

- 0 4 7 5 П С 6 1 . 9 0 . 4 0 - П 2 6 1 0 8 8 5 4 0 0 2 7 5 - 4 1 0 . 3

- 0 4 8 5 П С 4 6 . 1 2 0 . 2 5 - П 2 4 6 0 1 1 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 0 4 9 5 П С 5 1 . 1 2 0 . 3 0 - П 2 5 1 0 1 1 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

- 0 5 0 5 П С 5 6 . 1 2 0 . 3 5 - П 2 5 6 0 1 1 8 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0  3

- 0 5 1 5 П С 6 1 . 1 2 0 . 4 0 - Л 2 6 1 0 1 1 8 5 4 0 0 2 7 5 - 4 1 0 . 4

- 0 5 2 5 П С 4 6 . 1 3 0 . 2 5 - П 2 4 6 0 1 2 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 0 5 3 5 П С 5 1 . 1 3 0 . 3 0 - П 2 5 1 0 1 2 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

- 0 5 4 5 П С 5 6 . 1 3 0 . 3 5 - П 2 5 6 0 1 2 0 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0 .  4

- 0 5 5 5 П С 6 1 . 1 3 0 . 4 0 - П 2 6 1 0 1 2 8 5 4 0 0 2 7 5 - - 4 1 0 . 4

- 0 5 6 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 2 5 - П 2 4 6 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 3

- 0 5 7 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - П 2 5 1 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

- 0 5 8 5 П С 5 6 . 1 5 0 . 3 5 - П 2 5 6 0 1 4 8 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0 . 4

- 0 5 9 5 П С 6 1 . 1 5 0 . 4 0 - П 2 6 1 0 1 4 8 5 4 0 0 2 7 5 — - 4 1 0 . 5

лист
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А С Е У М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 2  6 . 0 . 0 . 0  - 0 6 0 5 П С 4 6 . 1 8 0 . 2 5 - П 2 4 6 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 3

- 0 6 1 5 П С 5 1 . 1 8 0 . 3 0 - П 2 5 1 0 1 7 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 4

- 0 6 2 5 П 0 5 6 . 1 8 0 . 3 5 - П 2 5 6 0 1 7 8 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0 . 5

- 0 6 3 5 П С 6 1 . 1  В О . 4 0 - П 2 6 1 0 1 7 8 5 4 0 0 2 7 5 - 4 1 0 . 6

- 0 6 4 5 П С 4 6 . 2 1 0 . 2 5  - П 2 4 6 П 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 4

- 0 6 5 5 П С 5 1 . 2 1 0 . 3 0 - П 2 5 1 0 2 0 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 5

- 0 6 6 5 П С 5 6 . 2 1 0 . 3 5 - П 2 5 6 0 2 0 8 5 3 5 0 2 5 0 - 4 0 0 . 6

- 0 6 7 5 П С 6 1 . 2 1 0 . 4 0 - П 2 6 1 0 2 0 8 5 4 0 0 2 7 5 - 4 1 0 . 7

- 0 6 8 5 П С 5 7 . 1 8 0 . 2 5 - П 3 5 7 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 2 9 - 0 . 4

- 0 6 9 5 П С 6 2 . 1 В 0 . 3 0 - П 3 6 2 0 1 7 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 3 0 - 0 . 5

- 0 7 0 5 П С 6 7 . 1 8 0 . 3 5 - П 3 6 7 0 1 7 8 5 3 5 0 1 7 5 3 3 0 3 1 - 0 . 7

- 0 7 1 5 П С 7 2 . 1 8 0 . 4 0 - П 3 7 2 0 1 7 8 5 4 0 0 2 0 0 3 6 0 3 2 - 0 . 8

- 0 7 2 5 П С 5 7 . 2 1 0 . 2 5 - П 3 5 7 0 2 0 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 2 9 - 0 . 5

- 0 7 3 5 П 0 6 2 . 2 1 0 . 3 0 - П 3 6 2 0 2 0 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 3 0 - 0 . 6

- 0 7 4 5 П С 6 7 . 2 1 0 . 3 5 - П 3 6 7 0 2 0 8 5 3 5 0 1 7 5 3 3 0 3 1 - 0 . 8

- 0 7 5 5 П С 7 2 . 2 1 0 . 4 0 - П 3 7 2 0 2 0 8 5 4 0 0 2 0 0 3 6 0 3 2 - 0 . 9

- 0 7 6 5 П С 5 7 . 2 7 0 . 2 5 - П 3 5 7 0 2 6 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 2 9 - 0 . 7

. - 0 7 7 5 П С 6 2 . 2 7 0 . 3 0  П 3 6 2 0 2 6 0 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 3 0 - 0 . 8

- 0 7 8 5 П С 6 7 . 2 7 0 . 3 5 - П 3 6 7 0 2 6 8 5 3 5 0 1 7 5 3 3 0 3 1 - 1 . 0

- 0 7 9 5 П 0 7 2 . 2 7 0 . 4 0 - П 3 7 2 0 2 6 8 5 4 П 0 2 0 0 3 6 0 3 2 - 1 . 2

- 0 8 0 5 П С 7 1 . 1 2 0 . 2 5 - П 3 7 1 0 1 1 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 4

- 0 8 1 5 П С 7 6 . 1 2 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 1 1 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 . 5

- 0 8 2 5 П С 8 1 ■ 1 2 0 . 3 5 * П 3 8 1 0 1 1 8 5 3 5 0 1 7 5 3 4 0 4 6 - 0 . 6

- 0 8 3 5 П С 8 6 . 1 2 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 1 1 8 5 4 0 0 2 0 0 4 0 0 4 7 - 0 . 7

- 0 8 4 5 П С 7 1 . 1 5 0 . 2 5 - П 3 7 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 5

- 0 8 5 5 П С 7 6 . 1 5 0 . 3 0 * П 3 7 6 0 1 4 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 . 6

- 0 8 6 5 П 0 8 1 . 1 5 0 . 3 5 - П 3 8 1 0 1 4 8 5 3 5 0 1 7 5 3 4 0 4 6 - 0 . 7

- 0 8 7 5 П С 8 6 . 1 5 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 1 4 8 5 4 0 0 2 0 0 4 0 0 4 7 - 0 . 8

- 0 8 8 5 П С 7 1 . 1 8 0 . 2 5 - П 3 7 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 6

- 0 8 9 5 П С 7 6 . 1 8 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 1 7 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 -

1
4

о

1. 020- 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0
ЛИСТ
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н В А 0 Е Ы М А С С А  Т

1 . 0 2 0 * 1 . 5 * 2  6 . 0 . 0 . 0  - 0 9 0 5 П С 8 1 . 1 8 0 . 3 5 - П 3 8 1 0 1 7 8 5 3 5 0 1 7 5 3 4 0 4 6 - 0 . 8

- 0 9 1 5 П С 8 6 . 1 В О . 4 0 - П 3 8 6 0 1 7 8 5 4 0 0 2 0 0 4 0 0 4 7 - 1 . 0

- 0 9 2 5 П С 7 1 . 2 1 0 . 2 5 - П 3 7 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 7

- 0 9 3 5 П С 7 6 . 2 1 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 2 0 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 . 0

-  0 9 4 5 П С 8 1 . 2 1 0 . 3 5 - П 3 8 1 0 2 0 8 5 3 5 0 1 7 5 3 4 0 4 6 - 1 . 0

- 0 9 5 5 П С 8 6 . 2 1 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 2 0 8 5 4 0 0 2 0 0 4 0 0 4 7 - 1 . 1

- 0 9 6 5 П С 7 1 . 2 7 0 . 2 5  - П 3 7 1 0 2 6 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 9

- 0 9 7 5 П С 7 6 . 2 7 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 2 6 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 1 . 0

- 0 9 8 5 П С 8 1 . 2 7 0 . 3 5  - П 3 8 1 0 2 6 8 5 3 5 0 1 7 5 3 4 0 4 6 - 1 . 3

- 0 9 9 5 П С 8 6 . 2 7 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 2 6 8 5 4 0 0 2 0 0 4 0 0 4 7 - 1 . 5

-  1 0 0 5 П С 4 1 . 1 5 0 . 2 5 - Я - 1 1 4 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 4 2 4 3 0 3 8 0 . 2

- 1 0 1 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 3 0 - Я - 1 1 4 6 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 4 2 4 3 0 3 9 0 . 2

-  1 0 2 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 2 5 - Я - 1 1 4 6 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 4 3 4 3 0 3 8 0 . 2

-  1 0 3 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - Я - 1 1 5 1 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 4 3 4 3 0 3 9 0 . 3

-  1 0 4 5 П С 4 6 . 1 8 0 . 2 5 - Я - 1 1 4 6 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 4 3 5 9 0 3 8 0 . 3

- 1 0 5 5 П С 5 1 . 1 8 0 . 3 0 - Я - 1 1 5 1 0 1 7 8 5 3 0 0 2 1 5 4 3 5 9 0 3 9 0 . 3

-  1 0 6 5 П С 4 1 . 6 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 5 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 .  1

-  1 0 7 5 П С 4 6 . 6 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 5 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 .  1

-  1 0 6 5 П С 4 1 . 9 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 0 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 .  1

-  1 0 9 5 П С 4 6 . 9 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 0 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 .  1

- 1 1 0 5 П С 4 1 . 1 2 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 1 1 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 .  1

-  1 1 1 5 П С 4 6 . 1 2 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 1 1 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

-  1 1 2 5 П С 4 1 . 1 3 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 1 2 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

- 1 1 3 5 П С 4 6 . 1 3 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 1 2 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

- 1 1 4 5 П С 4 1 . 1 5 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

-  1 1 5 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

-  1 1 6 5 П С 4 1 . 1 8 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

-  1 1 7 5 П С 4 6 . 1 8 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 1 7 0 5 3 0 0 2 1 5 - з а 0 . 3

-  1 1 8 5 П С 4 1 . 2 1 0 . 2 5 - Я 2 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 3

-  1 1 9 5 П С 4 6 . 2 1 0 . 3 0 - Я 2 4 6 0 2 0 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

ЛИСТ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0  О Б 5
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L Н ‘ В А С Е У М А С С А  Т

1 . 0 2 0 * 1 . 5 * 2  6 . 0 . 0 . 0  -  1 2 0 5 П С 4 6 . 6 0 . 2 5 *  Я 2 4 6 0 5 8 5 2 5 0 1 6 5 - ъъ 0 .  1

* 1 2 1 5 П С 5 1 . 6 0 . 3 0 * Я 2 5 1 0 5 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 .  1

-  1 2 2 5 П С 4 6 . 9 0 . 2 5  -  Я 2 4 6 0 8 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0  . 1

-  1 2 3 5 П С 5 1 . 9 0 . 3 0 - Я 2 5 1 0 8 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

*  1 2 4 5 П С 4 6 . 1 2 0 . 2 5 - Я 2 4 6 0 1 1 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8 0 . 2

-  1 2 5 5 П С 5 1 . 1 2 0 . 3 0 - Я 2 5 1 0 1 1 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

*  1 2 6 5 П С 4 6 . 1 3 0 . 2 5 - Я 2 4 6 0 1 2 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8

смо

*  1 2 7 5 П С 5 1 . 1 3 0 . 3 0 - Я 2 5 1 0 1 2 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 2

-  1 2 6 5 П С 4 6 . 1 5 0 . 2 5 - Я 2 4 6 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8

смо

*  1 2 9 5 П С 5 1 . 1 5 0 . 3 0 - Я 2 5 1 0 1 4 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

-  1 3 0 5 П С 4 6 . 1 0 0 . 2 5 - Я 2 4 6 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 - 3 8

Г)о

-  1 3 1 5 П С 5 1 . 1 0 0 . 3 0 - Я 2 5 1 0 1 7 8 5 3 0 0 2 1 5 - 3 9 0 . 3

-  1 3 2 5 П С 4 6 . 2 1 0 . 2 5 - Я 2 4 6 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 - - 3 8 0 . 3

-  1 3 3 5 П С 5 1 . 2 1 0 . 3 0 - Я 2 5 1 0 2 0 8 5 3 0 0 2 1 5 - - 3 9 0 . 4

-  1 3 4 5 П С 7 1 . 1 2 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 1 1 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 3

*  1 3 5 5 П С 7 6 . 1 2 0 . 3 0 - Я 3 7 6 0 1 1 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 . 4

-  1 3 6 5 П С 7 1 . 1 5 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 4

-  1 3 7 5 П С 7 6 . 1 5 0 . 3 0 - Я 3 7 6 0 1 4 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - о сл

-  1 3 0 5 П С 7 1 . 1 0 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 4

-  1 3 9 5 П С 7 6 . 1 8 0 . 3 0 - Я 3 7 6 0 1 7 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 -  6

-  1 4 0 5 П С 7 1 . 2 1 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 5

-  1 4 1 5 П С 7 6 . 2 1 0 . 3 0 - Я 3 7 6 0 2 0 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 . 6

-  1 4 2 5 П С 7 1 . 2 7 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 2 6 8 5 2 5 0 1 2 5 2 7 0 4 4 - 0 . 7

-  1 4 3 5 П С 7 6 . 2 7 0 . 3 0 - Я 3 7 6 0 2 6 8 5 3 0 0 1 5 0 3 0 0 4 5 - 0 . 8

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0
лист
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
BETОН ЛЕГК. M50 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  

КЛАСС А-Ш
Ф12АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В -1
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
-7 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3  
-1 5 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КОЛНА исполн. 1.020-1 .5-2 б .0.0.0-

001 0 0 2 003 004 005 006

0 .1 8 0
0 . 0 2 4
0 . 0 0 7

7 . 4 9 3
4.221
4 . 2 2 1

0 . 6 3 9
0 .6 3 9
0 .1 8 6
0 . 1 8 6
3 .3 9 6
3 .3 9 6  
3 .2 71  
1 .4 2 0  
1.420

1 .4 2 0  
1 .8 51  
0 .8 0 0

0 .8 0 0

1 .051
0 . 6 6 3
0 . 3 8 8

0 .2 4 2
0 . 0 2 7
0 . 0 0 7

7 .9 72
4 .5 4 3
4 .5 4 3
0 .6 3 9
0 .6 3 9
0 .2 31
0 .2 31
3 .6 7 3
3 .6 7 3  
3 .4 2 9
1 .4 2 0
1 .4 2 0

1 .4 2 0  
2 .0 0 9  
0 .800

0 .800

1 .209  
0 .8 2 1  
0 . 3 8 8

0.311
0 .0 3 0
0.007

8 .4 5 2
4 .8 6 5
4 .8 6 5  
0 .6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 .2 7 5  
0 .2 7 5
3 .9 5 0
3 .9 5 0  
3 . 5 8 7  
1 .4 2 0  
1 .4 2 0

1 . 4 2 0  
2 . 1 6 7  
0 .8 0 0

0 .8 0 0

1 .3 6 7  
0 . 9 7 9  
0 . 3 8 8

0 . 3 8 7
0 .0 3 3
0 . 0 0 7

8 .9 3 2
5 .1 8 7
5 . 1 8 7  
0 .6 3 9  
0 .6 3 9  
0 .3 2 0  
0 .3 2 0
4 .2 2 8
4 .2 2 8  
3 .7 4 5
1 .4 2 0
1 .4 2 0

1.420 
2 .3 2 5  
0 .6 00

0 .8 0 0

1 .5 2 4  
1 .1 3 6  
0 .3 8 8

0.212
0 . 0 2 7
0 . 0 0 9

7 .6  78
4 .4 0 6
4 .4 0 6  
0 .6 3 9  
0 .6 3 9  
0 .1 8 6  
0 .1 8 6
3 .5 8 1
3 .5 8 1  
3 .2 7 1  
1 .4 2 0  
1 .4 2 0

1 .4 2 0  
1 .851  
0 .8 00

0 .8 0 0

1 .051 
0 .6 6 3  
0 . 3 8 8

0 .2 6 1
0.030
0 . 0 0 9

8 . 1 5 7
4 .7 2 8
4 .7 2 8  
0 .6 3 9  
0 .6 3 9  
0 .2 31  
0 .2 31
3 .8 5 8
3 .8 5 8  
3 . 4 2 9  
1 .4 2 0  
1.420

1.420
2 .0 0 9
0 .8 0 0

0 .6 0 0

1 .2 0 9  
0 .8 21  
0 . 3 8 8

0 . 3 5 8
0 .0 3 3
0 .0 0 9

8 .6 3 7
5 .0 5 0
5 . 0 5 0  
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 .2 7 5  
0 .2 7 5
4 .1 3 5
4 .1 3 5  
3 .5 8 7  
1.420 
1 .4 2 0

1 .4 2 0
2 .1 6 7
0 .8 0 0

0 .8 0 0

1 .367  
0 . 9 7 9  
0 . 3 8 8

007

0 .4 4 1
0 . 0 3 6
0 . 0 0 9

9 .1 1  7
5 .3 7 2
5 .3 7 2  
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0
4 .4 1 3
4 .4 1 3  
3 .7 4 5  
1 .4 2 0  
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
2 .3 2 5  
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0

1 .5 2 4  
1 . 1 3 6  
0.388

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИИ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

008 009 010 0 1 1 012

0 .2 5 5  
0 .0 3 3  
0.011

0 .3 3 8
0 .0 3 6
0.011

0 .4 3 0  
0 .0 4 0  
0.01 1

0 .5 3 1
0 . 0 4 4
0.011

0 .0 7 1
0 . 0 1 0

0 .0 0 3

8 . 3 3 7
5 .0 6 6
5 .0 6 6
0 .6 3 9
0 .6 3 9
0 .1 8 6
0 .1 8 6
4 .2 4 0
4 .2 4 0  
3 .2 7 1  
1 .4 2 0  
1 . 4 2 0

1 .420  
1 .851 
0 .8 0 0

0 .8 0 0

1 .051
0 . 6 6 3
0.388

8 . 8 6 3
5 . 4 3 4
5 . 4 3 4  
0 . 6 3 9  
0 .6 3 9  
0 .2 3 1  
0 .2 3 1
4 . 5 6 4
4 . 5 6 4  
3 .4 2 9  
1 .420 
1 .4 2 0

1 . 4 2 0  
2 . 0 0 9  
0 .8 0 0

0 .8 0 0

1 .2 0 9  
0 .6 2 1  
0 . 3 8 8

9 .9 1 0  
5 .8 0 2  
5 .8 0 2  
0 .6 3 9  
0 .6 3 9  
0 .2 7 5  
0 .2  75 
4.888 
4.888 
4 .1 0 8  
1 .420  
1 .4 2 0

1 . 4 2 0  
2.688 
1 .150

1.150 
1 .5 3 8  
0 .9 7 9

0 . 5 5 9

1 0 . 4 4  
6 .1  70 
6 .1  70 
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 .3 2 0  
0 . 3 2 0  
5.211 
5.211 
4 .2 6 6  
1 . 4 2 0  
1 .4 2 0

1 . 4 2 0  
2 .8 4 6  
1 .150

1 .150 
1 .6 9 5  
1 .1 3 6

0 . 5 5 9

4 . 2 5 4
1 .6 9 5
1 .6 9 5

0 .1 8 6  
0 .1 8 6  
1 .5 0 9  
1 .5 0 9  
2 . 5 5 9  
0 .6 6 0  
0 .6 6 0  
0 .6 6 0

1 .8 9 9  
1 .2 2 6  
0 .4 2 6  
0 .8 0 0

0 .6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

5н АЧ ОТАВОЛЫНСКИЙ 45.0b
НКОНТР Васильева &ешЯ и.са

" г  и п В АНЯН гл оз
'РУК. ГР Ш А НАУ РОВ* ‘ W a e & f М  .оь
'ПРОБЕ Р ХОА.ОШ 4А.ОЗ
РАВРАБ СОКОЛОВА, ЧЛ 03

\ т

013 014 015 016 017 018 01 9

0 .0 9 5 0 .1 2 2 0 .1 5 3 0 . 1 0 7 0 .1 4 4 0 .1 8 5 0 .2 3 1
0 .0 1  1 0 .0 1 2 0 .0 1 3 0 .0 1 5 0 .0 1 6 0 . 0 1 8 0 .0 2 0
0 .0 0 3 0 . 0 0 3 0 .0 0 3 0 .0 0 4 0 .0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4

4 .5 1 6 4 .7 7 8 5 .0 4 0 4 .8 8 3 5 .1 91 5 . 5 0 0 5 *8 0 8
1 .8 7 9 2 .0 6 2 2 .2 4 5 2 . 3 2 4 2 .5 5 4 2 . 7 8 3 3 .0 1 2
1 .8 7 9 2 .0 6 2 2 .2 4 5 2 . 3 2 4 2 . 5 5 4 2 . 7 8 3 3 .0 1 2

0 .2 3 1 0 .2 7 5 0 .3 2 0 0 . 1 8 6 0 .231 0 . 2  75 0 .3 2 0
0 .2 3 1 0 .2  75 0 .3 2 0 0 .1 8 6 0 .231 0 . 2  75 0 .3 2 0
1 .6 4 8 1 .7 8 6 1 .9 2 5 2 . 1 3 8 2 .3 2 3 2 .5 0 8 2 .6 9 3
1 .6 4 8 1 .7 8 6 1 .9 2 5 2 .1 3 8 2 .3 2 3 2 . 50 В 2 . 6 9 3
2 .6 3 8 2 .7 1 7 2 .7 9 5 2 . 5 5 9 2 .6 3 8 2 . 7 1 7 2 .7 9 5
0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 . 6 6 0
0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 . 6 6 0 0 .6 6 0 0 . 6 6 0 0 .6 6 0
0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 . 6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0 0 .6 6 0

1 .9 7 8 2 . 0 5 7 2 .1 3 5 1 .8 9 9 1 .9 7 8 2 . 0 5 7 2 .1 3 5
1 .3 0 5 1 .3 8 4 1 .4 6 3 1 .2 2 6 1 .3 0 5 1 .3 8 4 1 .4 6 3
0 .5 0 5 0 . 5 8 4 0 .6 6 3 0 .4 2 6 0 .5 0 5 0 .5 8 4 0 .6 6 3
0 .8 0 0 0 .8 0 0 0 .8 0 0 0 .8 0 0 0 .8 0 0 0 .8 0 0 0 .8 0 0

0 .6 7 2 0 . 6 7 2 0 .6 7 2 0 .6 7 2 0 .6 7 2 0 .6 7  2 0 .6 7 2
0 . 2 6 4 0 . 2 8 4 0 .2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4
0 . 3 6 8 0 .3 8 8 0 .3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 .3 8 8 0 .3 8 8

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0  ВМ С

СТАДИЯ I ЛИСТ | листов
Р 1 4 1 8

П А Н Е Л Ь  5 П С цнииэп торгово- 
бытовых 
зданий и 
туристских 
комплексов



Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 •020- 1 * 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0 -

020 021 022 023 0 24 025 026 0 27 028 029 030 031 032 033 034 035 036 0 3 7 038 039

МАТЕРИАЛЫ;
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ» М100 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ* М50 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А4 0
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС В - 1
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
- 7 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 Э  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС АНН 
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф12АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *

—
1

5
S

5
о

0 . 1 4 3
0 . 0 1 9
0 . 0 0 6

5*5 12
2 . 9 5 3
2 . 9 5 3  
0 . 1 8 6  
0 . 1 8 6
2 . 7 6 7
2 . 7 6 7  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 1 9 2
0 . 0 2 2
0 . 0 0 6

5 . 8 6 6
3 . 2 2 9
3 . 2 2 9  
0 . 2 3 1  
0 . 2 3 1
2 . 9 9 8
2 . 9 9 8  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 2 4 7
0 . 0 2 4
0 . 0 0 6

6 . 2 2 1
3 * 5 0 4
3 . 5 0 4
0 . 2 7 5
0 . 2 7 5
3 . 2 2 9
3 * 2 29
2 . 7 1 7
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
2 . 0 5 7
1 . 3 8 4
0 . 5 8 4
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 0 8
0 . 0 2 6
0 . 0 0 6

6 . 5 7 5
3 . 7 8 0
3 . 7 8 0  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0
3 . 4 6 0
3 . 4 6 0  
2 . 7 9 5  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 1 3 5  
1 . 4 6 3  
0 . 6 6 3  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 1 5 5
0 . 0 21
0 . 0 0 6

5 * 6 2 0
3*061
3 . 0 6 1
0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
2 . 8 7 5
2 . 8 7 5  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 2 0 8
0 . 0 2 4
0 . 0 0 6

5 * 9 7 4
3 * 3 3 7
3 * 3 3 7
0 . 2 3 1
0 . 2 3 1
3 . 1 0 6
3 . 1 0 6  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 2 6 8
0 . 0 2 6
0 . 0 0 6

6 . 3 2 9
3 . 6 1 2
3*6 12
0 . 2 7 5
0 . 2 7 5
3 . 3 3 7
3 . 3 3 7  
2 . 7 1 7  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 0 5 7  
1 . 3 8 4  
0 . 5 8 4  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 3 4
0 . 0 2 9
0 . 0 0 6

6 . 6 8 3  
3 . 8 8 8  
3 . 8 8 8  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
3 . 5 6 8  
3 *568 
2 . 7 9 5  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 1 3 5  
1 . 4 6 3  
0 . 6 6 3  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 1 8 0
0 . 0 2 4
0 . 0 0 7

6 . 1 4 1
3 . 5 8 2
3 *5 8 2
0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
3 . 3 9 6
3 . 3 9 6  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 2 4 1
0 . 0 2 7
0 . 0 0 7

6 . 5 4 1
3 . 9 0 4
3 * 90 4
0 . 2 3 1
0 . 2 3 1
3 . 6 7 3
3 . 6 7 3  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

о . з ю
о . о з о
0 . 0 0 7

6 . 9 4 2
4 . 2 2 6
4*2 26
0 . 2 7 5
0 . 2 7 5
3 . 9 5 0
3 . 9 5 0  
2 . 7 1 7  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 0 5 7  
1 . 3 8 4  
0 . 5 8 4  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 8 6
0 . 0 3 3
0 . 0 0 7

7 . 3 4 3
4 . 5 4 8
4*548
0 . 3 2 0
0 . 3 2 0
4 . 2 2 8
4 . 2 2 8
2 . 7 9 5
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
2 . 1 3 5
1 . 4 6 3
0 . 6 6 3
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 2 1 7
0 . 0 2 9
0 . 0 0 9

6 . 7 7 0
4 . 2 11
4 . 211
0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 0 2 4
4 . 0 2 4  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 2 9 1
0 . 0 3 3
0 . 0 0 9

7 *217
4 . 5 7 9
4 . 5 7 9  
0 . 2 3 1  
0 . 2 3 1
4 . 3 4 8
4 . 3 4 8  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 7 4
0 . 0 3 6
0 . 0 0 9

7* 66 4
4 . 9 4 7
4 . 9 4 7  
0 . 2 7 5  
0 . 2 7 5
4 . 6 7 2
4 . 6 7 2  
2 . 7 1 7  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 0 5 7  
1 . 3 8 4  
0 . 5 8 4  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 4 6 6
0 . 0 4 0
0 . 0 0 9

8 . 6 3 1
5 * 31 5
5* 31 5
0 . 3 2 0
0 . 3 2 0
4 . 9 9 6
4 . 9 9 6  
3 . 3 1 6  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 6 5 6  
1 . 8 1 3  
0 . 6 6 3

1 . 150  
0 . 8 4 3  
0 . 2 8 4

0 . 5 5 9

0 . 2 5 3
0 . 0 3 4
0 . 0 1 0

7 . 3 9 8
4 . 8 4 0
4 . 8 4 0  
0 . 1 8 6  
0 . 1 8 6
4 . 6 5 3
4 . 6 5 3  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 3 9
0 . 0 3 8
0 . 0 1 0

7 . 8 9 2
5 * 2 5 4
5 * 2 5 4
0 . 2 3 1
0 . 2 3 1
5 . 0 2 3
5 * 0 2 3
2 . 6 3 8
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
1 . 9 7 8
1 . 3 0 5
0 . 5 0 5
0 . 8 0 0

0.672
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 4 3 6
0 . 0 4 3
0 . 0 1 0

8 . 9 0 6
5 . 6 6 8
5 . 6 6 8
0 . 2 7 5
0 . 2 7 5
5 . 3 9 3
5 . 3 9 3  
3 . 2 3 7  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
2 . 5  77 
1 . 7 3 4  
0 . 5 8 4

1 . 1 5 0
0 . 8 4 3
0 . 2 8 4

0 . 5 5 9

0 . 5 4 4
0 . 0 4 7
0 . 0 1 0

9 . 3 9 9
6 . 0 8 3
6 * 0 83
0 . 3 2 0
0* 32 0
5 *7 63
5 . 7 6 3
3 . 3 1 6
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
0 . 6 6 0
2 . 6 5 6
1 . 8 1 3
0 . 6 6 3

1 . 150  
0.843 
0 . 2 8 4

0 . 5 59

1 .020-1 .5 -2  6 .0 .0 .0  ВМС
лист



КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 см . о . о 0 -
|_1Л W M F U A R A M M C

040 041 042 0 4 3 0 44 0 45 0 4 6 0 4 7 0 4 8 0 4 9 050 051 052 0 5 3 0 5 4 0 5 5 056 05 7 0 5 8 0 59

МАТЕРИАЛЫ:
ЗЕТОН ЛЕГК. М50 М. КУВ. 0 . 0 8 4 0 . 1 1 1 0 . 1 4 1 0 . 1 7 4 0 . 1 2 6 0 . 1 6 8 0 . 2 1 3 0 . 2 6 3 0 . 1 6 9 0 . 2 2 4 0 . 2 8 5 0 . 3 5 2 0 . 1 8 3 0 . 2 4 3 0 . 3 0 9 0 . 3 8 2 0 . 2 1 2 0 . 2 8 1 0 . 3 5 8 0 , 4 4 1
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0 . 0 1 1 0 . 0 1 2 0 . 0 1 3 0 . 0 1 4 0 . 0 1 6 0 . 0 1 8 0 . 0 2 0 0 . 0 2 2 0 . 0 2 2 0 . 0 2 4 0 . 0 2 7 0 . 0 2 9 0 . 0 2 4 0 . 0 2 6 0 . 0 2 9 0 . 0 3 1 0 . 0 2 7 о . о з о 0 . 0 3 3 0 . 0 3 6
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М. КУВ. 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 4 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 8 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 0 . 0 0 9 (1 . 0 0 9

ПОКАЗАТЕЛИ:
6 . 4 8 3 6 . 3 2 6МАССА СТАЛИ КГ 4 . 3 4 7 4 . 6 0 9 4 . 8 7 1 5 . 1 3 3 5 . 0 0 6 5 . 3 1 5 5 . 6 2 3 5 . 9 3 1 5 * 6 6 6 6 . 0 2 0 6 . 3 7 5 6 . 7 2 9 5 . 7 7 4 6 . 1 2 8 6 . 8 3 7 6 . 7 2 6 7 . 1 2 7 7 . 5 2 8

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 . 7 8 8 1 . 9 7 1 2 . 1 5 4 2 . 3 3 7 2 . 4 4 8 2 . 6 7 7 2 . 9 0 6 3 . 1 3 6 3 . 1 0 7 3 . 3 8 3 3 . 6 5 8 3 . 9 3 4 3 . 2 1 5 3 . 4 9 1 3 . 7 6 6 4 . 0 4 2 3 . 7 6 7 4 . 0 8 9 4 . 4 1 1 4 . 7 3 2
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 . 7 8 8 1 . 9 7 1 2 . 1 5 4 2 . 3 3 7 2 . 4 4 8 2 . 6 7 7 2 . 9 0 6 3 . 1 3 6 3 . 1 0 7 3 . 3 8 3 3 . 6 5 8 3 . 9 3 4 3 . 2 1 5 3 . 4 9 1 3 . 7 6 6 4 . 0 4 2 3 . 7 6 7 4 . 0 8 9 4 . 4 1 1 4 . 7 3 2

КЛАСС А-01 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2  75 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0' . 3 2 0
Ф12АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2  75 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 0 . 3 2 0 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 2 7 5 01. 3 2 0

КЛАСС В - 1 1 . 6 0 1 1 . 7 4 0 1 . 8 7 9 2 . 0 1 8 2 . 2 6 1 2 . 4 4 6 2 . 6 3 1 2 . 8 1 6 2 . 9 2 1 3 . 1 5 2 3 . 3 8 3 3 . 6 1 4 3 . 0 2 9 3 . 2 6 0 3 . 4 9 1 3 * 7 2 2 3 . 5 8 1 3 . 8 5 8 4 . 1 3 5 4 . 4 1 3
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7 - 5 3 * 1 . 6 0 1 1 . 7 4 0 1 . 8 7 9 2 . 0 1 8 2 . 2 6 1 2 . 4 4 6 2 . 6 3 1 2 . 8 1 6 2 . 9 2 1 3 . 1 5 2 3 . 3 8 3 3 . 6 1 4 3 . 0 2 9 3 . 2 6 0 3 . 4 9 1 3 . 7 2 2 3 . 5 8 1 3 . 8 5 8 4 . 1 3 5 4 . 4 1 3

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 7 1 7 2 . 7 9 5 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 7 1 7 2 . 7 9 5 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 7 1 7 2 . 7 9 5 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 7 1 7 2 . 7 9 5 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 7 1  V 2 . 7 9 5
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 • 6 6 0

ПОЛОСОВАЯ 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6  0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0
— 70X6 ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 Э 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 2 . 0 5 7 2 . 1 3 5 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 2 . 0 5 7 2 . 1 3 5 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 2 . 0 5 7 2 . 1 3 5 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 2 . 0 5  7 2 . 1 3 5 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 2 . 0 5 7 2 . 1 3 5
КЛАСС A - I 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 3 8 4 1 . 4 6 3 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 3 8 4 1 • 463

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 5 8 4 0 . 6 6 3
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 , 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0

КЛАСС А-Ш 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 , 3 8 8

лист
I . 020-1.5-2 6.0.0.0 Ж

ъ

{7534  f S 7  формат о
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ.НА и с п о л н .  U 0 2 0 - 1  . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0 -

0S0 061 062 0 6 3 0 64 065 066 0 6 7 068 069 070 0 71 072 0 73 074 075 076 077 078 079

МАТЕРИАЛЫ:
ЛЕГК. М50 М.КУВ.

АСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
ФбАХ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС АНН
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В - 1
Ф 5 В 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С 5 8 / 2 3

ПОЛОСОВАЯ
- 7 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  СЭ8/ 23  
- 1 2 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС A-ffl 
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

I

о

0 . 2 5 5
0 . 0 3 3
0 . 0 1 1

6 . 9 8 5
4 . 4 2 7
4 . 4 2 7

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 2 4 0
4 . 2 4 0  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9
1 . 2 2 6
0 . 4 2 6
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2

0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 3 8  
0 . 0 3 6  
0 . 0 1 1

7 . 4 3 2
4 . 7 9 5
4 . 7 9 5

0 . 2 3 1
0 . 2 3 1
4 . 5 6 4
4 . 5 6 4
2 . 6 3 8
0 . 6 6 0

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8
1 . 3 0 5
0 . 5 0 5
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2

0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 4 3 0
0 . 0 4 0
0 . 0 1 1

8 . 4 0 0
5 . 1 6 3
5 . 1 6 3

0 . 2 7 5
0 . 2 7 5
4 . 8 8 8
4 . 8 8 8  
3 . 2 3 7  
0 . 6 6 0

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

2 . 5 7 7
1 . 7 3 4
0 . 5 8 4

1 . 1 5 0
0 . 8 4 3

0 . 2 8 4

0 . 5 5 9

0 . 5 3 1
0 . 0 4 4
0 . 0 1 1

8 . 8 4 7
5 . 5 3 1
5 . 5 3 1

0 . 3 2 0
0 . 3 2 0
5 . 2 1 1
5 . 2 1 1
3 . 3 1 6
0 . 6 6 0

0 . 2 9 8
0 . 0 3 8
0 . 0 1 3

7 . 6 4 5
5 . 0 8 6
5 . 0 8 6

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 9 0 0
4 . 9 0 0  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

2 . 6 5 6  
1 . 8 1 3  
0 . 6 6 3

1 . 1 5 0
0 . 8 4 3

0 . 2 8 4

0 . 5 5 9

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2

0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 3 9 5
0 . 0 4 3
0 . 0 1 3

8 . 1 3 8
5*501
5 . 5 0 1

0 . 2 3 1
0 . 2 3 1
5 * 2 70
5 . 2 7 0
2 . 6 3 8
0 . 6 6 0

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8
1 . 3 0 5
0 . 5 0 5
0 . 8 0 0

0 . 6 7 2

0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

0 . 5 0 2
0 . 0 4 7
0 . 0 1 3

9 . 1 5 2
5 . 9 1 5
5 . 9 1 5

0 . 2 7 5
0 . 2 7 5
5 . 6 4 0
5 . 6 4 0  
3 . 2 3 7  
0 . 6 6 0

0 *6 бо 
0 . 6 6 0

2 . 5 7 7
1 . 7 3 4
0 * 5 8 4

1 . 1 5 0
0 . 8 4 3

0 . 2 8 4

0 . 5 5 9

0 . 6 2 0
0 . 0 5 1
0 . 0 1 3

9*646
6 . 3 2 9
6 . 3 2 9

0 . 3 2 0
0 . 3 2 0
6 . 0 1 0
6 . 0 1 0
3 . 3 1 6
0 . 6 6 0

0 . 6 6 0
0 . 6 6 0

2 . 6 5 6  
1 . 8 1 3  
0 . 6 6 3

1 . 1 5 0
0 . 8 4 3

0 . 2 8 4

0 . 5 5 9

0 . 3 3 9
0 . 0 4 1
0 . 0 1 7

14*82
7 . 06 1
7 . 0 6 1  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 0 1 2  
1 . 0 1 2
5 * 7 2 9
5 * 7 2 9
7 *7 5 5
3 * 14 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0  
1 *700

1 . 7 0 0  
4 . 6 1 5  
2 . 4 5 2  
0 . 8 5 2  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 4 4 2  
0 . 0 4 4  
0 . 0 1  7

15*49 
7*581 
7*581 
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 .101  
1 . 10 1  
6 . 1 6 1  
6 . 1 6 1  
7 . 9 1 3  
3*1 40
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0  
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 7 7 3  
2 . 6 1 0  
1 . 0 1 0  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 5 5 4
0 . 0 4 8
0 . 0 1 7

1 6 . 1 7
6 . 1 0 2
8 . 1 0 2
0 . 3 2 0
0 . 3 2 0
1 . 1 9 0
1 . 1 9 0
6 . 5 9 2
6 . 5 9 2  
8 . 0 7 1  
3*1 40  
1 . 4 4 0  
1*440
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 9 31  
2 . 7 6 8  
1 . 1 6 8  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 6 7 4
0 . 0 5 1
0 . 0 1 7

1 6 . 6 5  
8 . 6 2 2  
8 . 6 2 2  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 2 7 8  
1 . 2 7 8  
7 * 02 4 
7 . 0 2 4  
8 . 2 2 8  
3 *1 40  
1 . 4 4 0  
1* 44 0 
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
5 . 0 8 8  
2 . 9 2 6  
1 . 3 2 6  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 3 9 6
0 . 0 4 8
0 . 0 2 0

1 5 . 7 0
7 . 9 4 9
7 . 9 4 9  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 0 1 2  
1 . 0 1 2
6 . 6 1 7
6 . 6 1 7  
7 . 7 5 5  
3 . 1 4 0  
1 *440 
1 . 4 4 0  
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 6 1 5  
2 . 4 5 2  
0 . 8 5 2  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 5 1 6
0 . 0 5 2
0 . 0 2 0

1 6 . 4 4
8 . 5 3 1
8 . 5 3 1  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 101  
1 . 101  
7 . 1 Ю  
7 . 1 1 0  
7 . 9 1 3  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 7 7 3  
2 . 6 1 0  
1 . 0 1 0  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 6 4 7
0 . 0 5 6
0 . 0 2 0

1 7 . 1 8
9 . 1 1 3
9 . 1 1 3  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0
1 . 1 9 0
1 . 1 9 0
7 . 6 0 3
7 . 6 0 3  
8 . 0 7 1  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 931  
2 . 7 6 8  
1 . 1 6 6  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 7 8 7
0 . 0 6 0
0 . 0 2 0

1 7 . 9 2
9 . 6 9 5
9 . 6 9 5  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0
1 . 2 7 8
1 . 2 7 8
8 . 0 9 7
8 . 0 9 7  
8 . 2 2 &  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0
5 . 0 8 8
2 . 9 2 6
1 . 3 2 6
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 Т Г

0 . 5 Ю
0 . 06 1
0 . 0 2 6

1 7 . 4 8
9 . 7 2 4
9 . 7 2 4  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 0 1 2  
1 . 0 1 2
8 . 3 9 3
8 . 3 9 3  
7 . 7 55  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0  
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 6 1 5  
2 . 4 5 2  
0 . 8 5 2  
1 . 6 00

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 6 6 5
0 . 0 6 7
0 . 0 2 6

1 8 . 3 4
1 0 . 4 3
1 0 . 4 3  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 101  
1 . 1 01
9 . 0 0 9
9 . 0 0 9  
7 . 9 1 3  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
4 . 7 7 3  
2 . 6 1 0  
1 . 0 1 0  
1 . 6 0 0

2 . 1 6 3
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 8 3 3
0 . 0 7 2
0 . 0 2 6

2 0 . 2 5
1 1 . 1 4
1 1 . 1 4  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 1 9 0  
1 . 1 90  
9 *626 
9 . 6 2 6  
9 . 1 1 2  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0  
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
5 . 9 7 2  
3 . 4 6 8  
1 . 1 6 8

2 . 3 0 0
2 . 5 0 5
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8

1 . 11 9

1.01 4 
0 . 0 7 7  
0 . 0 2 6

2 1 . 1 1
1 1 . 8 4
1 1 . 8 4
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 2  78 
1 . 2 7 8
1 0 . 2 4
1 0 . 2 4  
9 . 2 7 0  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 . 4 4 0
1 . 7 0 0

1 . 7 0 0  
6 . 1 3 0  
3 . 6 2 6  
1 . 326

2 . 3  ОС 
2 . 5 0 5  
0 .81  £ 
0 . 56 6

1 . 1 1 9

лист
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0



НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ-НА и с п о л н . U 0 2 0 - 1 . 5 - 2 6 . 0 . 0 . 0 -

080 081 082 0 8 3 0 8 4 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 0 9 7 098 099

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУБ. 0 . 2 9 7 0 . 3 8 1 0 . 4 7 2 0 . 5 6 9 0 . 3 7 2 0 . 4 7 8 0*591 0 . 7 1 3 0 . 4 4 7 0 . 5 7 4 0 -7 1 1 0 . 8 5 6 0 . 5 2 2 0 . 6 7 1 0 . 8 3 0 1 . 0 0 0 0 . 6 7 2 0 . 8 6 4 1 . 0 6 9 1 . 2 8 6
РАСТЮР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 0 . 0 3 4 0 . 0 3 6 0 . 0 3 8 0 . 0 4 1 0 . 0 4 2 0 . 0 4 5 0 . 0 4 8 0 . 0 5 1 0 . 0 5 1 0 . 0 5 4 0 . 0 5 8 0 .0 61 0 . 0 5 9 0 . 0 6 3 0 . 0 6 8 0 . 0 7 2 0 . 0 7 6 0 . 0 8 2 0 . 0 8 7 0 . 0 9 2
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ. 0 . 0 1 6 0 . 0 1 6 0 . 0 1 6 0 . 0 1 6 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 0 0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 . 0 2 5 0 . 0 2 9 0 . 0 2 9 0 . 0 2 9 0 . 0 2 9 0 . 0 3 7 0 . 0 3 7 0 . 0 3 7 0 . 0 3 7

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 1 4 . 0 0 1 4 . 5 6 1 5 .1 1 1 5 . 6 7 1 5 . 1 2 1 5 . 7 3 1 6 . 3 5 1 6 . 9 7 1 6 . 2 3 16. 91 1 7 . 5 9 1 8 . 2 6 1 7 . 3 4 1 8 . 0 8 1 9 . 8 6 2 0 . 6 0 1 9 . 5 7 21 . 4 7 2 2 . 3 4 2 3 - 2 0

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6 . 2 4 9 6 . 6 4 6 7 . 0 4 3 7 . 4 4 0 7 .361 7 . 8 2 0 8 . 2 7 9 8 . 7 3 8 8 . 4 7 4 8 . 9 9 5 9 . 5 1 5 1 0 . 0 4 9 . 5 8 7 1 0 . 1 7 1 0 . 7 5 1 1 . 3 3 11.81 1 2 . 5 2 1 3 . 2 2 1 3 . 9 3
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6 . 2 4 9 6 . 6 4 6 7 *043 7 . 4 4 0 7. 361 7 . 8 2 0 8 . 2 7 9 8 . 7 3 8 8 . 4 7 4 8 . 9 9 5 9 . 5 1 5 1 0 . 0 4 9 . 5 8 7 1 0 . 1 7 1 0 .7 5 1 1 . 3 3 11.81 1 2 . 5 2 1 3 . 2 2 1 3 . 9 3

КЛАСС A - I 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 6 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 ь 320 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0

КЛАСС А-Ш 1 . 0 1 2 1 . 10 1 1 . 1 9 0 1 . 2  78 1 . 0 1 2 1 . 10 1 1 . 1  90 1 . 2 7 8 1 . 0 1 2 1. 101 1 . 1 9 0 1 . 2  78 1 . 0 12 1 . 101 1 . 1 90 1 . 2 7 8 1 . 012 1 .101 1 . 1 9 0 1 . 2 7 8
Ф12АШ ГОСТ 5 . t 4 5 9 - 7 2 * 1 . 0 1 2 1 .101 1 . 1 9 0 1 . 2  78 1 . 0 1 2 1 . 10 1 1 . 1 9 0 1 .2  78 1 . 0 1 2 1. 101 1 . 1 9 0 1 . 2  7Г 1 . 0 1 2 1. 101 1 . 1 9 0 1 . 2 7 8 1 . 0 12 1 . 101 1 . 1 9 0 1 . 2 7 8

КЛАСС В - 1 4 . 9 1 7 5 . 2 2 5 5 * 53 3 5 . 8 4 2 6 . 0 3 0 6 . 4 0 0 6 . 7 7 0 7.1 40 7 . 1 4 3 7 . 5 7 4 8 «006 8 . 4 3 7 8 . 2 5 5 8 . 7 4 9 9 . 2 4 2 9 . 7 3 5 1 0 . 4 8 1 1 . 1 0 1 1 .7 1 1 2 . 3 3
♦5BI  ГОСТ 6 72 7 - 5 3 * 4. 91  7 5 . 2 2 5 5 * 53 3 5 . 8 4 2 6 . 0 3 0 б с. 400 6 . 7 7 0 7 . 1 4 0 7 . 1 4 3 7 . 5 7 4 8 . 0 0 6 8 . 4 3 7 8 . 2 5 5 8 . 7 4 9 9 . 2 4 2 9 . 7  35 1 0 . 4 8 1 1 . 1 0 1 1 .71 1? . 3 3

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 7 . 7 5 5 7 . 9 1 3 8 . 0 7 1 8 . 2 2 8 7*755 7 * 9 1 3 8 . 6 ? * 3 . 2 2 8 7 . 7 5 5 7 . 9 1 3 6 . 0 7 1 8 . 2 2 8 7 . 75 5 7 . 9 1 3 9 . 1 1 2 9 . 2 7 0 7 . 7 5 5 8 . 9 5 5 9 . 1 1 2 9 . 2 7 0
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3*1 40 3.1 40 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 *1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0

УГЛОВАЯ 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 *440 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0
L45X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С 3 8 / 2 Э 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 *440 1 « 44 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 .4 40 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0

ПОЛОСОВАЯ 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
- 1 2 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 *700 1 . 7 0 0 1 • 700 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 . 6 1 5 4 . 7 7 3 4 . 9 3 1 5 . 0 8 8 4*615 4 . 7 7 3 4 . 9 31 5 . 0 8 8 4 . 6 1 5 4 . 7 7 3 4. 931 5 . 0 8 8 4 . 6 1 5 4 . 7 7 3 5 . 9 7 2 6 . 1 3 0 4 . 6 1 5 5 . 8 1 5 5 . 9 7 2 6 . 1 3 0
КЛАСС A - I 2 . 4 5 2 2 . 6 1 0 2 . 7 6 8 2 . 9 2 6 2 * 45 2 2 . 6 1 0 2 . 7 6 8 2 . 9 2 6 2 . 4 5 2 2 . 6 1 0 2 . 7 6 8 2 . 9 2 6 2 . 4 5 2 2 . 6 1 0 3 . 4 6 8 3 . 6 2 6 2 . 4 5 2 з . з ю 3 . 4 6 8 3 . 6 2 6

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 • 168 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 1 . 1 6 8 1 . 3 2 6
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 60С 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0
Ф12А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0 2 . 3 0 0

КЛАСС А-Ш 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 5 0 5 2 . 5 0 5 2 . 1 6 3 2 . 5 0 5 2 . 5 0 5 2 . 5 0 5
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 - 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 * 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9 1 . 1 1 9

I . 020-1 .5 -2  6 .0 .0 .0  ВМС
лист
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0 -

100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119
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МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЖ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В - 1
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7 -5  3* 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

ПОЛОСОВАЯ
- 7 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  
- 1 5 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф8АШ ГОСГ 5 7 8 1 - 7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 *

0 . 2 1 2

7 . 4 9 3
4 .221
4 . 221
0 . 6 3 9
0 . 6 3 9
0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
3 . 3 9 6
3 . 3 9 6  
3 . 271  
1 . 4 2 0  
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
1 . 851 
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0  
1 .051 
0 . 6 6 3  
0 . 3 8 8

0 . 2 7 6

7 . 9 7 2
4 . 5 4 3
4 . 5 4 3  
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 . 2 3 1  
0 . 2 3 1  
3 - 6 7 3  
3 . 6 7 3  
3 . 4 2 9  
1 . 4 2 0  
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
2 . 0 0 9  
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0  
1 . 2 0 9  
0 . 8 2 1  
0 . 3 8 8

0 . 2 4 9

7 . 6 7 8
4 . 4 0 6
4 . 4 0 6  
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 . 1 8 6  
0 . 1 8 6
3 . 581
3 . 58 1  
3 . 2 7 1  
1 . 4 2 0  
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
1 .851 
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0  
1 .051 
0 . 6 6 3  
0 . 3 8 8

0 . 3 2 1

8 . 1 5 7
4 . 7 2 8
4 . 7 2 8  
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 . 2 3 1  
0 . 2 3 1
3 . 8 5 8
3 . 8 5 8  
3 . 4 2 9  
1 . 4 2 0  
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
2 . 0 0 9  
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0  
1 . 2 0 9  
0 . 8 2 1  
0 . 3 8 8

0 . 2 9 9

8 . 3 3 7
5 . 0 6 6
5 . 0 6 6
0 . 6 3 9
0 . 6 3 9
0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 2 4 0
4 . 2 4 0  
3 . 2 7 1  
1 . 4 2 0  
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
1 . 851 
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0
1. 051
0 . 6 6 3
0 . 3 8 8

0 . 3 8 6

8 . 8 6 3
5 . 4 3 4
5 . 4 3 4  
0 . 6 3 9  
0 . 6 3 9  
0 . 2 3 1  
0 . 2 31
4 . 5 6 4
4 . 5 6 4  
3 . 4 2 9  
1 *42 С 
1 . 4 2 0

1 . 4 2 0  
2 . 0 0 9  
0 . 8 0 0

0 . 8 0 0  
1 . 2 0 9  
0 . 8 2 1  
0 . 3 8 8

0 . 0 8 3

4 . 2 5 4  
1 . 6 9 5  
1 . 6 9 5

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
1 . 5 0 9
1 . 5 0 9  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  

0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 1 0 9

4 . 51 6
1 . 8 7 9  
1 . 8 7 9

.231

.231

.648

.648

.638

. 6 60

. 6 6 0

. 660

1 .978 
1 .305 
0.505 
0.800 
0 . 6 7 2  
0.284 
0 . 3 8 8

0 . 1 2 6

4 . 8 8 3  
2 . 3 2  4 
2 . 3 2 4

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
2 . 1 3 8
2 . 1 3 8  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 1 6 5

5 . 1 9 1
2 . 5 5 4
2 . 5 5 4

0 . 2 3 1
0 . 2 31
2 . 3 2 3
2 . 3 2 3  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 6 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 1 6 8

5 . 5 1 2
2 . 9 5 3
2 . 9 5 3

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
2 . 7 6 7
2 . 7 6 7  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 2 1 9

5 . 8 6 6
3 . 2 2 9
3 . 2 2 9

0 . 23 1
0 . 2 3 1
2 . 9 9 8
2 . 9 9 8  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 1 8 2

5 . 6 2 0
3 . 061
3 . 0 61

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
2 . 8 7 5
2 . 8 7 5  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 2 3 8

5 . 9 7 4
3 . 3 3 7
3 . 3 3 7

0 . 23 1
0 . 2 3 1
3 . 1 0 6
3 . 1 0 6  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 21 1

6 . 1 4 1
3 . 5 8 2
3 . 5 8 2

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
3 . 3 9 6
3 . 3 96  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 2 7 5

6 . 5 4 1
3 . 9 0 4
3 . 9 0 4

0 . 2 3 1
0 . 2 3 1
3 . 6 7 3
3 . 6 7 3  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8  
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 2 5 4

6 . 7 7 0  
4 . 21 1  
4.21 1

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 0 2 4
4 . 0 2 4  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 .2 26  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 3 3 2

7. 21  7
4 . 5 7 9
4 . 5 7 9

0 . 2 31
0 . 2 3 1
4 . 3 4 8
4 . 3 4 8  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 9  78 
1 . 3 0 5  
0 . 5 0 5  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 2 9 7

7 . 3 9 8
4 . 8 4 0
4 . 8 4 0

0 . 1 8 6
0 . 1 8 6
4 . 6 5 3
4 . 6 5 3  
2 . 5 5 9  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 8 9 9  
1 . 2 2 6  
0 . 4 2 6  
0 . 8 0 0  
0 . 6 7 2  
0 . 2 8 4  
0 . 3 8 8

0 . 3 8 8

7 . 8 9 2
5 . 2 5 4
5 . 2 5 4

0 . 23 1
0 . 23 1
5 . 0 2 3
5 . 0 2 3  
2 . 6 3 8  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0  
0 . 6 6 0

1 . 9 7 8
1 . 30 5
0 . 5 0 5
0 . 8 0 0
0 . 6 7 2
0 . 2 8 4
0 . 3 8 8

лист

I.020-1.5-2 6.0.0.0 ВМС



U b O

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с л о л н . 1 .-020-•1 . 5 - 2 о> . о • о 0 -

120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137 138 139

МАТЕРИАЛЫ:
RETCH ЯЧ. М25 М.КУВ. 0 . 0 9 8 0 . 1 2 6 0. 1  48 0 . 1 91 0 . 1 9 8 0 . 2 5 6 0 . 2 1 5 0 . 2  78 0 . 2  49 0 . 3 21 0 . 2 9 9 0 . 3 8 6 0 . 3 4 9 0 . 4 5 0 0 . 3 4 7 0 . 4 3 4 0 . 4 3 4 0 . 5 4 4 0 . 5 2 2 0 . 6 5 3

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 4 . 3 4 7 4 . 6 0 9 5 . 0 0 6 5 *315 5 . 6 6 6 6 . 0 2 0 5 . 7 7 4 6 . 1 2 8 6 . 3 2 6 6 . 7 2 6 6 . 9 8 5 7 . 4 3 2 7 . 6 4 5 8 . 1 3 8 1 4 . 0 0 14*56 1 5 . 1 2 1 5 . 7 3 1 6 . 2 3 1 6. 91

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1 *788 1 . 97 1 2 . 4 4 8 2 . 6 7 7 3 . 1 0 7 Э . 3 8 3 3 . 2 1 5 3 .4 91 3 . 7 6 7 4 . 0 8 9 4 . 4 2 7 4 . 7 9 5 5 . 0 8 6 5 . 5 0 1 6 . 2 4 9 6 . 6 4 6 7. 361 7 . 8 2 0 8 . 4 7 4 8 . 9 9 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 . 7 8 8 1 .971 2 . 4 4 8 2 . 6 7 7 3 . 1 0 7 3 . 3 8 3 3 . 2 1 5 3 .4 91 3 . 7 6 7 4 . 0 8 9 4 . 4 2 7 4 . 7 9 5 5 . 0 8 6 5 . 5 0 1 6 . 2 4 9 6 . 6 4 6 7. 361 7 . 8 2 0 8 . 4 7 4 8 . 9 9 5

КЛАСС A - I 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0 0 . 3 2 0

КЛАСС А-Ш 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 23 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 1 . 0 1 2 1 . 10 1 1 . 0 1 2 1 . 10 1 1 . 0 1 2 1.101
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 1 8 6 0 . 2 31 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 231 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 0 . 1 8 6 0 . 2 3 1 1 . 0 12 1 . 10 1 1 . 0 1 2 1 .101 1 . 0 1 2 1 .101

КЛАСС В - 1 1 .601 1 . 7 4 0 2 . 2 6 1 2 . 4 4 6 2 . 9 2 1 3 . 1 5 2 3 . 0 2 9 3 . 2 6 0 3 . 5 8 1 3 . 8 5 8 4 . 2 4 0 4 . 5 6 4 4 . 9 0 0 5 . 2 7 0 4 . 9 1 7 5 . 2 2 5 6 . 0 3 0 6 . 4 0 0 7 . 1 4 3 7 . 5 7 4
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 1 .601 1 . 7 4 0 2 . 2 6 1 2 . 4 4 6 2 . 9 21 3 . 1 5 2 3 . 0 2 9 3 . 2 6 0 3 . 5 6 1 3 . 8 5 8 4 . 2 4 0 4 . 5 6 4 4 . 9 0 0 5 . 2 7 0 4 . 9 1 7 5 . 2 2 5 6 . 0 3 0 6 . 4 0 0 7 . 1 4 3 7 . 5 7 4

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 * 55 9 2 . 6 3 8 2 .  *559 2 . 6 3 8 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 5 5 9 2 . 6 3 8 2 . 5 5 9 2 - 6 3 3 7 . 7 5 * 7 . 9 1 3 7 . 75 5 7 . 9 1 3 7 . 7 5 5 7.91 3
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 - 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 3.1,40 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0 3 . 1 4 0

УГЛОВАЯ 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0
L45X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С 3 8 / 2 3 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 40 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0 1 . 4 4 0

ПОЛОСОВАЯ 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0
- 7 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 3 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0 0 . 6 6 0
- 1 2 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 0 0 1 . 7 00 1 . 7 0 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 1 . 8 9 9 1 «978 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 1 . 8 9 9 1 . 9 7 8 4 . 6 1 5 4 . 7 7 3 4 . 6 1 5 4 . 7 7 3 4 . 6 1 5 4 . 7 7 3
КЛАСС A - I 1 . 2 2 6 1 *305 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 2 2 6 1 . 3 05 1 . 2 2 6 1 . 30 5 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 1 . 2 2 6 1 . 3 0 5 2 . 4 5 2 2 . 6 1 0 2 . 4 5 2 2 . 6 1 0 2 . 4 5 2 2 . 6 1 0

Ф8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 С.  426 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 4 2 6 0 . 5 0 5 0 . 8 5 2 1 . 0 1 0 0 . 8 5 2 1. 01  0 0 . 8 5 2 1 . 0 10
Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0 1 . 6 0 0

КЛАСС А-Ш 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 , 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 0 . 6 7 2 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1 6 3 2 . 1  63 2 . 1 6 3
ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8 0 . 8 1 8
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 6 4 0 . 2 8 4 0 . 2 6 4 0 . 2 8 4 0 . 2 6 4 0 «284 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 6 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 2 8 4 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8 0 . 5 6 8
Ф10АШ ГОСТ 5 . U 5 9 -  72* 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 6 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7 С . 777 0 . 7 7 7 0 . 7 7 7

I .0 2 0 -1 .5 -2  6 .0 .0 .0  BMC
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МАТЕРИАЛЫ:
BETGH ЯЧ. М25 М.КУВ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 78 1- 7 5  

КЛАСС АЧП
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В- 1
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 8 5 09 - 7 2  С38 /23  

ПОЛОСОВАЯ
-120X6 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С38/ 23  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A - I  

ФВА1 ГОСТ 5 781-75 
Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 
Ф12А1 ГОСТ 5 7 81 - 7 5  

КЛАСС А-Ш 
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1- 7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 7 81 - 7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 * 1 4 5 9 - 7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 - 1 4 5 9 - 7 2 *

3

с

I
1
ахs

КОЛ-НА ИСПОЛН. 1 * 0 2 0 - 1 . 5 - 2  6 . 0 . 0 . 0 -

140 141 142 143

0 . 6 1 0

1 7 . 34
9 . 5 8 7
9 . 5 8 7  
0 . 3 2 0  
0 . 3 20  
1 . 012  
1 . 012
8 . 2 55
8 . 2 55  
7 . 755  
3 .1 40
1 .440
1 .440  
1 . 7 00  
1 .7 00  
4 .615  
2 . 4 5 2  
0 . 85 2  
1 . 6 0 0

2 .1 63
0 . 8 1 8
0 . 5 68
0 . 7 7 7

0 . 7 6 3

1 8 . 0 8
1 0 . 1 7
1 0 . 1 7  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 .101 
1 .101
8 . 7 4 9
8 . 7 4 9  
7 . 9 1 3  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 .4 40  
1 .700  
1 . 7 00  
4 . 7 73  
2 . 6 1 0  
1 .0 10  
1 . 6 0 0

2 . 1 63
0 . 8 18
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 7 8 5

1 9 . 5 7  
11.81 
11. 81 
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1 . 012  
1 . 012  
1 0 . 48  
1 0 . 48  
7 . 7 5 5  
3 . 1 4 0
1 . 4 4 0
1 .4 40  
1 .7 00  
1 . 700  
4 . 615  
2 . 4 5 2  
0 . 85 2  
1 .600

2 .163
0 . 8 18
0 . 5 6 8
0 . 7 7 7

0 . 9 8 3

2 1 . 4 7  
12. 52  
1 2. 52  
0 . 3 2 0  
0 . 3 2 0  
1.101 
1.101 
1 1 . 10  
1 1 . 10  
8 . 9 5 5  
3 . 1 4 0
1 .4 40
1 .4 40  
1 *700 
1 . 70 0  
5 . 8 15
з . з ю
1 .0 10

2 . 3 0 0
2 . 5 05
0 . 8 1 8
0 . 5 6 8

1 . 1 1 9

I . 020-1.5-2 6 .0 .0 .0  В М С
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 « 0 . 0 . 0 -

001 0 02  003  0 0 4  005 0 0 6  0 0 7  0 0 8  0 0 9  0 1 0  01 1 0 12  0 1 3  0 1 4  015 0 1 6  01 7 0 1 8  019
ПРИМЕЧАНИЕ

12 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  СВ
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1 2 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  7 . 0  . 0 . 0  ВМС

12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 КАРКАС ПР. КП161 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 1 КАРКАС ПР. КП161 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 2 КАРКАС ПР. К П16 1. 3 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 3 КАРКАС ПР. КП16 1 . 4 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 4 КАРКАС ПР. К П 1 6 2 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 5 КАРКАС ПР. К П 1 6 2 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 6 КАРКАС ПР. КП16 2 . 3 5
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 7 КАРКАС ПР. К П 1 6 2 . 4 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 8 КАРКАС ПР. КП16 3•2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 0 9 КАРКАС ПР. КП16 з •3 о
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 0 КАРКАС ПР. К П1 63 . 35
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 1 КАРКАС ПР. КП16 3 - 4 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 2 КАРКАС ПР. К П 1 6 4 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 3 КАРКАС ПР. К П 1 6 4 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 4 КАРКАС ПР. К П 1 6 4 . 3 5
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 5 КАРКАС ПР. К П 1 6 4 . 4 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 6 КАРКАС ПР. кш  6 5 . 2 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 7 КАРКАС ПР. К П 1 6 5 . 3 0
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 8 КАРКАС ПР. к п 1 6 5 . 3 5
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 9 КАРКАС ПР. КП16 5 * 4 0 1

I.020-1.5-2 7.0.0.0
НАЧ.ОТД8ОАЫНСКИЙ is.oi
И.КОИТР. ВАСМАЬЕВА мог ПАНЕЛЬ 6ПС 

ПАНЕЛЬ 7ПС 
ПАНЕЛЬ 8ПС

С Т А Д И Я| Л И С Т л и с т о в

Г ИП В АНЯН fexVxMJL.M.oj р 1 4 8
р а к .  г р Ш А Н А У Р О В А W a u * ! ' МОЗ Ц Н И И Э П  KKSSзданий и 

т у р н е т е х и х  
к о м п л е к с о в

1ПРОВЕР ходош М.ОЗ
"PA3PMS. COKQAQBk Q A A 5



f- КОЛ НА ИСПОЛН 1 .020-1 .5-2 7.0. 1Оо

< <*> лс/тзилипимс ИЛЫААРНППАЫМСа. Оп
о UDUOnAiLrlflt ПРИМЕЧАНИЕ

Л* 8 с 020 021 022 023 024 025 026 02 7028 029 озо 031 032 033 034 035 036 037 038 039
3 V&
2 Зк
r2
L51 12 1.020-1*5-2 7.0.0.0 СВ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * « « * * * * 4 * * « к * * * * * * * *

12 1 .020-1 .5-6 0.0.0.0 УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * # « * * « * * * * *

*- 12 1.020-1.5-2 7.0.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
а а.А И ВЫБОРКА СТАЛИ * * » * * * # * * * # « * ■* * * * # * *
0 О 12 1.020-1.5-2 0.0.0.0 ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА » * » * * « * * * * * * « * * * * # * *

“ с  Я с= СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1- 12 1 1 .020-1 .5-3 0.8.0.0-20 

1.020-1.5-3 0.8.0.0-21
КАРКАС ПР. КП166.25 
КАРКАС ПР. КП166.30

1
1—

—г£ 1.020-1.5-3 0.8.0.0-22 КАРКАС ПР. КП166.35 _ 1
”J S 1.020-1.5-3 0.8.0.0-23 КАРКАС ПР. КП166.40 _ 1JJ ̂  —  I 1.020-1.5-3 0,8.0.0-24 КАРКАС ПР. КП167.25 - _ _ 1
■ го 1,020-1.5-3 0.8.0.0-25 КАРКАС ПР. КП167.30 - _ _ _ _ 1

т1 X 1.020-1,5-3 0.8.0.0-26 КАРКАС ПР. КП167.35 _ - _ _ _ - 1
У 1.020-1.5-3 0.8.0.0-27 КАРКАС ПР. КП167.40 - _ _ _ - _ _ 1

1.020-1.5-3 0.8.0.0-28 КАРКАС ПР. КП168.25 _ — _ _ _ _ _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-29 КАРКАС ПР. КШ68.30 1
1 .020-1 .5-3 0.8.0.0-30 КАРКАС ПР. КП168.35 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-31 КАРКАС ПР. КП168.40 - - - - - - - - - - - 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-32 КАРКАС ПР. КП169.25 - — - — - - - - — — — — 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-33 КАРКАС ПР. КП169.30 - _ _ _ _ _ _ _ — - _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-34 КАРКАС ПР. КП169.35 - - - — - — — — — - — — — - 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-35 КАРКАС ПР. КП169-40 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-36 КАРКАС ПР. КП170.25 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-37 КАРКАС ПР. КП170.30 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0*38 КАРКАС ПР. КП170.35 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-39 КАРКАС ПР. КП170.40 1
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оо пис т
1.020-1,3>i£X г
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■+ КОЛ НА ИСПОЛН 1.020-1 .5-2 7.0,,0.0-СО /'МГ/'ЧЭи A UCUMC UAMMPUnRAUMi:г Or 1 iMr i\«/uai ik(.C ПРИМЕЧАНИЕ
8

О cf 040 041 042 043 04 4 04 5 046 04 7 04 8 049 050 051 052 053 054 055 056 °?7 О чл со 05?

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
I 2 1 .020-1.5-2 7.0.0.0 СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * • * * * « * * « -* * * 4 * 4 4 4 4 4 4
12 1 .020-1 .5-6 0.0.0.0 У0 УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * •* * * * « « # * # * 4 4 # 4 * 4 4 4 4
12 1 .020-1.5-2 7.0.0.0 ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * • * * # # « « « « 4 4 # 4 4 4 4 4 4
12 1.020-1.5-2 0.0.0.0 пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * « * * * 4 * 4 4 4 4 4 *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1.020-1.5-3 0.8.0.0-40 КАРКАС ПР. КП171.25 1

1.020-1-5-3 0.8.0.0-41 КАРКАС ПР. КП171.30 — 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0—42 КАРКАС ПР. КП171.35 _ _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-43 КАРКАС ПР. КП171.40 _ _ _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0—44 КАРКАС ПР. КП172.25 - - - - 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-45 КАРКАС ПР. КП172.30 _ _ _ 1
1 .020-1.5-3 0.8.0.0—46 КАРКАС ПР. КП172.35 _ _ _ _ — _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-47 КАРКАС ПР. КП172.40 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-48 КАРКАС ПР. КП173.25 _ _ _ _ _ _ — — 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-49 КАРКАС ПР. КП173.30 t
1.020-1.5-3 0.8.0.0-50 КАРКАС ПР. КП173.35 _ _ _ _ « 1
1 .020-1.5-3 0.8.0.0-51 КАРКАС ПР. КП173.40 1
1 .020-1.5-3 0.8.0.0-52 КАРКАС ПР. КП174.25 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-53 КАРКАС ПР. КП174.30 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-54 КАРКАС ПР. КП174.35 _ _ _ _ _ _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-55 КАРКАС ПР. КП174.40 — - _ _ _ _ _ - — 1
1 .020-1.5-3 0.8.0.0-56 КАРКАС ПР. КП175.25 - - - _ _ - _ _ — — _ .. 1
1 .020-1.5-3 0.8.0.0-57 КАРКАС ПР. КП175•30 - _ _ _ _ _ _ — — — — — _ 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-58 КАРКАС ПР. КП175•35 1
1.020-1.5-3 0.8.0.0-59 КАРКАС ПР. КП175.40 1

Л И С Т

I . 020-1. 5-2 7.0.0.0 3

/7 5 3 / 1 6 5 Г Ф О РМ АТ I2
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
060

КОЛ НА и с п о л н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 -

061 062 0 6 3 0 6 4 065 066 067 068 069 070 071 0 72 073 074 075 076 077 078 079
ПРИМЕЧАНИЕ

12
12
12

12

12

”  В
П  S

ч
о

о

1 .020-1.5-2 7.0.0.0 СВ
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1.020- 1.5-2 7.0.0.0 ВМС

1.020- 1.5-2 0.0.0.0 ПЗ

1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 02 0*  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -  
1 . 0 2 0 -

1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3
1.5- 3 
-1.5-3 
-1.5-3 
-1.5-3 
-1.5-3
1.5- 3 
-1.5-3 
-1.5-3 
-1.5-3 
-1.5-3 
-1.5-3

0.8.0 *0—60 
0.8.0.0-61 
0.8.0.0-62 
0.8.0.0-63 
0.7.0.0-32 
0.7.0.0-33 
0.7.0.0-34 
0.7.0.0-35 
0 * 7 * 0 . 0 —36 
0.7.0.0-37 
0.7.0.0-38 
0.7.0.0-39 
0.7.0.0-40 
0.7.0.0-41 
0.7.0.0-42 
0.7.0.0-43 
0.7.0.0-44 
0.7.0.0-45 
0.7.0.0-46 
0.7.0.0-47

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
ПР. КП176..25
ПР. КП176..30
ПР. КП176..35
ПР. КП17 6..40
ПР. КП177..25
ПР. КП177..30
ПР. КП1 77'.35
ПР. КП177..40
ПР. КП1 78.25
ПР. КП178.30
ПР. КП1 78.35
ПР. КП178.40
ПР. КП179.25
ПР. КП179.30
ПР. КП1 79.35
ПР. КП17 9.40
ПР. КП180.25
ПР. КП180.30
ПР. КП180.35
ПР. КП180.40

I.020-1.5-2 7.0.0.0

1153-1 1GG ФОРМАТ И
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го
_> О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

КОЛ Н А  и с п о л н 1 .0 2 0 - 1  . 5 - 2 7 . 0 . . 0 . 0 -
П Р И М Е Ч А Н И Е

080 081 0 8 2 08 3 084 085 086 08 7 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 0 9 9

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2 7» 0 . 0 . 0 ОБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * » * * * * * * * * * * * * * * * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6 0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 7 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ • * * * * * # * * * * * * * * * * * * *
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 0 . 0 . 0 •  0 п э ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * * * * * # * * « »

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 4 8 КАРКАС ПР. К П 1 8 1 .2 5 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 4 9 КАРКАС ПР. КП 181 . 3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 0 КАРКАС ПР. КП1 8 1 .3 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 1 КАРКАС ПР. КП181. 4 0 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС П Р. К П 182 .25 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС П Р. К П 1 8 2 .3 0 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 4 КАРКАС ПР. К П 182 .35 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 5 КАРКАС ПР. К П 1 82 .40 _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 6 КАРКАС П Р. КП183*25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 7 КАРКАС ПР. К П 1 8 3 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 8 КАРКАС ПР. К П 183.35 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 5 9 КАРКАС ПР. К П 183 .40 ш, 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 6 0 КАРКАС П Р . К П 184 .25 - — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 6 1 КАРКАС ПР. КП1 8 4 . 3 0 * —, _ _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 6 2 КАРКАС ПР. К П 1 84 .35 _ _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 6 3 КАРКАС ПР. К П 1 6 4 .4 0 * _ . _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 * 0 . 0 —6 4 КАРКАС ПР. К Л 1 8 5 .2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 6 5 КАРКАС ПР. КП18 5 . 3 0 я 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 0 . 7 . 0 . 0 - 6 6 КАРКАС ПР. К П 1 85 .35 — а. т» т» _ 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3 О • • о • о о\ КАРКАС П Р. КП18 5 . 4 0 1

ЛИС Т
1 * 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
К О Л  Н А  и с л о л н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 -

100 101 102 103 104 105 Юб 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119
ПРИМЕЧАНИЕ

12

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  СВ 
1 .0 2 0 -1  . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  ВМС

1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЭ

5 -

1 .0 2 0 -1  .5
1 . 0 2 0 -  1 .5
1 . 0 2 0 -  1 .5
1 . 0 2 0 -  1 .5  
1 .0 2 0 -1  .5  
1 .0 2 0 -1  .5
1 . 0 2 0 -  1 .5  
1 .0 2 0 -1  
1 .0 2 0 -1  .5  
1 . 0 2 0 - 1 . 5
1 . 0 2 0 -  1 .5
1 . 0 2 0 -  1 .5  
1 .0 2 0 -1  .5  
1 . 0 2 0 - 1 . 5
1 . 0 2 0 -  1 .5
1 . 0 2 0 -  1 .5
1 . 0 2 0 -  1 .5
1 . 0 2 0 -  1 . 5  
1 .0 2 0 -1  .5
1 . 0 2 0 -  1 .5

0 . 7 . 0 . 0 - 6 8  
0 . 7 . 0 . 0 - 6 9  
0 . 7 . 0 . 0 - 7 0  
0 . 7 . 0 . 0 - 7 1  
0 . 8 . 0 . 0 - 1 2  
0 . 8 . 0 . 0 - 1 3  

3 0 . 8 . 0 . 0 —16 
3 0 . 8 . 0 . 0 - 1 7  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 2 0  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 2 1  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 2 4  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 2 5  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 2 8  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 2 9  
3 0 . 8 . 0 . 0 - 4 4  

0 . 8 . 0 . 0 - 4 5  
0 . 8 . 0 . 0 - 4 8  
0 . 8 . 0 . 0 - 4 9  
0 . 8 . 0 . 0 - 5 2  
0 . 8 . 0 . 0 - 5 3

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я :  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  

У З Л Ы  О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  

В Е Д О М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  

И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПР. КП186.25 
КАРКАС ПР. КП186.30 
КАРКАС ПР. КП186 .35  
КАРКАС ПР. КП186.40 
КАРКАС ПР. КП16 4 .2 5  
КАРКАС ПР. КП16 4 .3 0  
КАРКАС ПР. КП165.25 
I САРКА С ПР. КП1 6 5 .3 0  
КАРКАС ПР. КП166 .2 5  
КАРКАС ПР. КП16 6 .3 0  
КАРКАС ПР. КП167.25 
КАРКАС ПР. КП16 7 .3 0  
КАРКАС ПР. КП16 8 .2 5  
КАРКАС ПР. КП16 8 .3 0  
КАРКАС ПР. КП17 2 .2 5  
КАРКАС ПР. КП172.30 
КАРКАС ПР. КП17 3 .25  
КАРКАС ПР. КП 17 3 .3 0  
КАРКАС ПР. КП 17 4 .2 5  
КАРКАС ПР. КП1 74.Э0

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . О
лист

17S31 f € S ФОРМАТ I?



ш
»—< КОЛ НА и с п о л н 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2 7 . 0 . 0 . 0 -<т> О Б О З Н А Ч Е Н И ЕX о пАИ /мспч^ВА пИс ПРИМЕЧАНИЕ
£

ос* с 120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 И ? 136 137 138 139

1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  СВ
ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * » * « * * » * « « * # • * * * * * «
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 6  0 . 0 . 0 . 0  УО УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ * # * * * * * * * * * * * * * * * * *
12 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * * * * * * « * * * * * * * #
1 2 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * # # * » * * * * # * * * * * * #

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
12 1 1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 8 . 0 . 0 - 5 6 КАРКАС ПР. КП1 7 5 .2 5 1

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 8 . 0 . 0 - 5 7 КАРКАС ПР. К П 175 .30 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 8 . 0 . 0 - 6 0 КАРКАС ПР. КП17 6 .2 5 - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 8 . 0 . 0 - 6 1 КАРКАС ПР. К П 1 7 6 .3 0 — - - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 3 2 КАРКАС ПР. К П 177 .25 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 3 3 КАРКАС ПР. КП17 7 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 3 6 КАРКАС ПР. КП17 8 .2 5 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 3 7 КАРКАС ПР. К П 178.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 4 0 КАРКАС ПР. К П 179 .25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 4 1 КАРКАС П Р. КП17 9 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 5 2 КАРКАС ПР. К П 182 .25 - ... — _ 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 5 3 КАРКАС ПР. КП1 8 2 .3 0 _ — — — _ — • 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 5 6 КАРКАС ПР. К П 183.25 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 5 7 КАРКАС ПР. КП1 8 3 .3 0 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 6 0 КАРКАС ПР. КП18 4 .2 5 — _ _ — _ — — _ _ _ — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 6 1 КАРКАС ПР. К П 184.30 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 -3  0 . 7 . 0 . 0 - 4 4 КАРКАС ПР. КП1 8 0 .2 5 - — — — - - — _ _ _ _ - - - - — 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 1 5 КАРКАС ПР. КП 1 8 0 .3 0 - 1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 3  0 . 7 . 0 . 0 - 1 8 КАРКАС ПР. КП 1 8 1 .?  5 - - ~ - - _ — - - — - - - — - - - — 1
1 . 0 2 0 - 1  . 5 -3  0 .7 .0  . 0 - 4 9 КАРКАС П Р. КП181 .30 1

----1 ЛИ С Т

X .U 2 U -1 . ъ - г  7 .U .U .U
7
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОП НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1  . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 -

140 141 142 143
ПРИМЕЧАНИЕ

12

12

2

гзо

1 .0 2 0 -  1 .5 -2  7 .0 .0 .0  СВ
1 .0 2 0 -  1 .5 -6  0 .0 .0 .0  У0
1 .0 2 0 -  1 .5 -2  7 .О.0 .0  ВМС
1 . 0 2 0 -  1 . 5 - 2  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

1 .0 2 0 -  1 .5 -3  0 .7 .0 .0 - 6 4
1 .0 2 0 -  1 .5 -3  0 .7 .0 .0 - 6 5
1 .0 2 0 -  1 .5 -3  0 .7 .0 .0 - 6 8
1 .0 2 0 -  1 .5 -3  0 .7 .0 .0 - 6 9

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕ!
УЗЛЫ ОПАЛУБОЧНЫЕ 
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПР. КП185.25  
КАРКАС ПР. КП185 .30  
КАРКАС ПР. ШИ 86 .25  
КАРКАС ПР. КП186.30

1 .0 2 0 -1 .5 -2  7 .0 .0 .0
лист



Р И С .  1 Р И С .  2 Р И С . З

1 УЗКИ, ЗАМАРКИРОВАННЫЕ ИЛ ЧЕРТЕЖЕ, РАЗРАБОТАНЫ 
В ВЫПУСКЕ 5-6

г  У З А Ы  38  + 41 ( Б У К В Е Н Н Ы Й  ИНДЕКС . 9 ' )  и УЗЕА  19 СМ л и с т !

УЗЛЫ 29 + 32 , 44 + 47 (БУКВЕННЫЙ ИНДЕКС „Е" И 33+36 (БУКВЕННЫЙ 

ИНДЕКС чг ’ ) , А ТАКЖЕ УЗАМ 28,48 СМ. АИСТ 2.

НАЧ ОТД
Н КОНТР

г  и  п

РУК. ГР. 
ПРОВЕРИЛ

ВОАЫНСКИЦ 

ВАСИЛЬЕВА 

В А Н ЯН 
Щ АН ДУРОВА 
ХОА-ОШ
слтсгихкмч

» >«■«*>

й.оз|
п о з

П  03

W cuuj' П  03
П О З
'MCrtJ

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . О  О б

П А Н Е Л Ь  6 П С
П А Н Е Л Ь  7 П С  
П А Н Е Л Ь  8 П С

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р
СМ
ТАБЛ

ЛИСТ 1 ( ЛИСТОВ 6

ц н и и э п
торгово
бытооы*
ЗАДНИЙ И 
гУРИО ' 
омп''Си тРАЗРАБ.
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L L  1 Н В А С Е У М А С С А  Т

t . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 0 . 0 . 0 6 П С 5 7 . 1 8 0 . 2 5 - П 3 5 7 0 4 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 2 9 3 8 0 . 4

- 0 0 1 6 П С 6 2 . 1 8 0 . 3 0 - П 3 6 2 0 4 6 0 1 7 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 0 3 9 0 . 4

- 0 0 2 6 П С 6 7  . 1 8 0 . 3 5 - Г ) 3 6 7 0 5 1 0 1 7 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 3 1 4 0 а СП

- 0 0 3 6 П С 7 2 . 1 8 0 . 4 0  - П 3 7 2 0 5 6 0 1 7 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 2 4 1 0 . 7

- 0 0 4 6 П С 5 7 . 2 1 0 . 2 5  - П 3 5 7 0 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 2 9 3 8 0 . 4

- 0 0 5 6 П С 6 2 . 2 1 0 . 3 0 - П 3 6 2 0 4 6 0 2 0 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 0 3 9 0 . 5

- 0 0 6 6 П С 6 7 . 2 1 0 . 3 5  - П 3 6 7 0 5 1 0 2 0 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 3 1 4 0 0 . 6

- 0 0 7 6 П и 7 2 . 2 1 0 . 4 0 - П 3 7 2 0 5 6 0 2 0 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 2 41 0 . 8

- 0 0 8 6 П С 5 7 . 2 7 0 . 2 5 - П 3 5 7 0 4 1 0 2 6 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 2 9 3 8 0 . 5

- 0 0 9 6 П С 6 2 . 2 7 0 . 3 0 - Г ! 3 6 2 0 4 6 0 2 6 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 0 3 9 0 . 7

- 0 1 0 6 П С 6 7 . 2 7 Q . 3 5  - П 3 6 7 0 5 1 0 2 6 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 31 4 0 0 . 8

- 0 1 1 6 П С 7 2 . 2 7 Q . 4 0 - П 3 7 2 0 5 6 0 2 6 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 2 4 1 1 . 0

- 0 1 2 6 0 0 7 1 . 1 2 0 . 2 5 - 0 3 7  1 0 4 1 0 1 1 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 3

- 0 1 3 6 Г 1 С 7 6  . 1 2 0 .  З П - П 3 7 6 0 4 6 0 1 1 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 4

- 0 1 4 6 П С 8 1 . 1 2 0 . 3 5 - П 3 8 1 0 5 1 0 1 1 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 0 . 4

- 0 1 5 6 0 0 8 6 . 1 2 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 5 6 0 1 1 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 4 1 0 . 5

- 0 1 6 6 0 0 7 1 . 1 5 0 . 2 5 - П 3 7  1 0 4 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 4

- 0 1 7 6 0 0 7 6 . 1 5 0 . 3 0 - 0 3 7 6 0 4 6 0 1 4 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 4

- 0 1 8 6 0 0 8 1 . 1 5 0 . 3 5 - 0 3 6  1 0 5  1 0 1 4 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0

юо

- 0 1 9 6 0 0 8 6 . 1 5 0 . 4 0 - 0 3 со о о 5 5 0 1 4 6 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 4 1

CDО

- 0 2 0 6 П С 7 1 . 1 8 0 . 2 5 - 0 3 7  1 0 4 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 4

- 0 2 1 6 0 0 7 6 . 1 8 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 4 6 0 1 7 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 5

- 0 2 2 6 0 0 8 1 . 1 8 0 . 3 5 - П 3 8 1 0 5 1 0 1 7 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 0 . 6

- 0 2 3 6 П С 8 6 . 1 8 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 5 6 0 1 7 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 4 1 0 . 8

- 0 2 4 6 0 0 7 1 , 2 1 0 . 2 5 - П 3 7 1 0 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 5

- 0 2 5 6 П С 7 6 . 2 1 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 4 6 0 2 0 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 6

- 0 2 6 6 П С 8 1  . 2 1 0 . 3 5  - П 3 8  1 U 5 1 0 2 0 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 0 . 7

- 0 2 7 6 0 0 8 6 . 2 1 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 5 6 0 2 0 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 4 1 0 . 9

- 0 2 8 6 0 0 7 1 . 2 7 0 . 2 5 - П 3 7  1 0 4 1 0 2 6 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8

CDО

- U 2 9 6 П С 7 6 . 2 7 0 . 3 0 - П 3 7 6 0 4 6 0 2 6 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 8

ос
£

8  ТАБЛИЦЕ
СОXS

ИСПОЛНЕНИЙ РАЗМЕРЬ!  ПРИВЕДЕНЫ В ММ.

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  ОБ



Н&

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А Р И С L L  1 Н В А С Е У М А С С А  Т

1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 - 0 3 0 6 П С 8 1 , 2 7 0 . 3 5 - П 3 8 1 0 5 1 0 2 6 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 1 . 0
- 0 3 1 6 П С 8 6 . 2 7 0 . 4 0 - П 3 8 6 0 5 6 0 2 6 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 41 1 . 1

- 0 3 2 7 П 0 5 7 . 1 8 0 . 2 5 - П 2 5 7 0 4 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 2 9 3 8 0 . 4

- 0 3 3 7 П С 6 2 . 1 8 0 . 3 0 - П 2 6 2 0 4 6 0 1 7 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 0 3 9 0 . 4

- 0 3 4 7 П С 6 7 . 1 8 0 . 3 5 - П 2 6 7 0 5 1 0 1 7 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 31 4 0 0 . 5
- 0 3 5 7 П С 7 2 . 1 8 0 . 4 0 - П 2 7 2 0 5 6 0 1 7 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 2 41 0 . 7

- 0 3 6 7 П С 5 7 . 2 1 0 . 2 5 - П 2 5 7 0 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 2 9 3 8 0 . 4

- 0 3 7 7 П С 6 2 . 2 1 0 . 3 0  - П 2 6 2 0 4 6 0 2 0 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 0  ' 3 9 0 . 5

- 0 3 8 7 П С 6 7 . 2 1 0 . 3 5 - П 2 6 7 0 5 1 0 2 0 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 3 1 4 0 0 . 6

- 0 3 9 7 П С 7 2 . 2 1 0 . 4 0 - П 2 7 2 0 5 6 0 2 0 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 2 41 0 . 8

- 0 4 0 7 П С 5 7 . 2 7 0 . 2 5  - П 2 5 7 0 4 1 0 2 6 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 2 9 3 8 0 . 5
- 0 4 1 7 П С 6 2 . 2 7 0 . 3 0  - П 2 6 2 0 4 6 0 2 6 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 0 3 9

ГчО

- 0 4 2 7 Г 1 С 6 7 . 2 7 0  3 5  - П 2 6 7 0 5 1 0 2 6 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 31 4 0 0 . 8

- 0 4 3 7 П С 7 2 . 2 7 0 . 4 0 - П 2 7 2 0 5 6 0 2 6 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 2 41 1 . 0
- 0 4 4 7 П С 7 1 . 1 2 0 . 2 5 - П 2 7 1 0 4 1 0 1 1 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 3

- 0 4 5 7 П С 7 6 . 1 2 0 . 3 0 - П 2 7 6 0 4 6 0 1 1 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 4
- 0 4 6 7 П С 8 1 . 1 2 0 . 3 5 - П 2 8 1 0 5 1 0 1 1 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 0 . 4

- 0 4 7 7 П С 8 6 . 1 2 0 . 4 0 - П 2 8 6 0 5 6 0 1 1 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 4 1 0 . 5

- 0 4 В 7 П С 7 1 . 1 5 0 . 2 5 - П 2 7 1 0 4 1 0 1 4 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 4

- 0 4 9 7 П С 7 6 . 1 5 0 . 3 0 - П 2 7 6 0 4 6 0 1 4 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 4

- 0 5 0 7 П С 8 1 . 1 5 0 . 3 5 - П 2 8 1 0 5 1 0 1 4 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 0 . 5

- 0 5 1 7 П С 8 6 . 1 5 0 . 4 0 - П 2 8 6 0 5 6 0 1 4 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 41 0 . 6

- 0 5 2 7 П С 7 1 . 1 8 0 . 2 5 - П 2 7 1 0 4 1 0 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 0 . 4

- 0 5 3 7 П С 7 6 . 1 8 0 . 3 0 - П 2 7 6 0 4 6 0 1 7 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9

шо

- 0 5 4 7 П С 8 1 . 1 8 0 . 3 5 - П 2 8 1 0 5 1 0 1 7 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0

(DО

- 0 5 5 7 П С 8 6 . 1 8 0 . 4 0 - П 2 8 6 0 5 6 0 1 7 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 41 а CD

- 0 5 6 7 П С 7 1 . 2 1 0 . 2 5 - П 2 7 1 0 4 1 0 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 4 4 3 8 ! 0 . 5

- 0 5 7 7 П С 7 6 . 2 1 0 . 3 0 - Л 2 7 6 0 4 6 0 2 0 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 4 5 3 9 0 . 6

- 0 5 8 7 П С 8 1 , 2 1 0 . 3 5 - П 2 8 1 0 5 1 0 2 0 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 4 6 4 0 0 . 7

- 0 5 9 7 П С 8 6 . 2 1 0 . 4 0 - П 2 8 6 0 5 6 0 2 0 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 4 7 41 0 . 9

1. 020“ 1. 5- 2 7 . 0 . 0 . 0  ОБ
л и с т
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L L t Н В А С Е У Z МАССА Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 - 0 6 0 7 П С 7 1 . 2 7 0 . 2 5 -  Г1 2 7 1 0 410 2685 250 165 250 44 38 - 0 . 6
-061 7 П С 7 6 . 2 7 0 . 3 0 - П 2 7 60 460 2685 3 00 200 2,75 45 39 - 0 . 8
- 062 7 П С 8 1 . 2 7 0 . 3 5  - Г) 2 810 5 1 0 2685 3 5 0 220 3 00 4 5 40 - 1 . 0
- 0 6 3 7 П С 8 6 . 2 7 0 . 4 0 - П 2 860 560 2685 400 250 3 3 0 47 41 - 1 . 1
-064 8 П С 7 2 . 1 2 0 . 2 5 - П 1 7 2 0 1 185 250 165 250 - - 33 0 . 4
- 06 5 8 П С 7 2 . 1 2 0 . 3 0 - П 1 7 2 0 1 185 3 00 200 2 7 5 - - 34 0 . 4
- 066 8 П С 7 2 . 1 2 0 . 3 5 - П 1 7 2 0 1 185 3 5 0 220 3 00 - - 35 0 . 5
- 0 6 7 8 П С 7 2 . 1 2 0 . 40-П 1 7 2 0 1 185 400 250 3 3 0 - - 36 0 . 5
-068 8 П С 7 2 . 1 5 0 . 2 5 - П 1 7 2 0 1485 250 165 250 - - 3 3 0 . 5
-069 8 П С 7 2 . 1 5 0 . 3 0 - П 1 7 2 0 1485 3 00 200 2 7 5 - 34 0 . 5
- 0 7 0 8 П 0 7 2 . 1 5 0 . 3 5 - Л 1 7 2 0 - 1485 3 5 0 220 3 00 - 35 0 . 6
- 07 1 8 П С 7 2 . 1 5 0 . 40-П 1 7 2 0 1485 400 250 3 3 0 - 36 0 . 6
- 0 7 2 8 П С 7 2 . 1 8 0 . 2 5 - П 1 720 1785 250 165 250 - 33 0 . 6
- 0 7 3 8 П С 7 2 . 1 8 0 . 3 0 - П 1 7 2 0 1785 3 00 200 2 7 5 - 34 0 . 6
- 0 7 4 8 П С 7 2 . 1 8 0 . 3 5 - П 1 720 1785 3 5 0 220 3 00 - 3 5 0 . 7
- 0 7 5 8 П С 7 2 . 1 8 0 . 4 0- П 1 720 1785 400 250 3 3 0 - 36 0 . 8
- 0 7 6 8 П С 7 2 . 2 1 0 . 2 5 - П 1 7 2 0 2085 250 165 250 - 33 0 . 7
- 0 7 7 8 П С 7 2 . 2 1 0 . 3 0 - П 1 720 2085 3 00 200 2 7 5 - 3 4 0 . 8
- 0 7 8 8 П С 7 2 . 2 1 0 . 3 5 - П 1 7 2 0 2085 3 5 0 220 3 00 - 35 0 . 8
- 0 7 9 8 П С 7 2 . 2 1 0 . 40-П 1 7 2 0 2085 400 250 3 3 0 - 36 0 . 9
-08 0 8 П С 7 2 . 2 7 0 . 2 5 - П 1 7 2 0 2685 250 165 250 - 33 0 . 9
-081 8 П С 7 2 . 2 7 0 . 3 0 - П 1 7 2 0 2685 3 00 200 2 7 5 - 3 4 1 . 0
-08 2 8 П С 7 2 . 2 7 0 . 3 5 - П 1 720 2685 3 5 0 2 2 0 3 00 - 3S 1 . 1
- 0 8 3 8 П С 7 2 . 2 7 0 . 40-П 1 7 2 0 2685 400 250 3 3 0 - 36 1 . 1
- 084 8 П С 6 7 . 1 2 0 . 2 5 - П 1 67 0 1 185 250 165 2 50 - 33 0 . 4
-08 5 8 П С 6 7 . 1 2 0 . 3 0 - П 1 57 0 1 185 3 00 200 2 7 5 - 34 0 . 4
- 086 8 П С 6 7 . 1 2 0 . 3 5 - П 1 670 1 185 3 5 0 220 3 00 - 3 5 0 . 4
- 0 8 7 8 П 0 6 7 . 1 2 0 . 40-П 1 670 1 185 400 250 3 3 0 - 36 0 . 5
- 088 8 П С 6 7 . 1 5 0 . 2 5 - П 1 670 1485 250 165 250 - 3 3 0 . 4
- 089 8 П С 6 7 . 1 5 0 . 3 0 - П 1 67 0 1485 3 00 200 2 7 5 - 34 0 . 5

1. 020- 1. 5- 2 7 . 0 . 0 . 0  ОБ
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О БО ЗНА ЧЕ НИ Е М А Р К А РИС L L 1 Н В А С Е г а МА ССА  Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 - 0 9 0 8 П С 6 7 . 1 5 0 . 3 5 - П 1 6 7 0 - 1 4 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 3 5 - 0 . 5
- 0 9 1 8 П С 6 7 . 1 5 0 . 4 0 - П 1 6 7 0 - 1 4 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 36 - 0 . 6
- 0 9 2 8 П С 6 7 . 1 8 0 . 2 5 - П 1 6 7 0 - 1 7 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 33 - 0 . 5
- 0 9 3 8 П С 6 7 . 1 8 0 . 3 0 - П 1 6 7 0 - 1 7 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 4 - 0 . 6
- 0 9 4 8 П С 6 7 .  1 8 0 . 3 5 - Г ) 1 6 7 0 - 1 7 8 5 3 5 0 2 2 0 3 0 0 3 5 - 0 . 6
- 0 9 5 8 П С 6 7 . 1 8 0 . 4 0 - П 1 6 7 0 - 1 7 8 5 4 0 0 2 5 0 3 3 0 3 6 - 0 . 7
- 0 9 6 8 П С 6 7 . 2 1 0 . 2 5 - П 1 6 7 0 - 2 0 8 5 2 5 0 1 6 5 2 5 0 3 3 - 0 . 6
- 0 9 7 8 Г 1 С 6 7 . 2 1 0 . 3 0 - Г ) 1 6 7 0 - 2 0 8 5 3 0 0 2 0 0 2 7 5 3 4 - 0 . 7
- 0 9 8 8 П С 6 7 . 2 1 0 . 3 5  - П 1 67 0 - 2085 3 5 0 220 3 00 35 - 0 . 8
- 099 8 П С 6 7 . 2 1 0 . 4 0  - П 1 6 70 - 2085 400 250 3 3 0 36 - 0 . 0
- 100 8 П С 6 7 . 2 7 0 . 2 5 - П 1 6 70 - 2685 2 50 165 2 50 33 - 0 . 8
- 101 8 П С 6 7 . 2 7 0 . 3 0 - П 1 6 70 - 2685 3 00 200 2 7 5 34 - 0 . 9
- 102 8 П С 6 7 . 2 7 0 . 3 5 - П 1 6 70 - 2685 3 5 0 220 3 0 0 3 5 - 1 . 0
- ю з 8 П С 6 7 . 2 7 0 . 40-П 1 6 70 - 2685 400 250 3 3 0 36 - 1 . 0
- 104 6 П С 7 1 . 1 2 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 4 1 0 1 185 2 5 0 165 250 44 ~ 38 0 . 2
- 105 6 П С 7 6 . 1 2 0 . 3 0 - Я 3 760 460 1 185 3 0 0 200 2 7 5 4 5 - 38 0 . 3
- 106 6 П С 7 1 . 1 5 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 4 10 1485 2 50 165 2 50 4 4 - 38 0 . 3
- 107 6 П С 7 6 . 1 5 0 . 3 0 - Я 3 7 60 460 1485 3 0 0 200 2 7 5 4 5 - 33 0 . 3
- 108 6 П С 7 1 . 1 8 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 41 0 1785 2 50 165 250 4 4 - 38 0 . 3
- 109 6 П С 7 6 . 1 8 0 . 3 0 - Я 3 7 6 0 460 1785 3 00 200 2 7 5 4 5 - 39 0 . 4
- 1 10 6 П С 7 1 . 2 1 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 41 0 2085 2 50 165 2 50 4 4 - 38 0 . 4
- 1 1 1 6 П С 7 6 . 2 1 0 . 3 0 - Я 3 7 60 460 2085 3 00 200 2 7 5 4 5 - 39 0 . 5
- 1 12 6 П С 7 1 . 2 7 0 . 2 5 - Я 3 7 1 0 41 0 2685 2 50 165 2 50 4 4 - 38 0 . 5
-  1 13 6 П С 7 6 . 2 7 0 . 3 0 - Я 3 7 60 460 2685 3 0 0 200 2 7 5 45 - 39 0 . 6

• 1 14 7 П С 7 1 . 1 2 0 . 2 5 - Я 2 7 1 0 4 10 1 185 2 50 165 2 50 44 38 0 . 2
-  1 15 7 П С 7 6 . 1 2 0 . 3 0 - Я 2 7 60 460 1 185 3 0 0 200 2 7 5 4 5 •я* 39 0 . 3
-  1 16 7 П С 7 1 . 1 5 0 . 2 5 - Я 2 7 1 0 4 10 1485 2 50 165 250 44 - 38 0 . 3
-  1 17 7 П С 7 6 . 1 5 0 . 3 0 - Я 2 7 60 460 1485 3 00 200 2 7 5 45 - 39 0 . 3

-  и е 7 П С 7 1 . 1 8 0 . 2 5 - Я 2 7 1 0 41 0 1785 2 50 165 2 50 44 - 38 0 . 3

-  1 19 7 П С 7 6 . 1 8 0 . 3 0 - Я 2 7 60 460 1785 3 0 0 200 2 7 5 4 5 - 39 0 . 4

л и с т
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ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА РИС L L 1 Н В А С Е 2 У МАССА Т

1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0 - 1 2 0 7 П С 7 1 . 2 1 0 . 2 5 - Я 2 7 1 0 41 0 2085 250 165 250 44 - 38 0 . 4
- 121 7 П С 7 6 . 2 1 0 . 3 0 -Я 2 7 60 460 2085 3 00 200 2 7 5 45 - 39 0 . 5
- 122 7 П С 7 1 . 2 7 0 . 2 5 - Я 2 7 1 0 4 1 0 2685 2 50 165 250 44 - 3 8 0 . 5
- 1 2 3 7 П С 7 6 . 2 7 0 . 3 0 - Я 2 7 60 460 2685 3 00 200 2 7 5 45 - 39 0 . 6
- 1 2 4 8 П 0 7 2 . 1 2 0 . 2 5 - Я 1 7 2 0 1 185 2 50 165 250 3 3 - 0 . 3
- 125 8 П С 7 2 . 1 2 0 . 3 0 - Я 1 7 2 0 1 185 3 00 200 2 7 5 34 0 . 3
- 126 8 П С 7 2 . 1 5 0 . 2 5 - Я 1 7 2 0 1485 250 165 250 3 3 0 . 4
- 127 8 П С 7 2 . 1 5 0 . 3 0 - Я 1 7 2 0 1485 3 00 200 2 7 5 34 0 . 4
- 120 8 П С 7 2 . 1 8 0 . 2 5 - Я 1 720 1785 250 165 250 3 3 0 . 5
- 129 8 П С 7 2 . 1 8 0 . 3 0 - Я 1 7 2 0 1785 3 00 200 2 7 5 34 0 . 5
- 130 8 П С 6 7 . 1 2 0 . 2 5 - Я 1 67 0 1 185 250 165 250 3 3 0 . 3
- 131 8 П С 6 7 . 1 2 0 . 3 0 - Я 1 67 0 1 185 3 00 200 2 7 5 34 0 . 3
- 132 8 П С 6 7 . 1 5 0 . 2 5 - Я 1 67 0 1485 250 165 250 33 0 . 3
- 133 8 П С 6 7 . 1 5 0 . 3 0*  Я 1 67 0 1485 3 00 200 2 7 5 34 0 . 4
- 134 8 П С 6 7 . 1 6 0 . 2 5 - Я 1 6 7 0 1785 250 165 250 33 0 . 4
- 135 8 П С 6 7 . 1 8 0 . 3 0 - Я 1 6 70 1785 3 00 200 2 7 5 34 0 . 5
- 136 8 П С 7 2 . 2 1 0 . 2 5- Я 1 720 2085 250 165 250 33 0 . 6
* 137 8 П С 7 2 . 2 1 0 . 3 0 - Я 1 720 2085 3 00 200 2 75 34 0 . 7
- 1 3 8 8 П С 7 2 . 2 7 0 . 2 5 - Я 1 7 2 0 2685 250 165 250 3 3 0 . 8
- 1 3 9 8 П 0 7 2 . 2 7 0 . 3 0 - Я 1 7 2 0 2685 3 00 200 2 7 5 34 0 . 8
- 140 8 П С 6 7 . 2 1 0 . 2 5 - Я 1 6 70 2 085 250 165 250 3 3 0 . 5
- 141 8 П С 6 7 . 2 1 0 . 3 0 - Я 1 6 70 2 085 3 00 200 2 7 5 34 0 . 6
- 142 8 П С 6 7 . 2 7 0 . 2 5 - Я 1 6 70 2685 250 165 250 3 3 0 . 7
- 143 8 П С 6 7 . 2 7 0 . 3 0 - Я t 6 7 0 2685 3 00 200 2 7 5 34 0 . 8

1. 020- 1. 5- 2 7 . 0 . 0 . 0  ОБ
ЛИСТ
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА и с п о л н . 1 # 0 2 0 - ■ 1 . 5 - 2 7 . 0 . 0 . 0 -

001 0 0 2 0 0 3 0 0 4 0 0 5 0 0 6 0 0 7 0 0 8 0 0 9 0 1 0 0 11 0 1 2 0 1 3 0 1 4 0 1 5 0 1 6 0 17 0 1 8 0 1 9

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН Л Е Г К . М 5 0  М . К У В . 0 . 2 7 8 0 . 3 6 6 0 . 4 6 4 0 . 5 7 0 0 . 3 2 5 0 . 4 2 8 0 . 5 4 1 0 . 6 6 6 0 . 4 1 8 0 . 5 5 1 0 . 6 9 7 0 . 8 5 7 0 . 2 2 0 0 . 2 8 7 0 . 3 6 0 0 . 4 3 9 0 . 2 7 6 0 . 3 6 0 0 . 4 5 1 0 . 5 5 0
РАСТВОР Ц Е М . М 1 0 0  М . К У Б . 0 . 0 3 5 0 . 0 3 9 0 . 0 4 2 0 . 0 4 6 0 . 0 4 1 0 . 0 4 5 0 . 0 4 9 0 . 0 5 3 0 . 0 5 3 0 . 0 5 8 0 . 0 6 3 0 . 0 6 9 0 . 0 2 7 0 . 0 2 9 0 . 0 3 1 0 . 0 3 4 0 . 0 3 3 0 . 0 3 6 0 . 0 3 9 0 . 0 4 2
РАСТВОР Ц Е М . М 50 М .К У В . 0 . 0 1 3 0 . 0 1 3 0 . 0 1 3 0 . 0 1 3 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 0 1 5 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9 0 . 0 1 9 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 1 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4 0 . 0 1 4

ПО КАЗАТЕЛИ :
МАССА СТАЛИ К Г 1 0 . 0 4 1 0 . 6 0 1 1 . 1 6 1 2 . 2 5 1 0 . 8 0 1 1 . 9 3 1 2 . 5 5 1 3 . 1  7 1 2 . 8 3 1 3 . 5 6 1 5 . 9 3 1 6 . 6 6 9 . 0 9 2 9 . 5 4 7 1 0 . 0 0 1 0 . 4 6 9 . 9 8 6 1 0 . 4 9 11.52 1 2 . 0 3

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5 . 4 7 6 5 - 9 2 0 6 . 3 6 5 6 . 8 0 9 6 . 2 3 4 6 . 7 3 3 7 . 2 3 1 7 . 7 2 9 7 . 7 5 1 8 . 3 5 7 8 . 9 6 3 9 . 5 6 9 4 . 5 3 0 4 . 8 6 6 5 . 2 0 2 5 . 5 3 9 5 * 4 2 4 5 . 8 1 4 6 . 2 0 4 6 . 5 9 5
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5 . 4 7 6 5 . 9 2 0 6 . 3 6 5 6 . 8 0 9 6 . 2 3 4 6 . 7 3 3 7 . 2 3 1 7 . 7 2 9 7 . 7 5 1 8 . 3 5 7 8 . 9 6 3 9 - 5 6 9 4 . 5 3 0 4 . 8 6 6 5 . 2 0 2 5 . 5 3 9 5 . 4 2 4 5 * 8 1 4 6 . 2 0 4 6 . 5 9 5

КЛАСС A - I 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0.115 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0
ФбА1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 0 9 Э 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0 . 1 1 5 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0 0 . 0 9 3 0.115 0 . 1 3 8 0 . 1 6 0

КЛАСС А-Ш 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9
Ф12АШ ГОСТ 5 . U 5 9 - 7 2 * 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9 0 . 5 0 6 0 . 5 5 0 0 . 5 9 5 0 . 6 3 9

КЛАСС В -1 4 . 8 7 7 5 . 2 5 4 5 . 6 3 2 6 . 0 1 0 5 . 6 3 5 6 . 0 6 7 6 . 4 9 8 6 . 9 3 0 7 . 1 5 2 7 . 6 9 1 8 . 2 3 1 8 . 7 7 0 3 . 9 3 0 4 . 2 0 0 4 . 4 7 0 4 . 7 4 0 4 . 8 2 4 5 - 1 4 8 5 . 4 7 2 5 * 7 9 5
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 * 4 . 8 7 7 5 . 2 5 4 5 . 6 3 2 6 . 0 1 0 5 . 6 3 5 6 . 0 6 7 6 . 4 9 8 6 . 9 3 0 7 . 1 5 2 7 . 6 9 1 8 . 2 3 1 8 . 7 7 0 3 . 9 3 0 4 . 2 0 0 4 . 4 7 0 4 . 7 4 0 4 . 8 2 4 5 . 1 4 8 5 . 4 7 2 5 . 7 9 5

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 . 5 6 3 4 . 6 8 1 4 . 7 9 9 5 . 4 3 9 4 . 5 6 3 5 . 2 0 2 5 . 3 2 0 5 * 4 3 9 5 . 0 8 3 5 . 2 0 2 6 . 9 7 0 7 . 0 8 9 4 . 5 6 3 4 . 6 8 1 4 . 7 9 9 4 . 9 1 8 4 . 5 6 3 4 . 6 8 1 5 . 3 2 0 5 . 4 3 9
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0 1 . 9 0 0

УГЛОВАЯ 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2  0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0.720 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0
L 4 5 X 4 5 X 4  ГО СТ 8 5 0 9 - 7 2  С 3 8 / 2 3 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2  0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0.720 0 . 7 2  0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0 0 . 7 2 0

ПОЛОСОВАЯ 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0 1 . 1 8 0
- 7 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 / 2 3 о . з з о 0 . 3 3 0 0 . 3 3 0 0 . 3 3 0 о. з з о 0 . 3 3 0 0 . 3 3 0 о. зз о о . зз о о. ззо о . зз о 0 . 3 3 0 о. ззо о. з з о 0 . 3 3 0 о. ззо 0 . 3 3 0 0 . 3 3 0 о. зз о 0 . 3 3 0
- 1 2 0 X 6  ГОСТ 1 0 3 - 7 6  С 3 8 /2 Э 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0 0 . 8 5 0

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2 . 6 6 3 2 . 7 8 1 2 . 8 9 9 3 . 5 3 9 2 . 6 6 3 3 . 3 0 2 3 . 4 2 0 3 . 5 3 9 3 . 1 8 3 3 . 3 0 2 5 . 0 7 0 5 . 1 8 9 2 . 6 6 3 2 . 7 8 1 2 . 8 9 9 3 . 0 1 8 2 . 6 6 3 2 . 7 8 1 3 . 4 2 0 3 . 5 3 9
КЛАСС A - I 1 . 4 3 9 1 . 5 5 8 1 . 6 7 6 2 . 1 4 4 1 . 4 3 9 1 . 9 0 8 2 . 0 2 6 2 . 1 4 4 1 . 7 8 9 1 . 9 0 8 3 . 6 7 6 3 . 7 9 4 1 . 4 3 9 1 * 5 5 8 1 . 6 7 6 1 . 7 9 4 1 . 4 3 9 1 . 5 5 8 2 . 0 2 6 2 . 1 4 4

Ф 8А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 6 3 9 0 . 7 5 8 0 . 8 7 6 0 . 9 9 4 0 . 6 3 9 0 . 7 5 8 0 . 8 7 6 0 . 9 9 4 0 . 6 3 9 0 . 7 5 8 0 . 8  76 0 . 9 9 4 0 . 6 3 9 0 . 7 5 8 0 . 8 7 6 0 . 9 9 4 0 . 6 3 9 0 . 7 5 8 0 . 8 7 6 0 . 9 9 4
Ф 1 0 А 1  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0 0 . 8 0 0
Ф 1 2 А 1  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 1 . 1 5 0 1 . 1 5 0 1 . 1 5 0 1 . 1 5 0 « О 1.150 1 . 1 5 0 1 . 1 5 0
Ф 1 6 А 1  ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 2 . 8 0 0 2 . 8 0 0

КЛАСС A -ffl 1 . 2 2 3 1 . 2 2 3  11 . 2 2 3 1 . 3 9 4 1 . 2 2 3 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4 1 . 2 2 3 1 . 2 2 3 1 . 2 2 3 1 . 2 2 3 1 . 2 2 3 1 . 2 2 3 1 . 3 9 4 1 . 3 9 4
Ф6АШ ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9 0 . 4 0 9
Ф8АШ ГО С Т 5 7 8 1 - 7 5 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6 0 . 4 2 6
Ф10АШ ГО СТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8 0 . 3 8 8
Ф12АШ ГО СТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 * 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 - 5 5 9 0 . . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9 0 . 5 5 9

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

/7
НАЧ ОТА ВОЛЫНСКИЙ «5.05
Н. КОНТР. ВДСИКЬЕ&А 24 05
Г И П в аняи f e w J U 24 05
РУК. ГР ШАНДУРОВА ‘ItfCtiuf,
провар ХОД.ОШ 24 05
РАЗРАБ СОКОЛОВ А 24 05

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  В М С

П А Н Е Л Ь  6 П С  
П А Н Е Л Ь  7 П С  
П А Н Е Л Ь  8 П С

СТАДИЯ лист листов
Р \ " в ' 1

цни / \Э П  бытовых 
зданий и туристски* 
комплексов
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НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ-НА исполн. 1.020-■1.5-2 7.0»0<.0-
020 021 022 023 024 025 026 02 7 028 029 030 031 032 о?? °?4 о?5 036 о?7 038 о??

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 0.332 0.433 0.542 0.661 0.387 0.505 0.633 0.772 0.499 0.651 0.816 0.994 0.278 0.366 0.464 0.570 0.325 0.428 0.541 0.666
РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0.040 0.044 0.047 0.051 0.047 0.051 0.055 0.059 0.060 0.066 0.071 0.076 0.035 0.039 0.042 0.046 0.041 0.045 0.049 0.053
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ. 0.017 0.017 0.017 0.017 0.019 0.019 0.019 0.019 0.025 0.025 0.025 0.025 0.013 0.013 0.013 0.013 0.015 0.015 0.015 0.015

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 10.88 11.96 12.53 13.09 12.30 12.91 13.53 15.79 14.08 14.81 17.18 17.91 10.04 10.60 11.16 12.25 10.80 11.93 12.55 13.17

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6.318 6.762 7.206 7.650 7.212 7.710 8.208 8.706 9.000 9.606 10.21 10.82 5.476 5.920 6.365 6.809 6.234 6.733 7.231 7.729
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 6.318 6.762 7.206 7.650 7.212 7.7Ю 8.208 8.706 9.000 9.606 10.21 10.82 5-476 5.920 6.365 6.809 6.234 6.733 7.231 7.729
КЛАСС A-I 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160

Ф6А1 ГОСТ 5781-75 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160
КЛАСС А-Ш 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639

Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639
КЛАСС В-1 5.718 6.096 6.474 6.851 6.612 7.044 7.476 7.907 8.400 8.940 9.479 10.02 4.877 5.254 5.632 6.010 5-635 6.067 6.498 6.930

Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 5.718 6.096 6.474 6.851 6.612 7.044 7.476 7.907 8.400 8.940 9.479 10.02 4.877 5.254 5.632 6.010 5.635 6.067 6.498 6.930
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4.563 5.202 5.320 5.439 5.083 5.202 5.320 7.089 5.083 5.202 6.970 7.089 4.563 4.681 4.799 5*439 4.563 5.202 5.320 5.439

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1.900 1.900 1.900 1 .900 1.900 1.900 1.900 1.900 1 .900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1 .900 1 .900 1.900 1.900 1.900 1.900
УГЛОВАЯ 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720

L45X45X4 ГОСТ 8509-72 С38/2Э 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720
ПОЛОСОВАЯ 1.180 1.180 1.180 1 .180 1 .180 1.180 1.180 1.180 1.180 1.180 1.180 1.180 1.180 1 .180 1.180 1.180 1.180 1.180 1.180 1.180

-70X6 ГОСТ 103-76 C38/2J о.ззо о.ззо о.ззо 0.330 0.330 о.ззо о.ззо о.ззо о.ззо о.ззо о.ззо о.ззо 0.330 о.ззо 0.330 0.330 0.330 о.ззо 0.330 о.ззо
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/23 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 2.663 3.302 3.420 3.539 3.183 3.302 3.420 5.189 3.183 3.302 5*0 70 5.189 2.663 2,781 2.899 3.539 2.663 3.302 3.420 3*539
КЛАСС A-I 1.4j9 1 .908 2.026 2.144 1.789 1.908 2.026 3.794 1.789 1.908 3.676 3.794 1.439 1.558 1.676 2.144 1.439 1.908 2.026 2.144

Ф8А1 ГОСТ 5781-75 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.8 76 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994
Ф10А1 ГОСТ 5781-75 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 1.150 1 . 1 5 0 1 .150 1 .150 1 . 1 5 0 1.150 1.150 1 . 1 5 0 1.150 1.150 1.150 1.150
Ф16А1 ГОСТ 5781-75 2.800 2.800 2.800

КЛАСС А-Ш 1.223 1 .394 1.39* 1.394 1 .394 1 .394 1 .394 1 .394 1.394 1 .394 1 .394 1.394 1 .223 1.223 1 .223 1.394 1 .223 1 .394 1.394 1.394
Ф6АШ ГОСТ 5781-75 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426
Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388
Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559

.

0.559

1 . .

0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559

I . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . О Ж
лист



Н А И М Е Н О В А Н И Е
КО Л НА и с п о л н 1 .020--1.5-2 •

О•о•г*- 0-
040 041 042 043 0 44 0 45 046 047 048 049 050 051 052 05 3 054 055 056 05 7 058 05 9

МАТЕРИАЛЫ:
ВЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 0.418 0.551 0.697 0.857 0.220 0.287 0.360 0.439 0.276 0.360 0.451 0.550 0.332 0.433 0.542 0.661 0.387 0.505 0 . 6 3 3 0.772РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУБ. 0.053 0.058 0.063 0.069 0.027 0.029 0.031 0.034 0.033 0.036 0.039 0.042 0.04.0 0.044 0.047 0.051 0.047 0.051 0.055 0.059РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ. 0.019 0.019 0.01 9 0.01 9 0.011 0.011 0.011 0.011 0.014 0.014 0.014 0.014 0.017 0.01 7 0.017 0.017 0.019 0.019 0.019 0.019

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 12.83 13.56 15.93 16.66 9.092 9.547 10.00 10.46 9.986 10.49 11.52 12.03 10.88 11.96 12.53 13.09 12.30 12.91 13.53 15.79АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 7.751 8.357 8.963 9.569 4.530 4.866 5.202 5*539 5.424 5.814 6.204 6.595 6.318 6.762 7.206 7.650 7.212 7.710 6.208 8.706АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 7.751 8.35 7 8.963 9.569 4.530 4.866 5.202 5.539 5.424 5.814 6.204 6.595 6.318 6.762 7.206 7.650 7.212 7.7Ю 8.208 8.706КЛАСС A-I 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160фбAI ГОСТ 5 781-75 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160 0.093 0.115 0.138 0.160КЛАСС А-Ш 0.506 0.550 0.595 0.639 0*506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.506 0.550 0.595 0.639 0*506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639 0.506 0.550 0*595 0.639 0.506 0.550 0.595 0.639КЛАСС В-1 7.152 7.691 8.231 8.770 3.930 4.200 4.470 4.740 4.824 5.148 5.472 5.795 5.718 6.096 6.474 6.851 6.612 7.044 7.476 7.907Ф5В1 ГОСТ 6727-53* 7.152 7.691 8.231 8.7 70 3.930 4.200 4.470 4.740 4.824 5.148 5.472 5.795 5.718 6.096 6.474 6.851 6.612 7.044 7.476 7.907ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5.083 5.202 6.970 7.089 4.563 4.681 4.799 4.918 4.563 4.681 5.320 5.439 4.563 5.202 5.320 5.439 5.083 5.202 5.320 7.089ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .900 1 .900 1 .900 1.900 1 .900 1.900 1.900 1 .900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1 .900 1.900 1 .900 1.900 1 .900 1 .900 1.900УГЛОВАЯ 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.72 0 0.720 0.720 0.720 0.720 .0.72 0 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720L45X45X4 ГОСТ 8509-72 С38/23 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.72 0 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720ПОЛОСОВАЯ 1.180 1 .180 1.180 1.180 1 .180 1.180 1.180 1 .180 1.180 1 .180 1 .180 1 .180 1.180 1.180 1 .180 1.180 1.180 1 .180 1 .180 1.180-70X6 ГОСТ 103-76 С38/23 0.330 0.330 о.ззо 0.330 0.330 0.330 0.330 0.330 о.ззо о.ззо 0.330 0.330 о.ззо о.ззо 0.330 0.330 0.330 О.ЗЗО о.зз о О.ЗЗО-120X6 ГОСТ 103-76 СЭ8/23 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3.183 3.302 5.070 5.189 2.663 2.781 2.899 3.018 2.663 2.781 3.420 3.539 2.663 3.302 3.420 3.539 3.183 3.302 3.420 5.189КЛАСС A-I 1.789 1.908 3.676 3.794 1.439 1.558 Т.676 1 .794 1 .439 1 *558 2.026 2.144 1.439 1.908 2.026 2.144 1.789 1.908 2.026 3.794Ф8АТ ГОСТ 5781-75 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994 0.639 0.758 0.876 0.994Ф10А1 ГОСТ 5781-75 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800 6.800 0.800
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 1.150 1 . 1 5 0 1.150 1 .150 1.150 1.150 1.150 1.150 1.150 1.150Ф16А1 ГОСТ 5781-75 2.800 2.800 2.800КЛАСС А-Ш 1.394 1 .394 1 .394 1 .394 1 .223 1 .223 1 .223 1 .223 1 .223 1.223 1 .394 1 .394 1 .223 1.394 1.394 1.394 1.394 1.394 1.394 1.394Ф6А111 ГОСТ 5781-75 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426Ф10АШ ГОСТ 5 .1*459-72* 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388
Ф12АШ ГОСТ 5.1 459-72* 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559

1.020-1.5-2 7.0.0.0 ВМС
л и с т
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА исполн. 1.020- 1.5-2 7.0.0. 0-
060 061 062 063 064 065 066 067 068 069 070 071 072 073 074 075 076 077 0 78 079

МАТЕРИАЛЫ:
BETOH ЛЕГК. ИЗО М.КУВ. 0.499 0.651 0.816 0.994 0.305 0.360 0.409 0.452 0.382 0.451 0 . 5 1 2 0.567 0.459 0.542 0.616 0.681 0.536 0.633 0.720 0.796РАСТВОР ЦЕМ. Ml 00 М.КУВ* 0.060 0*066 0.071 0.076 0.022 0.020 0.04,8 0.015 0.028 0.025 0.022 0.019 0.034 0.030 0.026 0.023 0.039 0.035 0.031 0.027РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ* 0.025 0.025 0.025 0.025 0.026 0.026 0.026 0.026 0.032 0.032 0.032 0.032 0.039 0.039 0.039 0.039 0.045 0.045 0.045 0.045

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 14.08 14.81 17.18 17.91 11.35 11.60 11.84 12.08 12.29 12.56 12.84 13.11 13.22 13.53 13.83 14.14 14.16 14.49 14.83 15.16АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9.000 9.606 10.21 10.62 5.091 5.334 5.577 5.820 6.025 6.299 6.573 6.846 6.959 7.264 7.568 7.873 7.893 8.229 8.564 8.899АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 9.000 9.606 10.21 10.82 5.091 5.334 5.577 5*820 6.025 6.299 6.573 6.846 6.959 7.264 7.568 7.873 7.893 8.229 8.564 8.899КЛАСи A-I 0.093 0.115 0.138 0.160 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479Ф6А1 ГОСТ 5781-75 0.093 0.115 0.138 0.160 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479КЛАСС А-Ш 0*506 0.550 0.595 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639Ф12АШ ГОСТ 5*1459-72* 0 *506 0.550 0.595 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639

W I a O u  В —х 8.400 8.940 9.479 10.02 4.239 4.393 4.547 4*701 5.173 5*358 5.543 5*728 6.107 6.323 6.538 6.754 7.041 7.287 7.534 7.781Ф5В1 ГОСТ 6727-53* 8.400 8.940 9.479 10.02 4.239 4.393 4.547 4*701 5.1 73 5.358 5.543 5.728 6.107 6.323 6.538 6.754 7.041 7.287 7.534 7*781ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 5.083 5*202 6.970 7.089 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1.900 1.900 1.900 1.900 2.500 2.500 2*500 2 . 5 0 0 2 . 5 0 0 2*500 2 . 5 0 0 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500УГЛОВАЯ 0.720 0*720 0.720 0.720 1.440 1.440 1*440 1.440 1 .440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1*440 1.440L45X45X4 ГОСТ 8509-72 СЭ8/23 0.720 0.720 0.720 0.720 1*440 1.440 1*440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440ПОЛОСОВАЯ 1.180 1.180 1.180 1.180 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1 *060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060-70X6 ГОСТ 103-76 СЭ8/23 0.330 о . з з о 0.330 0.330-120X6 ГОСТ 103-76 С38/-23 0.850 0.850 0.850 0.850-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1.060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1 .060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3.183 3.302 5.070 5.189 3.763 3.763 3.763 3*763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763
К Л А С С  A-I 1.789 1 .908 З.бТб 3.794 1 .600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1 .600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600Ф8А1 ГОСТ 5781-75 0.639 0.758 0.876 0.994Ф10А1 ГОСТ 5781-75 1.600 1.600 1*600 1.600 1 .600 1 .600 1 .600 1 .600 1.600 1.600 1 .600 1 .600 1.600 1.600 1*600 1.600Ф12А1 ГОСТ 5781-75 1.150 1 . 1 5 0

Ф16А1 ГОСТ 5781-75 2.800 2.800
КЛАСС А-Ш |1 *394 1.394 1.394 1.394 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163 2.163ФбАШ ГОСТ 5781-75 0.409 0.409 0.409 0.409 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.426 0.426 0.426 0.426 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0 .56 8Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0*777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.559 0.559 0.559 0.559

I . 020-1 .5 -2  7 .0 .0 .0  BMC
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т
КОЛ-НА исполн. 1 .020-1.5-2 7.0.0.0-пАИЛЛспиВАпИс
080 081 082 083 084 085 086 087 088 089 090 091 092 093 094 095 096 097 098 099

МАТЕРИАЛЫ: 0.616БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 0.690 0.815 0.927 1.025 3.279 0.328 0.372 0.409 0.350 0.411 0.466 0.512 0.421 0.495 0.560 0,491 0.5 78 0.654 0 . 7 2 0

РАСТВОР ЦЕМ. Ml 00 М.КУВ. 0.050 0.045 0.040 Э.034 3.020 0.018 0.015 0.013 0.025 0.022 0.019 0.016 0.030 0.026 0.023 0.019 0.035 0.031 0.027 0.023
РАСТВОР 1№М. М50 М.КУВ. 0.058 0.058 0.058 0.058 0.024 0.024 0.024 0.024 о . о з о о . о з о 0.030 0.030 0.036 0.036 0.036 0.036 0.042 0.042 0.042 0.042

ПОКАЗАТЕЛИ: 11.69 13.62 13.92 13.91 14.92МАССА СТАЛИ КГ 16.02 16.42 17.86 18.26 11.20 11.44 11.93 12.10 12.38 12.65 12.92 13.01 13.31 14.24 14.58
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9.761 10.16 10.56 10.95 4.937 5.180 5.423 5.666 5.840 6.114 6.388 6.661 6.743 7.048 7.352 7.657 7.647 7.982 8.317 8.653

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 9.761 10.16 10.56 10.95 4.937 5.180 5.423 5.666 5.840 6.114 6.388 6.661 6.743 7.048 7.352 7.657 7.647 7.982 8.317 8.653
КЛАСС A-I 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479

Ф6А1 ГОСТ 5781-75 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479 0.479
КЛАСС А-Ш 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639

Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639 0.373 0.462 0.550 0.639
КЛАСС В-1 8.909 9.217 9.526 9.834 4.085 4.239 4.393 4.547 4.988 5-173 5.358 5.543 5.891 6.107 6.323 6.538 6.794 7.041 7.287 7.534

Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-5 3* 8.909 9.217 9.526 9.834 4.085 4.239 4.393 4.547 4.988 5.173 5.358 5*543 5.891 6.107 6.323 6.538 6.794 7.041 7.28Т 7.534
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 6.263 6.263 7.304 7.304 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263 6.263

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2 . 5 0 0 2.500 2.500 2 . 5 0 0 2.500 2.500 2.500 2 . 5 0 0 2.500 2.500 2.500 2 . 5 0 0 2 . 5 0 0

УГЛОВАЯ 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1 .440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440
М5Х45Х4 ГОСТ 8509-72 С38/23 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1.440 1 .440 1.440 1.440 1.440 1.440
ПОЛОСОВАЯ 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060

-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1 .060 1.060 1.060 1.060 1.06С
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3.763 3.763 4.804 4.804 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763 3.763
КЛАСС A-I 1.600 1.600 2.300 2.300 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1 .600 1 .600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600

Ф10А1 ГОСТ 5781-75 Ф12А1 ГОСТ 5781-75 КЛАСС А-Ш
1.600 
2.163

1 .600 
2.163 2.3002.505 2.300

2.505
1.600 
2.163

1.600
2.163

1.600
2.163

1.600
2.163

1.600
2.163

1.600 
2.163

1 .600 
2.163

1.600 
2.163

1 .600 
2.163

1.600 
2.163

1.600 
2.163

1.600 
2.163

1 .600 
2.163

1.600 
2.163

1.600 
2.163

1.600
2.163

Ф6АШ ГОСТ 5781-75 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.818 0.816 0.818 0.818 0.818 0.816
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.568 0 . 5 6 8 0.568 0.568 0.568 0 * 56 8 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568 0.568
Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* 
Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72*

0.777 0.777 1.119 1.119
0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777 0.777

I . 020-1 .5 -2  7 .0 .0 .0  ВМС
ЛИСТ



КОЛ-НА исполн. 1.020- 1.5-2 7.0.0.0-LJ A MA4CUAD A L-IMCпАИМСпиВАпг1С 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119
I МАТЕРИАЛЫ:о БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ.

0.633 0.927
0.258 0.327 0.323 0.4Ю 0.388 0.493 0.453 0.575 0.584 0.741 0.258 0.327 0.323 0.410 0.388 С>.493БЕТОН ЛЕГК. М50 М.КУВ. 0.744 0.842

Ь РАСТВОР ЦЕМ. М100 М.КУВ. 0.045 0.040 0.034 0.029
Q.
О
О.О РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУВ. 0.054 0.054 0.054 0.054

i *: ПОКАЗАТЕЛИ:сс; МАССА СТАЛИ КГ 15.72 16.11 17.55 17.95 9.092 9.547 9.986 10.49 10.88 11.96 12.30 12.91 14.08 14.81 9.092 9.547 9.986 10.49 10.88 11.96н- АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9.453
9.453

9.850
9.850 10.25

10.25
10.6410.64

4.530
4.530

4.8664.866 5.424
5.424 5.814 6.318 6.762

6.762
7.212 7.7Ю

7-710 9.000 9.606
9.606

4.530 4.866
4.866 5.424 5.814 6.318 6.762

I— АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 5.814 6.318 7.212 9.000 4.530 5*424 5*814 6.318 6.762
Ilg КЛАСС A-I 0.479 0.479 0.479 0.479 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 С>.115
ГЛ s Ф6А1 ГОСТ 5 781-75 0.479 0.479 0.479 0.479 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 0.115 0.093 (>.115г-: г КЛАСС АНП 0.373 0.462 0.550 0.639 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 <)-550
о ? Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.373 0.462 0.550 0.639 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 0.550 0.506 (>.550КЛАСС В-1 8.601 8.909 9.217 9.526 3.930 4.200 4.824 5.148 5.718 6.096 6.612 7.044 8.400 8.940 3.930 4.200 4.824 5.148 5.718 е1.096Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-53* 8.601 8.909 Q 1 7 9.526 3.930 4.200 А А 5.148 5.718 с. л 6.612 *7 ЛА А а а л л Q Л J Л л оол А О ПЛ A G О А 5*148 5.718 6.096У  • с 1 [ о .иуо (•U 44 о • 4U и О • У 4U 4 • t  UU 4*о£4

закладные изделия 6.263 6.263 7.304 7.304 4.563 4.681 4.563 4.681 4.563 5.202 5.083 5.202 5.083 5.202 4.563 4.681 4.563 4.681 4.563 *> .202ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 2.500 2.500 2.500 2.500 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1 .900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 1.900 11.900УГЛОВАЯ 1 .440 1.440 1.440 1.440 0.720 0.720 0.720 0.720 0 . 7 2 0 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 (>.72 0L45X45X4 ГОСТ 8509-72 С38/23 1.440 1.440 1.440 1.440 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720 0.720ПОЛОСОВАЯ 1 .060 1.060 1.060 1.060 1.180 1.180 1.180 1 .180 1.180 1.180 1.180 1 .180 1.180 1.180 1.180 1 .180 1,180 1.180 1 .180 11.180
-70X6 ГОСТ 103-76 С38/23 о.ззо о.ззо о.ззо 0.330 о.ззо о.ззо о.ззо о.ззо 0.330 о.ззо о.ззо о.ззо 0.330 о.ззо о.ззо С>.330
-120X6 ГОСТ 103-76 С38/2Э 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850 0.850
-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 1.060 1 .060 1.060 1 .060
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3.763 3.763 4.804 4.804 2.663 2.781 2.663 2.781 2.663 3.302 3.183 3.302 3.183 3.302 2.663 2.781 2.663 2.781 2.663 3.302
КЛАСС A -I 1 .600 1.600 2.300 2.300 1 .439 1 .558 1 .439 1.558 1.439 1.908 1.789 1.908 1.789 1.908 1.439 1.558 1.439 1.558 1.439 1I.906

Ф8А1 ГОСТ 5781-75 0.639 0.758 0.639 0.758 0.639 0.758 0.639 0.758 0.639 0.758 0.639 0.758 0.639 0.758 0.639 (>•758
Ф10А1 ГОСТ 5 781-75 1.600 1.600 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800 0.800
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 2.300 2.300 1.150 1.150 1 . 1 5 0 1 . 1 5 0 1.150 11.150

КЛАСС A-ffl 2.163 2.163 2.505 2.505 1.223 1.223 1 .223 1 .223 1.223 1 .394 1 .394 1 .394 1 .394 1 .394 1 .223 1 .223 1 .223 1 .223 1 .223 1.394
Ф6АШ ГОСТ 5 781-75 0.818 0.818 0.818 0.818 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 0.409 С>.409
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 0.568 0.568 0.568 0.568 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 0.426 (>.426
Ф10АШ ГОСТ 5.1459-72* 0.777 0*7 77 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388 0.388
Ф12АШ ГОСТ 5.1459-72* 1.119 1.119 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559 0.559
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|  №

i
Н АИ М ЕНО В А НИ Е

КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020-1  .'5-2 7 . 0 . 0 . 0 -

120 121 122 123 124 125 126 127 126 129 130 131 132 133 134 135

МАТЕРИАЛЫ: 
БЕТОН ЯЧ. М25 М.КУВ. 0 ,4 5 3 0 ,5  75 0 .5 8 4 0.741 0 .353 0 .405 0 ,4 4 2 0 .508 0.531 0 .610 0 .323 0 .3 7 0 0.405 0 .4 6 3 0 .4 8 6 0 .5 5 7

f-
Q .
ОV
сс

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I  
ФбА1 ГОСТ 5781-75 

КЛАСС А-Ш
Ф12АШ ГОСТ 5*1459-72*

КЛАСС В-1
Ф5В1 ГОСТ 6 72 7-53*

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L45X45X4 ГОСТ 8509-72  С38/23

ПОЛОСОВАЯ
-70X6 ГОСТ 103-76 С38/23 
-120X6 ГОСТ 103-76 СЭ8/23 
-150X6 ГОСТ 103-76 С38/23 

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A-I 

Ф8А1 ГОСТ 5 781-75 
Ф10А1 ГОСТ 5781-75 
Ф12А1 ГОСТ 5781-75 

КЛАСС А-Ш 
Ф6АШ ГОСТ 5781-75 
Ф8АШ ГОСТ 5781-75 
Ф10АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 -7 2 *
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 -7 2 *

12.30 
7 .212  
7.212 
0 .093  
0 .0 9 3  
0 .506  
0 .506  
6 .612. 
6 .612  
5 .0 8 3
1.900 
0 .720  
0 .7 2 0
1.180 
0 .330  
0 .850

3 .183  
1 .789 
0 .6 3 9

1.150
1.394 
0 .409  
0 .426

0 .5 5 9

12.91 
7 .7Ю  
7.7Ю  
0 .115 
0 .115 
0 .550 
0 .550
7.044
7 .044
5 .202
1 .900  
0 .7 2 0  
0 .720
1 .180  
0 .3 3 0  
0 .850

3 .302
1.908
0 .7 5 8

1.150
1.394 
0 .4 0 9  
0 .4 2 6

0 .5 5 9

14 .08
9 .000
9 .000  
0 .093  
0 .0 9 3  
0 .506  
0 .506
8 .4 0 0
8 .4 0 0  
5 .0 8 3
1 .9 0 0  
0 . 7 2 0  
0 .7 2 0
1.180 
0 .330  
0 .850

3 .1 8 3
1 .789
0 .6 3 9

1.150
1.394
0 .4 0 9
0.426

0 .5 5 9

14.81
9.606
9.606 
0 .115 
0.115 
0 .550 
0 .550
8 .940
8 .940  
5 .202 
1 .900 
0 .7 2 0  
0 .7 2 0  
1 .180 
0 .330  
0 .8 5 0

3.302 
1 .908 
0 .758

1.150
1.394
0 .4 0 9
0 .426

0 .5 5 9

11.35
5.091
5.091 
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .3  73 
0 .373
4.239
4 .239
6 .263
2 .5 0 0
1.440
1.440  
1 .060

1.060
3 .7 6 3
1.600

1 .600

2 .163
0 .818
0 .568
0 ,7 7 7

11.60
5 .334
5 .3 3 4  
0 .479  
0 .479  
0 .462 
0 .462
4.393
4.393
6 .263
2 . 5 0 0
1.440
1.440
1.060

1.060
3.763
1.600

1.600

2 .163
0 .818
0 .568
0 .777

12 .29
6 .025
6 .0 2 5  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .3 7 3  
0 .3 7 3  
5*173
5 .1 7 3
6 .2 6 3
2 .5 0 0
1.440
1.440
1.060

12.56
6 .2 9 9
6 .299  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .462  
0 .462
5 .3 5 8
5 .3 5 8
6 .2 6 3  
2 .5 0 0
1.440
1.440 
1 .060

13.22
6 .9 5 9
6 .9 5 9  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .3 7 3  
0 .3 7 3
6 .1 0 7
6 .1 0 7
6 .2 6 3
2 .5 0 0
1 .440
1.440
1.060

13 .53
7 .2 6 4
7.264  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .462  
0 .462
6 .3 2 3
6 .3 2 3
6 .2 6 3
2 . 5 0 0
1.440 
1 .440 
1 .060

11.20
4 .9 3 7
4 .9 3 7  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .3 7 3  
0 .3 7 3
4.085
4.085
6 .2 6 3
2 .5 0 0
1 .440 
1 .440
1 .060

11 .44
5 .1 8 0
5 .1 8 0
0 .4 7 9
0 .4 7 9
0 .462
0 .462
4 .2 39
4 .2 3 9
6 .2 6 3
2 .5 0 0
1 .440
1 .440
1 .060

12.10
5 .840
5 .840  
0 .4 7 9  
0 .479  
0 .3 7 3  
0 .373
4 .988
4.988
6 .263
2 .5 0 0
1.440
1.440
1.060

12 .38
6 .1 1 4
6 .1 1 4  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .462  
0 .462
5 .1 7 3
5 .1 7 3
6 .2 6 3
2 .5 0 0
1 .440
1.440 
1 .060

13.01
6 .743
6 .7 4 3  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .373  
0 .3 7 3
5.891
5.891
6 .2 6 3
2 .5 0 0
1.440  
1 .440 
1 .060

13.31
7.048
7 .048  
0 .4 7 9  
0 .4 7 9  
0 .462  
0 .4 6 2
6 .107
6 .1 0 7
6 .2 6 3
2.50С
1.440
1 .440  
1 .060

1.060
3 .763
1.600

1 .060 
3.763 
1 .600

1.060
3 .7 6 3
1 .600

1 .060
3 .763  
1 .60С

1.060  
3 .763  
1 .600

1 .060
3 .763 
1 .600

1.060
3.763 
1 .600

1 .060 
3 .7 6 3  
1 .600

1 .060
3.763
1 .600

1 .060 
3 .7 6 ;  
1 .600

1 .6 0 0 1 .600 1 .600 1 .600 1 .6 0 0 1.600 1 .600 1 .600 1 .600 1 .600

2 ,1 6 3
0 .8 1 8
0 .5 6 8
0 .7 7 7

2.163
0 .818
0 .568
0 .7 7 7

2 .163  
0 .8 1 8  
0 .568  
0 .777

2.163 
0 .8 1 8  
0 .5 6 8  
0 .777

2 .163
0 .818
0 .568
0 .7 7 7

2.163
0 .8 1 8
0 .5 6 8
0 .7 7 7

2 .163
0.818
0 .568
0 .7 7 7

2 .1 6 3  
0 .818  
0 .568  
0 .777

2.163
0.818
0 .568
0 .777

2 .1 6 3
0 .8 1 8
0 .5 6 8
0 .7 7 7

I.020-1.5-2 7.0.0.0 ВМС
л и с т
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Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛНАИСПОЛН. 1 . 0 2 0 - 1  . 5 - 2  7 - 0 . 0 . С -

136 137 138 139 140 141 142 143

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК. М50 М-КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. ШОО М.КУБ. 
РАСТВОР ЦЕМ. М50 М.КУБ.

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I  
Ф6А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  

КЛАСС А-Ш
Ф12АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

КЛАСС В -1
Ф5В1 ГОСТ 6 7 2 7 - 5 3 *  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 

УГЛОВАЯ
L 4 5X45X4 ГОСТ 8 5 0 9 - 7 2  С 3 8 /2 3

ПОЛОСОВАЯ
-150X 6 ГОСТ 1 0 3 -7 6  С 3 8 /2 3  

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
КЛАСС A -I

Ф10А1 ГОСТ 5 7 8 1 - 7 5  
КЛАСС А-Ш 

ФбАШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф10АШ ГОСТ 5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

0 . 5 3 6
0 . 0 3 9
0 . 0 4 5

1 4 .1 6
7 .8 9 3
7 .8 9 3  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 3 7 3  
0 . 3 7 3
7 .0 4 1
7 .0 4 1  
6 .2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 .7 6 3  
1 .6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 . 6 3 3  
0 . 0 3 5  
0 . 0 4  5

1 4 .4 9
8 . 2 2 9
8 . 2 2 9  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 4 6 2  
0 . 4 6 2
7 .2 8 7
7 .2 8 7  
6 . 2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 .7 6 3  
1 . 6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 . 6 9 0
0 . 0 5 0
0 . 0 5 8

1 6 .0 2
9 .7 6 1
9 .7 6 1  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 3 7 3  
0 . 3 7 3
8 . 9 0 9
8 . 9 0 9  
6 . 2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 . 7 6 3  
1 .6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 .8 1  5 
0 . 0 4  5 
0 . 0 5 8

1 6 .4 2
1 0 .1 6
1 0 .1 6
0 . 4 7 9
0 . 4 7 9
0 . 4 6 2
0 . 4 6 2
9 . 2 1 7
9 .2 1 7  
6 .2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 . 7 6 3  
1 .6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 .4 9 1
0 . 0 3 5
0 . 0 4 2

1 3 .91
7 .6 4 7
7 .6 4 7  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 3 7 3  
0 . 3 7 3
6 . 7 9 4
6 . 7 9 4  
6 . 2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 . 7 6 3  
1 .6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 . 5 7 0
0 .0 3 1
0 . 0 4 2

1 4 .2 4
7 .9 8 2
7 .9 8 2  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 3 7 3  
0 . 3 7 3
7 .0 4 1
7 .0 4 1  
6 .2 6 3  
2 . 5 0 0
1 .4 4 0
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 .7 6 3  
1 . 6 0 0  
1 .6 0 0  
2 .1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 . 6 3 3  
0 . 0 4  5 
0 . 0 5 4

1 5 .7 2
9 . 4 5 3
9 . 4 5 3  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 3 7 3  
0 . 3 7 3  
8 .6 0 1  
8 .6 0 1  
6 . 2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 . 7 6 3  
1 . 6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

0 . 7 4 4
0 . 0 4 0
0 . 0 5 4

16 .11
9 . 8 5 0
9 . 8 5 0  
0 . 4 7 9  
0 . 4 7 9  
0 . 3 7 3  
0 . 3 7 3
8 .9 0 9
8 .9 0 9  
6 .2 6 3  
2 . 5 0 0  
1 .4 4 0  
1 .4 4 0  
1 .0 6 0  
1 .0 6 0  
3 .7 6 3  
1 .6 0 0  
1 .6 0 0  
2 . 1 6 3  
0 . 8 1 8  
0 . 5 6 8  
0 . 7 7 7

1
1 . 0 2 0 - 1 . 5 - 2  7 . 0 . 0 . 0  ВМС

Серия 1.020-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293811/4293811599.htm

