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Л а п а УмАзб./S. оо.оо/ /гг
Л а п а УИ. У36. /3.00.002 /23
Ст оика Ум. Узб. /9.00.003 /гз
Стоика УиАзб.го.оо.ооосб /гз
Стоика. С пециф икация УИМб' 20.00. 000 /гз
Ко зы ре к Ум. У36.20.0/000(6 12У
Козырек. Специф икация Ум У36 . го. о ш о /гУ
О бечайка ко ническая УмАзб.го.о/.оо/ м
О бечай ка цилиндрическая Уи. Уз в. го. о/, оог /2У
Труба Уи уъб.го. oo.oot /25 -
Палец Ум. Узб.го.оо.оог /25
В инт  подъ ем ны й У и. Узб.00. 00 он 125

— Ш а й б а  С ф ер и ч ес ка я у И. У35.00.00.0/3 125
С т о и к а Ум.Узс. г/, оо.ооосб 126
С т ойка. Специф икация Ум. У36. ef. оо. ооо 126
П ласт и на Ум У36. гtoo.oof 126
Н о ж к а Ум. Узб.г/оо. оог /г?
Р ас п о р ка УмАзб.г/.оаооз 127
Л а п а Ум Узбг/. оо.ооУ 127
П лит а а н к е р н а я Ум. узе. гг. оо. ооо /27
С т ерж ень Ум. УЗб.22.00 . 0 0 / /28
П л а ст и н а У и. У зб. 22 . оо оог 128
К о ж ч х  для сненнь/х шестерен Ум. У36.23.00.00016 128
Кожух для сменных шеиерен. Спецификация Ум. Узб. 23.00.000 129
Стенка бокоВая УМ.УЗ6.2300001 129
Стенка передняя УмУЗб.гз. оо. 0 0 2 /29
Стенка задняя У И У36.23.00.003 129
Конец х Ум. Узб.гУ. оо.ооосб НО
К ож их. Спецификация Ум УзбгУ.оо. ооо 130
Стенка Уи.Узб.гУмоог 130
Ли cm бока Во и УмАзеЛоо.оо/ 13/
Кронштейн Ум У36.26.00. ооо (6 /3 /
Кронштейн. Спецификация Ум.узб.г$. оо.ооо /32
Швеллер УмАзб 28.00. 00/ /32
Угольник Ум У36.25.00.002 /32
В илка. Спецификация Ум. УЗб.26.00.000 /32
В и л ка УмАЗб.Н.ОО.ООО(6 /33
Скоба Ум. У36.26.00.00/ 133
Прут ок Ум Узб.26. оо. оог /33
Плит а Ум. У36.27.00.000(6 /ЗУ
Плита Спецификация Ум. Узб.(7. оо. ООО /ЗУ
М о пкрат УмАЗМ8.00.000(6 /ЗУ
Допкрат Спецификация УмАЗб. 28.00.000 135
П лит а УмАЗб. 28.00.001 /35
Ш т иф т Уму зб. гг. оо.оог 135

.  ... 1 2 3
В инт Ум. У36.28.00 003 135
С креб ок Ум.У36.29.00.000(6 136
Скребок. Спец и ф у к  а ч  ил Ум 436.29.00.000 /36
Угольник Ум. Узб. 29.00. 001 /3 6
Н а к л а д к а Ум. У36.29.00.002 136
П л а н к а УмАЗб. 29.00.003 137
Ш е т к а УмАзе. 29. оо.ооУ 137
Ш т ан га Ум.У36.30.00.000(6 /37
Ш т анга. Специф икация Ум. У36.10. оо. ООО /37
В инт УмАЗб.30.00.001 /36
П л а н к а УмАЗб.30 .оо.оог 138
Кронш т ейн Ум.У36.31.00.000(6 /38
Кронштейн. Спечишикаиия Ум. Узе. 31.00. ооо /38
Днкер УмАЗб,31.00.00/ /39
в и л ка Ум.У32 32.00.000(6 /39
Вилка. Спецификация Ум.Узб.ъг.оо.ооо /39
Ш пилька У и Азе.оо. оо.021 139
Скоба Ум У36.32.00.001 /Уо
Вет оВка УмАЗб.32.00.002 /Уо
Наконечник УмАЗб. 00.00.0/У /Уо
Ребро УмА36.00.00.0/5 /Уо
Г а й к а УмАЗб.00.00.0/6 /У /
Рычаг УИ. 436.00.00.0/7 /У/
Ось УмАЗб. 00,00.0/8 /У /
Лерекрб/тие пробое УмАЗб 00.00.0/9 щ

цасгориспалкам
у п р а в л е н и е  в о д о л р а в о д н о - ж ш щ и п н н о г а  ХОЗЯЙСТВА

и н с т и т у т  м а т  д о  к  к  н а л н и и  п р о е к т

U  л  о с пре б 1/ПР-2У
Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

ШУ36.0О.О0О00ТУ
Плобныи инменер института 

/С о к о л и н  4 'Д  /  
/982г.

Н ачальник от дела

" /Г т ё р и л о В  Д .Н ./

/98гг.
Руноёодителб р азр аб о т ки  

- / Пендере В Д. И /  
/98гг.

( 982г.
X Я dm У _ *?•



/. введение.
/./ / / о с т о я щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  р а с ­

п р о с т р а н я ю т с я  н а  и л  о  с к р е б  И Л Р - 2й, с л у ж а ­

щ и й  д л я  с к р е б а  н и я  о с а д к а  и  у д а л е н и я  п л а в а ю ­

щ и х  В е щ е с т ё  и з  р а д и а л ь н ы х  п е р ё и ч н ы х  о т -  

с т о й н и к о ё  <р 2й  м  с о о р у ж е н и и  о ч и с т к и  с т о ч н ы х  

В о д , В ы п о л н е н н ы х  н а  о е н о В а н и и  р е ш е н и я  

M o  c ro p  и с п о л к о м  а  о  п л а н е  б ю д ж е т н ы х  р а б о т  

д °  33з 4 о т  7 д е к а б р я  /9 7 9 г. и  В  с о о т В е т с т б и и  

с п е р е ч н е м  -  г р а ф и к о м  к о р р е к т и р о В к и  и  р а з р а б о т ­

к и  В а р и а н т о В  т и п о В ы х  п р о е к т о В  п „  /7  р а з д е л  

\1Ц  п л а н а  т и п о ё о г о  п р о е к т и р о в а н и я  н а  /9 8 0 г.

t.2. П р и  з а к а з е  и  В  п е р е п и с к е  у к а з а н н ы й  

и л о  с к р е б  В ы п и с ы В о е т с я  т о к :  п  С/л о с к р е б  И П Р - 2 С/ 

т и п о ё о и  п р о е к т  902- 2 - а л ь б о м  W  • Ч а с т ь  1и 2.

2. Технические требования.
С / л о с к р е б  И Л Р -29  д о л ж е н  с о о т В е т с т В о - 

B o m b  т р е б о В а н и я м  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  

у с л о ё и и , к о м п л е к т а  д о к у м е н т а ц и и  с о г л а с н о  

4pt, 436 , DO. 00. 000 В С  и  П р а В и л а м и  п р о и з В о д с г В а  

и  п р и е м к и  р а б о т . М е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и

С Н и Л  ш  C8-7S

ш £нс.У Hi докчм. Подп. Гото
Ро зроЬ. ПвндеоеГ
Проб. Санохоно

Н. КОНТР. /Плагинажг
У т В ГоВрилоС <7

9 И. 43$. 00. 00. 000 ту

И л о  с к р е б  И Л Р - 2С/ 

Технические услоВир?

Л и т . Лист \siucmoi
2 I 27  

Мосоодокананниипро/т 

>тЗел к 5

2 / Рабочие чертежи.
г././ Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  н о  з и б о д е  - и э г о т о -  

В и т е  л е  д о л ж н ы  б ы т ь  п р е д в а р и т е л ь н о  п р о в е ­

р е н ы  В  о т н о ш е н и и  я с н о с т и  и з о б р а ж е н и я  и  

В о з м о ж н о с т и  и з г о т о ё л е н и я  к о н с т р у к ц и и , и н е ю  -  

щ и м с я  н о  з а ё о д е  о б о р у д о в а н и е м .  8  с л у ч а е  

н е о б х о д и м о с т и  з а В о д -  и з г о т о В и т е л б  м о ж е т  

п р о и з В о д и т б  к о р р е к т и р о В к у  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й . 

П ри э т о м  з а ё о д  н е с е т  о т ё е т с т В е н н о с т Ь  з а  

п р о ч н о с т ь  и  д о л г о В е ч н о  с т б  и з м е н е н н о й  К о н с т ­

р у к ц и и ,  в с е  к о н с т р у к т и В н ь / е  и з м е н е н и я ,  ВВоди- 

м ы е  з а ё о д о м ,  а  т а к ж е  о т с т у п л е н и я  о т  ч е р т е ­

ж е й  и  т е х н и ч е с к и х  у с л о В и й  н а  и з г о т о В л е н и е / 

д о л ж н ы  б ь / т б  с о г л а с о В а н ы  с з а к а з ч и к о м  и  

о  В т о р о м  п р о е к т а .  З о В о д  - и з г о т о в и т е л ь  о б я з а н  

В с е  В ё о д и м ь / е  и н  и з м е н е н и я  н а н е с т и  н о  е ё  с т о -  

к о п и и  ч е р т е ж е й  В 26  э к з е м п л я р а х  и  о д и н  

э к з е м п л я р  В о з В р а т и т Ь  з а к а з ч и к у .

г. i‘2. В  п р о ц е с с е  и з г о т о В л е н и я  и с л ь / т а н и й  

и л о с к р е б а  н а д л е ж и т  п р о в е р и т ь  В  с о о т В е т с т ё и и  

с ч е р т е ж а м и ,  т е х н и ч е с к и м и  у с л о В и я м и , г о с у ­

д а р с т в е  н н б / м и  о б щ е  с о ю з н ы м и  и  В е д о м с т в е н н ы ­

м и  с т а н д а р т а м и :

aj к а ч е с т ё о  м а т е р и а л о в / п ол  у ф а б р и к  а  т о  В  и  

го  т о  В ы  х  и з д е л и й ;

jhjti 1 I Подп. Ш
П И . 7 66. 00. 00. 000 Г У Лив

3

5J  к а ч е с т ё о  с В а р К и ;

В] к а ч е с т ё о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к и  д е т а л е й ,:/
г) к а ч е с т ё о  п р и г о н к и  и  с б о р к и ;

д) к а ч е с т ё о  о т д е л к и  и  В н е ш н и й  В и д у  

с) к о м п л е к  т н о с т Ь  и л о  с к р е б а  ;

Ж ] д а н н ы е  т е х н у ч е  с  к о й  х а р а к т е р и с т к и

2.з. Материалы.
г .ъ .1. Д л я  и з г а т о В л е н и я  д е т а л е й  д о л ж ­

н ы  п р и н е н я т ь с я  м а т е р и а л ы  т е х  м а р о к , к о т о р ы е  

у к а з а н ы  В  ч е р т е ж а х  и  В  с п е ц и ф и к о и и я х , 

З а м е н а  м а т е р и а л о б  д о п у с к а е т е  я  т о л ь к о  п о  

с о г л а с о в а н и ю  с  о р г а н и з а ц и е й  р а з р а б о т ч и к о м  

п р о е к т а  и  с з а к а з ч и к о м .

М а т е р и а л е /  д о л ж н ы  п р и м е н я т ь с я  с т р о г о  к о н д и -  

ц и о н н ь / е , с н а б ж е н н ы е  с е р т и ф и к а т а м и  з а В о д о ё - 

п о с т о В щ и к о ё .

2.з .2. П о в е р х н о с т и  р е з к и  п р о к а т а , н е  п о д ­

в е р г а ю щ и е с я  д а л ь н е й ш е й  м е х а н и ч е с к о й  о б р а ­

б о т к е , д о л / н н ы  б ь / т Ь  р о В н ы м и , б е з  н а д р е з о ё .  

Н е  п е р п е н д и к у л я р н о с т ь  п л о с к о с т и  р е  з а  К  

п о В е р х н о е т и  п р о к а / т а  н е  д о л ж н а  б ь / т ф  б о л е е  

/.' /о. Н а п л ь / В ь/„ н е р о В н о с т и , з а у с е н ц ы  н а  п о в е р ­

х н о с т я х  р е  з а  д о л ж н ы  б ы т ь  з а ч и щ е н ы , 

о с т р ь / е  к р о м к и  - п р и т у п л  е н ы .

^ И .  У  З Б . 00 . 00 . 0 0 0  Т У
Лист

Ч9я Лыс} н ! докпп. Подп. JhKi f

2. з.З . Д е т а л и  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  

п е р е д  о б р а б о т к о й  и  с б о р к о й , В  с л у ч а е  н е о б х о ­

д и м о с т и , д о л ж н ы  б ь / т б  п о д в е р г н у т ы  п р а В к е .  

И ероёно  с т и  п р о к а т а , п р е п я т с т ё у ю щ и е  В з а и м ­

н о м у  п р и л е г а н и ю  д е т а л е й  п р и  с б о р к е , д о л ж н ы  

б Ь / т Ь  у с т р а н е н ы .

2. Z .4- В л а ж н о с т ь  п и л о м а т е р и а л о в  д о л ж ­

н а  б ь / т б  н е  В ь / ш е  /б°/0.

2. 3.S. В с е  n o K y n H b je  и з д е л и я : м о т о р  -  р е д у к ­

т о р , п о д ш и п н и к и  к и ч е  н и  я , Э л е к т р о п р и б о р е / и  

др. д о л ж н ы  б ь / тЬ  к а ч е с т В е  н н ы  м и  и  п о л н о  ц е н н ы  м у  

и з г о т о В л е н н ы м и  В  е о о т В е т с т В и и  с т е х н и ч е с к и м и  

у сл о В и я м и  з о ё о д а - и з г о т о в и т е л я  и л и  ГОСТ, 

б о л т ы , В и н т ы f ш п и л ь к и , Г а й к и , ш а й б ы , шти<рт/>^ 

ш п л и н т ы  и п р о ч и е  д е т а л и  д о л ж н ы  Во В с е м  

с о о т В е т с т В о д а т 6 / О С Т  и л и  О С Т , у к а з а н н ы х  

В  ч е р т е ж а х  и  с п е ц и ф и к а ц и я х .
>о

гл Отлибпи.
г Чн. Допускаемь/е отклонения по размерам 

и Весу, а  т а к ж е  припуски на м еханическую  обра­
ботку, если они не об у слоВлены чертежами/ дол­
жны бь/тб для чугунн ы х и сталбнь/х пт л и Во к  
В пределах Величин предусмотренных для отлиВок 
Ц/ к л а с с а  соответствующих стондартоь•

Ливхн-Зон^м? пТап. [joirr
У И. УЗБ 00 0D. ООО Т У

JlutT
~

7 3G0/-O6 7



2.4. г. Иеуказаннь/е н а  черт еже уклоны  отли- 
So к  выполняют с л  согласно бей ствующип стандар­
т о в  н а  форм о So Чнь/д укл о н ы .

гл.з. TpeufUHbi S  о т л и в к а х  us ч угун а  не  
допускаю т ся незаби си п е от  п ест  ох расположена#.

3. у. 4. П оверх мости о т л адо к долж ны  бь/тб 
очищены от формовочной земли и освобожден^' 
от с т е р ж н е  и  и п р и га р а .

2.4,5, Неодработ аннь/е нор у ж  ныв плоскости 
отли док не должнь/ и не mb о т кл о н ен и и  от прямо- 
линейност и сбд/ше 3  нп но €00 пп длины.

2.4-й. Р а  обработанных трущих с#  по8 ерхкос­
тях лит ы х дет ал ей, но зубьях ш ест ерен и  н о  
рабочей подерхноет и к  am по 8  раковины , шлаковые 
В кл ю ч ен и я , трещины и другие пороки литЬЯ не 
допускаю т  с я . Н а  прочих п о б е р х н о  cm  я х  литых 
д е т а л е й  д о п у скаю т ся  от д ельн ь/е  ракови ны  
диам ет ром  не более 5 мм и  глубиной не более  
to 0/ о т о л щ и н ы  с т е н к и .

2.5. Сборка.
2.5.1. Л о дерхност и кр о м о к, 8  м е с т а х  под­

л е ж а щ и х  с б о р ке , а  т а к  оке п р и л е г а ю щ и е  к  ним 
участ ки  ш ириной б - S мм, д о л ж н ы  бы т ь счищ е­
ны о т  о к а л и н ы , рокад ч и н ы , К р а с к и f м о с л а  и  
друг и  х  загря  з н е н и й .

4 и. уз В. оо. оо. ооо ту JlucT

J u t m нЗЗо/пгл Л а д п . М от а 5

2 5.2. Н а  д е т а л я х  снят ь р и с к и  6  еоот-  
бет cm В ии с у к а з а н и я  ми го ОТ а  и ч е р т е ж е й .

is . г. Но н а р у ж н о м у  8ид у  сборной ш од  
ручной э л е кт р о сб о р ки  д о л ж е н  иметь плабнь/й  
переход к  основному м ет аллу, р а в н о м е р н у ю  
ч е ш у а ч а т а с т б  и р а в ном ерное зап о л н е н и е  сива 
па Всей д л и н е .

2.5Я- Односторонние шбы при ручной элек­
троду го бой сборке дол окпы иметь прат > бью т у­
па ю щ и й  с другой стороны б  биде роб номер н о г а  
в а л и к а . При £ ь /п о л н ен и и  сб о р ки  дбухст оронним  
швом п е р ед  н а л о ж е н и е м  ш б а с д р у го й  стороны  
грат д о л ж е н  бь/т д о б р у б л е н  и зач и щ ен ,

2 5.5. Сборные ш бы  д о л ж н ы  о т б ечат б  
сл ед ую щ и м  требоба н и  я м  /

а) полное от сут ст вие ш л а ко в ы х  В к л ю ч е н и й f 
6J проверка н а  глубину не м ен ее  s o y  о т олщ ины  
свариваемого м е т а л л а /

§J о т сут ст б ие п е р е ж о г а  t непроваров, ракобин, 
пузырей;

г] на л и ч и е  плавного п е р е х о д а  от сварного ш ба  
к  основному м е т а л л у  •
д) неравномерност ь наплавного ш ба н е  д о л ж н а  
превь/ш от Ь 2S °/о бы combi и  ш ирине/ наплы ва.

(АП Jucm H-doKW fladn. Вогта
йИ. 436. 0 0 .0 0 .0 0 0  ТУ

e s  а Д е ф е кт е *, о б н а р у ж е н н ы е  б  с в о р ­

н ы х  ш в а х :  ш л а ко в ы е  б кл ю  ч е н и я , порист ости, 
н е п р о в а р е н н ь /е  м е с т а , трещ ины, п е р е ж о г и , 
р а к о в и н ы , п е ре ры вы  ш в о в  и  т . п. д о л ж н ы  бь/т б  
вы р убл ен ы  до зд о р о в о го  м е т а л л а ,
Выру5л$ннь/е у ч а с т к и  подлеж ат  з а в а р ке  вновь, 
с последующ им конт ролем , Исправлять дефектные 
шбы пут ей бы пл авки  эл е кт р о д ам и  с последую щ ей  
новой заваркой в о с п р е щ ает ся .

2.S 7. /М е х а н и ч е с к и е  с в о й с т в а  м е т а л л а  
ш ва и сборно го  соеди не ни я  д о л ж н ы  быт ь следую ­
щ и м и ;
а] временное с о п р о т и вл е н и е  м е т а л л а  ш в а  н е  

н и ж е  вр ем енного  с о п р о т и в л е н и я  о с н о в н о г о  

м е т а л л а ;
В) о т н о с и т е л ь н о е  у д л и н е н и е  > /8 ° /0 ;  
в ]  у д е л ь н а я  у д а р н а я  в я з к о с т ь  > 8  к г н / с м 2

2.S.8. П рав ка св а р н ь /х  д е т а л е й  д о л ж н а  
вы полнят ь с я  с предварит елбнь/м  нагревом  н а  
прессе или ку з н е ч н ы м  с п о со б о м . 8  х о л о д н о м  
сост оянии п р а в ка  не р а зр е ш а е т с я ,

&s.$. П р е д ъ я в л я е м ь /е  к  прием ке конст рук- 
уи и  д о л ж н ы  вы т ь з о к о н ч е н ь /, но  н е  о кр аш ен ы . 
Сварные швы и п р и л е г а н зщ и е  к  н и м  поверхнос­
т и но  ш и р и н у  н е  м е н е е  8 0  мм по о б е  ст о -

ton Л и  I T П оЭ п. 2sfr>3
4  И. 4 3 6  00.00. 0 0 0  ТУ

рс.чы швов должнь/ быть очищ ень/ от ш л а к а ,  

наплывов, брызг м е т а л л а , о к а л и н ы  и о ст ат ко в  
м о н т а ж н ы х  ш в о в .

2.6. Нехоничесш обработка.
2.6.  f  Ч ист от а п о в е р х н о с т е й  обработ ан­

н ы х  д е т а л е й  д о л ж н а  соот вет ст воват ь у к а ­
з а н и я м  черт е н / е й  ш е р о х о в а т о с т ь  обрабат ы - 
в о е м ь /х  п о в е р х н о с т е й  д е т а л е й  д ез  ч е р т е -

Яг 160,
ж а  V '

26 .2. В  м е х а н и ч е с к и  а  бра д а  т ы  в  а  в м ь /х  
д е т а л я х / где о т к л о н е н и я  б  ч е р т е ж а х  н е  ого­
ворены , д о п у с к а е м ь /е  о т к л о н е н и я  о т  геом ет ­
р и ч е с к о й  формы и  взаи м ного р а с п о л о ж е н и я  
поверосносп ?ей (К о н у с н о с т ь  , эл л и п т и ч н о с т ь  f 

н е п а р а л л е л ь н о tm b  и г n .J - В олы нь/ бь/т б в  
п р е д е л а х  д о п у с к а  н а  со о т в ет ст в ун о и у и  е 
р а зм е р ь / ,  д и а м е т р ы ; р а с с т о я н и я м и  м е ж д у  
о с я м и f п л о с к о с т я м и  и  т п.

2.6.3. О дра д а  m b/во / ем ь/е  п о в е р х н о с т и  д е ­
т а л е й  и их к р о м к и  не дол ж н ы  имет ь заусен  - 
уев, задирав\ забоин, в м я т и н , ц а р а п и н  и  

д р у ги х  д е ф е к т о в .

U3n. Л ист н -д о ю ь Р,одп. \\/?QTq
йИ. 436. DO. DO. ООО ТУ МП
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г.б.ч. Размеры со при гае мы х элементов обра­
ботанных деталейt должны бь/mb Вь/держань/
В соотВетстВии с допусками, клаасами точнос­
ти и посадка ми, указаннь/ми £  чертежах.

г.6.5, б резьбе не должно быть сорВанык 
ниток, искаженного профиля, забоин, Вь/хВатоВ 
и за у сен у еВ. доВерхно стб резьбе/ доли/но бь/тб 
Чистой и гладкой. Ра кону ох резьбы должны 
быть заводные фаски.

е.е.с. Рабочие поверхности зубьеВ зубча- 
ть/х колес не должны иметь следоВ дробления, 

2,6.7. Г/ро использовании поВерхностей 
деталей или узлоВ В качестВе технологических 
баз точность изготоВления и Чистота поверх­
ностей моорет Зь/тб поВб'ииено протиВ требо­
вании чертежа.

2.6.8. 6ал6/ и оси не должны иметь 
трещин или других дефектов. ЗиВирка их 
не допускаете Я.

2.6.9. ЗВенья расчалок, стержни, тяги, 
стоики и детали их крепления / Вилки, шарни­
рные SaлuкuJ не Волынь/ иметь надрезоВ, 
Трещин и Т- н. деректоВ.

Urn Л ист Родя. £<370
4  и. 436, оо. оо. о о о  ТУ Put?

/О

г . 7. Т е р п и ч е с / г а л  о б р а б о т к а .
2.7.1. Терни че с/г и  о б  р а б а  т ы  Ва е н ь /е  д е т о- 

л и  н е  д о л ж н ы  бь/тЬ пере Ж  ж  с янь / к  и  и  д е п о р т и ­
р у е м о / м и  сВ ерх б о н у  с т а  м а о  нормы, н е  д о л ж н ы  
и м е т ь  о к и с л е н н о й  и  о д е э у г л е р о ж е  и н о й  п о в е р х ­
н о с т и  f т р е щ и н , р а с с л о е н и и  / В ы кр о ш и  б о н и  я, 
В з д у т и я  и  р а з ъ е д а н и я  поВерх н о  е т и , П р о ч и е  
д е ф е к т ы  /и з л и ш н я я  тВердо ст б, м я г к о с т ь ,  
пя т ни ст о ст ь, н е со о т В е т с т В и е  м е х а н и ч е с к и х  
cBoucm BJ м огут  подвергать с я  и с п р ав л ен и ю  поВто- 
р н о и  т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к о й .

2.7.2. Д ет али после термической обра­
ботки должно/ бь/тЬ очишень/ от ока линь/ 
метода ми, принять/ми на заВоде- изгото­
вителе.

г. 8. Требобание /г деталям, 
изготоВляемь/к из листовой про- 
рил ь ной стали.

2 .3 ./. Резку заготоВок из ли с то Вой 
профиль ной стали следует произВодитЬ 
не ха ни че скин путем, либо с помощью аВто- 
генной резки или бензорезки. После Вырезки 

заготоВок, детали надлежит  доВести 
до размероВ указанных В чертежах.
Детали должны быть ВыпраВлены и кромки

Uih Ju t? нВою п Лсдп. Лоте?
йИ. 4 5 6 .0 0 .  О Р .о о о Т У

лист
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их зачищены от оплаВления и заусенуеВ. 
Допускается отклонения от плоскостности 
деталей из ли с тобой стали 0.2 мм на /00 мп 
длины, если В чертеже нет особых указании.

2.В.2. Гибку профилей стали следует 
произВодигл6 пф шаблонам без пережога и 
трещин матери о л а . При гибке В горячем 
состоя ни и охлаждение В Воде не допус­
кается.

г. 9. ТреВоВание п сборке
2 .9 . /  Р а  с б о р к у  о т д е л ь н ы х  у з л о В  и  

и з д е л и я  В  у  с л о м  д о л ж н ы  п о с т у п а т ь  д е т а л и  
и у з л ы  о к о н ч а т е л ь н о  п р и н я т ь /е DTK з а В о д а  -  

'и з г о т о б и  т е л  я . П р и г о н к у  и  п о с а д к у  с о п р я г а е ­
м ы х  d e m o n  е й  н а д л е ж и т  п р о е з  В о д и т ь  

т щ о т е л ь  н о , б е з  п о в р е ж д е н и я  п о в е р х н о с т е й .
2 .9.2 . Р а к л е п ы В а н и е  д е т а л е й  и  д р у г и е  

сп о со б ы  п о д г о н к и  В  с о п р я ж е н и я х  н е  допускаю т ся.

Z -9 .3 . П о д ш и п н и к и  к а ч е н и я  п е р е д  с б о р к о й  
с л е д у е т  т щ а т е л ь н о  п р о м ь /m h  В  б е н з и н е  и л и  
S  г о р я ч е м  м и н и р а п б н о м  м а с л е .

2.9 4. Р а з м е т к у  о т б е р е т и й  д л я  кр е п л е н и я  
п о к у п н о г о  о б о р у д о в а н и я  ( м о т о р - р е д у к т о р )  
п р о и з в о д и т ь  т о л ь к о  п о с л е  п о л у ч е н и я

Out?
4и. 43£. оо.оо. ооо ту
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п а с п о р т а  и л и  самого о б о р уд о в а н и я .
z .9 .6 . Все к р е п е ж н ь /е  с о е д и н е н и я  

В ы п о л н я  m b со гл ас н о  у к а з а н и я м  В ч ер т еж ах .

г./о. Опроси а.
г ./о .1 . П о с л е  п р и е м к и  и л о с к р е б а , о к р а - 

ш и В о е м ы е  п о В е р х н о  с т и  о ч и с т и т ь  о т  м ас л а , 
гр я з и  и  р ж а В ч и н ь / .  В с е  н е о б р а б о т а н н ы е  пд- 
б е р х н о  с т и  м е т а л л а  ч е с к и х  к о н  с г р у к у и й  
и л о с к р е б а , н а х о д я щ и е  с я  Во В рем я эксплуатации 
В ы ш е у р о В н я  Ж и д к о с т и  В  о т с т о й н и к е  ( см . 

о б щ и й  В идJ  К р о м е м е с т , п о д л е ж а щ и х  с в а р к е  
при м о н т а ж е  и  п о В е р х  н о  е т е й , с о п р и к а с а ю -  
щ и х с я  со ш т р а б н ь /м  б е т о н о м , с л е д у е т  

н а н е  с т и  (  п о с л е  п р е д в а р и т е л ь н о й  г р у н т о В к и /  
В 2- 3 Слоя а т м о с р е р о  ст о й ко е  л а к о к р а с о ч н о е  
п о к р ь /т и е . doom В ет ст В е н н о  п о В е р х н  с с /п и  
м е т о л л о к о н с т р у к у и й t н а х о д я щ и е  с я  ни  эре 
уровня Ж и д к о с т и  Н а н е с т и  грун т  X С - 0 /0 ,  по- 
крь/т Ь двум я с л о я м и  к р а с к о й  Э/ iX C -  7(0 цВет  
серь /и  и  о д н и м  с л о е м  л а к а  ХС~ 76  IX 6  
ГОСТ 93S5- 31 .

2.Ю.2. В се обработ аннь/е м ет ал л и ч ески е  
поверх н с  сти п о к р ы т ь  а н т и  коррозийнЬ/м Вещ ест - 
Вом, с мы  В а ю щ и м  с я  керо  си  но м .

Озя Лий? naotbh Подл Лого
4 И. 436. оо.оо. ооо ту
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П о в е р х н о с т и , с о п р я г а ю щ и е с я  с Вето н о н , cjte-* 
д у е т  по кр ы  m b  ц е м е н т н ь /м  м о л о к о м  н о  2Е  
п р о у е н т н о н  р а ст в о р е  /г о у  ст имовои соды.

г. //. Номплептность.
2. 11. /. Цл о с к р е б  долн/ен о/ппрабляться 

у к о м п л е к т о в а н н ь /м , п о л н о с т ь ю  собрань/м пос­
т а в о ч н ы м и  б л о к  а  п и  (  у к л о н и ], не т ребую щ ими  
р а э б о р  к  и  8  п р о ц е с с е  п о н т  а  о к а .

2 . / 1 2 . З а в о д  ̂  и з г о т о В и т е л Ь  о и л о с кр е ­
б о к  д о л ж е н  н а п р а в и т ь  з а к а з ч и к у  о д и н

К о м п л е к т  течении е с к о  и  и  тоВаро со провод и т е­
л ь н о й  д о к у м е н т а ц и и .

В.н.ъ. /То п о л е н т  т е хн и ке  оно и  докум ен­
т а ц и и  д о л н /е н  В к л ю ч а т Ь :

а] т е х н и к е  с к и й  п а с п о р т  с д о к у п е н т о п ,  
у д о е т б  е р я ю щ и м  со о т В ет ст В и е  т ребованиям  
Ч е р т е ж е й  и  Н аст оя щ и *  технически к  условии ;

б) к о м п л е к т  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  
с о г л а с н о  с о д е р ж а н и и ?  с п е ц и ф и ка  y u u  

и л  о е к р е  б  а ;

В) Ком плект а Воч н  у н? Be до по cm  6, схе мь/ розбиВки 
н а  пост авочны е б л о ки  и  и х  м ар кч роВ ки .

П р и м е ч а н и е : т ехн и ч е ская  д о к у м е н т а ц и я
для строячц его с я  предпр и я  г и я  п ост  аВля е т с я  
за Во д о н -  и зго т о в и т ел ем  В 2 6  э к э е м п л я  р а к ,

(Jl/1Jo cm №.Золун Подо. Лета 4И. t/Зб. 00. 00. 000 гу лист
/У

а  для действующ и* пре 8при я т и и В одном экземп­
л я р е .

2./1.4. ко м п л е к т  тоВаро сопроводительной 
д о кум ен т ац и и  должен В клю чат ь:

а) у  п а  К  о Воч ны  и л и с т ;
б) В едомост ь элект рооборудования.

гиг. М арпиробп а.
г. и . 1. д а  Видном м ест е ил о с к р е б а  В р ай о ­

не п р и в о д  н о й  с т а н ц и и  долм н а  быт 6 установ­
л е н а  ерчрм енная т а б л и ч к а  со д е р ж а щ а я :  

qJ н а и м е н о в а н и е  з а в о д а- изгот овит еля и  его 
ме сто н а х о ж д е н и е ;

6J н аи м ен о в ан и е издел ия;
8J дат а В ы пуска; 
г) заводской номер;

В) клеим о ОТК завода- изготовителя.
г. 12.2. З наки  м аркировки , монтажнь/е и  сбо­

рочные мет к  и  (  р и с ки ], Выполненные клеймением; 
долмнЫ  быть обведены нссныВаемои кр аско й .

г. a. dnofroS/ra.
г. п .1, и л  о скреб и  Все оборудование, Входя­

щ ее В объем поставки з а к а з ч и к у , долмны  бь/тЬ 
З аконсерви рованы  В с о о т в е т ст в и и  с Г0С7 ЭО/Ч-78

и н а д е ж н о  Защ ищ ен от  коррозии при его

1/3/1JJucnr №•30*1(1 ПоЗп. лот б И. ЬЗб 00. 00. 000 ТУ Лист
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т р а н сп о р т и р о в  к  е и  хр а н е н и и  н а  м ест е п о н т а  /н а  

В т е ч е н и е  не м енее  д в у х  ле т  с момент а оггрузли. 

М е т о ды  К о н с е р в а у и и  и  прим ен и  е м ь/е  д л я  этого 
м а т е р и а л е / д а п /н н д / об есп ечиват ь  Возмож ност ь  
р а с к о н с е р в а ц и и  пост авочны х б л о к о в  б е з р а з ­

борл и .
2.13.2. П о с т а В о ч н ы е  б л о к и  о т пр авл яю т ея  

без у п а к о в к и .
2.13 3. Э л е к т р о о Ь о р у д о в а н и е  и  у з л ы  

с п о д ш и п н и к а м и  к а ч е н и я , а  т а */н е  от дельны е  
м е л ки е  ч а с т и  и  к р е п е ж , д о л н /н ь / бь/т Ь у п а к о ­
в а н ы  В  я щ и к и .

2.13А . К а ж д о е  т р а н с п о р т н о е  м е ст о  

д о л ж н о  б ь /т Ь  м а р ки р о в а н о  и  з а н е с е н о  В  от пр а ­
в о ч н у ю  В е д о м о с т ь .

2.H.S. Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а у и я  д о л я /на  
быть в л о ж е н а  В  В одо не пр он иц ас  м ы й  п а к е т .

з. При емм о.
з.1. П р и е м к и  и л о с к р е б а  д о л /н н а  о сущ е ст ­

в л я т ь с я  В с о о т ве т ст ви и  с „ и н с т р у к ц и е й  
о  п о рядке  п р и е м а  п р о д у к ц и и  п р о и зв о д с т в е н н о г о  
назн ачен ия  п о  к а ч е с т в у '' у т в е р ж д е и н о й  
п о с т а н о в л е н и е м  Г о с а р б и т р а ж е м  п р и  Совет е  
ПинисгроВ СССР о т  27.OS.SSr. н?  6 -8S .

UPr Л и с т № З о Х »« П о д п Л о т
б И, tl5S.00.00.QOD ТУ
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3.2 М онт аж  илоекреба по договоренности 
производится либо заводом- изготовителем , либо 
Заказчиком , либо специальной о р г ан и зац и ей  по  
поручению  з а к а з ч и к а .

з з. £  ели монт аж  производит ся заводом-

изгот овит елем , т о  п р и е м ка  ило с кр е б а  производится 
поите о ко н ч а н и я  нон т а /н а  и  п р о в е д е н и я  испы т а­
н ий  но м ест е у с т а н о в к и .

ъА. Е с л и  м онт ан / производит ся н е  заводоп- 
изгот овит елем ; о  п р и е м к а  о т дел ьн ы х  у з л о в  произ­
во дит ся  прием щ и  к о м  з а к а з ч и к а  н а  заводе- изгото­
ви т е ле , т о За вод - изгот овит ель н есет  п о л н у ю  

о т в е т с т в е н н о с т Ь  за ка ч е с т в о  в ь /п о л н е н и я  
К о н с т р у к ц и и  в  ц е л о м .

3.5. П ри  с д а ч е - п р и е м ке , согласно п ун кт а

з .з . за во д -  и зго т о ви т е л ь  п р е д ъ я в л я е т  пр ие м щ ику ; 
ф ерму м о ст а , пл ат ф о рм у, п р иво дн ую  т ележку, 
фермы скреб ковы х кры л ьев , с е к ц и и  направляю щ их  
цилиндров j уст ройст в о д л я  у да ле ни я  п л а в а ю щ и х  

вещ ест в, т о ко п р и е м н и к  ко л ь ц е в о й  и  прочие сборки 
ц детали, в х о д я щ и е  В о б щ у ю  с б о р к у  ило скреб а . 
/Громе того, з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  пр едъ явл яет  
прие м  щ и  к  у  следцю  щ  и  е до  ку м е  н т  ь/: 

aj р а б о ч и е  черт е м  и  с вн е се н н ь /м и  заводом в  них  
изменения ми, о  рта к /н е  докум ент ы , удост оверяющ ие

(/in Лист аЗр/гип Пода: Лот/
йи. t/зб. оо. оо. ооо ТУ
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согласо В ини  е с з а к а з ч и к о м  от ст упл е н и й ,  если  
т а ко В  ь /е  и м е л и  м ес т о ;

В) п р и е м о ч н ы е акт ы  ОТП за 8од о н о  See предъл- 
В ленны е сборни и дет о л  и  и л о с к р е б а ;

8 ) с е р т и ф и к а т ы  и  п р о ч и е  д о н у м е н т ь /,  удосто­
в е р я ю щ и е  ка ч ест В о  пост авленны х пот ери а л  o ff  
и р е з у л ь т а т  и с п ы т а н и и  п о т ер и а л о б  и сборных 
ш 8о£i ес л и  т а к о £ ь /е  про из Sо дил ись ;  

г) опись д и п л о п о ё  сВ ар щ и ко б ;
В) отпраВочную Sedonotmb; 
е) техничесное услоВие но изготоВление, 

з.б. При приемне проберястся: 
а) начестВо обработки, с Варни и сборни посреди 

стВом Внешнего осмотра Всех частей без разбор» 
к и узлоВ\ соотВетстВие техническим услоВиям;

5J ко чест В о от дельны х узлоВ  по а к т о м  О Т П  
зиВ ода и  от праВ очнь/м  д о к у м е н т о м ;

г) от сут ст Вие В нут ренних десрент оВ  В стыноВых 
и  углоВь/х шВах н а  Всей д л и н е  с помощь ю  ультра• 

зВуно или м а г н и т о  де <ренто сколии последую щ им  
просВ ечиВ анием  Всех д е ф е к т н ь /х  м е с т  рент гено­
в с к и м и  и л и  г а м м а - л у ч а м и ,

3 7. С д а ч а  с В а р н ы х  м е т а л л  и ч г е н а х  
к о н с т р у к  ц и й  п р о и з в о д и т с я  В  н е  з а п р у  н т  о В ан ­
ном В и д е , П р о ч и е  у з л ы  м о г у т  п р е д ъ я В л я т ь с  я  

3 а г р у н т а  В а  н н ь  /м и -

------------------------------------------------------------------------------------------------ Ш

3.8. П ри сдаче - прием не со ст авляет ся  
В дВ ух э к з е м п л я р а х  а к т , В  кот ором  перечисл яю /- 
с я п р и н ят ь /е  у з л ы  и  д ет ал и  и л  о с к р е б и ,  и х  
к о м п л е к т н о  с  ТЬ и  c o o m B e m c rB u e  р а б о ч и м  
ч е р т е /н а  м и  т е х н и и е  с к и н  у е л о В и я  м  О дин  
э к з  е м п л  я р  о к т а  х р а н и т е  я  В  О Т К  з а В о д а , 
другой н а п р а б л я е т с я  м о н т и р у ю щ е й  о р г а н и з а ­
ц и и  п р и  о т п р с /В н  е К о н с т р у к ц и и .

я ТранспортироЗпя и хранение.
ч./. П о г р у з к у  и  к р е п л е н и е  транспортнь/х

мест  и л о ен р еб а ароизВодит б В  соот ёет ст Вии  
с т реооВ ан иям и „  Технических услсВий погрузни и 

крепл ения грузоВ" П П С  по ч ер т е/н а м  заВ ода.
ч-г. Погруз очно- разгрузочнь /е  роботЬ/ дол/н- 

нь/ производиться без р е зк и х  толчноВ и удароВ  и 
о б есп ечи В ат б  сохранность упакоВочнь/х мест.

ч.з. Х р ан ен и е и л о скр еб а  дол/нно производить­
ся н а  раВнои п л о щ а д к е  под наВ ссо м , предохра­

н я ю щ и м  пост аВ оЧ нЬ/е б л о к и  от  попадем и  я  атмо- 
с р е р н ь /х  о с а д ко В  и  от  механических поВрен/дений.

Ч-Ч. Элект рооборудоВание и  узл ь / с подш ипни­
к а м и  к а ч е н и я  д о л ж н ы  хр ан и т ь ся  В  з а к р ы т ы х  

п о м е щ е н и я х .
Ч-S. При о т г р у зке  обор удования и т ехничес­

к о й  д о к у м е н т а ц и и  заВ од- изгот овит ел ь долы е н

Urn Ли ел #докчп Лодп. Лото
4 и. 436. оо.оо. оао ту
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напраВит Ь В адрес з а к а з ч и к а  у В е д о м л е н и е .
ч.б. Р а з р е ш е н и е  ВопросоВ , с в я з а н н ы х  

с Транс пор т ирс В ан и ем и л о с к р е б а , з а к а з ч и к  дол/нем 
осущ ест Влят Ь со гл ас н о  t, П о л о ж е н и ю  о постаВках 
п р о д у к у и и  п рои зВ од ст В енн о  -  т ехни ческого  назна­
ч е н и я  "  ут В ер н /д енн о го  п о с т а н о в л е н и е м  СоВета  
П и н и с т р о В  СССР от 2 2 .0 5 . 5 9 г.

5. Г/онтях немеете устяноВпи.
S.f. До н а ч а л а  р а б о т  по м о н т ан /у  илоскре­

ба сл ед у ет  удостоВеритЬ с я В т ом , Что строите­
л ь н ая  ко н с т р у к ц и я  о т с т о й н и ка  соот В ет с/В ует  
проект у 9 0 2 -2  -  ал ьбом  I  Во Всех э л е м е н т а х ,  
сВ язон нь/х  с у с т а н о В к о й  и л о с к р е б а . 
в  с л у ч а е  о т к л о н е н и й  от  п р о е к т а  В  р а зм е р а х  
и о т м е т к а х  о т с т о й н и к а , В лияю щ их н а  нон т а  ас 

и л о с к р е б а / н е о б хо д и м о  постадитЬ об эт ом В  и з ­
вестность з а к а з ч и к а  и до п о л у ч е н и я  от него  
у к а з а н и и  о м е р о п р и я т и я х  по уст р анен и ю  обнару­
ж е н н ы х  деузектоВ к  м он т о  н /у  не приступать.

S.2. Д л я  обе с п е ч е н и я  про 8 иль ност и монтаи/а 
илоскреба р е к о м е н д у е т с я  с л е д у ю щ и й  п о р я д о к  
произВодстВа р а б о т  (см . черт, м - 4 И. ЧЗВ.00.00. ООО)’ 

а) уст аноВ ка и  з а д е л к а  плит Ь/ поз, У 9  с ц ен ­
т р а л ь н о й  о п о р о й  поз. В, Внутреннего р е л ь с а  лоз. УВ;

1/ Лиет х?до**п Подп. Лото
4 И. 436. 00.00. 000 ту лист
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5] у с т а н о В к а  пл ат ф ор м ы  поз. 3 ;
В] п о д В ес ко  к  плат ф орме скребкоВь/х крь/лбе£

/7 0 3 .2 ;
г) устаноВка ф ермы м о с т а  поз. / и крепление 

на ней приВода поз. 4;
д) н а н е с е н и е  н а  д н и щ е  о т с т о й н и ка  Вь/раВни- 

ёающего бетонного слоя;
е) п р и В а р ко  с к р е б ко В  поь, 6 ? - /s  скребкоВого  

кр ь /л а  4 И. 436. 02. 00. ООО.
5  з. Д л я  п р а В и л ь н о й  и безавар ийной  

работ ы  и л о с к р е б а  б о л ь ш о е з н а ч е н и е  им еет  
т очност ь у с т а н о В ки  цент ра л  б н о й  опоры  поз. 6  
и В н ут р ен н ег о  р е л ь с а  поз. /5 .

S 3./. П еред у с т а н о в к о й  р е л ь с а  необходимо 

проВеритЬ разм ерь/ его к о н и ч е с к о й  поверхности и  
кругоВой формы, Е сл и  о т кл о н ен и я  эт и х роз к  ер о В  
преВышают допуски указан ие/е  н а  черт е/не, рельс 
долн/ен бы mb Вь/праВлен.

S.3.2. /г*осноВанию р е л ь с а  прикрепить а н к е ­
рные п л и т к и  поз. 24.

3".3.3. Рельс и ц ент р ал ьную  опору уст ано­
вить н а  Временных п о д кл а д ках  н а  опорной ж е л е з о ­
бетонной плите В центре о т с т о й н и ка , и  после их 
предварительной Взаимной уст аноВ ки , гнезда анкер­
ных плиток и шпилек залиТЬ цементным раетВорон.

~ Т
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5.з.ч . После з о т ё е р д е н и я  ц е м е н т н о г о  
рас tv б о р а  п р о и зё е с т и  п р е д в а р и т е л ь н у ю  з а т я ж ­
к у  г а е к  и  т щ а т е л ь н о  В ы б е р и  m b  п р а б и л ь -  
но ст ь ц е н  т р о ё н  и  р е л ь с а  и  ц е н т р а л ь н о й  
опоры , г о р и з о н т а л ь н о с т ь  В е р х н е й  к р о м к а  
р е л ь с а  и  В е р т и к а л ь н о с т ь  о с и  ц е н т р а л ь н о й  
о п о р ы . О т к л о н е н и е . В ерхней  к р о м к и  р е л ь с а  

от  г о р и з о н т а л ь н о с т и  н е  д о л ж н о  п р е ё ы и /о т ь  

0 ,5 м н  нс/ длине 2 н ,  ч т о  п р о ё е р я  е т с р  п р и  

п о м о щ и  с т а л ь н о й  л и н е й  к и ,  к о т о р у ю  н а д ­
л е ж и т  п р и к л а д ы ё а т ь  н е  м е н е е , ч е м  п о  /О  

н а и б о л ь ш и м  х о р д о м  и  у р о ё н я  с ц е н о й  д е л е н и я  
0,1 нм  н а  м е т р .

5.3.5. Н е с о о е н о е т ь  ц е н т р а л ь н о й  о п о р ы  

и  р е л ь с а  н е  д о л ж н а  п р е ё ы ш а т ь  0 ,5 м м , ч т о  

п р о ё е р я е т с я  п у т е м  з а м е р а  п о  р а д и у с у  расстоя­
н и я  м е ж д у  о б т о ч е н н о й  д о к о ё о й  п о ё е р х н о е т ь н )  

п л и т ы  п о з . 7 9  п о д  ц е н т р а л ь н о й  о п о р о й  и  ё н у -  
т р е н н е й  о б р а б о т а н н о й  п о в е р х н о с т ь ю  р е л ь с а .

5.3.6. О т к л о н е н и е  о т  В е р т и к а л и  о с и  

ц е н т р а л ь н о й  о п о р ы  н е  д о л ж н о  б ы т ь б о л е е  

0 ,5  мм н а  м ет р .
5 .3 .7 .  П о с л е  ё ы ё е р к и , р е л ь с  и  ц е н т р а л ь ­

н у ю  о п о р у  п о д л и т ь  б ет о н о м  н о р к и  2 0 0 . П о с л е  

т В е р д е н и я  б е т о н а  п р о и з ё е е т и  к о н т р о л ь н у ю  

(ы б е р к у  и  о к о н ч а т е л ь н у ю  з а т я ж к у  г а е к

1 J
.... - ... 4 L

ы Лист VM&om.Пос/п. Worn Ь И . Ш . 0 0 - 0 0 .0 0 0  т у
. (рорнат Ж.
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т ц .

к р е п л е н и я  ц е н т р а л ь н о й  опоры .
5  3 .8 .  З а т е м  ц е н т р а л ь н у ю  ч а с т ь  

[д о  р е л ь с а )  з а л и т ь  ц е м е н т н ы м  р а е т В о р о м  
до В е р х н е й  к р о м к и  р е л ь с а  д л я  с т о к а  попадаю ­
щ е й  т у д а  ж и д к о с т и .

5 . Ч. П р и  у е т о н о В к е  п л а т ф о р м ы  

п о з . 3  н е о б х о д и м о  о т р е е у л и р о В а т ь  р о л и к о б ы е  

опоры  т а к ,  ч т о б ы  Все р о л и к и  п р и л е г а л и  

к  В н у т р е н н е м у  р е л ь с у  п р и  лю б ом  у г л е  п о б о р о ­
т а  п л а т с р о р м ь /  и  о с и  р о л и к о В  н а х о д и л и с ь  
б  о д н о й  п л о с к о с т и  с о с ь ю  ц е н т р а л ь н о й  

о п о р ы . В  с л у ч а е  н е о б х о д и м о с т и  п о л о ж е н и е  - 
р о л и к о б  м о ж е т  б ы т ь  о т р е г ул и р о В а н о  с п о м о ­

щ ь ю  п р о к л а д о к .
5.5. Д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  к а с а н и я  

с к р е б к а м и  д н и щ а  о т с т о й н и к а ,  В е р х н и й  с л о й  
ж е л е з о б е т о н н о й  п л и т ы  д н и щ а  у к л а д ы В а т ь  

п о  ш а б л о н у  -  д о с к е , у к р е п л е н н о м у  н а  В р а щ а ю ­
щ е й с я  ф е р м е  е к р е б к о В о г о  к р ы л а .  З а т е м  

п р и В а р ц т ь  к  с р е р м е  с к р е б к и , В ы д е р ж и В а я  

р а с с т о я н и е  о т  д н и щ а  д о  н и ж н е й  к р о м к и  

с к р е б к а  2 5 ±  S.

6 . 5 .  П р и  к р е п л е н и и  п р и ё о д а  поз. 9  

н а  м о с т у ,  с л е д у е т  у д о с т о в е р и т ь с я  В т о н ,  
ч т о  о с ь  В е д у щ е г о  к о л е с а  п р и  б о д а  

н а х о д и т с я  б  о д н о й  п л о с к о с т и  с о с ь ю

г  ;
Ы ЛиспЪ Н!<?ет По'вп. Ш д к н . ш . о о т о о о т у
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ц е н т р а л ь н о й  о п о р ы . Д о п у с к а е м о е  о т к л о н е н и е  

н е  б о л е е  S  нм .

5. U  с п ы т о н и е .
5 .1  и с п ы т а н и е  и л о с к р е б а  п р о б о д и т с я  

о р г а н и з а ц и е й , б ы п о л н я ю щ е й  м о н т а ж ,  с о б -  

н е е т н о  с п р е д с т а в и т е л я м и  з а  б о д а  -  и з г о  -  

т о б и т е л я  и  з а к а з ч и к а .
6.2. П р и  и с п ы т а н и и  и л о с к р е б  д о л ж е н  

п р о р а б о т а т ь  В о п о р о ж н е н н о м  о т с т о й ­
н и к е  н е п р е р ы ё н о  В  т е ч е н и е  8  ч а с о ё  п р и  
м а к с и м а л ь н о й  с к о р о с т и  В р а щ е н и я .

6 .3 .  &  х о д е , и с п ы т а н и я  п р о ё е р я е т с я  

к а ч е с т ё о  р а б о т ы  у з л о ё  и л о с к р е б а  и  и х  lo o t- 
Ветстёие н а с т о я щ и м  ТУ. П р и  э т о м  о с о б о е  

В н и м а н и е  с л е д у е т  у д е л и т ь  р а б о т е ,  

п у с к о ё о й  а п п а р а т у р ы  и  р а б о т е  п р и ё о д а .

5 . 3 . 1  П р о в е р я я  р а б о т у  п р и В о д а  
с л е д у е т :

а )  з о н  е р  и  т ь  с и л у  т о к а  и  н а п р я ж е н и е  

э л е к т р о д в и г а т е л я ,  п р о б е р и т ь  е г о  н а г р е б ;

SJ проберить работ у О т кры т ы х зу б ч а ­
тых передач и мотор -  редукт ора, ллаб - 
ность их хода, отеутстВие Вибрации

= Т = 4И- 436.00- 00- ОООТУ
flutl
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ш у м а  и  с т у к а ;

б ) п р о б е р и т ь  о т с у т с т ё и е  н е п л о т н о с т е й  

б  к о р п у с е  м о т о р -  р е д у к т о р а  и  у т е ч к и  
м а с л а ;

г )  п р о б е р и т ь  н а г р е б  м а с л о /  В  м от ор  -  р е ­
д у к т о р е  п о с л е  8 ^  ч а с о б о г о  и с п ы т а н и я . 
т е м п е р а т у р а  м а с л а  н е  д о л ж н а  п р е В ы -  

ш о т ь  т е м п е р а т у р ы  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ь /  
б о л е е ,  ч е м  н а  3 0 9С.

6 . 3 . 2 .  О  т с  у  т с  т  В и ю  з а д е ё а н и я  

о т с т о й н и к а  д б и ж у щ и м и с я  ч а с т я м и  
и л о с к р е б а .

5 .3 .3  О  т с у т е  т  В у ю  з а д е б а м и я  
д а т ч и к а  у р о б н я  ( п р о е к т  -  9 0 2 -  2 -  

а  л ь  б  о н  vji J  у с т а н о в л е н н о г о  н о /

р а с ч е т н о й  о т м  е  т к е ,  д б и ж у щ и м и с я  

с к р е б к о В ы м и  к р ы л ь я м и .
6 .3 .  ч. Р а б  о т  е т о к  о п р и е м н и к а  

к о л ь ц е ё о г о  п о з .  37.

6 3 . S .  Р а б о т е  у с т р о й с т В а  д л я  

у д а л е н и я  п л а ё а ю щ и х  В е щ е с т В  из. 
о т с т о й  н и  к  а  п о з . Од

6 .4 .  О  п р о ё е д е н н о м  и с п ы т а н и и  с о с т а ­

вит ь а к т  с у к а з а н и е м  у с л о б и й ,  п р о д о л ­
ж и т е л ь н о с т и  и  р е з у л ь т а т о В  и с п ы -

1 _
1
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тония и дефектов\ оЬнаруженнь/х при 
испытании, -Пк гп дол-эре я бЬ/тЬ под­
писан представителя ми монтируюсь Си 
организац ии, завода- изготови те ял 
и За по 3 4 и по.

6,5. L/ло скреб, признанный при 
приемке и испытании coomieтствующим 
настоя Ly им ТУ, считает с я око ни о теле* 
но приня ты м и годным К эксплуатации.

7. Горонтии поставщика, 
i.l. L/ло скреб ИПР-24 черт, н - 

4и. 436. оо. 00. Ооо долмен быть принят 
техническим контролем завода- 
ЧЪГотови теля.

7.2. изготовитель гарантирует 
соответствие илоскреба ИПР-24 требова­
ниям настояиуиас технических условии 
при соблюдении потребител ем правил 
транспортирования хранения, монтажа 
и иолы та ни я, устоновле иных техничес­
кими условия ми.

7.3. Срок гарантии устанавливает­
ся /б месяцев со вня ввода в эксплуа- 

та у инз.

1/И. 436. 00.00. ооо ту duff
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7.4. б течении указанного срока 
завод- изготовитель безвозмездно заменяет 
или ремонтирует вышедшие из строя 
узлы и дет ал  и.

7.5. дрок службы илоскреба до 
его списания устанавливается -  лет.

8. Указания по т ехнике
безопа сности.

При работах по нон та о* у илоскреба над­
леж ит  руководствовать с я указания ми 

по т ехнике безопа сности в строительст­
ве, приведеннь/ми в  „ Строительных 
нормах и привалах " СУ и/7 /в -  4 -  Уд.

ten Лист ндонзп Подп. Лига
Ьи. in е. оо. оо. ооо ту ~

_________________________ Срор/10/77 f1

■»:

1
О,

Н а и м е н о в а н и е
О б о з н а ч е н и е  д о ку м е н ­
т а  н а  п о с т а в к у

П о  с т с /в и /и  к
К у д а  д х о д и т  

{  о б о з н а ч е н и е /

К а л  и  ч е с т н а

н а
иьдел.

в
Кэня-
лекгы

на
Р*г*/т
ро2ны

. Всего> Принеч.

/ В ы к л ю ч а т е л ь  путевой В К  2 0 0 6

г и с п о л н е н и е  /  с т у п е н ь  В
3 ТУ /6.S 26. 3 S 1 - 7 4 ТУ  /6 . S3 Б. 3 S f -  7 4 4 И. 4 S S .0 D .0 0 . 0 0 0 2 2
4 К о у ш  5 0 ГОСТ 2 2 2 4 -  72 4  И . 4 3  Б. 0 8 . 00 . 0 0 0 1 z
6 К р ы ш к а  2 -  1 /0 x 6 1 .5 ГОСТ 1 /6 4 1 -  75 4 и . 4 3 6 . о з . о з . о о о 2 2
е К р ы ш к а  2 - 9 0 x 6 0 Го с т  / ю ч л  75 4 и. 4 з б . о4. оо. о о о / /
7 К р ь / ш н а  2, 2 -  $ 0 ГОСТ 18511- 7 3 4и . 4 3 6 . о4 . оо . о о о f

Г _
/

в К р ы ш к а  2 - / 3 0 х  86, S ГОСТ 11641- 75 4 н .  4 3 6 . о4 . оо . о о о Z г
? К а н а т  1 6 -г - / -  С С -Р - 120 ГОСТ 3 0 6 3 - 6 0 4 и .  4 3 6 .0 8 .o o .  о о о п н !Э Н
10 К о л е  t o  з а д н е е  от Л ь в о в е к о г о 4 И. 4 3 6 .0 4 .  00 . ODD / 1
И а в т о п о г р у з ч и к а  ко  к 5 и  4 о 4 з Ч елябинский кузне чн о -
/г д и е н  и  о б о д  в  с б о р  е /хо л е с о ) Л  * 30 3 ; 5 .0 0 -1 5 пр е ссо вы й  з а в о д
/3 М о т о р - р е д у к т о р ПО,, Тамбовполимермаш .
Л . ЦП0 2 -  /59-20*1-0.75/6,7- 4Я%7/ВкУЗ 4И. 4 3 6 .0 4 . 0 0 . 0 0 0
15 М у  сот  а  К о р о т к а я  SO cm ГОСТ 8 9 6 6 -  75 Ы  4 3 6 . 0 S . 0 0 . 0 0 0 t /
IS М а с л е н к а  1 , 2 4 6 ГОСТ /$ Б 5 Ъ - 7 4 4И. 436.07. 00. 000 / 1 . 7
17 4И. 436.1)4. of. ООО / Т г ~
IS М а сл е н  к  а  2 .2  kS 4  6 ГОСТ 1 9 8 5 3 - 7 4 4И. 436. 03. 03. 000 / /
/9 Проволока К02 ГОСТ 792-67 ЧИ. 436. 08. 00. 000 2$М гем
20 П о д  ш и  п н  и  к 3 6 1 0 ГОСТ S 7 2 1 - 7 S 4я. 436. 03. 03. 000 _ 4 _ 4
21 П о д ш и п н и к  3 / 8 Г 0 С Т 8 3 1 5 - 7 5 4н. 4 36. о4. о/, ооо 4 4
22 П о д ш и п н и к  / г  /О ГОСТ 5 7 2 0 -  7 5 4И. 436. 04. 00. 000 / /
23 П одш ипн  и  к  /2  /5 4И. 436. 04. 00. 000 JL___ /
2k П о д ш и п н и к  1220 4И . 436. 07 . 00. 0 0 0 / /
2S Р и н -  болт МВ ГОСТ 4 7 5 1 '7 3 4 м . 436. 07. 00. 000 2 г
ее !
27 1 _ Л _______

Ь и .  4 3 6 -  0 0 . 0 0 . 0 0 0  в л

ШоекреВ ПОР ~ zfy.
1 Ведомость покупных 

изде либ
попиройал . У-Г / s ea?- "c g

Л и т . Л и с т Л и с т а в

ж : 1 L__iV
П ч е в о д о к т х п н и и п р ш  

О т д е л  н 5

/2  Г̂>ЛЛ̂ Л.Л 9 0



.............. \ / *

о

Наименобание
Обозначение документа 

На мостаёму По ста Гщим
Му до д* 

(  оВозна
:одит Количесгъёо

Приме/.
чение/ нч

издел ,
8 Ком- 
плоить tope. 

Оншр. iЗсего

/ Шина Zio-381 iS.SS'/S) Шинный заёод

г
-------------------- (--------------JL

Модель Л -/67 г. Ленинград 1 /

5 Болт /16x 20  $8.096 ГОСТ 7198-70 г 2

н мех 25,38.093 12 /2

S M6x3S. S3.095 1 7
6 М/Ох tOO. 38.095 6 6
7 И /2х 20. $8.096 4 4
8 /и х  /s. SB.ose г г
$ t u x /в. ss. о 96
/о М3 X 9$. S8. 095 6 6

JL м/ох го. ss. 096 * 4
12 M/0X3S.S3. 096 42 4г
/3 М/0X79. S3. 096 6
Й М /2х 20. $8.095 ♦ *
/S м ах is. st. 096 4 L j н
/В Н /2% SS. $8.096 /г /г

AL м т  i/o. st. 096 /о ш
ж M Их is. SS. 096 8 $
/3 t i /2x60. SB. 096 32 зг
го M/Zx 7S.S8.096 i *
г/ МПх /00. SS. 096 € Б
гг M/Sx 3S. st. 096 4 t
гз M/6x is.ss.096 94

JL M/6x /SO. SS. 096 8 $
25 м гоX ко. $8.096 j / i

t/И . i3S. 00. 00. 000 во лиет
2ш JhtzTмВ домчи Пэйп. Сото

Ъ К. 
* ,  о

ч
/Наименование

Обозначение документе 
На постаёну По ста/щи*

Му да £ ходит 
( обозначений/

Моличестёо
/меч.

&U. 6
КОМП.

мере-
.умо/f всего

Opt.

/ Болт мгох is. ss. о96 /о /О
А М гож/00. $8. 095 4 4

3 Mttx 80. 58. 096 6 6
4 М 37x 90. 58.096 4 4
S &0*™ м/гх 4$ $8. 096 ГОСТ 790/ - I t го 20
€ бинт М s%8. S8. 096 ГОСТ /49/-80 8 8

А ..........................  М /6xiO.SS.096 ГОСТ /982 -  7 5 f /
в Арин а мв. 5. 0 96 гост $9/$- 70 /5 /5
9 .... MS. S. 096 6 6
/О М/а.8. 096 42 42
(L МП. 5. 096 1Z0 /20
12 - -  M/6.S. 036 24 24
/3 .... .... м го. 5.096 60 60

JL. .............................. м гг. в. озб 6 6
IS ... МП. S. 096 го 20
(* М 27.5 036 /6 /6
17 ИЗО. S. 096 8 8
/в Ааина М /г. s. 096 Го с т  59/ в -  70 6 6
19 Гаи на М 20. $. 096 Гост 59/6 -  70 48 48
го Гаи на /185 х г г2 8. озб гост //в  7 / -  7$ 2 2
г/ НрЫШК* 2-90-60 Го t т //6 к з - 7 3

4И 436 04 do ооо / /
и_ Нрышна г -/30-86,5 Го IT НбкЗ-  73 4и. 4ъб. о4. оо.ооо / /
гз Нрьпина ^  -  о л гост /8 5 7 / -  7 3

4И. 435. 04. 00. 000 / t
гк
гз

—
2/и. 466.00.00. ооо з п Лист

БU3HЛчи м-ЗоКып. . Подп.
Г*в/Р/-£>6 ГУ <рорГ/СУ/г? /2



ш
£

ч

/

H q u m  е н о ё а  н и  8

Обозначена е докум ент а  

Н а п о с т а в к у П о с т а в щ и к

Н у  в  и  Володи/г?  

( о б о з н а ч е н и е ;

Н оли*/ е с т  Во

Припеч.ни из­
делие

ъ К ми. 
лгьгь/

Н и  ре ‘ 
гул up. Всего

Ш а й б а  6. S s r .  0 9 5 ГО С Т  61/ 0 2 -7 0 8 8

Z

—

г 8 .6 5 Г .  OSS 2

3 to. s s r .  OSS 6 €

± . IS- B s r . 0 3 6 2к z h

S ts. 6Sr. 096 1 / —

6 2 0 . GST, 09S (к /к

7 22. 6 S r . 096 6 s

8 2Ц. S S r. 096 1 /

9 27. 6Sr. 0 96 4 к
to 3 0 .  s s r .  036 8 8

ft Ш а й б а  П .  36. 0 3 6 Г О С Т  6 S S 8 -7 8 9 0 зо
/г /6 .  36. 0 3 6 1 /

13 20. 36. 0 9 6 1 / 1
ft Ш а й б а  IS. 36. 0 9 6 ГО СТ  / 0 9 0 6 -7 8 /2 и

ts 16. 36. 0 9 6 2 о 20

te SO. 36. 0 9 6 4 4

17 __________________ S3. 36. 0 9 6 ___________ 4 4

/8 Ш а й б а  IS . 36. 0 9 6 Г О С Т  / / 3  7 / - 7 8 ё 8

ts t6 . 3 6 . 0 3 6 /6 /6

20 2 0 . 36. 0 9 6 / /

21 S i. 3 6 . 0 9 6 к 4

22 3 0 . 36. 096 8 8
гг
Ц t
2S I

1

Ш -Щ) Н Uofrwn. i Поип. ЛоН ЧИ. 936. ПО. 00. 000 В/7 бЦП
к

Jc
о. О

4
П а и п е н о б а н и е

Обозначение дону лен т а  

н о  п о с т а в к у П о с т а в щ и к

Н у д а  д ж о д и т  

(  о б о з н а ч е н и е }

Ч?ОР-‘

Пол и че с/г? Во

70/77 / г

П ри п .Ни и:?. 
Зелие

6 fretr-
пленгы

Ни p i -
гул Up. В с е г о

/ Ш а й б а  8 S .  3S. 0 9 6 ГОСТ 11872-73 1 2
2 ULtqu5a 7 0 /9  -  0  39  6 ГОСТ /3к38-б8 1 /
3 70/9- 0397 к 4

Ш а й б а  7019- 0k17 ГОСТ 13/139- 6 8 к
t

4

S' Н о л ь  к О С/? 7 6 - S 9 -  6 ГОСТ €308- 71 км. 1/36. O k  00. 0 0 0 7 7
0 СП 1 0 3 -8 1 1 -7 к и. кзб. ок оо. ооо г 2
7 СЛ 1 2 * 1 -9 9 -9 .6 ки. Ш . oh. оо. ооо 2 2
8 СП /29-Юк-9.5 б и. кзб. oh оо. ооо / /
3 Н о л ь  н о  12 -  7 0 ГОСТ 139 б  0 - 6 8 ки. h36. oh. оо. ооо 1 /
1o Ш п о н к а  2 О х  12x50 ГОСТ 233 60-78 ки. кз$. oh. оо. ооо 2 2
ft 20х /2x90 ки. кзб. oh оо. ооо / /
i t Six II/х 90 к И </36. ok оо. ооо / /
13 32х 18Х 120 ки. кзб: ок. о/ ооо / /
tit Шплинт 6. Эх 96- 00/ ГОСТ 397- 79 /80 I S O

ts 70-001 /6 /6
te
17

Ш п и л Ь Н а  6М 12x80 ( зо ) ГОСТ 2 2 0 3 1 / - 7 6 6 б
Шти<рт 8 Съх 60 ГОСТ 3/28- 70 8 8

18 /0 Сз х 28 2 2

J9_
го
21
n
23

_?v_
2S

УЗмЛисТ~7? Зв/rxn. Гпйд/7. AW Ьм. 436 м  00. поовп j ~

18&&Т- Об Г5_____3aUpvo/r) ~Jg



£ Ороклидку го к о л о д в о д я щ его  кАвеля ял  

мосту нлоскревя от токоприемники, лоз. 37, 
д о  л р и в о д я , лоз. 4, произвести в грузе, лоз. /09.

Г  я вк у  труВО/, ее триссировку здолб мостя я 
уст н ое  к у  злектроАппАрятурб/ я  я мосту ялоскре- 
Б л  п р о и з в о д и т ь  при монтяже по месту.

У. Свярнб/е шзЬ/ к р еп л ен и я  вялое, лоз. 26, 
к стоя к ям, лоз. /В, /¥> я  Вилок, лоз. 26, к стержням, 

поз. Ю я  / /  зб/лоляят Ь яя месте м о н т а ж а  после 

ут оч н ен и я  д л и н  стоек я  ст ерж ней я  оврезки 

л и ш н и х  чАстеР вх одя щ и х  в  состяз тру в.
/й Д л я  смлз к я  приводя\ лоз. 4, подш ипников  

к а ч а н и я  цент рялбноя опорб/, лоз. Б, п л а т  ф о р -  
/об/, лоз. 3, рекоменд уется применять смял к у  

Ц  МД 7 И М - 203 по ГОСТ 3773-73. Д л я  предохранения  

o r  к ор р ози я  к а н а т а , входящ его  в  состяз рясчялак, 
/ЮЗ 8, применять соля доя  по гост УЗ SB- 73.

ft. Д л я  п р ед  охря нения р е з и  н овой  и з о л я ц и и  

ж  я л  то ко лад  в о д  я щ  е го  /сявеля от воздействия  

м а с л а , я  я  КАж дую  ж  ялу д о  при л а н к и  нлконе v- 
никл, лоз S3, нядетЬ гр узя  у  из п л а с т и к а т а ,
ЛОЗ. /03, с внут ренним д  ил метром З м м  и  толщи- 
роя стенки О Б У  < 0 мм.

/2. А  вря  я  н о м у  с к р езе  у, д л я  егревлния осадка, 
ВЫ пядяю щ его у  стенд/ отстоян иля, привярятб 

по месту м ет й лли ческ ую  п л а с т  п и к у
/3. Для зящитб/ влек тродз и г л  теля от перегруз­

ки я  о гр и н и ч ен и я  крут ящ его м ом ен т  следу­
ет в  его ц ел я  усгянозят б р ел е  м а к с и м а л ь н о г о  

гокя, Б лок ируем ое яя время пуски,
/¥. Бронш т ейн , лоз 27 лри при в ярке зб/стяв нтб 

Тяк, ч т о б ы  в се  точки его  контуря вд/ли рлвно  

удя лен д / от центря отстойнике.

/S. Д л я  пред о тврящ ей  и  я к лея н и  я  днищ е от- 
стон ник я скревкями в р а щ а ю щ и х с я  скревкозых 

крЫлбев трз. 8, скревки следует  лризярит Ь к 
ферме, вы дер ж лв злзор м еж ду днищ ем  н ниж - 
я е и  кромкой с е р е в  ков -  e s t o . s  м м

/7  M
/3. Н /4 , h/4} — ч бля дет алей вез черте мл.

/7. * Р я з м е р б /  д л я  с п р а в о к .
/3. * *  Р а з м о ч и т ь  ло сопрягяемб/м дегялям.

/9  С вер х у  яро из в  од нтб ло контуру лрилеглння

дет ллер  по гост зев 4 - 80, кроме мест овознячен - 

нб/х о с о б о .

80. П ри  изготовлении и  лоск р ев я  необходимо 

руководств овн  где я техническими условиями  

Чи Чзв оо. со оо ту

Т е  к и н  ч е с к л я  х л р е к  т еряет  и  к я.

№

%
/ / я я м е н о в я н я е

БД.

изн

Велм-
чинё/
06ОМ.

/ В н у т р е н н и й  дннметр отстойника ям 29000

г Г и д р л бл и ч еск я к  глубине отстойника м м 3*00

5 Скорость зр я с ц е н и я  н л о ск р евя « Й ? /,7¥

устянявливяется в  соответствии с * Я г 2,/6
технологическими соовряженяямн **/у 2,73

М о т о р  - р е д у к т о р

№ 0 2 - t 5 P - 2 O t - a 7 S -  4 0 X 7 1 0 9 5 3

S Д н я  м ет р{рясчет ны н ) к о л е с я  л р я з о д я м м 2 2 S

е Ррои зводи т елбн ост б  н л о с к р е в я  /к ол и ч ест во

с г р е в л е м о г о  о с а д к а )

п р и  с к о р о с т и  з р я щ е н и я  / ,7 /о * /у . M e /3

л р и  ск ор ост и  з р я щ е н и я  Р ,7 3 ° * /ч . 30

7 О в щ и и  в е с  в р я щ я /о щ и х с я  часто и и л  о с  к-

р е в я  Г в е з  у с т р о й с т в  я  д л я  у д я л е н и Я

П ЛАВАЮ Щ И Х  в е щ е с т в )} кг 6150

в том ч и с л е  д е р е в е  и н о г о  н а с т и л а кг 2 3 0

$ О б щ и н  в е с  н е п о д з я ж н б / х  о л о р и б /х

ч я с т е я кг 3 70

9 Об щ и н  в е с  у ст р ой ст в  я  д л я  у д я  л е н  я я
п л а в а ю щ и х  в е щ е с т в кг 492

и з :

а
I
s
%

*

Т е х н и ч е с к и е  т ревозя  чия.

/. Зя отметку 00 у сл овн о  прянятя от мет к я  

чистого поля н а с о с н о й  стяну и  и сё/рого ОСАДКА.
2, Т р и  подвеске скревковб/х крб/лЬев. лозе , к

Узя  ям крепления, поз./2  прядятб лягя ж ени е  с  

пом ощ ью  муфт , поз. S i
3- Д л я  вортя, лоз. 703, и нястиля, лов. /02, приме­

нить строги нб/е доски, к о торб/ е  п о д л о ж а т  анги- 

септ п р о  зять фтористб/м ня  три ем. Отверстия 

д л я  к репления  д о со к  сверлит ь в  к а ж д о м  

поперечном  уголбннк е ве р х н е го  пояся и 
с т о и к а х  о гр я ж д е н я я  мостя /то месту. 
Долускяется изготовление н  я стиля из р и ф л е ­
н ого  листя S -Ч  мм ГОСТ3SSS-77.

4. ОгрАЖ дение мостя, лоз /и з  уголбнякя, лоз. /У, 
я  полосы, лоз. /04, изготовить по месту.

2. Борт, лов. 70, согнуть я п о до гн а ть  к  огряжде- 
няю поз. 68 я  7/0 по месту

В. Бронштеянб/, поз. /9 я  43 прнзлрнтб к п л а т -  

форме, поз. 3, по месту при монтяже няпрявля/о- 
щ е го  цяляядрл, лоз. /8.

7. Резбвовое соеди н ен и е  в  месте стб/кя 

тру ВЫ для  ток о под водящ его кявеля f сеч.Д-Д лист /О) 
соврятЬ и з  „ Герметике/

4 М 4 3 6 00 .00 .000С6

Шоскрев ИГР -24 
. С к с р о у м & д  ч е р т е ж

Лит Масса Масштаб

8 5S00 -

а:олнров*я: и /* -_____/е е с /-с> б  / в
Отдел / / * 5

Ф о р м а т  2 4
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Уголбники поз. 30 и 33, лежясцне в ряйоне 
монтажного стыкп при вяритЬ после свярки 

монтяжного ряеъемя.

I Поверхности Ян М должны лежятЬ в одной плоскости. 
Отклонения не sonee - О, Ум и. Для osрп котки поверхнос­
тей Пи Af допускяется окрязовяние дополнительного 
технологического уел* с дополнительными технологи­
ческими связке ми.

о Сверху производить по контуру прилет ни я детя- 
лей по ГОСТ S269- 60-7 f - b6t кроме мест обозпяченных
особо.

В. Для облегчения тряислортиров ли в метяллоконструк­
ции мостя предусмотрен монтяжнЫй рлзъем.
Свярку швов в местях утих рязъемов произвести 
при сборке мостя ил месте устяноаки> cos люд яр укязп-

ння< приведенные з  пункте технических условий ня изготовле­

ние и  монтя ж  и  лоск peso.
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11 3 У м 436. о г о г  о о о - о / С т ер ж ен ь 2
11 9 Чм  436 о г. о г . о о о -о г С т е р ж ен ь 2
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11 7 4 М  4 3 6 о г  0 4 0 0 0 У в е л  к р е п л е н и я 1
11 3 4 М  4 3 6 .0 3 0 6 0 0 0 С к р е в о к 1

11_ 9 чи . 436. о г о о  о о о -о / С к р ево к 1

11 10 ч м 4 з б  о г  o s  о о о -о г С к р евок 1
■11 11 4м  436. о г  o s  о о о -о з С к р е в о к 1

11 /г 4 м .ч з б о г о б  о о о С к р е в о к 1

11 13 чм  4 3 6  о г. 06. 000 - 0 / С к р е в о к 1

11 /4 чм. ч з б о г .о б . о о о -о г С к р е в о к 1

11 15 4м. 4 3 6 ог. об. о о о -о з С к р е в о к 1

Яров.
Рук. 

у. контр.

АЗЯЛме) У?Докуй,
гз*л \KAft

рейды ес
Рендеры 
Рот УТКОЙ

Роде.
№ 4 3 6 . о г о о .  о о о

К р б /л о  с с р е е / с о в о е

Лнт. Лист Аистов
_м_ / 2
Уосдмокдндлннм/ройкг 

О тдел у е б

Ровмат #

1 96

1 1 4
О в о з н я ч е л и е Н я и м е н о в я и и е

4
г, fПрямее  1

/ / 16 9m .4 3 S .i o o o /o o З и л к л 8 !

I
111 17 ЧМ 4 3 6 .2 6 .0 0 .0 0 0 -0 / З и л к л 4
J

Л ет я  л  и.

12 18 ч м ч з б .о г . оо. о о / Тятя 1
!

[ i

12 19 ЧМ 4 3 6 0 2 .0 0  001-01 т я гл 1

6У 20 Чм. ч з & о г .о а о о г Сят рубок

Тр у в я Ч О *« гост згб г- 75

/ я /3 0 1 0 5 к г

SM 21 чм. ч з б  о г о о .  о о з Дят лу вок

7рувл Y0* 4/Ж 7 з л о е - 7S

I
Ч

I

1 :/3 0 У 0 ,4 к г

И 22 4 6 .4 3 6 0 0 .0 0 .0 0 6 -0 / Муоотл 4

11 23 ЧМ 436 0 0 .0 0 .0 0 9 -0 / Ось 20

!
1

М я т ер н я л Ь /.

24 ffaoBM VtfiS 'O -Cf№732327* 2 л

1

1

5{
ч

1

i

\
i
1

i

4М. 436. о г  00. 0 0 0  ±S L
2VM ДМС7 .4*ДОК у  ОТ. Подо Акт»

м о о о г о г е м м /, * V lv >

& — -------------------------------------------------------------- 9/L________________________

Вереску

г
$

----------------- j h
F

I---------------------------1 ----------------------------

/4 0 _______________ HfO

L

, £<Г**$9

О в а з н и ч е н н е Р я з м с р В. и м М яесЛу
ATI

4м. 436. о г о о . 0 0 / 3 / 6 0 t S 7 8

4 м .4 з б .о г о о .о о /-о / 1 0 S 0 tS 2 8

A  P i  t J M -

4л ш . огшоо/

Тягл
Ру т  W krs Wps/pMs

М и Г Ш Ш 2 £ Ш & - -  Scr 3cr?rac7S3S-?S
JfHCT \Л*С70£
УкеоАослнймннннроект 

Отдел# *S
к о / у л о о в Д А 7F6QS- о е  у 7 J



5

3

tv<
• v  

tM „
Q) §

I >
'MS:]

1 1

93000 /0 20 W M

~3950*

£  ■ •лист 2

J h k 3

■ ф  4 1 ..........= W ===% : Ф ф ф " 7 ф- ijH
i Sn.3

Я лист 2

/Зп. 2

r~r
Mf:2rS

{.К осы е срезы  п о я с о в  п о з 2  {с м  эл е м е н т  у )  
ут очнит ь п о  н ест и .

г. К о н ц ы  т р у б  п о з. /3} /9 )  fS;/B;/7j f$J /9J20 
обрезать и подогнат ь по м ест у .В с п е ц и ф и ка ц и и  
длины  э т и х  д ет ал ей  у к а з а н ы  с п р и п у с ко м .

3. Концы патрубкоВ поз. 9)5 В месте придирки 
к поясам поз. 2 и консоли поз. 9 подогнать по месту.

4. Н1ч; h/9 ± ~  и для деталей дез uepmejfoy.
5 . Сборку производить па конт уру прилегания дет алей 

по ГОСТS Z69-60-73  - hS, кроне мест обозначенных особо.

9И.936.02-0/.000 С Б

Ферма
скредко/о го кр ы л а  
Сборочный чертеж..

Лит . Motto НЬешШ

Ч то /:г$

Отдел мз S
Kom/pOfcrJeL g^opмат гг



*
\

%
I
tel

90000 ю го $гн нь
В и З Л  jru c m l 
m z s

В -  В л и ст  /

М  1:2,S

X  л и ст  /  
М  1:$ П‘1 M1:S M U S M 1 :S

Л 'Л  л и ст  /  
М  1 ‘- 2 , 5 7О

M1-.S

ч
i

В ~  В  л и с т  {  
M itZ .S

IX Е -  Е лист f 
М  1 :2 .5

ко п и ь о ё а л : Ф о с н я т



I I \(к Обозначение. Па им енобание Ш. Принеч.

Документ асу/я

Z2 ои-чзб-огмооосБ ! 1 < I

Сбороямь/t единицы

Н 1 НИ Ш. 32.00000-01 Вилка 2

Детали

/г 2 шчзеог.0/.001 Пояс 2

н 3 ЧН-ЧЗ 6.02.01002 Ребоо 2

н 9 ЧИМ3602.0/.003 Патрчбок 6

// S чи. чзб. ого1.003-0/ Патрибок 7

н $ тзоог-ош* Ребро 2

н 7 4U.436.02.0100S Ребро 2
И 8 444360201006 Ребро 1

и 9 4НШ.020Ю07 Консоль 1

и 10Ш  436.0201008 Ребро 2
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4И.4Э6. ог.о 1-000
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Трф50*ШСГ3262-75 t d
L*930 7 4.3 кг

ft 1$44.436.0201.015 Раскос
Tpy6aSO*lSrOCT32£2-75
L-2100 7 9.7кг

ft /744.436.026101$ Поперечина
Трф5М,5№СШ62-7£

L-1420 7 6,6кг
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Гру$а£0’4.6Г0СГ3262-7$

L-24S0 7 11.3кг
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Обозначение
Размет м 

L
Нассо,
кг

м.чзбогог.ооосв 2060 /46

тзштооосБ-о/ 1220 9.4

4ИА36.02.02.000СБ-02 4900 /3.6

чу т.ош.ооосБ - оз 720 6.3
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н / «И«36.4000/00 & и а? к а /
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1
1 i Обозначение Найне на Sание ш.ftpmpcf-

49436.02.0S.OOO-О/

Летали

ft / шчз$.ого5.оо(-о/ Лист

Лип Б-ЗГОСТ19903-74
ВСГ. ЗСЛ ГОСТ 16523-76

87*/650*/!/ 4 3,3 кг

ьн. г 44.436.02.05.002-0/ Ребро
Чине B-S6tS0*4 ГОПS509-T2

ВетЗспГОСТ535-79

L-/650hft/ / 5.0кг
ft 3 49.43602.05003-0/ Труба

Трч8а40%4 ГОСТ3262-75
L - /OOhUt / 0,33кг

49.936.0305.000-08

Летали

ft 4 шшогмооног Лист

Лист 6-3 ГОСТ19903-79
вст.ЗсЛГ0СТ1б523-70

87*/990/1/1/ / 3,0кг

ьи.ьзб.ог. q s.ooo
Лас)

.h S L Ч90ОКФУ. ^ 7 . тт 2

9Э000'£0'№КГЩ

формат U

I Ш. Обозначение Наиненсбияие ш. Оруне-чание.

ft 2 49.436.0205.002-08 Ребро

*ш*.6гЯкШВСГЖЁ.
BcT3cnVCTSS5-79

L--t4906/4 / 0,4$хг
ft 3 49.436.02,05003-02 TpySa

TtvSa№ ГОСТ3262-75
L* ZOOM9 / 0*33 кг

49.436.02.05.000-03

Летали

St t44.43Б.0105.00/-03 Лист

лисгВ-з/т/тз-74
вст.зспжттгз-уо

87436068/ / 2,6кг
ft z 49.93$. 02 OS.002-03 Ребро —

Ушвхшттт$'72.
BcT.3cnWCTSS5-J9

143606/9 1.Z 1£,Зкр

ft 3 49.436.02.05.003-08 Труба
Тру$а40*4 №3262-75
L-/OOA/V / О.ЗЗхс

ЩЛисАмНокун- \ЛоЬп. Ытя W . У 36- 02.05. 000
jp u p i'tm lL .
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ГГ]
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К Г
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Ш 4 3 В Ш Ш О  -  0 / № 0 т /9 0 № 0 ,3

4 Ш М Ь .О О О  -  0 2 149 0 7 7 5 № № 0 ,0

4 9 .4 3 6 9 2 /1 5 0 0 0  ~  0 5 № 7 6 5 /9 0 /0 0 1 4
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Г
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Г 1111 
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^ = J

Я-Я
<53 Г 0 С Т 3 2 8 И -6 Р -Г З -\ Ъ

/* Размерь/ Зля справок.
г Неуказанные предельнб/е от к лонения  разнероб: 

h JH ', ±  JJyfL и  д л я  д е т а л е й  дез  yepm eokaf 
3. Шероховатость оЗраЗать/бсоенык подери нО/Уа ей  

о ш а л е й  без чер т еж а  ~ Rr̂ .

4И. 436- 02. GS . ООО С5

С к р  t S o K

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
н  &

Н кб А ш т м р ш  
Стрел/К-S~*7ГеГ/т^-те



■—- Е Е ]

J 2 1 ГОСТ 5 Ж - / Ю . 7 * . л з .

Обозначение Ря.гмерЬ/, лгл? Млсся4
кг1* £ М* X/ в У Г

4//. 436.0006.000 277S 6St/ 3/0 300 3775 /so /3,5

4иШ0206.<№-0/ 2S/S 250*/ 200 г “о 5350 /30 /6,0

ш м о г о т г о г 2235 У/St/ т 330 $570 1/0 /36
М Ш т т - о з 3066 6/02/ /го 230 7765 /00 с ? /

/  if / /9 ; /г /У ; ± d S sr}Q /}g < j g g j ¥0/0/770

2. О И С Т /703 2  гнут6 /70 ре Sp y /703. /
Д Р # $ М Р р 6 / р о я  с п р а в о к .

ы М НТДо/гул/. /Ш /> ъ А * м
" 0 3 0 0 $ . ЗдруцкяЯ M o h
П р о ? - О е н д е р е з

пеидерев
Ж щ

Г Н К .

Оогчтков даЖ к о н т .
:_______ \_____

УМ. узе  озов. ооо со

C r p e s o K  
C s o p o v H b /£  черт еж

1
%
А 1

ОбОз нр чей не Ияннеяовяняе
А

Лрнмеу.

Докчлтен тяцн  я.

tt УМ У36.02 CL& OOOCS Сборочнбш чертеж

Мзоепеннб/е дяннб/е р яд  ис/тоянеинн.

УМ. УЗ6. 02.06, 000

Дегнои.

13 / Ун. У36. 02. 06 00/ 1

/
В г Ум. У36 02 06. 002 Мнет

Лист 6-3 ГОСТ /9503-74
ВстЗсл ГОСТ/6523-70

/бо*гвоомч / 5,4кг

м 3 ‘///.436.02.06003 ТрубН
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1 - m m / 0,5кт
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ОрРЛ.
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Ж Г УЦосе а дог - ‘'ялмиилрое/с? 

Or дет М?5
Ф р р л р г  / /

ф ьрпят  /2

Ш -

£9

О & 0 3 Н /7  < /# # # €
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ест ЗслГОС? /£$23-76
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Д е г р л н .
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О р т е /
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IP k S B L ____
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ФОРМАТ/ /
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/ к / )
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я гН L R
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W -  M 6 . 0 3 .0 0 .0 0 0 C 6

Jt//7T X I ±

(&Л
Pan

Jvcr //fjOA&M
•ianwuroftffi

dqro
/7j?0/77Cfio/OA/Q7.

И
n/oof. /7е//д&ье& С б о р о ч н ы й  ч ер т е ж

d & C s . Л1/С/Г72. 1 ЛС/СГО&.-

6C& t£Zi Ge&r/bos w b ~
//0cSoJcA&//4fflc/(//f6oe£r

O /nJe^r  v  s
кот//ас>2<ул: f t y - / 2 6 o / -  OG 6 / <pcps*&T 22

/M
m

m
a

z
&

v
e

s



тс - 

1 и
О в а з н / т т е у у е Х / л у н е н о в А У У е 4 Ярум ек

Д о к у м е н т у  у  а .

?2 к  и. чзб. о з . оо. o o o c s С б о р о ч н б / у  ч е р т е ж

С в о р о ч у Ы е  е д у у у ц ы .

11 1 к м  4 3 6 .0 3 .0/. О О О М е т А л л о с о у с т р у к ц у л

П Л АТрО рЛ тЫ /
11 2 к и т  о з . о г  о о о  ,С т а л а * /
Н 3 т  4 3 6 .0 3 .о з  о о о О п о р л  *а т л о в а я 4

11 к 4 М  М 36 03.04. 0 0 0 Д о м л р л т 4

Л е т  а л  у.

I f . У к м  к з & о з . оо. о о / /?р О ГЛ  А Д  ДА б п . г

t L . к м к з о . о з . о а о о г УголбУУ/С г п. 1

СТАУДАРТУб/е У З  л  ВАУ А.

_ 7 б о л т  0716*36 5 8  0 9 6

ГО С Т7 79 8-7 0 76

8 б о л т  А/20* 4 0 .5 8 .0 9 6

Г О С Т  7 7 9 8 -7 0 к
УЗтДмс) ASAo/tUM.

8лру_нклл Жа&рDpO/f, Ляимип̂ м /s)\,
Ш .Н.хонтр.

Пелдеред
Аеидерее
/Тотутгав

Лада.

46pt

1м. кзв. оз. оо.ооо

ЛлЯТфОрм/)
Аут

WT
ЛиСТае

(Чосволокииллиимароект 
Отдел У -5

[1
Обознлченуе ХХАУЛгеуОЗЛНУе

чтл:

4

г

Орумеу.

Д  оку не* т а  у у л.

2к км 436.03. 0/. 000 СБ Сворочубш чертеж

Сборочные едун у  а ы

11 _/ км.кз$.оз.о/./оо Pespo /
11..2 кмш озо//оо-о/ Pespo /

ДетАлу

V/ 3 кМкз&озо/оо/ Косб/нкл р
11 4 км. кзв.оз.о/. оог Швеллер г
(L. к М 436.03.01003 Pespo if
1/ А кмкзб оз. 0/009 Накладка 1
18 7 км кзб озо/ооо Д уст г
11.... 8 к-М.436.03.0 /006 Ребро 4
//__ 9_кММЗбМО/ОО7 бовышуя 20
18 __10Ш  436.03.0/003 Рев по 2

Ж--11 4JL43603.0/00/-0/ Pespo 2
11 (6- 4М43603.0/. 009 бовб/шкл 4

РУГ.
4вя*7г

Ш Ь & ё ± # * д о х у » . Лед/?. 4*Та

ZfjyA*j>ee_
Уемасорр
/?огчт*о$

кнкзбоз.о /ооо
М Ш /Г /П Н ГО Н СТруК Ц И Я  

Р Л Р Т ф О р м д /

Амт.
~ ж

Л и с т Листов

Мосводагоии/гмимлроех? 
Отдел У?S

фОрНАГ / /

I ,* *v*
O so 3 / / u v e y  y e Ц А У м е н о в л н и е 1 О р у н е у .

и / А У В А  /6.02. 096
ГОСТ 11371- 78 16

10 ШТУ<РТ8 /л6*20
ГОСТ 31 А8-70 8

11 и/7Уа>г10л>6*28
ГОСТ 3128-70 2

к м  436 03.00. 000 2я*. Листu s ДОК Ум. ЛОД/7- 4*7*
--------- --------- --------------  -------- ФОрМЛТ 11 _
Is
и . [4

СбОЗНАчеууе //АУмеуозАууе 4 Ррумеу.

лу -J3 км  436 03.0/0// Ш веллер
- Швеллер1бгос78г40-72

Зет. ЗСПГ0СТ535-79

L=W/>/4 4 Ш аг

$ 14 4М.436.03.0/.0/г Ш веллер
Шаеллеа 1ВГ0СТ32Ч0-72

(Зет. ЗСЛ ГОСТS3S-70

А - г з б 4  А/к 4 33,6кг

км. 43603.0/ 000 Лист

. УзаЛкаA7AQKVM. (7адп..\ДятА ~Т
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8
3
i

n o  Г О С Т  S % 6  0 - S O  -  7 У  ”  Л  /О , х р о м е  м ест  о б о з н л ч г н н Ь /  х  o c o s o . 

3 * * Р л з м е у я т Ь  /t o  с о о т в е т с т в у ю щ е *  с в о р к е .

4 *  Р л з м е р  6/ д л я  с п р а в о к .

И Ш нсг
Р/гзрж .

РУ К

редокт
ЗЯРУЦКАЯ

Орав. Рендере»
Ремерез

Угенгр. Поту ткав

подо.

А
ДлТл

Ш**36. 03. О/. ОООС6

Метяллогонструкцня 
П /7  й  Т / р о р м  O f 

С6 ороуиб/П vep теж

Сю : ff/tec# Fforu/m

У S76 ,0 М О

Д р с г  /  \ Руст ов
'СоСЗОДОКрГ1МНлУПрО?т7

Отдел X -S
крпировкл• isCir" ТЩо/- об TgJ Фартятнё





я э о о п о ж э е г и ь И. 1/36 03. О/. /00С5- изображено

W. №6. ОЗ.ОШОСБ-0/- зеркальное отражение

А ~А П овернут о

...% j .  I \ s y » » / / / s s s / '7 7 7 7 jr 7 r / \

; ГОСТ 3 2 6 4 -6 0 - H i-й /О

/• Н еу к а за н н ы е  п р е д е л ь н ы е  от к л он ен а #  р а з н е р о С :

k 14f  t J - Ig t - L  u д л я  д е т а л и  без ч е р т е ж а .  

Z * Р азм ер ы  д л я  с п р а в о к -___________________________

Im L
4 ^ .

Н?(?рк(/н. Ло$р Тйотс,

В ^ Щ
t o y  Птуткоё  ~ Щ Г ___

w  кзб. оз. 01 т с б
Р ебро

С борочны й черт еж

Лит’ Масса НасштЬ

И ьз /.15

Л 1 i

НосббЗомшшюоект 
СтРел h ?S

торно/л? Н

И
а

\пи. Обозначение Наим г н  обиние Ш . Принеч.

Ъ окуие#л?агц и я

Н 4Н.*Зб.ОЗ-0//ООСБ Сборочный чертеж

7)е/ггач?и

и / 4И.43603.0//0/ Пасынки /

й 2 4И 436 03-0/ /02 Н ем арка

Лигг ш в а №03-74
в с тз с л га т тШ

W * fS 1 0,70кг

I

1

I

I

i

I

I

I *Н.436.03.0/. /00ы TlucflWWokuh ТЩЩь.Ща

1
Раз роб. >

а й ?
_ _

Ребро
Цчт. _Лис\Г Hi/CTDf
П аг1 1

Рук- i 
Н-комр. >

ЧенВеррК
ЧотугкЫ) МосйкЬмшшмрот 

Стрел H Ŝ

/Of /О £0 9£ff Hh
vM

fig  конт ур у

h i* ;  t  Л И  . '  г

'M/h/CT н&Ъбкм.
Зоркая  
Дан&ре£_

Цкокгр 'Ш ут ок

а щ  *Ш

jtU /L

Ш  * 3 6 . 0 3 . 0 /. / O f

К о с ы н к а

МтБй£0СТ$т -74
ВСтЗс/7Г0СТ/Ш 7- 79

Рит. Нассо/ /НгсштйЪ

и 3 ,5 /■2,5

Оп?(?СЛН95
popнат /7 »: 'Ш Х-





# о 0  ?<? е а  $?/7 я /?

АЛ / )
УР ¥36. 03. 0/. 00S —  WoSpaf&c &л'0 

Ш ¥3G-&3.0f.00S-0/ —  з &/Ж#*?бл&е esrt/xr&c&Mse

Р  О 3 ёерт/СОТ
Af / ; 4 S

/  HW; А /У; t  H£L
3. *  Р азм ер  ayoc/Sc*:,

Ш ‘/З о.£?З .С У .О 08
Yju /п. M&uct Ypbaj/r

tfy* rf(/ct #3doKjr/v. /7&с?/х
P e S p o  | #\ 3P | /■£Щ

ПА
]ее£
>0&

Зоручха#
rfekjqoecШ 1 «Л/сг 1 t/fi/cr-ofi: /

id J u tr  S^SrOCr -f9SC3 -?</
£c/?>3£/7roc?YY£$r 73 1 0 /rde -J  s-WН&нг- P o rm -vf т

копиюсбом- ЛЛЛ- ~т('г?еЪ/- Q£ £>?



£ О а  /0 '£ 0 -9 £ />  •# /,

v i/5

js o /t/v jf/o jL

Л У V; t  JZJJL.* г

to*
£a

Jtucr
4*4 Зог/омлая

(7ем9ере&

Ъс/тш

Ш  /3G.03 0/007

5oSb/u//c&

Cm3 ГОСТ 380-7/

J} и/п. Matcc<? Macwr.

H 0 ,/ Y / :/
/исг 1 o/t/croS: Y

Moc&ebteAa/ff/w/r/ooc/c,
O/be/etf //S

QbajO/varr У /

s e e  ■ /о с о в е л  W /r
J J X

V (V )

SC*

h W t J T f j L

Юм/пег ЫРс/олун ffoSfiy. 2<TTi
*ax**S. ЗстрсахогЯ d fe A
n#oS. /7ен/ере£>

4 j !
H контр. ПотуткоЗ №

VM VJS.03.0 / 00S

S o S b /U S A d Q

Jtc/flr. Macs# //oou/r.

И 4 S 3 /'/

✓ \ \ r o d 1/

С/Г9 з  ro cr  3 £0 ~ 7 / 0m c/e*# Л/S ’
<рорм а//гт ■ //.

1
<D P03, 0 £оз#с/</ение //eyepfê Sяме /со//?/Ьу/н.

Д О/с t/м e/vra/w*

ii Ш V3G- зз. зг ОО0 С6 CSo/bo</#6 /J /&>re*c

J? ето/огa

/ / / Ш УЗ С 0 3 .03 оо/ fl&e/c/tfxxr /

H г ШУзе-оз.ог.оог Фланец /

1

Ш /33.030/000
tftV ?  . /Шп. 2<poOOjcnJ .need /,̂Ьуц/СОЯTendeoet CmOf/co/H

/ t /п  и?</{//исгоЗ/SeHo&b а Mocdutow'rAHtMnpOtet 
0/УХ?есг n/SWee a t . <■Torviiod,/rh

<po/o/»qrr fV /гспоуое : Sec/



5
1

8

85
8

Ж

i  Неуказанные предельные от клонении р а зм е р о в :
н /н ; ± / т 1 4  .

2
г  Размеры д л я  с п р а в о к .

ы. Шт Н! У ОКОМ.Подл. Ш5
Уозроб-
ПроВ

З ам а  ко  о

ш ш
Гуж  _ QwfoptB

Нконтр.

11

1 $ Г

ропирврм :

ЧИ. 436.03. 02 000 С Б

Стакан
Сборочный чертеж

44JS—  /8бо/- ое ев

Г- Масса Наси/Ш

// 28.0 1 - 2

Л•cm W u c /n o ?  {

Носшотштроекп 
От?м Н° 5__

pop наш ее



гоо го lo  ses ftS V (V )

И/4; /7/4; t  Ц/2.

¥jajЛуг?у  О Доху/v.Лмл. 4х7р
Рдзрхб ЗфУЧГДАшЛехдерез

t fH
НГОАГГр.Лотутсаа f j 'h

4//. 436 os. ог оог

Ф л я н е ц

ffMCT 6 Щ О С Г /Ш З -7 4  
Вст.ЗС/f ГОСТ19637-73

JjUT. Масса Ндси/Тдз

4 гея /-г
Л чет Листов /
^ОАвОАОХПУХПШХПроеХГ

От д е д  y e s

£L

iL

/3

f t

£3L

f t

О б о зн л ч е н р е

ГОСТ 7798-70

Ррб/шкя 2 ./1 0 *6 /5
ГОСТ //64/- 73

Мделен ха 6, г  4SU6 

ГОСГ/3663-74

f/янл/е, у  озл//не

Болт/1/6*00. S6.096

ГлнхлЛПО. SPSS
ГОСТ69 /5-70

РолЬио СГ776- S9-6

ГОСТ6306-7/

- О о л ш и л н и л  $ 6 /0  

ГОСТ £721*73
—  ШлАед /о.ббг. 036

Ш Т6402- 70

'МЛеоът'-'&хулх у7лл/> t t e s
<0/1 м р 03 # jt ■

Орнмех

4 Н. 436. 03. 03.000
ф орм* г /1

т са1 1 Обоз нлчен не f/яи мен озд//ун Л f/римех

Докунтенглц и я

4М. 436. 03. 03. 000 Г ! L

Сеорочн^р единичб/ —

11 / 4М. 436.Об. 03. ГОС Обойме /

Детлли.

// 2 4Н. 43603.03. ОО/ 0сб /

1/ 3 4M436.03.03.002 Зтулхл РДСЛОРНЛЯ /

11 4 4М436.03.03003 ОрохлнА/СЛ 2

fi 5 4М 436.03.03.004 Легок 1

it 6 4М. 436.03.03. OOS РИГРлб 2
11 7 4М. ¥36.03.03.006 1 Г I 1 !j S / ? . /

11 /Г 4М. 436.03.03.007 ВтЧлхя /

СтлнАлртнб/е изделии

1. бйлтМ/Ох/ООЗЗ. 036

ГОСТ 77ft-70 6

(/за Луга а/? доху*.
Р*зрх$.
Проз.

Нхоутр.

ЗяручкАЯ
Пёндерев

Лотутков

/7одо Ы  Ш  03.03. ООО.

Опор/) КЯ7/С0ВАЙ
Лит. 1  Лист Лустсз

M L /  _ 2
МрсвРДохАМЛА/УХфо?*/

Отдел yes
¥>00/4X7 / /

14 * О б о з н л ч е н н е //л н м е н о в х н н е 4 flpy/tev.

Д з х у т е н т д ц н я

4И. 436.03 03. /00С6____ _ С бор оч м бш  черт еж

Д ет л ду .

jL4 И. 436.03.03.10/ У г е л б н н х 2
£ ш 436. оз. оз. /ог Р е б р е 2
1 / 3 4М. 436.03.03. /03 Н я г л л а р я f

& ± 4М. 436 03.03/04 P e s p o I|J

бет. З сл го с г/9637-63
136X 30 2 0,6pc

_

Лиеп

О̂СЗОДQtPffjfMwppottl
~~£Z4(> j>s/? Sк о п и р о в * / / :  U 4 ~  f # G o s ~  О



093

Ш

/. Количество и рас поло М3 ни В 

регулцроёочных колец поз. 7 

уточнить про оборке, обе сое- 
yuS проёиль нун? работу кат- 
коЕой опоры, 

г. Размерь/ для сораёок.

З.В14 для деталей Вез Чертен/а.

4и. 436.03.03. 000С6
Опора/ 

Каткова я 
Сворочный Чертеы

1 яут. НассоукштЩ
3S.0 1'2

Л и ст I Л и ст о в /
уЫВоЗотнытлрст 

О m3 ел .ч 5
ffroupoSa*'. fe j 8bo/-QG ~7V срорнат гг



$ \  4от&Ф18

В и Э А

Г

t с
\

/

§

% к J

с "Ч

готё.фВ.БНН ^ 1
■ч

X к7 V.р Ч

< Ь ---------------------------------------------------------------------- 1
---------------------------------------------------------с

}

Ч

ш

ш

15

/. Реуказайные предельные от клоне­
ния размеров. Н М ; k  М ;  +  .

2. Сёqp hr у проиъёодцтЬ по контуру 
прилегания д е т а л е й  по ГОСТзгМ-80- 
Т/~ й 10, кроме tie  cm обозначенны х  
Особо.

3. *  Размеры для спраёон.

ЬИ- Ш.ОЗ, 03. /00 С б

Обои М0.

Сборочный ч е р т е ж

Мост

/ВЛ

Ш Ш 1

('2
~ Л и ат \ Л и с т о / С 7

Носбодонано/тепрт 
Отдел нЗ

~{8Со<- о& 7г  ооорпят 22





g w e e g s s e A M /, 8*tO)

a s s e s s * ъ
/
/

/
/
/
Z ____ - —

„ &Г 3 # 9

Р еук& з & нны е п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н о #  

Р а з м е р о в  6  *?</; £  •

W .V 3 6 .0 3 .0 3 .0 0 2

8n7i/J7A rQ
р а с п о р н а я

Ст аль YS гост /0 5 0 -7 Y

Масса М0(шга1

оегз /У
ЛС/С/V j 07 L/CfV 05 /

MocicS0Jcc№/i//vt//>/>*&-
Отдел * /S

Фоомат~77

€ 0 0 t 0 ? 0 m m
_Ufc

&СРМСГТ //

/> 0 0 £ 0 e 0 $ e /rW
V v )

g itfS *

6 & п £ .ф //

M 2 :i

/  Допускаемые отклонено# на/размер*/ о/гнк/ёка 
$Ы ПОЛНит ь n o j/J  к л а ссу  m oVH oem i/ ГОСТ / e s s - SO.

2. Л и т е р н ы е  р а д и у с ы  Вы полнит ь Я 3.
3. Н еуказанны е предельны е от клонения разм еров:

Лист гП&кУм.

Ш Щ

/7 од /> . 8SH

Ш  Y 3 6 .0 3 .0 3 .0 0 f

K & m o x r

Jam. W arn  УЧкатЛ 

И  7 , 5  / : 5

ШИШ ~Pftr\ I Чугун сШ-флкгме-73
Ъ ь ш р & г Ш Г - / s t o f - о б  v f

Лист ХлисгоВ:/

О т дел h S
формат /£





111 О бозначение М яим еновлнне 1Лрннех

Документация.

f2 4M43S. 03. o v  o o o c s Сборочные чертеж

Детялн.

ft / 4H 433 03 04 007 Ленов лине /

ft 2 Ш  43S.030V.003 ЛОЛ У  КОрд 0,0 2

ft 3 4M436.03.04.003 Зннт /

*

4H. 436 03.04. 000
m foe.Г*5ДОП/М. Подл- Лата
е*?ш
f?POB.

£  Звруц&й 
/7елдеога 
Оендерез Д ом к рят

Л »*  m z__ Листов
~ w r ~ — t

/*
HP

X. о̂оводоглелрнми/роео 
Отдел №

wn\ 0or<f r ra*

ф ор АГ Я Т~77

м о / > о ? о ш щ
1 «

2 *0 $ 9

H t* /, «? *

Из/Мю
е*л т
пт.

Н.КОНТР

г& Ш ш т
ЯР#ДР£*А

Потчткоа ~ш .

•/и. 436.03. О </ 00/

ш г  Основание
Ли* Afpcno

кУ to f t

Ли*т \Puc7va/

ВстЗеп. ГОСТ MS37- 73
W,mwi/wyjJMbv/^u*w

Отдел Н*5  I
Ф орм# 7  / /

форм л т / /



t o r o o - f o - m  -fth

S e a l .  4 / 8
A  , ^ / 8 / .  

/so /  го

H H ) A ./V ; * J .W .'  2

ШчЛистМЗрокая*. /70ф. ЛатаРХПРоЬ. ЗСГРХ/ЧРОЯЖ/7/6 оЗ.

Щ!$ шг~
4&?Н7 ОотмгаыW

V // . f '$ $ 0 3 . 0 0 0 0 /

/7pOA?J?Qtf/CQ'

S<r~&asrocr Yjrsan.ytf mSoJwtv/WMfrtKi
— - л — — £//??& C\/7 Л'£
ЯС/пЭСлгост/ыгз-70

л о т . М а с с а f lfa c u /T -

И 2 3 , 0 4 : 4 0

формат / /

POO V O W  э р /, ■///,
* \ / W )

oL

e

m

ш /ж /Л л

3 * r s
T g f B O V . |  'г

e s o

/ ■ / o

'J J [hA

л - / )

О д а з н с / у е н и е
Р а з м е р ь / .  м м

М а т е р и а л
М а с с а ,

M r<*> . M s ОС 2>
Ш  4 3 S .O O .O O .O O S т о

м э р
р е б а р 2 0 3 2

, _ B 6 S r t X 7 P S 3 0 - 7 /  
л / ° У Гв С Г З С /7 Г 0 С 7 $ 8 Р -7 2 &

Ы  $ 3 6 -0 0 .0 0 .0 0 8 -О / 4 2 0
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