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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
902- 2- 370.63

ЗДАНИЕ РЕШЕТОК
С З  МЕХАНИЗИРОВАННЫМИ РЕШЕТКАМИ 

ТИПА РМУ-4
СОСТАВ проекта:

Альбом I-  Пояснительная записка (  иг типового п ро ек та  902- У
а л ь б о м  г - Т е х н о л о г и ч е с к а я , а р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я , с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я ,

Э Л ЕК ТРО ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я  Ч АСТИ . З А Д А Н И Е  З А В О Д У -И ЗГО ТО В И ТЕЛ Ю  
Н ЕС ТАН Д  А РХ И В И РО В А Н Н О Е  О Б О РУ Д О В А  HWC-.

Ал ь б о м  Ж -  С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я .
Ал ь б о м  Ж -  З а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и .
А л ь б о м  X -  В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х  „  . __
Ал ь б о м е -  С м е т ы . Примененны е типовые, м атери а л ы  : 407 -5 -108/?э А л ь б о м  Ш

___ Типовые деталь « конструкции
А Л Ь Б О М  I I !  (распространяет Свер дли вег*' филиал ЦИТП)

Р А З Р А Б О Т А Н
ЦНИИЭП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ГОРОДОВ, ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ*?
Гл а в н ы й  и н ж ен ер  института J$ /& f /А.  К е т а о в /  
Гл а в н ы й  и нж ен ер  проекта  Ба с е в и ч /

Утв е р ж д е н  Го с гра ж д а чс тро ем  
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Стр Обозначение Наименование Аримшчан.

Z Содержание аль бота
3 тпШ -г-твш -ю Колония
4 к ши-кг Колония

S к тк э Колония
ти-кк Колония

S ти -м Платя

7 ти -т Плита
ЮКИ-ПЗ Плита

Е т и -si Валка

г

Стр. Обозначение Наименование *!римвчет.

$
7п30г-2г2ЮШГ,И-ЩГ Щит кеталлическид fu//; U(£j

Ю
МИ-РМ1 Решетка металлическая
KMH-PMZ Решетка металлическая

и
тн-ну-i-f facafra уорцгЗого ршВерка/ЦЛ̂ ’. У

КМИ-Ж изделие закладное

1Z
кт -м Анкер
ти-исз А шаль соединительная

~?Ш Гог
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В и д П

1'П$ Одеона иение Наименование КолПримет
j Документация

1.Ш-3 Вып.О ЩАШ$етанньтг кстмшрял игольного сечения алЯаЗвнтокных
7-

\рроизбовст£&1ньгх зданий Se3 
mKiDSuKKiatfoS ёысатад 8а 9. Sfit
С̂борочные единицы

\ UiZ3-3 Зып. / \Колонна К5Ч-5
г 1. 423-3 Вып. Z изделие ззкладноемнз 3
ь /. 4  сз-з Вып.г узд&лае закладное N1-11 2

Ведомость расхода стали на дополнительные 
закладные, изделия на элемент, кг.

Г ~  изделия закладные

Марка
Прокат марки Арматура класса
ВстЗ кп2 АЖ

элемента гот
1037$

гост
2309-72L/того Г0СТ57$1- 7S итога: Всего:

£=ю L$3xS /2
К1 $.2 H.3Z 13.52 3. УS 3.HS 17.0

1. Знак $  нанести на стороне колонны несмшёа- 
емой краской

2. Закладные детали должны быть оцинко&аны 
слоем 150 мкм способом металлизации ё 
проц ессе из готобл&ния

ШиНшпшта
ШШТРТ~ (1PB6EP- ’|ШШСТРЩШ

ЖТГFTTotF У---Н------ Тип ШТШЩ
ТГШТИШИН ш / Р№ til ! ЧОЮТХwaVhiih

П  9 вИ -Э 7 0 .8 3  КЖИ~ 1Н

К т о * РП

ш г

»,чг 1чео
г я т п ч и п

/&64-02
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$ 1 Обозначение Нацменоёа низ Кол.Тримечсш.

Л окцмемтация
1.М23-3 Зып. о Железобетонные кшонмыпрй- 'мутоАьнота сечения для одноэтаяьчых произ&адст&еннш зданий ties чосто&ш краноВ ВысотойЭоЗ.Вн

Сборочные единицы
i 1. ijlB’S 8ып. / Колонна К'54-S
г 1.UZ3-3 Вып.г Шдыше закладное МПЗ 3
3 1. игз-з Вып. г. Изделие закладное M11Z Z

Ведомость раскола с т а л и  на дополнительные 
закладные изделия на элем ент, кг

Марка

элемента

и з д е ли я  з а к л а д н ы е
Прокат марки Ар матура класса

Всего %
ВстЗ кп Z

Umaro:

А Ж
ИТОГО:гост

ЮЗ-75
гост
2503-72 ГОСТ 5721-75

8~ю LS3xS 12
К1 3,1 0,32 13.5 Z 3. 4’8 Д 17.0

I  Знак W нанести на стороне колонны несмыва­
емой краской.

Z. Закладные детали должны быть оцинкоёамы 
слоем №0 мкм способом металлизации ё 

процессе из по то&лемия



С еч ен и е  / - /  Ведомость расхода стах и на  
дополнительные закладные 

^ изделия на элемент, кг

* 1
«— »Е

1

300 КЗ

изделия закладные
Прокат
марки

^ ч

*1
LS3mS
к з г кМ

Арматура
класса

кВ

к  «§

it
0.S2 DM 5.0

О бозн а ч ен и е Наим еноВ а  ние Кол. Приме, яа
ние

4  окументация

i k Z 3 -3  Вып.О
келглоогтонныг колонныпрят 
угольного сгчЕ.ния З/яьВнавтюш, 
щ>ои№ошб&»нш зданий 6‘6Ь 
тстр К ы х кроноь8ысс7аи$оЗ$л
С барочные единицы

1.4Z3‘3 Вып.1 Колонна HSk-5

i  к г з - з  В ы п .г Изделие закладное Hf-/з

i. Знак ф  нанести на стороне колонны несмыёаемай
краской 

В. Закладные дет али долж ны
ТППШТТн

быть оцинкованы слоем /50 мкм 
способом металлизации ё 
процессе из готоёле ния.ТЯ 4HSL-2-37Q.83 т л ъ

Lilil.lilil QM U Ш И ,

рп к ч т  | ,оо

цниизгт
м ж т р ш о  o i n i t w

г. МОСКВА

Типовой проект 902-г '370,83 А львом | Сечение  / -  / Ведомость расхода стали на 
дополнительные закладные 
изделия на элемент, кг

~ Т 1
■ '23̂
§ 8

- А *
P ’ s 1

------------ 1*
то

Кк

изделия закладные 
Арматура!Про к л т  

марки

Ъ

>ЯЗ»5
5.7 5.7

класса

№

*s
it
a s

Обозначение

kSO -?S  Вып.О 'Шел вроде тонные fifxSepKoSiii
КО 4 О НИh J прямоугольно ~Ц С£У£~

If ВО- 75’ Вып. / - /

ifS D -75  Выл. М

0.6

о

<и
о

s.k

Н а и м е н о в а н и е

А скцм енглация

ни»  Зля оЗноэтспкных 
произ&ЗсгАгннш званий

барочные единицы
Колонна K<p3’f

изделие закладное P/HS 3

Кол.Примечай.

ТрТеязАН
1. Знак  v  нанести на стороне колонны несмыВаемод

к р а с к о й  -------
Z. Закладные детали должны Выть 

оцинкоВаны слоем 150 мкм спосо­
бом металлизации ё процессе 
из гопоёления.

/£?£ 4 -02  6



43s /оо
С ечение  / / ,

Z r

" 3
Сечение: Z -Z

f lч 1 ч с! «д ! § Обозначение Н аим еноёание %СЛ. 1 1

А окументац и 9
ГОСТ CZ70 1.0-77 $ЛЦ7& Лг Л frltopuc ffl& nP£tribpVTS4 попапряжъхмыеразмПамчбхз м цляпвкршгия пвоияТЫгст£&н-

Ьых Мванци.

Сборочные единицы
i ГОСТ ZZ7Qi. i -7 7 Плита ПГ-1АЩТ (ПГ-ЗАЩ

г ГОСТtZ7Q i 5 -7 7 изделие закладное MS *
3ГОСТ ZL7Qi. 5 -7 7 изделие закладное MS г

Ведомость расхода стали на  дополнительные 
закладные изделия на  элем ен т , к г

и зделия з а к л а д н ы е
Прокат марки Ррматура класса

Марка ВстЗ кп£ А ж
элемента ГОСТ

m -7s
rzrer
S50S-71 итого ГОСТ 57 $1-7S итого Всего

8~g 170* $ 10 ш
щ 5.1 1.6S S.gg 1X1 Q.ZO ZMZ S.3

Закладные детали должны бы то ацинкоёаны 
слоем /SO мкм способом металлизации £ процессе 
изготоёления

т п  т - г - 3 7 0 . « з  к ж п - i H

Ш В В Ш Ш

М  а.85т -

/?яв4-ог ?



Сеяв ние /-/

Ведомость расхода стам не/ 
дополнительные закладные изде­
лие на элемент, кг

Парка

ЭАШНП
Прокат маркиЗрнтурвюкксе

ВсегоВсгЗнп1

м
Uroru

АЖ
\$&7Л\

fP
итого

nz £В Z.S a s a s 5 Л

из Вели* закладные

£ 3
Обозначение Наименование 

4 оку мен тощи*

Ы Примечи, 
мае

ГОСТ ££70/, 0-77
м иш йЛ ребристые крШтритщ i 
иокагатш ы е размерами 8*3' 
для покрытии производствен­
ных: здании.______
Сборочные единицы

ГОСТ ££701 / -  77 Смита №2АШт (Я Ш З * /
ГОСТ ZZ7Q1S-7? Шбелие закладное M i

Закладные детали должны быть 
ожинка Ваны слоем НО мкм способом 
металлизации В процессе 
изготовления.

ПриШАН
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я ш ш 1_____,_ [

П л и т а  ш м ш
ниглгаТОШПНАЮ b__

рп г 65т -т ы ь Белом
ет мнж бВДОНЦОВА L
Р Г Белом jig L ? . p *»" \ im  1 лиаов f
гип ШГИНМВ г ' "~

|
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Сечение /-/
Т Т т  т п

II I II I I^ 1 Ш .1

\  £
Ведомость расхода стали на дополнительные 
Закладные изделия на элемент, нг

Mot?w
изделия .закладные ----------

Прокат маркиАрматуротсщ
зато ВстЗ/cni АЖ

7ШТ tSOf-TSитоге Ш \ ШГО; Всего:
lio хр io\ip

ПЗ № 1,58 0,88 ЩЯ ом £.50

|
Ж i 1

О б о зн а че н и е Н аи м ен ован и е Кол Приме- I 
иание [

Л  о к и м е н та и и я ---- -—
I гост z e w i. а -7 ?

Плиты ш.е. ребристые пр&5-~ 
Ваштелнонапряженные раз-
мграмиЛхз зля покры тии  
т>ои*8о$с75&ннт здание
С5сройны е ед и н и ц ы

i гост гггом-77 Ш ита ЯГ-2 АЖ? {ПГ-ЗАМ т]

lL гост ггш  5-77 Изделие закладное М 9 г
J J

Вик ладные детали должны быть 
оцинко&аны слоем 150 мкм способам 
металлизации В процессе 
изготовления.

ПРИВЯЗАН

ИНЬ№

ТП 902-2-370.33 КЖИ - ПЗ
---------------------------------- —

ОШ А йщ ы тия

ш в д ш з д ш

г.б$г|
Щ с Т Т

м н й й э т т
{инжшрното шмаошпя 

г-мосш
Ж б 4  ~ 02
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Вид  / - /

„ то

а Г

J4S0

_1/ 
ZS8Q

AJ
з о о о Z3SO

I I Обознацение Наиме модамие Кол Примечал.

А окументаиия
tkBZ-10 дып. 1 Железобетонные балки шипами SuS м для похрн

тай зданий с плоской кро&леа
Сборочные единицы

i 1. Ц&1-10 8ьт. / Ва*каБЗ-кАШ(ВЗ-ВАШ)
l l kSZ- 1C Выл. Z изделие закладное М7 Z
3 Lk&Z-iO Вып.г изделие закладное MZ Z<1. k&l- 10 Bbin.Z изделие закладное мю *

Ведомость расхода стали на до пил н и ге л ь  нь/е 
закладные из делиз на элемен m , кг

Марка
элемента

изделия з а к ла д н ы е
Прокат марки Арматура класса

Всего:
ВстЗ tcnZ

итого:
Ш

итого:
гост
103-76 гост%5!C'7Z rocrsri f-7S
8 - В 130*56*8 10

51 з,в 3.6 13.Z 1.6 Z.6 Z/.S

Закладные детали должны дыть оцинкоёаны 
слоем 130 мкм. способом металлизации & 
процессе изготоёл&ния

ТП Ш -2-Ъ70.83
1 Щ Ш Ш П 1 Ш Ш Я

п  р 5 к г |  ^ qo 
Тки t A t t t m J

f g * 6 4 - o $



ГОСТ 326 Ч-IQ-Ht- М-&/МО

9
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P o B p t B  H

Лбтань ycrpplJCTia ручки

/ lo s J

Пйозначение Марко Размер Масса
a

TO 9M-Z'370.83 Кми-Ш/ m Soo SO.S
"Of ms $SO Щ 6  _

I I I О бозначение Н аим енование Ы
' II 
«§•§

Летали
69 i Утшок ̂ cff^nZ-frocr^h-fs Iе (VSO г
w k Ф TO А [ГОСТ 578{‘ ?S 3s SSO &

neptMtHHbie Ранные Щ

m m -z -3 7 P 8 i k xu -uh

Аетали
Ц z ы«нщ ы \г
Bh\ 3 ИистропО. Ы,о* то*шбсгЗ№ 

roc?me-77*

7rr?03-я -370.83 Г*И-ШШ
Летали

64 г Угшомщк Шкпг-1ГШ535-Т8 А й

64 3 ШронЗ К-зактохгмбсгзкпг
Г0Ь78ОбЗ-77* /

Металлические изделия окрасить масляной  
краской (ГОСТ 69S-77J За г  раза по грунта&ке.

ТП 902-г -370.33 КНШ-ИЦ

Щит META/UMSECKUli 

(УК,Щ2) п см.
ТШ.

Т н с г  1 Л ш з 1 Г 1

|иЧЖЕНЁ̂и|г̂
i m u M

/Ж в 4 -й £  fo PopмAm: 1?
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Обозначение Наименование Нолflpum/a ние _

Л ет али

1 Щ&2стШ4&х1£зе-т#е г Э.3*г_
р Z S,P*r

3 г it  О кг

k г 13 кг

5 4SAXrocrf7gf-75 e*SVD tz O.i кг

_____________________3 ______________________

i Металлические конструкции окрасить, 
масляной краской/ гост Я£Зг-?5/зя1 раза 
но огрунтоВке.
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Т П  9 0 2 - 2 - 3 7 0  8 3  к ж к - Р м <
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тосг f£S4-ta-Hfb.4

-  1 Металлические конструкции окрасит* п т *  з а »
Масленой кроеной (Г0СТ№9£‘70/ jar

— Г "Z раза по огруито£к&.

ш ш . - 4-

Т П  9 0 2 - 2 - 3 7 0 . 8 3  К Х Н -  Р М 2
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Р е ш е т к а

М Е Т А Л А И Ч Е т я  Р М 2
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Обозначение Марка Рис. \ Масса

Тпш-2-шеъ кфи-нуч-/ НУ- i - l 1 I *23
~о/ ну-04 ° % Т Г ! "

Металлическое изделие дспфно быть 
оцинковано слоен ТбОмкм способом 
металлизации & процессе изготовления.

й р и в я з д н

Ш

ТП 9№-2-370.83

b u m  Т О р ц Е & О Г О  
фяхкркд (НУ М;НУ2-{)

К Н Ш К У - М

ЧпшишЕи Б-fto*«go«*o птао-тг.,7а}1ШШКИ1|1Лек gCf5КП2-Х ГОСТ 5 3 5 - I

И м

Р П as 

I I u m L L

Ш Ш Е Н Е р Ш О О Б О Г ^ ^  
г. МОСКВА

/ J 5 0 J
I T

1 4
JLJL

>

е>
*

1 и
4 3 0

1 1«п ts*
Обозначение Наименование Кол. Приме- 

чание
Летали

/ ф $А1 ГОСТ57?f-7$ е*мо 4 0.06КГ 
742 КГг f

Металл.ичесхие конструкции скрашиваются масляной краской 
(гост M33-75J за 2роза по грунтаРне АрыВЯЗАИ

= ц = =
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