
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
902  - 2-272

ЗДАНИЕ Р Е Ш Е Т О К
НА 3 МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ РЕШЕТКИ

МГ 8Т

С О С Т А В  п р о е к т а :

А л ь ю а  I  — Пояснительная  за п и с к а

Ал ь ю а  I I  — Чертежи технологические-, архитектурно-строительные,
САНИТАРНО - ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ

А л Ию а  I I I— Чертежи нестандартизиробанного механического
ОБОР УДОЬАНИ Я

Алы ол 1У  — Заказные спецификации 
А л ь б о м  У  —  С л е т ы

итк ш

РА  3 РАБ О ТА Я
Ц Н И И З И  ИНЖЕНЕРНОГО ОЕОРУДО?АННЯ

У Т В Е Р Ж Д Е Н  Г О С Г Р А Ж Д А Н С Х Р О Е Л
22 икда* 19?4 г. Прижав Л? 164

В В Е Д Е Н  В  Д Е Й С Т В И Е  И Н С Т И Т У Т О К  
30 июня 19?бг. Кгика54?ЗЭ»г}/«*»/9?<'-

Ш  3 3 - п з
ценя Q-78

проектные работы

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


ЗЗяеоаоеоое р  а о л/ е о я В а о а е 3 лос7а

оЗля ж  к а

Соде ржяоое ал& дам а. /

5lS.oa.oo. 000 ВО Л1 00Seaер лео7Я¥об/о г яр os 007 ям6 os/d 
Нергеж аЗи/,ега Вода. J7ocr / 2

5/5. 00. №500 8а ЗанВеоер лел7я¥Об/о гароз я// 7 алб os/о 
Нер7еж оЗщегя до За.. J/ocr 2 3

5/В. оо.оО'йоа 8а ЗонВеоер лео70¥Об/я ояА/ляо//е/о 
Не рте ж  аЗщега В и За. J7ucr / ч

5/6. О0.00' 000 80 Я00 Bed ер лео7Я40б/я оял/ляооб/о 
Нер70ж  оЗо/ега Во За. J7oc7 2 5

524. DO. ПО. 00 о за З07ВЯР Щ 07яВя0 /7J70£A?0U ЛаВер/СОЯС7Ог>/0 /*/00*2000 
е злео 7рооееоолт 0 рр¥ое/ег лроВада/*
Нертеж адщега Вода. J7oc7 / в

егч.оо.оо.ооо во 5 а7дяр Щ 07яВяО S7J70CA5UU ЯяВерХНЯС70Ъ/О /400*2000 
с эле#7ря4есл?оег о р*/¥Об/лг яроВяЗял7 
Нертеж аЗщега Вода J/007 2 7

524.00' 00' 000 80 За7Вяр щ  oraSad /глясл/от/ 0яВерус//ясг06/0 /¥00*2000 
С 900А! 7рО ¥есмОЛТ О р*/ ¥06/77 ЛряВяЗяе/.
Нер7е ж  аЗщега Вода J7oc73 8

52V.oa. аа.аоо 8 о 307Вор и/, 07я Bad ялясяяя яяВерасояе7Ль/о /400*2000 
0 PJ7e#7pO4eCA!07f О рр¥06/77 ЯраВяЗяхЧ.
Нер7еж аЗщегя Вида Ляс 7 0 3

522.00. 00.000 ВО Зан7еинер Зля я г Зря со В 
Нер7еж лЗщегя Вода. Ляс7 / /0

522.00.00. ооо 80 Зяо7еяоер Зля 07 Зря со В
Нер7еж ядах, его Вода. J/OC7 2 //

ссльдо/ча
------------------ /W33-DB



Специсрипация попалептиющих изделии о пегаллолропа/ла

3 S0= O’ з
31 *С.СТ «  ■* —

% Ы
X Ж

,  а

сэ
еэ

Техническая характер ас тина
I  Д еи но нонвеиеро 10300 ни

з. и/ирано ленто/ 500 нн
3 Сноросгд ленты 0.0 о/сен
4- ЯроизЗодигелоносгЬ но отЗросам - 0 .7  r/voc 
5. Дианегр при 3одного Зарод она - 400нн 
О. Дианегр натяжного За радо но ' 320нн
7. Эле пт род Зигот  ел b 4 Я 71 Д

/У* 0.37нЗг /7- т о о З /н м

8. Редунтор ГГ  - Ш -162. 8 В

Раз нер о/ для сора Зон

На и не но 3он ое
ГОСТ,

норпо
А*
am Поя.

пасса
***& /Гран

Н он а н е  н г  у/о щ и е  из\де>7UA7

Роли по опора
ж- 50 £1402-61 ШТ 6 185 Зато-

Рол и ns а о /7 ара  
нижняя 50 -1 31 -Н У -61 шт 4 /0.3 802 -

Тара Зон еладпии 
5000 г - 60 £ 1 -/1 8 -0 1 шт 1 183 Сот -

орон-
неха-

Натяжке/ 0ааго0а/ 
5052 50■ 50

■
£1-122-61 шг 1 /06

СпреЗом для 
оуистно ленто/ 

2 = 500 — шт 1 20
низа­

нии

РуЗунтор ГГ-Ш/62,88 шг 1 180
Элеп традвогогель 
Ы* 0.37пЗг 0-7800°%^ 4071Р шг / /3,4

0Уф/г/а 53 НН 2701-67 шт / /3.4

Нусрга /- /8 НН 2096-61 шг / /2 2

Лент о
Л2- 500-36 -его-3-1 ГОСТ 26-62 о.н. 225 130

НаиненоЗсгние гост. 
нар па

M e  Г О  З А  O O P  О  Н О  Н7

Угол ОН
650*5O*5rffCTf5O9-.

Швеллер

швеллер

СгЗ ГОСТ 535S3

/6 госгте 72
сгд TOCTS3538

/0 Г0СТ82У0 72
03 ГОСТ 555 58

5?
ОН.

36 8.3

5I5. 00.00. 000. 0 0
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Длбдон W

3
£ Iа
-<

I
Ч<г> I

g Ч

rv> N05 I

Р а и м е н о  ё а н и е
— т о с т----

м и р /с и
Т В Г
ион. Кол.

HC/CCat
ли-.' дринеи.

Л о н п л е к т у г о щ и е  и з д е л и я

Р и л и к о о п о р а  ж -s o £ / - / 02 - 6 / сит. i 18, £ бат алог

Со/оз-
пром-
н е  хими­
з а ц и и

Ролокоолора ниж и я  я 50-1 1 / - / / И -6 / шт. 5 ю ,з
О араУан гла& кие/ 

5040P -60 £ / -  / / £ '6 / шт. 1 140
Лат .ям ска бинт обня  

S032-S O -S C ? £ / - /22 - 6 / шт. / ю з

Скре&ок Оля ои и ст к и  
л е н т ы  6 -S O О — шт. 1 20

Р е д у к т о р ГГ-Ау- /62,66 шт. 1 т
Рл ехт р оУ  б а га т е л ь  
r l ' 0,3 7 к 6т . л  - /0О Р о% и 42 И Я' шт 1 /6

/ / у р т а *55 НИ 270/ -6 / шт. 1
Л 1__

/7у  {р т а  /-■/<$ ннгояб-б/ Ш/п / /,23
Л е н т а

Л -2-  s o u - з з  • е г о - з  - / т е г  г о - в  г п.м. 28, & 22 Ъ

Me т а л ло  про кат
У гол ок 6SO *5*5ГаЛ2£0Э- 72 

Cm. 3 ОКТ S3S -58 л.м. 66,3 3,77

Шбеллер /6 ГОСТ 32/0-42 
Ст.З ГОСТ 635- S3 п н . 16,£ *44

Ш 6 еллер /а  ГОСТ3240- 72. 
Ст.З ГОСТ&3S -5& п.н. з ,ч 6,6

Тессничес кая ссарс/н/перистине/

/. Длин# кои Sea ере/ -  /з /so  мм
S. Ширине/ ленть/ - 500 нм
3. Скорость ленты О, н  м/сек
Ч Рраизбодитель ность л о отбросам - О, 7 т/нас.
5. Диаметр приборного дарадана- too нм.
6, Диаметр натяжного дарадана- 320мм.
7 длектродди гатель Ю  710

//-* 03?кбт, л - юоооВ/нин. 

8. Редуктор rT-jp' 162,3 б

Размерь/ для спри бок.
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Ц елнзн? nepecpa/y# сп/с/Я/дить 
кожухом n q пес my

лист 2

З а л о З к е / штс/чгобад

/ NГ/д *

Од- ■ /  -
/ =  —  . J _ . *

ГалоЗ«& электро

СЗ

I

Jk

—Е +

+

C Z

7j&&f7 SSft?*

/ Ш

*J ЛОЗ
jm

±

'f l
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—ЕЭ

-£■+

+

4460

1600

н£а||

t

Лист г

260

349

лист 3

+ э-

t

УароВка лутедо/х 
Зе/кл/0 чителей

лист 2.

Н а и м е н о в а н и е  \ ГО С Т , п а р н о  № М К ш > \% '& \Л /> и н еч.
f t  о м п л е к  т  о  ho с ц и е  и з д е л и я

э л е к т р о  п р и  З а д 8 1 В О - п э Д Ш/7), 4 6 0 Лпекгропри*с$ г. ТилаЦ епь ПР-/5, £73-2300-  / Г О С Т  1 0 1 4 7 - 6 4 л.м. 5 ,а 0.8
ШариколоАиипиик H * Z 2 0 Г О С Т  6 * 7 4 - 5 4 шт. г ч, 3

п е  т  а л л о  п р о к а т

Ш З е л л е р Ш  В  е л  пер 16 г о с т  *240- 72 
Cm3 ГОСТ 3 3 3 - S i п.м. 3,5 14,2

У г о л о к Уголок 5/00 х /00 X *  ГОСТ * 5 0 9 '  72 
Ст.З ГОСТ S3 S -3 & о.п. 17,5 12,2

У г о л о к У г о л о к  Б  70 * 70х* ГОСТ *309- 72 
Cm. 3  гост з з з -3 < 3 п.м. 2,0 3,37

Уголок
V & ’ & ' f J S F S S " - * - п. п. 3,2 4, S i

Р о ст Пппт 3  ГОСТ 1 9 9 0 3 - 74 
Cm 3 г о с т  1 4 6 3 7 -6 9 N 2 3,0 60,4

У р з г KnL-a Т  5 3  РЗлВ гп с т  7417-31----------
прзг калибр. рост ю-ы  •  гз Г), м. 2 .9 IS, 65

Y u  г з  и С ч  4 8 -3 6  Г О С Т  14/2- 70 к г ТОО 7,/3

УЗохэп.
Р&зроЯ. Окэнеи>хая 
Проб. ULlUCppUHCl
Т. хоит._____
P U P  Б о се З и ч
И. КОНТр. ВроерСхий 
У mb, Сулоррнкс

/7о5л.

S 2 4 . а а  о а  о о о  в  о

Зс/т8ор и^итобой плоский Рит.
TPf/rtз ЛоберХП ОСт м ь/ и  1400 * 2000  

с электрическим и ручным 
та on.прибое 

Чертеж  оЗщего 6и9о/

Пс/сса

И 3 5

П - В

■i : 10

Лист У | ЛистоЗГч

ЦНИИЭП
UHC+C. оВор.
ко

~̂ г*зз-ОВ qbapncrrrr Ц?о



Т е  х  м и  ч е с  к  с/я х а р а к т е р и с т и к  а  з  arm Sa p o r
У

Т и п  з а т в о р а Плоский ско л ьзящ и й  с 
резиновым уплот нением

Ш и р и н а  к а н а л а ЧЧОО м/м
Г л у б и н а  к а н а л а 2000 мм

//оправление гидростат, д а вл ен и я с любой стороны щита
Расчетное подъемное усил ие п р и  
м ак синаль ном  заполнении к а н а л а i 5 0 0 к Г

Т и п  п р и в о д а

Электропривод с дсполни? 
ручным приводом, ц епной  
передачей и коническ. 
З уб ч а т о й  передачей\

Обшее п еред ат очн ое чи сл о  
подз ем но го м еха  н и з м а

а/при электроприводе- до 
SJnpu ручном приводе -3 ,3

бремя, необходим ое для полного 
подъёма или о п уска н и я щ и т а

а)при электропри боде- Эмия. 
д/при ручном  приводе- Гбкии.

Наибольш ее р а с чёт  м ое уси л и е  
н а  р у к о я т к е  м а х о в и к а . ~  2 5  к л

i  изгот овление з  от б о р а  произвест и S  соот вет ст  б и и  
с„ Т е х н и  ч е ск и  ми у с л о б и я  п и  н а  и з г о т о в л е н и е  и  
монт аж  м ет алл и  че ска х к о н с т р у к ц и й  и м е ха н и зм о в  
гидрот ехнических со о р у ж е н и й  Т б - i '6 0  Т е х н и ч е ск о го  
упрабления /15 С СССР О рг эн е р го ст р о й  /0 6  О  г, 

г. В хо д я щ и й  S  со cm  a  S  в л ек т робри Водной го л о б ки  
элект ро при S o d  для арм ат нрь/ т и п а ,, 3  Я 6 л я  ет ся  
готовым изделием  з а в о д а „ З л е к т р о п р и З о д  г. Т у л а  

з.В элект ропроводной го л о д к е  прим ен ена коротка 
п ут е в ы х З ь/к л ю  чат  ел  е й  У Л В -д , пр едназн ачаю щ аяся  
для а в т о м а т а ч е с к о й  о ст а н о б ки  эл ект род вигат ел я  
В к р а й н и х  п о л о ж е н и я х  за т в о р а .

Р е  гулиро 8к  у  коробки п у т е в ы х вы кл ю ча т елей  следует  
произбести ло м ест у при м о н т а ж е  Зат бора .

4. Перед уст а н о З ко и  эле к т ро при во д а  3 гола З н у  
неодзс о ди н о :
а) снять с элект ропривод or See дет  су ли, свя за н н ы е с 
рУчнь/м управлением, заВ ест и су  л а р и  3  п а зы  к у л а ч к о ­
вой  вт улки, л  се л е  че го  з а  гл уш и т ь  от В ере т и е  
б корпусе элект ропривода с пом ощ ью  заглуш ки. 
^Отсоединить от электропривода коровку путевых вы клю ­
чателей, шпильки крепления коровка ввернут ь 3  кро н ­
штейн t а место присоединения коровки н а  кры ш ке  
элект ро привода з  а  глуш ит ь кры ш  кой.

5. /для о граничения ст ат и че с  к о  го к р у  т  я  щ  е го  момен- 
тс/̂  р а зв и в а е м о го  эл ект р о п р и в о д о м , 6  эл е к т р и ч е с­
кую  схем у уп р о З л е  н и  я  зат б ором  д о л ж н о  быть 
вклю чено элект ром агнит ное реле м а кси м а л ьн о го  
тока т ипа У Т -згз , пост авляем ое с электроприбодом.

6. Д л я  см а зки  т ру щ и х с р  д е т а л ей  го ло во к эл. привод­
ной и ш т а н г о в о й  сл е д уе т  прим епят ь морозо- 
ст ой кую  см азку  U jUATUti- 20У ГО СТ 6 267- 74,

7 В с е  не о в р а д  от  аннь/е п о в е р хн о ст и  голобки окрасить 
се р о й  глс. , т а л е в о й  эм  а л ь ю ',

обработ анны е повер хн о ст и  см а за т ь т ех н и  че с к и м  
Вазелином .

в Указ анный на ч ер т еж е зазор между напра 6 л я- 
нзщими рамы и во к о бы ми ограничит еля ми щита 
(Узел /Т) Зыдер ж ат ь при любом положении щита 
по высоте.

9. Всю металлоконструкцию затвора за  исключением 
трущихся поберхностей и соприкасаю щ ихся  со 

тпрабным бетоном, покрыть битумным лаком.
40. Р а з  мерь / для с п р а в о к .
н  Проект  щ ит оЗого з а т в о р а  в ы п о л н е н  п о  

чер т е ж  а  м /Уос В о д а  к  а  н а л  про е к  т а.

<524. 00. 00. 0 0 0 .5 .0 .

U3K. Лии
Р &зра$7
Пру В ер. 
Т'Крн/п
Г и л__
И. конгп.
УтВ.

Ндок. Подл. ТГато
Укэнщкы с-км

&Face buy 
ZpQcpcKuL н&р, 
ГУхорешИд  ̂~

ЬатЬор щитобой плоский 
поверхностный /Гоох 2000 
с *пекгрическим и ручным 
приводом.

Чертеж общего Вида,

Лит. Масса -7 П Г

Лист 2\ Листов Ч

цнииэп UH* / f
в /4/З З 'О З

ояоооооооы
э



Т Ш Г О }  7̂ формат £2
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зго. оо. оо. ооо. в. о.
ЗатВор щитовой плоский 
паВерхностнь/й /ЧООх 2000 
с элект рически» и р учн ы »  
при Во до»,
черт еж  оощ его биде/

Лит. Пасса ~7ЛГ~

Г.2

цнимзп^**
/ H 3 S - D 3  / 6 /77 22
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I  (лист г )

С*пес/ифик&ция в/o' коллптгектугои/ие
L/S& G n U p  U  /*7err?CfS7S70/7p0ft c /m .

HaruM *Ho£ar»ut Г О С ? ,Г М С / / В К С / К о/7 t f u c c c t Г р а / у / е и с т н и е

/ г 3 и S

К о м  п л е к т у в о с щ и е и з д е л и я

иисгоцге о  —
т о  с  г  S 3  38 6 о , е

А К е т а / л л о л р с к с / т

У г о л о к

Б з г * з г * з  r o c i e s o g - л?
С Т З  Г О С Т53S -56 / У м 2 0 У

Л и с т
2  Г О С Т  /990 У -  7Y  
C T j r O C T / 6S 23 -  70 / м г / 6,7

Л и с т
З Г О С Т  /990У - 7У  
с т з  г о с т / б з г з -70 У м * S3 . S

Л и с т
4 Г О С Т /990У -  7V  
С Т З  Г О С Т  Г б  5 23-70 / м * З А  У

Л и с т
6  Г О С Т /93 O V  -  7V  
С Т З  Г  О С Т  / 6523-70 У м * 47 О

Л и с т
в  г о с т / д 90 < /-7</
С Т З  Г О С Т /6323-70 Ы /гч

/ г 3 Y __S

r r p y r
В в  ГОСТ ОS9D -  7/ 
СТЗ ГОСТ S 3 S  S 3 0,Sm с/. 2 0

ЛгрУГ 6 /6  Г о ст ггво - 7/ 
СТЗ ГОСТ S 3 S  - S 3 Ум 6 .0 0

У у г з я C U / S - 3 2 о о . о

И е у г г с /з с /н я ь /е  /т р еР ел ьн ь/Г?  а л т ж л сМ & ^ ^ Я  р о /з м е р о К .

о m  ё е р с т и и  -  п о  /?7 
& & л о&  -  п о  S  7
о с т а л ь н б / х -п о  С м  в

U6M Лист А/&окум. Подп. ЗаТЪ
рс/зрс/с 1I

Праё. Ш и фри но
Т- контр
г н п Бс/сеёии ХЩ :
H kqhtr Грифс/си^, J&teuZ
У т £ - Сухо/ренно

5£5. 00.000- ВО

К о  н  т е У / н е р  Э л я  
о т с 5 р о с 'о &  

Черт еж  о б щ е г о  & и д &

J u m Ма/ссо Mocu/Tc/q

9 2 S :S

Л и ст  / 1 Л и ст е  £ 2

« Н Н И Э П  ^



Типовой проект 902-2-272

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293814/4293814953.htm

