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Издание официальное

вологодское кружево фото

http://www.kruzhevo-len.ru


У ТВ ЕРЖ Д ЕН  И ВВЕД ЕН  В Д ЕЙ С ТВ И Е указанием Министерства 
тяжелого, энергетического и транспортного машиностроения СССР 
от 26.05.89 № ВА-002-1/4829
СОГЛАСОВАН с Главным научно-техническим управлением Минатом- 
энерго СССР
Государственным комитетом СССР по надзору за безопасным ведением 
работ в атомной энергетике ( Госатомэнергонадзор С ССР)

(g1. Научно-производственное объединение по исследованию и проектированию энер­
гетического оборудования им. И. И. Ползунова (НПО ЦКТИ), 1991.



УДК [621.311.2В : 621.039] : 621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ТРОЙНИКИ С ВЫТЯНУТОЙ ГОРЛОВИНОЙ 
ПЕРЕХОДНЫЕ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ОКП 8# 8717 0007

ОСТ 24.12В.60—-89

Дата введения 01;01i90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на переходные тройники с вытянутой горловиной для 
трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру среды (водяной пар и горячая вода):

/7= 11,77 МПа (120 кгс/см2), /=250°С; 
р =  8,44 МПа (86 кгс/см2), /=300°С;
/7 =  5,89 МПа (60 кгс/см2), / =  275°С; 
р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), 1 =  200°С.

2. Конструкция, размеры и материал тройников должны соответствовать указанным на черт. 1— 
4 и в таблице.

Масса тройников, указанная в таблице, — расчетная, приведена для справки.
3. Размеры высот Я и Л, радиусов R и Ri и толщины стенки горловины могут быть изменены по 

усмотрению предприятия-изготовителя при соблюде нии условий прочности.
4. Размер «i обеспечивается технологией изготовления.
5. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.124.
6. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  тройника переходного исполнения 20 Dy =  350 мм 

и Z?yl=250 мм на параметры среды /7=5,89 МПа (60 кгс/см2), t—275°С:
ТРОЙНИК 20 ОСТ 24.125.50.

7. Пример маркировки: 20 ОСТ 24.125.50 Товарный
знак

Издание официальное 
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Размеры, мм О

3 а г 
*m о  Ч  о х V4 о Ао с_>*
>> с<3

Подготовка 
кромок 
по черт.

Размеры при­
соединяемых труб

1 ! п
DKX s' DHX s"

d ; £>hi
+ з

dp dpi

Ho-
мин.

Пред.
откл.

Но- | Пред, 
мии. | откл.

я *

О» CJ

S Si SK S ki
Ч
Ою

X<иs Материал
UX

о ф (марка, техни- сеОX * ческие условия) Ф
сене менее ае 0£

р=  11,77 МПа (120 кгс/см2), <=250°С; р = 8,44 МПа (86 кгс/см2), t = 300°С

01 125x80 1 3 133X8 8 9 x 6 133 91 119 +0.54 77 +0,46 300 81 15 13 7,8 5,8 5 25 9 Сталь 15ГС 
ТУ 14—3—460

10,8

э=5,89 МПа (60 кгс/см2), t= 275°С

02 125X80 2

3

133x6,5

8 9 x 6

133

91

122

+0,63 77 +0,46

300 82 15

13 7,8

3,7

5

25 Сталь 15ГС 
ТУ 14—3—460

10,8

03 150x80 1 159X7 159 148 400 95 16 4,0 21 Сталь 20 
ТУ 14-3—460

18,9

?=5,89 МПа (60 кгс/см2), t= 275°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), =200СС

04 125X100 2 133x6 ,5 108X6 133 109 122
97 +0,54

300 83 16 3,7 10,8

05 150x100
159X7

108x6
159

109
148

+0,63
400 98 18

13 7,8
4,0

25 9
18,9

06 150x125 3 133X6,5 133 122 +0,63 4,7

07 200x100 108X6 109 97 +0,54 133
20

08 200x125 219x9 133X6.5 219 133 204 +0,72 122 +0,63 134 16 9,6 5 ,5 11 40,6

09 200x150 4 159X7 160 148 +0,63 135 23 5,8

10 250x100
з

108X6 п о 97 +0,54 500
162 25

4,7
30

11 250x125
273 х 10

133X6,5
273

134
256

122
+0,63

163 26
20 12 6,5

'Сталь 20 
ТУ 14—3—460 63,5

12 250x150 1
4

159X7 161 148 165 28 5,8
13

13 250x200 219x9 221 204 +0,72 166 30 7 ,7

14 ЗООхЮО
з

108X6 110 +0,81 97 +0,54 188 26
19 11,4

1
4,7

1
88

15 300x125 133X6,5 134 122
+0,63

191
28

16 300X150 325x13 159x7 325 161 303 148 600 190 8,5 5,8 38

17 300X200 4 219x9 221 204 +0,72 193 30 24** 14,4 7,7 16 108,0

18 300 x  250 273ХЮ 275 256 +0,81 198 35 9,2

О
СТ 24.125.50-89



Размеры, мм
Продолжение
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Подготовка 
кромок 
по черт.

Размеры при­
соединяемых труб
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U
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c Q I п £ ) 'X s ' j DHX s'

+3 Ho- | Пред, 
мин. j откл.

Но- | Пред, 
мин. | откл.

Н-6
не менее

X

ос

X

С?
СJ
со

%

/>=5,89 МПа (60 кгс/см2), t= 275°С; />=3,92 МПа (40 кгс/см2), *=200°С

19 350x 200 219X9 221 204 +0,72 7,7

20 350X250 377X13 273x10 377 275 354 +0,89 256
+0,81

228
40

24** 14,4 9,0 9,2 50 148

21 350X300 325x13 328 303
700

10,7
16

22 400x200 219X9 221 204 +0.72 253 7,7

23 400x250 1 4 426x14 273x10 426 275 401 256
+0,81

243 30 24 14,4 9,8 9,2 45 Сталь 20 
ТУ 14—3—460

175

24 400Х-300 325x13 328
4-0,97

303 248 35 12,0

25 450 x200 219X9 221 204 +0,72
272 40

7,7

26 450X250 465X16 273X10 465 275 437 256
+0,81

800 30 18,0 10,8 9,2 50 17 257

27 450x300 325x13 328 303 277 45 12,0

0=3,92 МПа (40 кгс/см2), f=200°C

28 125x80 2
3

133x6,5
89X4

133
91

121
4-0,63 81 +0,54

300 82 15
13 7,8

4,7
4,5

25 10,8

29 150X80 159x7 159 148 400 95 16 4,0 21 Сталь 20
18,9

30 450x350 1
4 465x16

377X13
465

382
437 +0,97

354 +0,89
800 267 35 30 18 10,8 13 50 17

ТУ 14—3—460
257

31 450x400 426X14 428 401 +  1,00

* Размеры для справок.
** Разрешается изготавливать из труб 5=28 мм.
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