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Предисловие
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ф и р м а  « Ц е н т р а л ь н о е  ко н стр ук тор ское  б ю р о  а р м а тур о с тр о е н и я »  (З А О  « Н П Ф  « Ц К Б А » ).

2  П Р И Н Я Т  И В В Е Д Е Н  В  Д Е Й С Т В И Е  приказом  З А О  « Н П Ф  « Ц К Б А »  №  44  
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3  С О Г Л А С О В А Н  Т е хн и че ски м  ком итетом  « Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а тур а  и 
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По вопросам заказа стандартов ЦКБА 
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С Т Ц К Б А  076-2009

СТА Н ДА РТ ЦКБА

Арматура трубопроводная

ТАБЛИЧКИ ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ

Типы, размеры и 
технические требования

Д а та  введения: 0 1 .1 0 .2 0 0 9

1 Область применения
Н а с то я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с тр а н я е тся  на  та б л и ч ки  о т л и ч и те л ьн ы е  д л я  тр у б о п р о в о д н о й  

а р м а тур ы  и п р и в о д н ы х  у с тр о й ств  к ней.

С т а н д а р т  у с т а н а в л и в а е т  типы , р а зм е р ы  и те хн и ч е ски е  тр е б ован и я .

2 Нормативные ссылки
В  н а с то я щ е м  с та н д а р те  и сп о л ь зо в а н ы  н о р м а ти в н ы е  ссы л ки  н а  с л е д у ю щ и е  н о р м а ти в н ы е  

докум енты :

Г О С Т  1 0 5 0 -8 8  « П р о к а т  с о р товой , кал и б р о в ан н ы й , со  сп е ц и а л ь н о й  о тд е л ко й  п о ве р х н о с ти  из 

у гл е р о д и сто й  к аче стве нно й  констр укци онно й  стали . О б щ и е  техн и чески е  усл о ви я »

Г О С Т  2 9 3 0 -6 2  « П р и б о р ы  и зм е р и те л ьн ы е . Ш р и ф ты  и знаки»

Г О С Т  4 7 8 4 -9 7  « А л ю м и н и й  и с п л а в ы  а л ю м и н и е в ы е  д е ф о р м и р у е м ы е . М ар ки »

Г О С Т  5 6 3 2 -7 2  « С т а л и  в ы с о к о л е ги р о в а н н ы е  и с п л а в ы  кор р о зионно-стойкие , ж а р остой ки е  и 

ж ар о п р о ч н ы е . М ар ки »

Г О С Т  1 1 2 8 4 -7 5  « О тв е р с ти я  с к в о зн ы е  п о д  кр е пе ж ны е  д е та л и »

Г О С Т  1 2 9 6 9 -6 7  «Т а бл и чки  д л я  м а ш и н  и п р и б ор ов . Т ехнические  тр е б о в а н и я »

Г О С Т  1 2 9 7 0 -6 7  «Т а бл и чки  кр угл ы е  д л я  м а ш и н  и прибор ов . К ругл ы е»

Г О С Т  1 2 9 7 1 -6 7  «Т а бл и чки  п р я м о у го л ь н ы е  д л я  м а ш и н  и приборов. Р а з м е р ы »

Г О С Т  1 5 5 2 7 -2 0 0 4  « С п л а в ы  м е д н о -ц и н к о вы е  (латуни), о б р а б а т ы в а е м ы е  д а вл е н и е м . М а р ки »

Г О С Т  1980 7 -9 1  «Т и тан  и с п л а в ы  т и т а н о в ы е  д е ф о р м и р у е м ы е . М а р ки »

П р и м е ч а н и е  -  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов по соответствующему указателю стандартов, составленному по состоянию на 1 января текущего года. Если 
ссылочный документ заменен, то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться заменяющим 
стандартом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется 
в части, не затрагивающей эту ссылку.
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ЗТипы и размеры
3.1 Т а б л и ч к и  д о л ж н ы  и зго та в л и в а ть с я  2 -х  типов:

- ти п  I - та б л и ч к и  плоские, круглые;

- ти п  II -  та б л и ч к и  плоские.

3.2  Р а з м е р ы  т а б л и ч е к  д о л ж н ы  с о о тв е т с т в о в а т ь  у к а за н н ы м  на  р и с ун к а х  1 и 2, в та б л и ц е  1 и 2  

соо тв е тстве н н о .

3 .3  Р а з м е р ы  о тве р с ти й  d в  за в и си м о с ти  о т  с п о с о б а  кр е п л е н и я  т а б л и ч е к  ти п а  I и II д ол ж ны  

в ы б и р а тьс я  по Г О С Т  11284.

3 .4  Д о п у с к а е т с я  пр и м е н ять  д р угие  р азм е р ы , е сл и  и с п о л ь зо в а н и е  с та н д а р тн о й  табл и ч ки  

тр е б у е т  и зм е н е н и я  конструкции  и зделия, или  т а б л и ч к а  с о в м е щ е н а  с  п е р е д н е й  п а н е л ью  прибора, 

или  о н а  я в л я е т с я  худ о ж е стве н н о -д е ко р ати вн ы м  о ф о р м л е н и е м  и зделия.

3.5  Р а з м е р ы  S  п р и вед е ны  д л я  т а б л и ч е к  из стал и . Д л я  та б л и ч е к  из д ругих  м а те р и а л о в  

р а зм е р ы  S  у с т а н а в л и в а ю тс я  по  с о гл а с о в а н и ю  с  заказчиком .

3 .6  Д о п у с к а е т с я  и з го товл е ни е  т а б л и ч е к  б е з  р а д и ус о в  з а к р угл е н и я  г.

3 .7  Т а б л и ч к и  т и п а  II и сп ол не ни я  1 , 2  и 3  д о п ус к а е тся  и з го т а в л и в а ть  с о  с р е зо м  у гл ов  45°.

3.8  П о  с о гл а с о в а н и ю  с  заказчи ком  д о п ус к а е тся  и зго то в л е н и е  т а б л и ч е к  бе з  отверсти й , а  

такж е  с у в е л и ч е н н ы м  д и а м е тр о м  о тверсти й .

3.9 Т ехн и ч е ск и е  тр е б о в а н и я  по  Г О С Т  12969 .

3 .10  П р и м е р ы  усл о вн о го  о б о значе ни я :

1 Для табличек круглых тип l D=16mm:

«Табличка тип 1-016 СТЦКБА 076».

2 Для т а б л и ч е к  п р я м о у го л ьн ы х  ти п  II д л и н о й  L =  5 0  мм, ш и р и н о й  6 = 1 6  мм:

«Таблична тип /1-50x16 СТ ЦКБА 076».
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И I
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И спол не ни е  2

Рисунок 1 - Т аблички  тип I (плоские, круглы е)

Т а б л и ц а  1 -  Р а зм е р ы  табличек  для тип I

D  (пред, откл. 

по Н 14)
D i D  2 S

d (пред. откл. 

по HU)
Ч и сло

отверстий

16 10 -

0,8
2,4

2
20 14 -

25 18 -

32 25 -

40 32 20

4

50 4 0 25

63 5 3 32

80 71 40

100 90 50

3,4

125 115 63

1,0160 150 80

20 0 190 100

25 0 2 4 0 125 1,5
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Рисун ок  2 - Т а б л и ч к и  ти п  II (плоские)
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Т а б л и ц а  2 -  Размеры табличек для тип II
L

(пред, 
откя. по 

Л14)

В
(пред. откл. по Ж )

А Ai
С

(для
исполнения 3)

г

d
(пред, 

откл. по 
Н14)

Число
отверстий

25 6,3; 8; 10; 12; 16 18

-
-

2,5 2,4 232 6,3; 8; 10; 12; 16; 20 25
40 8; 10; 12; 16; 20; 25 30

50
8; 10; 12; 16; 20; 25 40 - 2,5 2,4 2

30 - - 30
32 40 22 - 5,0

2,4

4

63

8; 10; 12; 16; 20

53 -

2,5 2
25; 32 22 2,5; 5,0 2; 4

40 30
5,0 4

50 40

80

8; 10; 12; 16; 20; 25

71

-
-

2,5 2
32 22

5,0 4
36 26 48
40 30

-50 ' 40
63 53

100 10; 12; 16; 20; 25

90 -

2,5

3,4

2
32 22

5,0 4
40 30
50 40
63 53
80 71

125

10; 12; 16; 20; 25

115

-

-

2,5
2

32 22

4

40 30

5,0
50 40
63 53
80 71
100 90

160

12; 16; 20; 25

150

-

-

2,5

3,4

2
32 22

5,0 4

40 30
50 4 0
63 53
80 71
100 90
125 115

200

12; 16; 20; 25

190 -

2,5

3,4

2
32 22

5,0 4

40 30
50 40
63 53
80 71
100 90
125 115

8
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Окончание таблицы 2

L

(пред, 

откл. по 

/714)

В

(пред. откл. по 

/714)

А A i

С

(для

исполнения 3)

г

d

(пред, 

откл. по 

И14)

Ч и с л о

отве р с ти й

20; 2 5 - 2,5 2

3 2 2 2

4 0 30

5 0 4 0

2 5 0
6 3

2 4 0
5 3

3,4
80 71 5,0 4

100 9 0

125 115

160 150

2 0 0 190

63 53

8 0 70

100
3 1 0

9 0
5 ,0 3,4

3 2 0
125 115

160 150
4

2 0 0 190

2 5 0 3 0 4 2 3 4
8,0 5,5

3 2 0 3 0 4

2 0 0 184

4 0 0
25 0

3 8 4
2 3 4

8 ,0 5 ,5 4
3 2 0 3 0 4

4 0 0 3 8 4

5 0 0
3 2 0

4 8 4
3 0 4

8,0 5,5
4 0 0 3 8 4

4

4 Технические требования
4.1 Т абли чки  д о л ж н ы  и з го та в л и в а ть с я  в со о тв е тстви и  с  т р е б о в а н и я м и  н а с то я щ е го  с т а н д а р та  

по  р абочи м  чертеж ам , у тв е р ж д е н н ы м  в  у с т а н о в л е н н о м  порядке.

4.2 Т абли чки  д о л ж н ы  и з го та в л и в а ть с я  из листа, л е н ты  или  п о л о с ы  то л щ и н о й  о т  0,5 д о  1 мм 

в  зав и си м о сти  о т  у сл о в и й  э к с п л уа та ц и и  из с л е д ую щ и х  м а тер и ал ов :

1 2 X 1 7 , 1 2 X 1 8 Н 9 Т  -  п о  Г О С Т  5 6 3 2  

В Т  1 -0  — по  Г О С Т  1 9 8 0 7  

Л С 5 9 - 1 - п о  Г О С Т  1 5 5 2 7  

АД 1 -  по Г О С Т  4 7 8 4  

С т а л ь  2 0  -  по  Г О С Т  1 0 50

9
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C T  Ц К Б А  076-2009

Д о п уска е м а я  з а м е н а  м а р о к  м а т е р и а л а  д о л ж н а  б ы ть  у ка за н а  в те хн и чески х  тр е б о в а н и я х  

чертеж а.

М ар ку  м а т е р и а л а  1 2 X 1 7  при н о в о м  п р о екти р овани и  не прим енять.

4 .3  Н е у к а за н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о ткл о н е н и я  р а зм е р о в  о тв е р с ти й  Н 14 , в а л о в  -  по  h 14,

/ 7 1 5
о с та л ь н ы х  по — —

2

4.4 Т р е б о в а н и я  к п о в е р х н о с ти  та б л и ч е к  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  тр е б о в а н и я м  

с о о тв е тс тв у ю щ и х  с та н д а р то в  на  листы , л е н ту  и полосу.

4.5 Н адписи, м е с та  по д  м а р ки р овку  и кантик д о л ж н ы  б ы т ь  ц в е та  м е тал л а , ф о н  л и ц е в о й  

по ве р х н о с ти  -  чер ного  цвета.

Д о п ускается  ф о н  л и ц е в о й  п о в е р х н о с ти  ино го  ц в е та  кон тр а с тн о го  с  ц в е то м  над пи се й  д л я  

та б л и ч е к  на  а р м а тур у  о б щ е п р о м ы ш л е н н о го  значе ни я .

4.6 Н ад п и си  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  ф отохим ическим , ф о то п е ч а тн ы м  или  у д а р н ы м  сп о со б о м  

п р я м ы м  пр о пи сны м  о с н о в н ы м  ш р и ф то м  2; 2,5; 3; 4; 5; 7  п о  Г О С Т  29 30 .

4 .7  М ар ки р овка  д о л ж н а  в ы п о л н я т ь с я  у д а р н ы м  с п о с о б о м  п р я м ы м  п р о п и сн ы м  о с н о в н ы м  

ш р и ф то м  2; 2,5; 3; 4; 5  по Г О С Т  2930 .

4 .8  П о с л е  н а н е се н и я  н а д п и се й  и м аркировки  таблички, и з го то в л е н н ы е  из м а те р и а л о в  А Д 1, 

Л С 5 9 -1 ,  с та л ь  20, д о л ж н ы  б ы т ь  з а щ и щ е н ы  а н ти ко р р о зи о н н ы м  по кры тием .

4.9 Т абли чки  м огут кр е пи ться  вин там и , заклепкам и, а  такж е  с  п о м о щ ь ю  сварки, пайки  и 

скл е и в ан и я  в за в и си м о с ти  о т  м е с та  кр епления  по те хн о л о ги и  п р е д п р и я ти я  изго товителя .

4 .10  Т абл и ч ки  ти п а  II м о гут у с т а н а в л и в а ть с я  по кр и вол и ней ной  п о в е р х н о с ти  изделия.

5 Правила приемки
5.1 П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  п р о и зв о д и ть  ко н тр ол ьную  п р о в е р к у  кач е ства  та б л и ч е к  на 

с о о тв е тс тв и е  тр е б о в а н и я м  н а с то я щ е го  с та н д а р та .

5.2 Д л я  контрольной Проверки отбирается 10% от предъявляемой партии, но не менее 10

штук.

6 Методы контроля
6.1 Т абли чки  д о л ж н ы  б ы т ь  п о д ве р гн у ты  вн е ш н е м у  о с м о тр у  и об м е р у .

6.2 П ри  о б н ар уж е н и и  д е ф е к то в  во  в р е м я  прием ки  о т  п р е д ъ я в л е н н о й  партии  о т б и р а ю т  

д во й н о е  кол и ч ество  табли ч ек . Е с л и  при  п о в то р н о й  прием ке  о б н а р у ж а т  д е ф е кты , т о  в сю  пар ти ю  

бракую т.

10
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7 Упаковка, транспортирование и хранение. Гарантии поставщика
7.1 У п а к о в к а  т а б л и ч е к  -  в с о о тв е тс тв и и  с  п р и н я ты м  н а  пр е д пр и я ти и -и зго то ви те п е  

те хн ол о ги ч е ски м  пр оцессом .

7.2  Т р а н сп о р ти р о в а н и е  -  л ю б ы м  в и д о м  тр а н сп о р та , о б е с п е ч и в а ю щ и м  с о х р а н н о сть  та б л и ч е к  

о т  повреж дений .

7.3  Х р а н е н и е  та б л и ч е к  -  в з а к р ы ты х  скл адски х  по м ещ ениях .

7.4 Т а б л и ч к и  д о л ж н ы  б ы ть  п р и н я ты  те хн и ч е ски м  кон тр ол е м  п р е д п р и яти я .

7.5 П р е д п р и я ти е  д о л ж н о  га р а н ти р о в а ть  с о о тв е тс тв и е  т а б л и ч е к  тр е б о в а н и я м  н а с то я щ е го  

с та н д а р та  при  со б л ю д е н и и  п о тр е б и те л е м  у сл о в и й  тр а н сп о р ти р о в а н и я  и хр анения .
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Г е н е р а л ь н ы й  д и р е к то р  З А О  « Н П Ф  « Ц К Б А » Д ы д ы ч к и н  В.П.

П е р в ы й  з а м е с т и те л ь  ге н е р а л ьн о го  д и р е к то р а  

д и р е к то р  по н а у ч н о й  р а б о т е

З а м е с ти т е л ь  ге н е р а л ь н о го  д и р е ктор а  -  

гл а в н ы й  конструктор

Т а р а с ь е в  Ю .И.

Ш и р я е в  В .В.

Зам . д и р е к то р а  -  н а ч а л ь н и к  

те хн и ческо го  о т д е л а Д ун ае в ск и й  С .Н .

И сп ол ни тел ь :

И нж е не р Д е м и д о в а  Т.В.

С о гл а со в а н о : 

П р е д с е д а т е л ь  Т К  2 5 9 В л а с о в  М.И.

СТ ЦКБА 076-2009

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293824/4293824586.htm

