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Настоящие технические условия распространяются на панели 
кровельные бескаркасные трехслойные с утеплителем из минераловатиых 
плит для безрулонных кровель отапливаемых производственных зданий 
объектов строительства нефтяной и газовой промышленности, возводи­
мых в отдаленных и труднодоступных районах СССР.

Панели предназначены для устройства покрытий в зданиях Ша 
и №  степени огнестойкости (СНиП 2.01т02-85), с уклоном кровли 
не менее 1:10 и помещениями имеющими:

относительную влажность внутреннего воздуха - 60%,
расчетную температуру внутреннего воздуха - плюс 18°С,
степень агрессивного воздействия на конструкции - слабо­

агрессивную, строящихся в районах 1-1У снеговых нагрузок в соответ­
ствии со СНиП 2.01.07-85 и расчетной температурой наружного воздуха 
минус 53°С.

Панели представляют собой трехслойную конструкцию с наружной 
и внутренней обшивками из профиля стального листового гнутого с 
трапециевидными гофрами, соединенными между собой-поперечными реб­
рами.

Конструктивное решение панелей предусматривает два варианта 
изготовления панелей:

с герметизацией и без герметизации стыкового соединения.
Панели с наружными обшивками без герметизации стыкового соеди­

нения могут быть применены в условиях Тюменской области для покры­
тий имеющих длину скатного участка до 9м, а для Средней Азии — 
до 12м, Для районов с иными условиями применения панелей необхо­
димо при заказе панелей в марке указывать индекс "Г".

Условное обозначение панели должно состоять из буквенно­
цифровых групп, разделенных дефисами в соответствии со структурой 
обозначения. и заканчиваться обозначением настоящих технических 
условий.

Пример условного обозначения панели кровельной рядовой трех­
слойной длиной - 9000мм, шириной - 1545мм, с толщиной теплоизо­
ляционного слоя 100мм, имеющей высоту гофра наружной обшивки 60мм 
и толщину 0,8мм, без герметизации стыка наружной обшивки

I ПКТ 90.15.100-60,0.8 ТУ 102г-Ш  -8 2
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Панели кровельные бескар- 
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To же, панели кровельной рядовой доборной трехслойной 
длиной 6000 мм, шириной 1545 мм с толщиной теплоизоляционного слоя 
100мм, имеющей высоту гофра наружной обшивки 75мм и толщину 0,8мм,
с герметизацией стыка наружной обшивки

2 Ш Т Г -60.15.100-75.0,8 ТУ 1 0 2 -Ш -2 8  
Структура обозначения марки панелей

X
т

XXX XX. XX. XXX - хх.хX Тип панели
1 - рядовая
2 - рядовая доборная
3 - рядовая с проемом
4 - рядовая доборная с

проемом
Наименование панели
ПКТ - панель кровельная 

трехслойная
г - герметизированный стык
Длина панели в дм 
с округлением до целого числа
Ширина панели в дм 
с округлением до целого числа
Толщина теплоизоляционного 
слоя в мм
Высота гофра наружной 
обшивки в мм

Толщина наружной обшивки в мм

Структура обозначения марки нащельников
X X - XX

т л л Наименование 
Нащельник- Н
Разновидность нащельников
в зависимости от длины - I, 

2,3,4,5
Высота нащельника в мм
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

IЛ. Панели покрытия и нащельники должны быть изготовлены 
в соответствии с требованиями настоящих технических условий и комп­
лекта рабочих чертежей Ю077И и 10437, разработанных ОКБ по 
железобетону.

1.2. Типы, основные параметры и размеры
1.2.1. Панели подразделяются на четыре типа:

1 - рядовые,
2 - рядовые доборные,
3 - рядовые с проемом,
4 - рядовые доборные с проемом.

1.2.2. Типы, основные параметры и размеры панелей должны 
соответствовать указанным в табл.1 и нащельников-в табл.2.

1.3. Требования к материалам
1.3Л. Обшивки панелей, поперечные ребра и нащельники должны 

изготавливаться из профиля стального листового гнутого с трапецие­
видными гофрами по ГОСТ 24045-86 с защитными покрытиями, указанными 
в рабочих чертежах.

1.3.2. В качестве утеплителя должны применяться плиты тепло­
изоляционные марки 125 из минеральной ваты на синтетическом 
связующем по ГОСТ 9573-82 или маты минераловатные прошивные 
марки 100 типа IM по ГОСТ 21880-76.

При двухслойной укладке минераловатных плит или матов швы 
должны перекрываться.

1.3.3. Влажность минераловатных плит или матов, укладываемых 
в панель, не должна превышать 1% по массе.

-л

1.3.4. На внутреннюю обшивку, со стороны теплоизоляции, 
должен укладываться пароизоляционный слой из полиэтиленовой 
стабилизированной пленки марки МиТ толщиной не менее 0,15 мм
по ГОСТ 10354-32. Пленка должна охватывать боковые грани утеплите­
ля и заводиться на верхнюю поверхность утеплителя.

1.3.5. Для подъема, переноса и монтажа панелей предусмотрены 
монтажные петли, которые должны изготовляться из стали ВСтЗспб
по ГОСТ 380-71.
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Размеры в мм
Таблица I

! 1

Тип
пане­
ли

Эскиз Условное обозначение 
марки панелей

t o -
на

1

Шири­
на

Ь

Тол­
щина

5

Дли­
на
кар­
низа
а

Шири­
на
прое­
ма

С

.Масса справочная,
! кг
мин.ватные плиты
^=75кг/мЗ =̂125к.

I ПКТ 90.15.100-60.0,3* 9000 1530 178 625 - 414,0 478,0
1 Ш Т Г 90.15.100-60.0,8 9000 1530 173 625 - 414,0 473,0
I ПКТ 75.15.100-60.0,8 7500 1530 173 625 - 346,5 400,0
I Ш Т Г75.15.100-60.0,8 7500 1530 178 625 | 346,5 400,0

о> I ПКТ 60.15.100-60.0,8 6000 1530 178 625 - 283,0 |322,0
П ^ у ТД/хлХлч/О- I ПКТГ6СЛ5.100-60.0,8 6000 1530 178 625 - 283,0 !322,0
[а\. 1 I IMT58.15.100-60.0,8 5755 1530 178 625 - 290,0 332,0
А Г ^ I ПКТГ58.15.100-60.0,8 5755 1530 178 625 - 290,0 332,0

I ПКТ 90.15.100-75.0,8 9000 1545 193 625 - 447,5 514,0
"" —т-.....  " '" к I Ш Т Г90.15.100-75.0,8 9000 1545 193 625 - 447,5 514,01

1 I ПКТ 75.15.100-75.0,8 7500 1545 193 625 - 370,0 423,0
11 .... . _ 1 I Ш Т Г75.15.100-75.0,8 7500 1545 193 625 - 370,0 423,0

\ I ПКТ 60.15.100-75.0,8 6000 1545 193 625 - 311,5 355,0
I Ш Т Г60.15.100-75.0,8 6000 1545 193 625 - 311,5 355,0
I ПКТ 58.15.100-75.0,8 5755 1545 193 625 - ЗЮ,0 352,0
I ПКТГ58.15.100-75.0,8 5755 1545 193 625 310,0 352,0
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1.3.6. Для опирания панели на несущие конструкции предусмот­
рены опорные детали из стали марки ЕСтЗспб по ГОСТ 380-71.

1.4. Требования к панелям
j  1.4^1. Отклонения от линейных размеров для панелей приняты 

по ̂ ''"классу точности по ГОСТ 21779-82 и не должны быть более 
значений, указанных в табл.З.

Таблица 3 мм
Интервал 

номинального размера
Значение
отклонения-^ Ф

Y1 \?50
и 1оЬя
и 4000
ft 8000
го 120
%ь Sсо

120 до 250 ^  £ *
500 п Sop bo io  о о 

« 1600'''^*0 2 ° 4 6 0 0  
8000 "1 ^ 0 0  §0 В So О 

>>Л5оо $0 ч о о о  
'00„ о 0 оо $0 $ ООО 

s i c  $ о tooQ *> $600 &о SfioOo

1.4.2. Отклонение от линейных размеров по ширине панелей
не должно быть более плюс Двмм и по толщине - плюс 6, минус 2 мм.

1.4.3. Отклонение от равенства диагоналей, прямолинейности 
продольных кромок панелей не доджны превышать значений, указанных 
в табл. 4.

Таблица 4

мм
Интервал

номинального размера
значения отклонения от 
прямолинейности

Св. 4000 до 8000
" 3000 до 16000

±10
i

1.4.4. Сборку панелей следует производить в кондукторах.
1.4„5. Болты и винты должны быть плотно затянуты. Соедине­

ния со срезанной резьбой не допускаются.
1,4.6. В панелях не допускается: 
смятие продольных кромок стальных листовых гнутых 
профилей;
повреждение или отслоение защитного покрытия, вырывы 
утеплителя по боковым граням;
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зазоры в укладке теплоизоляционных плит ;
нарушение целостности полиэтиленовой пленки.

СU ***-- ШарохоЬйТость анпъи *v0Ht>̂  «-тцаъни* детол&й
^  Т ^ Т Ы У  n p o < S j i» (  Л е . #  H<2. C . & * \ \ & Q X V >  i H a H f c H U U  Ь й н н ч *  &  Р й & ч й - х
Ч в Р Т - е Ж С к # ,

1.4.7. В панелях допускаются отдельные риски, потертости 
и царапины на поверхности обшивок глубиной не более толщины 
защитного покрытия, отдельные отпечатки формообразующего инстру­
мента, не нарушающие целостности защитного покрытия.

1.4.8. Отклонение по массе панели не должно превышать плюс, 
минус 2% от значений, указанных в табл.1 с учетом разброса плотности 
(от 75 до 125 кг/м2) теплоизоляционных плит марки 125 по
ГОСТ 9573-82.

1.5. Требования к защитным покрытиям
1.5.1. Крепежные детали (болты, винты, шайбы и накладки должны 

иметь защитное цинковое или кадмиевое покрытие в соответствии
с рабочими чертежами или лакокрасочное покрытие в соответствии 
со СНиП 2.03.11-85.

1.6. Комплектность
1.6.1. Номенклатура и количество поставляемых панелей и 

комплектующих изделий должны соответствовать спецификации проекта. 
Допускается поставка панелей без комплектующих изделий - само- 
нарезающих винтов на срок до 01.07.90г.

1.7. Маркировка
1.7.1. Маркировку панелей наносят на поперечном торце на 

расстоянии 50 мм от края панели.
----Маркировка должна выполняться лньбнм способом, обеодечгтВ/нощй/ч

гт ост ь и сохранность инсрорм сщ ии и  содержать:
товарный знак предприятия-изготовителя или его краткое 
наименование; 
марку панели; 
дату изготовления; 
штамп 0TK;
массу панели в килограммах;
обозначение настоящих технических условий.
1.7.2. Транспортная маркировка должна наноситься на каждое 

грузовое место и содержать основные, дополнительные и информа­
ционные надписи по ГОСТ 14192-77.

J L Арл/ Лш? б’аМ/Од Яащ
ТУ 1 0 2 -4 6 3 -8 8 /!ие/п
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IfecT o нанесения тран спортн ой  маркировки -  фанерный или 
м еталли ческий  ярлык, сп о со б  н ан есен ия  -  ок р а ск ой  по тр а ф а р е ту ,

Располож ение тран спортн ой  маркировки должно с о о т в е т с т в о в а т ь  
приложению I по ГОСТ 1 41 92 г77 .

I .Q .  Упаковка

1 . 8 Л .  Упаковка панелей должна производиться в пакеты  с  
и сп ол ьзован и ем  стяж ек , с о о т в е т с т в о в а т ь  требован и ям  чертеж ей  з а в о д а -  
и з г о т о в и т е л я  и обесп еч и в а ть  со х р а н н о сть  панелей при хранении и 
тра н сп ор ти р ова н и и . Панели в п а к е те  должны быть располож ены го р и ­
зон та л ь н о  .

1 . 8 . 2 .  Формирование п а к етов  должно п р о и зв о д и т ь ся  в с о о т в е т с т ­
вии с  требованиями настоящ их техн и чески х  у сл о в и й , ГОСТ 2 3 2 3 8 -7 8
и ГОСТ 2 1 9 2 9 -7 6 .

1.8.3. Несущие ср е д ств а  пакетирования должны им еть п р и сп о со б ­
ления для за х в а та  грузозахватны м и у ст р о й ст в а м и .

1 . 8 . 4 .  Упаковку комплектующих эл ем ен тов  п р ои звод и ть  с о в м е с т ­
но с  уп аковкой  панелей "п о п а к е т н о " .

Покупные изделия (самонарезающ ие винты) должны п о ст а в л я т ь ся  
упакованными в водонепроницаемые п акеты .

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
2 . 1 .  Приемка панелей доджна п р о и зв о д и т ь ся  партиями.
В с о с т а в  партии вх од я т  п ан ели , и зготовл ен н ы е из м атери алов 

о д н о го  в и д а , марки и к а ч е с т в а , по одн ой и той  же техн ол оги и  в 
течен и и  не бо л е е  семи дн ей .

К ол и ч ество  панелей в партии не должно быть б ол ее  1000 ш тук.

S 2 . 2 .  При приемке партии панелей сл е д у е т  п р ов ер я ть  с о о т в е т с т -
! ви е п ан елей  требован иям  настоящ их техн и ч еск и х  усл ови й  по сл ед у ю - 
| щим п ок азател я м :i| рлошний ви д , размеры, п рави л ьн ость  формы (отк л он ен и е  о т
* п рям оли н ей н ости , р а в ен ств о  д и а г о н а л е й ), наличие и п рави л ьн ость  
■J у ст а н о в к и  монтажных п етел ь  и опорных д е т а л е й ;

м а сса  п ан елей :
со ст о я н и е  резьбовы х  соеди н ен и й ; 
к а ч е с т в о  уп аковки ; 
наличие и правильность маркировки ; 
ком п л ектн ость  п о ст а в к и ;
с о о т в е т с т в и е  применяемых материалов и д е т а л е й ;

/}и?ГЛТ Т X .I
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влажность утеплителя.
2.3. Проверку внешнего вида панелей, наличие и правильность 

установки монтажных петель и опорных деталей, наличие защитного 
покрытия, наличие и правильность маркировки, комплектность - сле­
дует производить путем сплошного контроля.

2.4. Для проверки размеров и правильности формы, массы, состоя­
ния затяжки винтов и болтов, качества упаковки отбирают 1% панелей, 
входящих в состав партии, но не менее 3-х панелей.

2.5. Проверку состояния затяжки винтов и болтов и точность
их установки производят на каждой панели, отобранной в соответствии 
с п.2.4. Проверку выполнять выборочно, но не менее чем на 30$ 
каждого типа крепления.

2.6. Проверку прочности и жесткости панелей проводить перед 
началом серийного производства, а также при изменении конструкции^ 
материалов или технологии производства панелей. Проверке подлежат 
не менее 2-х панелей.

2.7. Если проверяемые панели хотя бы по одному показателю не 
будут удовлетворять требованиям настоящих технических условий, 
то следует проводить проверку удвоенного количества панелей 
данной партии.

2.8. Если при повторной проверке хотя бы одна панель не будет 
удовлетворять требованиям настоящих технических условий^все пан.ели 
должны .приниматься поштучно.

2.9. Результаты приемочного контроля каждой партии панелей 
должны быть записаны в журнале технического контроля предприятия- 
-изготовителя.

2.10. Потребитель имеет право производить приемку панелей, 
применяя при этом правила приемки и методы контроля, установленные 
настоящими техническими условиями.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Vi

3.1. Марку стальных листовых гнутых профилей, марку минерало­
ватных плит, полиэтиленовой пленки, конструкции и размеры болтов, 
винтов, шайб и гаек проверяют по документам предприятий- 
изготовителей, удостоверяющих качество, а также по результатам 
входного и операционного контроля.

1
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3.2. Внешний вид стального листового гнутого профиля, наличие 
защитного покрытия монтажных петель и опорных деталей, наличие 
полиэтиленовой пленки, а также наличие маркировки на панелях 
проверяют путем внешнего осмотра.

3.3. Проверку размеров панелей следует производить металли­
ческими измерительными линейками по ГОСТ 427-75, металлическими 
измерительными рулетками 2-го класса по ГОСТ 7502-30, штангенцирку­
лями по ГОСТ 166-80, шаблонами и другими универсальными инструмен­
тами, прошедшими п-оверку в установленном порядке.

3.4. Влажность минераловатных плит и матов определяют по
гост № '1 7 - 8 7 — —  Ф

^  @>
3.5. Отклонение от прямолинейностйукромок панели проверяют 

при помощи натянутой струны. При проверке измеряют максимальный 
зазор между продольной кромкой панели и натянутой струной.

3.6. Затяжку винтов проверяют вручную при помощи отвертки.
3.7. Массу панелей следует определять путем взвешивания дина­

мометром общего назначения по ГОСТ 13837-79.

[ |
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3.8. Комплектность поставки проверяют в соответствии со спе­
цификацией проекта.

3.9. Проверку прочности и жёсткости панелей производить 
периодически не реже одного раза в год в соответствии с методикой, 
разработанной ЭКБ по железобетону.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Панели следует транспортировать железнодорожным, авто­
мобильным или водным транспортом.

Погрузка, крепление и транспортирование пакетов на открытом 
подвижном составе осуществляется в соответствии с правилами пере­
возки грузов и техническими условиями погрузки и крепления грузов, 
утвержденных МПС.

4.2. Транспортирование панелей должно производиться только 
пакетами, но не более двух пакетов по высоте.

4.3. Каждая партия отгружаемых панелей должна сопровождаться 
документом, удостоверяющим их качество, в котором указывают:

- наименование и адрес предприяти-изготовителя;
-  номер и дату составления документа;
-  номер партии панелей;

/ I 2  Ъ/ЗЁгщь-им*___
Х Г  3 1 ̂3 $ауешн Д, I К"
IР-ЛДИМ/!/V "(&*У4£

ТУ Г 2 -4 ё 4 ~  8 8 /fW,7?



- марки панелей;
- массу панелей;
- вид и цвет полимерного покрытия внутренней обшивки;
- количество панелей;
- дату изготовления;
- обозначение настоящих технических условий.
Документ должен быть подписан лицом, ответственным за техни­

ческий контроль предприятия-изготовителя и отправлен по почте.
4.4. Хранение панелей производить в условиях, предотвращающих 

их повреждение и деформацию и нсалюшшцих. ч&мэкнено*. статмссрернт 
всадиоЪ. w4.5. Хранение панели на складе следует производить в пакетах, 
на ровных площадках, но не более двух пакетов по высоте.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие
панелей требованиям настоящих технических условий при соблюдении 
потребителем условий эксплуатации, транспортирования и
хранения, установленных техничесними условиями.

5.2. Гарантийный срок, в течение которого предприятие-изгото­
витель панелей обязано устранить обнаруженные потребителем скрытые 
дефекты, указанные в предъявленных претензиях - 12 месяцев с 
момента отгрузки панелей потребителю.

5.3. Срок службы панелей - 25 лет.

!
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Тип панели

I рядовая

2 рядовая 
доборная

3 рядовая с проемом

ПРИЛОЖЕНИЕ Га

Условное обозначение марки панелей Код ОКП

I ПКТ 90.15.100-60.0,8* 52 8443 IIOI
I ПКТг90.15.100-60.0,8 52 8443 1102
I ПКТ 75.15.100-60.0,8 52 8443 1103
I ПКТГ75.15.100-60.0,8 52 8443 1104
I ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1105
I ПКТгбО.15.100-60.0,8 52 8443 1106
I ПКТ 58.15.100-60.0,8 52 8443 1107
I ПКТГ58.15.100-60.0,8 52 8443 1108
I ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 1109
I ПКТГ90.15.100-75.0,8 52 8443 НТО
I ПКТ 75.15.100-75.0,8 52 8443 IIII
I ПКТГ75.15.100-75.0,8 52 8443 III2
I ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 III3
I ПКТГ60.15.100-75.0,8 52 8443 III4
I ПКТ 58.15.100-75,0,8 52 8443 III5
I ПКТГ58.15.100-75.0,8 52 8443 III6
2 ПКТ 90.15.100-60.0,8 52 8443 1301
2 ПКТГ90.15.100-60.0,8 52 8443 1302
2 ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1303
2 ПКТГ60.15.100-60.0,8 52 8443 1304
2 ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 1305
2 ПКТГ90,15.100-75.0,8 52 8443 1306
2 ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 1307
2 ПКТГ60.15.100-75.0,8 52 8443 1308
3 ПКТ 90.15.100-60.0,8 52 8443 1501
3 ПКТГ90.15.100-60.0,8 52 8443 1502
3 ПКТ 75.15.100-60.0,8 52 8443 1503
3 ПКТр75,15,100-60.0,8 52 8443 1504
3 ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1505
3 ДКТГ60.15.100-60.0,8 52 8443 1506
3 ПКТ 58.15.100-60.0,8 52 8443 1507
3 ПКТГ58.15.100-60.0,8 52 8443 1508
3 ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 1509

/исгт? Фд/МР£> Нами
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Продолжение приложения 1а

Тип панелей Условное обозначение код ОКПмарки панелей

4 рядовая доборная с проемом

3 ПКТГ90.15.100-75.0,8 52 8443 1510
3 ПКТ 75.15.100-75.0,8 52 8443 I5II
3 ПКТГ75.15.100-75.0,8 52 8443 1512
3 ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 1513
3 ПКТГ60.15.100-75.0,8 52 8443 1514
3 ПКТ 58.15.100-75.0,8 52 8443 1515
3 ПКТГ58.15.100-75.0,8 52 8443 1516
4 ПКТ 90.15.100-60.0,8 52 8443 1701
4 ПКТГ90.15.100-60.0,8 52 8443 1702
4 ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1703
4 ПКТГ60.15.100-60.0,8 52 8443 1704
4 ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 1705
4 ПКТГ90.15.100-75.0,8 52 8443 1706
4 ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 1707
4 ПКТр60.15.100-75.0,8 52 8443 1708
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ПРИЛОЖЕНИЕ ^

П еречень НТД, на которы е даны ссылки в ТУ

Обозначение Наименование

ГОСТ 1 6 6 -Ш  
ГОСТ 3 8 0 -7 1

ГОСТ 4 2 7 -7 5

ГОСТ 7502-80)

ГОСТ 9 5 7 3 -8 2

ГОСТ Ш 5 4 - 8 2  
ГОСТ 1 3 8 3 7 -7 9

ГОСТ 1 4 1 9 2 -7 7  
ГОСТ 1 7 1 77 *4 -8 1

ГОСТ 2 1 7 7 9 -8 2

ГОСТ 2 1 8 8 0 -7 6

ГОСТ 2 1 9 2 9 -7 6

ГОСТ 2 3 2 3 8 -7 8  ® :

ГОСТ 2 4 0 4 5 -8 6

СНиГЬ 2 .0 1  *0 2 -8 5  
СНиП 2 * 0 1 .0 7 -8 5  
СНиП 2 .0 3 .1 1 - 8 5

Штангенциркули. Т ехнические усл ови я
Сталь угл ер од и ста я  общ его назначения.
Марки и техн и чески е  требован и я
Линейки измерительные м еталлические. 
Технические усл ови я
Рулетки измерительные металлические. 
Технические усл ови я
Плиты теплоизоляционные из минеральной ваты 
на си н тети ческом  связующем.
Технические усл ови я
Пленка поли этил еновая. Технические условия
Динамометры общ его назначения.
Технические усл ови я
Маркировка г р у з о в
Материалы и изделия строительны е теплои золя­
ционные. Метод определения влажности
Система обесп ечен и я  точ н ости  геом етри чески х 
параметров в  стр о и те л ь ств е
Маты минераловатные прошивные. Технические 
условия
Транспортирование гр у з о в  пакетами.
Общие тр ебов ан и я  s ,
Пэкеть}, транспорту длим но/черни* zpftob. /ипбъ,
с>с-н<?£//$/■£ а раз мер tr. теинш

Профили стальные листовы е гнуты е с трапец и е­
видными гофрами для ст р о и т е л ь ст в а .
Технические усл ови я
Противопожарные нормы
Нагрузки и возд ей ств и я
Защита строительных конструкций от коррозии

1
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Министерство строительства предприятий нефтяной и газовой промышленности
ОКИ 52 8443

ИЗВЕЩЕНИЕ № I
об изменении технических условий 

ТУ 102-463-88ПАНЕЛИ КРОВЕЛЬНЫЕ БЕСКАРКАСНЫЕ ТРЕХСЛОЙНЫЕ С УТЕПЛИТЕЛЕМ ИЗ МИНЕРАЛОВАТНЫХ ПЛИТ

Группа Ж 35 
УТВЕРЖДАЮ
Заместитель начальника Главного научно-технического управления ___

~rof я * ^сТланге

СОГЛАСОВАНОГлавный инженерССО "Нефтегазпромстрой"
письмо А.С.Гелагаев 
tn22.11.ss м 11-2/деза

Главный инженер
^Рубинштейн

Зав? отделом 9 
н-х-гольцов ЗавеяущИй отделом 10
В. Л. Кузнецов Гл.конструктор проекта 
В.М.Суслин
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Извещение Обозначение Причина Шифр |Лист Листов

1-89 ТУ 102-463-88 Требование заказчика 9 1 2 б
Дата I 

выпуска |
Срок

нзм. 61&3> 19 |
С рок

действия
ПИ

Указание о внедрении

-Указание0
заделе На заделе не отражается.

Пункт I.4.I. Таблицу 3 дополнить строками:мм
Интервал номинального размераЗначение отклонения

до 120 ± 1,2
ов 500 до 1000 ± з , о

Пункт 1.4.6. Исключить последний абзац и дополнить абзацем: 
"Шероховатость поверхности обрезанных кромок стальных дета­
лей и гнутых профилей не должна превышать значений, указанных в рабочих чертежах".
Пункт 3.4 и приложение 2. Заменить ссылку: ГОСТ I7I77.V-S/ на ГОСТ 17177-87.
В приложении 2 изменить наименование ГОСТ 23238-78 
"Грузы длинномерные, транспортные пакеты" на "Пакеты транспорт' 
ные длинномерных грузов. Типы, основные параметры и размеры. Технические требования".

Составил Проверил Т. контр. I Н. контр. Утвердил Предст. заказчика
лдёльЧейко I |Разорен<|вя 1 - |

1ш Ш 0 2 A f d w Р 1 ХгегЪ ои к. Л __________ 1— 1

Разослать

1Ю".Трубодеталь"-

П р и л о ж е н и е

Тир,500 Ът.32. Рсггагцмит ВНИИПКтвяоргиефгагжэстрси



И З В Е Щ Е Н И Е  1 Лист

3
Изм. || Содержание изменения

/  I
Пункт 4 . 4 .  Дополнить е л о в а м и :"и  исключающих увлажнение о т  атмосферных о с а д к о в " .

Приложение I заменить на приложение 1а .

Тир. 500 Sk 52 Ротапринт ВНИИПКтахорг ивфтагм строи



И З В Е Щ Е Н И Е  i
И,». | Содержание изменения

JLs ПРИЛОЖЕНИЕ 1а

Тип панели Условное обозначение
марки панелей

Код ОКИ

I ЛКТ 90.15.100-60.0,8* 52 8443 1101
I ПКТГ90.15.100-60.0,8 52 8443 1102
I ПКТ 75.15.100-60.0,8 52 8443 1103
I ПКТГ75.15.100-60.0,8 52 8443 1104
I ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1105
I 1ЖТг60к.15.100-60.0,8 52 8443 1106

Т ояповая I ПКТ 58.15.100-60.0,8 52 8443 1107
I П1СГг58.15.100-60.0,8 52 8443 1108
I ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 1X09
I ПКТгЭ0.15.100-75.0,8 52 8443 Ш С
I ПКТ 75.15.100-75.0,8 52 8*143 IIII
I П1СГг75.15.100-75.0,8 52 8443 III2
I ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 Ш З
I ПКТГ60.15.100-75.0,8 52 8443 III4
I ПКТ 58.15.100-75.0,8 52 8443 III5
I ПКТГ58.15.100-75.0,8 52 8443 III6

2 ПКТ 90.15.100-60.0,8 52 8443 1301

т«чх 5001«к.Л2 Роти рш г аниипкт«явмич*>^~~—



И З В Е Щ Е Н И Е  1
Изм. | Содержание изменения

_i_J Продолжение приложения 1а

Тип панели Условное обозначение марки панелей Код ОКП

2 ПКТГ90.15.100-60.0,8 52 8443 1302
2 рядовая 2 ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1303доборная 2 ПКТГ60.15.100-60.0,8 52 8443 13042 ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 13052 ПКТГ90.15.100-75.0,8 52 8443 13062 ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 1307

2 ШСГг60.15.100-75.0,8 52 8443 1308
3 ПКТ 90.15.100-60.0,8 52 8443 15013 ПКТГ90.15.100-60.0,8 52 8443 1502

3 рядовая о 3 ПКТ 75.15.100-60.0,8 52 8443 1503
проемом 3 ПКТГ75.15.100-60.0,8 52 8443 15043 ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1505

3 ПКТГ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1506
3 ПКТ 58.15.100-60.0,8 52 8443 15073 ПКГг58.15.100-60.0,8 52 8443 15083 ИКГ 90.15.100-75.0,8 52 8443 1509

Тир. 500 Вм*5£  Ротапринт ВНИИПКтияоргш фтагыстрои



И З В Е Щ Е Н И Е  1
Иэ«. , Содержание изменения

J - J Продолжение приложения I3

Тип панелей Условное обозначение Код ОКПмарки панелей
3 ПКТГ90.15.100-75.0,8 52 8443 15103 ПКТ 75.15.100-75.0,8 52 8443 I5II3 ПКГг75.15.100-75.0,8 52 8443 15123 ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 15133 ПКТГ60.15.100-75.0,8 52 8443 T5I43 Ш  58.15.100-75.0,8 52 8443 15153 ПКТГ58.15.100-75.0,8 52 8443 1516
4 ПКТ 90.15.100-60.0,8 52 8443 17014 ПКТГ90.15.100-60.0л8 52 8443 17024 рядовая доборная о 4 ПКТ 60.15.100-60.0,8 52 8443 1703проемом 4 ПКТГ60.15.100-60.0,8 52 8443 17044 ПКТ 90.15.100-75.0,8 52 8443 17054 ПКТГ90.15.100-75.0,8 52 8443 17064 ПКТ 60.15.100-75.0,8 52 8443 17074 ПКТГ60.15.100-75.0,8 52 8443 1708

Чщ.500ътЛ.



Министерство строительства предприятий 
нефтяной и газовой промышленности

ОКИ 52 8443 
СОГЛАСОВАНО

Группа Ж 34 
УТВЕРЖДАЮ

Главный инженер
ССО "Нафтегазпромстрой"

17ft№ А.С.Гелагаев

ИЗВЕЩЕНИЕ Л 2
об изменении технических условий 

ТУ 102-463-88

Заместитель начальника Главного научно-технического . рра|Л§ния
Н.М.Мириханов

Панели кровельные бескаркасные трехслойные 
с утеплителем из минераловатных плит

ГлавныйВНШПКсщ
шер/ТрОЙКО!шструкции

“Рубинштейн 
ЗавёйгвдиЙ отделом Л 9 

4Ш Н. X. Гольцов
Заведующий отделом Л 10

В. П. Кузнецов
Главный конструктор проекта 

] /См И. Л. Орлов
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Изм.

И З В Е Щ Е Н И Е 2 3
Содержание изменения

Пункт 1.4.2. Заменить значение "16" на ”32".
Пункт 1.4.3. Таблица 4 изложить в новой редакции :

мм
Интервал Значение отклонения отноминального размера прямолинейности
Св. 4000 до 8000 + 10" 8000 до 16000 ± 15

Пункт I.7.X. Второй абзац изложить в новой редакции : 
"Маркировка должна выполняться любым способом, обеспечивающим 
четкость и сохранность информации и должна содержать : ... " 

Пункт 3.5. После слова "прямолинейности" добавить слово 
"продольных".

Таблица 4
I

!
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