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РУКОВОДЯЩИЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ МАТЕРИАЛ
ФЛАНЦЫ С ВЫСТУПОМ ИЛИ ВПАДИНОЙ 
СТАЛЬНЫЕ ПРИВАРНЫЕ ВСТЫК НА
Ру 4; 6,3 МПа (40;63 кгс/см2) РТИ 26-04-164-В &
Конструкция и размера ^ Взамен ОСТ 26-04-81-70
(Ограничение ГОСТ 12821-86}

Приказом МХиНМ ВПО "Союзкриогенмаш”

от ЮЯ. ШЗг В ¥  срок Ие&ения установлен

с <7/ .  О?. 1983г.

I. Настоящий стандарт распространяется на стальные приварные встык фланцы для арматуры, соединительных частей, машин, приборов, аппаратов, резервуаров и трубопроводов на условное давление Ру 4;6,3 МПа (40;63 кгс/см2) и температуру от 243 К (минус 30°С) до 723 К (450°С), применяемых для криогенной и автогоппой техники и яредаазяшашш для зкс-щуат-sspg s средах̂ вода, водяного пара* воздуха и газообразных продуктов его разделения, в том числе для кислорода при давлении до 6,3 МПа (63 кгс/см2).Выбор фланцев для среда с температурой выше 473 К (200°С) 
mfmtszmmmm. m  р ^ и г  дзавевш? 0оо5!̂ 2егнрщш|у Щ  m  ГОСТ 356-̂сГ (СТ СЭВ 253-73). ШФланцы рассчитаны на применение в соединениях мягких или металлических с мягкой набивкой прокладок.

Издание офидиалиное Перепечатка воспрещена
испытания трубопроводной арматуры

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-armature.html
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*** Фланцы по п ри соеди н и т е^  разгром  соответствуй ?>ланиан на условное давление Ру 1.0> 1,6; 93М0АЛюи&.г5КГС/см*) '

с^лаТе ц £ Л-°5о-«о Ст^О^ОСТ 128S/^so°SO П̂ и а̂дИ0?0 С̂п£>/*  фланца Д, SO мм на Ру PfiMOa (40кгс/сма) из стали $0 Г выступом (исполнения 2) :
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* См. /7.2.3.
Пример условного оданаиенир стального приварного &стык доланца Д у 65мм на Ру 6,3МПа (б З кгс  /смг) 
из стали 20 с выступом (исполнения S ) :
Фланец 2-65-б&Cm2 О ГОСТ 1282/-8Q.
Тоже с ЬпадинЬи-Сисполнения з ) :

‘Р л а н е и , 3- 65-63 CmSO ГОСТ /28'.’/ - 8 0 . ___ _



РТМ 26-04-161-82 0*5

2Л  Материал - стать 20 по Г0СТ105С.

2*2 При изготовлении фланцев горячей объемной штамповкой пре­

дельные отклонения на размеры, припуски на механическую обработ­

ку* кузнечные напуски и радиусы закруглений поковок - по классу 

точности Т4 Г0СТ7505.

2.3 Поковки долглы отвечать требованиям, продьявлг-юмым к по­

ковкам II группы, категории прочности Kill95 по Г0СТ847Э.

2.4 При изготовлении фланцев из круга без обработки по наруж­

ной поверхности предельные отклонения диаметре 7}не долины пре­

вышать допустимых предельных отклонении-: на круг обычной точности 

Г0СТ259О.
2.5 Предельные значения торцевого биения поверхности I по 

12 степени точности Г0СТ24643.

2.6 Для фланцев из штампованных поковок допускается обработка : 

поверхности А глубине-"' не белое 1:.:%:.

2.7 Маркировать условное обозначение фланцев без слова ”£лане:8' 

Чу шрифтом 5 - ПрЗ Г0СТ26.0Ш*

2.8 Покрытие, кроме поверхности Б - грунт ФЛ-СШ Г0СТ9109 - 

I слои.

2.9 Поверхность Б покрыть пушечной смазкой ГОСТ19537.

2.10 Остальные технические требования по 0CT26-04-I222.

РТМ 26-04-161-82

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293825/4293825607.htm

