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II. ГОСУДАРСТВЕННЫЕ ЭЛЕМЕНТНЫЕ СМЕТНЫЕ НОРМЫ 
НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ

ГЭСНм-39-2001

Часть 39. Контроль монтажных сварных соединений

ОТДЕЛ 01. ПОДГОТОВКА К КОНТРОЛЮ  ПОВЕРХНОСТИ  
М ОНТАЖ НЫ Х СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ И ОКОЛОШ ОВНОЙ ЗОНЫ

Таблица ГЭСНм 39-01-001 Очистка поверхности металлическими щетками

Измеритель: 1 стык
Очистка металлическими щетками поверхности трубопроводов диаметром:

39-01-001-01 до 60 мм
39-01-001-02 до 108 мм
39-01-001-03 до 159 мм
39-01-001-04 до 273 мм
39-01-001-05 до 377 мм
39-01-001-06 до 478 мм
39-01-001-07 до 550 мм
39-01-001-08 до 630 мм
39-01-001-09 до 720 мм
39-01-001-10 до 820 мм
39-01-001-11 до 920 мм
39-01-001-12 до 1020 мм
39-01-001-13 до 1220 мм
39-01-001-14 до 1420 мм
39-01-001-15 до 1620 мм
39-01-001-16 до 1820 мм
39-01-001-17 до 2020 мм
39-01-001-18 до 2220 мм

Измеритель: 1 м шва
39-01-001-19 Очистка поверхности оборудования металлическими щетками

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
001-01

39-01-
001-02

39-01-
001-03

39-01-
001-04

39-01-
001-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,2
4

0,3
4

0,34
4

0,4
4

0,52
4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
001-06

39-01-
001-07

39-01-
001-08

39-01-
001-09

39-01-
001-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,65
4

0,8
4

0,84
4

0,92
4

1
4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01 - 
001-11

39-01-
001-12

39-01-
001-13

39-01-
001-14

39-01-
001-15

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,2
4

1,3
4

1,5
4

1,8
4

2
4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
001-16

39-01-
001-17

39-01-
001-18

39-01-
001-19

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,3
4

2,5
4

3
4

0,4
4

Таблица ГЭСНм 39-01-002 Протирка поверхности ацетоном

Измеритель: 1 стык
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Протирка ацетоном поверхности трубопроводов наружным диаметром:
39-01-002-01 до 60 мм
39-01-002-02 до 108 мм
39-01-002-03 до 159 мм
39-01-002-04 до 273 мм
39-01-002-05 до 377 мм
39-01-002-06 до 478 мм
39-01-002-07 до 550 мм
39-01-002-08 до 630 мм
39-01-002-09 до 720 мм
39-01-002-10 до 820 мм
39-01-002-11 до 920 мм
39-01-002-12 до 1020 мм
39-01-002-13 до 1220 мм
39-01-002-14 до 1420 мм
39-01-002-15 до 1620 мм
39-01-002-16 до 1820 мм
39-01-002-17 до 2020 мм
39-01-002-18 до 2220 мм

Измеритель: 1 м шва
39-01 -002-19 Протирка ацетоном поверхности оборудования

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
002-01

39-01-
002-02

39-01-
002-03

39-01-
002-04

39-01-
002-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,05 0,06 0,08 0.1 0,13
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
4 М АТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,015 0,027 0,04 0,069 0,095
113-0003 Ацетон технический, сорт 1 т 0,00002 0,00004 0,00005 0,00009 0,00012

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
002-06

39-01-
002-07

39-01-
002-08

39-01-
002-09

39-01-
002-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,16 0,2 0,21 0,23 0,25
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
4 М АТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,12 0,14 0,16 0,18 0,21
113-0003 Ацетон технический, сорт I т 0,00015 0,00017 0,0002 0,00023 0,00026

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
002-11

39-01-
002-12

39-01-
002-13

39-01-
002-14

39-01-
002-15

1 Затраты труда рабочих чел-ч 0,3 0,32 0.4 0,44 0,5
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
4 М АТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,23 0,26 0,31 0,36 0,41
113-0003 Ацетон технический, сорт I т 0,00029 0,00032 0,00038 0,00045 0,00051

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
002-16

39-01-
002-17

39-01-
002-18

39-01-
002-19

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,6 0,63 0,7 0,1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
4 М АТЕРИАЛЫ - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,46 0,51 0,56 0,08
113-0003 Ацетон технический, сорт I т 0,00058 0,00065 0,00072 0,0001

Таблица ГЭСНм 39-01-003 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром до 426 мм  
из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не 
грубее R z 80 мкм (V3) без снятия выпуклости (усиления) 
сварного шва

Измеритель: 1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 80 мкм (V3) без 
снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

39-01-003-01 22 мм, толщина стенки до 3 мм
39-01-003-02 22 мм, толщина стенки до б мм
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39-01-003-03
39-01-003-04
39-01-003-05
39-01-003-06
39-01-003-07
39-01-003-08
39-01-003-09
39-01-003-Г0
39-01-003-11
39-01-003-12
39-01-003-13
39-01-003-14
39-01-003-15
39-01-003-16
39-01-003-17
39-01-003-18
39-01-003-19
39-01-003-20
39-01-003-21
39-01-003-22
39-01-003-23
39-01-003-24
39-01-003-25
39-01-003-26
39-01-003-27
39-01-003-28
39-01-003-29
39-01-003-30
39-01-003-31
39-01-003-32
39-01-003-33
39-01-003-34
39-01-003-35
39-01-003-36
39-01-003-37
39-01-003-38
39-01-003-39
39-01-003-40
39-01-003-41
39-01-003-42
39-01-003-43
39-01-003-44
39-01-003-45
39-01-003-46
39-01-003-47
39-01-003-48
39-01-003-49
39-01-003-50
39-01-003-51
39-01-003-52
39-01-003-53
39-01-003-54
39-01-003-55
39-01-003-56
39-01-003-57
39-01-003-58
39-01-003-59
39-01-003-60
39-01-003-61
39-01-003-62
39-01-003-63
39-01-003-64
39-01-003-65

25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 28 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 36 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 30 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 45 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 50 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 60 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 70 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 80 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 50 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 60 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 70 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 50 мм 
325 мм, толщина стенки до 60 мм 
325 мм, толщина стенки до 70 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 50 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 50 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 60 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 70 мм
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39-01 -003-66 402-426 мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-01

39-01-
003-02

39-01-
003-03

39-01-
003-04

39-01-
003-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,08
4

0,1
4

0,13
4

0,15
4

0,17
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,07 0,08 0,12 0,14 0,16

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-06

39-01-
003-07

39-01-
003-08

39-01-
003-09

39-01-
003-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чсл.-ч 0,2
4

0,23
4

0,22
4

0,26
4

0,31
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,19 0,22 0.21 0,25 0,29

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-11

39-01-
003-12

39-01-
003-13

39-01-
003-14

39-01-
003-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

ЧСЛ.-Ч 0,28
4

0,34
4

0,45
4

0,36
4

0,42
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,27 0,32 0,43 0,34 0,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-16

39-01-
003-17

39-01-
003-18

39-01-
003-19

39-01-
003-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,6
4

0,7
4

0,4
4

0.5
4

0,67
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,56 0,67 0,38 0,47 0,64

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-21

39-01-
003-22

39-01-
003-23

39-01-
003-24

39-01-
003-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1
4

0,6
4

0,7
4

1
4

1,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,91 0,56 0,67 0,91 U 9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-26

39-01-
003-27

39-01-
003-28

39-01-
003-29

39-01-
003-30

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел - ч 1,5
4

0,63
4

0,74
4

1
4

1,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,4 0,6 0,7 0,98 1,26

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-31

39-01-
003-32

39-01-
003-33

39-01-
003-34

39-01-
003-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,5
4

1,8
4

2,1
4

2,4
4

2,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,47 1,75 2,03 2,31 2,66

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-36

39-01-
003-37

39-01-
003-38

39-01-
003-39

39-01-
003-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0.7
4

0,81
4

1,2
4

1,5
4

1,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,67 0,77 IJ2 1,4 1,68

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-41

39-01-
003-42

39-01-
003-43

39-01-
003-44

39-01-
003-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,1
4

2,4
4

2,7
4

0,74
4

0.9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,03 2,31 2,59 0,7 0,84

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-46

39-01-
003-47

39-01-
003-48

39-01-
003-49

39-01-
003-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,3
4

1,6
4

1,9
4

2,3
4

2.7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,19 1,54 1,82 2,17 2,52

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-51

39-01-
003-52

39-01-
003-53

39-01-
003-54

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2,9
4

1
4

1,5
4

1,8
4

6
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-51

39-01-
003-52

39-01-
003-53

39-01-
003-54

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2,8 0,98 1,4 1,75

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-55

39-01-
003-56

39-01-
003-57

39-01-
003-58

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2,3 2,7 3 3,5
11 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - _ -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 2,17 2,52 2,87 3,29

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-59

39-01-
003-60

39-01-
003-61

39-01-
003-62

I Затраты труда рабочих чел -ч 1,2 1,6 2,1 2,5
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - _

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 1,12 1,54 1,96 2,38

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
003-63

39-01-
003-64

39-01-
003-65

39-01-
003-66

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2,9 3,5 3,9 4,6
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - • -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 2,8 3,29 3,71 4,34

Таблица ГЭСНм 39-01-004 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околош овной зоны  трубопроводов диаметром 465 мм и 
вы ш е из углеродисты х и легированны х сталей до ш ерохова­
тости не грубее Rz 80 мкм (V3) без снятия вы пуклости (усиле­
ния) сварного шва

Измеритель: 1 стык

39-01-004-01
39-01-004-02
39-01-004-03
39-01-004-04
39-01-004-05
39-01-004-06
39-01-004-07
39-01-004-08
39-01-004-09
39-01-004-10
39-01-004-11
39-01-004-12
39-01-004-13
39-01-004-14
39-01-004-15
39-01-004-16
39-01-004-17
39-01-004-18
39-01-004-19
39-01-004-20
39-01-004-21
39-01-004-22
39-01-004-23
39-01-004-24
39-01-004-25
39-01-004-26
39-01-004-27
39-01-004-28
39-01-004-29

Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 80 мкм (V3) без 
снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 50 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 60 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 70 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 90 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 50 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 60 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 70 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 90 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 50 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 60 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 70 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
720 мм, толщина стенки до 20 мм 
720 мм, толщина стенки до 30 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 50 мм____________
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39-01-004-30
39-01-004-31
39-01-004-32
39-01-004-33
39-01-004-34
39-01-004-35
39-01-004-36
39-01-004-37
39-01-004-38
39-01-004-39
39-01-004-40
39-01-004-41
39-01-004-42
39-01-004-43
39-01-004-44
39-01-004-45
39-01-004-46
39-01-004-47
39-01-004-48
39-01-004-49
39-01-004-50
39-01-004-51
39-01-004-52
39-01-004-53
39-01-004-54
39-01-004-55
39-01-004-56
39-01-004-57
39-01-004-58
39-01-004-59

720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 70 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 20 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 30 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 40 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 50 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 60 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 70 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 80 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 20 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 30 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 40 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 50 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 60 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 70 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1420 мм, толщина стенки до 10 мм 
1420 мм, толщина стенки до 20 мм 
1620 мм, толщина стенки до 10 мм 
1620 мм, толщина стенки до 20 мм 
1840 мм, толщина стенки до 10 мм 
1840 мм, толщина стенки до 20 мм 
2020 мм, толщина стенки до 10 мм 
2020 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-01

39-01-
004-02

39-01-
004-03

39-01-
004-04

39-01-
004-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,3
4

1,8
4

2,4
4

2,9
4

3,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 1,26 1,75 2,24 2,73 3,22

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-06

39-01-
004-07

39-01-
004-08

39-01-
004-09

39-01-
004-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,9
4

4,4
4

5,2
4

1.5
4

2,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,71 4,2 4.9 1,47 2,03

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-11

39-01-
004-12

39-01-
004-13

39-01-
004-14

39-01-
004-15

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,7
4

3,3
4

3,9
4

4,5
4

5,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,59 3,15 3,71 4,27 4,83

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-16

39-01-
004-17

39-01-
004-18

39-01-
004-19

39-01-
004-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,7
4

1.8
4

2,4
4

3,1
4

3,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 5,39 1,75 2,31 2,94 3,57

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-21

39-01-
004-22

39-01-
004-23

39-01-
004-24

39-01-
004-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4,4
4

5,1
4

5,7
4

6.4
4

2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,2 4,83 5,46 6,09 1,89

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-26

39-01-
004-27

39-01-
004-28

39-01-
004-29

39-01-
004-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,7
4

3,5
4

4,3
4

5,1
4

5,8
4
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-26

39-01-
004-27

39-01-
004-28

39-01-
004-29

39-01-
004-30

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,59 3,36 4,06 4,83 5,53

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-31

39-01-
004-32

39-01-
004-33

39-01-
004-34

39-01-
004-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 6,5
4

7,3
4

2,4
4

3,3
4

4,2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6,23 6,93 2,31 3,15 3,99

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-36

39-01-
004-37

39-01-
004-38

39-01-
004-39

39-01-
004-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,2
4

6
4

6,9
4

7,7
4

8.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,9 5,74 6,58 7,35 8,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-41

39-01-
004-42

39-01-
004-43

39-01-
004-44

39-01-
004-45

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2,7
4

3,8
4

4.8
4

5.8
4

6,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,59 3,57 4.55 5,53 6,51

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
004-46

39-01-
004-47

39-01-
004-48

39-01-
004-49

39-01-
004-50

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 8,4
4

8,8
4

3,4
4

4,6
4

6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 7,35 8,4 3,22 4,41 5,67

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-51

39-01-
004-52

39-01-
004-53

39-01-
004-54

39-01-
004-55

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 7,3
4

4
4

5,4
4

4,5
4

6.2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6.93 3,78 5,18 4,27 5,88

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
004-56

39-01-
004-57

39-01-
004-58

39-01-
004-59

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,2
4

7,1
4

5,6
4

7,7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,9 6,72 5,32 7,35

Таблица ГЭСНм 39-01-005 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром до 426 мм 
из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не 
грубее Rz 40 мкм (V4) без снятия выпуклости (усиления) 
сварного шва

Измеритель:

39-01-005-01
39-01-005-02
39-01-005-03
39-01-005-04
39-01-005-05
39-01-005-06
39-01-005-07
39-01-005-08
39-01-005-09
39-01-005-10
39-01-005-11
39-01-005-12

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 40 мкм (V4) без 
снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенок до 3 мм 
22 мм, толщина стенок до б мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм_________________ __________
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39-01-005-13
39-01-005-14
39-01-005-15
39-01-005-16
39-01-005-17
39-01-005-18
39-01-005-19
39-01-005-20
39-01-005-21
39-01-005-22
39-01-005-23
39-01-005-24
39-01-005-25
39-01-005-26
39-01-005-27
39-01-005-28
39-01-005-29
39-01-005-30
39-01-005-31
39-01-005-32
39-01-005-33
39-01-005-34
39-01-005-35
39-01-005-36
39-01-005-37
39-01-005-38
39-01-005-39
39-01-005-40
39-01-005-41
39-01-005-42
39-01-005-43
39-01-005-44
39-01-005-45
39-01-005-46
39-01-005-47
39-01-005-48
39-01-005-49
39-01-005-50
39-01-005-51
39-01-005-52
39-01-005-53
39-01-005-54
39-01-005-55
39-01-005-56
39-01-005-57
39-01-005-58
39-01-005-59
39-01-005-60
39-01-005-61
39-01-005-62
39-01-005-63
39-01-005-64
39-01-005-65
39-01-005-66

70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 28 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 36 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 30 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 45 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 50 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 60 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 70 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 80 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 50 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 60 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 70 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенкидо 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 50 мм 
325 мм, толщина стенки до 60 мм 
325 мм, толщина стенки до 70 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 50 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 50 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 60 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 70 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-01

39-01-
005-02

39-01-
005-03

39-01 - 
005-04

39-01-
005-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,11
4

0,13
4

0,2
4

0,21
4

0,24
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,1 0,12 0,17 0,2 0,23

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-06

39-01-
005-07

39-01-
005-08

39-01-
005-09

39-01-
005-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,3 0,34 0,32 0,4 0,43
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
005-06

39-01-
005-07

39-01-
005-08

39-01-
005-09

39-01-
005-10

1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,27 0,32 0,3 0,36 0,41

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-11

39-01-
005-12

39-01-
005-13

39-01-
005-14

39-01-
005-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0.4
4

0,5
4

0,64
4

0,5
4

0,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,38 0.45 0,61 0,48 0,57

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-16

39-01-
005-17

39-01-
005-18

39-01-
005-19

39-01-
005-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,84
4

1
4

0,6
4

0,7
4

1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,8 0,96 0,54 0,67 0,92

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-21

39-01-
005-22

39-01-
005-23

39-01-
005-24

39-01-
005-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,4
4

0,84
4

1
4

1,4
4

1,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1.3 0,8 0,95 1,3 1,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-26

39-01-
005-27

39-01-
005-28

39-01-
005-29

39-01-
005-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2.1
4

0,9
4

1,1
4

1,5
4

1,9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2 0,86 1 1,4 1.8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-31

39-01-
005-32

39-01-
005-33

39-01-
005-34

39-01-
005-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2,2
4

2,6
4

3,1
4

3,5
4

4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,1 2,5 2,9 3,3 3,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-36

39-01-
005-37

39-01-
005-38

39-01-
005-39

39-01-
005-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1
4

1,2
4

1,7
4

2,1
4

2,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,95 1,1 1,6 2 2,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-01-
005-41

39-01-
005-42

39-01-
005-43

39-01-
005-44

39-01-
005-45

1.1
Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,1
4

3.5
4

3,9
4

1.1
4

1.3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,9 3,3 3,7 1 1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-46

39-01-
005-47

39-01-
005-48

39-01-
005-49

39-01-
005-50

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,8
4

2,3
4

2,7
4

3,3
4

3,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,7 2,2 2,6 3,1 3,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-51

39-01-
005-52

39-01-
005-53

39-01-
005-54

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4,2
4

1,5
4

2,1
4

2,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 4 1,4 2 2,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
005-55

39-01-
005-56

39-01-
005-57

39-01-
005-58

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,3
4

3,8
4

4,3
4

4,9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,1 3,6 4,1 4,7
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-59

39-01-
005-60

39-01-
005-61

39-01-
005-62

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1.7 2.3 2,9 3,6“
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - _ _ .

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 1.6 2,2 2,8 3,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
005-63

39-01-
005-64

39-01-
005-65

39-01-
005-66

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 4,2 5 5,6 6,5
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ _ . - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 4 4,7 5,3 6,2

Таблица ГЭСНм 39-01-006 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром 465 мм и 
выше из углеродистых и легированных сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 40 мкм (V 4) без снятия выпуклости (уси­
ления) сварного шва

Измеритель:

39-01-006-01
39-01-006-02
39-01-006-03
39-01-006-04
39-01-006-05
39-01-006-06
39-01-006-07
39-01-006-08
39-01-006-09
39-01-006-10
39-01-006-11
39-01-006-12
39-01-006-13
39-01-006-14
39-01-006-15
39-01-006-16
39-01-006-17
39-01-006-18
39-01-006-19
39-01-006-20
39-01-006-21
39-01-006-22
39-01-006-23
39-01-006-24
39-01-006-25
39-01-006-26
39-01-006-27
39-01-006-28
39-01-006-29
39-01-006-30
39-01-006-31
39-01-006-32
39-01-006-33
39-01-006-34
39-01-006-35
39-01-006-36
39-01-006-37
39-01-006-38
39-01-006-39

1 сты к
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 40 мкм (N4) без 
снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 50 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 60 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 70 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 90 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 50 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 60 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 70 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 90 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 50 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 60 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 70 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
720 мм, толщина стенки до 20 мм 
720 мм, толщина стенки до 30 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 50 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 70 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 20 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 30 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 40 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 50 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 60 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 70 мм
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39-01-006*40 
39-01-006-41 
39-01-006-42 
39-01-006-43 
39-01-006-44 
39-01-006-45 
39-01-006-46 
39-01-006-47 
39-01-006-48 
39-01-006-49 
39-01-006-50 
39-01-006-51 
39-01-006-52 
39-01-006-53 
39-01-006-54 
39-01-006-55 
39-01-006-56 
39-01-006-57 
39-01-006-58 
39-01-006-59

820-860 мм, толщина стенки до 80 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 20 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 30 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 40 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 50 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 60 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 70 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1420 мм, толщина стенки до 10 мм 
1420 мм, толщина стенки до 20 мм 
1620 мм, толщина стенки до 10 мм 
1620 мм, толщина стенки до 20 мм 
1840 мм, толщина стенки до 10 мм 
1840 мм, толщина стенки до 20 мм 
2020 мм, толщина стенки до 10 мм 
2020 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-01

39-01-
006-02

39-01-
006-03

39-01-
006-04

39-01-
006-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,9
4

2,6
4

3,4
4

4,1
4

4,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1.8 2.5 3,2 3.9 4,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-06

39-01-
006-07

39-01-
006-08

39-01-
006-09

39-01-
006-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,6
4

6.3
4

7,4
4

2.2
4

3,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,3 6 7 2,1 2,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-П

39-01-
006-12

39-01-
006-13

39-01-
006-14

39-01-
006-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,9
4

4,7
4

5,6
4

6,4
4

7,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,7 4,5 5,3 6,i 6,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-16

39-01-
006-17

39-01-
006-18

39-01-
006-19

39-01-
006-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 8,1
4

2,6
4

3.5
4

4.4
4

5,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 7,7 2,5 3,3 4,2 5,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-21

39-01-
006-22

39-01-
006-23

39-0!-
006-24

39-01-
006-25

1
I 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 6,3
4

7,3
4

8,2
4

9,1
4

2.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6 6,9 7,8 8,7 2,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-26

39-01-
006-27

39-01-
006-28

39-01-
006-29

39-01-
006-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,9
4

5
4

6,1
4

7,3
4

8.3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 3,7 4,8 5,8 6,9 7,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
006-31

39-01-
006-32

39-01-
006-33

39-01-
006-34

39-01-
006-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 9,4
4

10,4
4

3,5
4

4,7
4

6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 8,9 9,9 3,3 4,5 5,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-36

39-01-
006-37

39-01-
006-38

39-01-
006-39

39-01-
006-40

13



ГЭСНм-2001 Часть 39. «Контроль монтажных сварных соединений»

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-36

39-01-
006-37

39-01-
006-38

39-01-
006-39

39-01-
006-40

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 7,4 8,6 10 11 13
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 7 8,2 9,4 10,5 12

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006^1

39-01-
006-42

39-01-
006-43

39-01-
006-44

39-01-
006-45

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3,9 5,4 6,8 8,3 9,8
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 3.7 5,1 6,5 7,9 9,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-46

39-01-
006-47

39-01-
006-48

39-01-
006-49

39-01-
006-50

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 11 13 4,8 6,6 8,5
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 10,5 12 4,6 6,3 8,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-01-
006-51

39-01-
006-52

39-01-
006-53

39-01-
006-54

39-01-
006-55

1 Затраты труда рабочих чел -ч 10,4 5,7 7,8 6.4 8,8
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 9,9 5,4 7,4 6,1 8,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
006-56

39-01-
006-57

39-01-
006-58

39-01-
006-59

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 7,4 10,1 8 11
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 7 9,6 7,6 10,5

Таблица ГЭСНм 39-01-007 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром до 426 мм 
из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не 
грубее Rz 20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиления) 
сварного шва

Измеритель:

39-01-007-01
39-01-007-02
39-01-007-03
39-01-007-04
39-01-007-05
39-01-007-06
39-01-007-07
39-01-007-08
39-01-007-09
39-01-007-10
39-01-007-11
39-01-007-12
39-01-007-13
39-01-007-14
39-01-007-15
39-01-007-16
39-01-007-17
39-01-007-18
39-01-007-19
39-01-007-20
39-01-007-21
39-01-007-22

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 20 мкм (V5) без 
снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 28 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 36 мм
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм_______  __________________
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39-01-007-23
39-01-007-24
39-01-007-25
39-01-007-26
39-01-007-27
39-01-007-28
39-01-007-29
39-01-007-30
39-01-007-31
39-01-007-32
39-01-007-33
39-01-007-34
39-01-007-35
39-01-007-36
39-01-007-37
39-01-007-38
39-01-007-39
39-01-007-40
39-01-007-41
39-01-007-42
39-01-007-43
39-01-007-44
39-01-007-45
39-01-007-46
39-01-007-47
39-01-007-48
39-01-007-49
39-01-007-50
39-01-007-51
39-01-007-52
39-01-007-53
39-01-007-54
39-01-007-55
39-01-007-56
39-01-007-57
39-01-007-58
39-01-007-59
39-01-007-60
39-01-007-61
39-01-007-62
39-01-007-63
39-01-007-64
39-01-007-65
39-01-007-66

159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 30 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 45 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 50 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 60 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 70 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 80 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 50 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 60 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 70 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 50 мм 
325 мм, толщина стенки до 60 мм 
325 мм, толщина стенки до 70 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 50 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 50 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 60 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 70 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-01

39-01-
007-02

39-01-
007-03

39-01-
007-04

39-01-
007-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,2 0,21 0,3 0,36 0,41
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,17 0,2 0,29 0,34 0,39

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-06

39-01-
007-07

39-01-
007-08

39-01-
007-09

39-01-
007-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,5
4

0,6
4

0,54
4

0,64
4

0,74
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,46 0,54 0,51 0,61 0,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01- 
007-11

39-01-
007-12

39-01-
007-13

39-01-
007-14

39-01-
007-15

1
1,1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,7
4

0,81
4

и
4

0,9
4

1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,65 0,77 1,04 0,82 0,97
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-16

39-01-
007-17

39-01-
007-18

39-01-
007-19

39-01-
007-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1.4
4

1.7
4

1
4

1,2
4

1,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,36 1,63 0,92 1.14 1,56

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-21

39-01-
007-22

39-01-
007-23

39-01-
007-24

39-01-
007-25

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,3
4

1.4
4

1,7
4

2,3
4

3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,21 1,36 1,62 2,21 2,89

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-26

39-01-
007-27

39-01-
007-28

39-01-
007-29

39-01-
007-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,6
4

1,5
4

1.8
4

2,5
4

3,2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,4 1,46 1.7 2,38 3,06

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-31

39-01-
007-32

39-01-
007-33

39-01-
007-34

39-01-
007-35

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,8
4

4,5
4

5,2
4

5,9
4

6,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 3,57 4.25 4,93 5,61 6,46

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-36

39-01-
007-37

39-01-
007-38

39-01-
007-39

39-01-
007-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,7
4

2
4

2,9
4

3,6
4

4,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,62 1,87 2,72 3,4 4,08

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-41

39-01-
007-42

39-01-
007-43

39-01-
007-44

39-01-
007-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,2
4

5,9
4

6,6
4

1,8
4

2,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,93 5,61 6,29 1,7 2,04

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-46

39-01-
007-47

39-01-
007-48

39-01-
007-49

39-01-
007-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3
4

3,9
4

4,6
4

5.5
4

6,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,89 3,74 4,42 5,27 6,12

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-51

39-01-
007-52

39-01-
007-53

39-01-
007-54

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 7,1
4

2,5
4

3,6
4

4,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6,8 2,38 3,4 4,25

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-55

39-01-
007-56

39-01-
007-57

39-01-
007-58

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,5
4

6,4
4

7,3
4

8,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,27 6,12 6,97 7,99

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-59

39-01-
007-60

39-01-
007-61

39-01-
007-62

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,9
4

3,9
4

5
4

6,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ 
Машины электрозачистные маш.-ч 2,72 3,74 4,76 5,78

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
007-63

39-01-
007-64

39-01-
007-65

39-01-
007-66

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 7,1
4

8,4
4

9.5
4

11
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-0 N 
007-63

39-01-
007-64

39-01-
007-65

39-01-
007-66

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 6,8 7,99 9,01 10,5

Таблица ГЭСНм 39-01-008 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром 465 мм и 
выше из углеродистых и легированных сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиле­
ния) сварного шва

Измеритель:

39-01-008-01
39-01-008-02
39-01-008-03
39-01-008-04
39-01-008-05
39-01-008-06
39-01-008-07
39-01-008-08
39-01-008-09
39-01-008-10
39-01-008-11
39-01-008-12
39-01-008-13
39-01-008-14
39-01-008-15
39-01-008-16
39-01-008-17
39-01-008-18
39-01-008-19
39-01-008-20
39-01-008-21
39-01-008-22
39-01-008-23
39-01-008-24
39-01-008-25
39-01-008-26
39-01-008-27
39-01-008-28
39-01-008-29
39-01-008-30
39-01-008-31
39-01-008-32
39-01-008-33
39-01-008-34
39-01-008-35
39-01-008-36
39-01-008-37
39-01-008-38
39-01-008-39
39-01-008-40
39-01-008-41
39-01-008-42
39-01-008-43
39-01-008-44
39-01-008-45
39-01-008-46
39-01-008-47
39-01-008-48

I стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистой и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 20 мкм (V5) без 
снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 50 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 60 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 70 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 90 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 50 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 60 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 70 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 90 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 50 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 60 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 70 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
720 мм, толщина стенки до 20 мм 
720 мм, толщина стенки до 30 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 50 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 70 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 20 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 30 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 40 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 50 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 60 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 70 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 80 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 20 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 30 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 40 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 50 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 60 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 70 мм
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм_________________________________________ ___
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39-01-008-49
39-01-008-50
39-01-008-51
39-01-008-52
39-01-008-53
39-01-008-54
39-01-008-55
39-01-008-56
39-01-008-57
39-01-008-58
39-01-008-59

1020-1220 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1420 мм, толщина стенки до 10 мм 
1420 мм, толщина стенки до 20 мм 
1620 мм, толщина стенки до 10 мм 
1620 мм, толщина стенки до 20 мм 
1840 мм, толщина стенки до 10 мм 
1840 мм, толщина стенки до 20 мм 
2020 мм, толщина стенки до 10 мм 
2020 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
008-01

39-01-
008-02

39-01-
008-03

39-01-
008-04

39-01-
008-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3,2 4,5 5,7 7 8,2
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 3,06 4,25 5,44 6,63 7,82

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-06

39-01-
008-07

39-01-
008-08

39-01-
008-09

39-01-
008-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 9.5 11 13 3.8 5,2
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 9,01 10,2 11.9 3,57 4,93

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-11

39-01-
008-12

39-01-
008-13

39-01-
008-14

39-01-
008-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 6,6 8 9,5 11 12
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 6,29 7,65 9,01 10,4 11,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-16

39-01-
008-17

39-01-
008-18

39-01-
008-19

39-01-
008-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 14 4,5 5,9 7,5 9,1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 13,1 4,25 5,61 7,14 8,67

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-21

39-01-
008-22

39-01-
008-23

39-01-
008-24

39-01-
008-25

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 11 12 14 16 4,8
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 10,2 11,7 13,3 14,8 4,59

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-26

39-01-
008-27

39-01-
008-28

39-01-
008-29

39-01-
008-30

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 6.6 8,6 10 12 14
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 6,29 8,16 9,86 11,7 13,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-31

39-01-
008-32

39-01-
008-33

39-01-
008-34

39-01-
008-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 16
4

18
4

5,9
4

8
4

10
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 15,1 16,8 5,61 7,65 9,69

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-36

39-01-
008-37

39-01-
008-38

39-01-
008-39

39-01-
008-40

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 13
4

15
4

17
4

19
4

21
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 11,9 13,9 16 17,9 20,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
008-41

39-01-
008-42

39-01-
008-43

39-01-
008-44

39-01-
008-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 6,6
4

9,1
4

12
4

14
4

17
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-41

39-01-
008-42

39-01-
008-43

39-01-
008-44

39-01-
008-45

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 6,29 8,67 п . | 13,4 15,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-46

39-01-
008-47

39-01-
008-48

39-01-
008-49

39-01-
008-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 19
4

21
4

8,2
4

11
4

15
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 17,9 20,4 7,82 10,7 13,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-51

39-01-
008-52

39-01-
008-53

39-01-
008-54

39-01-
008-55

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 18
4

9,6
4

13
4

11
4

15
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 16,8 9,18 12,6 10,4 14,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
008-56

39-01-
008-57

39-01-
008-58

39-01-
008-59

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 13
4

17
4

14
4

19
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч И.9 16,3 12,9 17,9

Таблица ГЭСН м 39-01-009 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околош овной зоны  трубопроводов диаметром до  426 мм  
из углеродисты х и легированны х сталей до ш ероховатости не 
грубее Rz 80 мкм (V3) со снятием вы пуклости (усиления) 
сварного шва

Измеритель;

39-01-009-01
39-01-009-02
39-01-009-03
39-01-009-04
39-01-009-05
39-01-009-06
39-01-009-07
39-01-009-08
39-01-009-09
39-01-009-10
39-01-009-11
39-01-009-12
39-01-009-13
39-01-009-14
39-01-009-15
39-01-009-16
39-01-009-17
39-01-009-18
39-01-009-19
39-01-009-20
39-01-009-21
39-01-009-22
39-01-009-23
39-01-009-24
39-01-009-25
39-01-009-26
39-01-009-27
39-01-009-28
39-01-009-29
39-01-009-30

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 80 мкм (V3) со 
снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 28 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 36 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 30 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 45 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм______________________________________________
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39-01-009-31
39-01-009-32
39-01-009-33
39-01-009-34
39-01-009-35
39-01-009-36
39-01-009-37
39-01-009-38
39-01-009-39
39-01-009-40
39-01-009-41
39-01-009-42
39-01-009-43
39-01-009-44
39-01-009-45
39-01-009-46
39-01-009-47
39-01-009-48
39-01-009-49
39-01-009-50
39-01-009-51
39-01-009-52
39-01-009-53
39-01-009-54
39-01-009-55
39-01-009-56
39-01-009-57
39-01-009-58
39-01-009-59
39-01-009-60
39-01-009-61
39-01-009-62
39-01-009-63
39-01-009-64
39-01-009-65
39-01-009-66

219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 50 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 60 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 70 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 80 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 50 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 60 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 70 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 50 мм 
325 мм, толщина стенки до 60 мм 
325 мм, толщина стенки до 70 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 50 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 50 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 60 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 70 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-01

39-01-
009-02

39-01-
009-03

39-01-
009-04

39-01-
009-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,15
4

0,17
4

0,23
4

0,3
4

0,33
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,14 0,16 0,22 0,26 0,31

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-06

39-01-
009-07

39-01-
009-08

39-01-
009-09

39-01-
009-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,4
4

0,44
4

0,42
4

0,5
4

0,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,36 0,42 0,4 0,47 0,54

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-11

39-01-
009-12

39-01-
009-13

39-01-
009-14

39-01-
009-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,53
4

0,62
4

0,83
4

0,66
4

0.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,5 0,59 0,79 0,63 0,76

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-16

39-01-
009-17

39-01-
009-18

39-01-
009-19

39-01-
009-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч U
4

1,3
4

0,8
4

0,92
4

1,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,04 1.2 0,72 0,88 1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-21

39-01-
009-22

39-01-
009-23

39-01-
009-24

39-01-
009-25

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,8
4

и
4

1,3
4

1,8
4

2,4
4
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед иэмер 39-01-
009-21

39-01-
009-22

39-01-
009-23

39-01-
009-24

39-01-
009-25

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,68 1,04 1,28 1,68 2,24

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-26

39-01-
009-27

39-01-
009-28

39-01-
009-29

39-01-
009-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2,9
4

1,2
4

1,4
4

2
4

2,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2,72 1,12 1,36 1,84 2,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
009-31

39-01-
009-32

39-01-
009-33

39-01-
009-34

39-01-
009-35

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 3
4

3,4
4

4
4

4,5
4

5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,8 3,28 3,84 4,32 4,88

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-36

39-01-
009-37

39-01-
009-38

39-01-
009-39

39-01-
009-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,3
4

1,6
4

2,3
4

2,9
4

3,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 1,28 1.52 2,16 2,72 3,28

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-41

39-01-
009-42

39-01-
009-43

39-01-
009-44

39-01-
009-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4
4

4,6
4

5.2
4

1,4
4

1.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,84 4,4 4,96 1,36 1,68

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-46

39-01-
009-47

39-01-
009-48

39-01-
009-49

39-01-
009-50

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2,4
4

3
4

3,7
4

4,4
4

5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,24 2,96 3,52 4,16 4,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-51

39-01-
009-52

39-01-
009-53

39-01-
009-54

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,7
4

2
4

2.8
4

3,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,44 1,92 2,64 3,44

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-55

39-01-
009-56

39-01-
009-57

39-01-
009-58

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 4,4
4

5,1
4

5,8
4

6,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,16 4,88 5,52 6,24

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-59

39-01-
009-60

39-01-
009-61

39-01-
009-62

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,4
4

3,1
4

4
4

4,9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,24 2,96 3,84 4,64

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
009-63

39-01-
009-64

39-01-
009-65

39-01-
009-66

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,6
4

6.6
4

7.5
4

8,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5.36 6,24 7,12 8.4
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Таблица ГЭСНм 39-01-010 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром 465 мм и 
выше из углеродистых и легированных сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 80 мкм (V3) со снятием выпуклости (уси­
ления) сварного шва

Измеритель:

39-01-010-01
39-01-010-02
39-01-010-03
39-01-010-04
39-01-010-05
39-01-010-06
39-01-010-07
39-01-010-08
39-01-010-09
39-01-010-10
39-01-010-11
39-01-010-12
39-01-010-13
39-01-010-14
39-01-010-15
39-01-010-16
39-01-010-17
39-01-010-18
39-01-010-19
39-01-010-20
39-01-010-21
39-01-010-22
39-01-010-23
39-01-010-24
39-01-010-25
39-01-010-26
39-01-010-27
39-01-010-28
39-01-010-29
39-01-010-30
39-01-010-31
39-01-010-32
39-01-010-33
39-01-010-34
39-01-010-35
39-01-010-36
39-01-010-37
39-01-010-38
39-01-010-39
39-01-010-40
39-01-010-41
39-01-010-42
39-01-010-43
39-01-010-44
39-01-010-45
39-01-010-46
39-01-010-47
39-01-010-48
39-01-010-49
39-01-010-50
39-01-010-51
39-01-010-52

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 80 мкм (V3) со 
снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 50 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 60 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 70 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 90 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 50 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 60 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 70 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 90 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 50 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 60 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 70 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
720 мм, толщина стенки до 20 мм 
720 мм, толщина стенки до 30 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 50 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 70 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 20 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 30 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 40 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 50 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 60 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 70 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 80 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 20 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 30 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 40 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 50 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 60 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 70 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1420 мм, толщина стенки до 10 мм
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39-01-010-53
39-01-010-54
39-01-010-55
39-01-010-56
39-01-010-57
39-01-010-58
39-01-010-59

1420 мм, толщина стенки до 20 мм 
1620 мм, толщина стенки до 10 
1620 мм, толщина стенки до 20 
1840 мм, толщина стенки до 10 мм 
1840 мм, толщина стенки до 20 мм 
2020 мм, толщина стенки до 10 мм 
2020 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Бд. измер 39-01-
010-01

39-01-
010-02

39-01-
010-03

39-01-
010-04

39-01-
010-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,6
4

3,5
4

4,6
4

5,5
4

6,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2,48 3,36 4,4 5,28 6,16

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Нд измер 39-01-
010-06

39-01-
010-07

39-01-
010-08

39-01-
010-09

39-01-
010-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 7,4
4

8,4
4

10
4

3,1
4

4,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 7,04 8 9,2 2,96 3.92

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
010-11

39-01-
010-12

39-01-
010-13

39-01-
010-14

39-01-
010-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,3
4

6.5
4

7,5
4

8.4
4

9,7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,04 6,16 7,12 8 9,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Нд измер 39-01-
010-16

39-01-
010-17

39-01-
010-18

39-01-
010-19

39-01-
010-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 11
4

3,6
4

4,7
4

6,1
4

7,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 10.4 3,44 4,48 5,76 6,96

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
010-21

39-01-
010-22

39-01-
010-23

39-01-
010-24

39-01-
010-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 8,4
4

9,7
4

11
4

12,2
4

4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 8 9.2 10.4 11,6 3,76

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Бд измер 39-01-
010-26

39-01-
010-27

39-01-
010-28

39-01-
010-29

39-01-
010-30

1
И

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,3
4

7,1
4

8,3
4

9,7
4

11
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,04 6.8 7,92 9,2 10,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
010-31

39-01-
010-32

39-01-
010-33

39-01-
010-34

39-01-
010-35

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 13
4

16
4

4,8
4

6,4
4

8,2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 12 15.2 4,56 6,08 7,76

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
010-36

39-01-
010-37

39-01-
010-38

39-01-
010-39

39-01-
01(М0

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 10,1
4

11,3
4

13
4

14,7
4

17
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 9,6 10,8 12,4 14 16

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
010-41

39-01-
010-42

39-01-
010-43

39-01-
010-44

39-01-
010-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,4
4

7,2
4

9,2
4

и ,з
4

13
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,12 6,88 8,8 10,8 12,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
010-46

39-01-
010-47

39-01-
010-48

39-01-
010-49

39-01-
010-50Г 1 Затраты труда рабочих чел.-ч 14,7 17 6,7 8,8 И,8
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер. 39-01-
010-46

39-01-
010-47

39-01-
010-48

39-01-
010-49

39-01-
010-50

1Л Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3

330400
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 14 16 6,4 8,4 11,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
010-51

39-01-
010-52

39-01-
010-53

39-01-
010-54

39-01-
010-55

1
I I

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 14,3
4

7,8
4

10,5
4

8,8
4

12
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 13,6 7,44 10 8,4 11,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
010-56

39-01-
010-57

39-01-
010-58

39-01-
010-59

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 10,1
4

13,4
4

11
4

14,7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 9,6 12,8 10,4 14

Таблица ГЭСН м 39-01-011 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околош овной зоны трубопроводов диаметром до 426 мм  
из углеродисты х и легированны х сталей до ш ероховатости не 
грубее Rz 40 мкм (V4) со снятием вы пуклости (усиления) 
сварного шва

Измеритель:

39-01-011-01
39-01-011-02
39-01-011-03
39-01-011-04
39-01-011-05
39-01-011-06
39-01-011-07
39-01-011-08
39-01-011-09
39-01-011-10
39-01-011-11
39-01-011-12
39-01-011-13
39-01-011-14
39-01-011-15
39-01-011-16
39-01-011-17
39-01-011-18
39-01-011-19
39-01-011-20
39-01-011-21
39-01-011-22
39-01-011-23
39-01-011-24
39-01-011-25
39-01-011-26
39-01-011-27
39-01-011-28
39-01-011-29
39-01-011-30
39-01-011-31
39-01-011-32
39-01-011-33
39-01-011-34

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 40 мкм (V4) со 
снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 28 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 36 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 30 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 45 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 50 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 60 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 70 мм
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39-01-011-35 219-245
39-01-011-36 273-299
39-01-011-37 273-299
39-01-011-38 273-299
39-01-011-39 273-299
39-01-011-40 273-299
39-01-011-41 273-299
39-01-011-42 273-299
39-01-011-43 273-299
39-01-011-44 325 мм,
39-01-011-45 325 мм,
39-01-011-46 325 мм,
39-01-011-47 325 мм,
39-01-011-48 325 мм,
39-01-011-49 325 мм,
39-01-011-50 325 мм,
39-01-011-51 325 мм,
39-01-011-52 377 мм,
39-01-011-53 377 мм,
39-01-011-54 377 мм,
39-01-011-55 377 мм,
39-01-011-56 377 мм,
39-01-011-57 377 мм,
39-01-011-58 377 мм,
39-01-011-59 402-426
39-01-011-60 402-426
39-01-011-61 402-426
39-01-011-62 402-426
39-01-011-63 402-426
39-01-011-64 402-426
39-01-011-65 402-426
39-01-011-66 402-426

мм, толщина стенки до 80 мм 
мм, толщина стенки до 6 мм 
мм, толщина стенки до 10 мм 
мм, толщина стенки до 20 мм 
мм, толщина стенки до 30 мм 
мм, толщина стенки до 40 мм 
мм, толщина стенки до 50 мм 
мм, толщина стенки до 60 мм 
мм, толщина стенки до 70 мм 
толщина стенки до 6 мм 
толщина стенки до 10 мм 
толщина стенки до 20 мм 
толщина стенки до 30 мм 
толщина стенки до 40 мм 
толщина стенки до 50 мм 
толщина стенки до 60 мм 
толщина стенки до 70 мм 
толщина стенки до 10 мм 
толщина стенки до 20 мм 
толщина стенки до 30 мм 
толщина стенки до 40 мм 
толщина стенки до 50 мм 
толщина стенки до 60 мм 
толщина стенки до 80 мм 
мм, толщина стенки до 10 мм 
мм, толщина стенки до 20 мм 
мм, толщина стенки до 30 мм 
мм, толщина стенки до 40 мм 
мм, толщина стенки до 50 мм 
мм, толщина стенки до 60 мм 
мм, толщина стенки до 70 мм 
мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-01-
011-01

39-01-
011-02

39-01-
011-03

39-01-
011-04

39-01-
011-05

1 Затраты труда рабочих чел -ч 0.2 0,21 0.3 0,35 0,41
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,17 0,2 0,28 0,33 0,39

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-06

39-01-
011-07

39-01-
011-08

39-01-
011-09

39-01-
011-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,5 0,55 0,53 0,62 0,7
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 0,45 0,52 0,5 0,59 0,67

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-11

39-01-
011-12

39-01-
011-13

39-01-
011-14

39-01-
011-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,65 0,8 1 0,83 1
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 0,62 0,74 0,99 0,79 0,95

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-16

39-01-
011-17

39-01-
011-18

39-01-
011-19

39-01-
011-20

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1,4 1,6 0,95 1,2 1.6
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 1,3 1.5 0,9 и 1.5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-21

39-01-
011-22

39-01-
011-23

39-01-
011-24

39-01-
011-25

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2,2 1,4 1,7 2,2 2,9
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 2,1 1,3 1,6 2,1 2,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-26

39-01-
011-27

39-01-
011-28

39-01-
011-29

39-01-
011-30
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Шифр ресурса Наименование элемента затрет Ед измер 39-01-
011-26

39-01-
011-27

39-01-
011-28

39-01- 
011-29

39-01-
011-30

1 Затраты труда рабочих чел -ч 3,6 1,5 1,8 2,4 3,2
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 3,4 1,4 1,7 2.3 3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-31

39-01-
011-32

39-01-
011-33

39-01-
011-34

39-01-
011-35

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3,7 4,3 5 5,7 6,4
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 3,5 4,1 4,8 5,4 6,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрет Ед измер 39-01-
011-36

39-01-
011-37

39-01-
011-38

39-01-
011-39

39-01-
011-40

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1,7 2 2,8 3,6 4,3
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 1,6 1,9 2,7 3,4 4,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-41

39-01-
011-42

39-01-
011-43

39-01-
011-44

39-01-
011-45

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 5 5,8 6.5 1,8 2,2
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 4,8 5,5 6,2 1,7 2.1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-46

39-01-
011-47

39-01-
011-48

39-01-
011-49

39-01-
011-50

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3 3.9 4,6 5,5 6,3
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 2,8 3,7 4,4 5,2 6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-51

39-01-
011-52

39-01-
011-53

39-01-
011-54

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 7,2 2,5 3,5 4,5
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 6,8 2,4 3,3 4,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-55

39-01-
011-56

39-01-
011-57

39-01-
011-58

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 5,5 6,4 7,3 8,2
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 5,2 6,1 6,9 7,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
011-59

39-01-
011-60

39-01-
011-61

39-01-
011-62

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3 3,9 5 6.1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 2,8 3,7 4,8 5,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
011-63

39-01-
011-64

39-01-
011-65

39-01-
011-66

1 Затраты труда рабочих чел -ч 7 8,2 9,4 11
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 6,7 7,8 8,9 10,5

Таблица ГЭСНм 39-01-012 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром 465 мм и 
выше из углеродистой и легированной сталей до шероховато­
сти не грубее Rz 40 мкм (V4) со снятием выпуклости (усиле­
ния) сварного шва

Измеритель: 1 стык
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39-01-012-01
39-01-012-02
39-01-012-03
39-01-012-04
39-01-012-05
39-01-012-06
39-01-012-07
39-01-012-08
39-01-012-09
39-01-012-10
39-01-012-11
39-01-012-12
39-01-012-13
39-01-012-14
39-01-012-15
39-01-012-16
39-01-012-17
39-01-012-18
39-01-012-19
39-01-012-20
39-01-012-21
39-01-012-22
39-01-012-23
39-01-012-24
39-01-012-25
39-01-012-26
39-01-012-27
39-01-012-28
39-01-012-29
39-01-012-30
39-01-012-31
39-01-012-32
39-01-012-33
39-01-012-34
39-01-012-35
39-01-012-36
39-01-012-37
39-01-012-38
39-01-012-39
39-01-012-40
39-01-012-41
39-01-012-42
39-01-012-43
39-01-012-44
39-01-0-12-45
39-01-012-46
39-01-012-47
39-01-012-48
39-01-012-49
39-01-012-50
39-01-012-51
39-01-012-52
39-01-012-53
39-01-012-54
39-01-012-55
39-01-012-56
39-01-012-57
39-01-012-58
39-01-012-59

Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистой и легированной сталей до шероховатости не грубее Rz 40 мкм (V4) со 
снятием выпуклости (уиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 50 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 60 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 70 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 90 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 50 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 60 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 70 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 90 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 50 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 60 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 70 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
720 мм, толщина стенки до 20 мм 
720 мм, толщина стенки до 30 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 50 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 70 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 20 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 30 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 40 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 50 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 60 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 70 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 80 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 20 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 30 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 40 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 50 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 60 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 70 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1420 мм, толщина стенки до 10 мм 
1420 мм, толщина стенки до 20 мм 
1620 мм, толщина стенки до 10 мм 
1620 мм, толщина стенки до 20 мм 
1840 мм, толщина стенки до 10 мм 
1840 мм, толщина стенки до 20 мм 
2020 мм, толщина стенки до 10 мм 
2020 мм, толщина стенки до 20 мм
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
012-01

39-01-
012-02

39-01-
012-03

39-01-
012-04

39-01-
012-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,3
4

4.4
4

5,8
4

7
4

8,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,1 4,2 5,5 6,6 7,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-06

39-01-
012-07

39-01-
012-08

39-01-
012-09

39-01-
012-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 9,2
4

10,5
4

12,1
4

4
4

5,2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 8,8 10 11,5 3.7 4,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
012-11

39-01-
012-12

39-01-
012-13

39-01-
012-14

39-01-
012-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 6,6
4

8,1
4

9,4
4

10,5
4

12,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6,3 7,7 8,9 10 11,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
012-16

39-01-
012-17

39-01-
012-18

39-01-
012-19

39-01-
012-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 14
4

4.5
4

5.9
4

7.6
4

9,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 13 4,3 5,6 7,2 8,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-21

39-01-
012-22

39-01-
012-23

39-01-
012-24

39-01-
012-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 10,5
4

12,1
4

13,7
4

15,2
4

5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 10 11,5 13 14,5 4.7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-26

39-01-
012-27

39-01-
012-28

39-01-
012-29

39-01-
012-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 6,6
4

9
4

10,4
4

12,1
4

14
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6,3 8,5 9.9 11,5 13

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-31

39-01-
012-32

39-01-
012-33

39-01-
012-34

39-01-
012-35

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 16
4

17,3
4

6
4

8
4

10.2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 15 16,5 5,7 7,6 9,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-36

39-01-
012-37

39-01-
012-38

39-01-
012-39

39-01-
012-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 13
4

14,2
4

16,3
4

18,4
4

21
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 12 13,5 15,5 17,5 20

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-41

39-01-
012-42

39-01-
012-43

39-01-
012-44

39-01-
012-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 6,7
4

9
4

12
4

14.2
4

16,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6,4 8,6 11 13,5 15,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-46

39-01-
012-47

39-01-
012-48

39-01-
012-49

39-01-
012-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 18,4
4

21
4

8,4
4

11
4

15
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 17,5 20 8 10,5 14

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-51

39-01-
012-52

39-01-
012-53

39-01-
012-54

39-01-
012-55

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 18
4

10
4

13
4

11
4

15
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-51

39-01-
012-52

39-01-
012-53

39-01-
012-54

39-01-
012-55

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 17 9,3 12,5 10,5 14

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
012-56

39-01-
012-57

39-01-
012-58

39-01-
012-59

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 13
4

17
4

14
4

18,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 12 16 13 17,5

Таблица ГЭСНм 39-01-013 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром до 426 мм 
из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не 
грубее Rz 20 мкм (V5) со снятием выпуклости (усиления) 
сварного шва

Измеритель:

39-01-013-01
39-01-013-02
39-01-013-03
39-01-013-04
39-01-013-05
39-01-013-06
39-01-013-07
39-01-013-08
39-01-013-09
39-01-013-10
39-01-013-11
39-01-013-12
39-01-013-13
39-01-013-14
39-01-013-15
39-01-013-16
39-01-013-17
39-01-013-18
39-01-013-19
39-01-013-20
39-01-013-21
39-01-013-22
39-01-013-23
39-01-013-24
39-01-013-25
39-01-013-26
39-01-013-27
39-01-013-28
39-01-013-29
39-01-013-30
39-01-013-31
39-01-013-32
39-01-013-33
39-01-013-34
39-01-013-35
39-01-013-36
39-01-013-37
39-01-013-38
39-01-013-39
39-01-013-40
39-01-013-41
39-01-013-42

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 20 мкм (V5) со 
снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 28 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 36 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 30 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 45 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 50 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 60 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 70 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 80 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 50 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 60 мм
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39-01-013-43
39-01-013-44
39-01-013-45
39-01-013-46
39-01-013-47
39-01-013-48
39-01-013-49
39-01-013-50
39-01-013-51
39-01-013-52
39-01-013-53
39-01-013-54
39-01-013-55
39-01-013-56
39-01-013-57
39-01-013-58
39-01-013-59
39-01-013-60
39-01-013-61
39-01-013-62
39-01-013-63
39-01-013-64
39-01-013-65
39-01-013-66

273-299 мм, толщина стенки до 70 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 50 мм 
325 мм, толщина стенки до 60 мм 
325 мм, толщина стенки до 70 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 50 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 50 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 60 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 70 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-01

39-01-
013-02

39-01-
013-03

39-01-
013-04

39-01-
013-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,27
4

0,32
4

0,44
4

0,53
4

0,62
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,26 0,3 0.42 0,5 0,59

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-06

39-01-
013-07

39-01-
013-08

39-01-
013-09

39-01-
013-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,71
4

0,82
4

0,8
4

0,94
4

1,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,68 0,78 0,75 0,89 1,01

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
013-11

39-01-
013-12

39-01-
013-13

39-01-
013-14

39-01-
013-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1
4

U
4

1,6
4

из
4

1,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,93 m i 1,49 1,19 1,43

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-16

39-01-
013-17

39-01-
013-18

39-01-
013-19

39-01-
013-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,1
4

2,4
4

1,4
4

1,7
4

2,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,95 2,25 1,35 1,65 2,25

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-21

39-01-
013-22

39-01-
013-23

39-01-
013-24

39-0/-
013-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,3
4

2,1
4

2,5
4

3,3
4

4,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,15 1,95 2,4 3,15 4,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-26

39-01-
013-27

39-01-
013-28

39-01-
013-29

39-01-
013-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,4
4

2,2
4

2,7
4

3,6
4

4,7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,1 2,1 2,55 3,45 4,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
013-31

39-01-
013-32

39-01-
013-33

39-01-
013-34

39-01-
013-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5,5
4

6,5
4

7,6
4

8,5
4

9,6
4
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-31

39-01-
013-32

39-01-
013-33

39-01-
013-34

39-01-
013-35

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,25 6,15 7,2 8,1 9,15

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
013-36

39-01-
013-37

39-01-
013-38

39-01-
013-39

39-01-
013-40

1
11

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2.5
4

3
4

4,3
4

5.4
4

6.5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2,4 2,85 4,05 5,1 6,15

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
013-41

39-01-
013-42

39-01-
013-43

39-01-
013-44

39-01-
013-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 7.6
4

8,7
4

9,8
4

2,7
4

3,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 7,2 8,25 9,3 2,55 3,15

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-46

39-01-
013-47

39-01-
013-48

39-01-
013-49

39-01-
013-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4,4
4

5.8
4

7
4

8,2
4

9.5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,2 5,55 6,6 7,8 9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-51

39-01-
013-52

39-01-
013-53

39-01-
013-54

I
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч II
4

3,8
4

5,2
4

6.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 10,2 3,6 4,95 6,45

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-55

39-01-
013-56

39-01-
013-57

39-01-
013-58

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 8,2
4

9,6
4

11
4

12,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 7,8 9,15 10,4 11.7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-59

39-01-
013-60

39-01-
013-61

39-01-
013-62

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 4,4
4

5,8
4

7,6
4

9,2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 4.2 5,55 7,2 8,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
013-63

39-01-
013-64

39-01-
013-65

39-01-
013-66

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 11
4

12,3
4

14
4

17
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 10,1 11.7 13,4 15,8

Таблица ГЭСНм 39-01-014 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов диаметром 465 мм и 
выше из углеродистых и легированных сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 20 мкм (V5) со снятием выпуклости (уси­
ления) сварного шва

Измеритель: I стык

39-01-014-01
39-01-014-02
39-01-014-03
39-01-014-04
39-01-014-05
39-01-014-06

Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 20 мкм (V5) со 
снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 50 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 60 мм
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39-01-014-07
39-01-014-08
39-01-014-09
39-01-014-10
39-01-014-11
39-01-014-12
39-01-014-13
39-01-014-14
39-01-014-15
39-01-014-16
39-01-014-17
39-01-014-18
39-01-014-19
39-01-014-20
39-01-014-21
39-01-014-22
39-01-014-23
39-01-014-24
39-01-014-25
39-01-014-26
39-01-014-27
39-01-014-28
39-01-014-29
39-01-014-30
39-01-014-31
39-01-014-32
39-01-014-33
39-01-014-34
39-01-014-35
39-01-014-36
39-01-014-37
39-01-014-38
39-01-014-39
39-01-014-40
39-01-014-41
39-01-014-42
39-01-014-43
39-01-014-44
39-01-014-45
39-01-014-46
39-01-014-47
39-01-014-48
39-01-014-49
39-01-014-50
39-01-014-51
39-01-014-52
39-01-014-53
39-01-014-54
39-01-014-55
39-01-014-56
39-01-014-57
39-01-014-58
39-01-014-59

465-480 мм, толщина стенки до 70 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 90 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 50 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 60 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 70 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 90 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 50 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 60 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 70 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
720 мм, толщина стенки до 20 мм 
720 мм, толщина стенки до 30 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 50 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 70 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 20 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 30 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 40 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 50 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 60 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 70 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 80 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 20 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 30 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 40 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 50 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 60 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 70 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1420 мм, толщина стенки до 10 мм 
1420 мм, толщина стенки до 20 мм 
1620 мм, толщина стенки до 10 мм 
1620 мм, толщина стенки до 20 мм 
1840 мм, толщина стенки до 10 мм 
1840 мм, толщина стенки до 20 мм 
2020 мм, толщина стенки до 10 мм 
2020 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-0)

39-01-
014-02

39-01-
014-03

39-01-
014-04

39-01-
014-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5
4

6,6
4

8,7
4

10,4
4

12,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,65 6,3 8,25 9,9 11,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-06

39-01-
014-07

39-01-
014-08

39-01-
014-09

39-01-
014-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 14
4

16
4

18.1
4

5,8
4

7,7
4
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-06

39-01-
014-07

39-01-
014-08

39-01-
014-09

39-01-
014-10

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 13,2 15 17,3 5,55 7,35

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-01-
014-11

39-01-
014-12

39-01-
014-13

39-01-
014-14

39-01-
014-15

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 10
4

12.1
4

14
4

16
4

18,1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 9,45 11,6 13,4 15 17,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-16

39-01-
014-17

39-01-
014-18

39-01-
014-19

39-01-
014-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чсл.-ч 20,5
4

6,8
4

8,8
4

п ,з
4

14
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 19,5 6,45 8,4 10,8 13,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-21

39-01-
014-22

39-01-
014-23

39-01-
014-24

39-01-
014-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 16
4

18.1
4

20,5
4

23
4

7,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 15 17,3 19,5 21,8 7,05

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-26

39-01-
014-27

39-01-
014-28

39-01-
014-29

39-01-
014-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 10
4

13,4
4

16
4

18,1
4

20,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 9,45 12,8 14,9 17,3 19.5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Бд измер 39-01-
014-31

39-01-
014-32

39-01-
014-33

39-01-
014-34

39-01-
014-35

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 24
4

26
4

9
4

12
4

15,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 22.5 24,8 8,55 11.4 14,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-36

39-01-
014-37

39-01-
014-38

39-01-
014-39

39-01-
014-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 19
4

21
4

24
4

28
4

32
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 18 20,3 23,3 26,3 30

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-41

39-01-
014-42

39-01-
014-43

39-01-
014-44

39-01-
014-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 10
4

14
4

17
4

22
4

24
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 9.6 12,9 16,5 20,3 23,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-46

39-01-
014-47

39-01-
014-48

39-01-
014-49

39-01-
014-50

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 28
4

32
4

13
4

17
4

22
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 26,3 30 12 15,8 21

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-51

39-01-
014-52

39-01-
014-53

39-01-
014-54

39-01 - 
014-55

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 27
4

15
4

20
4

17
4

22
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 25,5 14 18,8 15,8 21

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
014-56

39-01-
014-57

39-01-
014-58

39-01-
014-59

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 19
4

25
4

20,5
4

28
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 18 24 19,5 26,3
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Таблица ГЭСНм 39-01-015 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околош овной зоны  трубопроводов из вы соколегиро­
ванны х коррозионностойких сталей до ш ероховатости не гру­
бее R z 80 мкм (V3) без снятия вы пуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-015-01
39-01-015-02
39-01-015-03
39-01-015-04
39-01-015-05
39-01-015-06
39-01-015-07
39-01-015-08
39-01-015-09
39-01-015-10
39-01-015-11
39-01-015-12
39-01-015-13
39-01-015-14
39-01-015-15
39-01-015-16
39-01-015-17
39-01-015-18
39-01-015-19
39-01-015-20
39-01-015-21
39-01-015-22
39-01-015-23
39-01-015-24
39-01-015-25
39-01-015-26
39-01-015-27
39-01-015-28
39-01-015-29
39-01-015-30
39-01-015-31
39-01-015-32
39-01-015-33
39-01-015-34
39-01-015-35
39-01-015-36
39-01-015-37
39-01-015-38
39-01-015-39
39-01-015-40
39-01-015-41
39-01-015-42
39-01-015-43
39-01-015-44
39-01-015-45
39-01-015-46
39-01-015-47
39-01-015-48
39-01-015-49
39-01-015-50
39-01-015-51
39-01-015-52

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее Rz 80 
мкм (V3) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм
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39-01-015-53
39-01-015-54
39-01-015-55
39-01-015-56
39-01-015-57
39-01-015-58
39-01-015-59

600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-01

39-01-
015-02

39-01-
015-03

39-01-
015-04

39-01-
015-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,12
4

0,13
4

0,2
4

0,23
4

0,25
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,11 0,12 0,18 0,22 0,24

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01 - 
015-06

39-01-
015-07

39-01-
015-08

39-01-
015-09

39-01-
015-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,31
4

0,34
4

0,4
4

0,42
4

0,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,29 0,32 0,38 0,4 0,47

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-11

39-01-
015-12

39-01-
015-13

39-01-
015-14

39-01-
015-15

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,68
4

0,54
4

0,63
4

0,9
4

0,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,65 0,51 0,6 0,84 0,57

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-16

39-01-
015-17

39-01-
015-18

39-01-
015-19

39-01-
015-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,74
4

1
4

0,9
4

К!
4

К5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ 
Машины электрозачистные маш.-ч 0,7 0.98 0,84 1,05 К4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-21

39-01-
015-22

39-01-
015-23

39-01-
015-24

39-01-
015-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,96
4

и
4

К5
4

2
4

2,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,91 1,05 1,47 1,89 2,24

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-26

39-01-
015-27

39-01-
015-28

39-01-
015-29

39-01-
015-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч и
4

КЗ
4

К8
4

2,3
4

2,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,05 1,26 1,68 2,17 2,66

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-31

39-01-
015-32

39-01-
015-33

39-01-
015-34

39-01-
015-35

1
11

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч U
4

к з
4

К9
4

2,4
4

2,9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,05 1,26 1,82 2,31 2,73

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-36

39-01-
015-37

39-01-
015-38

39-01-
015-39

39-01-
015-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,5
4

2,2
4

2,8
4

3.5
4

1,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1.47 2.1 2,66 3,29 1,68

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-41

39-01-
015-42

39-01-
015-43

39-01-
015-44

39-01-
015-45

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,4
4

3,1
4

3,8
4

2
4

2,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2.31 2,94 3,57 1,89 2,66

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-46

39-01-
015-47

39-01-
015-48

39-01-
015-49

39-01-
015-50

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3,5 4,3 2,4 3,2 4
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-46

39-01-
015-47

39-01-
015-48

39-01-
015-49

39-01-
015-50

1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - . .

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 3,36 4,13 2,24 3,08 3,85

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-51

39-01-
015-52

39-01-
015-53

39-01-
015-54

39-01-
015-55

1 Затраты труда рабочих чел -ч 5 2,8 3,7 4,6 5,7
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ _ _ _

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 4,76 2,66 3.5 4,41 5,39

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
015-56

39-01-
015-57

39-01-
015-58

39-01-
015-59

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3 3,7 4,1 5,1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ . . . .

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 2,87 3,5 3,92 4,83

Таблица ГЭСНм 39-01-016 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околош овной зоны трубопроводов из высоколегиро­
ванны х коррозионностойких сталей до ш ероховатости не гру­
бее Rz 40 мкм (V4) без снятия вы пуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-016-01 
39-01-016-02 
39-01-016-03 
39-01-016-04 
39-01-016-05 
39-01-016-0 6 
39-01-016-07 
39-01-016-08 
39-01-016-09 
39-01-016-10 
39-01-016-11 
39-01-016-12 
39-01-016-13 
39-01-016-14 
39-01-016-15 
39-01-016-16 
39-01-016-17 
39-01-016-18 
39-01-016-19 
39-01-016-20 
39-01-016-21 
39-01-016-22 
39-01-016-23 
39-01-016-24 
39-01-016-25 
39-01-016-26 
39-01-016-27 
39-01-016-28 
39-01-016-29 
39-01-016-30 
39-01-016-31 
39-01-016-32 
39-01-016-33 
39-01-016-34

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее Rz 40 
мкм (V4) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм
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39-01-016-35
39-01-016-36
39-01-016-37
39-01-016-38
39-01-016-39
39-01-016-40
39-01-016-41
39-01-016-42
39-01-016-43
39-01-016-44
39-01-016-45
39-01-016-46
39-01-016-47
39-01-016-48
39-01-016-49
39-01-016-50
39-01-016-51
39-01-016-52
39-01-016-53
39-01-016-54
39-01-016-55
39-01-016-56
39-01-016-57
39-01-016-58
39-01-016-59

325 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
016-01

39-01-
016-02

39-01-
016-03

39-01-
016-04

39-01-
016-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,16 0,18 0,27 0,33 0,36
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,15 0,17 0,26 0,31 0,34

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
016-06

39-01-
016-07

39-01-
016-08

39-01-
016-09

39-01-
016-10

1 Затраты труда рабочих чел -ч 0,43 0.47 0,57 0,6 0,7
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,41 0,45 0,54 0,57 0,67

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
016-11

39-01-
016-12

39-01-
016-13

39-01-
016-14

39-01-
016-15

I Затраты труда рабочих чел -ч 0,98 0,77 0,72 1,3 0,86
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 0,93 0,73 0,86 1,2 0,82

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
016-16

39-01-
016-17

39-01-
016-18

39-01-
016-19

39-01-
016-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1.1 1,5 КЗ Кб 2,1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 1,4 1,2 1,5 2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
016-21

39-01-
016-22

39-01-
016-23

39-01-
016-24

39-01-
016-25

1
1,1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч К4
4

Кб
4

2,2
4

2,8
4

3,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 1,3 1,5 2,1 2,7 3,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
016-26

39-01-
016-27

39-01-
016-28

39-01-
016-29

39-01-
016-30

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч Кб
4

К9
4

2,5
4

3,3
4

4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,5 1,8 2,4 3,1 3,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
016-31

39-01-
016-32

39-01-
016-33

39-01-
016-34

39-01-
016-35

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,6 1,9 2,7 3,5 4,1
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Таблица ГЭСНм 39-01-017 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов из высоколегиро­
ванных коррозионностойких сталей до шероховатости не гру­
бее Rz 20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-017-01
39-01-017-02
39-01-017-03
39-01-017-04
39-01-017-05
39-01-017-06
39-01-017-07
39-01-017-08
39-01-017-09
39-01-017-10
39-01-017-11
39-01-017-12
39-01-017-13
39-01-017-14
39-01-017-15
39-01-017-16
39-01-017-17

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее Rz 20 
мкм (V5) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм
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39-01-017-18
39-01-017-19
39-01-017-20
39-01-017-21
39-01-017-22
39-01-017-23
39-01-017-24
39-01-017-25
39-01-017-26
39-01-017-27
39-01-017-28
39-01-017-29
39-01-017-30
39-01-017-31
39-01-017-32
39-01-017-33
39-01-017-34
39-01-017-35
39-01-017-36
39-01-017-37
39-01-017-38
39-01-017-39
39-01-017-40
39-01-017-41
39-01-017-42
39-01-017-43
39-01-017-44
39-01-017-45
39-01-017-46
39-01-017-47
39-01-017-48
39-01-017-49
39-01-017-50
39-01-017-51
39-01-017-52
39-01-017-53
39-01-017-54
39-01-017-55
39-01-017-56
39-01-017-57
39-01-017-58
39-01-017-59

159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-01

39-01-
017-02

39-01-
017-03

39-01-
017-04

39-01-
017-05

1
I 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,27
4

0,31
4

0,46
4

0,56
4

0,61
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,26 0,29 0,44 0,53 0,58

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-06

39-01-
017-07

39-01-
017-08

39-01-
017-09

39-01-
017-10

I Затраты труда рабочих чел -ч 0,74 0,81 0,97 1 1.2
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,7 0,77 0,92 0,97 1,14

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-11

39-01-
017-12

39-01-
017-13

39-01-
017-14

39-01-
017-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,7
4

1,3
4

1,5
4

2,1
4

1,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,58 1,24 1,46 2,04 1,39

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-16

39-01-
017-17

39-01-
017-18

39-01-
017-19

39-01-
017-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1.8 2,5 2,1 2,7 3,6

39



ГЭСНм-2001 Часть 39. «Контроль монтажных сварных соединений»

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-16

39-01-
017-17

39-01-
017-18

39-01-
017-19

39-01-
017-20

1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3

330400
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч и 2,38 2,04 2,55 3,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-21

39-01-
017-22

39-01-
017-23

39-01-
017-24

39-01-
017-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2.3
4

2,7
4

3,8
4

4,8
4

5.7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2.21 2,55 3,57 4,59 5,44

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-26

39-01-
017-27

39-01-
017-28

39-01-
017-29

39-01-
017-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2.7
4

3.2
4

4.3
4

5.5
4

6.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2,55 3.06 4.08 5.27 6,46

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-31

39-01-
017-32

39-01-
017-33

39-01-
017-34

39-01-
017-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,7
4

3,2
4

4,6
4

5,9
4

7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 2,55 3,06 4,42 5,61 6,63

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-36

39-01-
017-37

39-01-
017-38

39-01-
017-39

39-01-
017-40

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 3,8
4

5,4
4

6,8
4

8,4
4

4,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,57 5.1 6,46 7,99 4,08

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-41

39-01-
017-42

39-01-
017-43

39-01-
017-44

39-01-
017-45

1 1
Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5,9
4

7,5
4

9,1
4

4,8
4

6.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,61 7,14 8,67 4,59 6,46

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-46

39-01-
017-47

39-01-
017-48

39-01-
017-49

39-01-
017-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 8,6
4

10,5
4

5,7
4

7,9
4

9.8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 8,16 10 5,44 7,48 9,35

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-51

39-01-
017-52

39-01-
017-53

39-01-
017-54

39-01-
017-55

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 12,1
4

6,8
4

9
4

11,3
4

13.7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 11,6 6,46 8,5 10,7 13,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
017-56

39-01-
017-57

39-01-
017-58

39-01-
017-59

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 7,3
4

8,9
4

10
4

12,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 6,97 8,5 9,52 11.7

Таблица ГЭСНм 39-01-018 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов из высоколегиро­
ванных коррозионностойких сталей до шероховатости не гру­
бее Rz 80 мкм (V3) со снятием выпуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель: 1 стык
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39-01-018-01
39-01-018-02
39-01-018-03
39-01-018-04
39-01-018-05
39-01-018-06
39-01-018-07
39-01-018-08
39-01-018-09
39-01-018-10
39-01-018-11
39-01-018-12
39-01-018-13
39-01-018-14
39-01-018-15
39-01-018-16
39-01-018-17
39-01-018-18
39-01-018-19
39-01-018-20
39-01-018-21
39-01-018-22
39-01-018-23
39-01-018-24
39-01-018-25
39-01-018-26
39-01-018-27
39-01-018-28
39-01-018-29
39-01-018-30
39-01-018-31
39-01-018-32
39-01-018-33
39-01-018-34
39-01-018-35
39-01-018-36
39-01-018-37
39-01-018-38
39-01-018-39
39-01-018-40
39-01-018-41
39-01-018-42
39-01-018-43
39-01-018-44
39-01-0.18-45
39-01-018-46
39-01-018-47
39-01-018-48
39-01-018-49
39-01-018-50
39-01-018-51
39-01-018-52
39-01-018-53
39-01-018-54
39-01-018-55
39-01-018-56
39-01-018-57
39-01-018-58
39-01-018-59

Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее Rz 80 
мкм (V3) со снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 

1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-01

39-01-
018-02

39-01-
018-03

39-01-
018-04

39-01-
018-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,23
4

0,25
4

0,37
4

0,43
4

0,51
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,22 0,24 0,35 0,41 0,49

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-06

39-01-
018-07

39-01-
018-08

39-01-
018-09

39-01-
018-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0.61
4

0.68
4

0,8
4

0,83
4

1
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,58 0,65 0,76 0,79 0,96

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
018-11

39-01-
018-12

39-01-
018-13

39-01-
018-14

39-01-
018-15

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,3
4

и
4

1,3
4

1,7
4

1,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,28 1,04 1,2 1,6 1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-16

39-01-
018-17

39-01-
018-18

39-01-
018-19

39-01-
018-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,5
4

2
4

1,8
4

2,2
4

2.9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 1,44 1,92 1,68 2,08 2,72

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
018-21

39-01-
018-22

39-01-
018-23

39-01-
018-24

39-01-
018-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,9
4

2,2
4

2.9
4

3,9
4

4,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 1.76 2,08 2,8 3.68 4,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-26

39-01-
018-27

39-01-
018-28

39-01-
018-29

39-01-
018-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел-ч 2,2
4

2,7
4

3.4
4

4,5
4

5,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,08 2,56 3,28 4,32 5,28

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-01-
018-31

39-01-
018-32

39-01-
018-33

39-01-
018-34

39-01-
018-35

1 Затраты труда рабочих чел -ч 2,3 2,8 3,8 4,9 5,8
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 2,16 2,64 3.6 4.64 5,52

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-36

39-01-
018-37

39-01-
018-38

39-01-
018-39

39-01-
018-40

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 3,2 4,4 5,6 6,9 3,6
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 3,04 4,16 5,36 6,56 3,44

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-41

39-01-
018-42

39-01-
018-43

39-01-
018-44

39-01-
018-45

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4,9
4

6,3
4

7,6
4

4,1
4

5,5
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - _

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 4,64 6 7.2 3,92 5,28
•г

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-46

39-01-
018-47

39-01-
018-48

39-01-
018-49

39-01-
018-50

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 7,1
4

8,8
4

4,8
4

6,5
4

8,3
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 6,8 8,4 4,56 6,16 7,92

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-51

39-01-
018-52

39-01-
018-53

39-01-
018-54

39-01-
018-55

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 10,1
4

5,6
4

7,3
4

9,2
4

11,3
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед иэмер 39-01-
018-51

39-01-
018-52

39-01-
018-53

39-01-
018-54

39-01-
018-55

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 9,6 5,36 6,96 8,8 10,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
018-56

39-01-
018-57

39-01-
018-58

39-01-
018-59

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 6,2 7,5 8,4 10,5
11 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 5,92 7,12 8 10

Таблица ГЭСНм 39-01-019 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны трубопроводов из высоколегиро­
ванных коррозионностойких сталей до шероховатости не гру 
бее Rz 40 мкм (V4) со снятием выпуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-019-01
39-01-019-02
39-01-019-03
39-01-019-04
39-01-019-05
39-01-019-06
39-01-019-07
39-01-019-08
39-01-019-09
39-01-019-10
39-01-019-11
39-01-019-12
39-01-019-13
39-01-019-14
39-01-019-15
39-01-019-16
39-01-019-17
39-01-019-18
39-01-019-19
39-01-019-20
39-01-019-21
39-01-019-22
39-01-019-23
39-01-019-24
39-01-019-25
39-01-019-26
39-01-0,19-27
39-01-019-28
39-01-019-29
39-01-019-30
39-01-019-31
39-01-019-32
39-01-019-33
39-01-019-34
39-01-019-35
39-01-019-36
39-01-019-37
39-01-019-38
39-01-019-39
39-01-019-40
39-01-019-41
39-01-019-42

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее Rz 40 
мкм (V4) со снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм
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39-01-019-43
39-01-019-44
39-01-019-45
39-01-019-46
39-01-019-47
39-01-019-48
39-01-019-49
39-01-019-50
39-01-019-51
39-01-019-52
39-01-019-53
39-01-019-54
39-01-019-55
39-01-019-56
39-01-019-57
39-01-019-58
39-01-019-59

402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 
500-560 мм, толщина стенки до 20 
500-560 мм, толщина стенки до 30 
500-560 мм, толщина стенки до 40 
600-630, толщина стенки до 10 мм 
600-630, толщина стенки до 20 мм 
600-630, толщина стенки до 30 мм 
600-630, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-01

39-01-
019-02

39-01-
019-03

39-01-
019-04

39-01-
019-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,28 0,32 0,46 0,54 0,64
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,27 0,3 0,44 0,51 0,61

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-06

39-01-
019-07

39-01-
019-08

39-01-
019-09

39-01-
019-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,76 0,85 1 и 1.3
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,72 0,81 0,95 0,99 1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-11

39-01-
019-12

39-01-
0)9-13

39-01-
019-14

39-01-
019-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,7 1,4 1.6 2,1 1.6
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 1.6 1,3 1,5 2 1,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-16

39-01-
019-17

39-01-
019-18

39-01-
019-19

39-01-
019-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,9
4

2,5
4

2,2
4

2,7
4

3,6
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,8 2,4 2,1 2,6 3,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-21

39-01-
019-22

39-01-
019-23

39-01-
019-24

39-01-
019-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,3
4

2,7
4

3,7
4

4,8
4

5,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,2 2,6 3,5 4,6 5,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-26

39-01-
019-27

39-01-
019-28

39-01-
019-29

39-01-
019-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,7
4

3,4
4

4,3
4

5,7
4

7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,6 3,2 4,1 5,4 6,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-31

39-01-
019-32

39-01-
019-33

39-01-
019-34

39-01-
019-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,8
4

3,5
4

4,7
4

6,1
4

7,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,7 3,3 4,5 5,8 6,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-36

39-01-
019-37

39-01-
019-38

39-01-
019-39

39-01-
019-40

1
11

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4
4

5,5
4

7
4

8,6
4

4,5
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед нэмер 39-01-
019-36

39-01-
019-37

39-01-
019-38

39-01-
019-39

39-01-
019-40

330400 Машины электрозачисгные маш.-ч 3.8 5,2 6,7 8,2 4,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-41

39-01-
019-42

39-01-
019-43

39-01-
019-44

39-01-
019-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 6,1
4

8
4

9,5
4

5,2
4

7
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 5,8 7,5 9 4,9 6,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-46

39-01-
019-47

39-01-
019-48

39-01-
019-49

39-01-
019-50

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 9 11 6 8,1 10,4
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - * -

330400 Машины электрозачисгные маш -ч 8,5 10,5 5,7 7,7 9,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-51

39-01-
019-52

39-01-
019-53

39-01-
019-54

39-01-
019-55

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 12,6 7 9 п ,б 14,2
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачисгные маш -ч 12 6,7 8,7 11 13,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
019-56

39-01-
019-57

39-01-
019-58

39-01-
019-59

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 7,8 9,4 10,5 13,1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - _

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 7,4 8,9 10 12,5

Таблица ГЭСНм 39-01-020 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околош овной зоны трубопроводов из вы соколегиро­
ванны х коррозионностойких сталей до ш ероховатости не гру­
бее Rz 20 мкм (VS) со снятием вы пуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-020-01 
39-01-020-02 
39-01-020-03 
39-01-020-04 
39-01-020-05 
39-01-020-06 
39-01-020-07 
39-01-020-08 
39-01-020-09 
39-01-020-10 
39-01-020-11 
39-01-020-12 
39-01-020-13 
39-01-020-14 
39-0i -020-15 
39-01-020-16 
39-01-020-17 
39-01-020-18 
39-01-020-19 
39-01-020-20 
39-01-020-21 
39-01-020-22 
39-01-020-23 
39-01-020-24

1 стык
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопро­
водов из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее Rz 20 
мкм (V5) со снятием выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 6 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 10 мм 
102-114 мм, толщина стенки до 20 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 6 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 10 мм 
121-133 мм, толщина стенки до 20 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 6 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 10 мм 
159-194 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 6 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 10 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 20 мм 
219-245 мм, толщина стенки до 30 мм

45



ГЭСНм-2001 Часть 39. «Контроль монтажных сварных соединений»

39-01-020-25
39-01-020-26
39-01-020-27
39-01-020-28
39-01-020-29
39-01-020-30
39-01-020-31
39-01-020-32
39-01-020-33
39-01-020-34
39-01-020-35
39-01-020-36
39-01-020-37
39-01-020-38
39-01-020-39
39-01-020-40
39-01-020-41
39-01-020-42
39-01-020-43
39-01-020-44
39-01-020-45
39-01-020-46
39-01-020-47
39-01-020-48
39-01-020-49
39-01-020-50
39-01-020-51
39-01-020-52
39-01-020-53
39-01-020-54
39-01-020-55
39-01-020-56
39-01-020-57
39-01-020-58
39-01-020-59

219-245 мм, толщина стенки до 40 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 6 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 10 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 20 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 30 мм 
273-299 мм, толщина стенки до 40 мм 
325 мм, толщина стенки до 6 мм 
325 мм, толщина стенки до 10 мм 
325 мм, толщина стенки до 20 мм 
325 мм, толщина стенки до 30 мм 
325 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 10 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 20 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 30 мм 
402-426 мм, толщина стенки до 40 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 10 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 20 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 30 мм 
465-480 мм, толщина стенки до 40 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 10 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 20 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 30 мм 
500-560 мм, толщина стенки до 40 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 10 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 20 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 30 мм 
600-630 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки 10 мм 
820-860 мм, толщина стенки до 10 мм 
920-980 мм, толщина стенки до 10 мм 
1020-1220 мм, толщина стенки до 10 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-01

39-01-
020-02

39-01-
020-03

39-01-
020-04

39-01-
020-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,43
4

0,47
4

0,7
4

0,81
4

0,97
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,41 0,45 0,66 0,77 0,92

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
020-06

39-01-
020-07

39-01-
020-08

39-01-
020-09

39-01-
020-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч и
4

1,3
4

1,5
4

1,6
4

1,9
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1,08 1,22 1,43 1,49 1,8

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
020-11

39-01-
020-12

39-01-
020-13

39-01-
020-14

39-01-
020-15

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,5
4

2,1
4

2,4
4

3,2
4

2,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,4 1,95 2,25 3 2,25

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-16

39-01-
020-17

39-01-
020-18

39-01-
020-19

39-01-
020-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,8
4

3,8
4

3,3
4

4,1
4

5,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 2,7 3,6 3,15 3,9 5,1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-21

39-01-
020-22

39-01-
020-23

39-01-
020-24

39-01-
020-25

I
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,5
4

4,1
4

5,5
4

7,3
4

8,7
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-21

39-01-
020-22

39-01-
020-23

39-01-
020-24

39-01-
020-25

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 3,3 3,9 5,25 6,9 8,25

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед Измер 39-01-
020-26

39-01-
020-27

39-01-
020-28

39-01-
020-29

39-01-
020-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 4,1
4

5
4

6,5
4

8,5
4

10,4
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 3,9 4,8 6,15 8,1 9,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-31

39-01-
020-32

39-01-
020-33

39-01-
020-34

39-01-
020-35

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4.3
4

5,2
4

7,1
4

9,1
4

11
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 4,05 4,95 6,75 8,7 10,4

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-36

39-01-
020-37

39-01-
020-38

39-01-
020-39

39-01-
020-40

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 6 8,2 10,6 13 6,8
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 5,7 7,8 10,1 12,3 6,45

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-41

39-01-
020-42

39-01-
020-43

39-01-
020-44

39-01-
020-45

1 Затраты труда рабочих чел -ч 9,1 12 14,2 7,7 10,4
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 8,7 11,3 13,5 7,35 9,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-46

39-01-
020-47

39-01-
020-48

39-01-
020-49

39-01-
020-50

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 13,4 16,5 9 12,1 15,6
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 12,8 15,8 8,55 11,6 14,9

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-51

39-01-
020-52

39-01-
020-53

39-01-
020-54

39-01-
020-55

1 Затраты труда рабочих чел -ч 19 10,6 13,7 17,3 21,3
1 1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 18 10,1 13,1 16,5 20,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
020-56

39-01-
020-57

39-01-
020-58

39-01-
020-59

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 11,7 14 15.8 19,7
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 11,1 13,4 15 18,8

Таблица ГЭСНм 39-01-021 Зачистка вручную поверхности сварного соединения и око-
лошовной зоны трубопроводов из углеродистых и легирован­
ных сталей без снятия выпуклости (усиления) сварного шва

Измеритель:

39-01-021-01
39-01-021-02
39-01-021-03
39-01-021-04
39-01-021-05
39-01-021-06
39-01-021-07
39-01-021-08
39-01-021-09

1 стык
Зачистка вручную поверхности сварного соединения и околошовной 
углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 
выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм

зоны трубопроводов из 
80 мкм (V3) без снятия
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39*01-021-10
39-01-021-11
39-01-021-12
39-01-021-13

39-01-021-14
39-01-021-15
39-01-021-16
39-01-021-17
39-01-021-18
39-01-021-19
39-01-021-20
39-01-021-21
39-01-021-22
39-01-021-23
39-01-021-24
39-01-021-25
39-01-021-26

39-01-021-27
39-01-021-28
39-01-021-29
39-01-021-30
39-01-021-31
39-01-021-32
39-01-021-33
39-01-021-34
39-01-021-35
39-01-021-36
39-01-021-37
39-01-021-38
39-01-021-39

50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм

Зачистка вручную поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопроводов из 
углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 40 мкм (V4) без снятия 
выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм

Зачистка вручную поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопроводов из 
углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 20 мкм (V5) без снятия 
выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-01

39-01-
021-02

39-01-
021-03

39-01-
021-04

39-01-
021-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,14
3

0,16
3

0,24
3

0,29
3

0,27
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-06

39-01-
021-07

39-01-
021-08

39-01-
021-09

39-01-
021-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,32
3

0,38
3

0,36
3

0,43
3

0,5
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-11

39-01-
021-12

39-01-
021-13

39-01-
021-14

39-01-
021-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,48
3

0,57
3

0,74
3

0,2
3

0,23
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-16

39-01-
021-17

39-01-
021-18

39-01-
021-19

39-01-
021-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,35
3

0,41
3

0,39
3

0,46
3

0,54
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-21

39-01-
021-22

39-01-
021-23

39-01-
021-24

39-01-
021-25

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,51
3

0,61
3

0,71
3

0,68
3

0,81
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-26

39-01-
021-27

39-01-
021-28

39-01-
021-29

39-01-
021-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч и
3

0,34
3

0,39
3

0,6
3

0,7
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-31

39-01-
021-32

39-01-
021-33

39-01-
021-34

39-01-
021-35

Затраты труда рабочих чел.-ч 0,66 0.8 0,91 0,88 U
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
021-31

39-01-
021-32

39-01-
021-33

39-01-
021-34

39-01-
021-35

1.1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3
Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-

021-36
39-01-
021-37

39-01-
021-38

39-01-
021-39

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч из
3

1,2
3

1.4
3

1,8
3

Таблица ГЭСН м 39-01-022 Зачистка вручную поверхности сварного соединения и око-
лош овной зоны  трубопроводов из углеродисты х и легирован­
ны х сталей со снятием вы пуклости (усиления) сварного ш ва

Измеритель:

39-01-022-01
39-01-022-02
39-01-022-03
39-01-022-04
39-01-022-05
39-01-022-06
39-01-022-07
39-01-022-08
39-01-022-09
39-01-022-10
39-01-022-11
39-01-022-12
39-01-022-13

39-01-022-14
39-01-022-15
39-01-022-16
39-01-022-17
39-01-022-18
39-01-022-19
39-01-022-20
39-01-022-21
39-01-022-22
39-01-022-23
39-01-022-24
39-01-022-25
39-01-022-26

39-01-022-27
39-01-022-28
39-01-022-29
39-01-022-30
39-01-022-31
39-01-022-32
39-01-022-33
39-01-022-34
39-01-022-35
39-01-022-36
39-01-022-37
39-01-022-38
39-01-022-39

1 стык
Зачистка вручную поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопроводов из 
углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 80 мкм (V3) со снятием 
выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм

Зачистка вручную поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопроводов из 
углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 40 мкм (V4) со снятием 
выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм

Зачистка вручную поверхности сварного соединения и околошовной зоны трубопроводов из 
углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz20 мкм (V5) со снятием 
выпуклости (усиления) сварного шва, диаметр трубопровода:

22 мм, толщина стенки до 3 мм 
22 мм, толщина стенки до 6 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 4 мм 
25-36 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 4 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 8 мм 
38-48 мм, толщина стенки до 12 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 4 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 8 мм 
50-63 мм, толщина стенки до 14 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 6 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 10 мм 
70-89 мм, толщина стенки до 20 мм
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01- 39-01- 39-01- 39-01- 39-01-
022-01 022-02 022-03 022-04 022-05

I Затраты труда рабочих чел.-ч 0,28 0,32 0,48 0,55 0,53
1.1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
022-06

39-01-
022-07

39-01-
022-08

39-01-
022-09

39-01-
022-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,62
3

0,72
3

0,71
3

0,82
3

0,93
3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01- 
022-11

39-01-
022-12

39-01-
022-13

39-01-
022-14

39-01-
022-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,92 и 1.4 0,35 0,4
1 1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01- 39-01- 39-01- 39-01- 39-01-
022-16 022-17 022-18 022-19 022-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,6 0,7 0,66 0,8 0.9
1 1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
022-21

39-01-
022-22

39-01-
022-23

39-01-
022-24

39-01-
022-25

1 Затраты труда рабочих чел -ч 0,88 1 1,3 1,2 1,4
1.1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
022-26

39-01-
022-27

39-01-
022-28

39-01-
022-29

39-01-
022-30

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1.7 0,52 0,6 0,9 и
1.1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3

39-01- 39-01- 39-01- 39-01- 39-01-
Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 022-31 022-32 022-33 022-34 022-35

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1 1,2 1,4 1,3 1,6
1.1 Средний разряд работы 3 3 3 3 3

39-01- 39-01- 39-01- 39-01-
Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 022-36 022-37 022-38 022-39

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1,8 1,7 2 Л 2,5
1.1 Средний разряд работы 3 3 3 3

Таблица ГЭСНм 39-01-023 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны конструкций и оборудования из уг­
леродистых и легированных сталей до шероховатости не гру­
бее Rz 80 мкм (V3) без снятия выпуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-023-01
39-01-023-02
39-01-023-03
39-01-023-04
39-01-023-05
39-01-023-06
39-01-023-07
39-01-023-08
39-01-023-09
39-01-023-10
39-01-023-11
39-01-023-12
39-01-023-13
39-01-023-14
39-01-023-15

Измеритель:
39-01-023-16
39-01-023-17
39-01-023-18

1 м длины зачистки
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструк­
ций и оборудования из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 
80 мкм (V3) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм 

1 м2
нижнее, ширина зачистки свыше 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки свыше 30 мм 
потолочное, ширина зачистки свыше 30 мм
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
023-01

39-01-
023-02

39-01-
023-03

39-01-
023-04

39-01-
023-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,08
4

0,11
4

0,14
4

0,17
4

0,2
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,07 0,1 0,13 0,16 0,19

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
023-06

39-01-
023-07

39-01-
023-08

39-01-
023-09

39-01-
023-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,11
4

0.16
4

0,21
4

0,25
4

0.3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,1 0,15 0,2 0,24 0,29

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
023-11

39-01-
023-12

39-01-
023-13

39-01-
023-14

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,13
4

0,18
4

0,23
4

0,28
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,12 0,17 0,22 0,27

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
023-15

39-01-
023-16

39-01-
023-17

39-01-
023-18

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,34
4

7
4

10,1
4

12
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,32 6,4 9,6 II

Таблица ГЭСНм 39-01-024 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны конструкций и оборудования из уг­
леродистых и легированных сталей до шероховатости не гру­
бее Rz 40 мкм (V4) без снятия выпуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-024-01
39-01-024-02
39-01-024-03
39-01-024-04
39-01-024-05
39-01-024-06
39-01-024-07
39-01-024-08
39-01-024-09
39-01-024-10
39-01-024-11
39-01-024-12
39-01-024-13
39-01-024-14
39-01-024-15

Измеритель:
39-01-024-16
39-01-024-17
39-01-024-18

1 м длины зачистки
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструк­
ций и оборудования из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 
40 мкм (V4) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм

1 м2
нижнее, ширина зачистки свыше 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки свыше 30 мм 
потолочное, ширина зачистки свыше 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
024-01

39-01-
024-02

39-01-
024-03

39-01-
024-04

39-01-
024-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,11
4

0,15
4

0,2
4

0,25
4

0,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные Maui -ч 0,1 0,14 0,19 0,24 0,29

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
024-06

39-01-
024-07

39-01-
024-08

39-01-
024-09

39-01-
024-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,16 0,22 0,31 0,38 0,46
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
024-06

39-01-
024-07

39-01-
024-08

394)1-
0244)9

39-01-
024-10

1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3

330400
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0.15 0,21 0,29 0,36 0,44

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 394)1- 
024-11

39-01-
024-12

39-01-
024-13

39-01-
024-14

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0.18
4

0,25
4

0,34
4

0.43
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,17 0,24 0.32 0,41

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
024-15

394)1-
024-16

394)1-
024-17

39-01-
024-18

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,5
4

10
4

15
4

17
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,48 9,6 14,5 16,5

Таблица ГЭСНм 39-01-025 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны конструкций и оборудования из уг­
леродистых и легированных сталей до шероховатости не гру­
бее Rz 20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиления) сварно­
го шва

Измеритель:

39-01-025-01
39-01-025-02
39-01-025-03
39-01-025-04
39-01-025-05
39-01-025-06
39-01-025-07
39-01-025-08
39-01-025-09
39-01-025-10
39-01-025-11
39-01-025-12
39-01-025-13
39-01-025-14
39-01-025-15

Измеритель:
39-01-025-16
39-01-025-17
39-01-025-18

1 м длины зачистки
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструк­
ций и оборудования из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 
20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм 

1 м2
нижнее, ширина зачистки свыше 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки свыше 30 мм 
потолочное, ширина зачистки свыше 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
0254)1

394)1-
025-02

39-01-
025-03

39-01-
025-04

394)1-
025-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,17 0,25 0,34 0,42 0,5
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,16 0,24 0,32 0,4 0,48

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
025-06

39-01-
025-07

394)1-
025-08

394)1-
025-09

39-01-
025-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0.25 0.38 0,5 0.63 0.76
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
025-11

39-01-
025-12

394)1-
025-13

39-01-
025-14

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,28 0,43 0,57 0,71
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
025-11

39-01-
025-12

39-01-
025-13

39-01-
025-14

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,27 0,41 0,54 0,68

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
025-15

39-01-
025-16

39-01-
025-17

39-01-
025-18

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,86 17 25 29
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш -ч 0,82 16 24 28

Таблица ГЭСНм 39-01-026 Зачистка механизированная поверхности сварных соедине­
ний конструкций и оборудования из углеродистых и легиро­
ванных сталей. Снятие выпуклости (усиления) сварного со­
единения

Измеритель:

39-01-026-01
39-01-026-02
39-01-026-03
39-01-026-04
39-01-026-05
39-01-026-06
39-01-026-07
39-01-026-08
39-01-026-09
39-01-026-10
39-01-026-11
39-01-026-12
39-01-026-13
39-01-026-14
39-01-026-15

1 м сварного шва
Снятие выпуклости (усиления) сварного соединения конструкций и оборудования из углеро­
дистых и легированных сталей, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
026-01

39-01-
026-02

39-01-
026-03

39-01-
026-04

39-01-
026-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,37 0,55 0,74 0,91 1,2
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,35 0.52 0,7 0,87 1.1

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
026-06

39-01-
026-07

39-01-
026-08

39-01-
026-09

39-01-
026-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,55
4

0,82
4

1,2
4

1,4
4

1.7
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - . . -
330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,52 0,78 1,1 1,3 1,6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
026-11

39-01-
026-12

39-01-
026-13

39-01-
026-14

39-01-
026-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,62
4

0,92
4

1,3
4

1,6
4

1.9
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ _ _ _ _

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,59 0,88 1,2 1,5 1,8

Таблица ГЭСНм 39-01-027 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны конструкций и оборудования из вы­
соколегированных коррозионностойких сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 80 мкм (V3) без снятия выпуклости (усиле­
ния) сварного шва

Измеритель: 1 м длины зачистки
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39-01-027-01
39-01-027-02
39-01-027-03
39-01-027-04
39-01-027-05
39-01-027-06
39-01-027-07
39-01-027-08
39-01-027-09
39-01-027-10
39-01-027-11
39-01-027-12
39-01-027-13
39-01-027-14
39-01-027-15

Измеритель:
39-01-027-16
39-01-027-17
39-01-027-18

Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструк­
ций и оборудования из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не 
грубее Rz 80 мкм (V3) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм 

1 м2
нижнее, ширина зачистки свыше 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки свыше 30 мм 
потолочное, ширина зачистки свыше 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
027-01

39-01-
027-02

39-01-
027-03

39-01-
027-04

39-01-
027-05

1 Затраты труда рабочих чел.-я 0,12 0,18 0,23 0,3 0,35
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,11 0,17 0,22 0,28 0,33

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
027-06

39-01-
027-07

39-01-
027-08

39-01-
027-09

39-01-
027-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,18
4

0.27
4

0.35
4

0,44
4

0,53
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,17 0,26 0,33 0,42 0,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
027-11

39-01-
027-12

39-01-
027-13

39-01-
027-14

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0.2
4

0,3
4

0.4
4

0,5
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,19 0,29 0,37 0,48

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
027-15

39-01-
027-16

39-01-
027-17

39-01-
027-18

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,6
4

12
4

17
4

20
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,56 11 16 19

Таблица ГЭСНм 39-01-028 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны конструкций и оборудования из вы­
соколегированных коррозионностойких сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 40 мкм (V4) без снятия выпуклости (усиле­
ния) сварного шва

Измеритель:

39-01-028-01
39-01-028-02
39-01-028-03
39-01-028-04
39-01-028-05

1 м длины зачистки
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструк­
ций и оборудования из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не 
грубее Rz 40 мкм (V4) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм
нижнее, ширина зачистки до 30 мм___________________________________________
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39-01-028-06
39-01-028-07
39-01-028-08
39-01-028-09
39-01-028-10
39-01-028-11
39-01-028-12
39-01-028-13
39-01-028-14
39-01-028-15

Измеритель:
39-01-028-16
39-01-028-17
39-01-028-18

вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм. 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм 

1 м2
нижнее, ширина зачистки свыше 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки свыше 30 мм 
потолочное, ширина зачистки свыше 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
028-01

39-01-
028-02

39-01-
028-03

39-01-
028-04

39-01-
028-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,18
4

0,25
4

0,35
4

0,43
4

0,53
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,17 0.24 0,33 0,41 0,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
028-06

39-01-
028-07

39-01-
028-08

39-01-
028-09

39-01-
028-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,27
4

0,34
4

0,53
4

0,65
4

0,8
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,26 0,32 0,5 0,62 0.75

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
028-11

39-01-
028-12

39-01-
028-13

39-01-
028-14

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,3
4

0.43
4

0,6
4

0,74
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,29 0,41 0,56 0,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
028-15

39-01-
028-16

39-01-
028-17

39-01-
028-18

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,9
4

17
4

25
4

29
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,85 16,5 24 28

Таблица ГЭСНм 39-01-029 Зачистка механизированная поверхности сварного соедине­
ния и околошовной зоны конструкций и оборудования из вы­
соколегированных коррозионностойких сталей до шерохова­
тости не грубее Rz 20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиле­
ния) сварного шва

Измеритель:

39-01-029-01
39-01-029-02
39-01-029-03
39-01-029-04
39-01-029-05
39-01-029-06
39-01-029-07
39-01-029-08
39-01-029-09
39-01-029-10
39-01-029-11
39-01-029-12
39-01-029-13

1 м длины зачистки
Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструк­
ций и оборудования из высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не 
грубее Rz 20 мкм (V5) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм
потолочное, ширина зачистки до 20 мм_________________________________________
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39-01 -029-14 потолочное, ширина зачистки до 25 мм
39-01 -029-15 потолочное, ширина зачистки до 30 мм

Измеритель: 1 м2
39-01 -029-1 6 нижнее, ширина зачистки свыше 30 мм
39-01-029-17 вертикальное, ширина зачистки свыше 30 мм
39-01-029-18 потолочное, ширина зачистки свыше 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
029-01

39-01-
029-02

39-01-
029-03

39-01-
029-04

39-01-
029-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,28
4

0,43
4

0.57
4

0,71
4

0,85
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш -ч 0,27 0,41 0,54 0,68 0,81

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
029-06

39-01-
029-07

39-01-
029-08

39-01-
029-09

39-01-
029-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,43
4

0.65
4

0,85
4

1.1
4

1,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,41 0,62 0,81 1 1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01- 
029-11

39-01-
029-12

39-01-
029-13

39-01-
029-14

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,48
4

0,74
4

1
4

1,3
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 0,46 0,7 0,92 1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
029-15

39-01-
029-16

39-01-
029-17

39-01-
029-18

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,5
4

28
4

42
4

48
4

3
330400

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины электрозачистные маш.-ч 1.4 27 40 46

Таблица ГЭСНм 39-01-030 Зачистка механизированная поверхности сварных соедине­
ний конструкций и оборудования из высоколегированных 
коррозионностойких сталей. Снятие выпуклости (усиления) 
сварного соединения

Измеритель:

39-01-030-01
39-01-030-02
39-01-030-03
39-01-030-04
39-01-030-05
39-01-030-06
39-01-030-07
39-01-030-08
39-01-030-09
39-01-030-10
39-01-030-11
39-01-030-12
39-01-030-13
39-01-030-14
39-01-030-15

1 м сварного шва
Снятие выпуклости (усиления) сварного соединения конструкций и оборудования из высоко­
легированных коррозионностойких сталей, положение зачистки, 

нижнее, ширина зачистки до 10 мм 
нижнее, ширина зачистки до 15 мм 
нижнее, ширина зачистки до 20 мм 
нижнее, ширина зачистки до 25 мм 
нижнее, ширина зачистки до 30 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 10 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 15 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 20 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 25 мм 
вертикальное, ширина зачистки до 30 мм 
потолочное, ширина зачистки до 10 мм 
потолочное, ширина зачистки до 15 мм 
потолочное, ширина зачистки до 20 мм 
потолочное, ширина зачистки до 25 мм 
потолочное, ширина зачистки до 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-01-
030-01

39-01-
030-02

39-01-
030-03

39-01-
030-04

39-01-
030-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,6
4

0,9
4

1,2
4

1,5
4

1,8
4

3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -
330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,56 0,83 U 1,4 1,7

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
030-06

39-01-
030-07

39-01-
030-08

39-01-
030-09

39-01-
030-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,9 1,4 1,8 2,2 2,6
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
030-06

39-01-
030-07

39-01-
030-08

39-01-
030-09

39-01-
030-10

1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - .

330400 Машины электрозачистные маш -ч 0.83 1,3 1,7 2,1 2,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01- 
030-11

39-01-
030-12

39-01-
030-13

39-01-
030-14

39-01-
030-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1 1.5 2 2,5 3,1
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 0,94 1.4 1,9 2,4 2,9

Таблица ГЭСН м 39-01-031 Зачистка механизированная м ест под стилоскопирование  

Измеритель: 100 мест
Зачистка механизированная мест под стилоскопирование, положение зачистки: 

39-01-031-01 нижнее
39-01-031-02 вертикальное
39-01-031-03 потолочное

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
031-01

39-01-
031-02

39-01-
031-03

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 12 16 29
1.1 Средний разряд работы 4 4 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 11 15,5 28

Таблица ГЭСН м 39-01-032 Зачистка механизированная мест под испы тания на твер­
дость

Измеритель: 100 мест
39-01 -032-01 Зачистка механизированная мест под испытания на твердость

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-01-
032-01

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 61
1.1 Средний разряд работы 4
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ -

330400 Машины электрозачистные маш.-ч 58

ОТДЕЛ 02. К О Н ТРО Л Ь М О Н ТАЖ Н Ы Х С ВАРН Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И И  
Н ЕРАЗРУШ АЮ Щ И М И  М ЕТО Д АМ И

Таблица ГЭС Н м 39-02-001 В изуальны й и измерительный контроль сварны х соедине­
ний

Измеритель: 1 стык
Визуальный и измерительный контроль сварных соединений трубопроводов, диаметр:

39-02-001-01 до 28 мм
39-02-001-02 до 60 мм
39-02-001-03 до 108 мм
39-02-001-04 до 219 мм
39-02-001-05 до 273 мм
39-02-001-06 до 377 мм
39-02-001-07 до 465 мм
39-02-001-08 до 530 мм
39-02-001-09 до 680 мм
39-02-001-10 до 720 мм
39-02-001-11 до 820 мм
39-02-001-12 до 920 мм
39-02-001-13 до 1020 мм
39-02-001-14 до 1220 мм
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39-02-001-15
39-02-001-16
39-02-001-17
39-02-001-18
39-02-001-19
39-02-001-20

до 1320 мм 
до 1520 мм 
до 1620 мм 
до 1820 мм 
до 2020 мм 
до 2220 мм

Измеритель: 1 м шва
Визуальный и измерительный контроль сварных соединений оборудования, конструкций и 
облицовок:

39-02-001-21 с одной стороны
39-02-001 -22 с двух сторон

Измеритель: 1 стык
39-02-001-23 Визуальный и измерительный контроль сварных соединений арматурных стержней и заклад­

ных деталей

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Нд измер 39-02-
001-01

39-02-
001-02

39-02-
001-03

39-02-
001-04

39-02-
001-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,08
5

0,1
5

0,12
5

0,16
5

0,2
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
001-06

39-02-
001-07

39-02-
001-08

39-02-
001-09

39-02-
001-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0.25
5

0,28
5

0,32
5

0,37
5

0,42
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
001-11

39-02-
001-12

39-02-
001-13

39-02-
001-14

39-02-
001-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,47
5

0,53
5

0,58
5

0,7
5

0,8
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
001-16

39-02-
001-17

39-02-
001-18

39-02-
001-19

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,9
5

0,95
5

1,1
5

1,2
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
001-20

39-02-
001-21

39-02-
001-22

39-02-
001-23

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,3
5

0,15
5

0,24
5

0,1
5

Таблица ГЭСНм 39-02-002 Перископный осмотр сварных соединений трубопроводов

Измеритель: 1 стык
Перископный осмотр сварных соединений трубопроводов, диаметр:

39-02-002-01 до 25 мм
39-02-002-02 до 60 мм
39-02-002-03 до 108 мм
39-02-002-04 до 159 мм
39-02-002-05 до 273 мм
39-02-002-06 до 377 мм
39-02-002-07 до 478 мм
39-02-002-08 до 550 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
002-01

39-02-
002-02

39-02-
002-03

39-02-
002-04

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2 2,2 2,8 3,2
1.1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2
3 М А Ш И Н Ы  И М ЕХАНИЗМ Ы _ - -

042100 Перископы маш -ч 0,95 1,05 1,35 1,5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
002-05

39-02-
002-06

39-02-
002-07

39-02-
002-08

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 4,2 5,3 6,3 7
1.1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2
3 М А Ш И Н Ы  И М ЕХАНИЗМ Ы _ - - -

042100 Перископы маш -ч 2 2,5 3 3,4

Таблица ГЭСНм 39-02-003 Стилоскопирование

58



ГЭСНм-2001 Часть 39. «Контроль монтажных сварных соединений»

Измеритель: 100 анализов
Стилоскопирование металла, содержащего легирующих элементов: 

39-02-003-01 до 6
39-02-003-02 свыше 6

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
003-01

39-02-
003-02

1 Затраты труда рабочих чел -ч 21 25
1.1 Средний разряд работы 4.8 4,8
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - -

042200 Стилоскопы универсальные маш.-ч 10 12

Таблица ГЭСНм 39-02-004 Капиллярный контроль (цветной метод)

Измеритель: 1 стык
Капиллярный контроль трубопроводов, диаметр:

39-02-004-01 до 22 мм
39-02-004-02 до 38 мм
39-02-004-03 до 63 мм
39-02-004-04 до 89 мм
39-02-004-05 до 114 мм
39-02-004-06 до 133 мм
39-02-004-07 до 194 мм
39-02-004-08 до 245 мм
39-02-004-09 до 299 мм
39-02-004-10 до 325 мм
39-02-004-11 до 377 мм
39-02-004-12 до 480 мм
39-02-004-13 до 560 мм
39-02-004-14 до 630 мм
39-02-004-15 до 720 мм
39-02-004-16 до 860 мм
39-02-004-17 до 930 мм
39-02-004-18 до 1020 мм
39-02-004-19 до 1220 мм

Измеритель: 1 м2
Капиллярный контроль оборудования и конструкций, положение сварного соединения: 

39-02-004-20 вертикальное и горизонтальное
39-02-004-21 потолочное

Измеритель: 1 стык
Капиллярный контроль мест вварки трактов, положение сварного соединения: 

39-02-004-22 нижнее
39-02-004-23 потолочное

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
004-01

39-02-
004-02

39-02-
004-03

39-02-
004-04

39-02-
004-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,22 0,3 0,37 0,42 0.53
1 1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0.035 0.06 0.1 0.15 0.18
101-3271 Фотопроявитель л 0,002 0,004 0,006 0,009 0.01
113-0362 Жидкость индикаторная л 0,001 0,002 0,003 0,005 0,006
113-0383 Порошок моющий кг 0,00007 0,00012 0,0002 0,00029 0,00036
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00001 0,00001 0,00002 0,00003 0,00004

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
0044)6

39-02-
004-07

39-02-
004-08

39-02-
004-09

39-02-
004-10

1 Затраты труда рабочих чел -ч 0,63 0,74 0,9 и 1,3
1.1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,21 0,31 0,39 0,47 0,51
101-3271 Фотопроявитель л 0,013 0,018 0.023 0.028 0,031
113-0362 Жидкость индикаторная л 0,007 0.01 0.013 0,016 0,017
113-0383 Порошок моющий кг 0,00042 0,00061 0,00077 0,00094 0,001
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00004 0,00006 0,00008 0,00009 0,0001

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
004-11

39-02-
004-12

39-02-
004-13

39-02-
004-14

39-02-
004-15
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-02-
004-11

39-02-
004-12

39-02-
004-13

39-02-
004-14

39-02-
004-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,5 1,8 2 2,3 2,7
1.1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные мг 0.59 0,76 0,88 0,99 1,13
101-3271 Фотопроявитель л 0,035 0.045 0,053 0,059 0,068
113-0362 Жидкость индикаторная л 0,02 0,026 0.03 0,034 0.038
113-0383 Порошок моющий КГ 0,0012 0,0015 0.0018 0,002 0,0023
411-0002 Вода водопроводная 0,00012 0,00002 0,00018 0,0002 0,00023

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-02-
004-16

39-02-
004-17

39-02-
004-18

39-02-
004-19

1 Затраты труда рабочих чел,-ч 3,2 3,7 4.1 4,6
1.1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4.2 4,2
4 МАТЕРИАЛЫ - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 1,35 1,46 1,6 1,92
101-3271 Фотопроявитель л 0,081 0,088 0,096 0,11
113-0362 Жидкость индикаторная л 0,046 0,05 0,054 0,065
113-0383 Порошок моющий КГ 0,0027 0,0029 0,0032 0,0038
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00027 0,00029 0,00032 0,00038

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
004-20

39-02-
004-21

39-02-
004-22

39-02-
004-23

1 Затраты труда рабочих чел -ч 8,5 14,7 1.1 2
1 1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2
4 МАТЕРИАЛЫ - - - -

101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,5 0,5 0,5 0,5
101-3271 Фотопроявитель л 0,03 0,03 0,03 0,03
113-0362 Жидкость индикаторная л 0,017 0,017 0,017 0,017
113-0383 Порошок моющий КГ 0,001 0,001 0,001 0,001
411-0002 Вода водопроводная м3 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001

Таблица ГЭСНм 39-02-005 Магнитопорошковый контроль

Измеритель: 1 м шва
39-02-005-01 Магнитопорошковый контроль

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
005-01

1 Затраты труда рабочих чел -ч 2
1 1 Средний разряд работы 4,2
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ -

041803 Дефектоскопы ультразвуковые маш -ч 1.6
4 МАТЕРИАЛЫ -

101-0069 Бензин авиационный Б-70 т 0.0001
101-2110 Порошок магнитный кг 0,5
101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,08

Таблица ГЭСНм 39-02-006 Ультразвуковая дефектоскопия одним преобразователем
сварных соединений перлитного класса с двух сторон, про- 
звучивание поперечное

Измеритель:

39-02-006-01 
39-02-006-02 
39-02-006-03 
39-02-006-04 
39-02-006-05 
39-02-006-06 
39-02-006-07 
39-02-006-08 
39-02-006-09 
39-02-006-10 
39-02-006-11

1 стык
Ультразвуковая дефектоскопия трубопровода одним преобразователем сварных соединений 
перлитного класса с двух сторон, прозвучивание поперечное, диаметр трубопровода:

36 мм, толщина стенки до 8 мм 
65 мм, толщина стенки до 8 мм 
65 мм, толщина стенки до 14 мм 
89 мм, толщина стенки до 8 мм 
89 мм, толщина стенки до 14 мм 
89 мм, толщина стенки до 24 мм 
114 мм, толщина стенки до 8 мм 
114 мм, толщина стенки до 14 мм 
114 мм, толщина стенки до 28 мм 
194 мм, толщина стенки до 8 мм
194 мм, толщина стенки до 14 мм____________________________  ____  ____
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39-02-006-12
39-02-006-13
39-02-006-14
39-02-006-15
39-02-006-16
39-02-006-17
39-02-006-18
39-02-006-19
39-02-006-20
39-02-006-21
39-02-006-22
39-02-006-23
39-02-006-24
39-02-006-25
39-02-006-26
39-02-006-27
39-02-006-28
39-02-006-29
39-02-006-30
39-02-006-31
39-02-006-32
39-02-006-33
39-02-006-34
39-02-006-35
39-02-006-36
39-02-006-37
39-02-006-38
39-02-006-39
39-02-006-40
39-02-006-41
39-02-006-42
39-02-006-43
39-02-006-44
39-02-006-45
39-02-006-46
39-02-006-47
39-02-006-48
39-02-006-49
39-02-006-50
39-02-006-51
39-02-006-52
39-02-006-53
39-02-006-54
39-02-006-55
39-02-006-56
39-02-006-57

194 мм, толщина стенки до 24 мм 
194 мм, толщина стенки до 45 мм 
299 мм, толщина стенки до 8 мм 
299 мм, толщина стенки до 14 мм 
299 мм, толщина стенки до 24 мм 
299 мм, толщина стенки до 40 мм 
299 мм, толщина стенки до 60 мм 
299 мм, толщина стенки до 80 мм 
377 мм, толщина стенки до 8 мм 
377 мм, толщина стенки до 14 мм 
377 мм, толщина стенки до 24 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
465 мм, толщина стенки до 8 мм 
465 мм, толщина стенки до 14 мм 
465 мм, толщина стенки до 24 мм 
465 мм, толщина стенки до 40 мм 
465 мм, толщина стенки до 60 мм 
465 мм, толщина стенки до 90 мм 
550 мм, толщина стенки до 8 мм 
550 мм, толщина стенки до 14 мм 
550 мм, толщина стенки до 24 мм 
550 мм, толщина стенки до 40 мм 
550 мм, толщина стенки до 60 мм 
550 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 8 мм 
720 мм, толщина стенки до 14 мм 
720 мм, толщина стенки до 24 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
920 мм, толщина стенки до 14 мм 
920 мм, толщина стенки до 24 мм 
920 мм, толщина стенки до 40 мм 
920 мм, толщина стенки до 60 мм 
920 мм, толщина стенки до 90 мм 
1220 мм, толщина стенки до 14 мм 
1220 мм, толщина стенки до 24 мм 
1220 мм, толщина стенки до 40 мм 
1520 мм, толщина стенки до 14 мм 
1520 мм, толщина стенки до 20 мм 
1820 мм, толщина стенки до 14 мм 
1820 мм, толщина стенки до 20 мм 
2220 мм, толщина стенки до 14 мм 
2220 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-01

39-02-
006-02

39-02-
006-03

39-02-
006-04

39-02-
006-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,3
4,8

0,42
4,8

0,5
4,8

0,5
4,8

0,63
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,15 0,2 0,24 0,24 0,3

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00002
0,0006
0,01
0,026

0,00004
0,0006
0,01
0,051

0,00004
0,0006
0,01
0,051

0,00006
0,0006
0,01
0,07

0,00006
0,0006
0,01
0,07

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-06

39-02-
006-07

39-02-
006-08

39-02-
006-09

39-02-
006-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,74
4,8

0,7
4,8

0,77
4,8

0,82
4,8

0,84
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,35 0,34 0,37 0,39 0,4

4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-06

39-02-
006-07

39-02-
006-08

39-02-
006-09

39-02-
006-10

101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00006
0,0006
0,01
0,07

0.00007
0,0006
0,01
0,089

0.00007
0,0006
0,01
0,089

0,00007
0.0006
0,01
0,089

0,00012
0,0006
0,01
0,15

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-11

39-02-
006-12

39-02-
006-13

39-02-
006-14

39-02-
006-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,1
4,8

1.7
4.8

1,8
4,8

1,3
4,8

1,6
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш -ч 0,5 0,8 0,85 0,6 0,75

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00012
0,0006
0,01
0,15

0,00012
0,0006
0,01
0,15

0,00012
0,0006
0,01
0,15

0,00018
0,0006
0,01
0,24

0,00018
0,0006
0,01
0,24

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-16

39-02-
006-17

39-02-
006-18

39-02-
006-19

39-02-
006-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2
4,8

2.1
4,8

3,6
4,8

5
4,8

1.7
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,9 1 1,7 2,35 0,8

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00018
0,0006
0,01
0,24

0,00018
0,0006
0,01
0,24

0,00018
0,0006
0,01
0,24

0,00018
0,0006
0,01
0,24

0,00024
0,0006
0,01
0,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-21

39-02-
006-22

39-02-
006-23

39-02-
006-24

39-02-
006-25

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2.1
4,8

2,4
4,8

2,8
4,8

4,4
4,8

6,3
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 1 U 5 1,35 2,1 3

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00024
0,0006
0,01
0,3

0,00024
0,0006
0,01
0,3

0,00024
0.0006
0.01
0,3

0,00024
0,0006
0,01
0,3

0.00024
0.0006
0,01
0,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-26

39-02-
006-27

39-02-
006-28

39-02-
006-29

39-02-
006-30

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,1
4,8

2,6
4,8

3,1
4,8

3,4
4,8

5,6
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 1 1,25 1,45 1,6 2,65

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0.00029
0,0006
0,01
0,37

0,00029
0.0006
0,01
0.37

0,00029
0,0006
0,01
0,37

0,00029
0,0006
0,01
0,37

0,00029
0,0006
0,01
0,37

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-31

39-02-
006-32

39-02-
006-33

39-02-
006-34

39-02-
006-35

1.1
Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 7,5
4,8

2,5
4,8

3,2
4,8

3,5
4,8

4
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 3,55 1,2 1,5 1,65 1,9

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00029
0,0006
0,01
0,37

0,00034
0,0006
0,01
0,44

0,00034
0,0006
0,01
0,44

0,00034
0,0006
0,01
0,44

0,00034
0,0006
0,01
0,44

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-02-
006-36

39-02-
006-37

39-02-
006-38

39-02-
006-39

39-02-
006-40

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 6,5 8,6 3,1 3,8 4,1
1.1 Средний разряд работы 4,8 4,8 4,8 4,8 4,8
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

041803 Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 3,1 4,1 1,45 1,8 1,95
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-36

39-02-
006-37

39-02-
006-38

39-02-
006-39

39-02-
006-40

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00034
0,0006
0,01
0,44

0,00034
0,0006
0,01
0,44

0,00045
0,0006
0,01
0,57

0,00045
0,0006
0,01
0,57

0,00045
0,0006

0,01
0,57

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-41

39-02-
006-42

39-02-
006-43

39-02-
006-44

39-02-
006-45

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5
4,8

8
4,8

10,5
4,8

4,5
4,8

5
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 2,3 3,75 5 2,15 2,35

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00045
0,0006
0,01
0,57

0,00045
0,0006
0,01
0,57

0,00045
0,0006
0,01
0,57

0,00058
0,0006
0,01
0,72

0,00058
0,0006

0,01
0,72

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-46

39-02-
006-47

39-02-
006-48

39-02-
006-49

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 6
4,8

9,4
4,8

12,6
4,8

5.7
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 2,75 4,45 6 2,7

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0.00058
0,0006
0,01
0,72

0,00058
0,0006
0,01
0,72

0,00058
0,0006
0.01
0,72

0,00077
0.0006
0,01
0.96

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-50

39-02-
006-51

39-02-
006-52

39-02-
006-53

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 6,2
4,8

7,3
4,8

6.7
4.8

7,5
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 2,95 3,45 3,2 3,55

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-ЮДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00077
0,0006
0,01
0,96

0,00077
0,0006
0,01
0,96

0,00096
0,0006
0,01
1,2

0,00096
0,0006
0,01
1,2

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
006-54

39-02-
006-55

39-02-
006-56

39-02-
006-57

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 8
4,8

9
4,8

9,2
4,8

10,2
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 3,65 4,2 4,35 4,85

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-ЮДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,0011
0,0006
0,01
1,43

0,0011 
0,0006 
0,01 
1,43

0,00128
0,0006
0,01
1,59

0,00128
0,0006
0,01
1,59

Таблица ГЭСНм 39-02-007 Ультразвуковая дефектоскопия одним преобразователем
сварных соединений перлитного класса с двух сторон, про- 
звучивание поперечное негабаритных трубопроводов гидро­
технических сооружений

Измеритель: 1 м
Ультразвуковая дефектоскопия негабаритных трубопроводов одним преобразователем свар­
ных соединений перлитного класса с двух сторон, прозвучивание поперечное, толщина метал­
ла:

39-02-007-01 до 14 мм
39-02-007-02 до 24 мм
39-02-007-03 до 40 мм
39-02-007-04 до 60 мм
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-02-
007-01

39-02-
007-02

39-02-
007-03

39-02-
007-04

1 Затраты труда рабочих чсл.-ч 1.4 1.6 1,9 2,2
1.1 Средний разряд работы 4,8 4,8 4,8 4,8
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

041803 Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,65 0,75 0,9 1,05
4 МАТЕРИАЛЫ - - - -

101-0585 Масло дизельное моторное М-10ДМ т 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002
101-0620 Мел природный молотый т 0.0006 0,0006 0,0006 0,0006
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,01 0,01 0,01 0,01
101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,25 0,25 0,25 0,25

Таблица ГЭСНм 39-02-008 Ультразвуковая дефектоскопия одним преобразователем
сварных соединений перлитного класса с двух сторон, про- 
звучивание поперечное оборудования и конструкций

Измеритель:

39-02-008-01

39-02-008-02

39-02-008-03

39-02-008-04

39-02-008-05
39-02-008-06
39-02-008-07
39-02-008-08

1 м
Ультразвуковая дефектоскопия оборудования и конструкций одним преобразователем свар­
ных соединений перлитного класса с двух сторон, прозвучивание поперечное, положение 
сварного соединения:

нижнее, вертикальное и горизонтальное на вертикальной плоскости, толщина металла до 
10 мм
нижнее, вертикальное и горизонтальное на вертикальной плоскости, толщина металла до 

20 мм
нижнее, вертикальное и горизонтальное на вертикальной плоскости, толщина металла до 

40 мм
нижнее, вертикальное и горизонтальное на вертикальной плоскости, толщина металла до 

60 мм
потолочное, толщина металла до 10 мм 
потолочное, толщина металла до 20 мм 
потолочное, толщина металла до 40 мм 
потолочное, толщина металла до 60 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
008-01

39-02-
008-02

39-02-
008-03

39-02-
008-04

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,2
4,8

1,3
4,8

1,5
4,8

1.7
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,55 0,6 0,7 0,8

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,0002
0,0006

0,01
0,25

0,0002
0,0006

0,01
0,25

0,0002
0,0006

0,01
0,25

0,0002
0,0006

0,01
0,25

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
008-05

39-02-
008-06

39-02-
008-07

39-02-
008-08

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,3
4.8

2,5
4,8

3,2
4,8

3,5
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч и 1,2 1,5 1,65

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-ЮДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,0002
0,0006

0,01
0,25

0,0002
0,0006

0,01
0,25

0,0002
0,0006

0,01
0,25

0,0002
0,0006

0,01
0,25

Таблица ГЭСНм 39-02-009 Ультразвуковая дефектоскопия одним преобразователем
сварных соединений перлитного класса с двух сторон, про­
звучивание продольное

Измеритель: 1 стык
Ультразвуковая дефектоскопия трубопровода одним преобразователем сварных соединений 
перлитного класса с двух сторон, прозвучивание продольное, диаметр трубопровода: 

39-02-009-01 194 мм, толщина стенки до 45 мм
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39-02-009-02 
39-02-009-03 
39-02-009-04 
39-02-009-05 
39-02-009-06 
39-02-009-07 
39-02-009-08 
39-02-009-09 
39-02-009-10 
39-02-009-11 
39-02-009-12 
39-02-009-13 
39-02-009-14 
39-02-009-15 
39-02-009-16 
39-02-009-17 
39-02-009-18 
39-02-009-19 
39-02-009-20

299 мм, толщина стенки до 40 мм 
299 мм, толщина стенки до 60 мм 
299 мм, толщина стенки до 80 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 60 мм 
377 мм, толщина стенки до 80 мм 
465 мм, толщина стенки до 40 мм 
465 мм, толщина стенки до 60 мм 
465 мм, толщина стенки до 90 мм 
550 мм, толщина стенки до 40 мм 
550 мм, толщина стенки до 60 мм 
550 мм, толщина стенки до 90 мм 
720 мм, толщина стенки до 40 мм 
720 мм, толщина стенки до 60 мм 
720 мм, толщина стенки до 90 мм 
920 мм, толщина стенки до 40 мм 
920 мм, толщина стенки до 60 мм 
920 мм, толщина стенки до 90 мм 
1220 мм, толщина стенки до 40 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
009-01

39-02-
009-02

39-02-
009-03

39-02-
009-04

39-02-
009-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,4
4,8

1,5
4,8

2,1
4,8

3
4,8

1.7
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,65 0,7 1 1,4 0,8

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-10ДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00001
0,0006
0,12
0,15

0,00001
0,0006
0,18
0,24

0,00001
0,0006
0,18
0,24

0,00001
0,0006
0,18
0,24

0,00001
0,0006
0,24
0,3

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
009-06

39-02-
009-07

39-02-
009-08

39-02-
009-09

39-02-
009-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2,5
4,8

3.8
4.8

2
4,8

3
4,8

4,5
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 1,2 1,8 0,9 1,4 2,15

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-ЮДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00001
0,0006
0,24
0,3

0,00001
0,0006
0.24
0,3

0,00001
0,0006
0,29
0,37

0,00001
0,0006
0,29
0,37

0,00001
0,0006

0,29
0,37

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
009-М

39-02-
009-12

39-02-
009-13

39-02-
009-14

39-02-
009-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,4
4,8

4
4,8

5,2
4,8

3
4,8

4.7
4.8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 1,15 1,85 2,45 1,4 2,25

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-ЮДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00001
0,0006
0,34
0,44

0,00001
0,0006
0,34
0,44

0,00001
0,0006
0,34
0,44

0,00001
0,0006
0,45
0,57

0,00001
0,0006
0,45
0,57

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
009-16

39-02-
009-17

39-02-
009-18

39-02-
009-19

39-02-
009-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 6,3
4,8

3,5
4,8

5,6
4,8

8
4,8

4,3
4,8

3
041803

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 3 1,65 2,65 3,6 2,05

4
101-0585
101-0620
101-1994
101-2370

МАТЕРИАЛЫ
Масло дизельное моторное М-ЮДМ 
Мел природный молотый 
Краски маркировочные МКЭ-4 
Салфетки хлопчатобумажные

т
т
кг
м2

0,00001
0,0006
0,45
0,57

0,00001
0,0006
0,58
0,72

0,00001
0,0006
0,58
0,72

0,00001
0,0006
0,58
0,72

0,00001
0,0006
0,77
0,96
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Таблица ГЭСНм 39-02-010 Ультразвуковая дефектоскопия одним преобразователем
сварных соединений перлитного класса с двух сторон, про­
звучивание поперечное закладных деталей

Измеритель: 1 стык
Ультразвуковая дефектоскопия закладных деталей одним преобразователем сварных соедине­
ний перлитного класса с двух сторон, прозвучивание поперечное, диаметр стержней: 

до 10 мм 
до 1 б мм 
до 25 мм 
до 40 мм

Ультразвуковая дефектоскопия закладных деталей одним преобразователем сварных соеди­
нений перлитного класса с двух сторон, прозвучивание поперечное, арматурная сталь

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-02-
010-01

39-02-
010-02

39-02-
010-03

39-02-
010-04

39-02-
010-05

1 Затраты труда рабочих чел -ч 0,3 0,33 0,37 0,42 1.2
1.1 Средний разряд работы 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
3 М А Ш И Н Ы  И М ЕХ А Н И ЗМ Ы - - - - -

041803 Дефектоскопы ультразвуковые маш.-ч 0,14 0,16 0,18 0,2 0,55
4 М А ТЕ РИ А Л Ы - - - - -

101-0585 Масло дизельное моторное М-10ДМ т 0,00001 0,00001 0,00002 0,00003 0,00001
101-0620 Мел природный молотый т 0,00001 0,00001 0,00001 0,00001 0,00001
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,002 0,003 0,004 0,007 0,003
101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,008 0,01 0,02 0,03 0,015

39-02-010-01
39-02-010-02
39-02-010-03
39-02-010-04
39-02-010-05

Таблица ГЭСНм 39-02-011 Измерение толщин металла ультразвуковым способом

Измеритель: 1 измерение
39-02-011-01 Измерение толщин металла ультразвуковым способом

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
011-01

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,4
1.1 Средний разряд работы 4,2
3 М А Ш И Н Ы  И М ЕХА НИЗМ Ы -

042300 Толщиномеры КВАРЦ-15 маш.-ч 0,21
4 М А ТЕ РИ А Л Ы -

101-0620 Мел природный молотый т 0,00001
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,01
101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м2 0,05
509-1207 Автол кг 0,015

Таблица ГЭСНм 39-02-012 Рентгенографический контроль трубопроводов через две
стенки

Измеритель:

39-02-012-01
39-02-012-02
39-02-012-03
39-02-012-04
39-02-012-05
39-02-012-06
39-02-012-07
39-02-012-08
39-02-012-09
39-02-012-10
39-02-012-11
39-02-012-12
39-02-012-13
39-02-012-14
39-02-012-15
39-02-012-16

1 снимок
Рентгенографический контроль трубопровода через две стенки, диаметр трубопровода: 

60 мм, толщина стенки до 5 мм 
60 мм, толщина стенки до 11 мм 
114 мм, толщина стенки до 5 мм 
114 мм, толщина стенки до 10 мм 
114 мм, толщина стенки до 15 мм 
114 мм, толщина стенки до 20 мм 
159 мм, толщина стенки до 10 мм 
159 мм, толщина стенки до 15 мм 
159 мм, толщина стенки до 20 мм 
273 мм, толщина стенки до 10 мм 
273 мм, толщина стенки до 15 мм 
273 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 15 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
465 мм, толщина стенки до 10 мм
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39-02-012-17
39-02-012-18
39-02-012-19
39-02-012-20
39-02-012-21
39-02-012-22
39-02-012-23
39-02-012-24

463 мм, толщина стенки до 15 мм 
465 мм, толщина стенки до 20 мм 
550 мм, толщина стенки до 10 мм 
550 мм, толщина стенки до 15 мм 
550 мм, толщина стенки до 20 мм 
660 мм, толщина стенки до 10 мм 
660 мм, толщина стенки до 15 мм 
660 мм, толщина стенки до 20 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затратг Ед. измер 39-02-
012-01

39-02-
012-02

39-02-
012-03

39-02-
012-04

39-02-
012-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1 1,2 и 1,2 1.6
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания ме­
талла толщиной до 30 мм

маш.-ч 0,33 0,41 0,36 0,43 0,6

4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0.0012 0.0016 0.0014 0.0019 0.0019
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 0.6 0,8 0.72 0,96 0.%
101-3271 Фотопроявитель л 0.006 0,008 0.0072 0.0096 0,00%
101-3272 Фотофиксаж л 0.006 0.008 0,0072 0.00% 0.00%
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00018 0,00024 0,00022 0.00029 0,00029
411-0002 Вола водопроводная м3 0,00006 0.00008 0,00007 0.0001 0,0001

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
012-06

39-02-
012-07

39-02-
012-08

39-02-
012-09

39-02-
012-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,8 1,3 1,7 2 1,4
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 М А Ш И Н Ы  И М ЕХ А Н И ЗМ Ы - - - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания ме­
талла толщиной до 30 мм

маш.-ч 0,72 0,47 0,66 0,78 0,54

4 М А Т ЕРИ А Л Ы - - - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,0024 0,0024 0,0024 0.003 0,0038
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 ДМ2 1.2 1,2 1,2 1,5 1,92
101-3271 Фотопроявитель Л 0.012 0,012 0,012 0,015 0,019
101-3272 Фотофиксаж Л 0,012 0,012 0,012 0.015 0,019
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00036 0,00036 0,00036 0,00045 0,00045
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00012 0,00012 0,00012 0,00015 0,00019

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Еа измер 39-02-
012-11

39-02-
012-12

39-02-
012-13

39-02-
012-14

39-02-
012-15

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1,8 2,1 1,6 2 2,5
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания ме­
талла толщиной до 30 мм

маш.-ч 0,72 0,84 0,6 0,78 1,02

4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,0038 0,0048 0,0064 0,0064 0,008
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 1,92 2,4 3,2 3,2 4
101-3271 Фотопроявитель л 0,019 0,024 0,032 0,032 0,04
101-3272 Фотофиксаж л 0,019 0,024 0,032 0,032 0,04
101-8001 Кислота уксусная кг 0.00058 0,00072 0,00096 0,00096 0,0012
411-0002 Вода водопроводная м* 0,00019 0,00024 0,00032 0,00032 0,0004

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
012-16

39-02-
012-17

39-02-
012-18

39-02-
012-19

39-02-
012-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1.7 2,1 2,6 1,8 2,5
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 М А Ш И Н Ы  И М Е Х А Н И З М Ы - - - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания ме­
талла толщиной до 30 мм

маш -ч 0,66 0,84 1,08 0,72 1,02

4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 КГ 0,0064 0,0064 0,008 0,0038 0,0038
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 3,2 3,2 4 1,92 1,92
101-3271 Фотопроявитель л 0,032 0,032 0,04 0,019 0,019
101-3272 Фотофиксаж л 0,032 0,032 0,04 0,019 0,019
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00096 0,00096 0,0012 0,00058 0,00058
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00032 0,00032 0,0004 0,00019 0,00019

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
012-21

39-02-
012-22

39-02-
012-23

39-02-
012-24

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2,8 2 2,6 3,1
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
012-21

39-02-
012-22

39-02-
012-23

39-02-
012-24

1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания металла тол­
щиной до 30 мм

маш -ч 1,2 0,78 1,08 1,32

4 МАТЕРИАЛЫ - - - -

101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0.0048 0,0048 0.0048 0,006
101-2211 Пленка радиографическая PT-S дм2 2,4 2,4 2.4 3
101-3271 Фотопроявитель л 0,024 0,024 0,024 0,03
101-3272 Фотофиксаж л 0,024 0,024 0,024 0,03
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00072 0.00072 0,00072 0,0009
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00024 0,00024 0,00024 0,0003

Таблица ГЭСНм 39-02-013 Рентгенографический контроль трубопроводов через одну
стенку

Измеритель: 1 снимок
Рентгенографический контроль трубопровода через одну стенку, толщина стенки:

39-02-013-01 до 5 мм
39-02-013-02 до 10 мм
39-02-013-03 до 15 мм
39-02-013-04 до 20 мм
39-02-013-05 до 30 мм
39-02-013-06 до 40 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
013-01

39-02-
013-02

39-02-
013-03

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1 и 1,3
1 1 Средний разряд работы 6 6 6
3 М А Ш И Н Ы  И М Е Х А Н И ЗМ Ы - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 
30 мм

маш -ч 0,3 0,39 0,48

4 М А Т Е РИ А Л Ы - - -

101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,005 0,006 0,006
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 2,4 3,2 3,2
101-3271 Фотопроявитель л 0,024 0,032 0.032
101-3272 Фотофиксаж л 0,024 0,032 0,032
101-8001 Кислота уксусная кг 0,0007 0,001 0,001
411-0002 Вода водопроводная м3 0,0002 0,0003 0,0003

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
013-04

39-02-
013-05

39-02-
013-06

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,5 2 2,3
1.1 Средний разряд работы 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - -

041601 Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 
30 мм

маш.-ч 0.55 - -

041602 Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной 30 
мм и более

маш -ч - 0,72 0,96

4 МАТЕРИАЛЫ - - -

101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,008 0,008 0,008
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 4 4 4
101-3271 Фотопроявитель Л 0,04 0,04 0,04
101-3272 Фотофиксаж л 0,04 0,04 0,04
101-8001 Кислота уксусная кг 0,0012 0,0012 0,0012
411-0002 Вода водопроводная м3 0,0004 0,0004 0,0004

Таблица ГЭСНм 39-02-014 Рентгенографический контроль оборудования и конструк­
ций

Измеритель: 1 снимок

39-02-014-01
39-02-014-02
39-02-014-03
39-02-014-04

Рентгенографический контроль оборудования и конструкций, толщина металла: 
до S мм 
до 10 мм 
до 15 мм 
до 20 мм
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
014-01

39-02-
014-02

39-02-
014-03

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,9
6

1.1
6

1,2
6

3
041601

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 
30 мм

маш -ч 0,26 0,35 0,42

4
101-1994 
101-2211 
101-3271 
101-3272 
101-8001 
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2

л
л
кг
м3

0,005
2,4

0,024
0,024
0,0007
0,0002

0,006
3,2

0,032
0,032
0,001
0,0003

0,006
3,2

0,032
0,032
0,001
0,0003

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
014-04

39-02-
014-05

39-02-
014-06

1
11

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч U
6

1,7
6

2,1
6

3
041601

041602

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной до 
30 мм
Аппараты рентгеновские для просвечивания металла толщиной 30 
мм и более

маш.-ч

маш.-ч

0,49

0,66 0,84

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

Таблица ГЭСНм 39-02-015 Гаммаграфический контроль трубопроводов через две стен­
ки

Измеритель:

39-02-015-01
39-02-015-02
39-02-015-03
39-02-015-04
39-02-015-05
39-02-015-06
39-02-015-07
39-02-015-08
39-02-015-09
39-02-015-10
39-02-015-11
39-02-015-12
39-02-015-13
39-02-015-14
39-02-015-15
39-02-015-16
39-02-015-17
39-02-015-18
39-02-015-19
39-02-015-20
39-02-015-21
39-02-015-22
39-02-015-23
39-02-015-24
39-02-015-25
39-02-015-26

1 снимок
Гаммаграфический контроль трубопровода через две стенки, диаметр трубопровода: 

25 мм, толщина стенки до 4 мм 
60 мм, толщина стенки до 5 мм 
60 мм, толщина стенки до 11 мм 
108 мм, толщина стенки до 5 мм 
108 мм, толщина стенки до 10 мм 
108 мм, толщина стенки до 15 мм 
108 мм, толщина стенки до 20 мм 
108 мм, толщина стенки до 30 мм 
159 мм, толщина стенки до 10 мм 
159 мм, толщина стенки до 15 мм 
159 мм, толщина стенки до 20 мм 
159 мм, толщина стенки до 30 мм 
159 мм, толщина стенки до 40 мм 
273 мм, толщина стенки до 10 мм 
273 мм, толщина стенки до 15 мм 
273 мм, толщина стенки до 20 мм 
273 мм, толщина стенки до 30 мм 
273 мм, толщина стенки до 40 мм 
377 мм, толщина стенки до 10 мм 
377 мм, толщина стенки до 15 мм 
377 мм, толщина стенки до 20 мм 
377 мм, толщина стенки до 30 мм 
377 мм, толщина стенки до 40 мм 
465 мм, толщина стенки до 10 мм 
465 мм, толщина стенки до 15 мм 
465 мм, толщина стенки до 20 мм
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39-02-015-27
39-02-015-28
39-02-015-29
39-02-015-30
39-02-015-31
39-02-015-32
39-02-015-33
39-02-015-34
39-02-015-35
39-02-015-36

465 мм, толщина стенки до 30 мм 
465 мм, толщина стенки до 40 мм 
550 мм, толщина стенки до 10 мм 
550 мм, толщина стенки до 15 мм 
550 мм, толщина стенки до 20 мм 
550 мм, толщина стенки до 30 мм 
680 мм, толщина стенки до 10 мм 
680 мм, толщина стенки до 15 мм 
680 мм, толщина стенки до 20 мм 
680 мм, толщина стенки до 30 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-01

39-02-
015-02

39-02-
015-03

39-02-
015-04

39-02-
015-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0.8 0,9 1 0,95 1,1
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ _ _ . - -

041900 Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 0,24 0,27 0,34 0.3 0,36

4 МАТЕРИАЛЫ _ - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,0004 0.0012 0.0016 0,0014 0.0019
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 0,2 0.6 0.8 0,72 0,96
101-3271 Фотопроявитель л 0,002 0,006 0,008 0,0072 0.0096
101-3272 Фотофиксаж л 0.002 0,006 0,008 0,0072 0,0096
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00006 0,00018 0,00024 0.00022 0,00029
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00002 0,00006 0,00008 0,00007 0,0001

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-06

39-02-
015-07

39-02-
015-08

39-02-
015-09

39-02-
015-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,4 1.6 2.1 1,1 1,4
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

041900 Г амма-дефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 0,52 0.6 0,84 0,39 0,54

4 МАТЕРИАЛЫ - _ - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,0019 0,0024 0,0024 0,0024 0,0024
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 0,96 1,2 1,2 1.2 1,2
101-3271 Фотопроявитель л 0,0096 0,012 0.012 0,012 0,012
101-3272 Фотофиксаж л 0,0096 0,012 0,012 0,012 0,012
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00029 0,00036 0,00036 0,00036 0.00036
411-0002 Вода водопроводная м3 0,0001 0,00012 0,00012 0,00012 0,00012

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-11

39-02-
015-12

39-02-
015-13

39-02-
015-14

39-02-
015-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,7 2,2 2,6 1,3 1,6
1 1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ . . - - -

041900 Г амма-дефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 0,66 0,9 1,08 0,45 0,6

4 МАТЕРИАЛЫ . - - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,003 0,003 0,003 0,0038 0,0038
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 1.5 1,5 1,5 1,92 1,92
101-3271 Фотопроявитель Л 0,015 0,015 0,015 0,019 0,019
101-3272 Фотофиксаж л 0,015 0,015 0,015 0,019 0.019
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00045 0,00045 0,00045 0,00058 0,00058
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00015 0,00015 0,00015 0,00019 0,00019

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-16

39-02-
015-17

39-02-
015-18

39-02-
015-19

39-02-
015-20

1 Затраты труда рабочих чел -ч 1.8 2.5 2.8 1.4 1.7
1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ • . - - -

041900 Г амма-дефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 0,72 1,02 1,2 0.52 0,66

4 МАТЕРИАЛЫ _ - - -
101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 кг 0,0048 0,0048 0,0048 0,0064 0,0064
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 2,4 2,4 2,4 3,2 3,2
101-3271 Фотопроявитель л 0,024 0,024 0,024 0,032 0,032
101-3272 Фотофиксаж л 0,024 0,024 0,024 0,032 0,032
101-8001 Кислота уксусная кг 0,00072 0,00072 0,00072 0,00096 0,00096
411-0002 Вода водопроводная м3 0,00024 0,00024 0,00024 0,00032 0,00032
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-21

39-02-
015-22

39-02-
015-23

39-02-
015-24

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,1
6

2,5
6

3
6

1,5
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш -ч 0,84 1,02 1,26 0,57

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0.0064
3,2

0,032
0,032

0,00096
0.00032

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-25

39-02-
015-26

39-02-
015-27

39-02-
015-28

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,8
6

2,2
6

2,7
6

3,2
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш -ч 0,72 0,9 U 4 1,38

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,0064
3,2

0,032
0,032

0,00096
0,00032

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0.008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-29

39-02-
015-30

39-02-
015-31

39-02-
015-32

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,7
6

2,1
6

2,5
6

3
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш -ч 0,66 0,84 1,02 1,26

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,0038
1,92

0,019
0,019

0,00058
0,00019

0,0038
1,92

0,019
0,019

0,00058
0,00019

0,0048
2,4

0,024
0,024

0,00072
0,00024

0,0048
2,4

0,024
0,024

0,00072
0,00024

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
015-33

39-02-
015-34

39-02-
015-35

39-02-
015-36

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2
6

2,6
6

3.1
6

3,8
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш.-ч 0,78 1,08 1,32 1,68

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,0048
2,4

0,024
0,024

0,00072
0,00024

0,0048
2,4

0,024
0,024

0,00072
0,00024

0,0048
2,4

0,024
0,024

0,00072
0,00024

0,0048
2,4

0,024
0,024

0,00072
0,00024

Таблица ГЭСНм 39-02-016 Гаммаграфический контроль трубопроводов через одну
стенку

Измеритель:

39-02-016-01
39-02-016-02
39-02-016-03
39-02-016-04

1 снимок
Гаммаграфический контроль трубопровода через одну стенку, толщина стенки: 

до 2 мм 
до 5 мм 
до 10 мм
до 15 мм________________  __________
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39-02-016-05 до 20 мм
39-02-016-06 до 30 мм
39-02-016-07 до 40 мм
39-02-016-08 до 50 мм
39-02-016-09 до 60 мм
39-02-016-10 до 70 мм
39-02-016-11 до 80 мм
39-02-016-12 до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
016-01

39-02-
016-02

39-02-
016-03

39-02-
016-04

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,7
6

0,8
6

1
6

1,2
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш,-ч 0,18 0,25 0,32 0,4

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,005
2,4

0.024
0.024
0,0007
0,0002

0,005
2,4

0,024
0,024
0,0007
0,0002

0,006
3,2

0,032
0,032
0,001
0,0003

0,006
3,2

0,032
0,032
0,001
0,0003

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
016-05

39-02-
016-06

39-02-
016-07

39-02-
016-08

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,3
6

1,6
6

2
6

2,2
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш.-ч 0,46 0,6 0,78 0,9

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2

л
л
кг
м3

0.008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0.04
0,04

0,0012
0,0004

0.008
4

0,04
0,04

0.0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
016-09

39-02-
016-10

39-02- 
016-11

39-02-
016-12

1.1
Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,6
6

2,8
6

3,2
6

3,7
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш.-ч 1,08 1,2 1,38 1,62

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2

л
л
кг
м3

0,01
4,8

0,048
0,048
0,0014
0,0005

0,01
4.8

0,048
0,048
0,0014
0,0005

0,01
4,8

0,048
0.048
0,0014
0,0005

0,01
4,8

0,048
0,048
0,0014
0,0005

Таблица ГЭСНм 39-02-017 Гаммаграфический контроль трубопроводов, панорамное
просвечивание

Измеритель: 1 снимок
Гаммаграфический контроль трубопровода, панорамное просвечивание, диаметр трубопрово-

39-02-017-01
39-02-017-02
39-02-017-03
39-02-017-04
39-02-017-05
39-02-017-06
39-02-017-07
39-02-017-08

550 мм, толщина стенки до 10 мм 
550 мм, толщина стенки до 20 мм 
550 мм, толщина стенки до 30 мм 
550 мм, толщина стенки до 40 мм 
550 мм, толщина стенки до 50 мм 
550 мм, толщина стенки до 70 мм 
550 мм, толщина стенки до 90 мм 
1020 мм, толщина стенки до 10 мм
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39-02-017-09
39-02-017-10
39-02-017-11
39-02-017-12
39-02-017-13
39-02-017-14

1020 мм, толщина стенки до 20 мм 
1020 мм, толщина стенки до 30 мм 
1020 мм, толщина стенки до 40 мм 
1020 мм, толщина стенки до 50 мм 
1020 мм, толщина стенки до 70 мм 
1020 мм, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
017-01

39-02-
017-02

39-02-
017-03

39-02-
017-04

39-02-
017-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,7
6

3,1
6

3,3
6

3,7
6

4,1
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-лефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 1,14 1,32 1,44 1,62 1,8

4
I0I-I994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-3
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
ДМ2
л
л
кг
м3

0,031
15,4

0,154
0,154
0,0046
0.0015

0,038
19.2

0,192
0.192
0.0058
0.0019

0,038
19,2

0,192
0,192
0,0058
0,0019

0,038
19,2

0.192
0,192
0,0058
0,0019

0,046
23

0,23
0,23

0,0069
0,0023

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
017-06

39-02-
017-07

39-02-
017-08

39-02-
017-09

39-02-
017-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 4,5
6

5
6

3.6
6

4
6

4,4
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 1,98 2,16 1.56 1.74 1,92

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,046
23

0,23
0,23

0,0069
0,0023

0,058
23

0,23
0,23

0,0069
0,0023

0,058
28,8
0,288
0,288
0,0086
0,0029

0,072
36

0.36
0,36
0.011
0,0036

0,072
36

0,36
0,36
0,011
0,0036

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
017-11

39-02-
017-12

39-02-
017-13

39-02-
017-14

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5
6

5,4
6

6,2
6

7
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш.-ч 2,16 2,4 2,82 3,12

4
101-1994 
101-2211 
101-3271 
101-3272 
101-8001 
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

КГ

д м 2
л
л

к г

м3

0.072
36

0,36
0,36
0,011
0,0036

0,072
36

0,36
0,36
0,011
0,0036

0,086
36

0,36
0,432
0,013
0,0043

0,086
36

0,36
0,432
0,013
0,0043

Таблица ГЭСНм 39-02-018 Гаммаграфический контроль оборудования и конструкций

Измеритель: 1 снимок
Гаммаграфический контроль оборудования и конструкций, толщина металла:

39-02-018-01 до 5 мм
39-02-018-02 до 10 мм
39-02-018-03 до 15 мм
39-02-018-04 до 20 мм
39-02-018-05 до 30 мм
39-02-018-06 до 40 мм
39-02-018-07 до 50 мм
39-02-018-08 до 60 мм
39-02-018-09 до 70 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
018-01

39-02-
018-02

39-02-
018-03

39-02-
018-04

39-02-
018-05

1 Затраты труда рабочих чсл.-ч 0,8 0,9 1,1 1,2 1.5
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-02-
018-01

39-02-
018-02

39-02-
018-03

39-02-
018-04

39-02-
018-05

1.1 Средний разряд работы 6 6 6 6 6
3

041900
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечивае­
мой стали до 80 мм

маш.-ч 0,22 0,29 0,35 0,41 0,54

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2
л
л
кг
м3

0,005
2,4

0,024
0.024
0.007
0,0002

0,006
3,2

0.032
0,032
0.001
0.0003

0,006
3.2

0,032
0.032
0.001
0,0003

0.008
4

0.04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0.04
0.04

0,0012
0,0004

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
018-06

39-02-
018-07

39-02-
018-08

39-02-
018-09

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,8
6

2,1
6

2,3
6

2,6
6

3
041900

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали 
до 80 мм

маш.-ч 0,72 0,84 0,94 1,08

4
101-1994
101-2211
101-3271
101-3272
101-8001
411-0002

МАТЕРИАЛЫ
Краски маркировочные МКЭ-4
Пленка радиографическая РТ-5
Фотопроявитель
Фотофиксаж
Кислота уксусная
Вода водопроводная

кг
дм2

л
л
кг
м3

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,008
4

0,04
0,04

0,0012
0,0004

0,01
4,8

0,048
0.048
0.0014
0,0005

0,01
4,8

0,048
0,048
0.0014
0.0005

Таблица ГЭСНм 39-02-019 Гаммаграфический контроль арматурной стали

Измеритель: 1 снимок
Гаммаграфический контроль арматурной стали, диаметр:

39-02-019-01 до 22 мм
39-02-019-02 до 32 мм
39-02-019-03 до 40 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
019-01

39-02-
019-02

39-02-
019-03

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,3 1,5 2
1.1 Средний разряд работы 6 6 6
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - -

041900 Гамма-дефектоскопы с толщиной просвечиваемой стали до 80 мм маш -ч 0,48 0,57 0.66
4 МАТЕРИАЛЫ - - -

101-1994 Краски маркировочные МКЭ-4 КГ 0,008 0,008 0,008
101-2211 Пленка радиографическая РТ-5 дм2 4 4 4
101-3271 Фотопроявитель л 0,04 0,04 0.04
101-3272 Фотофиксаж л 0,04 0,04 0,04
101-8001 Кислота уксусная кг 0,0012 0,0012 0,0012
411-0002 Вода водопроводная м3 0,0004 0,0004 0,0004

Таблица ГЭСНм 39-02-020 Контроль плотности способом керосиновой пробы

Измеритель: 1 м шва

39-02-020-01
39-02-020-02
39-02-020-03
39-02-020-04

Контроль плотности способом керосиновой 
нижнее 
вертикальное 
потолочное 
кольцевые швы

пробы, положение сварного соединения:

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
020-01

39-02-
020-02

39-02-
020-03

39-02-
020-04

1 Затраты труда рабочих чел -ч 0,1 0,13 0,15 0,21
1 1 Средний разряд работы 3,4 3,4 3,4 3,4
4 МАТЕРИАЛЫ - - - -

101-0322 Керосин для технических целей марок КТ-1, КТ-2 т 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
101-0620 Мел природный молотый т 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004
411-0002 Вода водопроводная м3 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
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Таблица ГЭСНм 39-02-021 Испытание вакуум-камерой

Измеритель: 1 м шва
Испытание оборудования вакуум-камерой, положение сварного соединения: 

39-02-021-01 нижнее
39-02-021 -02 вертикальное и горизонтальное на вертикальной плоскости
39-02-021-03 потолочное

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
021-01

39-02-
021-02

39-02-
021-03

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,15 0,2 0,3
1 1 Средний разряд работы 4,1 4,1 4,1
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - -

350401 Насос вакуумный 3,6 м3/мин маш.-ч 0.07 0,09 0,14
4 МАТЕРИАЛЫ - - -

101-1851 Резина прессованная КГ 0,5 0,5 0,5
101-2173 Шланг вакуумный м 10 10 10
101-4129 Оргстекло листовое ТОСП толщиной 10 мм бесцветное КГ 0,13 0,13 0,13
113-0304 Клей резиновый № 88-Н кг 0,03 0,03 0,03

Таблица ГЭСНм 39-02-022 Контроль методом гелиевой или вакуумной камеры

Измеритель: 1 стык
Контроль трубопроводов методом гелиевой или вакуумной камеры, диаметр: 

39-02-022-01 до 60 мм
39-02-022-02 до 159 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-02-
022-01

39-02-
022-02

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2 2,2
1.1 Средний разряд работы 4,1 4,1
2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,36 0,42
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - -

042400 Узлы вакуумные испытательные для контроля герметичности шва маш.-ч 0,9 1,05
4 МАТЕРИАЛЫ - -

101-1697 Гелий м3 0,094 0,25
101-1851 Резина прессованная кг 0,019 0,05
101-2137 Резина техническая листовая прессованная КГ 0,019 0,05
101-2354 Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I кг 0,02 0,05
101-2370 Салфетки хлопчатобумажные м~ 0,094 0,25

Таблица ГЭСНм 39-02-023 Измерение твёрдости металла шва

Измеритель: 1 сварное соединение (3 замера)
39-02-023-01 Измерение твёрдости металла шва

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ел измер 39-02-
023-01

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,7
1.1 Средний разряд работы 5

ОТДЕЛ 03. КОНТРОЛЬ МОНТАЖНЫХ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
РАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ

Таблица ГЭСНм 39-03-001 Механические испытания

Измеритель:

39-03-001-01
39-03-001-02
39-03-001-03
39-03-001-04

1 образец
Механическое испытание на растяжение, сталь: 

перлитная, толщина стенки до 12 мм 
перлитная, толщина стенки до 30 мм 
перлитная, толщина стенки до 50 мм 
перлитная, толщина стенки до 90 мм_____
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39-03-001-05
39-03-001-06
39-03-001-07

39-03-001-08
39-03-001-09
39-03-001-10
39-03-001-11
39-03-001-12
39-03-001-13
39-03-001-14

39-03-001-15
39-03-001-16

39-03-001-17
39-03-001-18

39-03-001-19
39-03-001-20

аустенитная, толщина стенки до 12 мм 
аустенитная, толщина стенки до 30 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 

Механическое испытание на изгиб, сталь: 
перлитная, толщина стенки до 12 мм 
перлитная, толщина стенки до 30 мм 
перлитная, толщина стенки до 50 мм 
перлитная, толщина стенки до 90 мм 
аустенитная, толщина стенки до 12 мм 
аустенитная, толщина стенки до 30 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 

Механическое испытание на ударную вязкость, сталь: 
перлитная, толщина стенки до 90 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 

Механическое испытание на растяжение образца Гагарина, сталь: 
перлитная, толщина стенки до 90 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 

Механическое испытание на сплющивание, сталь: 
перлитная, толщина стенки до 90 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
001-01

39-03-
001-02

39-03-
001-03

39-03-
001-04

39-03-
001-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1.4 1,8 2,1 2,7 1,9
1 1 Средний разряд работы 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,2 0,26 0,3 0,39 0,27
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - « „

350271 Машина универсальная испытательная маш.-ч 0,2 0,26 0.3 0,39 0,27

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
001-06

39-03-
001-07

39-03-
001-08

39-03-
001-09

39-03-
001-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2,1 2,4 0,9 КЗ 1,5
1.1 Средний разряд работы 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,3 0,35 0,13 0,18 0,21
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - _

350271 Машина универсальная испытательная маш.-ч 0,3 0,35 0,13 0,18 0,21

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
001-11

39-03-
001-12

39-03-
001-13

39-03-
001-14

39-03-
001-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 2
4,5

1,2
4,5

К4
4,5

1,6
4,5

0,7
4,5

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,27 0,17 0,2 0,23 0,03
3

350271
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машина универсальная испытательная маш.-ч 0,27 0,17 0,2 0,23 0,03

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
001-16

39-03-
001-17

39-03-
001-18

39-03-
001-19

39-03-
001-20

I Затраты труда рабочих чел -ч 0,9 1,4 1,8 0,8 0,9
1.1 Средний разряд работы 4,5 2 2,1 4,5 4,5
2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,04 0,2 0,26 0,11 0,13
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ • - - -

350271 Машина универсальная испытательная маш.-ч 0,04 0,2 0,26 0,11 0,13

Таблица ГЭСНм 39-03-002 Металлографические исследования

Измеритель:

39-03-002-01
39-03-002-02
39-03-002-03
39-03-002-04
39-03-002-05
39-03-002-06
39-03-002-07
39-03-002-08
39-03-002-09
39-03-002-10

1 образец
Исследование на макро- и микроструктуру на одном образце, сталь: 

перлитная, толщина стенки до 8 мм 
перлитная, толщина стенки до 15 мм 
перлитная, толщина стенки до 30 мм 
перлитная, толщина стенки до 50 мм 
перлитная, толщина стенки свыше 50 мм 
аустенитная, толщина стенки до 8 мм 
аустенитная, толщина стенки до 15 мм 
аустенитная, толщина стенки до 30 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 
аустенитная, толщина стенки свыше 50 мм
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39-03-002-11
39-03-002-12
39-03-002-13
39-03-002-14
39-03-002-15
39-03-002-16
39-03-002-17
39-03-002-18
39-03-002-19
39-03-002-20

39-03-002-21
39-03-002-22
39-03-002-23
39-03-002-24
39-03-002-25
39-03-002-26
39-03-002-27
39-03-002-28
39-03-002-29
39-03-002-30

Исследование на макроструктуру, сталь: 
перлитная, толщина стенки до 8 мм 
перлитная, толщина стенки до 15 мм 
перлитная, толщина стенки до 30 мм 
перлитная, толщина стенки до 50 мм 
перлитная, толщина стенки свыше 50 мм 
аустенитная, толщина стенки до 8 мм 
аустенитная, толщина стенки до 15 мм 
аустенитная, толщина стенки до 30 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 
аустенитная, толщина стенки свыше 50 мм 

Исследование на микроструктуру, сталь: 
перлитная, толщина стенки до 8 мм 
перлитная, толщина стенки до 15 мм 
перлитная, толщина стенки до 30 мм 
перлитная, толщина стенки до 50 мм 
перлитная, толщина стенки свыше 50 мм 
аустенитная, толщина стенки до 8 мм 
аустенитная, толщина стенки до 15 мм 
аустенитная, толщина стенки до 30 мм 
аустенитная, толщина стенки до 50 мм 
аустенитная, толщина стенки свыше 50 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-01

39-03-
002-02

39-03-
002-03

39-03-
002-04

39-03-
002-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,6 2,4 4 4,7 5,7
1 1 Средний разряд работы 4.5 4,5 4,5 4,5 4,5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0,75 1,15 1,9 2,25 2,7
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2094 Фотопластинка шт. 10 10 10 10 10
101-2280 Кислота азотная концентрированная, сорт I с 

содержанием основного вещества 98.2%
т 0,00007 0,00012 0,00012 0,00014 0.00016

101-3270 Фотобумага лист 10 10 10 10 10
101-3271 Фотопроявитель л 1,5 1,5 1,5 1.5 1,5
101-3272 Фотофиксаж л 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
411-0002 Вода водопроводная м3 0,5 0,5 0,5 0.5 0,5
411-0003 Вода дистиллированная м3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-06

39-03-
002-07

39-03-
002-08

39-03-
002-09

39-03-
002-10

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 2 3,1 5 6 7,1
1.1 Средний разряд работы 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0,95 1,45 2,4 2,8 3,4
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2094 Фотопластинка шт. 10 10 10 10 10
101-2280 Кислота азотная концентрированная, сорт I с 

содержанием основного вещества 98,2%
т 0,00005 0.00007 0,00007 0,00009 0,00011

101-3270 Фотобумага лист 10 10 10 10 10
101-3271 Фотопроявитель л 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
101-3272 Фотофиксаж л 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
411-0002 Вода водопроводная м3 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
411-0003 Вода дистиллированная м3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-11

39-03-
002-12

39-03-
002-13

39-03-
002-14

39-03-
002-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,43 0,63 1,4 1,8 2,3
1.1 Средний разряд работы 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш -ч 0,21 0,3 0,65 0,85 1,1
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2094 Фотопластинка шт. 5 5 5 5 5
101-2280 Кислота азотная концентрированная, сорт I с 

содержанием основного вещества 98,2%
т 0.00005 0.00007 0,00007 0.00009 0,00011

101-3270 Фотобумага лист 5 5 5 5 5
101-3271 Фотопроявитель л 0.6 0,6 0,6 0,6 0,6
101-3272 Фотофиксаж л 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
411-0002 Вода водопроводная м3 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-11

39-03-
002-12

39-03-
002-13

39-03-
002-14

39-03-
002-15

411-0003 Вода дистиллированная м3 0,01 0,01 0,01 0.01 0,01

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-16

39-03-
002-17

39-03-
002-18

39-03-
002-19

39-03-
002-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,54 0,8 1,7 2,2 3
1.1 Средний разряд работы 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0,26 0,38 0,8 1,05 1.4
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2094 Фотопластинка шт 5 5 5 5 5
101-2280 Кислота азотная концентрированная, сорт I с 

содержанием основного вещества 98,2%
т 0,0001 0.00012 0.00012 0,00014 0,00016

101-3270 Фотобумага лист 5 5 5 5 5
101-3271 Фотопроявитель л 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
101-3272 Фотофиксаж л 0,6 0.6 0,6 0.6 0,6
411-0002 Вода водопроводная м3 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
411-0003 Вода дистиллированная м3 0,01 0,01 0,01 0.01 0,01

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-21

39-03-
002-22

39-03-
002-23

39-03-
002-24

39-03-
002-25

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,3 2 2,8 3,6 4,4
1.1 Средний разряд работы 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0,6 0.9 1,35 1,7 2,1
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2094 Фотопластинка шт 5 5 5 5 5
101-2280 Кислота азотная концентрированная, сорт I с 

содержанием основного вещества 98,2%
т 0,00005 0,00007 0.00007 0,00009 0,00011

101-3270 Фотобумага лист 5 5 5 5 5
101-3271 Фотопроявитель л 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
101-3272 Фотофиксаж л 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
411-0002 Вода водопроводная м3 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
411-0003 Вода дистиллированная м3 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
002-26

39-03-
002-27

39-03-
002-28

39-03-
002-29

39-03-
002-30

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1.6 2,1 3,6 4,5 5,6
1.1 Средний разряд работы 4.5 4,5 4,5 4,5 4.5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш -ч 0,75 1 1,7 2,15 2,65
4 МАТЕРИАЛЫ - - - - -

101-2094 Фотопластинка шт 5 5 5 5 5
101-2280 Кислота азотная концентрированная, сорт I с 

содержанием основного вещества 98,2%
т 0,0001 0,00012 0,00012 0,00014 0,00016

101-3270 Фотобумага лист 5 5 5 5 5
101-3271 Фотопроявитель л 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
101-3272 Фотофиксаж л 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
411-0002 Вода водопроводная м3 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
411-0003 Вода дистиллированная м3 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Таблица ГЭСНм 39-03-003 Испытания на межкристаллитную коррозию

Измеритель: 1 партия (2 образца)
Испытание на межкристаллитную коррозию:

39-03-003-01 без провоцирующего нагрева
39-03-003-02 с провоцирующим нагревом

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-03-
003-01

39-03-
003-02

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 28 29
1 1 Средний разряд работы 5,1 5,2

ОТДЕЛ 04. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ОБРАЗЦОВ ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ 
МОНТАЖНЫХ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ
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Таблица ГЭСНм 39-04-001 Изготовление образцов для механических испытаний

Измеритель: 1 образец
Изготовление образцов для испытания на разрыв, толщина стенки: 

до 6 мм 
до 10 мм 
до 14 мм 
до 20 мм 
до 24 мм 
до 32 мм 
до 40 мм 
до 50 мм 
до 60 мм 
до 70 мм 
до 90 мм

Изготовление образцов для испытания на изгиб, толщина стенки: 
до 6 мм 
до 10 мм 
до 14 мм 
до 20 мм 
до 24 мм 
до 32 мм 
до 40 мм 
до 50 мм 
до 60 мм 
до 70 мм 
до 90 мм

Изготовление образцов для испытания на растяжение (образцы Гагарина), толщина стенки до 
90 мм
Изготовление образцов для испытания на ударную вязкость: 

с прорезкой канавки, толщина стенки до 90 мм 
без прорезки канавки, толщина стенки до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
001-01

39-04-
001-02

39-04-
001-03

39-04-
001-04

39-04-
001-05

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,1
4

1,5
4

1,7
4

2
4

2,3
4

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,55 0.88 1,04 1,28 1,44
3

331003
331004

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Станок фрезерный 
Станок токарно-винторезный

маш.-ч 
маш -ч

0,07
0,48

0,11
0,77

0,13
0,91

0,16
1,12

0,18
1,26

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
001-06

39-04-
001-07

39-04-
001-08

39-04-
001-09

39-04-
001-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,6
4

3
4

3,3
4

3,7
4

4,2
4

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 1,68 1,92 2,24 2,56 2,88
3

331003
331004

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Станок фрезерный 
Станок токарно-винторезный

маш.-ч
мащ.-ч

0,21
1,47

0,24
1,68

0,28
1,96

0,32
2,24

0,36
2,52

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
001-11

39-04-
001-12

39-04-
001-13

39-04-
001-14

39-04-
001-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 5
4

0,7
4

0,9
4

1
4

U
4

2 Затраты труда машинистов чел -ч 3,52 0,26 0,36 0,44 0,5
3

331003
331004 
351501

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Станок фрезерный 
Станок токарно-винторезный 
Станки с абразивным кругом

маш.-ч 
маш -ч 
маш.-ч

0,44
3,08

0,04
0,22
0,04

0,05
0,31
0,05

0,06
0,38
0,06

0,07
0,43
0,07

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
001-16

39-04-
001-17

39-04-
001-18

39-04-
001-19

39-04-
001-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,2
4

1,5
4

1,7
4

2
4

2,3
4

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,57 0,77 0,91 1,12 1,26
3

331003
МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Станок фрезерный маш.-ч 0,08 0,11 0,13 0,16 0,18

39-04-001-01 
39-04-001-02 
39-04-001-03 
39-04-001-04 
39-04-001-05 
39-04-001-06 
39-04-001-07 
39-04-001-08 
39-04-001-09 
39-04-001-10 
39-04-001-11

39-04-001-12
39-04-001-13
39-04-001-14
39-04-001-15
39-04-001-16
39-04-001-17
39-04-001-18
39-04-001-19
39-04-001-20
39-04-001-21
39-04-001-22
39-04-001-23

39-04-001-24
39-04-001-25
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер. 39-04-
001-16

39-04-
001-17

39-04-
001-18

39-04-
001-19

39-04-
001-20

331004
351501

Станок токарно-винторезный 
Станки с абразивным кругом

маш.-ч
маш.-ч

0,49
0,08

0,66
0,11

0,78
0,13

0,96
0,16

1,08
0,18

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
001-21

39-04-
001-22

39-04-
001-23

39-04-
001-24

39-04-
001-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,6
4

3,2
4

1
4

2,4
5

2
5

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 1.47 1,89 0,1 0,38 0,96
3

331001
331003
331004 
351501

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Станок строгальный по металлу 
Станок фрезерный 
Станок токарно-винторезный 
Станки с абразивным кругом

маш.-ч 
маш -ч 
маш.-ч 
маш -ч

0,21
1,26
0,21

0,27
1,62
0,27

0,06
0,04

1.14
0,38

0,19

0,12
0.84

Таблица ГЭСНм 39-04-002 Изготовление образцов для металлографических исследова
ний

Измеритель: 1 образец
Изготовление образцов для металлографических исследований, толщина стенки:

39-04-002-01 до 6 мм
39-04-002-02 до 10 мм
39-04-002-03 до 14 мм
39-04-002-04 до 20 мм
39-04-002-05 до 24 мм
39-04-002-06 до 32 мм
39-04-002-07 до 40 мм
39-04-002-08 до 50 мм
39-04-002-09 до 60 мм
39-04-002-10 до 70 мм
39-04-002-11 до 90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
002-01

39-04-
002-02

39-04-
002-03

39-04-
002-04

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,58 0,65 0,77 0,87
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,02 0,03 0,04 0,05
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0,13 0,17 0,23 0,29
331003 Станок фрезерный маш.-ч 0,02 0,03 0,04 0,05
351501 Станки с абразивным кругом маш.-ч 0,02 0,03 0,04 0,05

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
002-05

39-04-
002-06

39-04-
002-07

39-04-
002-08

I Затраты труда рабочих чел.-ч 0,93 1.03 1,12 1.23
1.1 Средний разряд работы 4 4 4 4
2 Затраты труда машинистов чел -ч 0,06 0,06 0,07 0.08
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0,33 0,38 0.44 0,5
331003 Станок фрезерный маш.-ч 0,06 0,06 0,07 0,08
351501 Станки с абразивным кругом маш.-ч 0,06 0,06 0,07 0,08

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
002-09

39-04-
002-10

39-04-
002-11

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,35 1,51 1,83
1.1 Средний разряд работы 4 4 4
2 Затраты труда машинистов чел -ч 0,1 0,1 0,1
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ - - -

331001 Станок строгальный по металлу маш.-ч 0.57 0,66 0,84
331003 Станок фрезерный маш -ч 0.1 0,1 0,1
351501 Станки с абразивным кругом маш.-ч 0,1 0,1 0,1

Таблица ГЭСНм 39-04-003 Изготовление образцов для испытания на межкристаллит-
ную коррозию

Измеритель: 1 образец
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39-04-003-01 Изготовление образцов для испытания на межкристаллическую коррозию, толщина стенки до 
90 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-04-
003-01

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,3
1.1 Средний разряд работы 5
3 МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ -

331001 Станок строгальный по металлу маш -ч 0,27
351501 Станки с абразивным кругом маш.-ч 0,27

ОТДЕЛ 05. ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ к о н т р о л ь

Таблица ГЭСНм 39-05-001 Контроль сварочных материалов

Измеритель: 1 бухта
Контроль сварочных материалов:

39-05-001-01 проволока
Измеритель: 1 партия (10 электродов)

39-05-001-02 электроды
39-05-001-03 вольфрамовые электроды

Измеритель: 10 кг 
39-05-001-04 флюс

Измеритель: 1 баллон 
39-05-001-05 защитный газ

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-05- 39-05- 39-05- 39-05- 39-05-
001-01 001-02 001-03 001-04 001-05

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,5 2,5 1,5 2,2 0,92
1.1 Средний разряд работы 5 5 5 5 5

Таблица ГЭСНм 39-05-002 Контроль деталей, материалов, полуфабрикатов

Измеритель: 1 м2
Контроль деталей, материалов, полуфабрикатов:

39-05-002-01 листы облицовки, емкости
Измеритель: 1 т 

39-05-002-02 швеллер
39-05-002-03 уголок, накладка

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-05-
002-01

39-05-
002-02

39-05-
002-03

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,11
4

0,13
4

0,5
4

Таблица ГЭСНм 39-05-003 Контроль сборочно-сварочного и термического оборудова­
ния, аппаратуры и приспособлений

Измеритель; 1 компл.
Контроль:

39-05-003-01 сборочно-сварочного оборудования, аппаратуры и приспособлений
39-05-003-02 термического оборудования

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-05-
003-01

39-05-
003-02

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 5
4

3,2
4

Таблица ГЭСНм 39-05-004 Контроль материалов для дефектоскопии

Измеритель: 1 партия
Контроль материалов для дефектоскопии:

39-05-004-01_______ пленка для проведения радиографического контроля__________
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39-05-004-02
Измеритель:

39-05-004-03
Измеритель:

39-05-004-04

пленка для фотообработки 
1 экран

экран
1 испытание

химикаты

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-05-
004-01

39-05-
004-02

39-05-
004-03

39-05-
004-04

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,5 2,1 0,8 0,92
1.1 Средний разряд работы 5 5 5 5

Таблица ГЭСНм 39-05-005 Контроль труб и блоков трубопроводов

Измеритель: 1 труба 
Контроль:

39-05-005-01 труб
Измеритель: 1 блок 

39-05-005-02 блоков трубопроводов

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-05- 39-05-
005-01 005-02

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 0,9 1.4
1.1 Средний разряд работы 5 5

ОТДЕЛ 06. ОПЕРАЦИОННЫЙ к о н т р о л ь

Таблица ГЭСНм 39-06-001 Контроль подготовки деталей трубопроводов под сварку и
наплавку на сборочной площадке

Измеритель: 1 сты к
Контроль подготовки деталей трубопроводов под сварку и наплавку на сборочной площадке, 
диаметр трубопровода:

39-06-001-01 25 мм
39-06-001-02 45 мм
39-06-001-03 57 мм
39-06-001-04 89 мм
39-06-001-05 114 мм
39-06-001-06 133 мм
39-06-001-07 159 мм
39-06-001-08 219 мм
39-06-001-09 273 мм
39-06-001-10 325 мм
39-06-001-11 377 мм
39-06-001-12 426 мм
39-06-001-13 478 мм
39-06-001-14 530 мм
39-06-001-15 630 мм
39-06-001-16 720 мм
39-06-001-17 820 мм
39-06-001-18 920 мм
39-06-001-19 1020 мм
39-06-001-20 1120 мм
39-06-001-21 1220 мм
39-06-001-22 1320 мм
39-06-001-23 1420 мм
39-06-001-24 1520 мм
39-06-001-25 1620 мм
39-06-001-26 1720 мм
39-06-001-27 1820 мм
39-06-001-28 1920 мм
39-06-001-29 2020 мм
39-06-001-30 2120 мм
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39-06-001-31 2220 мм
39-06-001-32 2320 мм
39-06-001-33 2420 мм
39-06-001-34 2520 мм
39-06-001-35 2620 мм
39-06-001-36 2720 мм
39-06-001-37 2820 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-01

39-06-
001-02

39-06-
001-03

39-06-
001-04

39-06-
001-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,54
5

0,55
5

0,56
5

0,57
5

0,58
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-06

39-06-
001-07

39-06-
001-08

39-06-
001-09

39-06-
001-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,59
5

0,6
5

0,62
5

0,64
5

0,66
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-11

39-06-
001-12

39-06-
001-13

39-06-
001-14

39-06-
001-15

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,7
5

0,7
5

0,73
5

0,75
5

0,8
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-16

39-06-
001-17

39-06-
001-18

39-06-
001-19

39-06-
001-20

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,82
5

0,86
5

0,9
5

0,95
5

1
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-21

39-06-
001-22

39-06-
001-23

39-06-
001-24

39-06-
001-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1
5

и
5

и
5

1,1
5

1,2
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-26

39-06-
001-27

39-06-
001-28

39-06-
001-29

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 1,3
5

1,3
5

1,3
5

1,4
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-30

39-06-
001-31

39-06-
001-32

39-06-
001-33

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,4
5

1.5
5

1.5
5

1,5
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
001-34

39-06-
001-35

39-06-
001-36

39-06-
001-37

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,6
5

1.6
5

1,7
5

1,7
5

Таблица ГЭС Н м 39-06-002 Контроль сборки деталей трубопроводов под сварку и на
плавку на месте монтажа

Измеритель: 1 стык
Контроль сборки деталей трубопроводов под сварку и наплавку на месте монтажа, диаметр

39-06-002-01
трубопровода: 

25 мм
39-06-002-02 45 мм
39-06-002-03 57 мм
39-06-002-04 89 мм
39-06-002-05 114 мм
39-06-002-06 133 мм
39-06-002-07 159 мм
39-06-002-08 219 мм
39-06-002-09 273 мм
39-06-002-10 325 мм
39-06-002-11 377 мм
39-06-002-12 426 мм
39-06-002-13 478 мм
39-06-002-14 530 мм
39-06-002-15 630 мм
39-06-002-16 720 мм
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39-06-002-17 820 мм
39-06-002-18 920 мм
39-06-002-19 1020 мм
39-06-002-20 1120 мм
39-06-002-21 1220 мм
39-06-002-22 1320 мм
39-06-002-23 1420 мм
39-06-002-24 1520 мм
39-06-002-25 1620 мм
39-06-002-26 1720 мм
39-06-002-27 1820 мм
39-06-002-28 1920 мм
39-06-002-29 2020 мм
39-06-002-30 2120 мм
39-06-002-31 2220 мм
39-06-002-32 2320 мм
39-06-002-33 2420 мм
39-06-002-34 2520 мм
39-06-002-35 2620 мм
39-06-002-36 2720 мм
39-06-002-37 2820 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
002-01

39-06-
002-02

39-06-
002-03

39-06-
002-04

39-06-
002-05

1
11

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,54
5

0,56
5

0,58
5

0,6)
5

0,64
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
002-06

39-06-
002-07

39-06-
002-08

39-06-
002-09

39-06-
002-10

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 0,66
5

0,7
5

0,77
5

0,83
5

0,9
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06- 39-06- 39-06- 39-06- 39-06-
002-11 002-12 002-13 002-14 002-15

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1 1 и 1,2 1,3
1.1 Средний разряд работы 5 5 5 5 5

39-06- 39-06- 39-06- 39-06- 39-06-
Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 002-16 002-17 002-18 002-19 002-20

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 1,4 1.5 1,6 и 1,8
1.1 Средний разряд работы 5 5 5 5 5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
002-21

39-06-
002-22

39-06-
002-23

39-06-
002-24

39-06-
002-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2
5

2,1
5

2,2
5

2,3
5

2,4
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
002-26

39-06-
002-27

39-06-
002-28

39-06-
002-29

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,5
5

2,7
5

2,8
5

3
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
002-30

39-06-
002-31

39-06-
002-32

39-06-
002-33

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,1
5

3,2
5

3,3
5

3,4
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
002-34

39-06-
002-35

39-06-
002-36

39-06-
002-37

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,6
5

3,7
5

3,8
5

4
5

Таблица ГЭСН м 39-06-003 Контроль процессов сварки и наплавки

Измеритель:

39-06-003-01
39-06-003-02
39-06-003-03
39-06-003-04

1 стык
Контроль процессов сварки и наплавки, диаметр трубопровода: 

25 мм 
32 мм 
38 мм 
45 мм

М



ГЭСНм-2001 Часть 39, «Контроль монтажных сварных соединений»

39-06-003-05 57 мм
39-06-003-06 89 мм
39-06-003-07 108 мм
39-06-003-08 114 мм
39-06-003-09 133 мм
39-06-003-10 159 мм
39-06-003-11 219 мм
39-06-003-12 273 мм
39-06-003-13 325 мм
39-06-003-14 377 мм
39-06-003-15 426 мм
39-06-003-16 478 мм
39-06-003-17 530 мм
39-06-003-18 630 мм
39-06-003-19 720 мм
39-06-003-20 820 мм
39-06-003-21 920 мм
39-06-003-22 1020 мм
39-06-003-23 1120 мм
39-06-003-24 1220 мм
39-06-003-25 1320 мм
39-06-003-26 1420 мм
39-06-003-27 1520 мм
39-06-003-28 1620 мм
39-06-003-29 1720 мм
39-06-003-30 1820 мм
39-06-003-31 1920 мм
39-06-003-32 2020 мм
39-06-003-33 2120 мм
39-06-003-34 2220 мм
39-06-003-35 2320 мм
39-06-003-36 2420 мм
39-06-003-37 2520 мм
39-06-003-38 2620 мм
39-06-003-39 2720 мм
39-06-003-40 2820 мм

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
003-01

39-06-
003-02

39-06-
003-03

39-06-
003-04

39-06-
003-05

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,5
5

0,5
5

0,52
5

0,54
5

0,56
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
003-06

39-06-
003-07

39-06-
003-08

39-06-
003-09

39-06-
003-10

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,63
5

0,66
5

0,68
5

0,71
5

0,8
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06- 
003-11

39-06-
003-12

39-06-
003-13

39-06-
003-14

39-06-
003-15

1
1.1■ 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел -ч 0,9
5

1
5

и
5

1,2
5

1,4
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
003-16

39-06-
003-17

39-06-
003-18

39-06-
003-19

39-06-
003-20

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 1,5
5

1,6
5

1,7
5

2
5

2,1
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
003-21

39-06-
003-22

39-06-
003-23

39-06-
003-24

39-06-
003-25

1
1.1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 2,3
5

2,5
5

2,7
5

3
5

3,2
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед. измер 39-06-
003-26

39-06-
003-27

39-06-
003-28

39-06-
003-29

39-06-
003-30

1
1 1

Затраты труда рабочих 
Средний разряд работы

чел.-ч 3,4
5

3,6
5

3,8
5

4
5

4,2
5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06-
003-31

39-06-
003-32

39-06-
003-33

39-06-
003-34

39-06-
003-35

1 Затраты труда рабочих чел.-ч 4,4 4,6 4,8 5 5,3
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Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ёд измер 39-06-
003-31

39-06-
003-32

39-06-
003-33

39-06-
003-34

39-06-
003-35

1.1 Средний разряд работы 5 5 5 5 5

Шифр ресурса Наименование элемента затрат Ед измер 39-06- 39-06- 39-06- 39-06- 39-06-
003-36 003-37 003-38 003-39 003-40

1 Затраты труда рабочих чел -ч 5,5 5,7 6 6,i 6,3
1.1 Средний разряд работы 5 5 5 5 5
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