
О Т Р А С Л Е В Ы Е  С Т  А Н Д А Р Т Ы

ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
ИЗ СТАЛЕЙ АУСТЕНИТНОГО КЛАССА 

ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС DH=14+325 мм

ТИПЫ, КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ОСТ 24.125.01-89-О С Т  24.125.26—89

Издание официальное

экспертиза сооружений

http://www.mosexp.ru


УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ указанием Министерства 
тяжелого, энергетического и транспортного машиностроения СССР 
от 26.05.89 № ВА-002-1/4829
СОГЛАСОВАН с Главным научно-техническим управлением Минатом- 
энерго СССР
Государственным комитетом СССР по надзору за  безопасным ведением 
работ в атомной энергетике ( Госатомэнергонадзор СССР)

©  Научно-производственное объединение по исследованию и проектированию энерге­
тического оборудования им. И. И. Ползунова (НПО ЦКТИ), 1991.



УДК [621.311.25:621.039].621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

д о н ы ш к и  ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ О С Т  2 4 . 1 2 8 . 2 1 - 8 9

ОКП в* 3717 0010

Дата введения 01.01.90

Несоблюдоние стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на 
ного класса для трубопроводов АЭС на рабочее 
рячая вода):

р =  19,62 МПа (200 кгс/см2), /=290°С; 
р -  17,66 МПа (180 кгс/см2), / =  360°С; 
р =  10,79 МПа (ПО кгс/см2), / =  55°С; 
р=-13,73 МПа (140 кгс/см2), / = 335°С; 
р=  10,10 МПа (103 кгс/см2), /=  170°С; 
р = 9,02 МПа (92 кгс/см2), t = 290°С;

донышки из коррозионно-стойкой стали аустенит- 
давление и температуру среды (водяной пар и го-

р =  7,55 МПа (77 кгс/см2), /=290°С; 
р =  5,40 МПа (55 кгс/см2), 1 =  60°С; 
р =  3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  450°С; 
р = 3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  290оС; 
р = 3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  200°С.

2. Конструкция и размеры донышек должны соответствовать указанным на черт. 1—4 и в таб­
лице.

Масса донышек, указанная в таблице, — расчетная, приведена для справки.
3. Для приварки донышек следует применять сварочные материалы по ОСТ 24.125.02.
4. Материал:
для исполнений 01—06, 09 — круглая сталь марки 08Х18Н10Т по ГОСТ 5949 с /?т > 3 3 4  МПа 

(34 кгс/мм2) и Яр0,2>157 МПа (16 кгс/мм2) при г=350°С или заготовки группы Ш Б по ОСТ 108.109.01;
для остальных исполнений — заготовки из стали марки 08Х18Н10Т группы Ш Б по ОСТ 108.109.01. 

Допускается применять заготовки группы А и Г.
5. Для исполнений 01—04 допускаются шероховатость поверхности отверстия dp после сверления

25у и спиральные риски без острых углов от выхода инструмента.
6. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.123.
7. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  приварного донышка исполнения 01 Dy=10 мм на 

параметры среды р = 3,92 МПа (40 кгс/см2), t=  290°С:
ДОНЫШКО 01 ОСТ 24.125.21.

Пример маркировки: 01 ОСТ 24.125.21 Товарный
знак

Издание официальное 

15 Заказ 135

Перепечатка воспрещена 

113



С 2 ОСТ 24.125.21—89

Ум

] _  

3 5 °-2 °

I

осуществлять визуально по эталону. 

Черт. 3

I

Контроль осуществлять визуально 
по эт алону.

Черт. 4

114



ОСТ 24.I2S.91—89 С. 3

Р азм еры , мм

*»я Q Размеры 
присоеди­

няемых труб 
DnXs

D Dl
d dp SK

Н А ме
не

е

Ч
ер

т. о х
.5 8.>> В

+  1 + 0 ,5 Ho-
мин.

Пред.
откл.

Ho-
мин.

Пред.
откл. не менее

+ 1 + 2 а>я
wT

/>=*19,62 МПа (200 кгс/см2), f=290eC; р =  17,66 МПа (180 кгс/см2), ;=360°С; />=13,73 МПа (140 кгс/см2), <=335°С; 
р =  10,79 МПа (110 кгс/см2), <=55вС; р =  10,1 МПа (103 кгс/см2), <=170°С; р = 9,02 МПа (92 кгс/см2), /*=290°С; 

р —7,55 МПа (77 кгс/см2) ,( =  290°С; р»5 ,4  МПа (55 кгс/см2), / =  60°С; р = 3,92 МПа (40 кгс/см2), /=290°С;
р =3,92 МПа (40 кгс/см2), /=200*С

01 10 14X2
20

15 10 -
-

4 ,5 1,8 20 0,035

02 15 18X2,5 18 13 - 3,0 2,0 0,04

03 1 20 25X3 30 28 19 ± 0 ,5 - - 4 ,5 3,5 25
6

5 0,1

04 25 32X3,5 36 34 25 - - 4,5 3,5 0,13

05 2 32 38X3,5 45 42 25 31 + 0 ,5 4,5 4 ,0 30 10 0 ,3

Р=  17,66 МПа (180 кгс/см2), /=360°С; р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), <=335°С

06 50 57X5,5 60 57 40 47 + 0 ,3 4 ,3 35 10 0 ,5

07 3 65 7 6 x 7 80 78 60 ± 0 ,5 63
+ 0 ,5

8 ,0
7 ,0 40

15
5 1,0

08 80 89X8 95 93 65 74 14,0 8,5 45 1,7

р = 10,79 МПа (НО кгс/см2), t = 55°С; р=  10,10 МПа (103 кгс/см2), <=170°С; р = 7,55 МПа (77 кгс/см2), < = 290°С; 
р*=9,02 МПа (92 кгс/см2), <=290°С; р=5,40 МПа (55 кгс/см2), <=60°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), ^—290еС;

р=3,92 МПа (40 кгс/см2), /=200°С

09 50 57X4 | 60 | 57 44

± 0 ,5К) 3 65 76X4,5 80 78 60

И 80 89X5 | 95 | 93 75

50 7,0 3,0
35

0 .5

68 + 0 ,3
9 ,0

4,0 10 5 0 ,8

80 4,5 40 1,2

Р -  10,79 МПа (110 кгс/см2), / =  55°С; р =  10,10 МПа (103 кгс/см2), <=170°С; р = 9,02 МПа (92 кгс/см2). /=290°С;
р =7,55 МПа (77 кгс/см2), /=290°С

12 100 108X7 ПО 95 97
+ 0 ,2 3

7 ,0 5.2 35 12 1,35

13
4

125 133X8 135 118 ± 0 ,5 120 8 .0 6.1 45 15 8 2 .4

14 150 159X9 162 - 141 143 + 0 ,2 6 9 ,0 8,0 50 20 4 ,6

15 200 219X12 222 - 195 ±1 199 Г + 0 ,3 12,0 10 60 25 10 11,0

р=3,92 МПа (40 кгс/см2), <=450°С

16 | 4 | 150 | 159x6,5 | 162 | -  | 147 | ± 0 ,5  | 149 | + 0 ,2 6  | 6 ,5  | 4 ,5  | 45 | 15 | 8 | 3 ,3

/>=5,40 МПа (55 кгс/см2), /=60°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), /=290°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см2), /=»200°С

17 100 108x5 110
-

98
± 0 ,5

100 5,0 3.5 35 9 1,0

18 4 125 133X6 135 - 122 124 + 0 ,2 3
6 ,0 4 35 10 8 1,6

19 200 220X8 222 _ 204 ±1 208 + 0 ,3 8,0 5 50 18 7,2

р =  13,73 МПа (140 кгс/см2), /=335°С

100 108X9 | 1.0 | - 91 93 + 0 ,2 3 9 ,0  | 7 ,8 | 45 16 1,9

150 | 159X13 | 182 | - | 135
± 0 ,5

137 + 0 ,26 12,5 | 11,5 | 65 24
8

5 ,9

15* 115
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