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Настоящий стандарт распространяется на криогенное, криошшо- 
вакуумное оборудование н оборудование, работающее е-киолородом, в 
тсМ числе ыедишшояш,. азотом ж прочтя продуктами разделения возду­
ха, и устанавливает общие технологические требования к методам уда­
лении иировнх загрязнений с поверхности изделий (обезжириванию), 

Стандарт не устанавливает требований к процессам расконсерва­
ции изделий*

Пояснения терминов, пряменяшос в настоящем стандарте, приведе- 
нн в оправочном придокенжж I*

Издание официальное Перепечатка воспрещен
кардиган крючком

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html
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3. 08ЩШ ЦОШЕШШ
1,1. Обвщрвшв оборудования должно производиться » случив 

црввшпиш* норм содержания жировых загрязнений т иовврзшоота, уста 
номвннык норыатмано-тйхнииесюим документами ж технической документ»
цк«в (чертежами. тежтоодзвмк условиями ж вхошдотшошюй докумвв- 
тацкай), при изготовлении* монтаже, ремонте ж wwmtmm* Нормы 
дхк оборудования, работадщего о газообразным кыодЪродОм, убдоовде- 
яь по ГОСТ 12,2.062-81, для обо|$довшшя, работающего о жидким кис­
лородом -  до ОСТ 26-04-1362-75,

Метод-* <фодртва̂ >б«яжвр«вгий£я утаиваются в технологической

£ екбдлуараодонной документации унададиотоя метод, средства в 
периодичность обезжиривания юш критерии, сдаределяпцне необходимост*

Б зависимости от конструктивных особенностей наделяя допускает- 
оя указывать метод обезжиривания в технической документации (черте­
жах. технических условиях), если этот метод является единственным 
гар свд р у м д а  требуемое качество сйеахдрввашш; нлн ограничивать 
применение отдвхьннх методой.

I . I . I .  Пример» записи технических требований к  содержание жн- 
р овж  загрязнений:

•Содержание жировых загрязнений не должно превышать 200 м гД г"
"Содержание* жировых загрязнений не должно превышать норм, уста­

новленных ГОСТ 12*2 .053-81 '*.
•Содержание жировых загрязнений не должно превышать норм, уста­

новленных ОСТ 26-0М Э 6Й -75. Обезжирить методом циркуляции по 
ОСТ 26-04-312-83**

"Содержание жировых загрязнений не должно превышать 50 ыг/м2, 
применение хяорсдошчеокях растворителей не допускается”.

1 .2 .  Бородок проведении обезжиривания оборудовании при изготов­
лении дооден устанавливаться инструкциями ж технологическими про­
цессами, дорабатнваемши на предпдотии-изготсвителв и соответст­
вии в требованиями настоящего стандарта. При проведении монтажных 
иди ремонтных работ1 порядок и технологический процесс обезжиривания, 
разработанные в  соответствии б~ Требованиями .настоящего стандарта, 
доливы определиться оришжзацийи проводящей монтажные иди ромонт-

пржяштхувтацни в  ооотеет-
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1*3* ОбоакярквШе отдельных деталей перед оборкой жди дадыгкв 
доо*® оборка т  моденмзгохсвктеле и при м о н т е  молот ъ р  произво­
диться, водя в прсаеоое м х ю тш н а и  Дбтаж, да которых собирается 
доделив, быЗщ обезжирена шщ прошдм хшш еоку* ид» гадь»ан«чво1(ую 
обработку ДО ТОСТ 9 ,W -7 &  йоввтлешн*, пасоивкровавив , ц ш щ ю  
к т » п ,), а при храненжж д оборке бшго неключено вахряеявшш поверх­
ности

£ адучае попадания жировых вагряшшай на детали о гальваничес­
кими податодш^ допуохавтйя производить их обезжиривание протиркой 
водами менявши растворами при темперакурс не вш е 40°с Следует 
укатывать, ч?о при этом возможно нарушение внешнего вида покрытии

X 4 ОбОДкиржванжюлри монтаже не подлежат оборудование удов- 
л е т в о р т е е  требованиям технической документации к содврианию игро­
вых аатрианедий ш  померШеетят нмевдве ^одетеродение в паспорте и 
щщбявтое на меото монтажа о-сОДраншвш заглушками и в  целой упаков­
ке,

Х .5  ОоОбеннооти обезжиривания различных типов оборудования 
приведены рекомендуемом приложении 2

1 .6  Соответствие содержания Игровых загрязнений установленным 
норнам'подтверждается отметкой в контродкно-маршрутной карте, в тех­
нологическом паспорте изделия или в другой технической документации 
На основании этих документов в паспорт изделия вносится отметка, на­
пример "СОДерматгё Кировых загрязнений не превышает норм установ­
ленных ТОСТ 12 ,2  062-81мХ) или "Обезжирено4

1 7  Подготовкой ж проведением всех работ по обезжириванию 
доодно руководить назначенное письменным распоряжением администра­
ции ответственнее лицо, которое полностью должно отвечать за соблю­
дение технологии обезжиривания, осуществление своевременного техни­
ческого контроля х  безопасность проведения работ

2 Ш Ш Ш С Ш  ТРЕБОВАНИЯ

2 X. Требования к  материалам

2  1 Д  Для -обеаднркэашш оборудования следует использовать оас- 
творктели иди водные мощна растворы. Необходимость использования 
растворителей ий* водный медлил растворов должна быть указана в тех-

к) Пример завися является дмдавди тельным.
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2 .2 .  Гаот»ор*т«ш
2.2. U Растворители делятся яа дво Группы
Груш» I  +■ псиаробевопаоныо, иоподьвуютоя для обезжиривания из­

делий в обора «ах на зшадах-изготовлтедях, гак в яра зкешсуатацни 
оборудования,

Группа 2  ^ ися&ррварывоопаоные, используются для обезжиривания 
*адел»й методом прот«рю1, ,ярЗ| уодощш последующего полного удалений 
растворителей из* внутренних полостей 1>бе8*иршщх яэдвлкй

При применении растворителей грушш 2 дедашн сообщаться уело-, 
вня, (зОеоцечиввщке- пожаравзршобезопаснооть, согласно о . з  9

Применяемое растворители грушш I  и 2» используемые при темпе­
ратуре 10*30%  в зависимости от моющих и физшео-яшкчвоких свойств, 
приведены в табл. I .

2 .2 .2 *  При обеявдриваннн других материалов( кроме указанных в 
табл. X» следует произвести ишштдшщ на коррозионную совместимость 
о растворителями и на оотаточное содержание жировых загрязнений*

Таблица I

Область применения растворителей

Наименование
растворителей

Остаточное с о -  
держание. жировых 
загрязнений,

мг/м?,
не более

Область применения

Группа I

Хладон И З 
ГОСТ 23844-79

2 0

Для изделий из любых метал­
лов и сплавов

Хладон 1Х4Б2 
ГОСТ 15899-79

ТрпЕлорвттсен
ГОЛ 9976-70 Дде изделий из стали, ч у г у -  

яа меди и сплавов н а  основе 
железа» меди и н е в о л я

Тетрвхвдрдтпен 
ТУ 6-09-4084-75
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Продолжении табл ’f

Шшмеяононяе 
рвота орятедей

Остаточное об- 
двтжанио аировшг 
аатрпанввив,

Ш*/м ,
Кб болеб

Область арнышыыи

Трихлорэтилен
ГОСТ 9976-70 00 Лдя изделий из стали, чуг у на
Стабилизатором Ы0ДК, адшишья и сплавов на
CTAX-I-I# основе железа, меди, шошля
ТУ 6-01-927-76 20 алхшшя

Тетрахлорвтяяен 
ТУ 6-09-4084-75 
оо стабилизатором 
CTAT-I-I*
ТУ 6-01-927-76

1'руша 2

Бензин-раотаорятедь 
для резиновой Яро- 
вдадденнооти 
ГОСТ-443-76

100
Для изделий из любых ме­
таллов и сплавов

Зафрао-С 50/170 
ГОСТ 6505-80 
(йерегаакннй)

Бенэян-раодворнтш 
для лакокрасочной 
дрошиямнности 
(уайт-ошфюе)
ГОСТ 3134-78

1000

Для дредварнтвльного удале­
ния жировых загрязнений 
изделий из любых металлов и 
сплавов

Керосин осветитвль- 
guft
ГОСТ 4753-88
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2#Я#3 fr Качество растворителя должно полностью удовлотеоря i  

требованиям пормаашно-техшчбот х  документов не растворитель и 
подтверждено паопортад-ч)ертифккатом ааводах-изготоаитшш

Растворители, поступающие на об0акйршшш0/ парод употройлоидом 
долины быть проверены не показателям, ужазшшш в обавафельном пгж-

2 ,2 * 4 ,  Обезшфвдишие растворитедем производится I —Л раза в за­
висимости от формы деталей и требуемого качества обезюфившгая При 
проведении двукратного обезжиривания остаточное содержание жировые 
загрязнений может быть принято равным верхнему пределу, приведенно­
му в табл, 1 ,б е з  проведения контроля,

2 .2  5 ,  Для первичного обезжиривания долины применяться раство­
рители о о одержанием жировых загрязнений в соответствии о табл л 
Щ * атом должен бить обеспечен полный слив растворителя из изделия 
(остаточный одой растворителя не более I  нм),

Таблица 2

Допустимое содержание жировых загрязнений 

На поверхности, мг/м2 » не более | В растворителях ыг/дыа , не более

100 100
200 200
250 250
500 50Q

2 2 .В , При повторном обезжиривании должны использоваться раст­
ворители о оодеданнем жировых загрязнений не более 50 ыг/ды3

В дальнейшем растворители, удовлетворяющие вышеуказанным требо­
ваниям. именуется чистыми

2 .2 .7 .  Применение стабилизаторе СТАТ- I  обязательно при обезжи­
ривании изделий из алямпгегия и его сплавов и предпочтительно при 
обезжиривании других металлов.

2 .3 .  Водные моющие растворы.
2 .3 .1 .  Пожаробезопасные нетоксичные водные мсодйе раствор» нс- 

лсльзуютоя для обезжиривания в сборе а  э  разобранном веде изделий 
хонотрущия которых обеспечивает возможность полного слива раство-
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ра и уд ОЛ ел И Я его остатков промывкой пбдоЙ, кая на ;тн®д&х-и-1Гот'пм- 
телих, так и при монтаже и акрдлуатйдии оборудования-

2 . Составы водных моющих растворов, технологические режим» 
и облает* Применения о указанием материалов приведены в таол . 3 . 
Указания па составлению ванн с воднымй растворами, их кшчт- 
ролю и корректировке даны s обязательном приложении 4 .

Таблица 3

Составы водных моющих растворов и режимы 
обезжиривания

Составы водных моющих растворов Режимы о б е з- Ьетато-
ITlJAA«n^ingu ЧпОС
содер­
жаниекомпоненты водных мою-. колите- Областьщих растворов и моющих 

средств
СТВбж
г/дм3

темпе­
ратура

°С

крат*
ность
о без­
жири­

жировых
загр я з­
нений,
11Г/м2,

применения

вания не более

Состав I
Натрий фосфорнокислый, от 15
( трин&трийфосфат)* 
ГОСТ 9 3 3 7 -7 9  
ГОСТ 201 -7 6

15 до 50

Моющее вещество*^
л̂я изделий из

Состав 2
;талк, иугуна, 
иеди и сплавов

Натрия гидроокись от 6р д ву* на основе же­
(едкий натр) 10 до 80 крайне не за, меди и
ГОСТ 4 328-77  
ГОСТ 2 263-79  
Натрия фосфорнокислый 
{ трин&трийфосфат)
ГОСТ 9 9 3 7 -7 9  
ГОСТ 201-76

15

от 10 
до 50

■гикеля

Стекло натриевое 
жидкое
ГОСТ 13076-81 
Моотее вещество

2 -3
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Продолжение гибл 3

Составы водных моющих растворов. Режимы обее- 
жиршмшия

Оотато-j
твое

компоненты ВОДНЫХ мою­
щих растворов и ноющих 
средств

количе­
ство ,
г/да8

темпе­
ратуре

°С

крат—
* аоот*-
V обйЭ* 

Жйри- 
вайия

ЗвГрЯэ-

й р :
ае боле*

Область 
, привод 0ШШ

е
Состав з
Стадию натриевое жвд- 
кое дзет 13078-81 
Моющее вещество*'

20

SSО §

от ТЬ 
до 50

Для изделий ив 
стали, чугуна, 
меди, ашониния 
и сплавов на 
основе железа 
меди, никеля, 
алтаи№|я

Состав 4
ТДООИ-Б ТОСТ 10652-73 
Нитрит натрия техниче­
ский ТОСТ 19906-74 
Натрий фосфорнокислый 
(тринатрийфосфат)
ГОСТ 9337-79 ТОСТ 201-7* 
Мавдее вещеотво1 '

2
2

> 3

ОТ 55 
до 60

дву­
кратно

от 10 
до 50

Для изделий из 
стаж , чугуна, 
меди и оплавов 
на основе же­
леза, меди и 
никеля, с повы­
шенными требо­
ваниями к от­
сутствии осад­
ков да их по­

верхности

Препарат иопций МЛ-72 
ТУ М -348-73 50

от 60 
ДО 80

Дли изделий из 
отади, чугуна,

Синтетическое моющее 
средство МС-8 
ТУ 6-15-678-76 40

от 70  
ДО 80

от 20

меди и сплавов 
на основе же­
леза, меди и 
никеля

препарат мокший М- 2  
ТУ 6 -18 -6 -77 60

от 40 
до 50

до 50 Для изделий из 
стали, чугуна, 
меди, алюминияИ сплавов ня
основе железа, 
меди, никеля,
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Соотавы водных кошки растворов Pwasiir о се з-
ЖйрШШШГ

Остато­
чное
аАнап.

К&ШОНвНТН № № &  МОЮ* 
июГрастворов *  мош щ  
средств

количе­
ство»
* /да®

ф«шхе-
patypa

°С
обе!»* 
жвря* 
ванйя

оодер- 

не 0ол*««

ООдвоть 
арии он оиий

Средство вощ ее техшг- 
чеокое омгтетжчеокое
Ж I  ТУ «38*Ю2ВХ-2§

10 от 60 
до 70

ОТ 30 
до 50

Д&а наделяй на 
стеля» чугуна, 
е лж*тнугя к

дву­

сплавов на ос­
нове железа, 
никеля, алш н- 
няя

Средство нонцее техни­
ческое синтетическое 
ВИМОДТУ 38-10761-75

30

80

крат­
но от 5 

до 50,
Доя изделий из 
кеда и еа сила

BOB

Средство воющее техни­
ческое 'ШС-ЗГ 
ТУ 38-X 07II3-78

80
от 20 
до 50

Для изделий из 
с т а л ,  чугуна 
и сплавов на 
основе железа, 
никеля

Средство кощ ее техни­
ческое Вертаин-74
ТУ 38-10960-81

одно­
крат­
но

t
J
tt

i\
от 5 I 
до 50

Для изделий из 
алшинта и его 
ошшвов

Средство кощ ее техни­
ческое ВартйхшЕ-74 
ТУ 38-10960-81

75
от 70 
до 80

дву­
кра­
тно

Для изделий из 
стали чугуна 
води и сплавов 
на основе же­
леза» меди к 
никеля

ООеакнрйватеяь снлавов 

ТУ 38-407X62-80

от 70 
до 80

одно­
крат­
но

Для изделий из
и  ягыинияг « йт»о

15 сплавов
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Йродшаашш табл 3

Составы водных модою  растворов Режимы обеэт- 
хиршизшия

Остато­
чное
оодер-
ЖбНИе
даровых
з а г р я з -

® Р :
не полое

!------------ ----------

Обдает*
применении

■

компоненты водных мою­
щих растворов и моющих 
средств

КШШЧ9-
отво,
г/да’

темпе­
ратура

« а * »  -
весть
Обез­
жири­
вания

Обезждриватедь ^сплавов 
ftinnyiflrfyB (ОСА)
ТУ 38*407162^80

15
ОТ 70 
до 00

дву­
кра­
тно

от 20
Для изделий из

Моюдае^редотва битовой
50

ОТ 60  
ДО 80

до  50
U XWIHl > 4J A
меди и ощш- 
вов на основе 
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х) Используется одно да одадуцщц веществ
Вещество вспомогательное ОД-7, ОД-IQ до ГОСТ 8433-81-2+3 г/даг, 
оинтанол ДС-Ю по ТУ 6-14-577-77-6 г/д а*, неионогенный препарат 
ояятамда 5 по ТУ 6-02-640*71-5 г/дм8.

хх) Црн использовании растворов с моющими средствами бытовой химии 
обязательное является осмотр обезжиренных изделий после промыв- 
ян и простяки. 8 случае обнаружения сухих остатков моющих раст­
воров они должны быть удалены

2 .3 .3 . Компоненты водных моющих растворов должны соответство­
вать требованиям нермаишно-техничвеяих документов, указанных в 
табл. 3 .

2 .3 .4 *  Для приготовления водных моющих растворов используется 
питьевая вода по ГОСТ 2874*82. Применение вода ив системы оборотного 
водоснабжения не допускается.

2v 3 .5 , Прв обезжиривании изделий из других материалов, кроме 
указанных в табл. 3 , следует провести их испытания на коррозионную 
ооовмеотимостр с вош ки моющими растворами и на достигаемую чистоту

2 .3 .& . Для промывки изделий из черных металлов, после обезжи­
ривши подати певчей растворами рекомендуется применять воду с 
ЛОба&жамн шшкбЖТОра коррозии -  нитрита натрия технического па



ост гв-04~э1г~ез м ь . п
ГОСТ 19906-74 в количестве 2  г/дм® иолы

2.3,7. Для оуодад .наделив а  удаления парси следует орямедя \ h  

вондух по ГОСТ 9-010-00 или азот газообразный по ГОСТ 929Р-74 t o  
удалении паров растворителей группы 2 , табл* I  разрешился щймошш, 
только азот.

3 .  ТРЕБОВАНИЯ ЬЮОПАСИОШ

З.Х . Требовании беаопаоиоотж при проведении процесса обезжири­
вания долюш соответствовать ГОСТ 1 2 .3 ,0 0 8 *7 5 .

3 .2 ,  При работе е коизонентвми ведант пеших растворов в  рас­
творителями, оледует выполнять требования безопасности, наложенные 
в норматизвню-техшиегашх документах на применяемые вещества, приве­
денных в  табл. I  и 3*

3 .3 ,  Пре проведении обеакириваш  криогенных сосудов, если тре­
буется присутствие в них человека, долины соблюдаться требования 
•'Временной типовой инструкции но организации безопасного проведений 
лшоопаоннх работ на предприятиях Министерства химической промндоеь- 
иооти СССР", утверадвяной Гоогортехнаэором СССР и ШП СССР . Перед 
проведением работ но обеаацфиванию криогенных сосудов, бывших г  экс­
плуатации. они доливы быть отогреты до температур в пределах 
12*30°С и провентилированы. Работы следует щюнзводать только при 
оодеркавии кислорода в воздухе внутри сосудов в  пределах от 19 до 
23% .

В организации, проводящей обезжиривание, должна быть утвержде­
на в установленном порядке инструкция по проведению этих работ

3 Л ,  Обезжиривание отдельных деталей путем погружения их в ванн1 
с растворителями должно производиться в аппаратах с  замкнутым ила 
подувамкиутш циклом обезжиривания, оборудованных местной вентиляци­
ей и исшагавших поступление napes растворителей в воздух производ­
ственных помещений. Цри этом необходимо создать непрерывность про­
цесса обезжириваю , сушки и выгрузки деталей. Слив растворителя из 
оборудования и ванн должен производиться в закрытые сосуды по трубо­
проводам.

3,6» При обезжиривании оборудования растворителями группы I 
(он, п .2 ,2 .1 * )  необходимо обеспечить герметичность оборудование, в 
котором производится обезжиривание,

3 ,6 . Выбросы воздуха после сушка к продувки должны соответст­
вовать ГОСФ 17,2 ,3 .02-78.



ОСТ 26-04-372-03 .С T IL .. If?
3.7# Вентиляция помещений долина обеспечивать выполнение tjxioo- 

aimrii д воздуху рабочей зоны в соответствии о тайл 4

Таблица 4
Продольно допустимые коицевтравдш 

растворителей в воздухе

Наименование
радгвормтвлей

Величина пре­
дельно допуоти- 
мой кодаентра- 
ции, нг/мв

класс
опасности

№ * » « » > 10 3
Тетрахлорзедлда 10 3
Хладон НЗ 3000 4
Хладон II4B2 1000 4
Бензда-рвотворкгедь д ля рези­
новой промышленности (в^перо- 
очете на С) 100 4
Нефрас-С 50Д70 300 3
Уайт-спирит (в пересчете на С) 300 4

3*8* Анализ Проб воздуха на содержание вредных веществ следует 
производить по методам, разработаншм в  соответствии с ГОСТ 
12Л . 014-79 и ГОСТ 1 2 Л . 016-79, методическими указаниями и другими 
нормативно-техническими документами, утвержденный* Минздравом СССР 
или по ОСТ 26-04-2578-80

3.9# При обезжиривании растворителями группы 2 (см п 2.2 1 
ж п .4 .3 .7 . )  должны обеспечиваться пожарная безопасность по 
ГОСТ 1 2 .1 . 004-76j  СНШ ж ПУЗ

ЗЛО* Количество хладона И З  ж хладона II4 B 2 , заливаемое в 
обезжириваемые системы или во вопомогатвльное оборудование^ не дол- 
жнс превышать 0 *3  к г  на I  н9 помещения

3 ,1 1 , Перед входом в помещение, где производится обезжиривание, 
должны быть «питаны предупреждали© нажпиои *Раствор«твль -  яд", 
*Поо*оропшм вход воонрещен", *Яе вурить" я другие знаки безопас­
ности, согласно ГОСТ 12,4#026-76.

ЗД2. Кубовые остатки раотворктелеИ подлежат сдаче да предщшя- 
тяк Мшшашрома жхи холины подвергаться регенерации у  потребителей.



ОСТ 26-04-312-83 ___
З Д 0. Рабочие, занятые m  работах по о4 ъ т * р ш з ш > , дошш $ ть 

обеспечены средствами зашиты согласно Ш7Т 12 4 ОП-75

ЗЛ4* При использовании ультразвуковой очистки одвдуот аадолт 
нять требования IXXJT 12,1* 001-75 И "Санитарнют норн я правил при ра­
боте на цремяшздшяк ультразвуковых установках" от 24 05 77г

З Д 5 . При работе о 1тк® рачеош т приборами необходимо оо№ да(1* 
требования ГОСТ 12Л.0Х&-79.

ЗД 6 Вопросы аднва остатков водных мокших растворов я утилиза- 
t m  долины быть решены проектной организацией в соответствии с дей- 
ведущими руководящими материалами "Правилами охраны поверхностных 
вод от загрязнения оточвди водами" *  1X68 *

4. т т  тшвощпшжйе требования

4 ,1 .  Процесс обезжиривания состоит из следующих операций
-  подготовка к Обезжириванию;
-  обезжиривание;
-  удаление оотатков применяемых обезжиривающих средств

4,2» Подготовка к обезжиривании,

4 .2  X. Перед обезжириванием оборудование должно иметь темпера- 
тур? о, 12°С до 30°0.

При технической необходимости проведения обезжиривания при бо­
лее низких иди высоких температурах, в каждом конкретном случае, 
должен быть разработан специальный технологический процесс

Предохранительные клапаны и-контрохьно-намерительнне приборы 
следует о оборудования сиять и обезжирить отдельно

4 .2 .2 *  Изделия, покрытые коноервацнанндаи смазками, перед обез- 
хярявахкам зодндаи мощимн растворами или. растворителями должны быть 
расхоцоервярованв в  ооответоедни о ОСТ 26-04-2136-81

4.2.3. Перед обезжириванием растворителями, во избежание корро­
зии, изделия должны быть тщательно просушены

4 .3 .  Обезжиривание,

4.3.1. раство-

-  циркуляцией р&оедорИтелей или ыоххцих растворов в промываемых
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-  коддшоацией х щ т  растворителя в щ х м т ш ш  издаллях.
-  струйной очиоткой,
-  протиркой*
-  ультразвуковой очисткой

4*3 ,5»  Выбор метода обважириваяия по ц* 4 *3 *1 , ироивводится в 
зависимости от размеров обзджядоаемш: явдшщЯ к имеющихся техничес­
ких средств обевжиришдош*

Предпочтительно обезжиривать изделие до оборки с учетом требо­
ваний а  1 * з ,

4 ,3 *3  Обезжиривание заполнением внутренних лолостей из­
делий вхн погружением а  ванны применяется дав отдельных деталей или 
оборонных единиц» а  теине для изделий небольшого размера, и произво- 
дитоя о использованием растворителей и водных моющих растворов

Растворитель должен находиться в  обезжириваемых изделиях не ме­
нее 30 минут1* Пребывание растворителя в  изделиях не должно превышать 
1,5 часа.

Обезжиривание водными мокшими растворами производится двукратно 
о промежуточной ж окончательной промывкой горячей водой (е 0 -8 0 ° с ) , 
температура раствора указана в  т а б * .3 . Б каздой ванне с  водными мою- 
щами растворами изделия должны находиться 30 минут* в  ваннах о го­
рячей водой -  15 минут. Бремя обезжиривания составом Ж %  табл 3 -  
15 минут. Пребывание изделий в  контакте с водными моющими раствора­
ми не должно превышать часов,

4 .3 ,4 .  Метод щ р кул яд а растворителей иди веданх мойшнх раство­
ров применяется дан обезжиривания трубопроводов» шлангов* а также 
изделий в  оборе» конструкция которых обеспечивает возможность омыва­
ло» циркулирующим раствором всех поверхностей* подлежащих обезжири­
ванию (трубчатые теплообменники я  т .п . } .  Обезжиривание методом т р -  

куляции производится в  изделии растворителями или моющими раствора­
ми, скорость циркуляции ОТ 0 ,5  до 1 ,0  м/с

При циркуляции растворителя должны соблюдаться следующие усло­
вия.

-  длительность диряудации не менее 20 мня. в  ке более 1 ,5  часа*
-  количество циркулирующего растворителя -  не менее объема из­

делия, щж этом должно быть гарантировано смывание растворителем 
всей обепиягныеией-поверхности;

-  необходимость повторного обезжиривания устанавливают по ре­
зультатам анализа растворителя, слитого из изделии (см л  5 ЗЛ
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При ЦИрКУЛдйШ МОЙЦ0ГО paOTUQpft ДОЛЖНЫ 004ШЬВТЬ0Л следуицйо 
головня

~ *lOtfte«bHOQtb ЦИРКУЛЯЦИИ не М0НО0 30 мин., но но болоа 2~Х 'Ш-

-  количество хшрдаирушдего водного моющего раствора ufc ыеиие 
объема изделий, при этш  додано быть гарантировав© оюшише раство­
ром всей обемхрнваемой поверхности,

-  обезжиривание следует производить двукратно с промежуточной 
и окончательной промывкой горячей водой,

4 .3 .5 .  Метод обезжиривания конденсацией паров растворителя при­
меняется дан обезжиривания дргогаанях сосудов, трубопроводов, шлан­
гов и производится подачей в  обезжириваемые полости пара растворите­
ля, нагретого до температур» кипения, и последующей конденсацией па­
ра на обезжириваемой поверхности. Конденсат сливают ив оборудования

К раатворителю, заливаемому в испаритель, не предъявляются тре­
бования по ордерканию даровых загрязнений в  соответствии 
п .ц .2 .2 .5 *  и 2 .2 *6 .

Расход растворителя для однократного обезжиривания составляет 
5-10 дм8 на I  м2 обезжириваемой поверхности. Обезжиривание заканчи­
вается при содержании жировых загрязнений в  сливаемом из изделия 
конденсате не более 20 мг/дм5 , однако в любом случае расход раство­
рителя должен битв не менее 5  дм3/!*2 .

4 .3 .6 .  Метод струйной очистки применяется для обезжириваНЬя от­
дельных изделий или внутренних поверхностей сосудов и производится 
путем подачи ва обезжириваемую поверхность растворителя шеи водного 
моющего раствора струей под повышенный давлением через специальные 
насадки, обеспечивающие омииние всей обезжириваемой поверхности 
Количество растворителя или водного мелкого раствора, подаваемого 
на обезжириваемую поверхность, должно составлять не менее для раст­
ворителе* 25 jwV m2 , дли моющих растворов 50 дм^м2

При сбеаоЕжрквбвжи струйным методом промежуточная промывка го­
рячей водой не обязательна.

4 ,3 .7  Метод протирки применяется в  случав отсутствия специаль­
ного оборудовании или более эффективных способов обезжиривания

Этот метод применяется дан обезжиривания крупногабаритных из­
делий, криогенных сосудов* если в них имеются люки, и дав малогаба­
ритных изделий при условии свободного доступа к  обезжириваема* по­
лостям и производится путем многократной протирки обезжириваемых по-
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поаерроствй салфетками а подрублшшми Kpaieie,, омоченлши rojm iai 
водош моюйам раствором при температура 4(М5°С

щ *  условен вшкшашш требований безопасности д опус камчи ис-
подмевяние заедена Ш  я хладона ХШ 2  шда растворителей грушш 
д а  протирки медогаборвдашах изделий,

4 .3 ,8 .  Метод ультразвуковой очистки следует применять для обез­
жиривания изделий ододной шафигурешш обезжиривание производится 
растворителями группы X иди горячили водными лонгами растворами 
(с * ,  табл. I ,  3) в опешшьных ультразвуковых в о д а х , Длительность 
обезжиривания 10-15 минут. После обезжиривания водными моющими рас» 
«ворами изделия промыве*» горячей водой,

4 .4 .  Удаление остатков применяемых ш ш е р в ш т л  средств

4.4.1 Удаление остатков растворителя иа изделий доело их odea- 
одевания производится продажей окатим воздухом или азотом, по п
2 .3 .? *  №  изделий группы 2 используется только азот. Г аз, испояь- 
вуешМ д а  продувки, делкен быть нагрет до температуры 60-70°С, к 
шжцу продувки иа вы ход иа аппарата гая должен иметь температуру не 
вике 40-50°С. Длительность продувки яавяоит от габаритов и формы 
обезжириваемых изделий и от физико-химических свойств растворителей 
Продувку следует вести до полного удаления запаха растворителя Б 
необходимых случаях, например,в оборудовании, работящем с  медяфш- 
свим кислородом, а  танке по требование заказчика, полноту удаления 
паров растворителей контролировать по ОСТ 26-04-2578-80 Порядок 
продувка такой же, как и при отогреве оборудования аз холодного сос­
тояния. Необходимо исключить попадание в помещение воздуха загрязнен 
яого парами растворителя

4 .4 .2 .  Цродаку изделий, предназначенных для хранения и транс­
портировки медицинского кислорода, следует производить до полного 
отсутствия парой растворителя в газе , при контрольной продувке дол- 
жен обеспечиваться не более, чем двукратный обмен газа-в изделии в 
течение I  часа.

4 .4 .3 .  Удаление остатков водных ыовдих растворов следует про­
изведи» путем промывки изделий горячей питьевой водой при темпера­
туре 70-80°С. Промывку прекращает при отсутствии в воде пены в  ней­
тральной реакция среды (РН-6-8) при проверке универсальной индика­
торной бумагой но ТУ 6 -0 9 -II8 I-7 6

4 *4 .4 . После обезжиривания изделий водными ыоицвми растворами 
ивтОДн ^протирки1' удаляют остатки раствора протиркой салфетками,
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смоченными тегаюй ведой йри тешератз$е 35-40°С Лротярка поверхнос­
ти оалфетками, омочвяшЗки водой, заканчивается Поело отоутсппыг не 
протираемой яоверзтоотй и и» оилфеткех следов поим. PH иоыюдньЕ 
промывочной воды должен быть М .

4,4.5* Перед оутпкоЙ изделий из и т  полностью должна быть слита 
вода* Особое внимание следует обратить на полноту удадшшя воды т  

внутренних подсетей и -карманов Сушку ы втад теш д ю  изделий, промя­
тых в  воде, производить до полного удаления влаги продувкой ^ а ш  
воздухом при температуре I00-I2G °C, а оборонных единиц о неметалла- 
чеокими деталями при* температур 70-80°С* К кояДу продувки темпера­
тура воздуха на выходе из аппарата должна быть не более, чем на 
КЫ5°С,ниже температуры-подаваемого во ш хаи  Допускается естествен’ 
ная оущка деталей ^несложных конфигураций и открытых поверхностей и 
соблюдением техники безопасности

Перерыв между окончанием промывки и оушкоЙ изделие не должен 
цревыпать 10-15 минут. Допускаются йдтна белого налета от водных 
моющих растворов площадью не более 1<$ от поверхности промываемых 
изделий.

5 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 0БШИЙВАНЙЯ

5 I* Контроль качества обезжиривания и технологических парамет­
ров производится при отработке технологического процесса, а также по 
требованию ОГК или представителя заказчика

В случае отсутствия контроля, качество обезжиривания д&шно га­
рантироваться соблюдением принятой технологии

5.2, Необходимость контроля обезжиривания изделий, процент кон­
тролируемых изделий и избранная методика долины быть оговорены в 
технологической дЬкументашш*

5 .3 .  В зависимости от способа обезжиривания и конструкции изде­
лия вачеотво обезжиривания контролируется нутом непосредственного 
определения оодеркания жировых загрязнений на поверхности изделия 
после обезжиривания иди косвенно, путем определения содержания жи­
ровых загрязнений в растворителе, до контрольного обезжиривании к в 
слитом из изделия после контрольного обезжиривания,. * * *  не поверх­
ности •свидетелей'* обезжиренных одновременно с наделяем



jK £ffU Q fcai& -3a

Расход, растворителя при контрольном обезжиривании составляет 
20-30* от количестве,требуемого на однократно# обвэжиривдкиа иоде- 
дня,

5 4 Контроль качества обезжиривания производится в соответ­
ствии с  ОСТ 26-04*5574-60

5 5 Контроль температуры" растворов, температуре н соста­
ва  газов ведется универсальным)! измерительными приборами (термо­
метрами, газоанализаторами любого типа),

» « » ■ »
Первый еем. генерального / у /
директора по научной p a d o T e ^ ^ J ^ g J ^  ц в Фидии
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С Т.Лин
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Исполнители
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В А Иванов 
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А А Зайцева 
Л А Пруснкнна
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Пралсясутшо I  
Справочное

Пояснения терминов

Термин ! Пояснение
J ................................................ ...... - .... ..................... ...........

ООеажйрквание Технологическая операция снижения содержа­
ния жировых загрязнений до норм, установ­
ленных норматнвно^ехнииеокими документами 
шш технической документацией.

Обезжиренное
оборудование

Оборудование, содержание щ ровюс загр яз­
нений на поверхности которого соответству­
ет нормам.

Загрязнение 

Жировое загрязнение

По ГОСТ 2 4 8 6 9 -8 1 ,

Загрязнение, состоящее из минеральных ма­
сел  и других жировых вещ еств.

Содержание жировых 
загрязнений

Количество жировых загрязнений, отнесенное 
к  единице поверхности изделия.
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Приложение 2 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОВЁЗШРИВАИИН РАЗЛИЧНЫХ ТИЛОВ 
ОБОРУДОВАНИЙ

I .  Общие положения

I . I .  Оборудование, работающее с  кислородом, соответствующим 
ГОСТ 5 5 0 3 -7 8  и ГОСТ 6 3 3 1 -7 8 , не обезжиривается при эксплуатации за 
исключением испарителей жидкого кислороде и другого оборудования , в 
котором возможно попадание жировых загрязнений в кислород.

1 .3 .  Оборудование, работающее с кислородом, содержащим 0 ,0 1  
мг/дм3 жировых загрязнений и более, должно обезжириваться после то­
го , как количество жировых загрязнений, расчитанное по формуле, дос­
тигает нормы

л гх  -»■С
S

= гл ( I )

где £  -  внутренняя поверхность сосуда, м2 ;
О -  -  объем кислорода, заливаемого или закачиваемого в со­

суд , дм3 ;
О - содержание жировых загрязнений в кислороде, мг/дм3 ; 
и -  число заполнений сосуда;

т -  допускаемое содержанке жировых загрязнений по 
ОСТ 2 6 -0 4 -1 3 6 2 -7 5  или ГОСТ 1 2 .2 .0 5 2 - 0 1 ,  мг/м2 .

В паспорте обрудованкя или другом документе должно фиксиро­
ваться  количество прошедшего кислорода и содержание в нем жировых 
загрязнений.

2 .  Обезжиривание блоков разделения воздуха

2 Л .  Обезжиривание блоков разделения в  сборе производится 
только растворителями группы I  С ем .табл.I) стандарта.

Применение растворителей группы 2  для этих целей не допускает­
ся .

2 . 2 .  Количество растворителя, необходимое для обезжиривания, 
зависит от габоритов блока разделения и от степени загрязненности 
его маслом. Ориентировочное количество растворителя, необходимое 
для однократной промывки некоторых блоков, приведено в табл . I .



ост ге-чм-зтй-ез ------

Тнблидз 1

орионтировочмнй расход ростаоритоля для одно­
кратной промывки блоков разделОнил 

воздуха

количество воздуха, перерабатываемо­
го блоком разделения, муч

{количество растворителя, не­
обходимое для однократно!! 

j промывки ( д а 3

180 70
1000 260
2400 700

до 7000 1100
до 15000 2500

2 . 3 .  Во избежание коррозии перед обезжириванием растворителя­
ми, в с е  аппараты блоков разделения должны бить тщательно просушены.

2 . 4 .  Перед обезжириванием блоков разделения воздуха должна 
быть проведена проверка оборудования на герметичность и устранены 
все  обнаруженные пропуски.

2 .5 .  Обезжиривание коммуникаций и внутренних полостей теплооб­
менников проводит циркуляцией растворителя в  промываемых полостях в 
течение 1 - 1 ,5  ч асо в.

2 . 6 .  Обезжиривание аппаратов (конденсаторы, куб нижней колон­
ны, регенераторы и t .k »j  осуществляется заполнением растворителем 
до 3/4 объема с последующим барботажем воздухом или азотом в тече­
ние 1 - 1 ,5  часов или методом конденсации паров растворителей.

2 * 7 .  Обезжиривание адсорберов производится после извлечения из 
них адсорбента путем протирка корпуса адсорбера и корзины. Обезжи­
ривать адсорберы ацетилена в сборе не допускается.

2 . 8 .  Обезжиривание фильтрующих элементов детандерных фильтров 
производят водными моющими растворами, например, в стиральных м а н ­
нах* или циркуляцией растворителя через Фильтрующий элемент в 
специальном приспособлении. Обезжиривание фильтрующей ткани произ­
водить ручной отиркой в растворителе не допускается.
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3 ,  Обезжиривание крйогеш тх со суд о в, биллонов 
и транспортыих цистерн

З Л .  Сосуды жидкого медицинского кислорода о б езж и р и ш ься  Щ л \  

обнаружении а жидком кислороде жировик загрязнений в количестве <л 
0 ,0 1  мг/дыэ и б о лее , подтвержденном в  пяти й о о л е д о в т ч т н о  лроыцц-п- 
яьос анализах,

3 . 2 .  Сосуды и баллоны обезжиривают заполнением растворителем 
до 1/3 сосуда о последующим вращением или покачиванием в  специаль­
ном приспособлении. Указанное оборудование можно также обезжиривать 
горячим водным моющим раствором , заполняя нм оборудование или омы­
вал его  стенки струйным методом,

3 . 3 .  Для обезжиривания транспортных цистерн и сосудов может 
применяться метод конденсации паров раствори телей . Перед обезжири­
ванием транспортных цистерн и сосудов этим методом след ует снять 
комплектующие их испарители, которые обезжиривают отдельно. В сосуд , 
предварительно отогретый до температуры 30~ 40°С , подают пары р аство­
рителя чер ез вентиль " заполнение-опорожнение*’ . В оздух вы тесняется 
и з сосуда ч ер ез вентиль гаэосорооа в  течение первого ч а се  подачи 
паров р аствор и теля. Конденсат ст ек а ет  в нижнюю ч а ст ь  со су д а .

Если давление в  транспортной цистерне или сосуде при подаче 
паров раствори теля поднимается выше 0 ,0 5  МПа ( 0 ,5  кгс/ см 2 ) ,  следу­
ет  охладить оосуд продувкой холодным воздухом или азотом  до тех пор, 
пока температура г а з а  на выходе не снизится до температуры 
2 9 3 -2 9 8  К (2 0 -2 5 ° С ) , после ч его  продолжить обезжиривание.

Конденсат сливают и определяют в  нем содержание жировых з а ­
грязнений. Обезжиривание заканчивают при содержании жировых за гр я з­
нений в  сливаемом растворителе не более 20  мг/дм5 .

3 . 4 .  Сосуды и баллоны, имеющие люки, можно обезжиривать, отбы­
в а я  их стенки струйным методом или протирая внутренние стенка сосу ­
дов салфетками из ткани, смоченными горячим водным моющим раствором, 
по окончании протирки остатки раствор а оливают ч ер ез нижний сл и в. 
Испаритель и  коммуникации нижнего слива промывают повторно чистым 
раствором .

3 . 5 .  При обезжиривании сосудов методом "протирки” необходимо 
соблюдать следующие правила:

-  перед проведением работ по обезжириванию со суд  ̂  бывший в экс­
плуатации, должен быть отогрет согласно п .З .З л стан дар та.
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-  рабочие, производящие обезжиривание должны быть проинструк­
тированы о, правилах й безопасных методах работы внутри закрытой ап­
паратуры;

-  лицо, ответственное за  проведение обезжиривании, должно ос­
мотреть место работы и убедиться, что сосуд отогрет и подготовлен 
к проведению работ;

-  при работе должны соблюдаться требования "Временной типовой 
инструкции по организации безопасного проведения газоопасных рабе-* 
на предприятия* Министерства химической промышленности СССР", ут­
вержденной Госгортехнадзором СССР и МХП СССР*

4 .  Обезжиривание насосов жидкого;кислорода

4 .1 .  Детали насосов жидкого киолорода обезжиривают методом по­
гружения й ванны, предпочтительно водншги мошими растворами, в со­
ответствии с указанием п , 4 ,3 . 3 .  стандарта.

4 .2 .  Коммуникации к  насосу обезжиривают циркуляцией водного мо­
ющего раствора или растворителя или конденсирующимися парами раство­
рителя в  соответствии с указаниями раздела 8 .

4 .3 .  Чешуйчатый графит обезжиривают растворителем в  отдельном 
сосуде. После тщательного перемешивания растворитель сливают, а 
графит высыпают и высушивают на открытом воздухе или в сушильном 
шкафу до полного удаления запаха растворителя.

5 ,  Обезжиривание газифнкационных установок-

5 .1 .  Сосуды теплых и холодных газификаторов обезжиривают за­
полнением растворителем с поел едущим барботажем азота  или воздуха.

5 . 2 .  Испарители газификагщонша установок обезжириваются цир­
куляцией через них растворителей. Периодичность обезжиривания испа­
рителей, работавши: с  жидким кислородом по ГОСТ .6331-78, определяет­
ся  по-формуле I  п .1 .2 ,  при этом содержание жировых загрязнений в 
кислороде ,  принимается равным 0,ОХ мг/дм3 . Обезжиривание газифика­
торов на давление 15  МПа (150  кгс/см^) должно производиться не ре­
же, чем через 1000  часов работы установки.

5 .3 .  После обезжиривания и продувки газификатора медицинского 
кислорода газообразный продукт в течение X часа выбрасывают в ат­
мосферу без повышения давления.
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6 . Обозжйршшис крмогйнвиэг холодных газификаторе»

шш п а

6,1, При работе газификаторе на кислороде по ГОСТ G33I-70 кон­
трольное обезжиривание одного из попари тел ой производится после 
Го, как через газификаторную установку пройдет масса кислорода, оп­
ределяемая по формуле:

U « 23F (,»)

t - iГ *
In *
•е
I

и
я>

1

где М -  масса, т ;
Г  -  внутренняя площадью панели газификатора, м^.

Контрольное обезжиривание производится растворителями группы i  

т а б л ..1 стандарта В количестве 20*30% от заливаемого полного объема,
Псюле контрольного обезжиривания производится -определение со- 

дехканин яировых загрязнений в растворителе согласно 
ОСТ 26-04-2574-80 .

6 .2 .  Обезжиривание остальных испарителей производится в том 
случае» если содержание жировых загрязнений превышает, допустимые 
нормы по ОСТ 26-04-1362-75 , Обезжиривание производится методом щр^ 
куляцяи растворителем группы I  табл. X стандарта.

6 .3 .  При использовании кислорода, содержащего жировые загряз­
нения более 0 ,0 1  мг/да3 , газификатор (резервуар, арматурный шкаф, 
испарители и трубопроводы) обезжиривается после того, кап через ре­
зервуар пройдет масса кислорода, определяемая по п .1 .2 .

6 .4 .  Обезжиривание резервуаров газификатора производится мето­
д а  конденсации паров растворителей в соответствии с п .4 ,3 .5 ,  стан­
дарта.

Обезжиривание испарителей производится методом циркуляции раст­
ворителей.

Обезжиривание заканчивается при содержании жировых загрязнений 
в сливаемом конденсате не более 20 ыг/дм3 .

6.5. Шпиндельные группы арматуры обезжириваются методом протир­
ки водными мошдан растворами.

6 .6 .  Обезжиривание иппстд&лгьнтлг групп арматуры растворителями 
группы I  табл, X  стандарта Не допускается.

Обезжиривание испарителей водными мокшими растворами не допус­
кается.
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G .7 . ИСЮДО 0(5еЗШр1ШШШ1 ГОЗИфИКаТОр ПГОДО0ОТСЯ ДО ПОЛНО ч 
удаления остатков растворителя. Подпета уд&яояйя риепюритслмК д<,л* -  
па быть проверена анализом.

Продужу газификатора модиНинского кислорода следует про» х о ­
дить до полного ^тоутотвид народ раствори геля в т э е  при копт]иль­
ной яродщщ© (но бадее 2  м г Л г ) .

6 . 8 .  При использовании в газификаторе кислорода по ГОСТ 
6 331-78  обезжиривание резервуара, арматурного щкафа и трубопровода > 
не производится.

7 .  Обезжиривание кислородных комггрессоров

7 ,Х , Малогабаритные детали обезжиривают согласно л . 4 . 3 . 3. 
отандарта,

7 .2 .  Обезжиривание клапанов растворителями следует производить 
толыю в разобранном вида.

7 .3 .  Крупные детада* например, цилиндр, крышка, штоки, поршни 
и д р .,  обезжиривает в  ваннах с водным моющим раствором пли раство­
рителем, или путем протирки поверхностей салфетками, смоченными ма­
лотоксичными растворителями (см . и .4 . 3 .7 ,  стандарта) или горячим 
водным моющим раствором.

7 .4 .  Кодухотрубные холодильники, влагоотдеяители, ресиверы и 
другие емкости заливают на I/ 3 -I/ 2  объема растворителем, после чего 
производят кантовку. Если детали обезжиривают после расконсервации, 
необходима двух-трехкратная промывка деталей растворителем. Реко­
мендуется обезжиривать эти аппараты методом конденсации паров раст­
ворителя или промывать их горячим моющим раствором (См. п. 4 , 3 .5 .  
стан дар та).

7 . 5 .  ^еевиковы е жояодаяьншш обезжиривают растворителей злч 
горячим моющипг раствором методом циркуляции или заполнением (см. 
П .4 Г 3 .4 ,;  4 . 3 . 3 .  стан дар та).

7 . 6 ;  После обезжиривания^компрессор необходимо обкатать на 
воздухе или на а зо те в  течение 2 -х  часов.

7 . 7 ,  Обезжиривание кислородных турбокомпрессоров производят со­
гласно РЯЙ 2 6 -1 2 -4 3 -8 1 .

8 .  Обезжиривание трубопроводов и шлангов

8 . 1 .  Необходимость обезжиривания трубопроводов в сооре давле­
нием свыше 4 .0  Ш а (4 0  кге/сы^) определяется технической документа-
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ЦИвй, рошонив <?б ОбоажирИЭДОИД рек ОМ оиду ОТОЯ принимать ПОСЛ! Ki;H"]4i 
ля открытых концов трубопровода* согласно осл

в .  Л  Трубопровода жидкого -кислорода нроваряюкя ни наличие к ,  -  

р о в н а , загрязнений но роже -одного раза и  год, в  случай, когда по п^- 
му транспортируется кислород с оодадеамом жировых за гр я зн ен а  п и ­

т о  требований по ГОСТ 6 3 3 1 -7 0 .
Контрольной проверке на наличие жировух-загрязнения подаорга. 

ются участки с наименьшей скоростью потока, а при равномерном пото­
ке -  входные участки* Контроль производится согласно раздела ; 
стандарта»

В случае превышения нормы ОСТ 2 6 -0 4 -1 3 6 2 -7 5 , обезжириванию под 
вер гается  весь  трубопровод.

8 .3 .  Dp» обезжиривании методом погружения в  ванны, трубы укла­
дываются в  специальные ванны, заполненные водными моющими раствора­
ми или растворителями, и выдерживаются в  соответствии с указаниями 
п . 4 , 3 .3 .  стандарта.

8 . 4 .  Доя обезжиривания методом циркуляции трубопроводы подсое­
диняются к  специальной Системе, снабженной насосом, через которую- 
нрокачиваются водные моющие растворы или растворители ( с м .п .4 . 3 .4 .  
стан дар та).

8 * 5 .  Обезжиривание внутренней поверхности труб методом запол­
нения выполняется следующим образам? на концы труб устанавливают 
технологические заглушки* Через соответствупш й штуцер з  заглушъе 
заливают растворитель, после чего штуцер закрывают, а трубы или 
шланги укладывают горизонтально. 8  гори зонтально положении трубы 
должны находиться 1 0 -2 0  минут, за  это время их следует повернуть 
3 -4  р а за , чтобы обмыть растворителем всю внутреннюю поверхность. 
Трубы, заполненные растворителей, могут также перемещаться в спе­
циальных качалках или поворотных механизмах.

8 .6 .  Участки смонтированного трубопровода обезжириваются цир­
куляцией растворителя или водного моющего раствора.

8 . 7 .  Ориентировочный расход растворителя, необходимый для од­
нократного обезжиривания внутренней поверхности одного погонного 
метра трубы, подсчитывается по формуле:

Q = (0 ,0 & *0 #08)Д

где Q -  расход растворителя, ды3/м;
JL -  внутренний диаметр трубы, см.
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Расход растворителя для однократного обоширицання труп дра?«- 

дон 1* табл, 2.
Табл из уг Г.

Расход растворители- дли одаокритногр обезжири­
вания труб

Внутренний
диаметр
трубы, мм

3 е 10 JG 2 0 25 22

необходимое
количество 0 ,0 2 0 ,0 4 0 .0 6  0 ,0 9  0 ,1 2 U ,29 0 ,2 5
теля, да^/м

Продолжение табл. 2

Внутренний 
диаметр 
трубы, мм

40 50 70 80 100 125 200 250

Необходимое 
количество 
раотвори­
те л я , дм/м

0 ,2 5 0 ,3 0 0 ,4 0  0 ,5 0 0 *8 0  1 ,0 0 1 , 6 0  С , OL

Продолжение табл. £

Внутренний 
диаметр 
трубы, мм

300 500 750 1000

Необходимое
количество
ра§тщорателя, 2 ,4 0 4 ,0 0 6 ,0 0 8, ОС

8 * 8 .Небольшие участки трубопроводов могут быть обезжирены ме­
тодом протирки или струйной подачей водного м ощ его раствора с по­
мощью специальных приспособлений.

8 , 9 ,  Наружаие поверхности концов на длину 0 ,5  м при монтаже 
протираются салфетками, смоченными в растворителе-или в ода ал моющем 
растворе, и просушиваются на открытом воздухе.

6 , Ю . В се детали, предназначенные для присоединения шлангов к 
емкости, должны обезжириваться методом протирка, если при хранении 
было возможно их загрязнение.

8 ,1 1 .  Шланги резервуаров медицинского кислорода обезжиривается



1*
$

!
1

i
*

1
I
?
8

1
А

—

ОСТ 26-04-812-83 с ™ь . ЗЬ
вместе о сосудом.

8Д8* Обезжиротшс участки трубопроводов, подлежащие x^ iujww 
дли транспортировке, должны быть обязательно заглушены в  оцлшбиро- 
даны.

8 .1 3 .  Участки трубопроводов, подвернутые перод сборкой хими­
ческому Яйооищфовамйю иди другим видами химической обработки поверх­
ностей, Могут ве  обезжириваться, воли выполняются требов&амл и , 1 .3 .  
стандарта.

8 .1 4 .  Секции трубопроводов и шланги, обезжиренные при изготов­
лении, поступившие на монтаж с  заглушками и имеющие соответствующие 
отметай в  паспорте, не обеэдриваю тоя.

8 .1 5 .  Обезжиривание не подвергаются трубопроводы в сборе, дав­
лением до 4 ,0  МЦа (4 0  кге/ом2 ) , если секции трубопроводов перед 
оборкой или трубопроводы в  сборе подвергались очистке от окалины, 
атака и д р . путем травления, пескоструйной и дробеструйной обработ­
ки*

0 .1 6 .  Магистральные трубопроводы и ыежцехбвые трубопроводы кис­
лорода, давлением до 1 ,6  МПа (16  кгс/см2 ) , в  сборе не обезжиривают­
с я , если перед соединением отдельных труб, при визуальном осмотре 
подтверждено отоутбтвиепш тен жировых загрязнений на поверхности 
трубопроводов, на что должен быть составлен а к т ,

9 .  ОБЕЗЖИРЙВЛНКЕ АРМАТУРЫ И ПРИБОРОВ

9 .1 .  Обезжиривание производится после изготовления, п^ред мон­
тажом и после ремонта, т . е .  в случаях, когда было возможно загр яз­
нение арматуры,

9 * 2 .  Арматуру обезжиривают в  разобранном виде водными моющими 
растворами. Допускается предварительно протереть тканью, смоченной 
В уайт-спирите или керосине. В этом случае особое внимание должно 
быть уделено мерам пожарной безопасности-,

9 * 3 .  В случае технической необходимости допускается обезжири­
вать арматуру, без разборки. Для определения возможности обезжирива­
ние покупной арматуры бее разборки рекомендуется ее  обезжирить т про­
сушить, а* затем разобрать и проконтролировать на остаточное содер­
жание жировых эагш знаний. Боли .остаточное содержание будет соответ­
ствовать нормам, согласно п J . I .  стандарта, в дальнейшем арматуру 
можно обезжиривать не разбирав.

Ocodoe внимание следует обратить на сальник и его  набивку,.



ОСТ 2 6 -0 4 -3 J3 ~ 8 3

$ .4 .  Леш обвдадфШиша арм атур без разборка о л оду о г учитывать 
совместимости моех материалов, иа которых ащюянбНа арматура, о со - 
банно уплотнений* о используемыми моидши среде гнами.

9 .5 .  Арматура не Подлежит обоэжиритншо перед ее монтажом, если 
обезжиривание было проведено па ааводе«нах7отош1тсиш (что должно бш ь 
подтверждено сопроводительными документами шш ооотиотстйуищш клей­
мением) и не Нарушена упаковка.

9 . 6 .  Прокладки из реавдш, варонита, фибры, фторопластонио коль­
ца сальника, детали из стеклопластика, поликарбоната и текстолита 
обезжириваются протиркой водными моющими растворами и оиолаиашяш
ВОДОЙ.

,9 .7 .  А сбест, применяемый д а  оаяьшжозвой набивки арматуры, 
обезжиривают прокаливанием при температуре ЗШ°С в  течений 2 -3  минут.

9 ,8 ,  Обезжиривание приборов д а  измерения расхода и давления 
производится по ОСТ 2 6 *0 4 -2 1 5 8 -7 8 .
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Обяапгош кя

Требования it растворителям
Входной контроль

Наименование
показателя Норма Метод кон 1рода

I .  Внешний над Бесцветная, прозрачная 
жидкость

Опрсдоляотся визуально

2 .  Содержание ме­
ханических при­
месей и воды

Должен быть прозрачным 
и не содержать взвешен­
ных и обивших на дно 
цилиндра посторонних 
fi^antecaft

Растворитель ншшть в 
стеклянный цилиндр 
диаметр 40-§р  мм

3 . Реакция среды Водный слой не должен 
окрашиваться в розовый 
цвет

Растворитель в коли­
ч естве 15 см3 помеща­
ют в делительную во­
ронку, прибавляют 
40 см3 дистиллирован­
ной воды и взбалтыва­
ют в течение 3-5 кин., 
после отстаивания вод­
ный слой сливают и до­
бавляет к  нему мети­
ловый оранжевый 
0,1^-й водный раствор

4 .  Содераание мас­
ла

Раздел 2 стандарта, 
табл. 2

I

По ОСТ 2 6 - l i—_ j i  i—Pl
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Приложение 4 
ОбЛЭйГОЛЬНОС

состлт/шш ami с водпши мощши рлот .и а;1п,
ИХ КОНТРОЛЬ И KOJTKimii’OJilU

I .  СОСТЛШШШ! ВАШ!

1 * 1 .  Количество каждого компонента, предусмотренное рецептурой, 
раосчитывается, исход? Дэ со става  ванн и во полезной емкости, компо­
ненты раствора, в  зввиотрадоти от местных условий, могут растворять­
ся  ш й а ф  о т д е л и т  во  воаемогателыпрс сосудах иди непосредственно в 
ванне, в которой производится обезжиривание. Растворение производит­
ся  при нагреваний до температуры € 0 -7 0 °С при энергичном лоремошша- 
ш л  растворов механичеокимй мешалками иди барботажом воздуха.

1 . 2 .  После составления ванны определяют общую щелочность свеже­
приготовленного со става  по методике, приведенной ниже.

2 .  КОНТРОЛЬ И КОРРЕКТИРОВКА ВАНН

2 .1 ,  Общие требования

2 . 1 . 1 .  Контрольные анализы со става  годных моющих растворов з  
ваннах для обезжиривания производятся не реже 2 - х  раз в неделю оп­
ределением общей щелочности раствора. Корректировку ванн производят 
ПО результатам контрольных анализов. Общую смену водного воющего 
раствора-при регулярной загр узке ванны производят I  р аз н неделю.

2 .1 .2 +  При эксплуатации ванн не допускать скопления загрязне­
ний на поверхности растворов. Регулярно удалять жировые загрязнения 
с поверхности с помощью специальных приспособлений (дырчатой ло-дко:'; 
или сеткой) ила специальных яироуловителей.

2 . 1 . 3 .  Перед тем, как взя ть  пробу раствора для контрольного 
анализа,необходимо довести раствор до нужного уровня я перемешать,

2 .2 .  Определение общей щелочности раствора

2 * 2 Л ,  Применяемые реактивы, растворы и посуда;

-  кислота соляная, до ГОСТ 3 1 1 8 -7 7 , 0 , 1 м .  раствор,
-  дйдияатор метиловый оранжевый, по ГОСТ 1 0 8 1 6 -6 4 , 0 ,L V f l;
-  Вбда дистиллированная, по ГОСТ 6 7 0 9 -7 2 ;
-  колбы-конические, по ГОСТ 1039^ -72 , емкостью 250 см3 ,
-  пипетки мерные, по ГОСТ 177 0 -7 4 , емкостью 100 см3 ;
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-  бюротка мерная, вр ГОСТ £770-74 , емкостью 35 см3 ,

2 . 2 . 2 . Для проведения определений 6 ом3 охлалдсикшо л одного 
моющого раствора помещают в коническую колбу, емкостью 2 ’)( см *. раа~ 
башшют водой до Х0 0  ом3 , прибавляют 2 *3  капли раствори motabowi •<* 
оранжевого и титруют 0 ,1  н, n e t  дб перехода желтой окрас»' л о м  д -  
норозедаую*

2 . 2 . 3 .  Общую щелочность раотаора в переочею  на N вОП н i / w ?  

вычисляют по формуле:
0 ,0 0 4  К 1 0 0 ’ 9

X чтттьшшр ■ ■Чи ^ ч и и м  ■ ■ - >* * *

т

где ^  *  количество О Д я  раствора НС , затрачонного на титро­
вание* ом3 ;

0 ,0 0 4  *  Титр раотвора НС# , г ;
К -  поправка к титру ОД *  раствора НСt  ;  

щ  -  количество раствора, вэя то го 'н а  анализ, ом3 ,

2 .3 .  Корректировка-ванн

2 . 3 Д .  По результатам контрольных анализов производят коррек­
тировку ванн в  том случае» Вели общая щелочность раствора уменьшит­
ся более чем на 2 0 $ .

2 . 3 . 2 .  При корректировке в  ванну добавляют в с е  компоненты раст­
вор а. Расчет добавляемого количества производят по основному компо­
ненту» определялцеыу общую щелочность раствор а. Например, по кон­
трольному анализу ванны со ста в а :
М аОН-ХО г ;  N^p04 - I 5 -г *Й а £ $ * -0 3- 2  г ;  011-7*2+3 г ;  Н^О-Х да3 общая 

щелочность онизилаоь на 35&  при корректировке в ванну необходимо 
добавить из расчета на I  дм3 :

AT аОН-3,5 r jN a g S / 'O g -O ,?  r;N ajPQ 4- 5 ,2  г ;  0П -7~О,7+1г.
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ссылочных кормдтивно-^гехничаских документов О Н А )

Обозначение Наименование Лист
(страница)

ГОСТ 9*010-80 ЁСЗКС* Воздух сжатий для распыления 
лакокрасочных материалов. Технлчео- 
|ше требования. Правила и методы кон- 
тродя II

ГОСТ 9 .0 4 7 -7 5 везке. покрытия метшнеокке и не­
металлические, йеоршшчСОкме. Опе­
рации технологических процессов по­
лучения покрытия 3

'ТОТ 12*01*001-75 ССКГ. Ультразвук. Общие требования 
безопасности. 13

ГОСТ 12 Л .004-76 ССВТ. Пожарная безопасность. Общие 
требований. 12

ГОСТ 12,1.014-79 СПБТ. Воздух рабочей зоны. Метод из­
мерения концентрации вредных веществ 
индикаторными трубками. 12

ГОСТ 12Л ,016-79 ССЁТ. Воздух рабочей зоны. Требова­
ния к методикам измерения концентра­
ций вредных веществ. 12

ГОСТ Г 2 Д .019-79 ССЕТ, Электробезопасность. Общие тре­
бования. 13

ГОСТ 1 2 .2 .0 5 2 -8 1 ССВТ. Оборудование, работавшее в газо­
образным кислородом. Общие требования 
безопасности 2,3,20
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Обозначение илшшюишши ль((• rj<" *1111-')

тот и л . и о м ъ ССЯЬТ. Лроияиодогио ИОКр1ЦИЙ М< ;шиш-
ЧОСКИХ И НШ0ТШШ1Ч00КИ£ иооргаличос*
кик. общио требования безопасности. п

ГОСТ 1 2 .4 .O II-7 5 ССЬТ, Сродства защиты работавш и. 
КюоопФихацвя» п

ГОСТ I2 .4 .0 2 G -7 6 ССВТ. Цвета еигыалышо и знаки 
боЯонасяооти 12

ГОСТ 1 7 ,2 .3 .0 2 - 7 0 Охрана приррды. Атмосфера. Пра­
вила установления допускаемое 
выбросов вредных веществ промы­
шленными предпрпятиякш. I I

ГОСТ 20I-7G Тринатрийфосфат. Технические у с­
ловия. 7,е

Гост 443-76 Бензин-растворитель для резино­
вой промышленности. Технические 
условия. 5

ГОСТ I7 7 0 -7 4 E Посуда мерная лабораторная ст е ­
клянная. Цилиндры, мензурки, кол­
бы. Технические условия. 3 1 .32

ГОСТ 2263-79 Натрий едкий технический. Техни­
ческие условия.

ГОСТ 2874-62 Вода питьевая. Гигиенические тре­
бования контроля за качеством. 10

ГОСТ 3110 -7 7 Кислота соляная. Технические у с­
ловия. 31

ГОСТ 3 134-78 Бензин-растворитель для лакокрасоч­
ной промышленности. Технические 
условия. 5



ост
ПрОДОЛЖОНИЧ

Обозначение Лаяменовадгоо лист
(стргшгош)

ГОСТ 4320“? ? Реактивы. Натрия гидроокись. 
Твхшшескио условие. 7

ГОСТ 4753 -6 8 Квроойн осветительный* Техничес­
кие условия. ь

ГОСТ 5 5 8 3 -7 8 Кислород газообразный теашдчес- 
кий а  «адищнскнй, Технические 
уоловия. 20

ГОСТ 6 3 3 1 -7 8 кислород жидкий т < ж т ш т  и 
медощинскйй, Техшшюкио усло­
вия. 2ф >3,24, 2 5 .2 6

ГОСТ § 7 0 9 -7 2 Вода дистиллированная. 31

ГОСТ 8 433-81 Вещества вспомогательные ОП-7 
и ОП-Ю* Технические условия. 1C

ГОСТ 8 505-80 Нефрас-С 50/170. Технические 
условия. 5

ГОСТ 9293 -7 4 Азот газообразный и жидкий. 
Технические условия. I I

ГОСТ 9337 -7 9 Натрий фосфорнокислый 12-водный. 
Технические условия. 7 ,о

ГОСТ 9 9 7 6 -7 0 Трихлорэтилен технический. Тех­
нические условия. 4 .0

ГОСТ 10394-72 Стаканы и -колбы стеклянные лабо­
раторные. Технические условия. 31

ГОСТ 10652-73 Соль диаатрзшвая этн лен дти щ ,
(М , N , N5 f N1, -  тетрауксусгшй 

кислоты, 2-Водная (Трилон-Б). 8

ГОСТ 108X6-64 Этиловый оранжевый (иара-дпыатпл- 
амино-аэобензолсульфокислый натрий jL 31



о с т  a V f M o i g - а ч PH—

'Нродолгго’<П''

Обозначение* Лоимоношише jl i i t -
о.ршша/w

ГОСТ 13878-8,1 

ГОСТ 1 5 8 09-70  

ГОСТ 19906-74  

ОСТ 2 6 -G 4 -I3 6 2 -7 5

ОСТ 2 6 -0 4 -2 1 3 8 -8 1  

ОСТ 2 6 -0 4 -2 1 5 8 -7 8

ОСТ 2 6 -0 4 -2 5 7 4 -8 0  

ОСТ 2 6 -0 4 -2 5 7 8 -8 0

РШ 2 6 -1 2 -4 3 -8 1  

ТУ 6 -0 1 -9 2 7 -7 6  

ТУ 6 -0 2 -6 4 0 -7 1

Стекло надриопоо жидкое. Toxim-
ЧОСКИО УСЛОВИЯ.

Хладон I I Ш .  Технические уело-

Нитрит натрия технический. Техни­
ческие условия.

Содержание жировых загрязнений 
на поверхностях, контактирующих 
о жидким кислородом. Требования бо 
зопасности.

Временная противокоррозионная з а ­
щита изделий.

COST. Средства измерения расхода и 
давления. Требования безопасности 
при применении в  среде тазообр аз-" 
ного кислорода.

Я азн , щщопродуктн* вода. .Методы 
определения содержания минераль­
ных м асел.

Г а з е , кряопродукты. Хроматогра­
фический метод определения при­
месей хлор-фторорганических ра­
створителей.

Обезжиривание центробежных кис­
лородных компрессоров.

Стабилизатор трихлорэтилена 
(СТАТ-1).

Неионогенный препарат- сн ята-
ЙЙД-5.

в .  И

2 ,2 0 *2 4 ,2 6

13

29

Г ^ т  24,26,36

:2 ,1 6  

25 

5 

10



о с т  ? б - 0 4 - 3 1 г - а з .ил-З '' „
П|гОДОЛК(;К̂ |-'

Обозначено 1 Цшмоп ован’по Лк от
(страниц**)

ТУ 6 *0 9 -1 1 8 1 -7 6 Помета шодишториоя унтш роолъ- 
наи для определения pH 1-10 п

7-1-4, 1C

Т У -6-09-4084-75 Твтрахлорэтилеи (я ед ао р этвл сн ) 4 ,Ь

ТУ 6 -1 4 -5 7 7 -7 7 Моющий препарат оинтавал д с - Ю 10

ТУ 6 -15-978^ 76 Свнтотичоодое моющее средство 
МС-8, 8

ТУ 6 -1 8 -5 -7 7 Препарат КМ-2* в

ТУ 3 8 -1 0 7 6 1 -7 5 Средатво моющее синтетическое 
Бвдол. 9

ТУ 8 - I0 9 6 0 -8 I Средство моющее техническое 
Бертолин -  7 4 . 9

ТУ 38-107X 13-78 Средство моющее техническое' 
3& C -3I. 9

т у ж д о я в а - а о Обеэяириватель « ш в о в  алюми­
ния ОСА. 9 ,1 0

ТУ 8 4 -3 4 8 -7 3 Препарат мопций ГД -72. 8



u : - t r ,

С О Д Е Р Ж А Н И И

L. oduuio ИОЛОКОНИЯ 
Л. Тохлячоокно требования

2.JJ. Требования к материалам
2.2. Растворители
2.J. Водные мопцио растворы

3. Требования безопасности 
4 технологические требования
5 . Контроль Йачеозда. обезжиривания 
Приложение I .  Пояснение терминов*
Приложение 2 .  Особенности

типов оборудования
1, Общие - Ш Ш Ж 8 И Л Н  
2* Обезжиривание блоков разделения

воздуха
3. Обезжиривание криогенных сосудов, 

баллонов и транспортных цистерн
4 . Обезжиривание насосов жидкого кис­

лорода
б* Обезжиривание газифшшционных ус­

тановок
О» Обезжиривание криогенных холодных 

гааяш каторов типа ХКХ
7 .  Обезжиривание кислородных компрес­

соров
в .  Обезжиривание трубопроводов и шлан- 

гов
9 * Обезжиривание арматуры и приборов 

— (Приложение з .  Требования к  растворителям* Входной 
контроль

Приложение 4* Составление ванн с  водками моющими рас­
твори®  их контроль и корректировка 
I *  Составление ванн
2 .  Контроль и корректировка ванн

л

ь
II
13
17
19

-зе
20

г о

22

23

23

24
25

25
28

30
ат
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ООПШООВШ т В П Ц Ш

Труппа Т 53

OfcT 26-04-312-83» Методы обезнирваван^ь 

оборудования

Изменение » I  Общие требования и техншшгчгоесчн"'

процессам»
---- а - - - - . . .  --------  _ _ - - ----- _

Дата введения п / ? / п  О #  I98t

Стр. 2 n.I.I I исключить.

Стр* 3 п 1.3» и стр. 38 заменить ссылки ГОСТ 9 047V75 на 

ГОСТ 9*305-84.
Стр 5 табл* I и стр. 41 заменить ссылки ГОСТ 9976-70 на 

ГОСТ 9976-83.

табл. I и стр. 43 заменить ссылки тетрахлоротилеЦ 
ТУ 6,-89-4064-75 на тетрехлорэтИяен технический 
ТУ 6-01-956-0$.

Стр. 9. табл. 3. и ст£. 4? заменить ссылки ТУ £-02-640-71 на 
ТУ 6-02-640-80.

Стр* Ю. табл. 3, для водной*' моЦего средства ТИС-31 т  графе 
* Область лрф«ейе*тя доказать ••• "алюминия*.

'Отр.Й- МЛ*. 3» я оф 4$ «шонцть <кюиИ ТУ 38-407162-00 
м ТУ 6-Ш6-8?.

вщ»М. «.8.8» и ч»р. 38 OTteWrt, ссыяа РОЯ 12Л.ЧШ-79 
й* ГОСТ ИЛ.М4-84.
ч ь з.9 *  *  « и д о  М т н ш  м н и м  г а и  а е л - о н - т а
- - т о с т  в л . » м &



ОСТ 26-04-312-83 Стр»2

Стр. 15* я«3*Ц, И стр. 39 вменить ссылки ГОСТ 12.4.026-75 

на ГОС| 12*4.026-81.

п.3.14* к стр. 38 заменен» ссылки ГОСТ 12*1.001-75 

на ГОСТ 1 2 Д  *001-83.

Стр. 37. л.2*2Л. ^ам^нить усылку ГОСТ $394-72 «а ГОСТ 25336 -8/ 

Стр. 41. исключить строку с ГОСТ 10394-72 Двести отроду 

ГОСТ 25336-82 Посуда и оборудование лабораторные

стеклянные» Тылы» основные параметры 

я размеры.

Генеральный директор НПО Кри 

Начальник базового отдела 

Начальник отдела

Руководители разработки 

Начальник сектора

ведущий инженер 

Инженер

в.Е*Куртаяшк 

В.Ф Падушш 

А.М.ДоаеЕнегк'*

С.'Е.Йаркунс^.' 

Р.Й.Непомнящ&р 

Д.А.Прусккнна

СОГЛАСОВАНО.

Начальник Глазного 
технического управления 

СОГЛАСОВАНО
Представитель заказчика

ОСТ 26-04-312-83

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293829/4293829752.htm

