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Срок введения установлен в 01,07.91г.

Настоящий RH распространяется на гру зоподьемные краны мостового 
тина, консольные, стрелового типа на железнодорожном коду, порталь­
ные, конвейеры, траверсы, крюки пластинчатые я устанавливает требо­
вания и выбору материалов для сварных металлически конструкций в 
исполнении ХЛ, У, ТВ, ТС категорий размещения I, 2, 3 по ГОСТ 15150-69.

I. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
. I.I. Основными факторами, определяющими выбор материалов для 

елементов сварных металлоконструкций являются нижняя температура 
овружаш»го воздуха при эксплуатации подьемно-транеаортнкх машин, 
степень нагруженности элементов и корроэиокнля агрессивность окру­
жающей атмосферы, Материалы для ГОМ, не оговоренные в специальной 
нормативно-технической документации, могут быть выбраны по аналогии 
о грузоподъемными кранами, в заоисммасгИ от степени ответотвекиооти 
элементов.

1*2, При эксплуатации пвяьемка-транспортноро оборудования на 
Открытом воздухе доцуотшкый район его размещения Определяется в 
Осответвтввя о температурными характеристиками климатических 
районов СССР во ГОСТ I6350-S0.

1.3. Для районов размещения Tig..,Iljg по ГОСТ 16350-80 
допускается климатическое исполнение кранов ТУТ, ТУ2» ТУЗ по 
ГОСТ 15150-69.

2. КШСТР^КЦИОЩЫЕ МАТЕРИАЛЫ

2.1. Марки стала, алюминиевых сплавов для сварных металлоко- 
етрукций должны соответствовать табл.1, 2, 3. Под толщиндй проката 
следует понимать;

две листового проката -  толщину листа;
для труб - толщину стенки трубы;
для углового проката -  толщина попки "Cf"j
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для швеллеров и двутавров ~ величину" £" из соответствующих 

стандартов;для прутка « диаметр прутка или столону квадрата.
Соответствие марок стали по действующим стандартам ГОСТ 27772- 

83 "Прокат для строительных сталы-шх конструкций" следует опреде­
лять по табл.10, данной в приложении.

2.2. Дш несущих сварные элементов металлоконструкций 1ИМ, 
эксплуатируемые при те?я:ературе ниже минус 20°С, а также для сни­
жения металлоемкости ГШ, следует применять низколегированную 
сталь иль лалоутаеродистую термоупрочнениую ̂таль.

2.3V В условиях срэднеагреосивкой атмосферы (пс классификации 
СНиП ЕГ*£3-7бч раздал 6) для металлоконструкций 1ГЫ рекомендуется 
применять сталь о добавкой меди, повышающей ее коррозионную стой­
кость (в марочное обозначение сталей входит буква Д)*

2.4. Марки стали для конструкций, .федназкачэшш: для эксплуа­
тации в отапливаемом помещении, ко подлежащих транспортировке, 
хрнненню или монтажу на открытом воздухе в зимнее время в клима­
тических районах Ij, Ij>9 П2, II3 по ГОСТ 16350-80, следует принимать 
кьь для конструкций, эксплуатируемых при температурах до минус 40°С.

2.5. Материалы для опорных гр&нопортных узлов, применяемых для 
погрузки длипомерных полумостов, выбираются в соответствии с табл.
I, 2 как для несущих элементов конструкций.

2.6. В обоснованных случаях допускается изготовление элементов 
сварных металлоконструкций ГПМ из алюминиевых сплавов (табл*3) и других материалов, для кранов - по согласованию с ВШИПШАШ и 
Госпроматпмнадзором СССР.

2.7. В сварных соединениях несущих элементов металлоконструкций 
ГПМ допускаатся применять сочетание углеродисты сталей с низко­
легированными, при этом те чература оксп т&тации крана должна выбираться по менее хладостойкой тали.

2.8. Для г анор предназначенных для эксплуатации в климат
чеекчх районах размещения по ГОСТ 16350-80, допуске тся
нахождение в № абочем состоянии без последующего переосвидетель­
ствования при понижешь температуры окружающего воздуха до ниж­
него предельного значения минус 30°С,

Для кранов, предназначенных для эксплуатации в миметических 
районах разрешения no ГОСТ 16350-80, допускается нахождение
ь нерабсчдо состоянии без последующего переосвидетельствования 
u-ри понижении температуры окружающего впдуха до нижнего ггоедельного ю̂ченик минус 50 С*
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В соответствии о п.5, приложения X ГОСТ 15150-69 время пребы­

вания крана в нерабочем состоянии при нижнем предельной значении 
температуры ©кружащего воздуха без последугаего переосвмдетель- 
отвования не должно превышать б часов, при этом подвижные элементе 
конструкции крана (груэозая тележка и т.п.) должны быть усганоаяе- 
ны в места, обеспечивающие минимальное невручение металлоконструкции 

Возобновление работы крана после пребывания при низких темпе­
ратурах ̂чиже рабочей, но не ниже предельной) допускается посль 
повышения температуры металлоконструкции крана до значения рабочей 
температуры и положительных результатов визуального осмотра метал­локонструкций крана на отсутствие трездч.

Металлоконструкция крана достигла нижнего минимально допусти­
мого значения температуры эксплуатации* если значения заметюз 
температуры в 3-4 точках на поверхности верхнего или никнего пояса t 
отстоящих друг от друга не менее чем на I не ниже минимально 
допустимого значения температуры экеплуг 'ации.

#ант и время пребывания крана при низких температурах ь  нера­
бочем состоянии фиксируется в паспорте крана п подаисылтса улщж. 
доцустктовик кран, к эксплуатации после прободения замеров темпера» 
туры ’̂ яллоконотрукцин к визуального осмотра кв стзутутвие трэд?к» 

И.9, В табл» 4, 5 приведены нормативные сопротивления проката 
и труб для Стальных конструкций, йод нормативными оорроти&тениямх 
проката и труб принимаются значения предела текучести иди времен­
ного сопротивления, приведенные в норматизно-технкческой доууыен- 
таиии, по которой этот металлопрокат или трубы поставляется 
потребителю.

?.Юо В условное обозначение проката по ГОСТ 1920J-80 входит 
класс прочности* Соотьетствиз Map̂ Kfiĉ anHo^ia«cv прочности приве­
дено в табл.б. При заказе указываятс^м^к#Г стели, категорий качест&l; 
а также для стали класса прочности 390 углеродной Эквивалент -  
не более 0,49$ и Для стали класса прочности 440 углеродном экви­
валент -  С& не более 0t5I$.

2.TI* Нормы сплошности проката в соответствии е действующей 
документацией или по согласованию потребителя с изготовителем* 
Оплошность проката по ГОСТ 6713-75 должна состветсгвоь&Т'Ь классу I 
ГОСТ 2272*’-8В.

2.12. Настоящий документ не распространяется на Оруэошдьемиме 
машины к оборудование, проективное и изгогедошваемов Для зкепери- 
ментальных и научно-исследовательских целей, а также устанавливае­
мое на судах.



Таблица I
Стали для изготовления сварных конструкций грузоподъемных кранов исполнения У, ТВ и ТС по ГОСТ 15150-69

Областьприменения

I
Несупг'е элементы конструкций, 8 том 
числе подкосы и кронштейны рабочих площадок, подвесы 
кабин, траверсы, 
пластинчатые крюки,

Марка стали ГОСТ ТУ Види толщина проката, мм
Климатический район 
размещения Ug.̂Iijg
тем-pa эксплуатации 
до ыицус 20°С

Климатический район 
размещения ..П-
тем-pa эксплуатации 
до минус 40*С

г 3
*3сп5 ГОСТ 14637-391СтЗГйсб ГОСТ 14637-89
СтЗГспб ГОСТ 14637-89
СтЗпс5а̂ ГОСТ 14637-89
СтЗспб ГОСТ 535-88
СтЗпс5а̂ ГОСТ 535-88
С255 ГОСТ 27772-88

4
Листовой д 25
Листовой до 30
Листовой до 40
Листовой до 12
Фасонный, сортовой до 25
Фасонный до 12, сортовой до 16
Листовой, ЫИрОКОПО- лосный,фасонный до 40

Стр.4 
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СтЗсп5-1СтЗсп5-2 1
тгс*4-зда-ео
1

3?ЗГпс5-1СтЗГпс5-2
Ш4-1-ЗШ-Ш
1

СтЗпс5-1а)СтЗпс5-2
1гш4-х-зогз-аа

С£Ь5 гост 27772-68

\ ГОСТ 67X3-75I
1 СтЗсл*' j СтЗпсСтЗГпс

J 7̂14-15-146-85
!I

Пре ояжвкив табл, I

1-  я груша: ли стовой *ши- 
роасподосный до 20» 
сонный к сортовой до 25;
2- л грутша:лнстозои̂Фи- рокгполоснай» ЛасоняыЙ до £0, сортовой до 25
1- я груша:днсто»ой,ш*' рокополоейый до 20 фа­сонный, сортовой до 30;
2- я группа: листовой, ши- 
рюкойолосный. Фасонный, 
сортовой до 20
Листовой, ШИРОКОПОЛОСНЫЙ, фасонный до 12,сортовойДО 16
I Л к сто вой, ш ирс копол о сдай, фасонный до 20

Яистовойфасокный. сорто­вой до 60

Фасонный гуглсаой равнополочный от номера 7,5 до номе­ра 12,5 с толщиной полок 6,, Л2;ивелле- j ры с параллельными 
I гранями полой от но- } мера 8 до номера 16

S-da
.o- 

06-
28'
060
ЧЯ 
Й
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СтЗспв) | 
ОтЗпс j СтЗГпс

Ш4-1-42Г8-87

СтЗея j 
СтЗГле
0255 1 
0285 i

ТУ14-2-Э55-89

;
С345-3; 1

ГОСТ 27772-88
1

С375-31 ГОСТ 27772-S8
j 0902-12I ГОСТ 19281-85

!09Г2С-12 ГОСТ 19281-89

11родоя яение т̂ блЛ

,с толщилой П О Л О К  8-16 мм; балка двутавровое от номепа 12 д о номе- jpam
*Листовой 2*<ЛО >7! °f

JI истовой, фасонный, сортовой от 4 до ш

Листовой.етрокополое- ный до 1о0,фасонный до 40
Листовой, широкополое* ный#фасонныи до 40
Листовой,широкополое* ныйд̂асоннкй,сортовой
Листовой, тгоокополос* ный,фасонный, сорто­вой до 100

°0G
0
'v2
 fe
 З
’&Ю



i*T **■ 4»  —  «*■

2

09га-Г&.1
! 09Г2-12-2
|

09Г2С-12-1
09Г2С-12-2

lerc-is3'
15ХСЦЦ-12I

I| юхснц-з

| ЮХСВД-12Г)
|

j 14Г2АФ-12г'
!

15Г2А2Дпс-1*г '

1йГ£с -А2-Л
! 12Г2СМ2-Й

3

m i4 -4 № ^ 8 0

7У14-1-ЗШ-80

ГОСТ 1 « Щ - Ш  

ГОСТ Щ01-89

РОСТ 6 7 1 ».%
(
1

Г0СТ19Ш1-89

ГОСТ 195Ш1-8Э 

ГОСТ 19231-89 

ТУЦИ-ЗОЙЗ-80

Лиетовой.шгоокоподое- 
нкй до 20: фасонный, 
сортовой: 1-я груйпа 
до 32, 2-я груша 
до 20

Листовой,шнрокопояос- 
ннй до 32

Листовой,широкополос­
ный facoHHbR, сорто­
вой До 32
Листовой, широкополос­ный ,сортовой,фасонный до 40
Листсвой.ширскополос- ный до 4й, фасонный, сортовой до 15
I Ляотовой.широкополос-[ ней до 50
Листовой, шроколсяос- шй до. 32
Гтруппа.; лис7ое>оидо 
4GOf ЫИ̂ ОКОГТОЛОСНыи добО, opa-cowHbiu до̂ О 
5-9» группа-: листовой,ЫЫр^<^ПОЛоСНЬЫ ;
фасонный ДО 4 0 .

i’
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16Г2аФ-12а ГОСТ 19281-89

09Г̂ Б
10Г2ФБ

ТУ!4-1-4083-86

20Группа Б4' ГОСТ 6731-87

20д) ГОСТ 1050-88
0г3сп5,204»в> группа В ГОСТ 10705-80

20группа Вж; ГОСТ 8731-87

20з) ТУ14-3-511-77 
ТУ14-3-816-79

10Г2 _> груша fr' ГОСТ 8731-37

10Г210 ГОСТ 550-75

Продолжение табл. I
4 5

Д̂СТОВСЙ.ШШОКОПОЛОС-ныи до 32 
Листовой до 15

Трубы бесшовные горячед сформиро­ванные до 45
Сортовой да SO
Трубы электро- Сварные до 10

до 20
%/бы бееаоаные горя- 
чед|<̂ ормироваш(ыэ

Трубы бесшовные горя- ч|д||ррмфован1«е
Трубы бесшозные горя- 
чеде|осииро ванные

РД 24.090.52-90



2 3
гогл-л*520ГЛ-Ш ГОСТ Ш-Ш

25Л-Й*»к)25Л-Ш гост

20
южзвдл,к) ГОСТ 8479-70

09Г2Сж) группа В гост тж-т

09Г2С ТУ14-3-Ш©-32

СтЗсп
20

ТП4-3-377-8Т

17ИС-Ум)I7HC Ш4-3-&20-77
СтЗпсЬ Ш  4-2-789-36
09Г2-12 Ш4-2-7Ш-88

Прсдешшение таблл
4 В

Зтадыше отливки
Стальные отливки'

Поковки
Ирубн бесшовные горя- чеде|©рмироэакнае
Трубы бесшовные горя* д̂еборшшо]взнные ро/Т*,426,0т 4...32

>ныеот
через 0,5 мы 
I электроеварные,

1русы злехгросвар р 219, 273; 32Г 6...8 через 0.5 м а 425 от 6, ,Ло

Лист гофрированный, 5
Лист гофрированный, 5

\

РД 24.090.52-90 
С-гр.9



12гнг̂ Аюн)
csso0)
U390Ks) , 
С440о)
С590К

I 5У14-1-I772-76 
ТГОТ 27772-68 
ГОСТ 27772-88 
ГОСТ 2?772-88 
ГОСТ 27772-88

Слабонапряженные СтЗспб ГОСТ 14537-89
(напряжение кз белее 0,4 рас­ Cv3on5 ГОСТ 535-88
четного сопротив­ С255 ГОСТ 27772-88
ления) элементы Сг°пс5 ГОСТ 14637-89продольной жест­ СтЗпс5 ГОСТ 535-88кости балок, лю-
лек, ремонтных С245 ГОСТ 27772-88площадок, под­ СтЗГпсБ ГОСТ 14637-89ставки для уста­ СгЗГспб ГОСТ 14637-89новки оборудова­ния, кронштейны СтЗеп4СтЗпс4 ГОСТ 14637-89
переходных пло­ СтЗоп4СтЗпс4 ГОСТ 535-83
щадок, каркасы кабин СтЗПю4 ГОСТ 14637-89

Продолжение табл. I
5

Листовой 16...40
Листовой,широкополос­ный до 50
Листовой, кирокополоо- ннй до 30
Листе вой, шкрокохюлос- нкй до 50
Листовой 10...40
Листовой до 35
Фасонный»сортовой до 25
Листовой,фасонный до £5
Листовой до 12
Фасонный до 12 сортовой до 16
Листовой, фасонный до 12 
Листовой до 30 
Листовой 30...40 
Листовой до 7
Фасонный,сортавой до 7
Листовой до 7

о
*3

Чз

о
toо



Продолжение табл,

СтЗспЗ̂СтЗлсЗ 
1 СтЗпсЗ̂тЗпсЗ 
j  СтЗсп2?СтЗлс2 
1 СтЗпс2,СтЗс.п2
I СтЗГпсЗ1 СтЗПпс2

ГОСТ 14637-89 
ГОСТ 535-88 
ГОСТ 14637-89 
ГОСТ 535-88 
ГОСТ 14337-89 
ГОСТ 14637-89

4

1

5
Листовой, 5 
Фасонный,  сортовой,  5 
Листовой до 5 
Фасоннш,сортовой до 5 
Листовой, 5 
Листовой до 5

Вспомогательные нерасчетны® эле­ 1 СтЗсп2 
!  СтЗпс21

ГОСТ I4637-8S Листовой Д О  25 Листовой до 10
менты конструк­ 1 СтЗсп2 1 ГОСТ 535-83 Фасонный, сорто­ Фасонный до 10ций; лестниц», 1 СтЗпс2 1[\ вой до 25 сортовой до 16
лерила*настилы, СтЗГпс2

|
ГОСТ 14637-89 j  Листовой до 30 Листовой до 10кожухи, обшивка кабин, отражения ;  СтЗхп2 

i  „  _
ГОСТ 14637-39 j  Листовой до 20 Листовой до 5

и другие касаемо- г&тельные конст~
;  Сойетгj ГОСТ 535-8811

Фасонный ± сорто­вой до 2u 1
Фасонный,сортовой до 5

рукиий j Сто15
Ст2кп 

•  СтЗкп 
!  Ст2пе 
|  СтЗпс i!  j

! ТОСТ 14637-89 
! ГОСТ 8568-77

Листовой до 5 Листовой до 5 
Рифленый до 5

i  «35 1 ГОСТ 27772-88 ] I Листовой ,фасонный 
1 до 20

Листовой,фасонный до 5

РД 24.090.52-30 
Стр.П



Продолжение табл. I
а) Применять для металлоконструкций кранов режмчьос групп Гкоа*5к по ГОСТ 25545~82:
б) При заказе указывать уровень предела текучести 390 Ц/ыи£;
вУ ТШ яеказе у к а за т ь  уровень ярочности ДТЗ--1, Д?У*~2;
г )  Применять при выполнении требований по ограничению углеродного э̂квивалента* Для стали 

класса прочнеет: 390 углеродный эквивалент (CQ) должен быть не более 0,49$, класса 
прочности 440- пв более 0,51^.

д) Применять при обеспечении значений ударной вязкости при минус 20°С и поело механического 
старения на образцах тапа I  по FOOT 9454-78 не менее 29 Дк/е;/ (3 кгс.н/см^)5 на 
образцах типа 3 не менее 34 fbt/zt/' (3 ,5  кгс.м/Ъг);

г) Применять в тертообраббташш состоянии.
%) Приметать яш обеспечении значений ударной вязкости яри мидае 40°С и после, механического 

с «рения на образцах т$ш| I  по ГОСТ 9454-78 не мечее 29 Дя$/скГ (3 кгс.мЛяуг) ,  на образцах
типа 3 не менее 34 Дж/с*  ̂ (3 ,5  кгс.м/огГ);

з) Применять с гарантией ударной вязкости после механического старения при минус 20°С не 
менее 30 Дж/е&г (3 ,5  кгс.м/см^);

I '  Применят* при обеспечении значений ударной вязкости при минус 40°С и после механического 
старения на образцах типа 1,3 ГОСТ 9454-78 на "менее 24 Дж/см̂  (2 ,5  кге.ы/см ) ;

к) Применять по технологии ПО "Уралмаш* для консольно-поворотных кранов» входящих в комплект 
шагающих экскаваторов и буровых установок;

л) Применять поковки категории прочности КП 195 при обеспечении значений ударной вяздисти при 
минус 40%  на образцах тигъ I  по ГОСТ 9454-78 не менее 29 Дщ/с̂ Г (3 кгс.м/см2 ) , на образцах 
типа 3 не-менее 34 Др/аяг (3 ,5  кге*м/см^>;

м) Приметать для нранов-перегруттеяей по технологии ПО "Сибтяадаш";
н) Применять для металлоконструкций кранов большой грузоподъемности режимных групп Ш*.*4К по 

ГОСТ 25546-82, по технологии, разработанной институтом ЦНИЙПСК им.й,П*Мельникоза*

$6
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Продолжение табл.I
о; Примэаять привыпавкеяям"Тр£&а**\и ао сграничепию углеродного эквивалента в соответствии о 
ц.2.18 ГОСТ 27772-63: для стали мара? С390, С39СК углеродный эквивалент (Сэ) должен быть 
не белое 0'49£, стали марки C44D - не более 0,51%; 

а) Применять на обшивку кабин и макухи.
Примечания.
1. Для несущих и других элементов конетругарй допускается йрименсть листовую и фасонную 

сталь 2-й категории при толщинах менее 5 ш, сортозу. сталь - ори толщинах менее 12 т  для 
круглого сечения и при толщинах менее 10 мм для квадратного сечения.

2. Не допускается применять бесшовные горлчедефордарованные трубы, изготовленные из 
слитков, имеющих маркировку е литерой "Л? не прошедшие контроль нераэрушавцими методами.3. В прокате, предназначенном для сварных конструкций по ГОШ* 14637-89, ГОСТ 635-88 при 
гаказе доли» быть оговорена гарантия свариваемости (массовая деля углерода не долина пре- 
зышгиь 0.225S).4. С 01.01.92г. горячекатаный широкополосный прокат толщиной от 6 до 60 мм, ширимой" 
от 200 до 600 ms поставляется яо ГОСТ 82. Для кранов с температурой эксплуатации до минус 
20°С для несущих элементов конструкций рекомендуется прокат стали СЬЗепо толщиной до 26 мм, 
СтЗпс5 толщиной до 30 мк, СлЗГепб толщкной до 40 мм. Дя кранов с температурой эксплуатации 
до минус 40°С - прокат ОсЗспб, СтЗГпсб, СтЗГспб толщиной от б до $ мм включительно.5. Стали 09Г2, 09Г2С, 14Г2АФ, 1бГ2Дф, С345, С3?5, С440, С530К могут заказываться как стали повышенной коррозионной стойкости (с медь®) - 09Г2/Ц О9Г20Д, 14П2АФД, 16Г2АФЦ,
С345Д, С375Д, С440Д, С&90КД.

л6. Для- слабснапряжекнж и вапомегатгльньк элементов иоиотрукций может быть применен 
прокат углеродистых сталей типа СтЗ, Ст2Г соответствующих категорий, указанных в табл. I по ТЭГ T4-I-3G23-80 I'группы прочности.
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Таблица 2
Стали для изготовления конструкций гпузогюдъемкых кранов исполнения ХЛ по ГОСТ 15150-69

Область применения Марка стали } ГОСТ, ТУ ™.
j Климатический район р смещения ! 1т, г2, п2, и3 по ГОСТ 16350-80

j Температура эксплуатации до минус Ŝ°G
2

09Г2С-15
!

Несущие элемент ксн- j струкций, в том числе j 
подкоса и кронштейны j рабочих площадок, j подвесы кабин, траверсы, пластинчатые кражи

09ГаЗ-15Л
09Г2С-15-2

88Ш09Г2-15
09F2C а' 02Г2
ОгЗсп ̂  СтЗГпс

ГОСТ 19281-89 i Листовой, широкополосный до 100 
I фасонный до IIТУ I4-I-3023-801 Листовой, широкополосный до 20 j фасоннь/; до II

ТУ 14-1-3023-80 Фасонный до II
ГОСТ 19281-89 
ТУ 14-15-146-85

Фасонный до II
Фасонный: угловой равнополочный от 
номера 7 ,5  до номера 12,5 о толщиной 
полок б ...Г 2 ; швеллеры <• параллельными 
гранями пс ок от номера 8 до номера 16 
с  толщиной полах 8 . . .1 6  мм; балки 
двутавровые от номера 12 до номера ао

1СКСВД-3 ГОСТ 6713-75 Листовой, широкополосный, 
сортовой 8 .. .4 0 ,  
фасонный 8 .. .1 5
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I •?
i 2

I Г5ХСВД-15
14Г2А5-15 b)

| 15Г2Аадпс-153 
j C345-4
! C375-4
j C39Q*\ 
j C39QKB'; 
i 05Г2С

09Г2С

Вспомогательные нерас­
четные элементы

09Г27Б r ’»' 
10RMB___
СгЗспбСтЗГпсЗ

Продолжение табл. 2

ГОСТ 19231-89
ГОСТ 19281-89 
ГОСТ 1928Г-89 
|Г0СТ 27772-88 
Ij ГОСТ 27772-88
ГОСТ 27772-88 
ГОСТ 27772-88 
ТУ 14-3-500-76

IIII
[ТУ I4~3-.II2S.-82

!'1У 14-1-4083-86
U---------------- -I ГОСТ 14637-39
1I

4

Листовой, ШИРОКОПОЛОСНЫЙ ДО 32 фасонный до II
Листовой, широкополосный до 50 
Листовой, широкополосный до 32
Листовой, широкополосный до 100 фасонный до j.1
Листовой, ШИРОКОПОЛОСНЫЙ до 40 фасонный до II
Листовой, широкополосный до 50
Листовой, широкополосный до 30
Трубы бесшовные горячедефоркиро- 

; ванные £2f 194... 219 от 8,.о 12,
! $ 245...325 от 9...15
] Трубы стальные бесшовные | горйчедефоркированные I й 57.. .42б~ от*4.. .22
| Листовой до 16
I Листовой до 10

РД 24.090.52-90 
Стр.15



Пцоволжение табз. 2

конструкций: лестницы, 
перила, настилы, KOtfsyxa, 
обшивка кабин, огражде­
ния и другие вспомога­
тельные конструкции

2
X V J . V . T .

СтЗспб | Г0С5Г 535-88
0т3пс2 1 ГОСТ 14637-89СтЗГпсЗ 1
СтЗггсЗ 1 ГОСТ 535-88
СтЗпс j ГОСТ 8568-77

4
Фасонный до 10 сортовой до 16
Листовой до 5
(басонный, сорговой до 5 
Рифленый лист до 3

не
а) При заказе указывать уровень предела текучести 440 Н/ш/\
б) Применять для конструкций с температурой эксплуатацией не ниже 50°С, при заказе указывать уровень 
предела текучести 390 Н/мм2. Значение ударней вязкости пои минус 60°С а после мехстарепия 
менее £9 Д&/см̂ 3,0 кгс.м/см2) на образ 1 \ах типа 1, 2, 3 по ГОСТ 9454-78.

в) Применять при выполнении требования по ограничению углеродного эквивалента , Сэ-0,49̂.
г) Применять для кранов с температурой эксплуатации не ниже минус 60°С.
д> Применять с гарантией ударной вязкости при минус 60°С не менее 59 Дж/см2 (6 кгс.м/см2) для 
толщин 4...9 мм и не менее 39 5 2 Дж/см2 (4 кг.м/см2) для толщин 10 ш.
Примечания:
I) Для слабон&груженнех (напряжения не более 0,4 расчетного сопротивления) элементов 

допускается применять марки низколегированной стали 12 категории в соответствии с табл.1.
Z) Допускается применять лис вую к фасонную сталь 2-й категории при толщинах менее 5мм, 

сортов} сталь при толщинах менее 12 мм для круглого сечения и при толщинах менее 10 мм для квадратного еечешя

lid 
9I‘
ui0
 j



3) Не допускается применять бесшовные горятедефорлированные трубы, изготовленные из 
слитков имевщих маркировку с литером "л', ке прошедшие контроль нбразруша&щими методами.

4) Б прокате, предназначенном для сварных конструкций по ГОСТ I4637--89, ГОСТ 535-08,при заказе должна быть оговорена гарантия свариваемости (массовая доля углерода не толжна превышать 0 f2Z%). Л



Т&Слит 3Алюминиевые сплавы для сварных кокструкпий грузоподъемных кртноя и другого подъемно-транспортного оборга°зания
Область. |&арка применения j

!
1

ГОСТ ное
мм } солрртив- j л ещ е  

f Об .МПа
1текучести
• о и ш~ ~ 7

! удлинение

8

Несущие
элементыконструк­
ций

АИгб

АМг5

1915

ГОСТ 21631-76 
ГОСТ 8617-81 
(ГОСТ 18482-79 
ГОСТ 21631-9б 
ГОСТ 86Г7-6Г 
ГОСТ 18482-79 
ГОСТ 8617-8Г

ГОСТ 18432-79

Листы до 10,5
ПрофилипресованныеТрубыгфееовэкные Листы до 1C. 5
Профилипресованкые
Трубыпресованные
Профили 
тфеоовл&те

Трубыпресованные

оез т.о. Отжиг
Без т.о. ОтжигБез т,о. Отжиг
Й23 Т.О.Отжиг
Без т.о. Отжиг
Без т.о.Отжиг
Бцэ т.о. Отжиг Закалка и 
ест ств» старение Без т.о. , Закалка я 
еотеств. старение

320 310
314 314314 314
280 280
255255
255255

275.. .343 294275.. .343
314
353

160150.. .160 
157 157 147 147
130130.. .150 
127 127
108108

176 ..196 
176. Г. 196
196
216

Т5-.0 IS, 0J5.015.015.015.0
12,0...15,015.0
15.0 15)0
15.015.0

9,0 ...10 ,0
12.0 
10,0

10,0

10,0

Стр.Ш 
ад 24.090.52-90



2 ! ! 5
Продолжение тает; J

~~ *6 Г"" 7" О
Олабснаттряжен| АМг2 
кне иг вспомО- j
гат слънне ;
элементы Iконструкций i

АД31

ГОСТ 21631-76 
ГОСТ 3617-SI

ГОСТ 21531-76 

ГОСТ’ 8617-81 

С̂СГГ 18482-79 
ГОСТ 8617-81 -

Листа до 10,5 (Без т.о, 
i ОтжигПрофили прес- 

ссйанше
Листы до 10,5

Без т.о. Отжиг 
Без т.о. 
Без т.о* J О-тжиг

Профили прес- (Без т.о. 
сованные
Трубы през- |Без т.о, со&анные !
Профили прес- !Вез т.о.
созанные | оекалка и естеств. 

err арение Закалка и 
искусств, старение 
Не полно­стью зака­
ленные и искусств, 
состарен­ные

180
170
147
325
157
100
90
98

98

127

127

196

157

59
59

69

69

147

JI8

7.0
i6 fo ...i8 ,o

13.0  
13, с
1 0 .0  

1 0 ,0

1 8 ,0 .. .2 2 ,0  
16,0

12,0

13.0

13.0 

8;0

8 . 0

РД 24.090.52-90 
С

тр.19



Продолжение табл, 3

Слабонр.гтряжей- 
Hbte и вспся/о- 
гателвные 
элементы 
ХОНСТруКПИЙ

* Д 31

ддзз

ГОСТ I848&-79 !Трубы прессован!
ные

ГОСТ 8617.61

АВ

Трубы прессо­
ванные

ГОСТ 21631-76 Листы до 10,5

5 fr 6 -L
> i 
1

Г21 I
Без т.о. к? 1 CsQj vW j 12,0
Закалка и !
естествен.
старение

I
127

ji1
59

l11
! 12,0

Без т.о. 
Закалка и
естествен.! старение 
Закалка и 
искусств, 
старение
Без т.о* I 
Отжиг 
Закалка и 
естествен, 
старение 
Закалка и 
искусств, 
старение

176 ice

3 5 5 . .  .265
180.. . 300 
150

255

180... 200

300

15,0 S

6,0.. .10,0
7 . 0 .  . .  14 ,0

1 5 .0 .  . . 2 0 .0

16.0. ..20 .0

8 .0 . ..10 .0
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Продвинет* табл. 5
I L - 2 - l  _ _  б 7 1

Слабон&прянен-. АВ ГОСТ 8617-81 Прсфеш роемо- без т.о. 176 -
иые «• эспрмо- веяние Закалка и
тельные еотеетвь,».
элементы старение 178 -
коиструюрЛ Закалка и

искусств.
старение т 225

ГОСТ 18482т79 Трубы Прессо­ Воз т.о. 206
11 ванные Закалка и

еетеств.
старение 206 т
Закалка к
иокуевтк-

:___ . _________ ___________1
старение 304 т

_8 _
14.0

14.0

10.0
14.0

14.0

8 , 0

Примечание. Допускается продененке труб катаных к тянутых иг сплавов ДМ% Л г£, АМгЗ, ЛЙтб, 
АМгб, ДВ но ГОСТ 19475, а также врут» прееооршшыя из алрмикия и алюманиерух опяавоэ (V ГОСТ 
21488-76 из сплавов, приведенных в Твби.З.
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Отр. РД 2 4 .0 9 0 .5 2 -9 0 Таблица 4
Нормативные сопротивления для листового,широкополосного универ* 
сального и фасонного проката для металлоконструкций ПТМ

Еягжа
стали

т

СтЗкгй

ГОСТ,©*
Г -------

Лид
I проката

Толщина
проката

"1

I

Нормативные сопро­
тивления МПа 
_____ (кге / мкг)
Предел
теку­
чести

Временное
сопротив-

;ние
Cf

ГОСТ 14637-89 'ЛИСТ

4

от 4 до 20 вкл

5 6

235(24)Т  360(37)

СтЗкп2 * ГОСТ 536-88
i

СтЗкп2~1 | Ш 4-1-3023-80
!

СтЗксг2Л | T il 4-1-3023-80

СтЗпс 
СтЗсп |

ГОСТ 14637-89

СтЗГсп 11 ГОСТ 14637-89

СтЗпс ГОСТ 535. 88

СтЗсп ГОСТ 535-88

СтЗпс-1 Ш 4-1-3023-80
i

СтЗпс-1 ТУ14~1~3023'80

СтЗпе-2 ТУТ4-1- 3023- 80

СтЗпс-2 1У£4_1-30аЗ-80

ОтЗпс-2 1 J I 4-1-3023-80

СтЗспЛ
СтЗГпс-1

! Т У К -1-3023-80|i

фасон
сорт

лист

фасон

лист

лист

фасон
сорт

Фасон
сорт

лист

фасон
Сорт

лист

фасон
сор?

сорт

лист

от 4 до 20 вкл.

от 2 до 3 ,9 екл. 
от 4 до 20 вкл.

236(24)! 360 '37)
1t

235(245 I 360(37} 
235(24) 360(37 ;

от 4 до 20 вкл 235(24) 360(37)

от А дс 20 вкл. 245(25} 
с в .20 до 25.чвкл. 235(24)

370(38}
370(38)

ДО
с г 20 до 

ДО
е в .20 до

20 вкл. 
40 вкл.

20 зкл, 
25 вкл.

255(26} 
2 4 5 (2 5 ) II

390(40)
390(40)

370(385
370(38)

до 10 вкл. 
с в .10 до 20 зкл. 
с в .20 до 25 вкл.

255(26)
245(25)
235(24)

380(39) 
370(38 
370(38 j

от 2 до 3 ,9вкл . 245(25) 
от 4 до 20 вкл. 245(25)

свЛО ;о 
с в .2 0  до

10 вкя. 
20 вкл. 
25 вкл.

245(25) 
245 25) 
235(24)

от 2 до 
от 4 до 
та 1 0  до

свЛО до

св .2 0  дс

от 2 до 
ст 4 до 
свЛО до

8а9бкл, 2*5(28) 
10 зкл. 275(28 
20 вкл. 265(27)
10 вкл. 275(28) 
20 екл. 275(28)

25 вкл. 265(27)

3 , вкл 
10 вкл 
20 вкл

255(26)
245(25)
245(25)

370)38)
370(38)
370(38)
370(38)
370(38)

380(39)
380(39)
370(38)

390(40)
380(39/

380(39)

380(39) 
380 39 
370(38)

t



РД 24.090.62-90 Сто.23

Г1
1
Г

СтЗсгьЙСтЗГп^Й

СтЗс$ ^ 1

Ct3(Vjg-I

СтЗоц- f t

С гЗ сп ~ 2

С245

С255

С255

<3285

C2U5

СтЗпс
СтЗод
СтЗГад
Уровень
§g04*|fl
ЗУО
09F2Q 
09Г2 
УРовещ* 
прочад 
ти 44!

3

Ш 4-1-3023-801 лист 

ТУТ4-1-3023-80 

Ш4-1-3023-80

Продолжение табл* 4

фасон
сорт

Ш4-1-3023-80

ТУТ4-1-3023-80 

ГОСТ 27772-88

фасон 
со от

фасон
сор*1*

сорт

! лист 
! Фасон

ГОС? 27772-S8 1 лист

ГОСТ 27772-88

ГОСТ 27772*68

ГОСТ 27722-88 

ТУ14-Х5-146-85

фасон

j лист
|
1

I фасон 

I
фасон

ТУХ 4-15-146-85 фасон

I от •? до 3.9вкл, i 275(28}
! от 4 дс 10 зкл. ! 275(?8)

СВ,,10 до 20 вкл. j 265(27) j

ДО 10 ВКЛ. 1 255(26' :
СВ,,10 ДО 20 вкл. 1 245125) 1
СБ.,20 ДО 25 ВКЛ, 11 235(24) ;

\

,1С
ДО 10 вкл. 255(26)

СВ, ДО 20 вкл. 245 25 ,
! св.,20 До 30 ВКЛ. I 235(24)!
J1 До 10 ВКЛ, ! f pQ\ i

СВ..10 ДО 20 вкл. j 275(23)i

сэ.,20 ДО 25 вкл. i 265(27) i

от < ДО 12
1

вкл.
j
! - 245(25)1! \\ t

от 2 ДО 3,9екл. 255(26) i
1 от 4 ДО то вкл. 245(25) 1
I ов.ДО ДО 20 вкл. 245(25) ;
СВ.,20 до 40 зкл. 235(24) J
от 4 До 10 .вкл. 255(26)
СВ.ДО ДО 20 вкл. j 245(25)
СБ,,20 до 40 вкл. 235(24) !1 J
от г до 3.9вкл, ! 285(29)
ог 4 ДО 10 ВКЛ. | 275(28) 1

I СВ,ДО До 20 вкл. j 265(27) i

от 4 ДО ТО вкл. 1 285(29) '
со,ДО ДО 20 экл. j 275(28) '

к
! ДО 16 вкл. ! 390(40) <

390(40' 
390 40) 
380(39'.
380(39)
370(38)
370138)

380(39) 
370(33)
370(38)

400(41'. 
3 9 0 ( 4 0 )

390(40'

370(38}

380(39)
380(39)
370(38)
370C3&}

380(39)
370(36}
370(36}

390(40)
390(40)
380(39)
390(40)
390(40)

500(51}

до 16 вкл, ; 440(45) 540(55)
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Продолжение табл. 4

. T i l l в
430(44)

450(46)

МО (46)430(44)
430(44)
450(46)450(46)440(45)
45Qv46)440(455440(45)

СаЗспСтЭпсСтЗГпс
Уровеньпрочности

СтЗспСтЗпсСтЗГпсуровень
пучности

09Г2
09ГЙ
oorgri

09ГЯ-1

09Г2-2

<№ £

О0Г2С

09Г2С

ЗУ14-I-42I8-97 .лист

TH4-I-42I8-97

ГОСТ 19281-69 
ГОСТ 19281-89

Ш4-1-3023-80

ТУ14-1-3023-80

Ш 4-1-3023-80

ТУ14-1-3023-80 

ГОСТ 19281-89

ГОСТ 19261-89

от 2 до Ю вкл.

лист от Я до 10 вкл.

лист
4аеоисорт
лист

фаеонсорт
лист

до 20 вкл. св.20 до 32 вкл.
до 20 6М. С6 ё.0 ДО 32 вкл.

от 2 до 3.9внл. от 4 до .10 вкл. св. 10 до 20 вкл.
до 10 вкл. св.10 до 20 вкл. са.20 до 32 вкл.

от 2 до З.Овкл. от 4 до 10 вкл. сз.ХО до 20 вкл.
фасон до 10 вкл,сорт свДО до 20 вкл.
лист

фасонсорт

•Й9Г2СЛ < 1УИ1-3023-80 лист

до 10от 10 до 20 вкл. св.20 до 34 вкя. св. 20 до 160вкл,
дс 10 вкл. до 20 вкя. св.20 до 32 вкл. от 20 до ЮОвкл.

от 2 до 3.9вкл.ст 4 до 10 вкл. св.10 до 20 вкл.

295(30)

325(33)

305(34)295(30)
295(30)
315(32)315(32)305(31)
315x32 305Г‘ 2951
Ш13&345(35335(34'

470(48)470(48)460(47)

345(35)325(33295(30)265(2?)
345(35)325(33)295(30)265(27)

470(48)460(4?)
490(50)450(45)430(44)430(44)
480(49)450(46)430(44)430(44)

345(35) 490(50) 345(35) 490v 50j 325(33) 470(48)
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Продолжение табл. 4

------,---------
I 2 3

09Г2С-1 Ш4-1-3023-80 $0.сон сорт !
09Г2С-2 17I4-I-3023-80. лист

09Г2С-2 1У14-1-3023-80 фасонсорт (
Щ ГОСТ 6713-75 лист

16ГС
!
ГОСТ 19281-е9 лист

юхсвд ГОСТ 6713-75
1

лист
юхсвд ГОСТ 6713-75 фасонсорт
юхсвд ГОСТ 19281-39 , лист
юхсвд ГОСТ 19281-69 !

1

1| фасон 
1 сорт j

юхсвд ГОСТ 19281-89 лист J
15ХСВД ГОСТ 19281-83 1фасон f сорт j
14Г2АФ ГОСТ 19281-89 лист |
15Г2Щпс ГОСТ 19201-89 лист j
16Г2АФ ГОСТ 19281-89 диет i)1!

ОТ 4 до сз.Ю до св.20 до
от 2 до от 4 до св.Ю до

досвЛО до
досв.20 до св,40 до
ДОот 10 до 

CB.2Q до са.20 до
от 8 до ев.32 до
от 8 до св.32 до

10 вкл. 
20 вкл. 40 вкл.
32 9вкл. 
10 вкл. 
20 вкл.
10 вчл. 
20 вкл.
20 вкл. 40 вкл, 60 вкл.
10
20 вкл. 32 вкд. 32 вкл.
32 в*кл. 40 afcl.
32 вкл, 40 вкл.

от 4 до 40 вкл. 
до 15 во.

345(35) 325 33) 305(31)
365(37) 365( ‘ 345(
370(38)355(36)
235(24)225(23)215(22)
325(33) 3151, ЗЯ) 295(303 265(27)
390(40)390(40)
390(40)390(40)
390(40}
390(40)

490(50)470(48)460(47)
510(52)
510(52)
490(50)
520(53)500(51)
370(38)370(36)370(38)
450(46450(46:430(44,430(44)
530(54)510(52)
530(54)510(52)
5(0(52)
539(54)

ДО32та,
до 20 54 л,UG32шгл,
до50й'*ОТ,до50 8КЛ,
ДО32ВЕЛ.
ДО32тнл,

345(35;
345(:32ь(;
390(40)375(38)
390(40)
440(45)

490(50)
480(49)450(46)
5Ю(52)510(52)
510(52)
590(60)
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П р о д о л ж е н и э  таб. . 4

1 3 4

09Г 2Ф В Т У 14- 1- 4С 83-86 ‘Л И С Т о т  4 д о  
О Т  10 Д О

12Г К 2М Ф А Ю 1714- 1- 1772-76 л и с т О Т  16 Д О

С 345 1
ш с -i

Г О С Т  27772-88 
Т У ^ - 1- 50Д 5*80

л и с т т л  Д0 C B . I 0 Д О
с в .20 д о  
с в ,'40 д о  
с в .60 д о  
с в .80 д о

С 345
( 8Г 2С -1

Г О С Т  27772-83 
Т У  (4-(-3025- Д О

!
ф а с о к Д °с в .10 д о  

с в .20 д о

С 375
( g r e c - я

Г О С Т  27772-88 
Т 2Н 4- ( - 3023-£0

л и с т -  ,  д0 с в . х О  д о
с в .20 д о

<375
12Г £ С - £

I
Г О С Т  27772-88 
Г У 14- \ - 30й З - 5О

ф а с о н п  я о  с в . Ю  Д О
с в .20 д о

С 390 !| Г О С Т  27772-98 л и с т о т  4 д о

С 390К Г О С Т  27772-88 лист о т  4 д о

С 440 Г О С Т  27772- 8S л и с т о т  4 д о  
с в . З О  д о

20 'j! Г О С Т  1050-88[
сорт Д О

С 590К i Г О С Т  27772-88
1 ‘

лист о т  10 д о

Примечания:

9 вкл. 
16 вкл.

■430(44
430(44)

40 вкл. 590(60)

10 вкл. 
20 вкл. 
40 вкл. 
60 вкл. 
80 вкл.
160ВКЛ.

10 вкл. 
20 вкл. 
40 вкл.

10 вкл. 
20 вкл. 
40 вкл.

10 вкл. 
20 вкл. 
40 в:

§0 вкл.

30 вкл.

30 вкл. 
50 вкл.

60 вкл.

40 квл.

345(35)
325(33)
305(31)
285(29

355(36)
335(34)

335(34)

390(40)

390(40)

О Д В
245(25)

590(60)

520(53)
520(53)

605(70)

490(50)
470(48)
460(47)
450(46)
440(45)
430(44)

490(50)
470(48)
460(47)

480

510(52;
490(50
480(49

540(55)

540(56)

59

410(42)

685(70)

I )  Нормативные сопротивления из сталей поваленной коррозионной 
ятойкости (см. и.2.3'» следует яркчииать такими же, как для соответству-
щ х х  етллей дез меди.

2 ) НЬрчятншые сопротивления сталей по ГОСТ 19281-89 соответст­
ву й  классу прочности, по которому заКаэызаются.
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Таблица 5

Нормативные сопротивления труб для металлоконструкций ПТМ

Маркастали TOCT.W Толщинастенки,мм

20 ГОСТ 8731-67 до 45группа В
ЮГ2группа В ГОСТ 8731-87 до 25

20группа В ГОСТ 10705-80 ДО 10
СтЗспЗ группа В ГОСТ 10705-80 до 10

20 Ш4-3-611-77 ДО 10
20 2̂4-3-816-79 до 10

09Г2Са) группа В ГОСТ 8731-87 до 25
юге ГОСТ 550-75 до 22
09Г2С ТУ14-3-1128-8* до 22
17Г1С-У 'Ш4-3-620-77 12
17ПС ТУ14-3-620-77 12
СтЗсп 1714-3-377-87 до 10

20 1У14-3-377-0? до 10
09Г2С 13П4-3-500-76 до 15
Примечание

Нормативные сопротивления __М1а_ __ _ _предел те­кучести временноесопротивление
245(25) 412(42)
265(27) 421(43)
245(25) 410(42)
225(23) 370(38)
255(26) 420(43)
245(25) 410(42)

265(27) 420(43)
265(27) 470(48)
265(27) 470(48)
353(36) 510(52)
235(24) 372(38)
245(25) { 412(42)
265(27) 11 470(48)I

а) Нормативные сопротивления для труб стали каряя 09F2C по ГОСТ 8731-87 устанавливается по соглашение сторон в соответствии о требованиями стандарта.
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Таблица б

Клт̂сы прочности по ГОСТ 19281-89 и соотвтетвущие им марки стали

Класс j Марка прочности j стали ?
!

? Толщина проката, поставляемая по ! данному классу прочности, мм
I листовой, широкополосный I сортовой, фасонный

265

29

09Г2С
16ГС

св.20 до 160 вкл. св.20 до 32 вкл.
от 20 до 100 вкл.

09Г2С
09Г216ГС

св.20 до 32 вкл.
до 3£ вкл. 

св.20 до 32 вкл.
ов.20 до 32 вкл. 

до 32 вкл.

315 16ГС от Ю до 20 вкл.

325

345

375
390

440

16ГС
09Г2С15ХСВД

до Ю
от Ю до 20 вкл. до 20 вкл. 

до 32 вкл.
09Г2С 15ХСНД
LATZm

ю х с н а14Г2М 
Т5Г2А«ОДпс

( 16Г2АФ
_ _L ** « **

до 10 
до 32 вкл.

от Ю до 50 вкл.
до 40 вкл, 
до 50 вкл. 
до 32 ‘вкл.

до 32 вкл.

до 10 зкл. до 20 вкл.

до 15 вкл.
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3. С 8 А Р 0 ® Г Й А Т Е Р Ш Ы

3.1. Сварочные материалы, применяемые для сварки несущих 
конструкций грузоподъемных кранов, конвейеров должны обеспечивать 
механические свойства металла шва и сварного соединения (предел 
прочности, предел текучести, относительное удлинение, угол загиба, 
ударная вязкость) не ниже нижнего предела механических свойств 
основного металла, установленного для данной марки стали Государ­
ственным стандартом или техническими условиями.

3.2* Сварочные материалы для механизированной и ручной дуго­
вой сварки выбирают в зависимости от механических свойств и 
химического состава свариваемого металла, способа сварки с учетом 
назначения машин и оборудования и особенностей юс конструктивного исполнения.

3.3. Рекомендуемые сварочные материалы для сварки несущих, 
слабона. ружейных и вспомогательных отельных металлоконструкций 
различными способами сварки приведен»'! в таблице 7, сварочной* 
нроволош для сварки конструкций из алюминиевых сплавов в 
табл. 8, 9.

3.4. Приварка вспомогательных элементов к несущим конструкциям 
производится сварочными материалами. применяемыми для сварки 
несущих конструкций.

3.5. Для сварки несуших конструкций кранов из углеродистых 
сталей следует отдавать предпочтение электродам с основным покрытием 
марки УОНИ-13/45 (тип 342А), УШИ-13/55К (тип Э46А), а затем с 
рутиновш покрытием марки ОЗС-4, АНО-4, MF-3, АШ-З, 03G-T2 (тип 346}» 
при расчетной температуре до -20°С,

3.6. При сварке ответственны несущих конструкций ло низколеги­
рованна сталей 12-й категории применяют электроды о основным 
покрытием - УОШ-ТЗ/55, AHO-IO, АНО-11, АНО-ЗО (тип 350А), а низко- 
легированных сталей 15-й категории - электроды УОНЙ-13/55, АКО-25.

3.7. При механизированной сварке под фл*Х5См аллоvояс/гру оти*' 
из низколегированных сталей марок 09Г2-12, 09Г2С-12 применяют алия** 
ленные флюсн АНЦ-I, АИ-348А, ОСЦ-45 в сочетании с проволокой марок 
Св~08ГА, Cu-IOPS, а сталей марок ЮМЗД-М, 15ХСНД~1г, 14Г2А#Л2, 
15Г?АФДпс-12, 16Г2Аф«12 применяют <£лкзсы АН-4?, АН-65, АН-60 в со­
четании с провопокей марок Св-О&ГА, Св-ЮП2, при рвечэгчой темпе­
ратуре до минус 40°С.

3.8. При механизированной сварке под <$ьитоеом меТахтоко«стр&
из нигколегировлншг/; сталей повышенной гтрсф*ост« 15ХСЦД-15, 14Г2&М5 
15Г2А&~15? 16Г2АФ-15* применяют гшэкокремньо??Л флюс А*М7 в оом®«
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Таблица 7

Сварочные материалы, рекомендуемые для сварки металлоконструкций при изготовлении, ремонт- и реконструкции грузоподъемных кранов
Областьприменения }«,®Л̂К2Р£ДН _, !Тип ! Марка флюса {Марка сварочной |проводйки для сварки ̂

|под !в среде угле- J флюсом кислого.̂Рдсчетнал '’‘eMncparypaĵo минус ЙСгС̂ в 
Для сварки несущих Э42А У0КИ-13/45| ЛН̂-I Св-08ГА
$ * З Л 1 ™ «»Э4 б‘1 '0НИ-13Д4 АЫИвА Св-ОЗГА 

ъле. лтл ,1 ОСЦ-45 р- ляпа346346346Э46
346 0X-I2

в т.ч« из термо- Э50Л /ОШ-13/55упрочненных «талей по ТУ 14-15-146-85
Для сварки слабо- Э42А напряженных и во по—vie. могательных элемен- ОА тов конструкций из 346 углеродистых еталейд̂

346
3463*56

ОЗС-4АНО-4МР~3AhO-3
АН-348А

Св-08ГА

Св*08ГА

ГОНН-13/45I АНЦ-1 У0НИ-13/55К АН-348А 
0СЦ> ±5 АНЦ-1 АН-348А ОСЦ-45

ОЗС-4АНО-4
ЙР-3
АНО-3
03C-I2

Сй—08АСв-08А
Са-08А
Св-08ГАСвАОВГА
С*-08ГА

Св-08Г2С
Све09Г2СЦПП-АН8ПП-АНЮ
Ш-АН4ПП-А119
М1-АК4
0в-08Г2С
Св-09Г2СЦ
ПП-АН8
Св-08Г2С
Св-09Р2СЦПП-АН8ПП-АНЮ
ПП-АН4ПП-АН9
АЦ.АН4

Р̂асчетная температура _______
Дм сваркк несущих 350А уОНй-13/55КОЙСТруКВДЙ ИЗ y,(v, a t*A Tfl
ииоколегироааяннх а°УА •Wl0”iyстжлпЯ Э50А АНО-1IО БОА kriO-30

8 T.ti. ИЗ тешо- 350А УОШМЗ/55 
Зстрл'вгекигя ст&леЯ 
хк 17 I --15-146-85

АН-47
АН-47АН-65
hil-60
А1Щ-1
АН-348Д1
ОСЦ-45

Св-08ГА
Св-10Г2
Св-ЮГ2Св-ЮГ2Св-ОеГАСв-08ГАСв-ОВГА

АМ-348А, Св-ОЗГА

Св-08Г20
СВ-09Г5СЦ
ПП-АН4ПП-А119АП-АН4

Св-081 -С
Сг,-09Г2СЦ
ПП-АНВ



?Д 24.390:32-90 Стр.31 
Продолжение табл. 7

Областьприменения I Электроды _ 
!Тип Шарка
j !

.(Марка jфлюса

Для сварки слабо­ Э42АУОНИ-13/45 АНЦ-1напряженных и вспо­могательных элемен­Э46АУОНИ—13/551Ч АН-348Атов конструкций из Э46 ОЗС-4 ОСЦ-45углеводистых сталейЭ46 АНО-4 АНЦ-1Э46 МР-3 АН-348АЭ46 АНО-Г ОСЦ-45 ,Э46 03C-I2

;Марка сварочной {проволоки дая сварки_
Гпод ?в среде угле- lînocoM _! ли с л ого; газа..
Св-ОЭА
Св-08А
Св-ОЭА
Св-08ГА
Св-ОЭГА
Св-оегА

Са-С8Г2ССв-09Г2СЦГ.П-АН8ПП-АКЮ
ПЛ-АН4ГЛ-АН9
АП-АН4

конструкций изнизколегированныхсталей

.Для сварки слабо- напряженных и вспо- могат 1ьных элемен­тов конструкций из

Э50АУОНИ-13/55Э50А АНО-25

Э42АУОНИ-13/45Э46АУ0НИ-13/55КЭ46 ОЗС-4
Э46 АНО-4
346 МР-3346 ано-зЭ46 03C-I2

АН-4?АН-47
АН-65АН-65
АН-<65

ОСЦ-45
АЧЦ-1
АН-348А!ОСЦ-45

Св-оемхСв-ОЭХМСв-06ХМ
Св-эемх
Св-osmi
-ОЗА■СОА
■ОбА-ОЭГА
■оегА-09ГА

Св-06Г2ССв-09Г2СЦШ-АН411П-АН9
Св-ШГ2ССв-09Г2СЦПП-АН4ПП-АН9
ПП-АН6ЛП-АМЮAII-AK4

Примечание. Электроды должны соответствовать требовании ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75, сварочная проволока - ГОСТ 2246-7О, Св-09Г2СЦ - ТУ I4-I-3735-84, Св-СШМ - ТУ I4-I-2563-78, активированная проволока АП-АН4 - ТУ I4-4-I259-83, персиковая проволока: ПП-АН4 - ТУ 14-4-1122-81, Ш1-АН9 - ТУ 14-4-1Ш-6Г, ПП-АН8 - ТУ I4-4-I059-80, ПП-АНЮ - ТУ 14-4-ШЗ-81; флис 
сварочный марок АН-47, АН-60, АН-348А, ОСЦ-45 - ГОСТ 9067-81? АН-65 - ТУ T4-I-2254-77, АНЦ-1 - ТУ 109.1424-86.
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Табяшда вСварок*.ай проволоке для сварки томиниевых сплавов

Свариваемый с глав Сваро̂ая проволока
АМг61, АМгб АМгб АМгй 
ШцАДЗХ, АДЗЗ, А8

СвАМгб1, ОвАМгбЗ, Св1557 СвАМгб, СвАМг61, Св1557 Св-АМгЗ, 0»1557 СаАМц, Св1557 СвАК5, СвАКЮ, Св15571915 Св1557

Таблица 9Сварочная проволока для сварки разных марок алюминиевых сплавов

Ов&риъаодю еог&зь" Сварочная проволока
kZvtl + АМгб СвАМгб!, СаШгбЗ, DbI557
Шг5 + ДМ го СвАМгб, СвАМг61, Св1557АМгЙ + АМгб! СвАМгб1, СвАМгбЗ, Св15Б7АМц >• АМгб СиАМГб, СвЛМГ'61, Св1557ЛДН + АМгб СвАМгб, СвАМгбI, Св1557ДДй7 + АЫгб СвАМгб, СвАМгб!, Св1557
ддат ♦ адзз СвАНБ, СвАКЮ, Св15Б7АИг6 ♦ Ю1Ь СвАМгб, Св'1б57«1$ h IS 15 Св1Ь57
АД31 ♦ АН Св!557
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тании с легированной проволокой марок Св-ЮША, Си-ОбХМ, Св-СШХ при 
расчетной температуре до. -65°С,

3.9, При полуавтоматической сварке в углекислом газе прово­
локой диаметром 1,0,* Л *4 мм обеспечиваются более высокие механик 
ческие свойства металла шва и сварного соединения, а при сварке 
проволокой диаметром более 1,6 мм снижается ударная вязкость металла шва за счет более грубой структуры металла шва и большего объема неметаллических включений,3.10, Для уменьшения разбрызгивания, повышения стабилоности 
процесса сварки и ударной вязкости металла шва сварочную проволоку 
следует прокаливать при температуре 150,..250°С в течение 1 ,5 ..,2ч, с последующей механической очисткой ее поверхности от ржавчины и 
технологической смазки,

ЗЛ1. С целью повышения качества и надежности сварных соеди­
нений, а также снижения объемов наплавленного метаюга и повышения 
эффективности полуавтоматическую сварку в среде углекислого газа 
целесообразнее выполнять проволокой малых диаметров 1,0,,,1,4 ш  
(до 1,6 мм).

3.12, При полуавтоматической сварке несущих конструкций из 
углеродистых и низколегированных сталей в среде углекислого газа 
применяют сварочную проволоку Св~ШГ2С3 Св~09Г2СЦ диаметром не 
более 1,6 ш - в исполнении "У"; проволокой диаметром до 1,2 мм « в исполнении ПХЛ!\

Указанное ограничение не распространяется на мехакизиро̂аи1̂  
сварку ь среде углекислого газа и мехакизиров&кцую сварку лоретка*** 
вой проволокой с дополнительной защитой углекислым газом,

3.13, Для варки ь смеси углекислого газа и кислорода 
(8C®J02+20?40g) несущих конструкций применяются сварочные |Еровояс?т Св-08Г2С, Ск-09Г2СЦ диаметром не боле*, 1,6 нм; вспомогательных конструкций - -диаметром ив более 2 мм*

ЗЛ4* Дня механизированной сварки ь углекислом газе несущих конструкций т малоуглеродистых и ниоколегирйэан!Гых сталей реко- 
маздузтея активированная проволока марку* АП-АК4 дивлчзтром 1,6 ъэ?2 для вспомогательных когсетрукций - диаметром 2 мм*

3.15, .'Порошковые проволоки марок ПП-4Н8,1Ш-АН10 рекомендуштел для сварки несущих и вспомогательных кояотрутга̂й т углеродистых сталей,
3.16. Порошковые проволоки рутил-фшоритного твпа

ПП-ДН9 рекомендуйся для сварки ответственна конструкций VQ уг»е~ 
роднотых и низколегированных стачай.
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3.17* Для сварки в среде углекислого газа следует применять двуокись углерода марки "сварочная" по ГОСТ 3050-76* Допускается 
применять двуокись углерода марки "пищевая" после удаления из нее воды до норм п.ЗЛО раздел 3 "Методы анализа" по ГОСТ 8050-76.3*18. При организации производства сварных конструкций из 
алюминиевых сплавов подъемно-транспортных машин и оборудования выбирается один из способов дуговой сварки с учетом экономической 
целесообразности, необходимости получения соответствующего качества сварных соединений, производительности сварки, объема сварочных работ, наличия сварочного оборудования:- механизированная {автоматическая, полуавтоматическая), ручная, зргонодугоз&я сварка неллавящимся (вольфрамовым) и плавящимся электродом;

- импульсно-дуговая Сварка плавящимся электродом в смеси аргона и гелия.3.19* Для сварки вспомогательных конструкций может быть применена контактная точечная сварка и электродуговая сварка штучными электродами, сварка трением и др*
3*20. Деталь из алюминия и его сплавов перед сваркой должны проходить специальную подготовку, заключающуюся в обезжиривании 

металла и удалении с его поверхности пленки окиси алюминия хими­ческим или другими способами. Обезжиривание и травление деталей 
допускается делать не более чем за 16 часов до сварки, после чего необходимо хранить детали э сухом месте*

3,21. При механизированной (автоматической и полуавтоматической) саарке плавящимся электродом детали толщиной 20 мм и более реко­
мендуется сваривать с предварительным подогревом до Ю0~350°С (до Ю0°С - для АИг2, йМгб; до 200и260°0 - для ДМц1,3.22* Основные типы соединений, применяемые при сварке дета­лей из алюминия и его сплавов, регламентированы ГОСТ 14806-80*
Сварка алюминиевых сплавов толщиной дО 5 мм возможна без разделки кромок.3*23* Для предотвращения деформаций и образования трещин 
wnpxy следует производить в кондукторах,3;24. При свалке в среде аргона алюминиевых сплавов сварочная проволока и присадочные прутки должны примениться того же состава, что свариваемый о плав. Рекомендуемые сварочные материалы указаны 
&,та$д. ву 9 ,
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3.25. Сварочные материалы, применяемые для крановых металле- 

конотрукйий, не указанные в РД, могут быть применены по рекоменда­
ции ВНИИГГШАШ, согласованной с Госпроматомнадзором. В этом случае 
должна быть подтвервдена технологичность материалов при оварке 
опытных изданий и проведен весь комплекс требуемых свойств сварных соединений, согласно п.60 "Правил Госпроматомнадзора".
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Справочное,

Таблица 10

Парки стали, соответствующие сталям по ГОСТ 27772-88

Стали со 
ГОСТ 27772-86

С 235

Парки стали по действующим 
-  — _стадцартам ^ ___ ^
Марки стали ГОСТ или ЗУ

СтЗкп2
СтЗкп2-1

ГОСТ 535-88,ГОСТ 14637-09 
ТУГ4-1-3023-80

С 245 СтЗпсб
СтЗпсб-1 ТЛ4-1-3023-80

С 255

С 275

С 345

С 375

С 390 
С440

СтЗспб
СтЗГпсб
СтГспб
СтЗсп5-1
СтЗГпсб-1
СтЗпсб-2
СтЗсп5-2
СтЗПтсб-2
09ге

14Г2А9
16Г2А9

rOGT 19281-89 
ГОСТ 19281-09

Примечания:
1 . Стали С 345 и С 375 категорий 1 ,2 ,3 ,4  по ГОСТ 27772-88 

заменяют стали категорий соответственно б; 7 и 9 ; 12; 13 и 15, 
по ГОСТ 19881-89»

2. Стали С 245, С 275 соответствуют полуопокойной стали 
СтЗив?хишчейккй состав по ГОСТ 380-88, о норикроваядаы значениемуздрипй йлвкойтм «осле механического старения.
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Перечень документов, на которые имеются еоылки в РД
ДО Обозначение лента,. _
I. ГОСТ 1515049

2. ГОСТ 16350-80

3. ГОСТ 27772-88

4. ГОСТ 380-88

5. ГОСТ 535-88

6. 10СГ 6713-75

7. ГОСТ 19281-89

8. ГХ5Т 22727-88

9. ГОСТ 14637-88

10. ГОСТ 8731-87 

Ч. ГОСТ 550-75

Наименование-- з---
Номер пункта 
стшщадяа _.

Карины, приборы и другие тех- 1.3 
нические изделия. Исполнения 
для различных климатических 
районов
Климат.СССР. Районирование и 1.2; 2.4; 2.8 
статистические параметры кли­
матических факторов для тех­
нических целей
Прокат для строительных сталь* 2.1; табл.1,2,4 
них конструкций. Общие техни­
ческие условия
Сталь углеродистая. Обыкновен- Табл. 10. 
лого качества. Марки
Прокат сортовой и фасонный из ТаблЛ,2,4,5 
стали углеродистой обыкновен­
ного качества. Общие технические 
условия
Сталь низколегированная коне- Табл.1.5
трухционная для мостостроения.
Марки и технические требования 
Прокат из стали ловыоенной ТаблЛ.5
прочности. Общие технические 
условия
Прокат листовой. Методы ультра- 2. I 
звукового контроля
Прокат толетолиотовой из угле- Табл.1,2,4,5
родиетой стали обыкновенного
качества. Технические условия
Труб стальные бесшовные горяче-Т'бл.1,2
деформированные. Технические
требования
Трубы Стальные бесшовные для Табл.1 
перерабатывающей и нефгехшм- 
чеокей промышленности. Техни­
ческие условия
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12. ГОСТ 10705-80
13. ГОСТ 9454-78

14. ГОСТ 8568-77

IF ГОСТ 21631-76 
16. ГОСТ 8617-81

J7. ГОСТ 18482-79

18. ГОСТ 25546-82 
И. ГОСТ 8050-75 
20. ГОСТ 9467-75

22. ГОСТ 9466-75

22. ГОСТ 2246-7023. ГОСТ' 9087.-61
24. ТУ 14-1-3023-80

11з_Г_ JZ ZJS-ZJL
Трубы стальные электрооварные. ТаблЛ 
Технические условия
Металлы. Метод испытания на Табл Л, 2
ударный изгиб при пониженных, 
комнатной и повышенных темпе­
ратурах
Листы стальные о ромбическим и Табл.1,2 
чечевичным рифлением. Технические 
условия
Листы из алюминия и алюминиевых Табл.З 
сплавов. Технические условия 
Профили прессованные из алюминия Табл.З 
и алюминиевых сплавов. Техничес­
кие условия
Трубы прессованные из алюминия и Табл.З 
алюминиевых сплавов. Технические 
условия
Краны грузоподъемные. Режимы Табл.1,3 
работы
Двуокись угларада гавэа̂ рЬвМчя fed*,? 
я жидкая. Те*им**о*ве |AM«iep 
Электроды яокрктаа МеТаляичаоИис 
д*я ручной дуговой сварки 
конструкционна «талей 
Электрода покрытые металлические Табл .7 
для ручной дуговой сварки сталей 
и наплавки. Классификация, раз­
меры и общие технические требо­
вания
Проволока стальная сварочная Табл.7
Флюсы сварочные плавленые Табл.7
Технические условия
Прокат диотовой, широкополосный Табл.1 
универсальный и фасонный из 
углеродистой и низколегированной 
стали с гарантированны* уровне?* 
механических свойств, дифференци­
рованным по группам прочности.Технические условия
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25. ТУ I4-I-4083-36 Сталь листовая марки 09Г2ФБ и Табл Л, 2
I0Г2ФБ улучшенной свариваемости 
и хладостойкости26. ТУ I4-3-6II-77 Трубы бесшовные горячекатаные, ТаблЛ
Технические условия27. ТУ I4-3-8I6-79 Трубы стальные бесшовные горя- ТаблЛ
чехатаные. Технические условия,28. ТУ I4-I5-I46-85 Прокат фасонный термически уп- ТаблЛ
рочненный повышенной хлацостой- 
кости для металлических конструк­
ций, Технические условия.29. ТУ 14-3-377-87 Трубы стальные электросвариые. ТаблЛ
Технические условия.30. та 14-1-4323-88 Прокат листовой, широкополосный ТаблЛ
универсальный и фасонный из 
низколегированной стали марки 12Г2С с повышенным уровнем 
механических свойств. Техничес­кие условия31. ТУ I4-3-II28-82 Трубы стальные бесшовные горяче-Табл,!,*?
деформированные для газопрово­
дов газлигных систем и обус­
тройства газовых месторождений

32. ТУ 14-3-500-76 Трубы стальные бесшовные горяче- ТаблЛ.
деформированные для ятиленопро- вода из стали марки 09Г2С33. ТУ I4-I-42I8-87 Прокат упрочненный листовой и Тебя Л
рулонный из углеродистой и 
низколегированной стали. Тех­
нические условия.34. ТУ 14-3-620-77 Трубы стальные эле»п'росрарны<* ТаблЛ
диаметром 630;720,820,1020 и 
1220 мм для трубопроводов аысо* кого давления. Технические 
условия,35. ТУ 14-1-1772-76 Сталь толстолиотозая л&гиров̂н- ТаблЛ
пая кокотрухцис ная высокой 
прочности мерки ХЙГШМфДЮ
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ТТ 2 ! 3 4 4
36.ТУ14-2-855-89 Прокат ие углеродистой стала 

повышенной хдадоотойкооти. 
Технические уоловия

Табл Л

37.ТУ14-1-3735-84 Проволока сварочная легирован­
ная марки Св-09Г2СЦ

Табл.7

38„ТУI4-I-2563-78 Проволока сварочная легирован­
ная марки С&-08Ш1

Табл.7

39.ТУ14-4-1259-83 Проволока оварочная активировав 
нал марки АП-АН4

[- Табл,7

40.ТУ14-4-1122-431 Проволока порошковая марки 
ПП-АН4

Табл.7

41.ТУ14-4-1И6-81 Проволока порошковая марки 
ПП-АН9

1абл.7

42ЛУ14-4-И2»-в1 Проволока порошковая марки 
ЛП-АНЮ

Табл.7

43.ТУI4-I-I059-8Q Проволока порошковая марки 
ПП-АН8

Табл.7

44.Ш4-1-2254-77 Флюа сварочный плавленый 
марки АН-65

Табл.7

45.ТУ100.1424-85 Флюс еварочный плавленый обще­
го назначения марки АЙЦ-1

Т0б*.7
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