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УДК 6 2 1 .8 8 4 :6 2 9 .7  Группа Г 3 4

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

СТЕРЖ НИ БОЛТ-ЗАКЛЕПОК 
С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВНОЙ

С ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА рб

Конструкция и размеры

ОКП 75 9324

ОСТ 1 11387-74 
ОСТ 1 11388-74
На 9  страницах

Введен впервые

Проверен в 1 9 8 9  г.

Подлежит проверке в 1 9 9 9  г. 

Проверен в 1 9 8 4  г.

Подлежит проверке в 1 9 8 9  г.

Распоряжением Министерства от 22 июли 1974 г. № 087-16

срок введения установлен с 1 января 1975 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры стержней болт^-заклепок должны соответствовать 

указанным на чертеже и в табл. 1 и 2 . Размеры hg и j)# -  по О С Т  1 3 0 0 4 5 -8 3 ,

раздел 3 .

Издание официальное ГР № 3570 от 02.09.74 Перепечатка воспрещена

болеро магазин

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html
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ОСИ 11387-74 .ОСТ 111388-74 0^2

I

d
Пред, 
откл. 

по рб

D
min э , Н

Г

Сталь Титановый
сплав

Пред. откл.
-0 ,2 - 0 ,3

4 6,8 7 ,6 1Л 0,4 0,5
5 8,6 9,4 2,2 0,5

0,76 10*4 11,2 2,6
0,7

8 13,8 14,8 3,4
0,9

10 П .4 18,4 4,2 0,8

* Размеры для справок.
Mi

ШВъ
Размер обеспеч. инстр.

Для стержней из титанового сплава - @  Зам. Изв. № 9572



мм

ОСТ 1 11387-74.0СТ 111388-74 С,=. з

Т а б л и ц а  2

1 d
L 4 5 6 8 10

Применяемость ( 12 Применяемость i Применяемость t Применяемость i i t Применяемость t 1г
„ Прел. ia тита- Пред. и Прел. Из Из тит а- Пред, 1 Пред. Из Из тит а- Пред, / Пред. Из Из тита- Пред. у Пред* Из Из тита Пред. 1 Пред.
помин. из нового откл. ч откл. W l'» нового откл. ч откл. нового откл. Ч откл. нового откл. ч откл. нов его откл. откл.откл.

стали сплава по Ь14 по НМ стали сшхава по К 14 по Н14 стали сплава по Ы 4 по Ь14 стали сплава по Н14 по НМ стали сплава по Н 14 по НМ

28 3,0 9,2 4,2 - - - - - - - - - - - -

30 4,5 10,7 5,7 - - - - - - - - - - - -

31 в/> 12,2 7,2 - - — — - - - - - - - -

33 7 Р 13,7 8,7 3,0 11,2 4*5 - - - - - - - - -

34 8,0 15,2 10,2 4,5 12,7 6,0 4*5 13,6 6,4 - - - - - -

36 ЮР 16,7 11.7 в/> 14,2 7,5 6,0 15,1 7,9 - - - - — -

37 +0.5 12,0 18,2 13,2 7 Р 15,7 9,0 7,5 16,6 9,4 - - - - -

39
Ĵ W |W

13,5 18,7 14,7 ер 17,2 10,5 9,0 18,1 10,9 - - - - - -

40 15/) 21,2 16,2 ЮР 18,7 . 12,0 10,5 19,6 12,4 - - - - - -

42 16,5 22,7 17,7 12,0 20,2 13,5 12/) 21,1 13,9 — — - _ _ _

43 18/> 24,2 19,2 13,5 21,7 15,0 13,5 22,6 15,4 - - - - - -

45 18,5 25,7 20,7 15р 23,2 16,5 15/) 24,1 16,9 - — - - - -

46 21,0 27,2 22,2 16Р 24,7 18,0 18,5 25,6 18,4 6,0 18,4 8/5 - - -

48 - - - 18Р 26/2 18,5
л« п

18,0 
«Л ff

27,1
/ПО о

19,9
/п« л

7,5
Л Л

19,9 10 /> - - -

48 — — • 19Р 27,7 21,0 Юр 28,0 Л о,и 21,4 П р
С|г-JG 51 - - - 21,0 28,2 22,5 21,0 30,1 22,8 10,5 22,9 13,0 - - -
Се

52 - - — 22,5 30,7 24,0 22,5 33,6 24,4 12,0 24,4 14,5 7/5 21,6 ю р

S •ч 54 - - - 24/) 32,2 25,5 24,0 33,1 25,9 13,5 25,9 16,0 9,0 23,1 12,0
»
*

ш
* 55 - - - - - - - - - 15,0 27,4 17,5 Юр 24,6 13р

57 - - - - - - - - - 16,5 28,9 19/) 12,0 26,1 15,0

58 — - - - - - - - - 18,0 30,4 20 р 13р 27,6 16,5

60 - - - - - - - - — 19,5 31,9 22/) 15,0 29,1 18,0

61 - - - - - - • 25,5 34,6 27,4 21,0 33,4 23/5 16р 30,6 19,5

63 _ яш 27,0 36,1 28,9 22,5 34,9 25 Р 18,0 32,1 21,0
+0,8

00t- 64 - — - - - - 28,5 37,6 30,4 24,0 36,4 26,5 18Р 33,6 22,5
Ь#■* 66 - — - - - - 30,0 38,1 31,9 25,5 37,9 28/) 21,0 35,1 24,0

87 — — - - - - - - - 27,0 39,4 29/5 22 р 36,6 25,5

68 - - - - - - - - - 28,5 40,9 31Р 24,0 38,1 27,0

70 - - - - - - - - - 30,0 42,4 32,5 25 р 39,6 28Р

72 - - - — - - - - - 31,5 43,9 34,0 27,0 41,1 30,0

73 - - - - - - - - — 33,0 45,4 35/5 28р 42,6 31р

4 0
М 75 - - - - - - - - - 34,5 46,9 37,0 30,0 44,1 33,0

S ■■
3

76
- -

- - - - - - - - - - 31р 45,6 34,5

@  Зам. Изв. № 8672
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ОСТ 1 11387-74, OCT i И388-74 сТР. 4
П родолж ение т аб л . 2

мм

1 d
L 4 5 6 8 10

П ри м ен и  е м о с т ъ 1
^г

П р е д ,  

о т к л .  
п о  К 14

П р и м е н я е м о с т ь 1 и П р и м ен я ем о с т ь t L П р и м е н я  е м о с т ь t и П р и м е ня е м о с т ь t t?
Н ом и н .

П р е д .

сггкл.
о ё 

*
а

И з  т и т а ­

н о в о г о  
с п л а в а

П р е д ,  
о т к л .  

п о  К 14

и И з

с т а л и

И з  т и т а ­
н о в о г о  
с п л а в а

П р е д ,  

о т к л »  
п о  Н М

и
"Z

П р е д .  
о т к л .  

п о  К  И

И з

с т а л и

И з  т и т а ­

н о в о го  
с т а в а

П р е д .
ОТКЛ.

п о  К 14

1 ,
П р е д .
ОТКП,

п о  Н И

И з

с т а л и

И з  т и т а ­
н о в о г о  
с п л а в а

П р е д ,  
о т к л .  

п о  Н И

и
с

П р е д .

о т к л .
п о Н 1 4

И з

с т а л и

И з  т и т а ­

н о в о г о  
с т а в а

П р е д .
ОТКЛ.

п о  К 14

П р е д .

ОТКЛ.
по  Н 14

7 8 _ _ — - - - - - - 3 3 ,0 4 7 ,1 3 6 ,0

7 9 . . _ - - - - - - - 3 4 ,5 4 8 ,6 3 7 ,5

81 — _ . . _ - - - - 3 6 ,0 4 8 ,4 3 8 ,5 3 6 ,0 5 0 ,1 3 9 ,0

8 2 - .. — - ш - - - - 3 7 ,5 4 9 ,9 4 0 ,0 3 7 ,5 5 1 ,6 4 0 ,5

84 - _ - — .. - - - - 3 9 ,0 5 1 ,4 4 1 ,5 3 9 ,0 5 3 ,1 4 2 ,0

91 - - - _ .» - - - - 4 0 ,5 5 2 ,9 4 3 ,0 4 0 ,5 5 4 ,6 4 3 ,5

93 - — - — - - - - 4 2 ,0 5 4 ,4 4 4 ,5 4 2 ,0 5 6 ,1 4 5 ,0

94 + 0 ,8 - - - - . . - - - - - - - 4 3 ,5 5 7 ,6 4 6 ,5

100 - - - - * - - - - - - - 4 5 ,0 5 9 ,1 4 8 ,0

102 - - - - — - - - - - - - 4 6 ,5 6 0 ,6 4 9 ,5

103 - - - - _ - - - - - - - 4 8 ,0 62 ,1 5 1 ,0

109 - - - - - - - - - - - - 4 9 ,5 6 3 ,6 5 2 ,5

111 - - - - - - - - - - - - 5 1 ,0 65 ,1 5 4 ,0

112 - - - - - - - - - - - - 5 2 ,5 6 6 ,6 5 5 ,5

115 - - - - - - - - - - - - 5 4 ,0 68 ,1 5 7 ,0

2 . М атери ал : ст аль  13X11Н 2 В 2 М Ф -Ш ; титановы й сп лав  В Т  16. 6* П окры тие стерж ней:

3 . Т ерм и ч еская  обработка стерж ней: -  н э  ст али  -  Х и м .П ас ;

-  и з с т а л и - €>в  =  883 . . .  1030 М П а  (  90 . . .  105 к гс/м м 2 ) ;  -  и э  т и тан ового  сп лав а  -  А н .О к с  2 -3 .

-  и з титанового сп лава  -  -  1030 . . .  1177 М П а  (1 0 5  . . .  120 к гс/м м 2 ) .  7 * М а с с а  стерж ней  и з  стали  долж на соответствовать  указанной  в  т аб л . 3 .

4 .  Н акатка кольцевая стерж ней  и з  ст али  -  по  О С Т  1 00120^74, и з  ти тан ового

сп лав а  -  по О С Т  1 3005 5 -8 4 .

о. П оверхность  радиуса Т стерж ней и з  т и тан ового  сп лав а  обкатать  п осле

терм ической обработки.

(4J З-дм. И.'зв. 9572
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ОСТ 1 11387-74 о - .  5 

ОСТ 1 11388-74
Таблица  3

95
72

ся

ММ

d  , м м

4 5 6 8 1 0

Масса 100 штм кг

С хвос­
товиком

Без
хвос­

товика

С хвос­
товиком

Без
хвос­

товика

С хвос­
товиком

Без
хвос­
товика

С хвос­
товиком

Без
хвос­
товика

С хвос­
товиком

Без
хвос­

товика

28 0.303 0,103 - - - — - — - -

30 0,318 0,118 - - - - — — - -

31 0,333 0,133 - - — - - — — —

33 0,410 0,148 0,462 0,196 - - - — — -

34 0,425 0,163 0,486 0,220 0321 0,322 - — - —

36 0,440 0,178 0,508 0,242 0 3 5 4 0,355 - - - -

37 0,455 0,193 0,532 0,268 0,887 0 3 8 8 тт - тт -

39 0,470 0,208 0,555 0,289 0,921 0,422 - — — -

40 0,484 0,222 0,574 0,308 0,952 0,453 тт - — —

42 0,497 0,237 0,587 0,331 0,984 0,486 - — — тт

43 0,512 0,252 0,620 0,354 1,018 0 3 2 0 - «Hi — -

45 0,592 0,267 0,643 0,377 1,052 0,553 - - - -

46 0,606 0,281 0,666 0,400 1385 0,586 1,755 0,763 - -

48 — — 0,691 0,423 1,119 0,620 1315 0 3 23 - -

49 — — 0,713 0,447 1,152 0,653 1374 0,882 - -

51 Шм — 0,741 0,475 1,183 0,684 1,938 0,946 3,048 1.293

52 - — 0,765 0,499 1316 0,717 1.998 1305 3,141 1388

54 _ 0,788 0,822 1350 0,751 2 3 57 1365 3,233 1,478

55 — — — - — 2,116 1,124 3 3 2 9 1,574

57 - - — - — Д . 2,175 1,183 3,421 1,668

58 — - - - Ь - - 2,234 1342 3,514 1,758

60 — — _ — - тт 2,284 1302 3,607 1,852

61 — — - - 1,426 0,784 2 3 48 1,356 3,689 1,944

63 — - — - 1,446 0,817 2/407 1,415 3,782 2,037

64 — - - - 1,481 0351 2,466 1,474 3,884 2,129

66 — — - — 1,520 0,892 2 3 2 6 1,534 3,870 2,215

67 - - — — — — 2,585 1,593 4,062 2,307

69 — - - — — 2,644 1,652 4,155 2,400

70 тт - тт — М Г тт 2,708 1,716 4,248 2,483

72 - — - шт - 2,768 1,776 4,340 2 ,585-

73 - - - - - - 2 3 2 8 1,835 4,433 2,878

75 - - - — - - 2,886 1,894 4,528 2,773

76 - — - — - — turn
- 4,648 2,868
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ОСТ 1 11387-74 с .  6 
ОСТ 111388-74

Продолжение табл.З

мм

с( , мм
4 1 5  1 " 6  | 8  | 1 0

Масса 100 шт., кг

3 хвос­
товиком

Без
хвое
товика

С хвос­
товиком

Без
хвос­
товика

С хвос­
товиком

Без
хвос­

товика
С хвос­
товиком

Без
хвос­

товике
С х в о с ­
товиком

Б ез
х в о с ­

товика

78 - - - • — 4,788 2,858
78 - - - - - - - - 4,888 3,051
81 - - - - - - 3,178 1,853 4,888 3.143
82 - - - - - - 3,243 2,013 4,981 3,236
84 - - - - - - 3,304 2,072 5,083 3,328
81 - - - - - - 3,734 2,126 5,471 3,424
83 - - - - - - 3,808 2,187 5,371 3,516
84 - - - — - - - — 5,821 3,608

100 - - - мм - — — 6,108 3,702
102 - - — - - - 6,202 3,784
103 - - - - - - - - 6,282 3,887

95
72 108 ем - - am - - - — 7.178 3,878

111 - - - - - - - - 7.320 4,075

0»

72
85

 
|

112 - - - - - - - — 7,337 4,167
115 - - -  • - - - — 7,855 4,200

П р и м е ч а н и е .  Для определении массы стержней, изготовленных из ти­
танового сплава, значение массы, указанное в таблице, 
должно быть умножено на коэффициент 0 ,6 .

8. Коды ОКП стержней болт-заклепок должны соответствовать указанным 

в обязательном приложении.

9. Технические условия -  по ОСТ 1 30045-83.

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  стержня
о

болт-заклепки с  потайной головкой Z 9 0  , с  полем допуска диаметра рб, 

диаметром d  ** б мм и длиной L *  48 мм, из стали, пассивированного: 

Стержень 8-48-Хим. Пас-ОСГ 1 11387-74*

Т о  же, из титанового сплава, анодированного:

Стержень 6-48-Ан.Окс-ОСТ 1 11388-74*

Допускается в технической документации, разработанной до 01.01.85, 
наименование и обозначение стержней болт-заклепок по типу:
'Стержень 6-48-О СГ 1 11387-74 ', 'Стержень 6-48-ОСТ 1 11388-74'.
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0СТ1 11387-74, OCT1 11388-74 о».

ПРИЛОЖЕНИЕ

Обязательное

КОДЫ ОКП СТЕРЖНЕЙ БОЛТ-ЗАКЛЕПОК

Т а б л и ц а  1

Обозначение
стандарта

Код ОКП
КЧ

XX ХХХХ X XXX
ОСТ 1 11387-74 75 9324 5

По табл. 2
Колонка 1

ОСТ 1 11388-74 75 9324 6 Колонка 2

Т а б л и ц а  2

L

-------------------------------------------------а ------------------------------------------------
4 5 6 8 10

XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

28 001 03 10

30 002 02 09

31 003 01 08

33 004 00 07 016 07 03

34 005 10 06 017 06 02 035 04 00

36 006 09 05 018 05 01 036 03 10

37 007 08 04 019 04 00 037 02 09

39 008 07 03 020 00 07 038 01 08

40 009 06 02 021 10 06 039 00 07

42 010 02 09 022 09 05 040 07 03

43 011 01 08 023 08 04 041 06 02

45 012 00 07 024 07 03 042 05 01

46 013 10 06 025 06 02 043 04 00 054 01 08

48 026 05 01 044 03 10 055 00 07

49 027 04 00 045 02 09 056 10 06

51 028 03 10 046 01 08 057 09 05 079 03 10 .

52 029 02 09 047 00 07 058 08 04 080 10 06

54 030 09 05 048 10 06 059 07 03 081 09 05

55 060 03 10 082 08 04

57 061 02 09 083 07 03

58 062 01 08 084 06 02

60 063 00 07 085 05 01

61 049 09 . 05 064 10 06 086 04 00

63 050 05 01 0 6 5 J 09 05 087 03 10

@  Нов. Изв. № 9572
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ОСТ 1 11387-74 , ОСТ 1 11388-74 СтР. s

Продолжение табт. 2

L

d
4 5 6 8 10

XXX
к ч

XX X
к ч

XXX
КЧ

XXX
КЧ

XXX
КЧ

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

64 051 04 00 066 08 04 088 02 09

66 052 03 10 067 07 03 089 01 08

67 068 06 02 090 08 04

69 069 05 01 091 07 03

70 070 01 08 092 06 02

72 071 00 07 093 05 01

73 072 10 06 094 04 00

75 073 09 05 095 03 10

76 096 02 09

78 097 01 08

79 098 00 07

81 074 08 04 099 10 06

82 075 07 03 100 01 08

84 076 06 02 101 00 07

91 077 05 01 106 08 02

93 078 04 00 107 05 01

94 108 04 00

100 112 08 04

102 113 07 03

103 114 06 02

109 115 05 01

111 116 04 00

112 117 03 10

115 118 02 09

(4 )  Нов. Изв. № 9572
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О С Т  1 11387-74, О С Т  1 11388-74 СтР. э

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

@  Нс®. Изв. № 9572

ОСТ 1 11387-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293831/4293831922.htm

