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Министерство 
строительства 
предприятий 
нефтяной и 
газовой про­
мышленности

____ 1

Ведомственные строитель­
ные норш

ВСЕ 181-85
Маннефтегазстрой

Ведомственные производст­
венные нормы расхода ма­
териалов в строительстве

1 Дополнение #1 к сборнику 
Линейная часть магнет- 

1 сальных тоубопоовопов

ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I .  Пров двойственные норш разработаны в соответствии с Методи -  
чесюгсз указаниями по техническому нормированию расхода материалов а 
строительстве всходя аз требовании правил производства работ, предус­
мотренных СНиП Ш-42-80 и инструкциями по технологии сварки, изояя -  
сии, очистки полости и гидравлического испытания магистральных и про- 
ж  еловых трубопроводов Миннефтегазстроя.

Норш разработаны с учетом применения материалов, качество ко -  
Торых соответствует требованиям действующих ГОСТов ж технических ус­
ловий, и являются доголнением к ведомственным производственным нор -  
мам расхода материалов ВСН 181-65.

2* Производственные норш предназначены для определения норма -  
тебного количества материалов на стадии подготовки стрсительно-мон -  
тайного производства и при организации прсизвояственво—технолохычес— 
код комплектации объектов строительства, контроля за их расходом при 
списании, анализа производственно-хозяйственной деятельности строи -  
тельно-монтажных организаций, премирования в соответствии с действу­
ющи положениями о премировании работников строительных и монтажных 
организаций за кономию материальных ресурсов.

3. Цроисходственные норш расхода материалов должны применяться 
всеми строительно-монтажными организациями Улнвефтигазстроя.

4. Норун определены расчетно-аналитическим методом с испояьэо -  
ванием результатов производственных наблюдений и замеров для коррек­
тировки расчетных норм. Нормы предусматривают применение прогрессив­
ных машин, механизмов и оборудования, инструмента и приспособлений,а 
также рациональную организацию труда и трогрессивную технологию про­
изводства работ.

Внесены Утверждены приказом Срок введения
ВНИИПКтехоргнефте- Миннефтегазстроя в действие с
гаэстроем, 
отделом сметных 
норм

от 24.06.87 г .  М 199 I ноября 1987ь
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5 . Нормами учтены чистый расход материалов и трудноустраннше 
отходы и потери» образующиеся в процессе производства работ. Потера 
материалов при их хранении и транспортировании от поставщиков до 
приобъектного склада не учтены.

6. Для определения расхода материалов» используемых для работ, 
не учтенных настоящими нормами или имеющих отличие от принятой тех -  
нодогии, должны применяться местные норм*, разрабатываемое норматив­
но-исследовательскими станциями, лабораториями трестов и Оргтехстро­
ими в соответствии с Методическими указаниями по техническому норми­
рованию расхода материалов в строительстве.

7. Нормы приведены для строительства магистральных и прошел о -  
вых трубопроводов наиболее часто применяемых диаметров в диапазоне 
57 -  1420 ми.

При отсутствии норм для трубопроводов диаметром в интервале 57- 
1420 мм их следует определять методом интерполяции.

8 . В случаях совершенствования технологии производства работ, 
повышения уровня организации труда, изменения свойств и видов мате -  
риалов производственные нормы надлежит пересматривать.

9 . Для удобства пользования элементные нормы привязаны к ЕНиР, 
а укрупненные -  к расценкам ЕРЕР-84.

10. Для использования при расчетах электронно-вычислительной 
техники производится кодирование норм: виды строительно-монтажных 
работ (два знака), таблицы норм (три знака), строки и графы таблиц 
норы (по два знака). Структура кеша производственной норн* расхода 
материалов имеет вид Ж+ХХХ+ХХ+ХХ, где первые два знака соответству­
ют коду вида строительно-монтажных работ; третий» четвертый и пятый 
знаки -  номеру таблицы; шестой и седьмой знаки -  коду графы таблицы; 
восьмой и девятый знаки -  коду строки таблицы.

11. Производственные нормы расхода материалов с учетом l z полне- 
еяя В I состоят из трех разделов:

раздел I .  Элементные производственные норш;
раздел П. Укрупненные производственные нормы для магистральных 

трубопроводов диаметром 350 -  1400 мм;
раздел Ш. Укрупненные производственные нормы для промывсеых 

трубопроводов диаметром 50 -  300 мм.
12. В раздел I  Дополнения Jft I включены нормы для трубе»;реэодев 

диаметром 57 -  168 мм и 219 -  325 мм с толщиной стенки 16 -  2Q мм , 
а также вновь разработанные нормы для сварочных и сопу тс гауссах ра -  
бот при строительстве трубопроводов диаметром 1220 -  1420 ^4.

13. В раздел Ш Дополнения В I включены укрупненные нерш для 
отдельных видов работ при строительстве промысловых трубопроводов дн-
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аметром 50 *  300 мм, в том числе сварки трубопроводов с избыточным 
давлением среды до 10 МПа (100 кгс/см^), а также высоконапорных тру­
бопроводов диаметром 100 -  300 ж  с давлением свыше 10 МПа*

14. На нормы настоящего Дополнения распространяются все указа -  
ння, приведенные в Технической части раздела I  основного сборни ха 
ВСН 181-85.

РАЗДЕЛ I. ЭЛЕМЕНТНЫЕ ДРШЗВОДСШННЫВ НОРМЫ
(дополнение к разделу I основного 

Сборника)
Техническая часть

22. Таблицу 001 дополнить параметрам сварных стыковых ;\х некий 
для трубопроводов с толщиной стенки труб 4 ,6  И 18 Ml.

Т а б л и ц а  001

Технические Конструкция сварного Размеры в допуски, ьп
условия и 
ГОСТ

соединения

Сварка сты­
ковых соеди­
нений трубо­
проводов с 
углом раскры­
тия шва
60° -  6° 
согласно 
ГОСТ 16037- 
-80

<* = 60° *  6°

Размеры, ш

4 1 .5 1 .0 I I 0 ,5 —о
6 2 .0 1 ,5 13 0,5-С

18 3 ,5 2 ,0 32 0 ,5-4

где:
& -S f -  толщина стенки трубы;

8  -  величина Зазора стыка;
С -  величина притупления скоса кромок;
£  -  ширина наплава металла облицовочного слоя шва;
^ -  высота наплава металла облицовочного слоя шва.
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23. Таблицу 007 дополнить размерами площади поверхности изоляции 
В квадратных метрах на I км трубопроводов диаметром 57 -  168 мм.

Т а б л и ц а  007

Наименование
показателя

Диаметр трубопровода, мм
57 | 76 | 89 | 108 j l I 4  ) 133) 159 [~Ть8

Площадь поверхности
ЯЭОЛЯЦИЯ, М* 179 239 279 339 358 418 499 528

24, Таблицу 008 дополнить нормами для трубопроводов диаметром
57 -  168 мм с толщиной стенки труб 4 -  20 мм и диаметром 219 -  325 мм 
с толщиной стенки труб 18 -  20 мм.

25, Таблицу 010 дополнять норками для трубопроводов диаметром 
168 мы с толщиной стенки труб 6 -  20 мм и диаметром 219 -  325 мм с 
толщиной стенки труб 18 -  20 мм»

26» Таблицы 012 в 013 дополнить нормами для трубопроводов диамет­
ром 57 -  325 мм с толщиной стенки 4 -  20 мм,

27» В таблице 0X4 приведены нормы на предварительный подогрев 
труб круговой^газовой горелкой для трубопроводов диаметром 219 -  
1420 мм с толщиной стенки труб 6 -  20 мм.

Нормы указанной таблицы учитывают температуру подогрева до 
+150°С при температуре окружающего воздуха 0°С. фи температуре ок -  
ружающего воздуха ниже ила выше 0°С к нормам следует применять коэф­
фициенты: .10°С -  1 ,07 ; -20°С -  1,14; -40°С -  1 ,28; +Ю°С -  0 ,94 ; 
+20°С -  0 ,87 .

Бри необходимости перевода пропан-бутана в кубические метры 
(м3) к нормам следует применять коэффициент 0,51.

С выходом настоящих норм таблица 014 основного сборника 
ВСН 161-85 аннулируется.

2S* Таблицы 016, 017 в 018 дополнить нормами для трубопроводов 
диаметром 57 -  325 мм.

29. Таблицы GI9-021 а С23 дополнить нормами для изоляции трубо -  
цреводеэ диаметром 57 -  168 мм.

На указанные дополнения норм распространяется п.19 Технической 
части раздела I  основного сборника ВСН 181-85,

При изоляции трубопроводов в базовых условиях для определения 
расхода изоляционных ьвтериалов следует разрабатывать и утверждать 
жцддзидуздьнке местные нормы.

ЗС* В таблицах 056-С58 приведены норки для механизированной свар­
ки стыхддых соединений трубопроводов диаметром 1220 -  1420 мм на
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трубосварочной бане БТС н сварочной установкой "С я к " , а также м м т -  
роконтактной сварки трубопроводов диаметром 1420 мм комодекоом "Се -  
вер",

31 . В таблице 059 приведены ворш для прочих сопутствующих ра -  
бот при сварке трубопроводов диаметром 219 -  1420 ш :  очистки свар *  
ных вшов от плана, плифовки корня пва, обработки торцов труб пооле 
газовой резки.



I . I .  Сварочные работы
1Учная дуговая сварка стыковых соединений труб с 

кромок на сварочной базе и траосе
V -образным окосом

Т 008

Нормы на I стык, кг

Виды сварки и 
материалы

Толщи- Лиомеп& труботзовол!а. мм____________________________ Кой
стро­
кина

стенки
трубы,

мм

57 76 89 108 114 133 159 168 219 273 325

Сварка первого 
(корневого) слоя, 
поел едущих и об­
лицовочного сло­
ев шва:

электроды 4 0,06 0,08 0,1 0,13 0,14 0 ,15 01
6 0,11 0,15 0Д 7 0.21 0,22 0 ,26 0 ,3 0 ,32 - - - 02
8 0,17 0,23 0,28 0,34 0,37 0 ,43 0,51 0 ,54 - - - 03

10 0,19 0 ,28 0,43 0 ,52 0,56 0.64 0 ,77 0 ,8 2 - - - 04
12 0,35 0,46 0,55 0,67 0,71 0 .64 1,01 1 ,05 - - - 05
14 - - - 0,86 0,91 1 ,06 1 ,26 1 ,34 - - - 06
16 - - - 1,07 1,13 1,32 1,58 1 ,67 - - - 07
18 - - - 1 .3 1,37 1 ,6 1,92 2 ,03 2 ,66 3,31 3 ,95 08
20 - - - - - 1,91 2,22 2 ,42 3,15 3 ,93 4,69 09

В том числе свар­
ка первого (корне­
вого) слоя шва вы­
сотой, мм: 2 ,5 0,02 0 ,02 0,02 0 ,02  0 ,02 0 ,02 10

4 - 0,03 0,04 0,06 0,07 0.07 0 ,08 0.1 о .п - - - I I
Коды графы 13 14 15 16 17 18 19 20 0 I 0 2 “ Ч»'6
Привязка к ЕНиР § B3I-■10; § B 3 I- I I ; § 22-13



Комбинированная сварка стыковых соединений труб 
с V  -образным скосом кромок на сварочной баяв

Т а б л и ц а  ОВД 
(дополнение)

Норш на I стык, кг

Виды сварки и 
материалы

Тояцива
стенки

Диаметр трубопровода, 
мм

Ход
стро­

трубы,ММ 166 219 | 273 325 ки

Ручная дуговая сварка пер­
вого (корневого) слоя ова 
высотой 4 ш :

электроды - 0,11 0,15 0 ,2 0.23 01
Автоматическая сварка по­
ел едущих в облицовочного
слоев шва под слоем флюса:

проволока сварочная 
2 -  4 мм -  в числителе.

0.14 02флюс -  в знаменателе 6 -  - —
0,21

8 0.24 - - 03
0,36

ю 0.43 - - 04
0,65

12 0.58 - - 05
0,87

14 0.76 - - 06
1*14

16 0.96 - - 07
1.441

18 I .IB 1.54 1.92 2.29 08
1.77 2,31 2,88 3,44

20 1.42 1.84 2.3 2.74 09
2,13 2,76 3,45 4 ,И

Ход графы 13 01 02 03
Привязка к ЕНиР §В31—10 $В31- §22- §22-16

-56 -13
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Цржварка ж трубопроводу шоокжх финна» о двух старея Т ж б л в д ж Oil 
(хотшммм)

Нормы ж» I  фхашап. кг

Материалы
- : Топчака

OT-jHKI
Арубы,
ИМ

- . Дчаштр трубопровода.. т код■ АТПЛж
б? | 69 108 114 Iй3 1 169. 168 219 273 325 к*

Электроды 4 0,07 0,22 0.27 0,3 0,32 . - - - - 01
6 0,10 0,26 0,32 0,34 0,40 0 ,47 0,56 - - - 02
6 0,14 0,31 0 ,37 0,54 0,67 0,68 0,79 . - - 03

10 0,17 0,35 0,43 0,63 0,73 0,89 1,04 1,22 1,52 1,61 04
12 0,20 0,40 0,48 0,70 0,90 I . I 1,30 1,53 1,91 2,28 05
14 - - 0,53 0,76 1,06 1,30 1,55 1,82 2,27 2,69 06
16 - - 0,59 0,62 1,23 1,51 1,80 2,11 2,63 3,11 07
16 - ' - 0 ,64 0,69 Т.39 1,72 2,05 2,39 2,99 3,52 08
20 - - - - 1 ,55 1,93 2,30 2,68 3,34 3,94 09

Код графи 12 13 14 15 16 17 18 01 02 03

Привязка к ЕНвР § 22-14



Приварка к трубопроводу штуцеров и ответвлений 

Нормы на I штуцер или ответвление, кг ?' а б л я ц а 013 
дополнение)

Материалы Толщина
стенки

трубы,
мм

Диаметр трубопровода, мм КодЛФПЛМ
57 89 108 114 133 159 168 219 273 325

• (*трикл

Электроды 4 0,06 0,1 0,18 0,19 0,21 - - - - - 01
6 0,09 0,12 0,21 0,22 0,26 0,31 0,33 - - 02
8 0,13 0,14 0,25 0,26 0,44 0,53 0 ,56 - - - 03

10 0,16 0,17 0,29 0,30 0 .5 0,74 0,79 1 .П 1,38 1,73 04
12 0,19 0,19 0,32 0,34 0 ,55 0,96 1,01 1,45 1,80 2,25 05
14 - - 0,36 0 ,38 0,61 1,17 1,24 1,78 2,22 2 ,7 8 06
16 - - 0,39 0,42 0,66 1,39 1.47 2 ,12 2,65 3,32 07
18 - - 0,43 0 ,45 0,72 1,60 1,69 2,46 3 ,08 3,84 Q8
20 - - - - 0,77 1,82 1,92 2 ,80 3 ,5 4,37 09

Код графы 12 13 14 15 16 17 18 01 02 03

Привязка к ЕНиР § 22-15



Предварительный подогрев труб до +150°С круговой 
газовой горелкой при сварке стыковых соединений 

трубопроводов

Т а б л и ц а  014
Нормы на I  стык, кг

(при температуре окрухаххцего воздуха 0°С)

Матерная*
Диаметр
трубо­
провода,

им

Толщина стенки пзубы, мм Код
6 8

10
12 14 16 20

строки

Пропаи-бута- 
новая смесь 219 0,09 0,11 - - _ . . 01

273 0,1 0 ,12 - - - * — 02
• 325 0,13 0,16 - - - 03

377 - 0 ,2 0,24 - — 04
426 - 0 ,2 0,24 - ■ — _ 05
529 - 0 ,3 0,37 - - _ _ 06
630 - 0 ,3 0,37 - - _ 07
720 - - 0 ,5 0,61 - _ _ 08

‘ 820 - - 0 ,5 0,61 - _ - 09
1020 - - - 0 ,8 0 ,98 — - 10
1220 - - - 0 ,9 1,1 - - I I
1420 1 ,4 1 .7 12

Код графи 01 02 03 04 05 06 07

Привязка к ЕНг? § В 31-21



Ручная газовая резка труб без скоса кромок

Норш на I  перерез, мэ

Т а б л и ц а  016 
(дополнение)

Диаметр 
и толщина 
стенки 
труби, 

мм

Материалы ш) вилам резки с ж^пользованием Код
стро­

киацетилена пропан-бутано- 
вой смеси

газа  природ­
ного

ацети­
лен

кисло­
род

пропан- 
- бутан

кисло­
род

газ при­
родный

КИСЛО­
РОД

I  1 2 1 3 Г 4 1 5 _1 6 1 ? 1 8
57 х 4 0,003 0,014 0,002 0,018 0.005 0,018 01
57 х 6 0,005 0,021 0,003 0,027 0,008 0,027 02
57 х 8 0,006 0,028 0,004 0,036 0,01 0,036 03
57 х 10 0 .006 0,036 0,004 0,045 0.01 0,045 04
89 X 4 0 ,005 0,022 0,004 0,028 0,008 ',0 2 8 05
89 х 6 0 ,007 0,033 0,005 0,042 0 ,012 0,042 06
89 х 8 0,009 0,044 0,007 0,056 0,015 0,056 07
89 х 10 0,009 0,056 0,007 0,071 0,Ш 6 0,071 08
108 х 4 0,006 0,027 0,004 0,034 0,01 0,034 09
108 X 6 0,009 0,04 0,006 0,052 0 ,015 0,052 10
108 х 8 0,011 0,054 0,008 0,068 0,019 0,068 I I
108 X 10 0,011 0,067 0.008 0,086 0,019 0,086 12
114 х 4 0,006 0,028 0,005 0,036 0,01 0,036 13
114 х 6 0,009 0,043 0,007 0,054 0,015 0,054 14
114 х 8 0,011 0,057 0,009 0,072 0,02 0,072 15
114 х 10 0,011 0,071 0,0С9 0,091 0 ,02 0,091 16
114 х 12 0,013 0,085 0,01 0,108 0,023 !0,108 17
133 X 4 0,008 0,033 0,005 0,042 0,012 0,042 18
133 х 6 0,011 0,05 0,008 0,064 0,018 0,064 19
133 X 8 0,013 0,066 0,01 0.084 0,023 0,084 20
133 х 10 0,013 0,083 0,01 0,106 0,023 0,122 21
133 X 12 0,015 0,099 0,012 0,127 0,027 0,127 22
159 X 4 0,009 0,039 0,0С6 0,05 0,014 0 ,05 23
159 х 6 0,013 0,059 0,009 0,076 0,021 0,076 24
159 х 8 0,015 0,079 0,012 0,101 0,027 0,101 25
159 X 10 0,015 0,099 0,012 0,126 0,028 0,126 26
159 х 12 0,018 0,118 0,014 0,151 0,032 0,151 27
168 X 6 0,014 0,063 0.01 0,08 0.С23 0 ,08 28
168 х 8 0,016 0,083 0,013 0,107 0,029 0,107 29
168 х 10 0,016 0,105 0,013 0,134 0,03 0,134 30

13



Окончание таблицы 016

. I ГТ~7 з 1п г ~ 1 5 |1 6 1L_ 7 | 8
168 х 12 0 ,0 2 0 ,1 2 5 0 .015 0 ,1 6 0 ,034 0 ,1 6 31
168 х  14 0 .023 0 ,1 4 8 0 ,017 0 ,1 9 0 .0 4 0 .1 9 32
168 х  16 0 .026 0,171 0 .0 2 0 ,2 3 0 ,0 4 6 0 ,2 3 33
168 х  18 0 ,027 0 ,1 9 5 0 ,021 0 ,2 4 .0 ,6 4 6 0 ,2 4 34
168 х 20 0 ,0 3 0 ,216 0,021 0 ,267 0 ,048 0 ,2 6 7 35
219 х  18 0 ,035 .0,254 0 ,027 0,313 0.061 0 ,313 36
219 х 20 0 ,039 0 ,282 0 ,028 0 ,348 0 ,0 6 2 0 ,3 4 8 37
273 х 18 0 ,044 0 ,316 0,033 0 ,3 9 0 ,075 0 ,3 9 38
273 х  20 0 ,048 0,351 0,034 0,434 0 ,077 0 ,434 39
325 х 18 0 ,052 0 ,3 7 7 0 ,04 0 .465 0 ,0 9 0 ,4 6 5 40
325 х  20 0 ,057 0 ,419 0,041 0 .517 0 ,0 9 2 0 ,5 1 7 41

Код графы 07 08 09 10 I I 12

Привязка 
к ЕНиР § 22-18

Вырезка отверстий псд патрубки или обрезка 
концов патрубков

Д_датр,  = j
А. При СООТНОШеНЮ! д труб.

Т а б л и ц а  017
Нормы на I  серереэ, ы3 (дополнение)

Диаметр Материалы по зилам тезки с использованием Код
СТрСгЯи толщи­

на стенки 
патруб­
ка, мм

ацетилена иродан-бутано- 
вой смеси

газа  природ­
ного

ацети­
лен

кпсло-
■РРЛ- ■■■

пропан-
-бутан

КИСЛО­
РОД

газ при­
родный

кисло-

I 2 3 4 5 6 7 б
57 х  4 0,004 0 ,016 0,003 0,021 0 ,006 0,021 CI
57 х  6 0 .005 0 ,019 0 .004 0,031 0 ,009 0,031 С2
57 х  8 0 ,007 0 ,022 0,005 0 ,040 0,011 0 ,040 сз
57 х  10 0,009 0 ,024 0,006 0,050 0 ,014 0 ,050 С4
89 х  4 0 ,006 0,021 0,004 0,024 0,009 0 ,021 05
89 х  6 0 ,009 0 ,032 0 ,005 0,041 0 ,014 0,041 06
89 х 8 0,011 0 ,044 0 ,007 0 ,055 0 ,019 0 ,0 5 5 С7
69 х  10 0 ,014 0 ,055 0,009 0,068 0,023 0 ,068 С8
108 х 4 0 ,007 0,039 0,005 0,028 0,011 0 .028 09
108 х 6 0 ,010 0,047 0,008 0,060 0 ,017 0,060 10

14



Окончание таблицы 017

I 1 2 1 3 I 4 J -------5 Г Т " L 7  IГ Т “
108  х  8 0 ,0 1 4 0 ,0 5 5 0 ,0 1 0 0 ,0 8 8 0 ,0 2 3 0 .0 8 8 и
108 х  10 0 ,0 1 7 0 ,0 6 3 0 ,0 1 3 0 ,1 1 6 0 ,0 2 8 0 ,1 1 6 12

114 X 4 0 ,0 0 8 0 ,0 4 3 • 0 ,0 0 6 0 ,0 5 4 0 ,0 1 2 0 ,0 5 4 13
114 х  6 0 ,0 1 1 0 ,0 5 1 0 ,0 0 9 0 ,0 6 5 0 ,0 1 8 0 ,0 6 5 14

114 х  8 0 ,0 1 5 0 .0 6 0 0 ,0 1 0 0 ,0 7 6 0 ,0 2 4 0 .0 7 6 1 5

114 X 10 0 ,0 1 8 0 ,0 7 0 0 ,0 1 3 0 ,0 8 7 0 ,0 3 0 0 .0 8 7 1 6

114 х  12 0 ,0 2 1 0 ,0 7 8 0 ,0 1 5 0 ,0 9 9 0 ,0 3 5 0 ,0 5 9 17

133 X 4 0,009 0 ,0 4 3 0 ,0 0 6 0,051 0 .0 1 4 0 .0 5 1 1 8

133 х  6 0 ,0 1 3 0 ,0 5 8 0 ,0 0 9 0 ,0 7 5 0 .0 2 1 0 .0 7 5 19

133 X 8 0 ,0 1 7 0 ,0 1 6 0 ,0 1 2 0 ,0 9 8 0 ,0 2 8 0 ,0 9 8 2 0

133 х  10 0 ,0 2 1 0 ,0 9 5 0 ,0 1 5 0 ,1 2 1 0 ,0 3 4 0 ,1 2 1 21

133 х  12 0 ,0 2 5 0 ,1 1 3 0 ,0 1 8 0 ,1 4 4 0 ,0 4 1 0 .1 4 4 2 2

159 X 6 0 ,0 1 5 0 ,0 6 9 0 ,0 1 1 0 ,0 8 9 0 ,0 2 9 0 ,0 8 9 2 3

159 х  8 0 ,0 2 0 0 ,0 9 2 0 ,0 1 5 0 ,1 1 8 0 ,0 3 3 0 .1 1 8 2 4

159 x IO 0 ,0 2 2 0 ,1 1 5 0 ,0 1 9 0 ,1 4 8 0 .0 3 7 0 ,1 4 8 2 S

159 х  12 0 ,0 2 8 0 ,1 3 8 0 ,0 2 2 0 ,1 7 7 0 ,0 4 2 0 .1 7 7 26

168 х  6 0 ,0 1 7 0 ,0 7 5 0 ,0 1 2 0 ,0 9 6 0 ,0 3 1 0 ,0 5 6 2 7

168  х  8 0 ,0 2 1 0 ,0 9 5 0 ,0 1 5 0 ,1 2 2 0 .0 3 5 0 ,1 2 2 2 8

166 х  10 0 ,0 2 4 0 ,1 2 4 0 ,0 1 7 0 ,1 5 8 0 ,0 3 9 0 ,1 5 8 2 9

168 х  12 0 ,0 2 9 0 ,1 4 6 0 ,0 2 1 0 ,1 8 7 0 .0 4 4 0 ,1 8 7 3 0

168 х  14 0 ,0 3 0 ,1 7 7 0 .0 2 2 0 ,2 2 6 0 ,0 4 8 0 ,2 2 6 31

168 х  16 0 ,0 3 1 0 ,2 0 8 0 .0 2 3 0 ,2 6 6 0 ,0 5 2 0 ,2 6 6 3 2

168 х  18 0 ,0 3 3 0 ,2 3 8 0 ,0 2 4 0 ,3 0 5 0 ,0 5 7 0 .3 0 5 3 3

168 х  20 0 ,0 3 4 0 ,2 6 9 0 ,0 2 5 0 ,3 4 5 0 ,0 6 1 0 ,3 4 5 34

219 х  14 0 ,0 3 4 0 ,2 3 0 .0 2 5 0 ,2 8 1 0 ,0 5 7 0 ,2 8 1 3 5

219 х  16 0 ,0 3 8 0 ,2 7 0 ,0 2 7 0 ,3 2 0 ,0 6 3 0 ,3 2 3 6

219 х  18 0 ,0 4 3 0 ,3 1 0 ,0 2 9 0 ,3 5 8 0 ,0 6 9 0 .3 5 8 3 7

219 х  20 0 ,0 4 7 0 ,3 5 0 ,0 3 1 0 ,3 9 7 0 ,0 7 5 0 ,3 9 7 3 8

273 х  16 0 ,0 6 3 0 ,4 1 0 ,0 4 9 0 .5 2 1 0 ,1 0 9 0 ,5 2 1 39

273 X 18 0 ,0 7 7 0 ,4 9 1 0 ,0 5 9 0 ,6 2 9 0 ,1 3 2 0 ,6 2 9 40

273 х  20 0 ,0 9 0 ,5 7 5 0 .0 6 9 0 ,7 3 6 0 ,1 5 5 0 ,7 3 6 41

325  х  16 0 ,0 6 6 0 .4 3 4 0 ,0 5 0 ,5 4 2 0 ,1 1 4 0 ,5 4 2 42

325 х  18 0 ,0 7 7 0 ,5 0 2 0 ,0 5 9 0,629 0 .1 3 2 0 ,6 2 9 43

325  x_2Q_ _ 0 ,0 9 1 0 .5 7 1 0 .0 6 7 0 .7 1 6 0 .1 5 0 .7 1 6 44

Код графы 0 7 08 09 10 I I 12

П ривязка к  
ЕНиР § 2 2 -1 8

15



_ Д патр. _ о с
Б. При соотношения д и»°

Т а б л 1  ц а 018 
(дополненхе)

Нормы на I  перерез, м8
Диаметр 
я толпа на 
стенка 
патрубка, 

ш

Матвеи алы по видам резки с использованием ite m

ацетилена прооанч 
вой см

5утано-
;ся

газа природно­
го

* л сд
строки

ацети­
лен

КИСЛО-
-Б9Д._.

пропан-
бутан

КИСЛО­
РОД

газ при­
людный

КИСЛО­
РОД

I 2 3 4 5 6 7 8
57 х 4 0,003 0,013 0,002 0,017 0,005 0,017 01
57 х 6 0,004 0,016 0,003 0,025 0,007 0,025 02
5 7 x 8 0.006 0.018 0,004 0,033 0,009 0,033 03
57 х 10 0,007 0,02 0,005 0,041 0,011 0,041 04
89 х 4 0,005 0,017 0,025 0,022 0,007 0,022 05
89 х 6 0,007 0,026 0,004 0,033 0,011 0,033 06
89 х 8 0,009 0,036 0,006 0,055 0,016 0,055 07
89 х 10 0,011 0,045 0,007 0,056 0,019 0 .0 S 08
108 х 4 0,006 0,032 0,004 0,023 0,009 0,023 09
108 х 6 0,008 0,039 0,007 0,049 0,014 0,049 10
108 х 8 0,011 0,045 0,008 0,072 0,019 0,072 I I
■J08 х 10 0,014 0,049 0,011 0,098 0,023 0,098 12
П 4 х 4 0,007 0,034 0,004 0,044 0,01 0,044 13
114 X 6 0,009 0,041 0,007 0,053 0,015 0,053 14
114 х 8 0,011 0,049 0,008 0,066 0,02 0,066 15
114 х 10 0,015 0,057 0,011 0,071 0,024 0,071 16
П 4 х 12 0,017 0,064 0,012 0,082 0,029 0,082 17
133 х 4 0,007 0,035 0,005 0,051 0,011 0,051 -3
133 х 6 0,011 0.С48 0,007 0.061 0,017 0,061 19
133 х 8 0,014 0,062 0,01 0,08 0,023 0,08 20
133 х 10 0,018 0,077 0,012 0.098 0,028 0,098 21
133 х 12 0,021 0,113 0,015 0,П 5 0,034 0,115 22
159 х 4 0,008 0,038 0,006 0,048 0,021 0.048 23
I S  х 6 0,012 0,057 0,009 0,072 0,023 0,072 24
I S  х 8 0,016 0,075 0,012 0,098 0,027 0.098 25
I S  x 10 0,018 0,098 0,016 0,123 0,03 0,123 26
I S  x 12 0,022 0,115 0,018 0,148 0,033 0,148 27
168 x 6 0,014 0,062 0,01 0,079 0,02$ 0,079 28
168 x 8 0,016 0,078 0,012 0,102 0,03 0,102 29
168 x 10 0,02 0,102 0,014 0,131 0,033 0,131 30

16



Окончание таблицы 018

I 1 2 1 э 11 4 |1 5 Т ~ Т ~ 1_ 7 I 8
168 х 12 0,025 0,123 0,016 0,156 0,036 0,156 31
168 х 14 0,025 0,148 0,016 0,189 0,041 0,189 32
168 х 16 0,025 0,164 0,016 0,221 0,041 0,221 33
168 х 18 0.028 0,197 0,02 0,254 0,047 0,254 34
168 х 20 0,028 0,221 0,021 0,279 0,049 0,279 35
219 х 14 0,028 0,190 0,02 0.238 0,047 0,238 .36
219 х 16 0,034 0,227 0,023 0,269 0,05 0,269 37
219 х 18 0,034 0,227 0,025 0,302 0,058 0,302 38
219 х 20 0,042 0,294 0,025 0.336 0,067 0,336 39
273 х 16 0,052 0,357 0,044 0,452 0,096 0,452 40
273 х 18 0,07 0,435 0,052 0.548 0,113 0.548 ' 41
273 х 20 0,078 0,522 0,061 0,644 0,131 0,644 42
325 х 16 0,055 0,361 0,042 0.454 0.092 0,454 43
325 х 18 0,077 0,42 0,049 0.529 0,109 0.529 44
325 х 20 0,077 0,479 0,056 0,605 0,126 0,605 45

Код графы 07 08 09 10 11 12

5 22-18

Механизированная сварка стыковых соединений 
трубопроводов диаметром 1220-1420 ш

А. На трубосварочной базе БТС-1421
Т а б д 1  ц а 056

Норш на I стык, кг

Материалы Диаметр 
трубопро­
вода, мм

Толщина стенки тоубы мм Код
стро­
ки• ю  |112 14 15,7 171 18,7

Проволока сва­ 1220 2 2 2,3 . 01рочная 3 мы 1420 - - - 3,4 3,7 4,3 02

Флюс 1220 6,8 6,8 7.6 - - • 03
1420 -  • - - 11,5 12,5 W.4 04

Пластины твердо- 1220 0,003 0,003 0,003 - - 05сплавный
______ А______ 1420 - - -  0,005 0,005 0,005 06
Кед грЦ ч 01 02 03 04 05 06
Щяишзкц> ЕНиР § B3I-56

17



Б. Сварочной уставов»)! "Силе' 

Норш ва I  стих, кг
Т а б л и ц а  057

Виды сверки и материалы Zzauero тотботэовода. мм КОД
1220 1420 строки

Тагина с генкх трубы. *м
10 | 12 |1 14 11 15.7 1 1 7 Н4 CD 41

Ручная дуговая сварка 
первого Т корневого! слоя 
с подваркой корня ява: 

электроды 1.63 2,01 2 ,98 4 ,8 6 8 01
В том числе:

на сварку первого (кор­
невого) слоя шва 0 .9 1.28 2 ,25 3 .9 5 .1 7.1 02
на подварку корня вва 0,73 0 .73 0.73 0 .9 0 .9 0 .9 03
Автоматическая сварка 
заполнявшие н облицо­
вочного слоев шва:
проволока порошковая 3 .4 4 .4 5 .2 6 ,6 7 7 .7 04

Код графы 01 02 03 04 05 06
Привязка к ЕНиР ЮО-84 § 6

Электро контактная сварка стыковых соединений 
трубопроводов диаметром 1420 ш  комплексом 

"Север"
Т а б л и ц а  058

Нормы ва I  стих

Материалы измере­
ния

Толщина стенки трубы,
IM

Код
. строки

15.7 1 17 1 18.7
Пластины твердосплавные кг 0.013 0,014 0,015 01
Иглофреэы ■т. 0 ,07 0,07  0 ,07 02

Код треф] 01 . 02 СЗ

Привязка к ЕНиР 0 29-82 $ 6

18



Очистка сварных швов стыковых соединений труб
Т а б л и ц а  CS?

Нормы ва 10 стыков, ит.

Виды работ и Диаметр трубопровода,, т
материалы 219 273 325 377 426 530 630 720 820 1020 1220 1420

- стг^>* 
а '

Очистка сварных 
■вов от шлака: j
четка металли­
ческая диско­
вая ЩД-6 0 ,15 0 ,1 9 0 ,22 0 ,2 6 0,29 0 ,3 7 0,44 0 ,5 0 ,66 0 ,7 0 ,84 0 ,9 8 01
Плифовка корня 
сва:
олифкруг 
180x4x22 мы 0 ,8 I 1 ,1 1 ,3 1 ,5 1 ,9 2 ,2 2 ,5 2 .9 3 ,6 4 .3 5 02
Обработка торцов 
после газовой 
реэка:
пишфкруг
180x4x22 4 ,3 5 ,3 6 ,3 7 ,4 8 ,3 10,3 12,3 14 16 19 ,9 23 ,8 2 7 ,7 03

-Код гра$ы 01 02 03 04 05 06 07 08 : 09 10 I I 12

§ B 3 I-8 ; $ B3I-9



1 .2 . Изоляционные работы
Механизированная антикоррозионная изоляция трубопроводов

полимерной лентой
Т а б л и ц а  019 
(дополнение)

Нормы на I нм трубы.

Виды изоляции и материалы Единица Диаметр трубы, и1 КодИОМо̂ ОЛИД
57 76 69 108 114 133 159 | 168

строки

Нормальная изоляция ( I  слой 
ленты толщиной 0 ,4  мм и 
I  слой обертки защитной 
толщиной 0 ,6  мм):

грунтовка кг 36 52 56 70 72 84 103 106 01
лента полимерная ъ? 203 270 316 384 405 473 565 597 02
обортка защитная и 202 269 314 381 402 468 559 591 03

Усиленная изоляция(2 слоя 
ленты толщиной 0 ,4  мм и 
I  слой обертки защитной 
толщиной 0 ,5  -  0 ,6  мм):

грунтовка КГ 36 52 56 70 72 84 103 106 04
лента полимерная м2 430 573 ■ 671 814 859 1002 1198 1266 05
обертка защитная N 205 272 317 383 404 471 562 593 06

Усиленная изоляция ( I  слой 
ленты толщиной 0 ,62 -0 ,64  мм 
и I  слой обертки защитной 
толщиной 0 ,6 2 -0 ,6 4  мм): 

грунтовка КГ 30 41 47 58 61 71 85 90 07
лента полимерная £ 202 270 316 383 405 472 564 . 596 08
обертка защитная и 204 270 315 382 403 469 560 592 09



Дополнительный второй слой 
обертки защитной толщиной 
0,62-0 ,64 мм:

обертка защитная м2 213 279 324 391 412 478 569 600 10

Код графы 13 14 15 16 17 18 19 20

Привязка к ЕНиР 5 B 3I-3I; § B3I-32

Механизированная антикоррозионная битумно-полимерная
изоляция трубопроводов

Т а б л и ц а  020 
(дополнение)

Нормы на I км трубы

Виды изоляции и материалы Единица Диаметр tdv6i*. ш Кеи
измере­

ния 57 76 89 108 114 133 159 168 строка

I 2 3 4 5 6 7 8 9 1<? Ц
Нормальная изоляция ( I  слой мас­
таки изоляционной толщиной 4 мм);

грунтовка кг 36 52 56 70 72 64 103 108 01
мастика изоляционная т 0,87 1,16 1,36 1,83 1,93 2,26 2 ,7 2,85 02
штериал армирующий м2 204 272 318 387 409 477 569 603 03
обертка защитная и 205 272 319 388 409 478. 570 604 04

Усиленная изоляция ( I  слой мас­
тики изоляционной толщиной 
6 мм):

грунтовка КГ 36 52 56 70 72 64 103 106 05
мастика изоляционная т 1,28 1,61 1,88 2,54 2,69 3,14 3,74 3,96 06
материал армирующий . м2 209 278 325 395 408 487 582 616 07

' обертка защитная «1 208 276 324 394 416 485 579 613 08



Окончание табгаш 020
_______________ I___________  1 2 1 . 3 т 5 I1 е |Г 7 Т е л 1 9 |1 10 ... 1Г п ~
Усиленная изоляция в 2 слоя мас­
тики изоляционной (первый -  3 мм, 
второй -  3 мм):

грунтовка кг 36 52 56 70 72 84 ' 103 106 09
мастика изоляционная т 1,24 1,78 2,08 2,81 2,97 3,47 4,14 4,38 10
материал армирующий м2 383 509 597 726 766 895 ' 1068 ИЗО I I
обертка- защитная •1 208 276 324 394 416 485 579 613 12

Кея Грефы 10 I I 12 13 14 15 16 17

Привязка к ЕНиР 5 B3I-29; § B3I-30

Ручная антикоррозионная битумно-полимерная изоляция трубопроводов
Т а б л и ц а

Нормы на I  км трубы (дополнение)
021

Материалы
Единица
измере­
ния

Ли(JM0TD Т]ЭУбЫ* ММ Кея
строки57 76 89 108 114 133 159 168

) :
кг 36 52 56 70 72 84 103 106 01
т 1,06 1.4 1,65 2 2,11 2,47 2,94 3,12 02
м2 203 270 317 385 406 474 566 699 03
м ,217 28В 338 410 439 606 607 634 04

):
кг 36 52 56 70 72 84 103 106 05

Нормальная изоляция ( I  слой мае 
тики изоляционной толщиной 4 мм

грунтовка
мастика изоляционная 
материал армирующий 
обертка защитная

Усиленная изоляция ( I  слой мас­
тики изоляционной толщиной 6 мм 

грунтовка



мастика изоляционная т 1,49 1,98 2,32 Л 8 1 2,97 3,47 4.14 4,38 06
материал армирующий м2 204 271 318 387 408 477 569 , 602 07
обертка защитная п 218 289 339 412 435 508 606 642 08

Усиленная изоляция в 2 слоя мас­
тики изоляционной (первый -  3 мм, 
второй -  3 мм):

грунтовка КГ 36 52 56 70 ' 72 84 103 106 09
мзстика изоляционная тА 1,54 2,05 2 ,4 2.9$ 3,08 3,59 4,29 4,54 10
материал армирующий 394 524 614 746' 788 920 1098 1162 I I
обертка защитная м 218 289 339 412 435 508 606 642 12

Код графы 10 I I 12 13 14 15 16 17
Привязка к ЕИиР $ B3I-36

Укладка инвентарных деревянных лежней под плеть при раздельном 
способе изоляции и укладки трубопроводов в траншею

Т а б л и ц а  023
Нормы на I км трубопровода, м8 (дополнение)

Мофолп о тги Диаметр трубопровода, мм КОД• отппш
57 76 89 108 114 133 159 168

9 v

Лес круглый 16 см 0.23 0,23 0.23 0.23 0,26 0.25 0,25 0.25
(0 ,3 ) (0 .3 ) (0 ,3) (0 ,3 ) (0 ,32 ). (0 ,32) (0,32) (0,32)

Код графы 13 14 15 16 17 18 19 20

Привязка к ЕНиР § B3I-30
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РАЗДЕЛ Ш. УКРУПНЕННЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ НОРМЫ ДНЯ 
ПРОМЬШВЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 

(дополнительный к основному Сборнику)*
Техническая часть

1. Укрупненные нормы расхода материалов приведены для основных 
видов работ при строительстве промысловых трубопроводов диаметром 
50 -  300 mi с избыточным давлением среды до 10 МПа (100 кгс/сыг) и 
высоконапорных трубопроводов с давлением свыше 10 МПа, прокладка ко­
торых осуществляется как в равнинных, так и усложненных условиях 
местности (пустынях я зовах сыпучих песков, болотистых местностях) 
подземным, надземным я наземным способом строительства»

2. Укрупненные производственные нормы предназначены для опреде­
ления нормативного количества материалов на начальном этапе строи -  
тельотва; организация производственно-технологического обеспечения 
строительства и анализа производственно-хозяйственной деятельности 
строительно-монтажных организаций.

3 . Укрупненные производственные нормы расхода материалов опре -  
делены на основании типовых проектов и нормалей, таловых технологи -  
ческих карт, усредненных объемов работ и соответствующих элементных 
норм раздела I  настоящего Сборника. В таблицах приведены составы ра­
бот по их видам.

4. Нормы на основные материалы, изделия и конструкции приведены 
в физических единицах измерения, а на прочие материалы, имеющие не -  
значительный.удельный вес, в рублях (в ценах, введенных с 01 .01.82г.!

5. Нормами для сварки трубопроводов на сварочной базе и трассе 
(табл. 105 и 106) учтена усредненная толщина стенки труб, указанная 
в табл Л 01.

Т а б л и ц а  101

Диаметр трубопровода, Усредненная толщина стенки трубы, мм,на 
давлениемм

ло 10 МПа 1 свыше 10 МПа
100 -  125 5 - 6 8 - 1 0

150 6 - 8 10 -  12
200 6 - 8 15 -  16
250 6 - 8 15 -  16
300 6 - 8 15 -  16

*  Раздел IL Укрупненные производственные нормы для магист­
ральных трубопроводов см, в основном Сборнике ВСН 181-85.
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Ecja проектом предусмотрена тсхщхва стенки трубопровода! отли -  
чапцаяся от приведенных в табл.101, следует пользоваться нормами 
раздела I .

6* В табл Л 03 -  106 для сварочных работ в числителе приведены 
ворш расхода материалов всего (на сварочной базе в трассе)» в зна­
менателе -  в том числе на сварочной базе»

7. Нормами табл.107 принята бестраязейвая прокладка стальных 
кожухов способом продавливания для труб диаметром 150 -  250 мм (гра­
фы 01-03) и горизонтального бурения для труб диаметром 300 -  400 мм 
(графы 04-05).

Расход материалов на земляные работы по устройству рабочего и 
выходного котлованов» а также упорной стенки следует определять по 
нормам соответствующих сборников элементных сметных норм.

8 . Нормами табл Л 09 для сборки и установки узла крана не предус­
мотрены работы по устройству фундамента под узел крана» сборке и ус­
тановке обводной линии с устройством фундаментов.

Нормы для указанных работ следует применять дополнительно в 
соответствии с табл.110 н I I I  данного Сборника.

9 . В нормах табл.Ш  учтены сборка в установка обводной линии с 
одним краном. При установке на обводной линии дополнительного крана 
к расходу материалов под кодом строк 01» 02, 06 , 09, 10» I I  и 12 сле­
дует применять коэффициент 1 ,2 .

10. Расход материалов при устройстве вытяжных и продувочных све­
чей, а также установке фундаментов под них следует определять по нор­
мам табл.042 и 043 основного Сборника.

11. Нормами для сварочных работ (?аблЛ 07-Ш ) учтен расход аце­
тилена и кислорода в кубических метрах (к3) ,  при переводе норм в ки­
лограммы (кг) к ним следует применять коэффициенты, указанные в 
табл.003 разд.1 основного Сборника ВСН 181-85.

При применении пропан-бутановой смеси к нормам расхода ацетиле­
на (Ьгедует применять коэффициент 0 ,76 .

12. В нормах табл.112 для антикоррозионной изоляции полимерной 
лентой с укладкой трубопровода в тракгес расход ленты полимерной при­
веден в числителе -  в един слой» в знаменателе -  в два слоя.

% 13. В нормах табл.115 для антикоррозионной битумно-полимерной 
изоляции с укладкой трубопровода в трнянею расход мастаки изоляцион­
ной, армирующего материала и обертка защитной приведен в числителе -  
ори нормальной изоляции, в знаменателе -  при усиленной.

14. Нормами учтено нанесение обертки защитной в един слой. При 
нанесении двух слоев обертки защитней к указанным нормам следует до­
бавлять нормы табл Л 14 (нанесение дополнительного слоя обертки за -
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16. Нормма табл. 116 предусмотрено копмтшпо учпоткп трубопро- - 
яодя протяжоииооты» до 10 хм, орк длине учоотко сшшв 10 хм к кор­
мом тобл. 116 олапует променять коаффициоих 0,в5.

16. ’ Нормам! для очаотхя оолоота трубопровода при прошаке водой 
■ гвдравлвчееком юш хави кв учтены материалы, расходуемые ва уот -  
ройство водозабора, прокладку подводящего трубопровода от водозабора 
до надолндтельных агрегатов, подготовку (механаческув очистху) воды, 
подвозку воды для вопытанвя сухах переходов, устройство отстойвдков 
для сорока воды вз трубопровода, монтаж в деювтах вантузов. Расход 
указанных материалов следует определять дополвнтельво по давнни ЮС 
ВДВ ПНР.

17. Нормами учтена оборачиваемость материалов при их расходова­
ния я списаны, приведенная в табя.028 раад.2 основного Сборника 
ВСН 181-85.

i



3 .1 . Сварочные работы
Сварка трубопроводов на оварочной базе в траоое 

Состав работы 
На сварочной базе:

I :  Перемещение труб от оклада до приемного отеллажа. 2. Подготовка труб к сборке в овархе.
3. Сборка в сварка труб в секции первым слоем в сварка поел едущих слоев шва.
4. Перемещение секций труб на склад готовой продукции.

На трассе:
I .  Устройство площадки для складирования секций труб. 2» Перемещение в раскладка секций 

труб вдоль трассы. 3. Подготовка секций труб к сборке и сварке. 4 , Сборка и сварка 
секций труб в нить трубопровода. 5. Сварка захлестови катушек.

Для трубопроводов с давлением до 10 1Ша
А. Равнинная местность, пустыни в зоны сыпучих песков

Нормы на I  км трубопровода
Т а б л и ц а  103

Материалы
Единица
измере­
ния

Диамето тпубопоовода. ш . Кед
50 70 100 125 150 200 250 300 строки

I 2 3 4 5 6 ? t 8 9 10 I I
Трубы стальные КМ 1.01 1.01 1.01 1.01 - L P L - 1.01 1.01 01

1,006 1.006 1.006 1.006 i,oo6 1,006 1,006 1,006
Цроволока оварочная кг - - - - 7 9 - 2 L 02

7 9 14 21
4иво т - - - - 1 0 . Л . 1 8 . J S l 03

Ю 12 18 30

s



Окончат таблица 109

I т т т т т в 11 в 1 ~ п 8 JГ 5 1 IP 1 и

Элехтроя:/ КС и 19. 32 25 4§L 23 22_ -£б- 04
- б В 12 15 5.5 6.6 9 10

Лео круглые Шо.,14-24 он ы» 0.23 0x24 0.25 0.25 0.25 0.25 QxSL 0x35 05

Ацетилен • L L 4Л5 L §_ 5?45 £ _ 2 Л . 2xL 8/J6 06
2.15 2,35 2.5 2.62 2,63 3.2 3,3 3,68

Кислород а 6 6.2 6,6 9.4 10.4 13.5 1§_ 19.2 07
2.5 2,54 2.3 3.8 5 6 5,6 6

Заглушки инвентарные ме-,
таллические -IT. 6 6__ 6_ 6 £_ 6 6 - 9 - 08

5 5 5 5 5 5 5 5

Код лэ&Фы 01 02 03 | 04 05 06 07 08
Привязка к EFEP Расц.

1
.0 26-8М DO 25-808

j | Г I

Б. Болотистая меотность 

Нормы на I  км трубопровода
Т а б л и ц а  104

Катерналы
Единица
измере­
ния

Лнамето трубопровода, miи Код
строки50 70 100 125 1 150 200 1 250 300

Трубы стальные км 1.01 1x01. 1.01 1.01 _L.PL 1.01 1.01 L 0 L 01* ■ 1,006 1,006 1,006 1,006 1,006 1,006 1,006 1,006
Проволока сварочная кг - - - - П .6 IL 23 35 02

11,6 15 23 35



Флюо 03

Электроды

Лео круглы! Шо.,
14-24 см

Ацетилен

Кислород

Заглушка инвентарные шт 
металлические

Код графы

1x22 1.34 L i L - L i .

S x i. л л . 6 6.8
2,75 2,96 3,45 3,27
8 .8 9,1 9.7 -22х§
3,68 4,4 3*4 5.6
6 6 6 S
5 5 5 5

01 02 03 04

16.5 - 3 L Ж . 50
16,5 20 30 50
26 . 62 124 m .
И .6 13 14 16

- L i . 1.68 1.68 1.68

- I f l .  i -12x2 -1 2 - _I§_
4 ,5 5.8 6,64 7,6
IZ ii 22.5 26 32
7.3 ЮД 10.8 11,6
6 § 6 6
5 5 5 5
05 06 07 08

Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-617 по 25-824

04

05

06

07

08

Для трубопроводов с давлением свыше 10 МПа 
1 . Равнинная местность, пустыни и вены сыпучих песков

Т в 'б я н ц а 105
Нормы на I им трубопровода

Единица Ли<IMBTD TD7 ЗопроводаГ ш Код
иатерналы измере­

ния до 100 125 150 200 250 300 СТРОК!

I 2 3 4 5 6 7 8 9
Трубы стальные км 1.01

1,006
1.01
1.006

-1.01
1,006

1.01
1,006

1.01
1,006

1.01
1,006

01

Проволока сварочная хг * • — -И -
14

_ £ L
47

Л _
61

J S L
70

02



Окончат таДици 105

I т п 3 Т “ Г ~ Г “ Л 1 6 _L 7 1 8
ftSDO кг 26 74 93 I ' 1 03

26 74 93 114
Электроды *

S S L 81 £2_ Ш I 2S L 222 04
30 36 8,7 27 40 46

Лео круглый Шо., 14-24 ом ы» & 2§ 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 05

Ацетилен И ‘ 7J 9 J S L И .4 13. J L 06
3 3,5 4 6.1 6 6

Кзолород ■ 9.9 13 16 22 24 28 07
4,95 6 6 8 9,6 10

Заглушки инвентарные металлические ШТ_ - § £ £ £ £ £ 08
5 _ 5 § 5 5 5

КОД графы 01 02 03 04 05 06
Привязка к ЕРЁР Раоц. о 25-978 по 25-989

— Б. Болотистая местность .
ц а 106Т а б л и

Нормы на I  км трубопровода

Патерами lfanwwyi
измерения

Диаметр трубопровода» мм Код
строга

до 100

юсм

-150 I 200 ■33L 1 300'
Трубы стальные км 1.01

1,006
1.01
1,006

1.01
1,006

1.01
1,006

1.01
1,006

1.01
1,006

Проволока сварочная кг - “ 25_
25

89
89

и з
ИЗ

137
137

&ЛЮ0 N - - 47
47

135
135

169
169

212
212

03



Электроды кг 88 107 Ш 261 112 04
39 47 IS 50 74 84

Лео кругли* Шо., 14-24 он м“ 1 .4 м . 1 .4 L A . _ L ± . 1 Л . 05
- Jt - - - -

Ацетилен «
1§ ш 20.8 24.6 20*2 06

7 7.2 7 .6 9.3 И .4 12,1
Кислород « 19 24 29 4S 43.7 51.6 07

5 ,2 7 8 14,2 17,5 18
Zzrzjzja  инвентарные металлические шт. » L . 6 6_ £ 6 £ 08

5 5 5 5 5 5
Код графы 01 02 03 04 . 05 06
Привязка к ЕРБР Расц. е 25-990 ПО 25-995

3 .2 .  Укладка и прокладка трубопроводов
Л. Бестраншейная прокладка с  тельных кожухов способом горизонтального бурения 

Состав работы
I .  Уплреете траншеи до размеров котлованов с обратной засыпкой (гр . 0 4 -0 5 ) . 2 , Сборка* сварка 
в  антикоррозионная изоляция кожуха (гр . 0 4 -0 5 ) . 3 .  Установка валравлящих тележек (rf>. 0 1 -0 5 ).
4 . Сборка шнеков ж установка кожуха (гр . 04-051 5.1Контаж буровой установки (гр . 0 4 -0 5 ) . 6 .  Буре­
ние (г р . 0 4 -0 5 ) . 7 .  Разборка шнеков (гр . 0 4 -0 5 ) . 8 .  Демонтаж буровой установки (гр . 0 4 -0 5 ) .
9 . Продавливаете трубы в  грунте о обслуживанием механизмов (гр . 0 1 -0 3 ) . 1 0 . Наращивание нажимных 
устройств ( ip .  0 1 -0 3 ) .

Т а б л и ц а  107
Hopvai на 100 М кожуха

Натервалы
Едвшца
■аюронкя

Дкеиотр кояуха, ми Код
отрога

150 200 250 300 400
I 2 3 4 5 __ 3____ . „7— , — 9___

Лес 1фуглый Ш с.,14-24 см м3 0#26 0 3 0,4 3,4 3*4 01
Доски Н о.* 25 мм " 0*05 0*1 0*1 0*2 0*2 * 02



Ё Окончание таблицы 107

I [ 2 3 — Г “ |1 5 1 6 1 7 !1 5--------

Трубы стольные м 102 102 102 101 Г01 03
Электроды кг 4,08 5,68 7,04 15,6 19,9 04
Ацетилен м* 0Д 6 0 ,2 0 ,24 0 ,38 0 ,5  • 05
Кислород и 0,81 0,98 1,28 1,32 1 .7 06
Смола оноксид ноя КГ - - - 16 20,4 07
Отвердитель к смоле - - - 4 5,1 08
Прочие материалы (гвозди 90 ям) руб. ■ 0 ,5 1 .2 1.6 0 .1 0 ,1 09

Код графы 01 ? 2 03 04 05

Привязка к ЕГЕР Расц. с 22-488 по 22-490; 25-107



Б. Протаскивание плетей трубопровода через кожух 
Состав работы

I .  Укладка лежней в траншею и установка такелажных приспособ­
лений. 2 . Опускание в укладка плети трубопровода в траншею. 3 . Про­
таскивание троса через коцух с застроповкой плети. 4 . Протаскивание 
плети трубопровода в кожух. 5 . Расстроповка троса, снятие такелажных 
приспособлений и уборка лежней из траншей.

Нормы на 100 и кожуха
Т а б л и ц а  108

Материалы
ГгТТИОТ1П̂
измерения

Диаметр тру­
бопровода, 

мм
ло 300

Код
строки

Лес круглый Ш c . t 14-24 см и3 0.04 01
Электроды кг 3 .4 02
Ацетилен и8 0 .4  . 03
Кислород т 1 .7 04
Заглушки инвентарные метал­
лические ВТ. 3 05
Трос стальной 30 мм м 13,3 Об

Код графи 01

Привязка к EFEP Расц. 25-115



3.3. Монтаж запорвой арматуры трубопроводов
Нравы ливейные стальные годовые для бесколодезной 

уотввовкв на годоороводах 
А. Сборка I  установка узла крана

. Состав работа
I .  Подготовка крана к уставов». 2. Сборка крана в трубных за­

готовок. 3. Установка узда крана ва готовое основание. 4. Врезка в 
трубопровод уала крана. 5. Усиленная изоляция трубных заготовок в кра­
на. 6. Установка привода крана. 7. Окраска металлических конструкций.

Т а б л и ц а  109
Нррш ва I узел крана

Т̂ТЯИНПА Лиямего TDvdonooBo- Кон
Материалы ----- измерения да. т строки

150 •' | 200 300
Вентшн стальные 38-Ш ВТ. 2 2 2 01
Вентили BRIM 25-160 т 4 4 4 02
Краны стальные тазовые 
Узлы трубопровода на труб 
диаметром, мм:

Я I I I 03

4 0 x 4 , 5 т 0,01 0,01 0,01 04
159 х 8 II 0,56 - - 05
219 х 10 If - 1,02 - 06
325 х 12 и - - 1,84 07

Полимерная лента у? 19,3 25,4 37,7 С8
Обертка защитная * 14,7 19,8 29,4 09
Электроды кг 1,6 3,5 10,7 10
Кислород м3 1,2 1,4 1.6 I I
Ацетилен "
Прочие 1аатериалы (сурик, олифа, 
шишах, ветошь, битум, бен-

0,25 0,28 0,33 12

вин) руб. 1.6 2,2 2,4 13

Код графы 01 02 03

Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-960 по 25-962
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Б. Устройство фундаментов ■ гравийно-щебеночной 
площади уела храва
Состав работ

I .  Рыть*  котлованов подувал крана. 2 . Уплотнена основания под 
фундаментные шиты цебаем или гравием. 3 . Установка сборных налево -  
бетонных шот под увел крана а шющядку управления. 4. Засыпка кот -  
лованов е послойным трамбоваяаем. 5. Устройство гравийно-щебеночной 
отмостки (плоцадня) увла жрана. 6. Окрасха металлических конструкций.

Т а б л и ц а  ПО
Норма ва I  увел права

Материалы
Ндинжца Диаметр трубопро- 
авыере- йода. мм
ш  ' 150-200 { 300

ХОД
отрок!

Плита йундаментннв на вето* 
ва U2O0, арматуры 3Z кт/oir 
объемом, и3 :

0,2 м» 0,05 0,15 (Л
ДО I • 0,24 0,24 02

Металлические конструкции 
площадки управления Т 0,13 0,13 03
Щебень м9 3.1 3,1 04
Бетон М200 * 0,1 ОД 05
Прочив материалы (битум, 
дрова) руб. 2 2 06

Ксщ графы 01 02

Раса, о 23-966 ПО 25-967



В. Обводная лягая газовых линейных кранов. Сборка 
а установка обводной лягая о краном. Устройство 
{фундаментов сод обводную линяю

Состав работы
I .  Рзггье котлованов под фундамент. 2. Уплотневне основания веб- 

нек. 3 . 7 с я г я а  сборных желеаобетонвых шшт. 4. Засыпка котлованов 
с сосxztsax т̂ амЗованием. 5. Сборка крана и трубных заготовок обвод­
ной ххваЛУстанавка ■ приварка обводной ляган к трубопроводу. 7.Иво- 
ляхэш обводнсй лхння я крана.

Т а б л и ц а  I I I  
Нормы на I обводную линию у ала крана

Н верш а
Единица
ВАметю~ .

Диаметр трубопро­
вода. 1Ш ВОДJB OWlv̂U

НИН 150-200 300 строки
Диаметр обводной 

линии, мм
80 |1 100

Цранн стальные газовые пробко­
вые срсжгкне ВТ. I I 01
Уадн трубопровода вз труб 
диаметре к 100-300 т т 0,071 0,102 02
Шэт5 $7 £»нментные вз бето­
на U2Cl , арматуры 31 кг/м3 
ocsejc.it хо 0,2 и3 К* 0,05 0,05 03
Вебень « 1,65 1,65 04
Похэшрная лента м2 4,5 5 05
Задать,* обертка и 2,9 3,9 06
Здежгулы кг 0,84 1,12 07

м3 0,12 0,21 08
Ацег>г‘_̂ г » 0,03 0,05 09
Прс’/. г натереагы (сурик, олифа, 
oxrv^:.r, вегсяь, битум,бензин) руб. 0,2 0,3 10

Код rpagif 01 02

Лраыг?15з к SPBP Расц. 25-968 я 25-969
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3.4/ Изоляционные работы
Антикоррозионная изоляция полимерной лентой и укладка в траншею 

трубопроводов
Состав работы

I .  Приготовление грунтовки. 2. Подъем и поддерживание трубопровода храном-трубоухладчиком во 
в р ет  очистки и изоляции. 3. Очистка трубопровода и нанесение грунтовки. 4. Обертывание 
трубопровода полимерной лентой в один или два слоя и защитной оберткой. 5. Изоляция катушек, 
эахлестов и углов поворота. 6. Укладка трубопровода в траншею.

Нормы на I км трубопровода
Т а б л и ц а  112

Материалы
Единица
измере­
ния

Диаметр трубопровода, мм КОД
етрохв

50 75 100 125 160 200 250 300

Грунтовка кг 36 52 69 85 119 140 173 206 01
Лента полимерная изоля­ о
ционная УГ 210 280 400 490 580 810 9Ь5 II9Q 02

430 580 820 1020 1200 1635 2040 2430
Обертка защитная 1* 220 300 420 530 620  ̂ 780 970 1150 03
Лес круглый Шс.,16 см и9 ОД 25 ОД 25 0,125 0Д25 0,125 ОД 25 0,125' 0,125 04

Код графи 01 02 03 04 05 06 07 08

Привязка к ЕЙВР Расц. с 25-881 по 25-853

со



Антикоррозионная 1 8 оляция полимерной лентой трубопроводов при переходе через водняе преграды,
автомобильные и железные дороги, болота методом сплава

Состав работы
I .  Подъем плети трубопровода* 2. Приготовление грунтовки. 3. Очистка плети трубопровода и 
нанесение грунтовки. 4 . Обертывание плети трубопровода полимерной лентой о одновременным 
нанесением защитной обертки. 5 . Перестановка машин о плети на плеть.

Нормы на I  км трубопровода
Т а б л и ц а  ИЗ

Материалы Единица Диаметр тру<5ош>овода. мм КОД
измере­
ния 50 1 75 100 I2S 150 ' | 200 | 250 | 300 отрои

Грунтовка кг 36 52 69 65 П9 140 173 206 01
Лента полимерная изо- . 
ляционная ■ «2 430 580 820 1020 1200 1635 2040 2430 02
Обертка защитная щ 220 300 420 530 620 785 970 1150 03
Лес круглый Ш о . ,16 см И8 0,125 0,125 0,125 0,125 0.125 0.125 0.125 0,125 04
Кол графы 01 02 03 04 05 06 О? .-0 9  _
Привязка к ЕРЕР Расц. о 25-929 по 25-936

Нанесение дополнительной защитной обертки на изоляционное покрытие трубопроводов
Состав работы.

Нанесение дополнительного слоя защитной обертки на изоляционное пркрытие трубопровода
Т а б л и

Нормы на I  км трубопровода, м2
Ц а 114

Материалы
Диаметр трубопровода,, ММ код

50 75 100 125 150 200 250 300 строки

Обертка защитная 220 Ш5П 420 530— 520 70S 570 1150 оГ
Код rpaclm ГС— — п — 12 — га— 14 15 Гб "IV -
Привязка к ЕРЕР Расц. о 25-937 по 25-944



^.тикоррозионноя битуадо-полимерная изоляция я укладка в траншее трубопроводов
Состав работы

I .  Приготовление а^гйавки и изоляционной мао тики, 2. Доставка разогретой мастики на трассу 
битумовозами. 3. Подъем я поддерживание трубопровода кранами -трубоуклад чи ками во время очистки 
и изоляции. 4. Очистка трубо^ивода и нанесение грунтовки. 5. Нанесение мастики, армирующего 
материала и защитной обертки. 6 . Изоляция катушек, аахлеотов в углов поворота. 7. Укладка 
трубопровода в траншею.

Т а б л и ц а  115

Нормы на 1 км трубопровода

Материалы Единица
измере­
ния

1 Диаметр трубопровода, мм Код
. СТГЮ1ГП

5° |I 75 100 | 125 150 200 250 300
vl ̂ vM

Грунтовка кг 36 52 69 85 IIS 140 173 206 01
Мастика изоляцион-
нал т 0.77 1.03 1.85 2.28 2.45 3.76 4.67 5.54 02

1,16 1,54 2,61 3,22 3,45 5,3 6,6 7 .8
Материал армирую­ о
щий М2 210 250 400 490 580 ! 794 983 1165 03

210 300 400 490 580 ! 808 997 1179
Обертка защитная я 220 280 420 530 620 ■ 795 984 1155 04

220 280 420 530 620 609 997 1169
Лео круглый Ш о ., 
16 см м» 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0*,125 0,125 0,125 05

Код графы 01 02 03 04 05 06 07 08
Привязка к ЕРЕР Раоц. с 25-825 по 25-840



g  Антикоррозионная битумно-полимерная изоляция трубопроводов при переходе
через водице преграды, автомобильные в железные дороги, болота методом сплава

Состав работы
1. Подъем цлота трубопровода, 2. Приготовление грунтовки в мастики. 3 . Очистка плети Трубо­
провода и нанесение грунтовки, 4. Нанесение двух слоев мастики о армирующим материалом.
5. Нанесение обертки защитной. 6. Перестановка машин о плети на алеть.

Т а б л и ц е  и в

Нормы на I  км трубопровода

Единица Диаметр трубопровод!1. ММ . Код <
Материалы измере­

ния 50 75 100 125 150 200 250 300 отроки

Грунтовка кг 36 52 69 8S IIS 140 173 206 01
Мастика изоляцион­
ная т 1,16 1,54 2,61 3,22 3.45 6.3 5,68 7 .8 02
Материал армирующий м 210 280 400 490 580 808 997 • 1179 03
Обертка защитная м 210 280 420 530 620 809 997 . U69 04
Лес круглый Ш с . г 
16 см м3 0,125 ОД 25 0,125 0,125 0 ,I2S 0,125 0,125 0,125 05
Код графы 01 02 03 04 05 06 07 08

Расц. с 25-873 по 25-880



3 .5 . Очистка полости и испытание трубопроводов на прочность и герметичность

Состав работы
I* Монтаж я демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками).2 .Мон­
таж и демонтаж трубопровода и арматуры присоединения компрессорных установок или наполнителъно- 
опрессовочных агрегатов* о. Заполнение трубопровода воздухом или водой с пропуском очистных уст­
ройств (для трубопроводов диаметром 200 -  300 мм). 4* Прсщувка (промывка) трубопровода после вы­
хода поршня. 5. Испытание трубопровода на прочность ж проверка на герметичность* в . Наблюдение 
за состоянием трубопровода во время продувка и испытания*

А. Воздухом от передвижных компрессорных установок
Т а б л и ц а  1X7

Нормы на I км трубопровода

Лзтсфлалы
j

Единица
измере­
ния

Лиамето трубопровода* мм Код
строка

до 100 125 150 200 250 300

Очистные устройства BIT. - - - 0,17 0,17 0,17 01
Узлы трубопровода диамет­
ром 80 и 100-300 мм т 0,061 0,064 0,066 0,068 0,071 0,074 02
Задвижки ЗКЛ2-160 диа­
метром 80 мм шт. 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 03
Электроды кг 0,43 0,45 0 ,5 0,75 0 ,8 0,88 04
Кислород м3 0,53 0,54 0,56 0,62 0,67 0,70 05
Ацетилен м 0,078 0,081 0,093 0,103 • 0,113 ' 0,123 06
Прочие материалы (крепежные
детали, манометры* прок­
ладки паронитовые) pyd. 1,12 1,12 1,12 .1 ,1 2 1Д 2 1,12 07

Код 1̂ афы 01 02. 03 04 05 06

Привязка к ЕРЕР Раса* о 25-945 по 25-950



t Б. Гидравлическое иопытание

Т а б л и ц а  116
Нормы на I км трубопровода

Материалы Единица Диаметр трубопровода, мм Код
измере­
ния до .100 125 150 200 250 300 строки

Очистные устройства шт. - - - 0,17 0,17 0,17 01
Узлы трубопровода диа­
метром 60 и 100-300 мм т 0,061 0,064 0,066 0,068 0,071 0,074 02
Задвижки диаметром 100-
200 мм пт* 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 03
Электроды кг 0,0004 0,0005 0,0005 0,0008 0,0008 0,0009 04
Кислород мэ 0,53 0,54 0,5У 0,62 0,67 0.7 05
Ацетилен я 0,078 0,081 O.OS3 0,103 о ,п з 0,123 06
Прочие материалы руб. 1,12 1,14 1.И 1,12 1,14 1.П 07

Код графы 01 02 03 04 05 06

Расц. о 25-999 по 25-1004Привязка к ЕРЕР
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