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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами настоящего сборника предусмотрены работы по мон­
тажу оборудования кислородно-конверторных цехов с конверторами 
вместимостью 160-180 т, 300 -350  т и 3 50 -400  т, миксеров стацио­
нарных вместимостью 1300 т и 2500 т и передвижного вместимостью  
600 т, вспомогательного оборудования, вакууматора и оборудования 
машин непрерывного литья заготовок (М Н Л З ).

2. Нормами предусматривается выполнение работ с соблю дением 
следующ их условий:

фундаменты и опорные конструкции долж ны быть полностью  го ­
товы к началу монтажа оборудования: допуски на их сооруж ение долж ­
ны соответствовать указаниям в чертежах, а при их отсутствии 

ВСН 361—76
ММСС СССР оИ ж лрукция по установке технологического оборудо­

вания на фундамент” ;
оборудование, подлежащее монтажу, долж но поступать на монтаж­

ную площ адку с максимальной заводской готовностью , комплектны м , 
в исправном состоянии, прошедшим контрольную  сборку и испытания, 
соответствовать согласованным в установленном порядке техническим 
условиям  на его поставку и в соответствии с ОСТ 24-010-01—80 (б ез 
каких-либо дополнительных работ по доизготовлению , подгоночных 
операций и разборки изделия д ля  ревизии и расконсервации);

качество выполненных работ долж но соответствовать техническим 
_ ВСН 396 -85

условиям  и требованиям "Цщ ё с ' с ССР „И нструкция по монтажу

технологического оборудования сталеплавильных цехов” ;
работы должны производиться с соблю дением требований СНиП 

II I-4-80 „Техника безопасности в строительстве” .
3. Нормами предусмотрено выполнение всех работ рабочими од­

ной профессии -  монтажники оборудования м еталлургических заво­
дов, в связи с этим в параграфах профессия не указывается.

4. Нормами учтены и отдельно не оплачиваются:
проверка наличия узлов  и отдельны х деталей оборудования по 

спецификации и чертежам, сортировка частей и деталей по маркам 
и размещение их на рабочем месте с учетом последовательности мон­
тажа;

подготовка оборудования для  монтажа с частичной разборкой его 
для  снятия антикоррозийных покрытий, промывка керосином и про­
тирка ветошью (кон ц ам и ), набивка сальников, проверка состояния 
оборудования путем наруж ного осмотра; смазка обработанных по­
верхностей;

зачистка кром ок составных частей конверторного оборудования 
при сборке и монтаже ш лифмаш инкой;

разметка по чертежам мест установки оборудования, изготовле­
ние оседержателей, провешивание осей и установка отвесов со снятием 
их по окончании работ, выравнивание бетонной поверхности фундамен­
та под подкладки; проверка фундаментов и опорны х поверхностей 
по габаритам, осям  и отм еткам ; установка и выверка пакетов подкла-
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док  на подготовленную  поверхность (в  пределах допусков по высоте 
фундамента и высоты  подливки бетон а ); проверка резьбы  фундамент­
ных болтов  путем прогонки гайки;

строповка, подъем и расстроповка конструкций и оборудования, 
регулировка стропов, укладка подкладок под стропы; кантовка уз­
лов  в положение удобное д ля  производства сварочных работ и подъе­
ма; привязывание и отвязывание ручных оттяж ек в процессе монтажа; 
сигнализация при такелаж ных работах;

горизонтальное перемещение оборудования на расстояние до  30 м 
от места установки, вертикальное -  на проектную  отм етку; 

обслуж ивание электролебедок ;
установка подъемных и отводных блоков  с запасовкой каната, 

перестановка блок ов  в процессе монтажа, а также снятие их по окон­
чании монтажа;

установка, перестановка, закрепление и уборка легких перенос­
ных подмостей, лестниц и стремянок;

испытание смонтированного оборудования и узлов  вхолостую  
с устранением деф ектов монтажа и сдача его  в наладку.

5. В параграфах приводятся составы работ, в которы х перечис­
ляю тся основные операции, предусмотренные нормами. Все второ­
степенные, вспомогательные операции, являющ иеся неотъемлемой 
частью технологического процесса (строповка и расстроповка, уста­
новка и  снятие сборочных приспособлений), нормами учтены, поэто­
м у  в составах работ, как правило, не упоминаются.

6. Монтаж оборудования, не охваченного нормами, но сходного 
по конструкции и слож ности монтажа, разрешается нормировать по 
соответствующ им параграфам настоящ его выпуска с применением 
к  ним, в зависимости от массы оборудования, коэффициентов при­
веденных в таблице.

Коэффициент изменения
массы 0,5 0,51-0,6 0,61-0,7 0,71-0,8 0,81-0,9

Коэффициент к  Н.вр. и 
Расц.

0,75
(В Ч -1 )

0,8
(В Ч -2 )

0,85
(В Ч -3 )

0,9
(В Ч -4 )

0,95
(В Ч -5 )

Продолжение

Коэффициент изменения 
массы 0,91-1,1 1,11-1,2 1,21—1,3 1,31-1,4 1,41-1,5

Коэф ф ициент к  Н .вр. и 
Расц,

1
(В Ч -6 )

1 д
(В Ч -7 )

1,15
(В Ч -8 )

и
(В Ч -9 )

1,25
(В Ч -10)

П р и м е ч а н и е .  П ри разнице в  массе оборудования бо лее  50% коэффици­
енты применять запрещ ается.

Н .вр. и  Раса. §  25 предусматриваю т сбор к у  ш лаковоза массой 82,6 т. Н еоб­
ходи м о определить н ор м у времени и расценку на сбор к у  ш лаковоза массой 55 т. 
В  этом  случае коэф ф ициент изменения массы  5 5 :8 2 ,6 = 0 ,6 7 . Э том у коэффициен­
т у  изменения массы  соответствует коэф ф ициент изменения норм ы  времени и 
расценки 0,85 (В Ч -3 ).

Н орм а времени на сбор к у  ш лаковоза м ассой 55 т  будет равна 410X 0,85= 
= 3 4 9  чел.-ч.

Расценка на сбор к у  ш лаковоза массой 55 т  определяется анаяогш но.
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7. Нормы предусматривают производство монтажных работ при по* 
мощи электролебедок, кранов и домкраткых устройств, о  чем сказано 
в соответствующих параграфах.

В случае выполнения монтажных работ другими средствами к  
Н.вр. н Рвсц. следует применять коэффициенты:

при замене всех типов кранов электролебедками -  1,25(ВЧ-11) 
при замене электролебедок кранами -  0,8 (В Ч -12 ).

8. Нормами и расценками не учтены (кром е случаев, оговоренных 
в соответствующих параграфах) и оплачиваются особо следующие 
работы:

выгрузка оборудования и транспортировка его к  месту монтажа 
на расстояние св. 30 м ;

распаковка оборудования и уборка тары;
установка мачт, электролебедок и полиспастов с запасовкой, пере­

становка их в процессе монтажа и снятие по окончании работ;
ручная, дуговая и газовая сварка, прихватка и клепальные работы; 
изготовление стеллажей для сборки оборудования; 
установка подмостей и лесов, перестановка и снятие их по оконча­

нии монтажных работ;
шлифовка валов и насадка полумуф т на валы электродвигателей; 
исправление заводских или возникших при транспортировке де­

фектов, ревизия оборудования, ш абровка и притирка; 
комплексное опробование и наладка оборудования; 
работа машинистов, обслуживающих краны и передвижные ком­

прессоры;
подноска газовых баллонов;

Гройство тепляков.
Тарификация работ произведена в соответствии с ЕТКС работ 

и профессий рабочих вып. 3, разд. „Строительные, монтажные и ре­
монтно-строительные работы” , утвержденным 17 июля 1985 г.

Ч а с т ь  I. ОБОРУДОВАНИЕ КОНВЕРТОРНЫ Х ОТДЕЛЕНИЙ 

Г л а в а  I .  КОНВЕРТОРЫ

§  В6-4-1. Конвертор вместимостью 160-180 т

Техническая характеристика
Диаметр корпуса (к ож уха ), м м .................................... 7620
Высота корпуса (к ож уха ), м м  ....................................... 8840
Общая масса (б ез ф утеровки ), т .................................... 842,4

Оборудование конвертора поступает узлам и  и деталями приведенными в 
табл. 1

Т а б л и ц а  I

Узлы и детали Количество
Масса* т

общая

Корпус 227*3
диш ту 1 17*9 17,9
фланец 1 9,1 9,1
части горловины 2 11*5 23

2 3 ак . 1077 5



Продолжение табл. 1

У злы  и детали Количество
Масса, т

сю и там общ ая

части нижней обечайки с  несущ им поясом 3 28,9 86,7
части верхней обечайки 3 15,6 46,8
части ш лема 4 10,8 43Д
сливной носок 1 0,6 0.6

О порное кольцо - - 199,3
п олукольц о 2 4 1 4 83
части опорного кольца с цапфами 1 62 62
детали системы охлаж дения цапф 1 ком п лект 2 4 2.3

К ож ух опорного кольца 1 ком плект - 14,2
Опорные станины - — 131,4

нижние части станины 2 384 76,4
верхние части станины 2 164 33
опоры 2 8,1 164
прочие детали (прокладки , листы  заш иты) 

Опорные подш ипники
1 ком п лект 5 4 5 3

подш ипник опорный плавающий ! 52,9 52,9
подш ипник опорный фиксированный 

Детали крепления кож уха к  опорном у кольцу
1 5 2 4 5 2 4

тяги, кольца, оси, штифты 1 ком п лект 12,8 123
М зд н и эм  поворота - - 152,3

корпус редуктора специального в сборе с 
вал-ш естерней и кры ш кой смотровой

1 20,1 204

крыш ка редуктора специального 1 164 16,6
ш естерня с подш ипниками 1 35 35
редукторы  навесные в сборе с электродви­
гателям и

6 6,7 4 0 4

демпф еры пружинные 6 0,45 2,7
гидрош айба 1 2,8 2 3
балка подвесная 1 12,0 12,0
устройство удерживающее 1 20,8 20,8
прочие узлы  и детали 1 ком п лект 2,1 2,1

Указания по применению норм
Нормами настоящего параграфа предусмотрено: 
укрупнительная сборка корпуса и опорного кольца производится 

при помощи мостового крана и гидравлических домкратов;
монтаж станины ведется при помощи мостового крана, оснащен* 

ного траверсой, и самоходного крана;
укрупненный узел опорного кольца устанавливается при помощи 

мостового крана и траверсы;
установка защитных кожухов и спивиого носка производится при 

помощи электролебедок;
механизм поворота собирается, подается к  месту монтажа и надви­

гается на цапфы опорного кольца при помощи домкратов, электроле­
бедки и тельфера. Окончательная напрессовка -  при помощи гидро­
шайбы.
6



Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 конвертор

Состав эвена Наименование и состав работ Н.вр. Расц. N*

Всего на конвертор 4533 3406-91 1

бразр. -  1 
S », ■  (  
4 „ - 2  
3 - 2  
2 „ - 1

В том  числе:
Сборка нижней обечайки корпуса 

Установка частей обечайки на стенд и 
сты ковка с подгонкой  по м есту; вы* 
верка обечайки в сборе и сдача под 
сварку

103 8 2 -2 6 2

Тоже
Сборка верхней обечайки корпуса 

Установка частей обечайки на стенд и 
сты ковка с подгонкой по м есту; вы* 
верка обечайки в сборе и сдача под 
сварку

113 9 0 -2 4 3

бразр. - 1 
4 „  - 2  
3 .. - 2  
2 .. - 1

Сборка горловины  
Установка частей горловины  на стенд 
и сты ковка с подгонкой по м есту; 
выверка горловины  в сборе и сдача 
под сварку

70 5 4 -6 0 4

Тоже
Сборка ш лема

Установка частей ш лема на горлови­
ну и сты ковка частей ш лема меж ду 
собой с подгонкой по м есту; вывер­
ка ш лема в сборе и сдача под сварку

80 6 2 -4 0 5

г 
г 

г 
г 

%
 

1 
1 

1 
1 

1

С борка нижней части корпуса (ф ла­
нец с днищем и нижняя обечайка) 

Установка фланца с днищем на 
стенд; установка нижней обечайки 
на фланец и сты ковка с подгонкой 
по м есту; выверка нижней части в 
сборе и сдача под сварку

69 5 5 -1 0 6

Тоже

Сборка корпуса из укрупненных 
частей (верхней и нижней) 

Установка верхней части на нижнюю 
и сты ковка с  подгонкой по м есту; 
вы верка корпуса в сборе и сдача под 
сварку

185 147 -74 7

Сборка опорного кольца 
Установка частей опорного кольца 
на стенд и сты ковка частей между 
собой ; выверка собранного кольца 
и сдача под сварку

286 2 2 8 -4 0 8

•g

г
:

 
= 

|
 

i
i

i
i

Укрупыительная сборка корпусов 
подш ипников

Установка основания на шпальную 
к летк у ; установка опорны х колонн ; 
установка на основание нижней чао- 
ти корпуса подшипника и крепление 
стяжными ш пильками

72 5 4 -7 2 9
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Продолжение табл. 2

Состав звена Наименование и состав работ Н.вр. Расц. И*

6 разр. -  1 
5 -1  
4 „ -1  
2 „ - 2  
2 - 2

Установка роликоподш ипников 
на цапфы опорного кольца 

Установка опорного кольца на тум­
бы для  установки подшипников; на* 
грев подшипников в масляной ванне; 
надвижка подшипников на цапфы 
кольца; выверка подшипников с ус­
тановкой фиксирующих деталей

193 149-98 10

Тоже

Установка укрупненных корпусов 
подшипников на роликоподшипники 

цапф опорного кольца 
Установка крышек на валы цапф ос­
нований с нижними частями корпу­
сов подшипников; установка кры­
ш ек; выверка узлов в сборе и окон­
чательное закрепление

86 68-83 11

6 разр. -  1 
5 „ - 1  
4 „ -1  
2 .. - 2  
2 „ - 2

Монтаж станин
Установка станин на фундамент и 
выверка по оси конвертора; закреп­
ление и сдача под подливку

331 257-22 12

6 разр. -  1 
5 „  -1  
4 - 2  
2 .. - 2  
2 .. - I

Установка опорного кольца 
в проектное положение 

Установка опорного кольца на дом* 
кратную тележ ку; установка опор­
ного кольца на станины и выверка; 
у станов н елегал ей системы охлаж­
дения цапф

321 252-40 13

Тоже

Установка корпуса конвертора 
в проектное положение 

Установка конвертора в проектное 
положение; установка тяг в гнезда 
опорного кольца и корпуса

548 430-89 14

S разр. -  I 
4 .. - 1  
2 .. - 1  
2 .. - 1

Установка сливного носка 
Разметка на корпусе места установ­
ки сливного носка и подготовка от­
верстия; установка, выверка и за­
крепление носка

62 47-12 15

5 разр. -  1 
4 - 1  
2 .. - 2  
2 - 1

Установка кожуха опорного колыц 
Установка крайних кронштейнов и 
листов защиты; установка предо­
хранительных накладок

211 157-83 16

%



Продолжение табл. 2

С остав  звен а Н аим ен ован и е и соста в  р а б о т Н зр . Расц. Н*

6 разр. -  1 
4 .. - 1  
3 „ - 2  
2 „ - 2

Монтаж механизма поворота 
конвертора

Установка опорных балок; установ­
ка балок на фундамент, выверка и 
закрепление

97 73-24 17

6 разр. -  1 
5 .. - 1  
4 „ -1  
3 „ - 2  
2 .. - 2

Установка подвесных балок 
Установка, выверка и крепление ба­
лок

264 205-15 18

6 разр - 1  
5 „ -1  
4 „ - 2
3 - 2  
2 „ -1

Сборка редуктора специального 
Установка -шестерни в корпус редук­
тора; установка н  закрепление 
крышки, установка прокладок и 
прижимных фланцев

359 266-70 19

Гож е

Установка редуктора специального 
на цапфу опорного кольца 

Подготовка посадочных мест редук­
тора н цапфы опорного кольца; уста­
новка шпонок в пазы цапфы, на­
движка редуктора на цапфу; уста­
новка гидрошайбы на цапфу; на- 
прессовка редуктора при помощи 
гидрошайбы; установка командо- 
аппаратов

319 254-75 20

S разр. -1  
4 .. -1
3 „ - 1  
2 .. - 1

Установка демпферов 
Установка, выверка и закрепление 
демпферов

116 88-16 21

6 разр. - 1  
5 .. -1  
4 .. - 2  
3 „ - 2  
2 .. -1

Установка приводов навесных 
Установка и центровка электродви­
гателей с редукторами; надвижка 
приводов на валы редукторов спе­
циальных; установка гидрошайб, 
напрессовка приводов при помощи 
пщрошайб

319 254-75 22

б разр -1  
5 -1  
4 - 2  
3 .. - 2

Испытание работы механизма 
поворота

Заливка масла в редукторы и набив­
ка смазки в пол у  муфты; прокрутка

129 106-43 23
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§ Вб-4-2. Конвертор вместимостью 3 0 0 -3 5 0  т
Техническая характеристика

Д иам етр корп уса  (к о ж у х а ), м м ........................................  8814
Вы сота корпуса  (к о ж у х а ), м м ........................................  1Q770
О бщ ая масса (б е з  ф у т е р о в к и ),т .....................................  1117,3

Оборудование конвертора поступает узлами и деталями, приведен* 
ним и в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Наименование у злов  н деталей К оличество
Масса, т

«д а н и ц ы общ ая

К орп ус , 279
днищ е 2 15,4 3 0 3
части средней обечайки 3 37,66 И З
части конической обечайки 6 11 66
части горловины 2 1 4 3 28 3
части ш лем а ли то го 2 17,7 3 S 3
сливной  н осок  с  кры ш кой 1 5,0 5 3

О порное к ольц о - - 2 9 9 3
части оп орн ого  кольц а с цапфами 2 88,6 177Д
п олук ольц а 2 59,9 и ? з
детали систем ы  охлаж дения цапф (к о м п ­
л е к т )

К ож ух  защ итный

2 1,15 2 3

детали  кож уха защ иты кольц а (к о м п ле к т  
россы пью )

О порны е сташш ы

1 10,1 104

станины цельносварны е 
О порны е подш ипники

2 24,4 4 8 3
177,4

подш ипник плавающ ий с корп усом  в разо­
бранном  виде

1 88,7 88,7

подш ипник фиксированный с корп усом  в 
разобранном  виде

1 88,7 88,7

Д етали крепления кож уха к  оп орн ом у к ольц у - - 14,7
тяги  д ля  соединения 3 4 ,0 12
оси тя г 3 0 3 0 3
оси тя г

М еханизм  поворота
3 0,6 1 3

288
корп ус редуктора специального 2 18,48 3635
кры ш ка редуктора специального 2 11,73 23,48
ш естерня с подш ипниками 

Навесной привод
2 3 4 3 69,6 

102
редук тор  навесной 12 6,11 73,14
буф ер пружинный 12 030 5 9 3 6
электродви гатель 12 1 3 194
буф ер гидравлический 2 2*18 6 4 6
гидрош айба редуктора специального 2 4 3 4 8,08
балка  опорная 2 4 3 5 9 4
балка  подвесная 2 15Д 30,4

П рочие у злы  и детали  (к о льц а , оси , п ол  у  м уф ты , 
кронш тейны , ш пильки )

к ом п лек т 2,05 2,05
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Указания по применению норм
Нормы времени указанного параграфа предусматривают: 
укрупнительную сборку корпуса и опорного кольца при помощи 

мостового крана н гидравлических домкратов;
укрупненный блок (корпус в сборе с опорным кольцом) устанав- 

ливается при помощи домкратного устройства;
корпус конвертора, роликоподшипники, механизм поворота и литой 

шлем монтируются при помощи мостового крана;
станина монтируется при помощи самоходного крана; 
укрупнительная сборка и монтаж корпусов подшипников произво­

дится мостовым краном;
установка защитного кожуха сливного носка производится элект­

рической лебедкой
Т а б л и ц а  2

Нормы временя и расценки на 1 конвертор

Состав звена Наименование и состав работ Н .вр. Расц. Н*

Всего на конвертор 
В том  числе:

6512 5 1 3 7 -6 9 1

6 разр. - 1
3 „  - 1
4 - 2  
3 „ - 2  
2 „  - 1

С борка конической обечайки 
корпуса

Установка частей обечайки на стенд и 
сты ковка с подгонкой по м есту; вы­
верка обечайки в сборе и сдача под 
сварку

260 2 0 7 -64 2

6 разр. - 1  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 .. - 1

Сборка горловины  корпуса 
Установка частей горловины  на стенд 
н сты ковка меж ду собой с подгон­
кой по м есту; вы верка горловины  в 
сборе и сдача под сварку

51 3 9 -7 8 3

Тоже
Сборка ш лема литого 

Установка частей ш лема на горлови­
ну, вы верка и  крепление

76 5 9 -2 8 4

6 разр. - 1
3 .. - 1
4 „ - 2  
3 .. - 2  
2 .. - 1

С борка верхней части корпуса 
(коническая обечайка и горловина 

в сборе со ш лем ом ) 
Установка горловины  в сборе со 
ш лем ом  на коническую  обечайку и 
сты ковка частей меж ду собой ; вы ­
верка верхней части в сборе и сдача 
под сварку

109 8 7 -0 5 5

Тоже
Сборка средней обечайки корпуса 

Установка частей обечайки на стенд 
и сты ковка меж ду собой с подгон­
кой  по м есту; выверка обечайки в 
сборе и сдача под сварку

163 130-17 6
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Продолжение табл. 2

Состав звена Н а и м ен о в а н и е  и  с о с т а в  р а б о т Н .в р . Расц. Н*

6 раэр. - 1
5 „ - 2  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 „  - 1

С борка нижней части корпуса 
(днищ е в сборе со средней 

обечайкой)
Установка частей днища на среднюю 
обечайку и сты ковка меж ду собой ; 
вы верка и сдача под  сварку

157 125 -38 7

Тоже

С борка корпуса из укрупненны х 
частей (верхней и нижней) 

Установка нижней части корпуса на 
стенд с раскреплением ; установка 
верхней части корпуса на нижнюю; 
сты ковка укрупненны х частей ме­
ж ду собой» вы верка корпуса в сбо­
ре и сдача под сварИу

399 3 1 8 -64 8

5 разр, -1  
4 . .  - 1  
3 - 2  
2  „  - I

Установка сливного носке 
Установка носка и крыш ки с вывер­
кой и закреплением

92 6 9 -9 2 9

6 разр. -  1
^  »» ~  t 
4 - 2  
3 „  - 2  
2  „  - 2

Сборка опорного кольца 
Установка частей кольца и сты ковка 
между собой ; вы верка собранного 
кольца и сдача под сварку; установ­
ка труб  системы охлаж дения цапф

575 4 5 9 -2 0 10

5 раэр. - 1
f  *» "  ^ 
2  .. - 2
2  .. - 2

Укрупнительная сборка корпусов 
подш ипников

Установка опорны х плит на ш паль­
ную  к летк у ; установка ф иксаторов, 
подпятников, опорны х колон н ; 
установка средней части корпуса на 
опорны е колонны  и крепление ее ан­
керами

209 158-84 11

г 
г 

г 
; 

|

1 
1 

1 
1 

1 
1ч

>К
> *

*•
•*

«*
»

Установка роликоподш ипников 
на цапфы опорного кольца 

Нагрев подш ипников в масляной 
ванне; надвижка подш ипников на 
цапфы опорного кольца и вы верка 
их с  установкой фиксирующ их д е­
талей

320 248 -6 7 12

Тоже

Установка укрупненны х корпусов 
подш ипников на цапфы опорного 

кольца
Установка кры ш ек на роликопод­
ш ипники; установка корпусов под­
ш ипников с соединением крыш ка­
м и; вы верка подш ипников в  сборе 
и окончательное закрепление

337 261 -88 13
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Продолжение табл. 2

Состав звена Наименование и состав работ Н лр* Расц. н*

6 разр. -  J 
5 „ -1  
4 „ -1  
3 „ - 2  
2 - 2

Монтаж станин
Установка станин на фундамент и вы­
верка их относительно оси конверто­
ра; закрепление и сдача под подлив­
ку

249 193-50 14

б разр. - 1
3 -1
4 „ - 2  
3 „  - 3  
2 „ - I

Сборка в блок  корпуса конвертора 
с опорным кольцом 

Установка корпуса н&домкратное 
устройство; установка опорного 
кольца на корпус; установка тяг в 
гнезда опорного кольца и корпуса» 
запрессовка осей» установка фикса­
торов

427 335-75 15

Тоже

Монтаж блока (корпус конверто­
ра в сборе с опорным кольцом ) 

Установка блока на станины корпу­
сами подшипников и выверка; уста­
новка деталей системы охлаждения 
цапф; временное крепление блока 
от опрокидывания

230 180-85 16

5 разр. -1  
4 „  -1  
3 „ - 2  
2 .. - I

Установка корпусов опорного 
кольца

Установка крайних кронштейнов на 
листы; установка листов защиты; 
установка средних кронштейнов; 
установка предохранительных на­
кладок

226 169-05 17

б разр. - I  
4 .. - I  
3 „ - 2  
2 „ - 2

Монтаж механизма поворота 
конвертора

Установка опорных балок 
Установка балок на фундамент» вы­
верка и закрепление

94 70-97 18

б разр. - 1  
5 „ -1  
4 „ -1  
3 - 2  
2 „ - 2

Установка подвесных балок 
Установка балок одним концом к 
гидробуферу» другим к основному 
редуктору» выверка и крепление ба­
лок  к  гидробуферу и навесным ре­
дукторам

156 121-23 19

б разр. -1  
5 .. -1  
4 .. - 2  
3 „ - 2  
2 „  - I

Сборка специальных редукторов 
Установка шестерен в корпуса редук­
торов; установка крышек и крепле­
ние болтами; установка подшипни­
ков» прокладок» прижимных флан­
цев н колец подшипников

807 6 4 4 -4 7 20
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Продолжение табл. 2

Состав звена Наименование и состав работ Н.вр. Расц. Н*

6 разр, -1  
5 „ -1  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 „ -1

Установка редукторов специальных 
на цапфы опорного кольца 

Установка ш понок в пазы цапф; 
надвижка редукторов на цапфы; 
установка гидрошайб на цапфы и 
напрессовка редукторов при помо* 
щи гидрошайб; установка командо- 
аппаратов

367 293-09 21

1
1

1
1

Установка буферов гидравлических 
Установка буферов, выверка н креп-

154 117-04 22

браяр. - 1
5 .. - /  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 „ -1

Установка приводов навесных 
Установка электродвигателей с цент­
ровкой к  валам редукторов навес­
ных; надвижка приводов навесных 
на валы редукторов специальных; 
установка гидрошайб; напрессовка 
приводов при помощи гнцрошайб; 
установка буферов пружинных и со­
единение их с навесной балкой

919 733-91 23

брвзр. -1  
5 -1  
4 „  - 2  
3 - 2

Испытание работы механизма 
поворота

Заливка масла в редукторы я набив­
ка смазки в полу муфты; прокрутка

135 111-38 24

П р и м е ч а н и е .  Д ля проверки качества сварных швов при сборке следует 
принимать на зачистку 1 м* шва Н.вр. -  3,5 чел.-ч, Расц. -  2 -7 7  (Г О Ч ).

§ В6-4-3. Конвертор вместимостью 350-400 т

Техническая характеристика

Диаметр корпуса (к ож уха ), м м .....................................  9000
Высота корпуса (к ож уха ), мм .....................................  12060
Общая масса конвертора (без ф утеровки), т ............... 1712

О бор удов ан и е кон вер тор а  поступает у зла м и  и д еталя м и , приведен* 
ны м и в та бл . 1
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Т а б л и ц »  1

М асса» т
Н аим ен ован и е у з л о в  и  д ета лей H^AfVUtlAiUfiHA|ЧиЛИМбС ТВ Q

еди н и ц ы о б щ а я

Корпус конвертора 441,8
вставное дншце 1 313 31,3
части сферической обечайки 2 27,05 54,1

части нижней конической обечайки 2
1

4 5 3 1
5 5 3 /

147,5

части верхней обечайки б 173 106,8
части горловины 4 9375 394
части шлема литого 4 14,4 5 74
сливной носок с крышкой 1 5 5

Опорное кольцо - — 441
части опорного кольца с цапфами 2 1423 2844
полукольца 2 753 151
детали охлаждения цапф 1 комплект 5,4 5.4

Кожух защитный опорного кольца - - 4 9 4
листы защиты и кронштейны Т ож е 4 1 3 4 1 4
детали зашиты (ребра жесткости и наклад­
ки)

1 8 3 8 4

Опорные станины
цельносварные 2 3934 784

Опорные подшипники
плавающий подшипник с корпусом (в  разо 1 103,1 103,1
бранном виде)
подшипник фиксированный с корпусом (в  
разобранном вице)

1 1043 1044

Детали крепления корпуса к  опорному кольцу
5 44шпильки (в  разобранном виде) 1 комплект 543

Привод наклона
203

270.7
корпус тихоходного редуктора 2 40,6
крышка тихоходного редуктора 2 11,73 234
шестерня с подшипниками 2 34 3 69 4
редуктор быстроходный (навесной) 12 6 3 6 79,9
буфер пружинный 12 0354 5 4
электродвигатель 12 1 3 194
подвесная банка 2 10,765 214
гидрошайба 2 4,04 8.1
прочие детали привода 2 комп» 133 2 4

лекта
554Удерживающее устройство

стойки:
левая 2 4 3 8,4
правая

рычага:
2 4,75 9 4  

9,Глевый 2 4 3 5
правый 2 5,05 104

тяга 4 4,1 164
прочие детали (оси» оседержатели, серьги) 2 комп* 0,75 14

лекта

IS



Указания по применению норм
Нормами настоящего параграфа предусмотрено: 
укрупнительная сборка корпуса и опорного кольца производится 

с помощью мостового крана с использованием гидравлических домкра­
тов;

роликоподшипники на цапфы опорного кольца устанавливаются с 
помощью мостового крана;

укрупненный блок (корпус в сборе с опорным кольцом, опорны­
ми подшипниками и тихоходными редукторами) устанавливается с 
помощью домкратного устройства, полиспаста и электролебедки;

монтаж опорных станин, удерживающего устройства и подвесных 
балок производ ится башенным краном марки БК-1000;

укрупнительная сборка корпусов подшипников и установка шле­
ма литого ведутся мостовым краном;

монтаж защитного кожуха производится с помощью мостового 
крана, монтажной балки и передаточной самоходной тележки, слив­
н о го  носка -  с помощью монтажной балки;

тихоходные и быстроходные редукторы с электродвигателями 
монтируются с использованием мостового крана и монтажных при­
способлений. Окончательная напрессовка осуществляется с помощью 
гидрошайбы.

Т а б л и ц а  2
Нормы времени ■ расценки на 1 конвертор

С остав  зв ен а Н аи м ен ован и е и  состав  р а бот Нлр. Расц. И*

Всего на конвертор S757 6861-08 1

6 рвзр. -  I  
5 „ - I  
4 „ - 2  
3 - 2  
2 „ -1

В том  числе:
Сборка верхней обечайки корпуса 

Установка частей обечайки на стенд; 
стыковка и крепление частей обечай­
ки с подгонкой по месту; выверка 
обечайки в сборе и сдача ее под свар­
ку

390 311-45 2

6 рвзр. -  1 
4 „ - 2  
2 „ - 2  
2 „  -1

Сборка горловины корпуса 
Установка частей горловины на стен­
де; стыковка н крепление частей 
горловины с подгонкой по месту; 
выверка горловины в сборе и сдача 
под сварку

75 5 8 -5 0 3

6 рвзр. -  I
3 „ — 1
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 .. -1

Сборка верхней части корпуса 
(верхней обечайки с горловиной) 

Установка горловины на верхнюю 
обечайку; стыковка и крепление уз­
ло в ; выверка верхней части в сборе 
и сдача ее под сварку

155 123-78 4
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Продолжение табл. 2

С о с т а в  зв е н а Н а и м е н о в а н и е  и  с о с т а в  р а б о т Н з р . Расц. К*

6 разр. -  / 
S „ -1  
4 „  - 2  
3 „  - 2  
2 „  - 7

С борка нижней конической 
обечайки корпуса

Установка частей обечайки на стенд; 
сты ковка и крепление частей обечай­
ки с подгонкой  по м есту ; вы верка 
обечайки в сборе и сдача ее под свар* 
к у

201 1 6 0 -5 2 5

Тоже

С борка нижней части корпуса 
(сбор ка  сф ерической обечайки 

на нижней конической ) 
Установка частей сф ерической о бе ­
чайки на нижнюю коническую ; сты­
ковка и крепление частей сфериче­
ской и нижней конической части в 
сборе и сдача ее под сварку

240 1 9 1 -6 6 6

С борка корпуса из укрупненны х 
частей (верхней  и ниж ней) 

Установка верхней части корпуса на 
нижнюю; сты ковка укрупненны х ча­
стей; вы верка корпуса в сборе и сда­
ча под сварку

492 392 -9 1 7

tf
С борка опорного кольца 

Установка частей опорного  кольца 
на стенд; сты ковка частей опорного 
кольц а; вы верка собранного кольца 
и сдача его  под сварку

771 6 1 5 -7 2 8

6 разр. -  1 
5 .. - 1  
4 .. - 1  
3 - 2  
2 „  - 2

Установка роликоподш ипников 
на цапфы опорного  кольца 

Нагрев роликоподш ипников в мас­
лян ой  ванне; надвиж ка роли к оп од ­
ш ипников на цапфы опорного  к о ль ­
ца; вы верка»роликоподш ипников с 
установкой ф иксирую щ их деталей

330 2 5 6 -4 4 9

б разр. -  1 
5 „  - 2  
4 2 
3  „  - 3  
2 - 1

С борка в б ло к  корпуса конвертора 
с опорны м  кольц ом  

Установка корпуса на д ом  кратное 
устройство; опорного  кольца на кор ­
пус; установка ш пилек в гнезда 
опорного кольц а; запрессовка тя г; 
установка ф иксаторов

580 4 6 4 -0 0 10

5 разр. -  1 
4 „ - 1  
3 .. - 2  
2 - 1

Установка теп лового  экрана (м еж ­
д у  корпусом  и опорны м  к о льц ом ) 

Установка крайних кронш тейнов и 
захватов на ли сты ; установка листов  
экрана» бобы ш ек и к олец  крепления; 
установка упоров и предохранитель­
ных накладок

236 176 -5 3 11
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Продолжение табл. 2

Состав эвена Наименование и состав работ Н л р . Расц. N*

5 разр. - 1  
4 „ - 1  
3 „  - /  
2 „  - /

Укрупнительная сборка корпусов  
подш ипников

Установка опорны х влит на стенд; 
установка ф иксаторов» подпятни­
к ов , опорны х к олон н ; установка и  
крепление средней части корпуса на 
опорны е колонны

200 152 -0 0 12

6 разр. -  1 
5 - /  
^  „  - 1  
3 - 2  
2  „  - 2

Установка укрупненны х корпусов  
подш ипников на роликоподш ипни­

ки цапф оп орн ого  кольца 
Установка кры ш ек на р оли к оп од ­
ш ипники; установка корпусов под­
ш ипников с соединением  с кры ш ка­
м и ; вы верка подш ипников в  сборе 
и  окончательное их крепление

317 2 4 6 -3 4 13

Тоже
М онтаж опорны х станин 

Установка станины на ф ундамент; 
вы верка станины относительно оси 
конвертора; закрепление станины и 
сдача ее под п одливку

310 2 4 0 -9 0 14

6 разр. -  1 
5 - 2  
•# .. - 2  
2  .. - 2  
2  „  - 1

М онтаж  б ло к а  (к о р п ус  конвертора 
в сбор е с опорны м  к ольц ом , под­

ш ипниками и тихоходны м и редук- 1 
торам и )

Установка б ло к а д а  станины корпу­
сами подш ипников, вы верка, в р е­
м енное крепление б ло к а  о т  опроки ­
дывания

430 3 4 4 -0 0 15

6 разр. - 1  
4 „ - 2  
3 - 2  
2 „ - 1

С борка ш лем а ли то го  
Установка частей ш лем а на гор лов и ­
н у ; вы верка н крепление ш лем а к  
горлови н е

100 7 8 -0 0 16

5 разр. - 1  
4 „  -  1 
3 „ - 1  
2 - 1

Установка сли в н ого  н оск а  
Разм етка на корнусе м еста установ­
ки  н оска  и п одготовка  отверсти я ; 
установка н оска  и кры ш ки; вы вер­
ка и закрепление

88 6 6 -8 8 17

6 разр. - 1  
4 „ - 1  
3 „ - 2  
2 - 1

Установка вставного днищ » корпуса 
Установка диищ * на дом кратиую  те­
леж к у  с вы веркой ; подача тележ ки 
п од  кон вертор ; п одъ ем  я  подж атое 
днищ а к  к ор п усу, запрещ ение при 
пом ощ и ф иксаторов

68 5 2 -9 0 18

IS



Продолжение табл. 2

Состав эвена Наименование и состав работ Н з р . Расц. N*

6 разр. - 1
1 -  : 5  

1 :  - 1

Монтаж привода наклона конвертора 
Монтаж удерживающего устройства 
Установка стоек» рычагов» тяг» вы­
верка и закрепление удерживающе­
го устройства

400 302-00 19

6 разр- -  i  
S „ - I  
4 „  - /  
3 .  - 2  
2 „ - 2

Установка подвесных балок 
Установка балок» выверка и закреп­
ление

130 1 0 1 -0 2 20

n
n

N
M

n
 

1 
I

I
 

1 
1

Сборка тихоходных редукторов 
Установка шестерен в корпусы ре­
дукторов; установка крышек и 
крепление их болтами; установка 
подшипников; прокладок и при­
жимных фланцев

950 758-67 21

Tom

Установка тихоходных редукторов 
на цапфы опорного кольца 

Установка шпонок в  пазы цапф; над­
вижка редукторов на цапфы; уста­
новка пщрош айб на цапфы; напрес- 
совка редукторов при помощи гид* 
рошайб; установка командоашшра- 
тов

480 383-33 22

и
Установка быстроходаых приводов 

Установка электродвигателей с  цент­
ровкой их к  валам быстроходных ре­
дукторов; надвижка быстроходаых 
приводов на валы тихоходного ре­
дуктора; установка пщрош айб; на» 
прессовка приводов при помощи 
пщрошайб

674 538-26 23

w
Установка пружинных буферов 

Установка буферов с выверкой и за­
креплением

225 179-69 24

1 
1 

1 

!
■

*

Установка защитного кожуха 
опорного кольца

Установка кронштейнов крепления» 
листов защиты по м есту; установка 
предохранительных накладок и ре­
бер жесткости

760 537 -70 25

6 разр. -  i

5 :  : J
3 „ - 2

Испытание работы механизма 
наклона конвертора 

Заливка масла в редукторы ; набив* 
ка смазки в полу муфты; прокрутка 
механизма

155 127-88 26
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Г л а в а  2 . МОНТАЖ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

§ В 644 . Установка кислородной фурмы

А. Для конверторов вместимостью 1 6 0 -1 8 0  т

Поступает следующими основными узлами и деталями: фурмы -  
2 шт., направляющие фурмы -  2 шт., каретка, контргрузы с ограж­
дением — 2 шт., механизм подъема фурмы, гибкие рукава, направляю­
щие цепи, стенды запасных фурм -  2 шт., прочие детали.

Масса установки 12 и 37 т.
Монтаж производится при помощи электролебедок и тельфера.

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 установку

Состав
звена С остав  р а бо т

М асса»
т Н зр . Расц. И*

6 разр. -  1 
< -  /

Установка» выверка и закреп* 
ление привода с приводаыми 
и холостыми звездочками» на­
правляющих» стендов фурм» 
противовеса; установка карет­
ки в направляющие» навеска» 
соединение и регулировка при­
водных цепей; установка фур­
мы; сборка гибких рукавов и 
соединение фурмы с подводя­
щим трубопроводом

12 3 2 0 256-00 1
J »  4
4 „ - 1  
3 „  - 2  
2 „  - 1

37 392 3 (3 -6 0 2

Б. Для конверторов вместимостью 3 0 0 -3 5 0  т

Поступает следующими основными узлами и деталями: платфор­
ма передвижная с механизмом подъема фурм, опорная рама с меха­
низмом передвижения, фурмы — 2 шт.; направляющая, контргрузы —
2 шт., каретки -  2 шт.; стенды для фурм — 2 шт.; стенды запасные -
3 шт.; металлорукава гибкие Ду=200 мм длиной 284S0 мм -  б шт., 
центрирующее устройство, прочие детали (ограждения, лестницы, ме­
тизы).

Масса установки 76,1 т.
Монтаж производится при помощи мостового и самоходного кра­

нов, электрических и ручных лебедок.
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Т а б л и ц а  2
Н ории времени н расценки на 1 установку

Состав эвена Наименование и состав работ Н.вр. Р*сц. N*

Всего на установку ббб 526-52 1

б разр. - 1
5 „ -1  
4 „ -2  
3 „  - 2  
2 „ -1

В том числе.
Установка опорной рамы с меха­

низмом передвижения 
Установка» выверка я закрепление 
рамы

65 51-91 2

Тоже

Сборка передвижной платформы 
и механизма подъема фурм с на­
правлявшей в укрупненный узел 

Установка направляющей на шпаль­
ную клетку; установка контргру­
зов н кареток в направляющую; 
сборка передвижной платформы и 
механизма подъема с направляю­
щей; растяжка и навешивание гру­
зовых цепей с креплением к  ка­
реткам н контргрузам; установка 
электродвигателей и других мелких 
деталей и узлов платформы

250 199-65 3

а#

Установка укрупненного узла 
в проектное положение 

Установка узлов в опорную раму» 
выверка и закрепление

100 79-86 4

5 разр. -1  
3 „ -1  
2 „ -1

Установка стендов для фурм 
Установка стендов для фурм; уста­
новка контргрузов на стенды; уста­
новка стендов для запасных фурм

35 26-25 5

6 разр. -1  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 „ -1

Установка фурм н гибких металло- 
рукавов

Обезжиривание фурм н металл ору- 
кавов асбестовым полотном; уста­
новка фурм в стенд; подвеска и 
крепление металлорукавов к фурме 
и магистральным трубопроводам, 
установка центрирующего устройст­
ва

195 152-10 6

6 разр. -1  
4 «  - 7  
3 *  -1  
2 „ - I

Испытание
Заливка масла в редукторы; про­
крутка редукторов

21 16-75 7

3 Зек. 1077 21



§  В 64-5. Установка механизированной наборки и суш ки стопоров

Поступает следую щ ими основными узлам и и деталями: механизм 
д ля  наборки стопоров (с то л , стеллаж и, дозатор, стенд) массой 7,8 т ; 
передаточное устройство (сто л  механизма поворота стрелы , копиль- 
н и к ) массой 5,4 т ; конвейер д ля  подачи стопоров (холостая  и привод* 
ная звездочки, цепи, механизм натягивания цепи) массой 4,59 т к  кон­
вейерное рециркуляционное суш ило, состоящ ее из следую щ их узлов ; 
суш ильная камера (стойки , связи, косы нки ) массой П т ;  газовозду- 
хопроводы  с газовыми горелкам и массой 3,4 т.

Масса установки 32,2 т.
Монтаж производится при помощ и м остового крана.

С о с т а в  р а в о т ы

1. Установка стола. 2. Установка стеллаж а. 3 . Установка дозатора. 
4. Установка механизма поворота стрелы . 5. Установка копилыш ка. 
6. Установка холостой  и приводной звездочек. 7. Установка механиз­
ма натягивания цепи. 8 . Натягивание цепи. 9 . С борка суш ильной каме­
ры . 10. Монтаж газовоздухопроводов с  газовыми горелкам и.

Нормы временя я распопся яа 1 успювщг

Состав эвена Наименование и состав работ Н а р . Р а с «. Н»

5 розр. - 1  
4 „  - 2  
3 - 2  
2 „  - 1

В сего 785 5 9 2 -6 8 1

В том  числе:
М еханизм  д ля  наборки стопоров 110 8 3 -0 5 2

П ередаточное устройство 110 8 3 -0 5 3

Конвейер д ля  подачи стопоров 105 7 9 -2 8 4

Тоже
С уш ильная камера 350 2 6 4 -2 5 5

Гаэовоздухопроводы  с  газовы м и го ­
релкам и

110 8 3 -0 5 6

§  В6-4-6. Установка д ля  загрузки  кбнвертщ т скрапом

Состоит из: машины для загрузки скрапом массой -  1 т; механиз­
ма поворота мульд с пневмоприводом — 2,9 т; механизма поворота 
мульд с гидроприводом — 6,9 т; механизма поворота мульд с электро­
приводом -  4,1 т.

Машина поступает в собранном виде; механизм поворота м ульд  -  
отдельны ми узлам и.

Монтаж производится при помощ и м остового крана.
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С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка механизмов и деталей. 2. Регулировка узлов и меха* 
низмов с выверкой и закреплением болтами.

Нормы времени и расценки на измерители, указанны е в таблице

Состав
эвена

Наименование узлов Единица
измерения

Н а р . Раса* И*

6 разр. -  1 
5 -  /

Машина д ля  загрузки 1 машина 3 fi 2 -9 3 1

4 - 2  
3 -1  
2 .. - /

Механизм поворота 
м ульды  с пневмопри­
водом

1 меха­
низм

19,5 15 -8 9 2

Тоже
Т о  же, с гидроприводом 1 меха­

низм
60 4 8 -9 0 3

Т о  же, с электроприво­
дом

Т о ж е 54 4 4 -0 ! 4

§ В6-4-7. Машина для завалки скрапа в конвертор

Поступает следующими основными узлами и деталями: тележка 
(рама с ходовыми колесами, приводы и гидроцилиндр -  в сборе од­
ним узлом) рычаги -  *2 шт.; кожухи -  2 шт.; токосъемники -  2 шт. 

Масса машины 32 т.
Сборка производится при помощи мостового крана.

Норма времени я расценка на 1 машину

Состав звена Состав работы Н а р . Расц.

б разр. -  1 Установка тележ ки (в  сборе с приводами 180 140—04
4 -1 и Ьщ рош ш индром ) на рельсовы й путь;
3 - 2 установка рычагов, кож ухов и токосъем ­
2 .. - 1 ников

§ В6-4-8. Машина для ремонта футеровки конверторов и ковшей

Поступает следующими основными узлами и деталями: мост (про­
дольные балки -  2 шт., поперечные балки -  2 шт., ходовые колеса -  
4  шт., площадка моста, пластины крепления); редукторы ведущих 
колес -  2 ип .; электродвигатели ведущих колес -  2 шт., верхняя рабо­
чая платформа -  1 шт.; нижняя рабочая платформа — 1 ш т., лепестки 
к  обеим платформам — 24 шт., механизмы подъема рабочих платформ 
(редуктор -  1 шт., барабан для каната -  I ш т., электродвигатель —
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1 ш т.); механизм подъема материалов (редуктор -  1 шт., барабан 
для каната -  1 шт., электродвигатель -  1 ш т.); нижние (3 шт.) и верх­
ние (3 шт.) телескопические направляющие; платформа для подъема 
материалов -  1 ш т., телескопическая лестница (блочки для каната -  
10 ш т.); амортизаторы -  4  ш т., направляющие для платформы подъе­
ма материалов -  2 шт., канат диаметром 25,5 мм -  190 м и диаметром 
13,5 мм -  130м ; ограждения,лестницы,метизы).

Масса машины 54,5 т.
Сборка производ ится при помощи мостового и самоход ного кранов 

и ручных лебедок.
Состав звена
6 разр. - 1

Нормы времени н расценка на 1 машину

Н а и м ен о в а н и е  а  с о с т а в  р а б о т Н з р . Расц. Н*

Всего 6 2 9 4 9 0 -6 2 1

В том  числе:
Сборка моста

Установка балок  на стенд, сборка рамы из балок  
и пластин; установка и крепление ходовы х колес» 
площ адок на м ост

161 125 -58 2

Сборка рабочих платф орм с телескопическими 
направляющими в б ло к

Установка на стенд нцжней рабочей платф ормы , 
установка лепестков на нижнюю платф орм у; 
установка на стенд верхней рабочей платф ормы ; 
установка лепестков на верхнюю платф орм у; 
установка нижних телескопических направляю­
щ их, электродвигателей» амортизаторов; уста­
новка верхней платф ормы на нижние телескопи­
ческие направляющие

88 6 8 -6 4 3

Установка приводов ведущ их колес моста 
Установка редукторов на валы  ведущ ие колес и 
электродвигателей с центровкой к  редукторам

5 0 3 9 -0 0 4

С борка механизма подъема рабочих платф орм 
Установка редуктора и барабана д ля  каната с цен­
тровкой к  редуктору, электродвигателя б лок ов , 
раскатка, отмеривание, резка и  запасовка каната

110 8 5 -8 0 5

С борка механизма подъема материалов 
Установка редуктора, барабана д ля  каната» элек ­
тродвигателя, б ло к о в , раскатка, отмеривание» 
резка и запасов ка каната

80 6 2 -4 0 6
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Продолжение

Наименование и состав работ Н лр . Расц. №

Сборка машины из у  круш енны х узлов  
Установка моста машины, блок а  (верхняя и ниж­
няя рабочие платф ормы ) на м ост, верхних теле­

140 109-20 7

скопических направляющ их, платф ормы д ля  
подъема гр узов ; установка направляющ их для  
платформы подъема материалов; подъем  рабо* 
чих платформ до  уровня моста маш ины, крепле­
ние верхних телескопических направляющ их к  
м осту; установка лестниц н  ограждений моста.

§  В6-4-9. Мяпшна для  лом ки  футеровки конверторов в  ковш ей

Поступает следующими основными узлами н деталями: рама в сбо­
ре с ходовой частно на гусеничном ходу, платформа поворотная с каби­
ной и гидравликой в сборе, стрела в сборе с пневмоаппаратурой и рука* 
вами для  воздуха, бутобой, обратная лопата, траверса в сборе с  цепями.

Масса машины 30 т.
Сборка производится при помощи м остового крана.

Н орма временя ■ р а с п е т а  аа 1 маш ину

Состав звена Состав работы Н лр . Расц.

бразр. - 1 Установка рамы с ходовой  частью, платф ор­ S3 6 6 -1 9
.. - 1 мы поворотной на рам у, стрелы ; соединение

3 „ - 1  
2 „  - 1

гидросистемы я  установка бутобоя .

§  В6-4-10. Устройство домкратное

Грузоподъемность 1800 т.
Поступает следующими узлами и деталями: продольные балки — 

4 шт., поперечные балки -  8 ш т., балансиры -  8 ш т., связи -  1Q нгг., 
колонны нижние -  2 шт., колонны  верхние -  2 шт., опоры -  4  ш т., 
гидроцилнндры -  4 шт., гидродомкраты -  4  шт., тяги -  2 ш т., насти­
л ы - 4  шт., обслуживающие площ адки -  б  ш т., лестницы, метизы, 
пальцы.

Масса устройства 218 т.
Сборка производится при помощи гусеничного крана.
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Норма времена ■ расценка на 1 устройство

С остав  эвен а С остав  р аботы Н л р . Расц.

6 разр. - 1 Установка продольных балок; установка л 600 479-16
5 „ -1 крепление балансиров» поперечных балок;
4 „  - 2 выверка собранной рамы тележки; установ­
3 „  - 2 ка связей; установка и крепление нижней я
2 „ - г верхней колонн, опор, падроцютцдров по­

ворота и гидродомкратов; установка наста­
ла, обслуживающих площадок я лестниц;
соединение тележек посредством таг; окон­
чательная затяжка болтовых соединений.

§ Вб-4-11. Устройство для сушки конверторов

Поступает отдельными узлами.
Масса устройства 8,8 т.
Монтаж производится при помощи электролебедок.

Норма времена а  расценка на I устройство

С остав  зв ен а С остав  р аботы Н лр . Расц.

6 разр. - 1 Установка» выверка и крепление узлов и де­ 56 43-1 2
4 „  —2 талей; обвязка установки газовоздухопро-
3 „ -1  
2 „ - 2

водами

§ В6-4-12. Установка для сушки сталеразливочшх ковшей

А . Дня ковшей вместимостью 160-180 т

Поступает следующими основными узлами и деталями: крышка 
диаметром 3650 мм, рычаг, контргруз диаметром 1100 мм, газовозду* 
хопровод с горелкой, вентилятор, механизм поворота установки.

Масса установки 11 ,б т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Т а б л и ц а  1

Норма времени и расценка на 1 установку

С остав  эвен а С остав  р а бот Нлр. Ься.

6 разр. -1 Сборка крыш ки; установка узлов в проект­ 5 0 39-88
4 .. -J ное положение с выверкой и закреплением;
3 „ -1 установка узлов  газовоздухопровода
2 „ - /
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Б. Д м  к о п и й  вместимостью 3S0 т

Поступает следующими основными узлами и деталями: крышка 
(4 части), механизм поворота крышки с воздушным шарниром, ре­
дукторы на раме -  2 шт., сектор, горелка, газопровод, воздухопровод, 
труба дымовая, упоры — 2 шт., рычаг, контргрузы -  14 шт.

Масса установки 21 т.
Монтаж производ ится при помощи мостового крана.

Т а б л и ц а  2
Норма времени и расценка на 1 установку

§ В6-4-13. Устройство для охлаждения ковшей

Поступает следующими основными узлами и деталями: рама в сбо­
ре с контргрузами, детали крышки — 4 шт., труба отсоса — 2 шт., при­
вод, мелкие детали и крепеж.

Масса устройства 23,3 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма временя н расценка на 1 устройство

Состав эвена Состав работы H jp . Раса*

5 рсзр , -  I Сборка крышки и сборка крышки с рамой; 165 125-40
4 „ -  1 установка труб отсоса, стоек; установка
2 „  -  / укрупненного узла и привода поворота кры­
2 „ шки

§ В64-14. Подъемник телескопический 

А. С гидравлическим ярнаолом

Поступает спедуюпщми основными узлами и деталями: платформа 
подъемника, тидрощвтндр с плунжером, рабочая площадка с ограж­
дением и лестницей, балансировочная н вспомогательная площадки, 
привод подъемника материалов, гидропривод, люлька, упоры и про­
чие мелкие детали.

Масса телескопического подъемника 11,5 и 20,2 т.
Монтаж производится при помощи самоходного крана
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бC o s

1. Установка платформа на рельсовый пуп . 2. Установка гадро* 
цилиндра. 3. Установка рабочей балансировочной и вспомогательной 
площадок, лестницы, ограждений, люльки. 4. Установка механизма 
подачи материалов. 5. Подсоединение труб гидросистемы, б. Заливка 
масла в гидросистему.

Т а б л и ц а  1
Нормы времена а расценки на 1 лодиим ии

С остав  эвен а Н аи м ен ов а н и е р а б о т М асса» т Н .а р . Рощ* И*

6 разр. - 1 
4 -  /

Монтаж подъемника n s 65 49-79 1
^ а» 1
3 „ -1  
2 „  - 2

Т о ж е 20Д 86 65-88 2

Б . С мехаш песким приводом

Поступает следующими основными узлами и деталями: платформа, 
рабочая площадка, шахта телескопическая, опоры — 4 шт., рама опор­
ная, рама с механическим приводом подъема телескопической шахты, 
канат и прочие мелкие детали.

Масса телескопического подъемника 10,4 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Т а б л и ц а  2

Норма времени я расценка на 1 подъемник

Состав эвена Состав работы Н «р . Р*сц.

6 разр. - 1 Установка платформы на рельсовый путь н 165 131-59
4 „  — 1 опор на платформу; установка телескопиче­
3 „  - / ской шахты» опорной рамы» рамы с механиз­
2 „ -1 мом подъема; запасовка каната; установка 

рабочей площадки и ограждений

§ В6-4-15. Тележка домкратная
Монтаж производ ится при помощи мостового крана.

А . Грузоподъемностью 165 т

.Поступает следующими основными узлами и деталями: опорно­
ходовая часть в сборе с гидравлическим домкратом, стоп, тележки, 
ограждения.

Масса тележки 34 т.

28



Т а б л и ц а  1

Норма аронии и расценка на 1 тележку

С остав эвена С остав работы Н л р . Р К Ц .

брвзр. - 1 Установка оп ор н о-ходовой  часта с  д ом к р а­ 76 5 8 -2 2
4 „  - 1 то м  на р ельсовы й  п уть; устан овка  стола ,

3 .. - 1 ограж дений, элек тр од в и гателя ; соединение
2 „  - 2 гидросистем ы  и зали вка  м асла в  нее

Б . Гр узоп одъем н остью  350 т

Поступает следующими основными узлами и деталями: платформа 
в сборе с гидравлическим домкратом, ходовая часть, поворотный стоп, 
пружинные опоры -  6 шт., рабочая площадка, лестницы, ограждения 
и кожухи.

Масса тележки 683 т.

Т а б л и ц а  2

Норма времени и расценка на 1 тележку

Состав звена Состав работы Н.вр. РВСЦ.

6 розр. -  1 Установка платф орм ы  на р е п со в ы й  п уть; 138 1 0 5 -7 1
4 „ -1 укрупнительная  сбор к а  рабочей  п лощ ад к и ;
3 „ установка пруж инны х оп ор  на цилиндричес­
2  о  — 2 к ую  часть ги д р авли ческ ого  д ом к р ата ; уста­

н овк а  рабочей п лощ ад к и , п ов ор отн ого  сто­
л а , лестницы  и ограж дений; соединение ги д ­
росистем ы  и  зали вк а  м асла  в  н ее ; установ­
к а  к ож ухов

§ В6-4-16. Тележка мульдовая для загрузки конвертора скрапом

Груэоподъемность 15 т.
Поступает отдельными узлами и деталями.
Масса тележки 273 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времени и расценка на I тележку,

С остав звейв С остав работы Н а р . Р К Ц .

брвзр. - 1 С бор к а  тележ ки  и устан овка  ее  на р е ль ­ 72 5 8 -5 0
4 „  - 1 совы й  п уть

3 .. - 2
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$ В6-4-17. Тележка ю р ш т о ш  для чугувовоэных

Поступает следующими основными узлами и деталями: балки про* 
дольные -  2 ш т., балки поперечные с редукторами — 2 шт., скаты — 
4  шт., скребки -  5 ш т., механизм подъема скребка, прочие мелкие де* 
тали и крепеж.

Масса тележки 48,6 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Н орма времени и расценка на 1 тележ ку

С о с т а в  зв е н а С о ста в  р а б о т ы Н. вр. Ь щ .

бразр, - 1 С борке продольны х балок  со  скатами к  у с » . 2 0 0 1 5 9 -5 0

4 ”  - 1 повод укрупненны х узлов  на рельсовый
3 "  - 7 путь; установка "Поперечных балок ; вы верка
2 "  - 1 собранной рамы ; установка скребков, буге­

л я  с токосъемниками» валов промеж уточ­
ны х; центровка электродвигателей ;  установ­
ка механизма подъема больш ого скребка; 
установка пупов  теп лоэаш ты

§ В6-4-18. Тележка для ш лакового ковша
Поступает следующими основными узлами и деталями; узлы холос­

тых колес -  4 шт., автосцепка — 2 шт., рама из 2-х частей, стойки — 
2 шт., опорное кольцо, площадки с лестницами — 2 шт.

Масса тележки 32,8 т.
Монтаж производится яри помощи мостового крана.

Н орма времени *  расаин а  на I  телеаосу

Состав звена Состав работы Н .в р . Расц.

6 разр. -  7 С ты ковка частей рамы и сдача под сварку; 120 9 5 -7 0
4 ** - 7 сборка рамы с колесам и и установка сто-
3 ** -  / : ек , т п п у д в и » опорного имиюру аитосцсд-
2 "  - 7 ки

§ В6-4-19. Тележка сталевозная
Поступает следующими основными узлами и деталями: рама в  сборе 

с ходовой частью, механизм передвижения, автосцепка, амортизатор. 
Масса тележки 31,9 т.
Монтаж производится яри помощи мостового крана.

Норм& времени к р|сциос| } тележку

Состав эвене Состав работы И. эр* Увей*

6 разр, - J Установка рамы с  ходовой  частью на р ель­ т 7 9 -7 5
4 w - / совый путь; установка автосцепки, амор­
3 •* - 7 тизатора; сборка и установка механизма
2 ”  - 7 передвижения



§  В6-4-20. Тележ ка д ля  s tq fjfs n  конвертор* 
ферросплавами и разделки отверстая

Поступает следующими основными узлами и деталями: тележка с 
платформой в сборе, ограждения, лоток .

Масса тележки 9,1 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времени и ресцекка на 1 тележку

Состав эвена Состав работы Н.вр. Рвсц.

6 раэр. - 7 Установка платформы на рельсовый путь; 45 35-89
4  "  - 7  
3  "  - 7  
2 м -  7

установка лотка и ограждений

§  В6-4-21. Тележ ки толкающие, для  передам! ф урм , для  изложина

Поступает в собранном виде.
Установка производится при помощи мостового крана.

С о с т а в  р а б о т ы
Установка тележки на рельсовый путь.

Нормы времена и расценки на 1 тележку

Состав звена
Масса тележки» т, до

1 5 7 I $ 20 30

5 разр. -  7 3,7 , 4,3 4,6 м 7,3 10
3  "  - 2 2-85 3т31 i-5 4 4 -7 0 5—62 7-7 0

а б в Г Д е

§В&4-22. Площ адка передвижная для взятая пробы 

Монтаж производится ври помощ и м остового крана. 

А. Масса площадки 2,6 т 
Поступает в собранном виде.

Таблица 1
Парма времена а расценка на 1 площадку

Состав звена Состав работы Н. вр. Расц.

6 paspi — 7 
4  "  - 7  
3  "  - 7  
2  ”  - /

Установка плошадая в проектам  положа- 
ж е

,

6,3 5 -0 2
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Б. Масса площадка 1 3 4 1

Поступает следующ ими основными узлами и деталями: балансиры 
в сборе с продольными балками -  2 шт., поперечные балки в сборе с 
приводом — 2 шт., передняя стаж а, настил и ограждения.

Норма в р ем ет  ■ расцепка ш  1 площадку

Т а б л и ц а  2

Состав эвена Состав работы Н. вр. Таец.

б  разр. -  2 Сборка рамы; установка настала, перед* 53 46-26
4  ”  - 7
3  "  - 1  
2 ”  - 1

ней стенки и ограждений

§  В6-4-23. Площ адка персдвижеш я для  обслуживания 
сгалоаыпускного отверстия

Поступает следующ ими основными узлами и деталями: рама в сборе 
с балансирами, контргрузы  -  2 шт., мачта, передняя стенка и огражде­
ния.

lacca площадки 11,2 т.
1онтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времени и расценка на 1 площадку

Состав звена Состав работы Н .»р . РКЦ.

6 разр, - 1 Установка рамы с балансирами на рельсо­ 60 47-85
4  ”  - 1 вый путь; установка м а ч т , контргрузов,
3  "  - 1 
2  "  - 7

передней стенки, ограждений

§  В6-4-24. Сталевоз самоходный 

А . Для ковша вместимость» 160—180 т

Поступает следующ ими основными узнаем  и деталями: рама в сбо­
ре, тележ ки -  2 шт., механизмы передвижения -  2 шт., скребок с  меха­
низмом подъема, автосцепка с  приводом, токосъемник, амортизатор, 
лоток  и перекрытие щ ели троллейного туннеля.

Масса сталевоза 41,1 т.
Монтаж производится при помопы  м остового крана.
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Т а б л и ц а  1
Норма времени ■ расценка на 1 сталевоз

Состав звена Состав работы Н. вр. Расц.

6 раэр. -  / Установка тележ ек на рельсовый путь; ус- 182 141 -6 0
4 ”  - 1 тановка и центровка двигателей ходо­
3 ”  - 2 вой части; установка рамы на тележ ку с
2 ” - 1 вы веркой и закреплением ; стягивание

пружин; установка механизма подъема 
скребков, автосцепки с приводом, токо­
съемника, амортизатора, лотк а  и перекры­
тия щ ели троллейного туннеля

Б. Дал ковша вместимость» 350 т
Поступает следующими основными узлами и деталями: продольные 

балки -  2 шт., торцевые балки -  2 шт., поперечные балки — 2 шт., балан­
сиры — 4 шт., токосъемник, бугель (из 3 частей), промежуточные валы — 
4 шт., автосцепки с приводом -  2 шт., скребки -  5 шт., электродвигате­
ли -  4 шт., прочие детали (крепеж, щиты укры тия).

Масса сталевоза 75 т.
Монтаж производится при помощи самоходного крана.

Таблица 2
Норма времени и расценка на I сталевоз

Состав звена Состав работы Н. вр. Расц.

6 раэр. -  / Устройство шпальной клетки ; установка 323 257 -11
4 "  - 2 продольны х балок на ш пальную к летк у
3 ” - 1 и сборка рамы из продольны х, попереч­
2 ”  -  / ны х и торцевы х балок ; установка балан­

сиров на рельсовы й путь с раскреплением 
распорками; установка рамы на баланси­
ры с вы веркой и креплением , промеж у­
точных валов , автосцепки, иытов укры ­
тия балансиров и механизмов, скр ебк ов ; 
сборка и установка бугеля

§ В6-4-25. Шлаковоз самоходный для двух ковшей

Поступает следующими основными узлами и деталями: продольные 
балки -  2 шт., поперечные балки -  3 шт., торцевые балки — 2 шт., балан­
сиры — 4 шт., скребки — 5 шт., электродвигатели — 4 шт., бугель (из 3-х 
частей), промежуточные валы — 2 шт., токосъемник, автосцепка с приво­
дом и прочие детали (щиты укрытия, крепеж ).

Масса шпаковоза 82,6 т.
Сборка производ ится при помощи мостового крана.
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Норма временя и расаекка на 1 ш лаком»

Состав звена С остав р аботы Н . вр. РВсц.

6 разр. -  1 С б о р к а  балансиров  с  п р од оль н ы м и  балка* 4 1 0 3 2 6 -3 6
4 ”  - 2 м и ; у ст ан ов к а  элек тр од в и гателей  н а  при*
2  "  - 7 в од н ы е  поперечны е ба лк и » ц ен тр овка ; ус*
2 ”  - 1 танов к а  ук р уп н ен н ого  у зл а  (п р од оль н ы е  

б а лк и  с  балан си р ам и ) на р ельсов ы й  п уть ; 
устан ов к а  поперечны х и  тор ц ев ы х  б а л о к ;  
в ы в ер к а  собранной  р ам ы ; устан овк а  
с к р е б к о в » щ итов  ук р ы ти я  м ехан и зм ов  и 
балансиров» автосцепки с п р и вод ом » про* 
м еж уточн ы х в а лов , ток о съ ем н и к а ; с бо р ­
ка  и  устан ов к а  б у г е л я

§ В6-4-26. Скраповоэ самоходный
Грузоподъемность 350 т.
Поступает следующими основными узлами и деталями: рама (из 

двух частей), балансиры -  4 шт., редукторы -  2 шт.( электродвигате­
л и - 2  шт., токосъемник, промежуточные валы -  4 шт., подъемник 
роликовый, скребок, упор, бугель, листовая сталь и крепеж.

Масса скраповоза 60,8 т.
Сборка производится при помощи мостового крана.

Норма временя и расценка на I скрапом»

Состав эвена Состав р аботы Н. вр. Расц.

6 разр. - 7 С б о р к а  балансиров  с  п о л  /рам ам и  и с б о р к а 244 1 9 4 -2 2
4 "  - 2 р ам ы ; р е гу ли р о в к а  т о р м о зо в ; устан ов к а
2 м -  / привода, р о л и к о в о г о  п одъем ника, б у ге л я ,
2 "  -  / ск р е б к а  и уп ор а ; о б ш и в к а  л и с т о в о й  сталью

§ В6-4-27. Чугуновоз
Поступает следующими основными узлами и деталями: рама, балан­

сиры -  4 шт., скребки -  4 шт., автосцепки -  2 шт., опоры -  2 шт., рыча­
ги автосцепок — 2 шт., стальные полосы -  19 шт.

Масса чугуновоза 52,6 т.
Сборка производится при помощи мостового крана.

Норма временя в расценка на 1 чугуновоз

С оетар эвена Состав работы Н . вр. Расц.

6 разр. - 7 С б о р к а  балансиров  с  р а м ой ; устан ов к а  ав­ 135 1 0 7 -4 6
4 "  - 2 тосц еп ок  с  ры чагам и , с к р е б к о в » о п о р  п од
2 »  - 7  
2 "  - /

|<ОВШ и  п о л о с
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§ В6-4-28. Сплераздивочный ковш 

Монтаж производится при помощи мостового крана.

А. Вместимостью 160 т
Поступает следующими основными узлами и деталями: кожух, 

полукольца -  2 шт., противовес, кантователь, стопорное устройство и 
прочие мелкие детали.

Масса ковша 21 т.

Таблица 1

Норма времени и расценка на 1 ковш

Состав звена Состав работы Н. вр. Р1СЦ.

S разр. - 1 Установка полуколец на кож ух; установ­ 86 6 5 -3 6
4 ”  - 1 ка противовеса; сборкам установка кан­
3 w - 7  
2 "  - 7

тователя, стопорного устройства

Б. Вместимость» 350 т
Поступает следующими основными узлами и деталями: днище, сред­

няя часть, горловина, стопорное и кантовальное устройство, прочие мел­
кие детали.

Масса ковша 4$ т.

Таблица 2
Норма времени в расценка на 1 ковш

Состав звена Состав работы Н. вр. Уасц.

5 разр. -  2 Сборка горловины со средней частью; уста* 150 114—00
4 ” - 7 новка днища на стенд; установка укруп­
3 м - 7 ненного узла (горловина со средней час­
2 "  - 7 тью ) на днище; стыковка с подгонкой по 

месту; сборка и установка стопорного уст­
ройства и кантовального устройства

§ В6-4-29. Чугуновоэный ковш

Поступает следующими основными узлами и деталями: днище, сред­
няя часть, горловина, сливной носок, кантовальное устройство, прочие 
детали.

Масса ковша 42,6 т.
Сборка производится при помощи мостового крана.
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Норма времена и расценка на I ковш

Состав звена Состав работы Н. вр. Расц*

5 разр. -1  
4 *' - 1  
3 "  - /  
2 м - /

Сборка горловины со средней частью; уста­
новка днища на стенд; установка укрупнен­
ного узла (горловиыахо средней частью) на 
днище; осыковка с подгонкой по месту; 
установка сливного носка и кантовального 
устройства

14$ 112-48

§ В6-4-30. Стенд для ломки футеровки сталеразлнво«ых ковшей
Поступает след ую щ и м и  основными узлами и деталями: балка — 

2 шт., направляющие -  2 шт., механизм наклона, металлоконструкции. 
Масса стенда 11т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времена н расценка на 1 стенд

Состав звена Состав работы Н .вр. Расц.

5 разр. - 1 Установка балок и  направляющих; ус­ 9$ 74-4$
4 ” - / тановка металлоконструкций; меха­
3 ” - /  
2 м - /

низма наклона

§ В6-4-31. Механизированный стенд

Поступает следующими основными узлами и деталями: тележка 
(укрупненные узлы) — 2 шт., привод с лебедкой массой 14 т, меха* 
низм наклона и опрокидывания ковша (опора, опора в сборе с приво­
дом, скобы зажимные -  2 шт., приводная и неприводная опоры коль­
ца, технологические балки — 2 щт.) массой 78 т, устройство для вытал­
кивания стаканчиков массой 10 т.

Общая масса стенда 102 т.
Монтаж производится при помощи мостового и самоходного кра­

нов.
С о с т а в  р а б о т ы

1. Сборка и установка тележю . 2. Установка привода тележки. 
3. Установка опор. 4. Сборка опорного кольца. 5. Установка опорного 
кольца, б. Установка обслуживающих площадок. 7. Установка устрой­
ства для выталкивания стаканчиков.

Нормы времени в распевки на 1 стенд

Состав звена Наименование узлов Н .вр. Расц. И*

б разр. - /  
4 ” - 2  
3 ю - 1  
2 "  - 1

Всего 570 453 -72 1

В том  « е л е :  
Тележ ка 70 5 5 -7 2 2

Механизм наклона ■ опрокидыва­
ния ковшей

454 35S-20 3

Устройство д ля  выталкивания 
стаканчиков

50 39-80 4

3 6



§ В6-4-32. Стенды под сталеразливочные ковши
Поступают следующими основными частями и деталями: литые ста» 

вины -  2 шт., плиты (основные) -  2 шт., клинья, упоры, крепеж.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка плит на фундаменты. 2. Установка станин, клиньев, 
упоров. 3. Выверка и закрепление стенд а в сборе.

Нормы в р ем ет  ■ расценка на 1 стенд

Масса стенда, т

звена 5 7 10 1$ 20 25 30 35 40

5 ррзр. - 1 15 18*5 22,5 29 34 38,5 42,5 47 50,5
3 "  -  / 
2 •* -  2

10-84 13-37 16-26 20-9$ 24-57 27-82 30-71 33-96 36-49

а б в г Д е ж 3 и

§ В6-4-33. Стенд для установки шлакового ковша
Поступает следующими основным! частями и деталями: опорная 

плита, чугунные стойки — 3 шт., сегменты — 2 шт., крепеж.
Габариты, мм: длина -  3900, ширина -  3100, высота -  2625.
Масса стенда 17,6 -  18,7 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма в р ем ет  я расценка на 1 стенд

Состав звена Состав работы Н. вр. Раса.

4 разр. -  / Устройство шпальной клетки; установка 12 8 -5 2
3 "  - / опорной плиты на шпальную клетку, стоек
2 м - / на опорную плиту, сегментов на стойки с 

установкой фиксирующих болтов и окон­
чательное соединение частей стенда болта­
ми

§ В6-4-34. Стенды для сборки корпуса конвертора
Поступает следующими основными частями и деталями: рамы — 

2 шт., связи -  3 шт., упоры -  24 шт.
Масса стенда 4,63 т.
Сборка стенда и установка на отметку +11,5 производится при по­

мощи мостового крана, монтаж при помощи электрической лебедки.
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HOpMU^MMlRK расценки па 1 т

Состав эвена Н ш я м ю в а п м  и с о е т  работ Н. вр. П с а Г

Всего 22,4 1 6 -80 1

5 разр. - /
В ”  - 7  
2  м - 1

В том  числе:
Укрушпггелъная сборка 

Сборка стенд а в целую  конструк­
цию и выверка со сдачей под свар­
к у

13 9 -7 5 2

Монтаж
Установка, выверка н  закрепление 
стенда; установка связей и упоров

9,4 7 -0 5 3

§  B6-4-3S. Сгевд д ля  сборки опорного к о л ц а  конвертора

Поступает отдельными балками (1 4  ш т.).
Масса стенда 12,7 т.
Сборка стенда производится на площ адке заливочного пролета при 

помощ и электрической лебедки.

Норма времяи и  раецика аа 1 т

Состав звена Состав работы Н. вр. Flea*

5  разр. - 1 Установка балок  на площ адку за л и в о ш ь И 8 -2 5

В "  - 7 го  пролета; сборка стенда с  выверкой н

2 "  - / закреплением

§  В6-4-36. Приспособление д ля  кантовки опорного кольца

Поступает отдельными деталями.
Масса приспособления 3,1 т .
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времени и расценка на 1 приспособление

Состав звена Состав работы Н. вр. Вкц.

4 разр. - 1 Установка деталей приспособлении, вывер­ 71 5 0 -77
2 ”  - i ка и закрепление
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§ В6-4-37. Чугуюео-гопгтньШ m cnoi вод конвертор

Поступает следующими частями: средние плиты (под рельсы) -  
6 шт., боковые плиты -  10 шт., рельсы -  20 шт., крепеж.

Размеры настила, мм: длина -  17385, ширина -  5600.
Масса настила 102,6 т.
Укладка плит производится при помощи мостового или самоходно­

го крана.

Норма времени и расценка иа I т

С остав  эвена С остав  р а бо ты Н . вр* Facii*

4 разр. -  1 У ста н ов к а  р ельсов  н а  п ли ты  с  в ы в е р к о й U 0 - 9 2
2  м - 2 и за к р еп лен и ем  иа б о л т а х ;  у к л а д к а  п ли т
2  м - / е  р ельсам и  и о т д е л ь н ы х  п ли т  п о д  к о н в е р ­

т о р о м  с  у ст а н о в к о й  п р о к л а д о к »  в ы в ер ­
к ой  и за к р еп лен и ем

§ 86*4*38. Отбойный щит

Поступает следующими основными узлами и деталями: рычаг, щит, 
привод, контргруз; блоки -  2 шт., канат, ограждения.

Масса щита 13,2 т.
Монтаж производится при помощи самоходного крана.

Н о р т  времени и расценка иа I отбойный шит

С остав  звена С остав  р а б о ты Н . в р . Расц .

4  разр, -  / У стр о й ст в о  ш п альн ой  к л е т к и  д л я  с б о р к и 207 1 4 6 -4 5
2  м - 2 р ы ч агов ; с б о р к а  и у ст а н о в к а  р ы ч а гов ; у с ­
2  -  / т а н о в к а  щ и тов  и  б л о к о в ;  за м е р  и  п е р е р у б ­

ка  каната; зап а со в к а  каната ; у ст а н о в к а  и 
в ы в е р к а  к о н т р гр у зо в » огр аж д ен и й

§ В6-4-39. Печь для плавления алюминия

Поступает следующими основными узлами и деталями: опорная 
рама, привод в сборе с рамой, каркас печи в сборе с зубчатым венцом. 

Масса печи 10,2 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норт времени я расценка на 1 печь

С остав  звен а С остав  р а бо ты Н . вр. Расц*

5 разр. -  I У с т а н о в к а  о п о р н о й  р а м ы , п р и о д е в  с б о р е 66 4 9 - 5 0
2  м - / с  рам ой  печи н  к ар к а са
2  м - /
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§ В6-4-40. Автоматические весы-дозаторы груэоподьемностьм 5 т

Весы-дозаторы с полезным объемом бункера 2,2 мэ
Поступают следующими основными узлами и деталями: бункер, ра­

ма верхняя, рама нижняя, подвеска в сборе с тензодатчиками -  3 игг., 
вибропитатели -  2 шт.

Общая масса 3,34 т.
Весы-дозаторы с полезным объемом бункера 6,5 мэ

Поступают следующими основными узлами и деталями: весовой ме­
ханизм (рычаги главные -  2 шт., подвески -  2 шт., серьги -  2 шт., стой­
к и - 2  ш т., передаточный рычаг), бункер, затвор.

Общая масса 5,68 т.
Монтаж производится при помощи электролебедки.

Нормы времени и расценки на I весы-дозаторы

Состав эвена Состав работы Масса, т Н. вр. Расц. N*

6 рвзр. -  У 
4 ”  -  У 
3 ” - 2 
2 ” -  у

Установка нижней ра­
мы, бункера, верхней 
рамы, подвесок с тен­
зодатчиками и вибро- 
питателей

3,34 118 9 1 -8 0 1

Тоже С борка весового меха­
низма и установка ве­
сового механизма, бун­
кера и затвора

5,68 220 171 -16 2

§ В6-4-41. Весы платформенные грузоподъемностью 200 т

Поступают следующими основными узлами и деталями: балки про­
дольные -  2 шт., балки поперечные -  2 шт., связи -  S шт., листовая 
сталь, рельсы, платформа, узлы и детали механизма взвешивания.

Общая масса 21,1 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Н орма временя и расценка на I весы

Состав эвена Состав работы Н. вр. Расц.

6 разр. -  У Установка стоек механизма взвеш ивания, 401 319 -80
4 и -  У кором ы сел и балок ; сборка и выверка
J  ”  -  У платф ормы ; обш ивка платформы лис­
2 ”  -  У товой сталью ; установка рельсов на плат­

ф орм у; установка платформы в проект­
ное полож ение
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§ B6-4-42. Вакууматор
О бщ ая  масса 173,9 т .

М онтаж  прои зводи тся  при  п ом ощ и  м о с т о в о го  и са м о х о д н о го  к р а ­
н ов .

№  м онтаж ную  п л о щ а д к у  об ор уд ов а н и е  у ст а н ов к и  п оступ ает  у з л а ­
м и , приведенны м и в  та б л . 1.

Таблица 1

Наимеяоваиие узлов и деталей Количество Общая масса, 
т

1. Платформа подъемная с противовесом 78,9
Колонны 2 17
Балка» связывающая колонны 
Подъемная платформа

1 2,3

крайняя часть 1 14
средняя часть 1 7
крайняя часть 1 14

Балансир 1 20
Грузовой ящик I 14,4
Торсноннаяжруба 1 14
Гидроцилиндр противовеса 1 14

2. Шлюзовая площадка 9
первая часть 1 4
вторая часть 1 5

3. Вакуум-камера 1 15
4. Холодильник с соединительными трубопро­

водами
— 12,2

Холодильник 1 3
Горячий отсасывающий трубопровод 1 54
Холодный отсасывающий трубопровод I 3,4

5. Узел контактного нагрева I 4
б. Система подачи лигирующих добавок 22,6

Дозировочный шлюз 1 2,7
Течка шлюза I 0,6
Ленточные транспортеры 2 7,6
Бункеры весовые 3 8,1
Виброжелоба 12 3,6

7. Система создания вакуума 1 комплект 12,2
Трубы и трубные узлы - 7,2
Конденсаторы, парораспределители То же 5

8. Тележки — 20
Тележка для замены вакуум-камеры I 5
Тележка для транспортировки ковшей 1 15

Состав звена 
бразр. -1  
5 "  - 1 
4 ’ ’  - 2
3 ” -1
2 ”  -1
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Т а б л и ц а  2
Нормы временя и расценки иж 1 установку

Наименование узлов  и состав работ И . вр. Расц. И*

Всего 2327 1896-54 1

В том  ад еле:
Платф орма подъемная с противовесом 

К олонны  и связывающая балка 
Установка колонн  на фундамент и временное креппе- 
ш ;  установка связывающей балки ; вы верка и окон ­
чательное закрепление колонн  и связывоовдей банки

219 178-49 г

Укрупннтепьная сборка платформы 
Установка трех частей площ адки на с б о р м ш й  стенд; 
сборка частей площ адки меж ду собой болтам и; уста­
новка балансира на вал площ адки; установка тор­
сионной труби  н грузового  ящ ика на стенд сборки ; 
вы верка всех узлов  и сдача под сварку

329 26 8 -1 4 3

Монтаж собранной платф ормы 
Установка платф ормы (в алом  балансира в гнезда ко­
л о н н ); установка балок» связывающ их колонны  с 
площ адкой и закрепление пальцами; установка о г ­
раждений и крепление болтам и ; установка тяг настой­
ки площ адки, вы верка и закрепление пальцами; уста­
новка защиты от теплового излучения из асбестовы х 
листов под  подъемной платформой с закреплением 
болтами

146 120-62 4

Гндроцилиндр противовеса
Установка цилиндра На фундамент; вы верка и закреп­
ление консоли  цилиндра к  фундаменту б о л т а м

54 4 4 -0 1 5

Ш люзовая площ адка 
Укрупннтепьная сборка площ адки 

Сборка площ адки из дв ух  частей при помощ и соедини­
тельны х пластин и болтов ; установка ограждений с за­
креплением  болтам и; установка стоек на подъемную  
площ адку под ш лю зовую  площ адку; вы верка и за­
крепление стоек к  подъемной площ адке болтами

67 54-6 1 6

Монтаж
Установка площ адки на стойки» вы верка я  закрепле­
ние

10 8 -1 5 7

Вакуум-камера
С ты ковка двух  опор к камере и сдача под сварку; ус­
тановка камеры под подъемную  платф орму, всасы­
вающей трубы  и сдача под сварку

150 122-2S 8
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Продолжение пбя. 2
Наимевование узлов я состав работ Н. вр. 1*сц. И*

Холодильник с соединительными трубопроводами 
Установка лолодилышка; установка трубопровода 
холодных газов; установка трубопровода п р д а х  
газов; затяжка фланцевых погдаипмй; установка 
опор компенсатора к основанию водьсмвоВ площадки 
н сдача под сварку; устаю вкаяа опоры компенсатора 
н сдача под сварку; установка на шлюзовую площад­
ку демонтажной опоры; установка на стойки балки де­
монтажной опоры с закреплением пальцами; выверка 
и  окончательное закрепление узлов холодильника

264 215-16 9

Узел контактного штрека
Установка узла на подъемную площадку к  вакуум* 
камере; выверка и сдача под сварку

5Й 47—27 10

Система подачи лигирующих добавок 
Дозировочный шлюз с течкой 

Установка дозировочного шлюза в проем Полозовой 
площадки; установка течки я закртяте ее е помо­
щью болтов к вакуум-камере и доэироводаому нано­
шу

15 12-23 11

Ленточные конвейеры
Установка конвейеров па h u h w i , вьюсреса и сдача
под сварку; установка редуктора с двигателем, цент­
ровка н закрепление

53 43-20 12

Бункеры с заввораьшшвнбрндардаа
Установка бункеров в проемы площадки; установка 
V  закрепление сегмента, кожуха; установка шивмоци- 
нйцдра, стоек к бункеру н закрепление болтами; уста­
новка я закрепление подвесок весового бункера; уста­
новка резшдакеталлическнх амортзадарон к  подвес­
кам качающегося рештака н соединение с виброжепо- 
бом при помощи траверсы; установка вибро желобов 
к  бункеру и вреда арнтельное закрепление; запрещ е­
ние вокруг всех качающихся рештаков уплотнитель­
ной резины при помощи полосовой стали; установка 
вибраторов на резияо меиияическиа амортизаторы 
и предварительное крепление к внброжелобу; вывер­
ка я окончательное закрепление всех установленных 
узлов; установка шибера в  лоток; установка коро­
мысла весового бункера и сдача его под сварку; ус­
тановка на бункеры я закрепление болтами кош евых 
выключателей; установка подвесов к коромыслам 
весовых бункеров

436 355-34 13

Система создания вакуума
Установка злаежчных опор на фундаментные опоры 
н закрепление; установка труб (студеней) на эластич­
ные опоры и соединение'их трубными узлами; уста­
новка опор д ля  углового клапана и закрепление болта­
ем  к площадке; установка арматуры; выверка и 
окончательное закрепление всех узлов системы бол- 
паш и  сдача под сварку

%ло 283-62 14
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Продолжение тебя. 2

Н а и м е н о в а н и е  у з л о в  и  с о с т а в  р а б о т Н. вр. Расц. Н*

Тележ ки
Тележ ка д ля  замены вакуум -камеры  

Установка на рельсы  двух  частей тележ ки; сборка час­
тей тележ ки при помощ и болтов  и соединительных 
пластин; установка на тележ ку рамы со скатами подъ­
ем ного стола; установка на раму подъемного стола 
с закреплением

55 4 4 - 8 3 15

Тележ ка д ля  транспортировки ковш ей 
Установка д в ух  частей тележ ки с ходовы ми колесами 
на сборочную  площ адку; сборка частей тележ ки при 
помощ и болтов и соединительных пластин; установ­
ка на сборочную  площ адку четырех частей весовой ра­
мы я соединение их меж ду собой болтам и; установка 
на вал привода и закрепление ш пильками; установка 
защитных щитов двигателя и закрепление болтам и; ус­
тановка каркаса тележ ки на рельсы ; установка на кар­
кас тележ ки и  весовой рамы; вы верка весовой рамы и 
закрепление к  каркасу тележ ки болтами

121 9 8 - 6 2 16

Ч а с т ь  II. ОБОРУДОВАНИЕ МИКСЕРНЫХ ОТДЕЛЕНИЙ
Гяав»1. МИКСЕРЫ

§ В6-443. Передвижной миксер вместимостью 600 т
Техническая характеристика

Габариты, мм:
диаметр корпуса (наружный) ........................ 3300
б а з а ...........................................................................19000
длина по осям  автосц еп ок .................................39560
масса миксера, т .................................................. 443,8

Поступает узлами и деталями, приведенными в табл. 1
Т а б л и ц а  1

Наименование узлов  и Деталей Количест­
во

Масса» т

общ ая

Тележ ка 12-осная приводная 1 109,9 109,9
Тележ ка 12-осная непрнводная 1 109,7 109,7
Опора 2 19,8 39,6
К орпус 1 152,7 152,7
Привод механизмов наклона миксера 1 22,8 223
Экран 2 1»49 2,98
Торм озная система 1 3,72 3,72
К узов » ограж дения» гаэовоздухопроводы  н 
горелки

1 ком п­
лек т

2,4 2,4

Монтаж производится при помощ и м остового крана.

44



Нормы времени я расценки на I миксер
Т а б л и ц а  2

С остав  эвена Наименование узлов и состав работ Н. вр. Расц. И*

К>
 W -

=
?

 
1 

1 
1 

1 
1

Всего 1222 053—91 1

В том  числе:
Опорно-ходовая часть 

Сборка 12-осяых тележек на пря­
молинейном участке железнодо­
рожной колеи; установка пово­
ротной опоры и блоков баланси­
ров на 12-осных тележках и соеди­
нение их между собой тяговым 
устройством

280 218-06 2

1 
1 

1 
I 

|
г

;
:

Корпус миксера
Установка бандажей с выверкой 
и закреплением; установка кор­
пуса миксера на бандажи; уста­
новка съемных лю ков с закрепле­
нием их болтами; установка гид- 
роцклиндров устройства сжатия 
демпферов

220 171-60 3

'бразр. - 1 
3 "  - 2  
2 "  - 2

Металлоконструкции 
(кузов , ограждения)

У крупнительная сборка кузова 
(кабины ); установка собранного 
кузова в проектное положение; 
установка Ограждений

145 108-46 4

1
1

1
1

Ь
”

Привод механизма наклона 
миксера

Сборка специального редуктора; 
установка редуктора на раму 
12-осной тележки; установка ч-х 
навесных приводов с пружинны­
ми демпферами и электродвигате­
лем  оо встроенным дисковым тор­
мозом ; установка командоаппара- 
тов; поводкового механизма с 
траверсой, закрепленной на вы­
ходном валу спец редуктора

165 128-70 5
•>■4 •*, «Ч

 »Ч
1 

I
I

 
1

Экран
У крупнительная сборка экрана с 
опорными роликами; установка 
собранных экранов

110 87-73 6

б м эр. -  1 
4 ” - 2  
3 ** - 2  
2 ” -1

Гаэовоздухопроводи газовые 
горелки

Подгонка фланцевых соединений 
газопроводов и горелок с ус­
тановкой асбестовых прокладок; 
соединение деталей гаэовоздухо- 
проводов между собой и с газовы­
ми горелками

140 109-20 7
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Продолжение табл. 2

Состав звена Наименование узлов и состав работ Н. вр. Расц. И*

6 разр. - 1 
4  "  - 1
s "

2 "  - /

Автоматический воздушный 
тормоз

Установка воздухопровода тор­
мозной системы с рычажно-тор­
мозной передачей; установка воз­
духораспределителя, двух реле 
давления, обратного клапана тор­
мозных цилиндров н запасных ре­
зервуаров

98 76-16 8

6 разр. - 1 
4  ”  - J  
*  м - 2

Испытание миксера 
Испытание механизмов от электро­
двигателя

64 52-00 9

§ В6-4-44. Стационарный миксер вмеслмоспа» 1300т
Поступает узлами и деталями, приведенными в табл. 1

Таблица 1

Наименование узлов н деталей
Количество Масса, т

в комп­
лекте единя*

цы
общая

Опорно-ходовая часть 
В том « е л е :

2 32 64

опоры (станины) 2 IS 30
роликовые обоймы 

Кожух миксера 
В том « е л е :

2 17 34
212,1

кожух (отдельные листы) 1 комплект 80,6 80,6
основание носка 1 1.9 1.9
горловина 1 1.6 1.6
днища (отдельные части) 2 23,1 46,2
бандажи (отдельные части) 2 36,6 73Д
носок 1 8.6 8,6

Привод механизма поворота 1 46 46
Заливной лю к 1 5,4 5*4
Привод открывания крышки сливного люка 1 0,5 0,5
Канаты и блоки заливного люка 1 комплект 0.1 0,1
Люки и лазы Тож е 2.1 2,1
Крышка сливного люка 1 2 2
Гаэовоздухопровод с горелками 1 комплект 2.7 2.7
Лестницы, площадки и крышки заливного дюка Тож е 7,8 7 *
Привод (электролебедка) заливного люка 1 1 1
Вентилятор миксера 1 0,7 ' 0.7
Кожухи механизма поворота !  комплект 0,85 0,85
Общая масса - - 345,25

Укрупнительная .сборка и монтаж производится при помопи мостового крана.
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Нормы временил (псцеш на I миксер
Т а б л и ц а  2

Состав эвена Наименование н состав работ Н .в р . Расц. N*

Всего на миксер 2300 1781-33 1

6 рйзр. - 1
5 "  - 1  
4 ”  - 7  
3 "  - 4  
2 ”  - 2

В том  числе;
Сборка кож уха миксера 

Устройство стеллаж а из рельсов, 
и ш пал; сборка пи и та  на стелда» 
же; установка на него листов к о­
ж уха; сборка кож уха с подгонкой 
листов, сты ковкой и установкой 
сборочных болтов ; сборка второ- . 
го днища иа отдельном  стеллаж е и 
установка его на собранную ци­
линдрическую  часть кож уха мик­
сера с закреплением болтам и; 
установка основания сливного 
носка н горловины  заливного о т ­
верстия; установка болтов д ля  
утяж ки листов и крепление двищ  
к  кож уху; сдача кож уха под клеп ­
к у

946 718 -9 6 2

б neap. -  7 
5 ” - 1  
4 ** - 3  
2 ” - 2

Монтаж кож уха миксера 
Установка нижних частей банда­
жей на роликовы е опоры  с вре­
менным креплением; установка 
проуш ин д ля  монтажа кож уха; 
установка кож уха на бандажи; 
установка н крепление верхних 
частей бандажей между собой , 
крепление бандажей к  кож уху

513 4 1 1 -8 9 3

брлзр . - 1 
5 ”  - 7  
4  - 7  
2  ”  - 2  
2 #f - 2

П одготовка привода и механиз­
ма поворота миксера к  мон­

тажу
П одгонка вклады ш ей; установка 
валов и ш естерен; сборка подш ип­
ников и закрытие кры ш ек; регу­
лировка механизма поворота

56 45—07 4

б p ern  -  7 
5 ”  - 7  
4  м - 2
J  ”  - 7  
2 м - 2

Монтаж привода и механизма 
поворота миксера 

Установка рам привода и механиз­
ма поворота с вы веркой н закреп­
лением  на болты ; установка под­
шипников н механизма поворота 
на рамы, установка вала-шестерни 
и закрытой зубчатой пары с регу­
лировкой ; установка направляю­
щих коробки  н рейки механизма 
поворота с установкой кронш тей­
на; соединение привода н меха­
низма поворота посредством тран­
смиссионного вала, вы верка, регу­
лировка я окончательное закреп­
ление всех у злов  механизма пово­
рота и привода

214 169 -06 5
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Продолжение табл. 2

С о с т а в  эв ен а Н а и м е н о в а н и е  и  с о с т а в  р а б о т Н . в р . Расц. !Г

6 рвзр. -  1 
4 "  - 1  
3 "  - 2  
2 •' - 2

Установка станины миксера 
Установка станин на подкладки» 
вы верка и закрепление болтами

72 5 4 - 3 6 6

Тоже
Установка роликовы х обойм  

П роверка вращения роликов ; ус* 
танов ка роликовы х обойм  на 
станины

3 4 4 2 6 - 0 5 7

5 розр. - 7  
4 ”  -  7
3  ”  - 7  
2 ”  - 7

Установка заливного лю ка 
Установка заливного лю ка с при­
борами» контргрузами и ш кивом  
по месту и крепление

33 2 5 - 0 8 8

5 м эр . - 7  
4 "  - 7  
J  "  - 7

Установка блоков  заливного лю ка 
и привода открывания крыш ки 

сливного лю ка
Установка блоков  и м асленок ; кре­
пление блоков

19 1 5 - 2 0 9

5 м эр . -  7 
4  "  - 7
$  "  - 7  
2 "  - 7

Навеска канатов и регулировка 
блокировки  заливного лю ка 

Замер и перерубка каната» задел­
ка концов и намотка на барабан; 
соединение концов каната с контр­
грузом  и ш кивом  привода залив­
н ого лю ка ; регулировка длины 
каната на полное открывание лю ­
ка; установка конечного вы клю ­
чателя

1 8 4 1 4 - 0 6 10

N
^

N
t 

1 
1

Is :

Установка лю ков и лазов 
Установка асбестовы х прокладок» 
лю ков » лазов и крепление болта­
ми

16 1 1 - 8 0 11

Тоже
Установка крыш ки сливного лю ка 
П одгонка рамы лю ка к  сливном у 
н оску кож уха миксера; установка 
крыш ки и закрепление ее болтам и; 
регулировка контргрузов

254 1 8 - 8 1 12

б  рвзр. -  i

J  "  -  2  
2  "  - 1

Монтаж гаэовоэдухопроводьв и 
газовы х гор елок

П одгонка фланцевых соединений 
газопроводов н гор елок  с установ­
кой асбестовы х п рокладок ; соеди­
нение деталей гаэовоздухопрово- 
дов меж ду собой н с газовы ми го ­
ренками» сальниковы м  компенса­
тор ом  н подводящ ими трубопро­
водам и от  вентиляторов; соедине­
ние газопровода миксера с  подво­
дящ им  газопроводом  коксового  
газа

1 5 0 1 1 6 - 7 0 13
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Продолжение табл. 2

Состав звена Наименование н состав работ Н . вр. ГЬсц* И*

4 разр. - 7  
3 м - 7  
2 ”  - 7

Установка лестниц и площ адок 
Установка лестниц и площ адок, 
подгонка и закрепление их по 
месту болтами

72 5 1 - 1 2 14

6 разр.-I 
4 "  - 7  
3 "  - 1  
2 ”  - 1

Установка привода (электроле­
бедки) для открывания крышки 

заливного лю ка
Установка лебедки в проектное 
положение, регулировка, выверка 
к закрепление болтами

12,5 9 - 9 7 15

5 разр. -  7 
3 99 - 2  
2 ”  - 1

Установка вДОилятора миксера 
Установка вентилятора в  проект­
ное положение, выверка и крепле­
ние болтами

18 1 3 - 2 8 16

4 разр. -  7 
3 "  -  7 
2  и - 7

Установка защитных кож ухов 
Установка кожухов на больш ие 
цилиндрические шестерни и креп­
ление болтами

20 1 4 - 2 0 17

б  д о р . -  1 
S “  - 1  
3 "  - 2

Испытание миксера 
Испытание миксера от электродви­
гателя

78 6 5 - 7 2 18

Поступает основными узлами и деталями, указанными в табл. 1
Т а б л и ц а  1

Количе-
ствов

комплекте

Масса, т
П1ИМ«1Ю11Ш1« /ЭЛОВ Н ДбГЯЛСЯ

единицы общая

1. Опорно-ходовая часть 268,4
опора (станина) правая 1 62.1 62,1
опора (станина) левая 1 59,6 59,6
роликовые обоймы 2 71,25 142,5
технологические металлоконструкции (б у ­
ферное и стопорное устройство, щиты, 
лестницы)

1 комплект 4,2 4,2
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Продолжение тебя. I

Наименование узлов  и деталей
Количе- Масса, т
ство в 

комплекте единицы общ ая

2. Днищ е миксера 2 39.1 783
секции днища 8 6.2 49.6
листы  (д н о ) 2 4.7 9.4
накладки 28 0.42 11.7
крепеж (на два днищ а) 1 ком плект 3.75 7 3

3. Цилиндрическая часть кож уха 
горловина 1 2 3

196.9
2,8

основание носка 1 9.8 9 3
носок 1 8.9 8.9
надставка 1 3.4 3.4
листы 2 6,55 13.1
и

2 635 13.7
н

8 8 3 9 68.7
н 2 5.25 103•• 2 3,85 7.7t*

1 13 13t* 1 1.3 1.3
••

16 1.15 18.4
ребра» накладки, крепеж 1 ком плект 37.1

4. Бандажи с балансирами 
части бандажей 2 Ш .8

272,9
2S5.6

балансиры 2 8,65 17.3

5. Привод с механизмом  поворота миксера - — 127.1
механизм поворота 1 9 5 3 9 5 3
привод 1 26.1 26.1
вал 1 3.1 3.1
прочие детали механизма поворота миксера 1 ком плект 2.1 2.1
(полум уф ты , втулки , тахо генератор)

6. П ривод механизма открывания крыш ки 1 0 3 0 3
носка

7. П ривод механизма открывания крыш ки 1 1.6 1.6
заливного лю ка 

8. Вентилятор 1 0.7 0,7
9. М еханизм ручного тормож ения 1 0 3 0 3

10. Кры ш ка заливного лю ка 1 3.8 3 3
11. Кры ш ка лю ка 1 0.4 0.4
12. Б локи  и канаты 1 ком плект 0.2 0 3
13. Окна смотровы е 4 0,25 1.0
14. О кна смотровы е 2 0.4 0 3
15. Подпятовы е балки 1 ком плект 8.6 8.6
16. Кронш тейн д ля  крепления механизма ново* 1 11.4 11.4

рота миксера
17. Гаэовоздухопроводы  с газовыми горелка­ 1 ком плект 5.3 5 3

ми
18. П лощ адки, лестницы , ограждения Т о  же 8 3 8 3
19. Прочие детали и крепеж и - 15

Общ ая масса я* - 10013
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Укрупнится ы мя сборка кож уха и монтаж оборудования миксера производится 
при м остового крана.

Н ормы  времени и
Т а б л и ц а  2

Состав звена Наименование в  состав работ Н . вр. Расц. И*

Всего на миксер 7185,5 552 5 -4 0 1

6 разр. - 7 
5 м - 7  
4  м - 7  
3  и - 4  
2 ” - 2

В том  числе:
Сборка днища

Установка частей днищ  на стенд; 
сборка их и сдача под к леп ку

980 7 4 4 -8 0 2

Тоже
Сборка кож уха

С борка листов в обечайки; уста­
новка первой обечайки на днищ е 
и сдача под к леп к у ; установка 
второй обечайки на первую» треть­
ей на вторую  и сдача под к леп к у ; 
установка четвертой обечайки на 
второе днище и сдача под  к леп к у ; 
сты ковка собранных частей меж ду 
собой и сдача п од  к леп к у ; уста­
новка горловины  н основания 
сливного носка

2550 1938-00 3

6 разр. -  7 
5  "  - 7  
4  "  - 5  
2  "  - 2

Монтаж кож уха миксера 
Установка Нижних частей банда­
жей на роликовы е обойм ы  с  вре­
менным креплением ; установка 
кож уха на бандажи» верхних чао- 
тей бандажей и крепление частей 
меж ду собой ; крепление бандажей 
к  кож уху

950 7 6 2 -7 6 4

5 розр. -  7
4  " - 2  
3  ”  - 2  
2 " - 7

Установка подпятовы х балок  
Установка задних и передних ба­
л о к  и балок  днища

115 8 6 -8 3 5

б разр. -  7 
5 - 7  
4  " - 7  
2  " - 2  
2  " - 2

П одготовка привода механизма 
поворота миксера к  монтаж у

270 2 0 9 -8 2 6
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Продолжение тавл. 2

Состав звена Наименование и состав работ Н. вр. Расц. н*

б разр. -  1 
5 ” - 2  
4 ” - 2  
3 ”  - 2  
2 99 - 2

Монтаж привода и механизма 
поворота миксера 

Установка рам привода и механиз- 
ма поворота; установка подшип­
ников и механизма поворота на 
рамы; установка вала-шестерни 
и закрытой зубчатой пары» направ­
ляющ их коробки и рейки меха­
низма поворота» кронштейна; сое­
динение привод а и механизма по- 
воротй посредством трансмиссион­
ного вала; выверка, регулировка 
н окончательное закрепление всех 
узлов

«2 0 489-80 7

6 разр. - 2  
4 ” -1  
3 "  - 2  
2 », - 2

Установка опор миксера 
Установка опор на фундамент с 
выверкой и закреплением фунда­
ментными болтами

600 453-00 8

Годке
Установка роликовы х обойм  

Установка на опоры с временным 
раскреплением

ззо 249—15 9

; 
г 

*J
I

M
I

Монтаж устройств опорно-ход овой 
части

Установка буферного и стопорного 
устройства

64 48-64 10

Годке
Установка заливного лю ка 

Установка лю ка, приборов, контр­
грузов, шкивов и крышки; креп­
ление лю ка

33 25-08 11

*»
Установка сливного носка 

Установка надставки» носка и 
крышки воска

98 74-48 12

1 
1 

1 

t
*

 
■

V
>

>
1

Установка блоков заливного лю ка 
и привода открывания крышки 

сливного бака
Установка блоков н масленок; 
крепление блоков

20 16-00 13

5 разр. - 2  
4 "  - 2  
2  ** - 2  
2 ’ * - 2

Навеска канатов и регулировка 
блокировки заливного лю ка 

Замер и перерубка каната: задел­
ка его концов и намотка на бара­
бан; соединение концов каната с 
контргрузом н ш кивом привода 
заливного лю ка; регулировка дли­
ны ва полное открывание лю ка; 
установка конечного выключателя

20 15-20 14
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Продолж ение табл. 2

С остав  эвена Н аи м ен ов а н и е  и  соста в  р а бо т Н . вр . (Х ф И*

5  разр. -  7

2  м - 2  
2 ” - 7

У с т а н о в к а  л ю к о в  и л а з о в  
У с т а н о в к а  а с б е с т о в ы х  п р о к л а д о к ; 
л ю к о в  и  л а з о в  с  к р еп л е н и ем  б о л ­
там и

20 14-75 15

6 разр. - 7 
4  ”  - 7  
2  "  - 2  
2 м -  7

М онтаж  га э о в о зд у х о п р о в о д о в  
и  г а з о в ы х  г о р е л о к  

П о д г о т о в к а  ф ла н ц ев ы х  со ед и н е ­
ний га зо п р о в о д а  и  г о р ш о к ;  у ст а ­
н о в к а  а с б е с т о в ы х  п р о к л а д о к ; с о е ­
ди н ен и е  дета лей  г а э о в о зд у х о п р о ­
в о д о в  м е ж д у  с о б о й  и  с  га зо в ы м и  
го р е л к а м и » с а л ь н и к о в ы м  к о м п е н ­
с а т о р о м  и п о д в о д я щ и м и  т р у б о ­
п р ов о д а м и  о т  в е н т и л я т о р о в ; с о е ­
д и н ен и е  га зо п р о в о д а  м и к с ер а  с 
п о д в о д я щ и м  га з о п р о в о д о м

260 2 0 2 - 2 8 16

б разр. -  7 

4 «  - 7  
2  ”  - 7  
2 м - 7

У ста н ов к а  п р и вод а  о тк р ы в а н и я  
к р ы ш к и  за л и в н о го  л ю к а  

У с т а н о в к а  п р и в од а  с  в ы в е р к о й  
и  за к р еп лен и ем

U 4 11—56 17

7Ь  вое

У ста н ов к а  п р и вод а  о т к р ы в а н и я  
к р ы ш к и  с л и в н о го  н о с к а  

У с т а н о в к а  п р и в од а  с  в ы в е р к о й  
и за к р еп лен и ем

11 8 - 7 7 18

5  разр . -  7 
4 ”  -  7 
2  ”  - 7  
2  "  - 7

У с т а н о в к а  м еха н и зм а  р уч н о го  
т о р м о ж ен и я

У с та н ов к а  м еха н и зм а  с  в ы в е р к о й  
и за к р еп лен и ем  б л о к о в  с  запасов  - 
кой. к анатов  н атяж ения, к о н т р гр у ­
зо в

14 1 0 -6 4 19

5  разр . *  7 
2  м - 2  
2  м -  7

У с т а н о в к а  в ен ти ля то р а  м и к сер а  
У с т а н о в к а  в ен ти ля то р а  с  в ы в е р ­
к ой  и за к р еп лен и ем

15 11-06 2 0

4 разр. -  7 
2  м - 7  
2  ”  - 7

У с т а н о в к а  защ и тн ы х  к о ж у х о в  
У ста н ов к а  к о ж у х о в  на б о л ь ш и е  
ц и ли н д р и ч еск и е  ш естерни  и к р еп ­
л е н и е  б о лт а м и

26 18-46 21

Г о л т е
У ста н ов к а  л е стн и ц  и п л о щ а д о к  

У к р уп н и тельн а я  с б о р к а  п л о щ а д о к ; 
у ст а н ов к а  ле с т н и ц  и п л о щ а д о к  в 
п р оек тн ое  п оло ж е н и е

99 7 0 - 2 9 22
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Продолжение тебя. 2

Состав звена Наименование и состав работ Н. вр. Расц. И*

6 разр. - 7  
5 "  - 7  
3 ” - 2

Испытание миксера 
Испытание работы механизмов 
от электродвигателя

76 64-03 23

Г л а в а  2. МОНТАЖ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

§ В6-4-46. Мапнша для скгававвя ишака из чугувовозных ковшей

Поступает в собранном виде.
Габариты, мм: длина -  8070, ширина -1 2 3 6 , высота -  2263.
Масса машины 6,1 т.
Монтаж производится при помощи электролебедки.

Норма времени я распевка на I  малаш у

Состав эвена Состав работы Н. вр. Расц.

б разр. - 1 
4 "  - 7  
3 "  - 7  
2 ”  - 7

Установка, выверка и закрепление машины 9а 78-16

§ В6-447. Стационарная консольвочюворотшш малина дпя 
ск тван н я  шлака из миксера

Поступает следующими оокшяымв узлами и деталями: колонны, 
редуктор, каретка, электродвигателя -  2 пгг., консоль, перекрытие, 
опоры -  2 пгг., пневмоцилиндры -  2 шт. и стакан.

Масса 1:3,9 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времеш  я распевка на 1 машину

Состав звена Состав работы Н. вр. Р з е »

бразр. — 7 Сборка колонн с  редуктором н кареткой; 150 116-70
4 "  - 7 устан ов к а  колонны на фундамент с  вы­
2 "  - 2 веркой н закреплением; у с то ш к а  энекг-
2 ” - / родвигателя с центровкой к  редуктору; 

установка стакана в каретку н консоли на 
стакан; установка я а р е к р в ж л ,  д а т а *  
опор и пневмодалнндров
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§ В6-4-48. Механизм наклона чугуновозных ковшей
Поступает следующими основными узлами и деталям!: подьемш к 

с приводом, рама, привод механизма наклона, отклоняющая звездочка, 
цепь, контргрузы -  2 шт., тумба, упоры -  2 шт.

Масса механизма 11,7 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.

Норма времени и расценка ва 1 механизм

Состав звена Состав работы Н. вр. Расц.

Зразр.-] Установка рамы механизма наклона, подъ­ 170 129—20
4 -  -1 емника, отклоняющей звездочки, упоров,
3 ' * - 1 привода механизма подъема и натяжение
2 ” - 1 цепей, установка контргрузов

§ В6-4-49. Мнксерные весы 
А . Г и и м и и и м м я о Д »  т

Поступают следующими основными узлами и деталям!: опорная 
конструкция, станина, тумба, вопере*мые, продольные и передаточные 
рычаги, станины указателя безмена и циферблатной головки, серьги, 
тяги, призмы, подплатформенный м ехатзм , грузоподъемная платфор­
ма.

Масса весов 13,6 т.
Монтаж производится при помощи мостового или самоходного 

кранов.
Т а б л и ц а  1

Норма времени и расценка на I весы

СОствв звена Состав работы Н. вр. Расц .

6 разр. -1 Установка на фундамент опорной конст­ 348 2 7 7 - 5 3
4 "  - 1 рукции; сборка груэоопорных станин,
3 ~  ~ / тумб, поперечных, продольных и переда­
2 ~ -1 точных рычагов, станины указателя без­

мена и циферблатной головки; соедине­
ние деталей посредством серьг, т я г ,  
призм; сборка и установка переключаю­
щего механизма и указательного.прибо­
ра; стыковка деталей и крепление болта­
ми; в ю е р к а  п о д я д а т ф о р м е л ю г о  меха­
низма; установка грузоподъемной плат­
формы на платформенный механизм и 
затяжка болтов

Б» Груаопод емнпгт» ■ 500 т
Поступают следующими основными узлами я  деталями: рама (две 

части), грузоподъемные устройства -  4 шт., продольные и Поперечные 
струны -  по 4 шт., рельсы.

Масса весов 34,1 т.
Монтаж производится при помощи мостового крана.
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Т а б л и ц а  2
Норма времени и расценка на 1 весы

Состав эвена Состав работы Н. вр. Расц.

6 разр. -  1 С борка рамы; установка, вы верка и за­ 500 3 8 9 -00
4 ” - 7 крепление рамы; установка кронш тей­
3 и -  2 нов, поперечных и продольны х струн,
2 *' -  1 грузоподъем ны х м еханизмов; установ­

ка, рихтовка и закрепление рельсов 1

П р и м е ч а н и е .  При испытании весов следующ ий состав работы : проверка 
работы  весов с регулировкой  правильности показания и сдача их представителю 
Палаты мер и весов. Н. вр. и Расц. умнож ать на 1,25 (П р *1 ).

§ В6-4-50. С т е н д  д л я  с б о р к и  к о ж у х а  м и к с е р а

П о с т у п а е т  с л е д у ю щ и м и  о с н о в н ы м и  у з л а м и  и  д е т а л я м и :  о п о р ы  -  
4 ш т . ;  б а л к а ,  с в я з и  -  4 ш т . ,  с т у л ь ч и к и  -  4 ш т .

М а с с а  с т е н д а  7,8 т.
С б о р к а  п р о и з в о д и т с я  п р и  п о м о щ и  м о с т о в о г о  к р а н а .

Норма времени и расценка на 1 стенд

Состав звена Состав работы Н. вр. Расц.

5 разр. -  1 Укладка ш пал; установка деталей стенда 78 5 8 -5 0
3 ”  -  1 на ш палы; сборка стенда, выверка и креп­
2 "  -  / лен и е.

§ В6-4-51. Устройство для замера температуры и взятия пробы чугуна
и з  к о в ш е й

П о с т у п а е т  с л е д у ю щ и м и  о с н о в н ы м и  у з л а м и  и  д е т а л я м и :  л ю к ,  с т в о л ,  
п л о щ а д к а  о б с л у ж и в а н и я  п е р е х о д н о й  м о с т и к ,  б а л к о н ,  ш а х т а  в  с б о р е ,  
л е б е д к а .

М а с с а  у с т р о й с т в а  3,9 т.
М о н т а ж  п р о и з в о д и т с я  п р и  п о м о щ и  э л е к т р и ч е с к о й  л е б е д к и .

Норма времени и расценка на 1 устройство

Состав эвена Состав работы Н. вр. Расц.

5 разр. -  1 Установка и подгонка ствола, шахты, бло ­ 105 7 9 -8 0
4 ”  - 1 ков, балкона, обслуж иваю щ их площ адок,
3 .. - 1 измерительной головк и  и противовеса
2 - 1 с запасов кой троса установка лебедки

56



§  В6-4-52. Графитоулавливатели

Поступают следующими основными узлами и деталями: 
при сливе чугуна в миксер

рама, корпус, патрубок переходной, колено воздухопровода, зонт, 
лебедка, мелкие детали и крепеж.

Масса графитоулавливателя б т.
при носке миксера

верхнее и нижнее укрытия (отдельными листам и ).
Масса графитоулавливателя 4,6 т.
Монтаж производится при помощи м остового крана.

Нормы врсмеви ■ расценка на 1 графятоулавлнватеяь

Состав звена Состав работы Н .вр. Расц. И*

5 рвзр. -  1 
4 ”  - /  
3  ”  - 1  
2 ”  - 1

При сливе чугуна в миксер 
Сборка зонта; установка рамы зон* 
та» зонта» привода (лебедки) и за­
пасов ка каната

125 95-00 1

Т о ж е
При носке миксера 

Сборка и установка укрытий
68 51*68 2

Ч а с т ь  III. ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНЫ 
НЕПРЕРЫВНОГО Л И ТЬЯ  ЗАГО ТО В О К (М Н Л З )

§  В6-4-53. Машина непрерывного литья 
заготовок радиального типа

Масса машины 2436,7 т.
Поступает узлами и деталями, указанными в табл. 1

Т а б л и ц а  1

Наименование узлов н оборудования Количество
Масса т

единицы общая

1. Тянуще-правильная машина (ТП М ) 
балки 1 комплект 31 »2

2774
31,2

привод ТПМ 2 43,3 86,6
Тянуще-правильная клеть 4 - 159*7
рама тянуще-правильной клеш 1 36,3 36*3
приводные ролики 12 1,45 17,4
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Продолжение табл. /

Наименование узлов и оборудования Количество
Масса, т

единицы общая

холостые ролики 12 и 153
редукторы 12 3*15 573
боковина клети 2 7,45 143
гидроцилиндры 12 0 3 10,8
детали крепления 1 комплект 263 26,9

2. Роликовы е секции
роликовые секции вторичного охлажде- 8

135,4
41

кия
роликовые секции криволинейной части 12 - 943

3. Электромагнитные перемешиватели

4. Механизм качания кристаллизатора
балки
рамы

1 комплект 
4 1237

49Д

1173
25,7
51,48

рычаги 8 3,16 25484
эксцентрики 4 1318 7372
приводы 4 144 546
детали крепления 1 комплект — 2 4

5. Устройство уборки и хранения затравки - - 98,4
ролики обводные 4 43 6 17,0
ролики направляющие 4 2,18 8,7
перекидные лотки 4 243 8 3
приводы 4 135 7,8
затравка 4 2,45 9,8
устройство хранения затравки 4 335 15,8
станина 4 4 47 18,3
барабаны 4 3,03 12,1

6. Машина газовой резки концевой обрезки 
эстакада 4 3

65,7
12

платформы и каретки 4 6,675 26,7
устройство уборки шлама 4 6,75 27

7. Машина газовой резки темплетов - - 53,3
эстакада 4 335 153
рама 4 1475 5 4
платформы 4 3425 134
тележки темплетные 2 7 4 14,4
детали крепления 1 комплект - 4 4

8. Подъемно-поворотный стенд - - 5094
балки 1 комплект — 32,7
нижняя часть стенда 4 21,1 843
средняя часть стенда — - 375,4

корпус 1 72,7 72,7
редуктор тихоходный 1 136,1 136,1
траверса 2 36,4 7 2 3
гидроцилиндры 2 7 35 143
звено верхнее 2 ю з 214
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Продолжение табл. I

Наименование узлов и оборудования Количество
Масса, т

единицы общая

звено нижнее 3 1 7 4 34,6
привод 1 12,2 п а
лестницы и площадки 1 комплект — 4 4
детали крепления Т о ж е - 23.1

9. Тележки орд промежуточный ковш 2 - 1344
балка центральная 2 1 U п а
то же 2 11,42 п а
траверса 4 6,04 24Д
балансир 2 1*74 3,4
рычаг 2 — 13,2
рама 2 — 14.0
каток опорный 4 — 1.6
д о в о д 4 2 4 5 ю д
балка опорная 2 2 4 2 4.4
цилиндры гидравлические 4 2 ,76 11.0
детали крепления 1 комплект - 7 4

10. Ковш промежуточный - - 30,4

И * Кристаллизатор 4 4 4 2 5 164

12. Лестницы, площадки - - 35,7

13. Гидравлика установки вакуумирования - - 666,2

14. Рольганги спаренные — — 246,4

Монтаж производится при помощи мостового крана.

Таблица 2
Нормы времмш ■ расц еп а  м !  машину

Состав звена Наименование узлов и состав работ Н ар . Расц. н*

Всего 11394 8954-71 1

5 разр. - 1  
4 „  - 1  
3 „  - 2  
2 „  -1

В том числе:
Правильно-тянущая машина 

Балки
Установка балок на фундаментные 
болты , выверка н крепление

192 143-62 2
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Продолжение табл. 2

Состав  звена Н аим енование у з л о в  и  состав  работ Н ар. Расц. N*

6 разр. -1  
4 - 3  
3 „ - 2  
2 „ -1

Привод
Установка рам приводов по месту; 
установка н выверка приводов» 
муфт; крепление приводов и муфт

424 331-31 3

Тоже

Тянуще-правильная клеть 
Рама

Укрушштельная сборка рамы; уста* 
новка*выверка и крепление рамы

298 232-86 4

»
Гидроцилнндры

Установка балансиров и регулиро­
вочных упоров; крепление гидроци­
линдров по месту болтами

165 128-93 5

м
Холостые ролики

Установка» выверка и крепление де­
талей роликов

202 157-84 6

»»
Приводные ролики 

Установка роликов по месту; уста­
новка крепежных деталей» выверка 
и крепление роликов

241 188-32 7

N

Редукторы
Установка редукторов на приводные 
ролики; подгонка редукторов До ме­
сту; крепление на болты

245 191-44 8

М
Боковины

Установка плит и корпуса боковин; 
установка вставок и листов боковин; 
выверка и крепление

221 172-69 9

6 pasp. - 1  
4 .. -1  
3 .. - 2  
2 „ -1

Роликовые секции криволинейной 
части

Установка» выверка и крепление ро­
ликовых секций

514 244-29 10

Тоже

Роликовые секции вторичного 
охлаждения

Установка» выверка и крепление ро­
ликовых секций

331 257-52 11
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Продолжение тевл. 2

Состав эвена Наименование узлов и состав работ Н ар . Расц. Н»

6 разр. -1  
4 „  -1  
2 „  — 2 
2 „  - 7

Электромагнитные перемешиватепи 
Укрупнительная сборка, установка, 
выверка и крепление

285 221-73 12

5 разр. - 1  
4 „ -1  
3 „ - 2  
2 „ -1

Механизм катания кристаллизатора 
Балки

Установка балок на фундаментные 
б олш , выверка и крепление

т 97-24 13

6 разр. -1  
4 „ - 2
3 .. - 2  
2 „ -1

Рама
Установка, выверка и крепление

378 294-84 14

Тот
Рычаги

Установка и регулировка рычагов
409 319-02 15

»
Эксцентрики

Установка штанг и корпусов эксцен­
триков, выверка и крепление

181 141-18 16

I»
Привод

Установка привода на фундаментные 
болты, выверка и крепление

138 107-64 17

6 разр. - 1 
4 „ -1  
3 -1  
2 „ -1

Устройство уборки и хранения за­
травки

Ролики
Установка, выверка и Крепление

257 204-96 18

Тоже
Перекидные лотки 

Установка на болтах ТОМ, выверка 
и крепление

96 76-56 19

м
Приводы

Установка, выверка и крепление
203 161-89 20

6 разр. - 1 
4 „ -1  
3 „ -1  
2 -1

Затравка
Эапасовка тросов на барабанах; уста­
новка затравки, подвешивание 
контргрузов, выверка и крепление 
деталей затравки

158 126-01 21
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Продолжение тебя. 2

Состав звена Наименование уэлов  и состав работ Н ар. Р»СЦ. IP

6 разр. -1
4 „ - 2  
2 „ -2  
2 -1

Машина газовой резки концевой об­
резки

Эстакада
Установка стоек эстакады» выверка 
и временное крепление; установка 
продольных и концевых балок» ли­
стов настила в защитных экранов эс­
такады; окончательная выверка и 
крепление эстакады

161 141-18 22

Тоже
Платформы я каретки 

Установка платформ» кареток с 
энергоносителями и шламцепыо; 
установка захватов под платформы, 
выверками крепление узлов и дета­
лей газорезки; испытание всех си­
стем газорезки

387 301-86 23

9$

Устройство уборки шлама 
Установка желобов на анкерные бол­
ты; установка опускающегося роли­
ка» выверка и крепление устройства

271 211-38 24

6 разр.-1  
4 *  - 2  
3 . - 1  
2 „ - 1

Машина газовой резки темплетов 
Эстакада

Установка стоек и балок, выверка и 
крепление; установка продольных и 
концевых балок; окончательная вы­
верка и крепление эстакады

227 180-69 25

Тоже
Рама

Установка деталей на стойке эстака­
ды; выверка н крепление

68 54-13 26

м
Платформы

Установка платформ» захватов и за­
щитных экранов» выверка и крепле­
ние узлов

193 153-63 27

6 разр. - 1 
4 „ - 2  
3 »  -1  
2 „ -1

Тележки темппетные 
Установка рельсов под газорезкой 
темплетов» выверка н крепление 
рельс; установка тележек на рель­
сы; испытание тележек

213 169-55 28

5 разр. -1  
4 „ -1  
3 „ - 2  
2 .. -1

Подъемно-поворотный стенд 
Балки

Установка балок на фундаментные 
болты, выверка и крепление

220 164-56 29
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Продолжение табл. 2

Состав звена Н аи м ен ован и е у з л о в  и состав  р а б о т Нлр. Расц» Н*

6 разр. - I  
5 „ -1  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 я -1

Нижняя часть стенда 
Установка нижней части на балки; 
установка в нижнюю часть стенда 
стаканов и подшипников; установ­
ка вал-шестерни на нижнюю часть 
стенда; проверка биения подшипни­
ков на вал-шестерни; выверка ниж­
ней части стенда; установка крышки 
нижней ч а ст ; крепление нижней ча­
ста

512 408-88 30

Тоже

Средняя часть стенда 
Укрупнительная сборка 

Укрупнение узлов траверс средней 
часта; установка на корпус стенда 
зубчатого колеса» выверка н крепле­
ние всех узлов средней части стенда

571 456—00 31

»»
Монтаж

Установка подшипников; установка 
средней часта стенда» выверка я 
крепление стенда и подшипников; 
испытание средней части

453 361-77 32

н
Поворотная колонна 

Установка» регулировка и крепление 
колонны

243 194-06 33

п
ГНцроцшшндры

Установка на поворотном корпусе н 
регулировка

164 130-97 34

п
Верхние и нижние звенья 

Установка на корпус стендов, цент­
ровка и крепление

221 176-49 35

п

Привод
Установка на специальное основание; 
установка муфты» выверка и крепле­
ние

254 202-84 36

Лестницы и площадки 
Установка» выверка и крепление

^  85 67 -8 8 37

6 разр. -1  
4 „ - 2  
3 „ - I  
2 „ -1

Тележки под промежутотаые ковши 
Укрупнительная сборка 

Установка на раму цилиндров, серег» 
опорных катков н приводов пере­
движной тележки, окончательное 
крепление всех узлов между собой 
фундаментными болтами

478 380-49 38
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Продолжите табл. 2

С остав  звен а Н аи м ен ован и е у з л о в  и  состав  р а бо т Н .в р . Расц . Н*

6 разр. -  J 
4 „  - 2  
3 „ -1  
2 „ - I

Монтаж
Установка тележек на балки проле­
та» выверка и крепление тележек

273 2 1 7 -3 1 39

Тоже
Ковш  промежуточный 

Установка» регулировка н крепление
112 8 9 -1 5 4 0

6 разр. -1  
4 „ - 2  
3 - 2  
2 .. -1

Кристаллизатор
Установка» выверка и крепление

7 9 2 6 1 7 -7 6 41

Тоже
Испытание МНЛЗ 

Прокрутка всех узлов
6 0 8 4 7 4 -2 4 4 2

§ В6-4-54. Машина непрерывного литья заготовок 
криволинейного типа

Общая масса машины 4371,8 т.
Поступает узлами, приведенными в табл. 1.

Таблица 1

Н аи м ен ован и е у з л о в  и  о б о р у д о в а н и я
Масса» т

Количество
единицы общая

1. Роликовые секции под кристаллизатор 2 153 306
2* Роликовые секции № 1 дугового участка 2 73,6 1473
3. Роликовые секции № 2 дугового участка 2 83,4 1663
4. Роликовые секции криволинейного участка 2 132,8 2653
5. Т о  же 2 132,4 264,8
6. Роликовые секции горизонтального участка 6 133,44 800,64
7. То  же 2 134 38 26836
8. Стойки роликовых секций
9. Приводы роликовых секций

1 комплект 12634
446,6

групповой природ 8 40,2 3213
блочный привод 5 25,0 125,0

10. Кристаллизатор 2 16 32
11. Стенд для настройки кристаллизатора 1 14,55 1435
12. Стенд для опрессовки кристаллизатора 1 1,45 135
13. Устройство для  подъема затравки 2 16,6 33,2
14. Устройство для  заведения затравки 2 2732 55,64
15. Устройство для  отделения затравки 2 243 48,4
16. Рольганг для уборки затравки 1 1843
17. Двухпоэицнонный стенд поворотного типа 1 - 575
18. Рольганги с опрокидывающимися роликами 
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Продолжение табл. J

Н аим енование у з л о в  и  об о р у д о в а н и я
М асса» т

К о л и ч ес т в о
единиц ы о б щ а я

19. Тележки д ля  промковша 2 54,23 108,46
20. Передаточная тележка 1 _ 97,8
21. Установка для  деануляции шлама 2 31,3 62,6
22. Машины для газовой резки 2 38,72 77,44
23. Рольганга 2 70,92 141,84
24. Устройство для демонтажа роликовых сек­ 1 - 35,95

ций
25. Устройство для разогрева ковшей 1 - 8,71

Монтаж производится при помощи мостового крана.

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 машину

С остав  звен а Н аи м ен ован и е у з л о в  и соста в  р а бот Н лр . Расц. №

Всего 23449 18368-23 1

6 разр. -1  
4 „ - 2  
3 .. - 2  
2 „ - I

В том  числе:
Кристаллизатор и роликовые секции 
под кристаллизатор

Станина
Установка» выверка и крепление

414 322-92 2

Тоже
Привод механизма качания 

Установка рамы; установка и креп­
ление эксцентрикового вала; уста­
новка и крепление шатуна; установ­
ка электродвигателя» выверка, цент­
ровка и крепление; установка и 
крепление тормоза; установка и 
крепление промвала

474 369-72 3

Съемный блок  и кристаллизатор 
Установка» выверка и крепление 
кронштейнов; установка и креп­
ление тяг; укрупнительная сборка 
и выверка на стенде съемного 
блока; разборка секций „0 ” ; вы­
верка на стенде верхней и нижней 
частей секции „0 й; сборка секции 
„0 ” ; установка гоштовин; установ­
ка» выверка и крепление съемного 
блока на станине; разборка кри­
сталлизатора; установка и вывер­
ка на стенде базовой стенки кри­
сталлизатора; установка» выверка

1680 1310-40 4
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Продолжение табл. 2

Состав звена Наименование узлов  и состав работ Н*вр, Расц. Н*

и крепление кристаллизатора; уста­
новка коллекторов  охлаж дения на 
б ло к е ; соединение рамы механизма 
качания с ш атуном

6 разр. - 1 
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 „ - 1

Семироликовая секция 
Разборка секции; установка и вы* 
верка на стенде верхней и нижней ча­
стей секции; сборка секции; уста­
новка на станину, вы верка и креп­
ление; установка короба д ля  защи­
ты секции

384 299 -52 5

6 разр. -1  
4 „ -1  
3 - 2  
2 „ - 1

Стойки и роликовы е секции дугово­
го  участка

Стойки
Установка, выверка и крепление

244 189-83 6

Тоже

Роликовая секция
Укрупнительная сборка 

Выверка рам по диагонали; установ­
ка, вы верка и крепление колонн ; 
установка осей в проуш ины; уста­
новка, вы верка и крепление кассет 
нижних роликов

280 2 1 7 -8 4 7

»»

Выверка кассет нижних роликов 
на стенде

Установка и вы верка кассет на стен­
д е; снятое кассеты со  стенда

308 239 -62 8

»•

Установка роликовой  секции 
настойки

Установка, выверка и крепление

604 469 -91 9

»
Испытание буф еров 

Испытание на стенде
21 1 6 -3 4 10

»>

Выверка и сборка кассет верхних 
роликов

Установка кассеты на стенд; вывер­
ка; снятое кассеты со стенда; сбор­
ка кассеты с буферами

328 255 -18 11

»>

Установка кассет верхних роликов 
на секцию

Установка* вы верка н крепление

180 140-04 12
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Продолжение тебя. 2

Состав звена Наименование узлов и состав работ Н зр . РВ с* И*

6 разр. -1  
4 - 2
3 „ - 1
2 и - 1

Стойки и роликовые секции криво- 
линейного и горизонтального участ­
ков

Стойки
Установка, выверка и крепление сто­
ек

2132 1697-07 13

Тоже

Роликовая секция 
Укрупнительная сборка рамы 

Установка колонн; установка уплот­
нительного шнура с зачеканкой и 
креплением фиксирующих пластин; 
установка, выверка и крепление 
нияш х роликов; установка и креп­
ление экранов на нижние ролики

2184 1738-46 14

п
Установка рамы роликовой секции 
Установка осей в нижней части рамы; 
установка рамы на стойки, выверка 
и крепление

1212 964—75 15

9*

Установка верхних роликов 
Установка роликов; установка н 
крепление экранов верхних роликов

55 4 3 -7 8 16

#*
Испытание буферов 

Испытание с регулировкой зазора 
между крышкой и стаканом; окон­
чательное крепление крышек

156 124-18 17

W
Установка буферов 

Установка и крепление
101 8 0 -4 0 18

б разр. - 1 
4 .. -1  
3 - 2  
2 „ -1

Приводы роликовых секций 
Групповой привод 

Установка, выверка и крепление 
рамы в сборе с планетарными редук­
торами; установка распределитель* 
ною  редуктора, выверка н крепле­
ние; соединение распределительного 
редуктора с планетарными; установ­
ка и крепление электродвигателей; 
центровка электродвигателя с плане­
тарным редуктором ; установка 
шшщделей; центровка распредели- 
тельного редуктора со шпинделями; 
установка кожуха на полумуф ты

электродвигателями

1470 1143-66 19
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Продолжение табл, 2

С о е ю  звена Наименование узлов  и состав работ Н а р . Расц* №

6 разр, -1
4 „ - 1  
3 „  - 2  
2 „  - 1

Блочный привод
Установка» вы верка н крепление ра­
мы  в сборе с планетарными редукто­
рами; установка» вы верка и крепле­
ние электродвигателей на рам е; уста­
новка шпинделей

1400 1009-20 20

6 разр. - 1  
4 „ - 1  
3 „ - 1  
2 „ - 1

Стенд д ля  настройки кристаллизатора 
Установка» вы верка и крепление ра­
м ы ; установка» вы верка и крепление 
поперечных измерителей; установка» 
вы верка и крепление стойки с рыча­
гам и и ш аблонами; установка» вы - . 
верка и крепление стойки с упорами

107 8 5 -3 3 41

5 разр. - 1  
4 „  - 1  
2 „ -1

Стенд д ля  опрессовки 
кристаллизатора

Установка стоек  стенда в сборе с гид­
роаппаратурой в Проектное полож е­
ние; вы верка и закрепление

21 16-38 22

б разр. - 1  
4 „  - 2  
3 „ - 2  
2 .. - 1

Устройство д ля  подъема затравки 
П ути

Установка стоек  направляющих пу­
тей; вы верка н крепление направля­
ющ их путей ; установка б лок ов  натя­
жения с вы веркой и креплением ; 
установка тележ ки; запасовка тро­
са и крепление концов троса

330 2 5 7 -4 0 23

Тоже
Привод подъема затравки 

С борка привода 214 166 -92 24

Монтаж привода 214 166-92 25

»
Устройство д ля  заведения затра&ки 
Укрупнительная сборка рамы ; уста­
новка привода; установка р оли к о­
вы х опор ; установка и 1ф епление 
стоек ; центровка и крепление при­
вода; установка» вы верка и крепле­
ние рольганга; установка крон­
ш тейнов; установка площ адок, лест­
ниц, настила и ограж дений; установ­
ка устройства на проектную  отм етку

502 391 -56 26
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Продолжение табл. 2

С остав звена Н аим енование у з л о в  и состав  р абот Нл»р. Расц. К*

к
* 1 

1 
I

I
 

»*
«К

> 
**

**
**

Устройство для отделения затравки 
Установка в сборе рам привода и ме­
ханизма сдвижки и отделения; вы­
верка и закрепление отбрасывающе­
го рычага; установка полумуфт на 
валы и их крепление; установка и 
крепление промежуточных валов

269 2 0 9 -2 8 27

6 разр. - 1  
4 „  - /  
3  „  - 3  
2 „  - 1

Рольганг уборки затравки 
Четырехроликовый рольганг 

Установка, выверка и крепление 
рам; установка траверс; установка 
роликов; установка и крепление 
крышек; установка плитного насти­
ла

459 3 5 1 -1 4 28

Тоже
Пятироликовый рольганг 

Установка, выверка и крепление 
рам; установка траверс; установка 
роликов; установками крепление 
крышек; установка плитного насти­
ла

616 4 7 1 -2 4 29

м
Привод

Установка, выверка н закрепление; 
установка и крепление муфт н шесте­
рен

125 9 5 -6 3 30

~чГМ
<М

~ч
1

1
1

1

v
o

^
^

<
N

Двухпознцнонный стенд поворотно­
го типа

Опорная рама
Укрупнительная сборка рамы; уста­
новка, выверка и крепление рамы; 
установка, выверка и крепление цап­
фы; установка вертлюга; установка 
нижнего рельса, выверка и крепление; 
установка, центровка и крепление 
роликового круга; крепление на­
правляющих к  эстакаде; установка 
эстакады; установка привода стен­
да; установка командоаппаратов

1493 1 1 6 4 -5 4 31
t

i
l

l

V
"

Поворотная платформа 
Укрупнительная сборка платформы; 
установка верхнего рельсового пути; 
выверка и крепление; установка зуб­
чатого венца; крепление; испытание 
буферов и установка их на поворот­
ной платформе; установка платфор­
мы

503 3 9 3 -0 4 32

6 разр. - 1  
4 „  - 2  
3 „  - /  
2 - 1

Опора
Установка, выверка и крепление опо­
ры; сборка зуба и рычага с подгон­
кой зазора; установка зуба с рыча­
гом

338 2 6 9 -0 5 33
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Продолжение табл. 2

С о ста в  звена Н а и м ен о в а н и е  у з л о в  и  с о с т а в  р а б о т Н з р . Расц. N*

6 разр. - 1
4 „  - 2  
3 .. - 2  
2 „ - 2

Траверса с подвесками 
Установка осей траверсы» крепление; 
укрупнительная сборка траверсы ; 
установка и крепление траверсы ; ус­
тановка серег на подвески; установка 
осей на серьга; установка и крепле­
ние подвесок; установка экранов на 
подвески; установка тяг, изоляция 
тяг асбестом ; установка экранов на 
тяга ; установка рычагов на подвес­
ках; установка стоек ; установка м о­
норельса; вы верка и крепление; 
установка кареток; установка пло­
щ адок» лестниц и ограждений на 
стенде

1872 1422-72 34

6 разр. - 1  
4 „  - 2  
3 „  - 2

Рольганг с опрокидывающимися 
роликами

П одготовка к  монтаж у; установка 
рамы с вы веркой и креплением ; 
установка роли к ов ; установка ре­
дуктора подъема и опускания роли ­
к ов ; установка привода вращения 
роли ков ; установка щ итов с креп­
лением

692 559 -1 4 35

бразр. - 1  
5 .. - 1  
4 .. - 3  
3 „  - 1  
2 - 1

Тележ ка д ля  промковш а 
Установка балансиров; установка 
опорного ролика; установка» цент­
ровка и крепление привода; уста­
новка рамы ; установка плитного 
настила с направляющей и их вывер­
ка; установка тележ ки; установка 
защиты

390 316 -45 36

3 разр. - 1
4 „ - 2  
3 .. - 2  
2 .. - 1

Передаточная тележ ка 
Укрупнительная сборка и установка 
ходовой части тележ ки на рельсы ; 
установка и крепление продольны х 
балок  и стоек ; установка, центров­
ка н крепление электродвигателей; 
укрупнительная сборка короба с 
подвеской и води лом ; установка их 
проектное полож ение я  крепление; 
установка торм озов ; испытание тор­
м озов с прокруткой вала электро­
двигателя вхолостую ; установка 
ш понок на продольны е балки ; уста­
новка плит; окончательное крепле­
ние всех узлов  тележ ки

241 181-96 37
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Продолжение табл. 2

С оста в  эв ен а Н а и м ен ов а н и е  у з л о в  и с о с т а в  р а б о т Н .в р . Расц. №

6 разр. -1  
4 „ -1  
3 „ -1  
2 - 1

Установка д ля  грануляции ш лама 
Сборка камеры ; установка к о ллек ­
тора; установка камеры » вы верка и 
крепление; установка затвора с гид- 
роцилиндром ; установка механизма 
передвижения верхнего листа; уста­
новка уплотнений; сдача установки 
заказчику

9 5 0 7 5 7 -6 3 3 8

6 разр. -1  
4 „ - 2  
3 „ - 2  
2 -1

Эстакада машин газовой резки 
Установка стоек» балок  и других ме­
таллоконструкций; выверка и за­
крепление м еталлоконструкций; 
установка ограждений» лестниц, эк ­
ранов, настилов

3 2 0 2 4 9 - 6 0 39

Тоже
Машина газовой резки 

Установка на стенд; снятие гидроци- 
линдров; разборка гидроцилинд­
ров; проверка уплотнений; осм отр, 
сборка, испытание» установка гид­
роцилиндров, вы верка, регулиров­
ка, крепление; укрупнительная 
сборка редуктора привода, регули ­
ровка; установка редуктора на ма­
ш ину, выверка, крепление; уста­
новка электродвигателя, выверка, 
регулировка, крепление; установ­
ка машины на эстакаду» выверка, 
регулировка и крепление

166 1 2 9 -4 8 4 0
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