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# / /fO P /r O P o /z r o / 6 4 0 /7 0 //0 Р 0  у е  с /т и х  0 / 0 #

{ /  0 # O P 0 j

/ #  />еЗ!//76/770/7?е СО У //770 0 0 А  / 2  Л 7 0 Л 0 #  0 /0 0

#  0 Х  />0 сг0 0 р р о //гу  с/г. /б /ш е /  Л00лу//лг/7?0# # У
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Спецификация арматура на 1 элемент

гм

сэI<оI•N-.I
см

Э с к и з
н н
поз.

Даа-
метр
мм

Длина
позиции
мм

кол-Во
„л"
шт

Общ.
длина
Г
м

Всего на зл-т
Сече­
ние м

Вес
КГ

.50
5760 Ф ' Т 1 М АШ 5980 4 гг, 9 46,9 57

Ik Ф 4 П 67 7
----- ш _______ г М А Я т о 4 23,0 Ф М И 5

Шаг спирали см. чертеж
3 4BI 67 ФВА1 6JJ 1

Ф8аЖ 1,5 1Jgt я so

_
4 (6Л1 1080 г гя и т о г о : 71

230
ъ <6/11 230 4 0,9ucii/Atf о сио ( 1ШП1Г

(см чертеж) 1 ' 6 6Л1 2 2 0 8 1,8
Гем чертёж) l ' mj 7 6ЛХ 520 8 4 ,2Ы  350 8 едя 740 г 0

©-

$5*.

С-205
50X3* 3 ?

с-РОБ

(б)—

50 30603о 50

„II 5
S ыN

5

Вы борка стали на элемент 15
НаименоВ.
эл ем ен т а

А р м а т у р а З а к л а д н ы е  д е т а л и О б щ и й
бес
КГ

К л а с с
А - ж

класс
В-1

К л а с с  Я -1 КлассA-ZВСтЗ М а р к а  S  СтЗВстЗспВСтЗ
ф 14 08 14 Ф<6 06 ф 4 2 L36 ч - Н

С 2 5 -1 -6 -0 57 1 7 5 1 4 1 8 8 4

Расход материалов па элемент
Н аимена-  

Вание 
эл ем ен т а

Б е т о н Ст алЬ кг Содержа
ние

Вес
э л е ­
мент
7

%/га Кол-Во

м 3

А р м а т у р а З а кладн ое  дет али
Класс 
Я - ж

Класс
в -1

Класс Я-1 Класс
Я -1

ВСгЗ
Марка

ВСтЗ
M il 
КГ/м 3ВстЗспВСтЗ

С 2 5 Ч -6 -0 30 0 0 3 7 5 8 7 5 1 4 9 193 0,9

Примечания:
1. Общие примечания см. листы 4+5
2. Детали Д204 и Д-208 лрийаритЬ к 

арматуре поз. 4 и 2.
3. Стержни лоз. 4 и 2 после их при- 

барки к деталям Д-204 и Д 208 

сварить между собой: по концам 
ВшЧООмм, и по длине с шагам 
600+700мм, £ш~20мм, 8=1 мм.

4. Все шбы 0^4 мм, кроме огоВо- 
реннЫх.

5 Спираль поз. 3 приВязатЬ бя- 
залЬнои проболокой к продольной 
арматуре В каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Нпл-бо
шт

Вес NN
яистоб

КЖ -82
1шт Всех

А - 208 1 7 7
А -204 6 1 6 КЖ-81

Umoeo: 13

Работать соВместно с листом 
КЖ -4

ТК
1976г.

св а я  с 2 5 -1 -6 -0  ■

Спецификация и таблицы расхода материалов
зГ.чЪг-s / Sвыпуск \Jucm
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Спецификация арматуры на / элемент

Эскиз

S7SD

- С Т А , -

50§
,

т м м т т *
щ ш г

“ТШ?
230

Сет ка c -z O b  . ( п и т ) .(см чертеж) v 
Сетка C-ZG$( (ш т > 

(см чертеж)гж:

N N -

ПОЗ.

Д и а ­
м е т р

м м

20№

20ЙЁ
Ш

/601

m i
6 fli
601

Д лина К о л -Bl О бщ а*
позиции

м м

6980

5 7 6 0

4080

230
220

520
740

»П
ШТ

дл и на
Г
м

23,9

23,0 0/602

2,2

0,9
/.6
9,2

/ ,5

всего на эл-m

Сече­
н и е

I t - h  вес

Ш 1 .

0601
Фдош

46.9
21
з.{
б.о
/.о

Umozo:

Ж

C-2D 5 П-РПБ
. I3 5 3 0 *3 ч 3 !> t

1.
_  "У  

-  %
VNг ■

______ «о

в
•ы

30 6Q 3 0

© -

50'

/30

НаименоВ.
элемента

В ы б о р у•а стали на элемент
Армя/пура

К л а с с  О-Щ

020 0Q

/слос(\ кл а с с  Л -1  
5-1 бСтЗсл

Ф 4
естз

ф /6 06

З а к л а д н ы е  д е т а л и
классЛ-1
ЗСтЪ
Ф 42

Марка 3Cm 3 
13бЦ\-6'*6 ~

17
Общий

б е с

кг

С 2 5 -2 -6 -0 т 4 7 5 1 9 4 8 /9 3

Расход материалов на элемент

Н а и м е н о ­
в а н и е

эл е м е н т а

Б е т о н С т а л ь  к г Содержа
н и е

а р ы а -
т уры

к г /м

В е с
э л е ­
мента

т
М арш

Л р м а т у р а З а кл а д н ы е  д е т а л и
Коп-ы

м 3
Класс
н - ш

класс

д - 1

к л а с с  Л -1 Класс
Л -1

ВСтЗ

Мара

вСтЗВСгЗсп ЗстЗ

С 2 5 - 2 - 6 - 0 3 0 0 0 ,3 7 117 7 5 1 9 9 3 5 i / ,0

Примечания:
1 Общие примечания см.листыО-5
2. Детали Д-20йи Д-208 приварить 

к арматуре поз. / и 2.
3. Стержни поз.'!и 2 после их при- 

Варки к деталямД-20Ь и Д-208сВа- 
рить между сабой' па концам 
Сш=/00мм. и по длине с шагом 
600-700мм, Вш = 20мм, В~ Юим

4 Все шбы h -  9мм, кроме 
оговоренных.

5. Спираль поз. 3 приВязать Вязальной 
проволокой к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Кал
Во

шт
Вес В кг ММ р листоо/шт Всех

Д-206 4 7 7 ЮН-82
Д -Ш 6 / 6 ЮН -81

итого: /3

РаботпатЬ совместно 
с листом РЖ -3

тк
197бг

Свая С  2 6 - 2 - 6 - 0  

Специф икация и таблицб/ расхода мат ер иалт

Серия 
3. W -  / /S

^  ЬЬ/луск Лист̂





Спецификация арматуры на i  элемент

с̂
1 1  

I sЛ г  * > _

Эскиз
NN
ПОЗ.

Диа­
метр
(ИМ

Длина
позиц.
мм

Общ
д л и на

и
м

Всего на эл-т
Сече­
ние 2fi>

Вес
кг

i«э
1

• V -
1*£*

CSJ

л 90
5160 & П ' 1 МАШ 5080 4 23,9 Ф14АШ46.9 5 7

-------- --------- б г Ч - Ф481 6 7 7
-------5160 2 <4А Ш 5760 4 23 1 Ф Ш 31 5

ш т т т кШаг спирали см чертеж
3 48 Z 66700 67 ф8АШ 128 5

Ф6Л1 6.0 1

J E *т то
4 т  г 1080 2 2.2 итого* 75

Сетка С-гт (4 шт) 
(см. чертеж]

5 8АШ 1000 8 8.0
6 8А Ш 120 40 4.8

Сетка с-206 Ншт] f см. ч вот еж) 1 6 А I 220 8 18
сетка с-т  (Нот) (см. чертеж) 8 6AI 520 8 42

230 9 1 16 А1 230 4 0.9

С - 2 0 5

Ф
— sr

i к

22
0 

\

I
I

И
Jo

50/3 и

0 -

0

С - 2 0 Б

5 .

ез
«9

HI:
50 U 6 0 il ,5t

вы борка стали на элемент. 19
Наиме-
нобание
эл-та

Арматура Закладные
дет али Анкерные болты Общий

бес
К Г

■ кл асс
л-ж

Класс8-1 К л А - 1
дСтЗСП

Класс л-1 марка 8стз
Класс
А-Ж

Марка 8 Cm3 марка 
В Cm3

Ф 14 Ф8 <Ь4 Ф16 фб ф20 -8яб ВолгаМ 41 % и42 Т !$
С25-н-{ 57 5 7 5 1 4 7 в 1 3 98

Расход материалиб на элемент
Наиме-
нобание

бетон Сталь КГ Садер- Вес
Марка Коя-Ьо

М*
Арматура Заклад детДик болты Жаиие

элемента
Класс класс Класс Д-1 Класс МаркаМарка армат/.

кг/м3
элемен­

та
7Д-Ш 8-1 8СтЗспВСтЗ Д-Ж ВСтЗ ВстЗ

С 25-1-6-1 300 0.37 62 7 5 1 4 7 12 203 1.0

Примечания:
1 Общие примечания см листы4 ~5
2. Детали Д-204 и Д-205 прибаритЬ к ар­

матуре поз. 1и2.
3. Стержни паз. 1ц 2 после их лрибарки 

к деталям Д -204 иД-205 сборитЬ 
между собой: по концам баЧООмм. 
и по длине с шагом 600-700 мм 
£ ш - 2 0 м м ,  В = 7 м м

4 Все шбы ft**4 м м ' кроме агоборен- 
Htnx.

5. СпиралЬ поз.'З притязать ВязалЬнай 
проЬвлокой к  продольной арматуре
6  к а ж д о м  п е р е с е ч е н и и .

Ведомость закладнЬрс деталей

Марка
кол.
шт

Вес 6  к г NH
листобhum Всех

Л - 205 1 17 17 К Ж -81
А - 204 6 4 б КЖ-81

итого 23

Работать содместна
о листом !<Ж -5

т к С б о я  С  2 5 - 4  - 6 - 1 Серия _ S- w r - r s s
Ш г >¥ Й I S С; 1 1 9: 1 1 ! бшпусл лист 

4  КЖ-6
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CNJ

a ̂

к

51'fl̂ cg-
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5 fa«. 
5 !§•
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g ■'•'jJvtE*SĈJ

CS5 -g-EH
, 2 00 __________________________ /050________________________ „J 3500 _ /250 ^  4 ® .  - J

.........................................................  1 Р

___________________________ ______________________\
ч ч

7 " ' ~ ~ . ....... 7  '
f*  т

\  л-опА

10

Спираль замкнуть 
6 кольцо нахлесткой 
/50 мм и сварить

тк
т в г

Сбоя С 2 5 - 1 - 6 -  {
Ж //51
ШтуОЛ Лист

й т -7
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Специф икация арматура! на У элемент

I<оI
СМ
Iif)«siС̂>

Эскиз
ННЭ
паз.

Дна* 
МЕТР
мм

Длина
позиции

ММ

кол-6о\IfflfytWSeem на элемент
/ 7 "  1и"

ШОТ

\dPUHO
,еи
м

Сече­
ние lln Вес

кг
116
7
5_
5

±_

5760 $T“Sf { 20АЖ 5980 4 Ш Р2ваш46,9
--------- Щ -*: Ф Щ 11

i !
J2JL
JJL

5760 2 2ВЯМ 5760 4 2%0 Ф15А1

т т т тшаг спирали lf(f см чертеж
3 4В I — 71 щи.

Ф$А1
alMSL 

т W 4 m i 1080 2 2Л 1 ) 0 0 8 0 -

С е т ка  С -2 07  (4шт) 
(см. чертеж)

5 ВАЖ 1000 8 8,0
6 8АШ 120 4 4,8сетки с-гор /у шИГ 

Сем чер т е ж ) J

&
8AZ
6 A I

2 2 0

5 2 0

8 18С ет ки d -eas  Г1щгГ~ 
Ссм. ч е р т е ж ) * 8 4 , 2230 9 *6Л1 230 4 0,9

BbiSopHo стали на элемент 24

Нацмена-
банив

Лрматура закладное
детали Янкернте йолтЫ Otfiyuu

бес
КГ

№
л-1

юс
ТГ

класс
8 -J

Кл Л-1 
8СТЗСП

Класс л-i  
марка вегз

класс
A-33L

Is Марка 
В Cm3элемента

п о Ф8 <Н Ф16 Ф6 Ф го -& 6 с опт 
МА2

Гайка
М42

CZS-Z-6-i № 5 7 5 1 4 7 8 1 3 157

Расход материалов на элемент
Наиме-
нобание
элемента

Бетон Сталь к г содержа
ние

ппмптч.Марка Кщ\-Ьо
м3

лрматура закладндет. Лик. (Галтш
класс

л-ж
класс

В-1
Класс л -I класс

Л-Ж
Марко
ВСтЗ

Марщ
ВСтЗ

^р ьг 

кг1мЗ.ВСгЗСП 8СТ-3

025-2-6-1 300 В. 37 121 7 5 1 4 7 12 363

Примечания:
I  Ойщие примечания см. листы 4-5
2. Детали Д-204 и Д-205 npubapumb к 

арматуре лаз. 1 и 2.
3. Стержни паз.1и2 после их приборки

к  деталям Д -204 и Д -205  сбаритЬ 
м е ж д у  содой. по концам 100мм
и по длине с шагом 6 00 -7 0 0  мм 
бш » 20 мм. В -10 м м.

4. Вс в шбы h ~ 4  мм, кроме огобо- 
реннШх.

5 . Опирало поз.3 прибязатЬ Вязальной 
проЬолокай к продольной арматуре 
В каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
Кол. В ес 6  кг N H

листоВшт 1шт Всех
Л - 2 0 5 4 17 17 К Ж - 8 <
А - 204 6 i 6 К Ж - 8 4

итога: 25

PgtFamamb свбместна е 
листом К  ж  - 7

ТК сб о я  С 2 5 - 2 -6 Ч . Сория
3, 4 0 7 -H S

т вг Спецификация и таблицы расхода штериалаб Выпуск лист 
Л \КЖ-д





Спецификаций арматуры на / элемент

м
11 ЭсКаз

М
поз.

Диа­
метр
мм

Длина
позиции

мм

KqaBo

„л"
ШТ.

О'щая
и'лана
„ е,г

м

всего на 
элемент

Сече­
ние

t in
м

Вес
КГ

1
V-.1
£<\|

S7B0 jjS'rer { 14Щ S980 4 23,0 ФМЙШ46,9 57
—  -fl ф4 в1 71 7

....... 2 МАШ $760 4 23,0 ф!6Я1 3,1 5

Щ Щ Ш М М Ш №>Шаг спиралу см. черте*
3 431 — — 71 Ф8АЙ 12,8 $

tlmoiю: 74

WO МП
4 16AI 1080 2 2,2

230 5 16ЯХ 230 4 0,9
сетка С-207 (А шт). 

(см. чертеж)
в 8АЙ т о 8 8,0
7 8й§ 120 40 4.8

Выборка стали на элемент . 23

НаименоВ-
элемента

Арматуры Закладные детали Общий
Вес
КГ

Класс
Я'Ш

класс
В-1

Класс я-1 
МаркавстзспКласс й'Е Марка В Cm3

Ф14 Ф8 Ф4 Ф16 Фго L36M -6-20 -д±6
CSS-i-6-Н 57 5 7 5 2 — / Ю 8 95

Расход материалов на элемент

Наймем.
Бетон Сталь к г Содер- Вес

Р Арматура 1$ жание эле­
элемента Марка Кол-06

з классКласс Класс A-I Класс Март арма­
туры 
кг/м3

мента
м АЖ Sri вО З а ВСтЗ Я-Ш ВСтЗ m

CS5-/-S-H 300 0,57 62 7 5 2 19 200 6.95

Ф C-2D7

МО 80*9 ~ 7Рп Но

Примечания:
1 Общие примечания см. листы 4  + 5
2. Детали Д-204а Д-210 праВаритЬ К арматуре

по$. 1 и 2 .
3. Стержни поз. 1 и 2  после и х  приВаркч к 

деталям Д-204и Д-2/0 сВаритЬ между содой: 
по концам (ш = too мм и по длине с ша $ом 
600-700 мм. €ш = 20 мм t 3 - 7  мм.

4. Все шВы h= 4мм, хроме огоВоренных
5. Спираль поз: 3  приВязатЬ Вязальной про - 

Волокон К продольной арматуре £  каждом
П е р е с е  ч е м  и  и .

Ведомость закладных деталей

Марка
Кол-
Во
ШТ.

Вес 6 кг
* *  £листоЬ1шт Всех

Д -2/0 1 /5 /5 ХЖ -83
Д -204 6 1 6 КЖ -81

Итого: 81,

Работать соВместно е листом 
Н Х -9

тк
т е

С В а я  С 25  -  6  -  Н

Спецификация и таблицы расхода материалов

серия
3 . Ъ С Г -Г /б

4  мж-10





3

Специсрипация арматуры на 1 элемент

Э с к и з М
Поз.

Д и а ­
метр
мм

Д л и м
позиц

мм

НолВс

шт

Оби[№
дл’ НА
п*->
м

Всего наэлек-т

Сече­
ние

yc-Ch
М

бес
кг

5780 I 20А Ц} 59В0 4 23.9 ф Ш й 4 6 .9 116
[мо ф 4 В 1 Ti 7

5760
2 20А Щ 5760 4 23. J ф !6 М 3.1 5

w m m w m
Ш аг спирали см чертеж.

3 4 B I T i Ф М 12? 5

U m аго: /зз
Л/Я7

« J T S j s l
------------ та т _____

Л 16А1 1080 2 2,2

_  230 5 IBM 230 4 0 9

Сетка С -2 Ш (4 ш т .) 
(с п . чертеж) J

6 ВАШ 1000 8 ВО
7 SAW 120 40 4.8

С-207

а> ti  Н -

кн
140 8 0 * 9 -7 2 0 т

Выборка стали на элемент’ 25

Ноименоб.
эл-mcL

А р м а т у р а Закладные детали
Общий

Вес
нг

Класс
А - Ш

Класс
В-1

Класс А -I 
л Марка. 
ВСт ЗСП

Класс
А-ш М а р к а  В С т  3

Ф20 Ф 8 Ф 4 Ф16 Ф?о Ф 8 136*4 S-20 -д=-6
Z85-2-6-H 116 5 7 б ‘ 2 - 1 т 8 154

Расход материалов на элемент

Н ай м ем . 

Э л - т а

Б е т о н С т а л Ь  к г С пдрр- В е с
эл-т а

7

М а р ­
к а

t П о
к 3

А р м а т у р а д о к л а д » . д е т а л и ж а н и е
Класс
А -Ш

Кл асс

B -i
К л асс  Л -1 К ласс

А -т
Март.
В С т З

а р м а -

w f f 3ВСгЗся ВСтЗ

C 2 5 -2 -S -H 3 0 0 0 ,3 7 121 7 5 2 1 9 3 5 9 1 ,0

Примечания:
I Общие примечания см. листы Д -5
2. Летали Д -го4  иД-210 приЬаритЬ к арматуре 

поз. 1и 2
3. Стержни поз 1и 2 после их приборки к  

деталям Д-204 иД-210 сВоритЬ между собой: 
по концам tw *  100мм и па длине с шагам 
О Т -  70QNH. 1ш-20нм, б *  1 0 м м .

4  Все шЬы h-4-мм, кроме агобореннЫх.
5 Спираль, поз. 3 прибязотЬ Вязальной про- 

Ьолопои к продольной арматуре 6 каж­
дом пересечении.

Ведомость закладных деталей
Марка. К-бо

шт
Вес б кг лЫ

листоб1шт Всех
3 -  210 1 15 15 КЖ-83
з -  гм 6 1 6 кж-81

llmoeo: 21

Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о < 
л и с т о м  М К -1 1

Т К
f 9 7 6 r

С боя С 2 5 -г-6 -И  
Спецификация и та5лицЫ расхода материал

Ш - 7/S
frryck Л а с т

т -12





1 1
I I Эскиз

нм
поз.

Диа­
метр
мм

Длина
позиции
мм

/Ыо„н»П
ШТ

Общ®
блина
Л"м

Всёёд на 
Элемент

сече­
ние

U-n
м

Вес
кг

mo 35г 4 1 M l 7980 4 31.9 ф и ш 62.9 76

m Ф4В1 89 9
7 7 6 0 2 мне 7760 4 ~31,3 Ф16Я1 3.1 5

Ш Н Ш Ш Ш Ш я 3 481 — — 89 Ф681 6.0 1
1«0 ¥¥¥¥¥¥¥¥ ¥¥¥¥¥*¥ ¥V

(Uor спирали см. черт. ф8Й£Г 1.5 1
nL1 tse 4 tern 1080 8 2,2_

______s i_ итого: 92
So 2 3 0 5 /6/11 830 4 0.9Сетка с- 206 ТГшгп) {см. чертеж) 6 681 880 8 1,8

сетра с- год (fwmT~ (см. чертеж) 7 681 580 8 4.2_Jso "——----
8 ый 740 Р 1.5

Спецификация арматуры на / элемент

С-20В С-205
SO зо

Ф -

60 30 SO 3S

- Ч ч
© -

J0*4L 35
«л

ш

НацменоВ.
элемента

Арматура Закладные детали Обилии
Вес

кг

1 ^

класс
В-1

класс 8-1 классЯ-1вегз Марка В  Cm 3BCrScnВСтЗ
фГ4 Ф4 ф/6 Ф6 ф42 136*4 -5-6

С 854-6-0 76 1 3 - 5 1 4 1 10 107

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  на  э л е м е н т

Бетон Сталь кг Содержа.бесНаимено­
вание Маркаm-So

Йрматура Закладные детали ние эле­
Класс Класс Класс я-1 Класс Марка тиры 

КГ/м3

мента.
элемента И 3 п-В В-1 ЗСтЗспвСтЗ Я-1

вСгЗ ВСтЗ m

С 85-1-8-0 Зое 0,49 77 9 5 1 4 11 187 1.9

Примечания:
Общие примечания см.листы 4 -5  
Детали Д-204 а Д-208 при Вари mb к  

арматуре по Л 1 и 2.
Стержни поз. /и 2  после их пра- 
Варки к деталям Д-804 и Д-808 сВа- 
pumb между собой: по концам 
Вш - ЮОмм, и по длине с шагом 
600 4 700мм Вш z 80мм . 8= 7мм. 
бее шВы h - 4 мм, кроме 

огоВореннЫх.
СпиралЬ поз. 3  приВязатЬ 
Вязальной проВолокои к  
продольной арматуре В 
каждом пересечении.

Ведомость з ак л а д н ы х  д ет алей

М ар ка
кол-  
Во 
шт

б е с  к г Н И
д и с т о В1шт. В сех

Д -В 0 4 2 1 2 К Ж  - 8 1
Д - 8 0 8 1 7 7

31

U m o e o : 15

Работать собместно с  
листом ЮК -13

тк
ты-

Сбоя c s s - t - 8 -о
Спецификация и таблицы расхода материалов

Серия 
3 .4 0 7 -f /S
дЬишск\Лист 

4 \КЖ-/4
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Спецификация арматуры на / элемент

Эскиз

JM L
7 7 6 0

50

ш ш т т т

ш а г  спирали см  чертеж

НМ
поз.

Диа­
метр
мм

фш;:ч

451

Кол-So 15(ция

7380

7760

,,/г
шт.

1п а н а

м
Сене-15-п Вес 
нце м нг

31,9
Ф461

31.0 Ф Ш  3 1  5

Т Ш Г н с Г
Элемент

Ф6Ш

6 8 .9  / 5 5

89

Выборка стали на элемент 29

НаименоВ.
элемента

Й р м а т у р а Закладные детали Общий
Вес
КГ

К л а с с

я - й

К л а сс

31
К л а ссfi-L
ЧСтЗсп

Т В
S C r S

К л а сс

встз Марка В Cm 3
Ф 2 0 Ф 8 Ф 4 ф /в ф в ф 4 8 -< Г '-6 1 3 6 *4

С 8 5 -2 S -0 / 5 5 1 9 5 / 4 to 1 ' 1 8 6

Расход материалов на элемент
Наимено-

Вание
Бетон СталЬ кг СодержаВес
МаркаКол-Во

Яр матУра Закладные детали ние эле­
Класс К ласс класс fl-I Класс армату­ мента

элемента м3 Й-Щ 6-1 вСтЗаВСтЗ
Я-1 

6 СтЗSCr3
ры

КГ/п3 m
CS5-S-8-0 Зоо 0,99 156 9 5 1 4 1t 380 1,2

Примечания:
1. Общие примечания см листы 4-5.
2. Детали д-£04 и Д-208 приВаритЬ к

арматуре поз. / и 8.
' 3. Стержни поз. в и £ после их при- 

Варки . к деталям Д-804 и м-808 
сВаритЬ между собой: по Концам 
Вш - ЮОмм и по длине с шаеом 
600-700 мм <Сш=80мм, Вш г  Юмм

4. Все aiBbi h - 4 мм; Кроме огоВорвнных.
5. СпиралЬ поз.З привязать Вязальной 

проволокой н продольной армату­
ре В каждом пересечении.

Ведомость Закладных деталей

Марка
Кол-
Во
шт.

Вес В  кг УЧН
лист ов1шт. Всех

Д -203 1 7 7 К Ж -8В
Л - 804 8 1 8 КЖ -81

Umoeo: 15

Работать совместно 
с листом К Ж -15

тк
1976г.

свая С25-2-8-0
Спецификация и таблицы расхода материакоё

Серия
3 .4 0 7 -/ /S

Ьыпуск\лист 
4 __ кх-16





CQ

Специф икация орматцры н а  1элем ент

Зспиз
ЯД
поз.

Д и а ­
метр
мм

Д лш .з
ПОЗЦЦ

м м

Кол-Ьо
и и"
ш т

Оби'АЯ 
длин/1

* м

Всего н а  элемент

Сече­
ние.

± С п Вес
кг

. so
veo Ф Т Т Г 1 14А ш т а 4 31.9 Ф14АШ 62.9 16

ф 4 8 1 9 0 9т
7 7 6 0

2 МАШ ПВО 4 31, J <р16А1 3.1 5

ш т ш ш
Ш а г  с п и р а л и  см .черт еж .

3 4 B I 83600 9 0 ф 8АШ 128 5
ф 6 А 1 6 ,0 1

jfb“100 100

4 16А1 1080 2 Ц U m o z o 96

Сетки С -е с п (4 ш т ) 
(см. ч е р т е ж )

5 8  A in 1000 8 8 0
6 8 A ifi 120 4 0 4,8

С ет ка С- 2 0 6 (1ш т ) 
( с н  че р т е ж .) 7 6 А 1 220 8 1,8

С е т к а  С - 2 0 5  ( 1 ш т ) 
( с м  ч е р т е ж .) 8 6 А 1 520 8 4 .2

2 3 0
9 16 А I 230 4 0.9

О-2D Б

ф

4.

Наимено-
Воние
элемента.

Арм ат ура Закладные
TJera/ш. АнкернЫе болты Об/ций

бес
КГ

Класс
А-ш

Класе
6-1

КЛА-1
ВСгЗся

Нллсс А-1 
Март ВОЗ

Класс
А-ш

Марка.
ВСтЗ

Марка. 
В Cm 3

Ф14

со
&

<р4 <р 16 Ф6 Ф 20 -5-6
болтмлг

ГЛОКА
М42

Шайба. 
-d= 20

С 254- 84 76 5 1 4 9 8 1 3 121

Расход материалов на элемент

Наиме­
нование
э л е м е н ­

т а .

бетон СталЬ кг О а д е р -  

ж а н и е  
а р м а т у -

Р У
х г / м ?

б е с

э л е м е н ­
т а

т

Мар­
ка.

б а л 4 о

м *

А р м а т у р а . З л к л а д н  д е т А т  б о л т ы

К л а с с

А - ш

Класс

6 - 1

Класс А - 1 Н л л с с

А - ш

М орКА

В С т З
М арН л
В С т Зб О г З а 1В й З

С  2 5 - 1 - 8 1 3 0 0 0 .4 9 8 1 9 5 1 4 9 1 2 1 9 6 1 .2

D-2D7
§п  L  Л  п :

140 80*9*720 и о
а

Примечаниям
Общие примечания см. Аисты 4~ 5.  
Детали Д -204 и Д-205 прибаритЬ - 
п арматуре поз. 1 и 2 .
Стержни поз. 1и 2 после их при - 
Варки к  деталям Д - 204 и Д - 205
ebapumb между собой:по нонцам 
£ш= WQmm и по длине с шагом 
600-700 мм, д ш * 20 мм, В = 7 мм.
Все шбы h* 4 мм, нроме огобо- 
ptHHbtx.

5 СпиралЬ поз.З прибязатЬ ЬязалЬнои
проболоной к продольной арматуре 
Ь каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка.
Мол-
Во
шт.

Вес б к г Я/1
листоб1шт Всех

4- 205 1 17 17 К Ж - 81
4-204 8 1 8 К Ж -81

Цтого: 25

Работ ат ь совместно
с  л и с т о м  НЖ-17

ТК Сбоя С 2 5 - / - 8 - /
сирая

яАот - f / s
1976г Специф икация и таблицы расхода материалоб tfbmyck Лц.сщ

4 нж-т
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Спецификация арматуры на / элемент

Эскиз
М
ЛОЗ.

Диш
мет р
мм

А лина
позиции
мм

Кол-Ьо

ш т

Общля
„ гмм

Всего н а ж н 'Т

Сече­
н ие Ztn Вес

кг
77S0 1 20АЩ 798 0 4 31,9 Ф20А& 62.9 155

Ф4Ы 8.9 9
____ g jg -

ш ш т т
Ш аг спиоалщ пС * черт еж

2 2 0 A i 7760 4 3W ф ш 3,1 5

3 4 8 1 — 8 9 ф8АЩ 12J8 5
ф 6А 1 6 ,0 1

_______^  W
4 16А1 1080 2 2 2 Umc\W- 175

Ст и С-2 0 1 (4 шг.) 
( с м  Ч е р т е ж )

5 т 1000 8 W
6 8а i 120 40 м
7 6АХ ??п 8 18Сетка С -20511ш т ) (с н  чер т е ж ) 8 т 5?П 8 4.2

230 9 16А1 23 0 1 0 .9

C-2D5

I
*
§«NГГ

~5Ч

Л 50*3 35

С-2ПБ
® — =\L s  ____г

( ? )  — ш ш
K I

Е

И

\ У  = :
■ И Н Н
ш и

I I I

Е В Ш

(D-

-Ш -

140

С-207
"̂5=

8 0 * 9 *  7 8 0 Н О

Выборка стали на. Элемент 33
Н а й м е т -

В а н и е
элем ент а

Армат ура З а к л а д н ы е  дет али А н к е р н ы е  б о л т ы
Класс
А -Щ

Класс
В-1

Класс Л ~ 1 Класс
А -м

М а р к а  
В  Cm 3

М а р к а
В  Cm 3ВСтЗсп в а з

Ф20 Ф 8 Ф 4 Ф 1 6 Ф 6 ф  2 0 - д * 6 болт
М42. байка.

МАО. Шайба-е^рп
С 2 5 -2 -8 1 1 5 5 б 9 5 1 4 9 8 1 3

Расход материалов на элемент

Наиме-
нобоние
жнентл

бетон Сталь кг Садер- 
жание 
арма­
туры 
КГ/Н3

Вес
элемен­

та.
т

МармКол4ю
м*

Арматура Зокл детали Аил болтЫ
Класс
л-т

Класс.
81

Класс Л-1 Класс
А-Ё

Марна
ВСтЗ

Март
6Сг ЗВОЗся ВОЗ

С 25-2-6-1 300 0.49 160 9 5 1 4 9 12 357 1.4

Примечания:
1. Общие примечания см листы Ц -5
2 Детали Д-204 и А -205 npubopumb к  

арматуре паз. 1и 2
3. Стержни поз. 1и 2 после их при­

варки к деталям Д-204и А-205cbapumb 
между собой: по концам Си* 100мм 
и по длине с шагом 600-700мм 
1ш* 80 мм, &= 10мм

4 Все шЬы 4  мм, кроме огобо- 
реннЫх.

5  Спираль поз. 3  прибязать бя- 
залЬнои проболокой к  про­
дольной арматуре б каждом 
пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
К-Ва
ШТ

бес б кг М
листоВ1шт Всех

Э - 205 1 17 17 ПЖ -81
д - 204 8 1 8 ПЖ -81

Umaeo 25

Работ ат ь совмест но 
с  лист ом  К  Ж -19

т к Сбоя C 2 S -2 -8 -1
191$№ пециф икация и таблицырасхода мат ериалаL

Сирия
3,407- //S*

Лист 
Л НЖ-2Ь
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Спецификация арматуры но 1 элемент

Эскиз АЯ
поз

Диа­
м ет р
мм

4Al 4Q
позиции

мм

Нол-Ьс
ж
шт.

Об'цля
длит.
Л"
м

Всего на зл-т

Сече­
ние

tin
м

В ес
ПГ

7760 Ф г | г 1 1 4 Ш 7 9 8 0 4 31,9 Ф14АШ 6 2 у9 7 6
В Е Г ф 4 6 1 8 5 8

7 760 2 ШШ 7 7 6 0 4 3 . 0 ф 16А 1 3,4 5

у т р м т ш *
Шаг спирали см чертеж

3 4 S I — — 8 5 Ф8АШ 12.8 5
U m o e a 94

т а т а

4- I 6 A I 1 0 8 0 2 Z2

230 5 1 6 A I 2 3 0 4 0 ,9

Сетка С - 2 0 7  (4шт) 
(см чертеж)

6 ВАШ 1 0 0 0 8 8,0
7 ВАШ 1 20 4 0 4fi

С-307

Ф
ЧУ I

! -

140 8 0 *9 = 1 2 0 т §

Выборга стали на элемент* 3 5

Н о и м ен о В

элемента

А р м а т у р а . Закладные детали
Общий

Вес
к г

Класс
A-OL

Класс

8 -1

Класс Л-1 

Марла ВсгЗо! Класс А -Ш Марка В Cm3
Ф 1 4 <t> 8 Р 4 Ф 1 6 Ф 2 0 ф 8 L 3 6 *4 -6 *2 (1 - 6 * 6

C 2 S -/-8 -H 7 6 5 6 5 2 - 1 1 0 1 0 117

Р а с х о д

1I

н а  э л е м е н т

Ноименоб
бетон СталЬ кг Сауер- Вес

Мар­
ка.

K-Sa Аркатура ЗакладнЬге детали ж а н и е эл-та
эл -  та

ЛГ3 Класс Класс К л асс А - I Класс М орм • * я р
к г/ t l*

Т
А-т

В-1 б&Зсп S & 3 А-т В & З
c e s -1-в -н 3 0 0 О АЭ 81 8 5 - 2 21 192 1 3

Примечания:

1 Общие примечания см листы U-5
2 Детали Д-204и Д-210 прибаритЬ к арматуре

поз. 1и 2
3. Стержни поз. 1и 2 после их приборки к 

деталям Д-204 и Д-210 сборитЬ между собой 
по концам Lw  100мм и по длине с шаеом 
60Q~700mm. tiu~ 20мм В-1мм.

4. Все шЬы h* 4 мм, кроме огоборекнЫх.
б. Спираль поз 3 притязать бяволЬнои проба- 

локои л продольной арматуре б каждом 
пересечении.

Ведомость закладнЬк деталей

Марка. I
I бес 6 кг MW

листоб1шт Всех
4-210 1 15 (5 пж-ы
4 -2 0 4 8 1 8 ХЖ-83

Umoeo- 23

Р а б о т а т ь  с о В м е с т н о  

с  л и с т о м  М Ж -2 1 .

т к
1 9 7 0 г

С 5а я  С25Ч-8-Н  
С п е ц и ф и к а ц и я  а т аблицы  расхода материалов

Г р Б Г  
3 , 4 0  7 -H S
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Специф икация арматуры на / элемент

Э с ш
н н
ПОЗ А иа -

метр
м м

Плана
ЛОЗЦЦЩ

мм

K ofl-h

шт

т
' дллю.

Л 9
м

всего на элем-т

Сече­
ние

-S .tr.
м

Вес
ИГ

V 6 0 1 20Л-Ж 1980 4 Н 9 фВАЖ 62,9 /55
1МО. —

ф4ВХ 89 9
- .7ж.., : 2 29ДМ 7160, 4 3 { 0 ф{6Я1 3,1 5

ш т / т м ш к
~ Ш агит ирали см. черт

3 4 В Т — —
.8 9 Ф Ш 12.8 5

И т ого: 174

_______ м о________
4 16/11 т о 2 2 ,2

_ а — 5 16/>1 2 3 0 4 0 ,9

С ет ка С -2 0 7 (4 ш т ) 
(с м  черт еж )

6 8 Д I 1000 8 8 ,0
7 едя. 120 4 0 4 ,8

С - 2 0 7

BbtSapka стали на элемент 37
НаименоВ
элемента

Арматура Закладные дет али
Общ ий

Вес
КГ

Класс
Л -Ж

Класс
В-1

КлассЛ-1 
Марка бСтЗсп Класс лж Марка В  Cm 3

ф20 ф 8 ф4 ф<6 ф20 ф8 L 36*4 -8=20T£6
С25-2-8-Н <55 5 J . A 5 2 1 <0 <0 197

Р а схо д  материал об на элемент

Наиме- 
наВание 
элемента

бетон СталЬ кг Садер- Вес
b £ Арматура Закладные Летали жание

Мар­
ка

КОЛ-иР
aj3 классКласс КлассЛ-1 КлассМщЖа арма­

туры
кг/м3

/пам АЖ В-1 №i3cnВСтЗ Д-ЖВСтЗ т
C2S-2-8-H 300 0,49 <60 9 5 - 2 21 355 13

Примечания:
1. Общие примечания см. листы к - 5
2. Детали Д-204 иД-210 приварить к арма­

туре паз 1и2
3. Стержни поз. 1и2 после их при барки к 

деталям Д-204и Д-2Ю cbapumb между собой. 
по концам Вш=100мм и по длине с шагом 
600-700ММ Вш=20мм, &-/Омм.

4 . дев шбЫ h=4MMt кроме оговоренных.
3. СпиралЬ поз.З привязать вязальной про­

волокой к продольной арматуре в каждом 
пересечении.

Ведомость заклад ибис деталей
Марка к-да

ип
Вес В кг Листов<шт Всех

9)-210 1 15 15 т -83
0-204 8 1 8 КЖ-81

итога: 23

Работать совместна 
с листом НЖ- 23.

т к
твг

С в а я  С 2 5 - 2 - 8 - М

Спецификация и таблицы расхода материат
>3,

ой /

серия. J
ш усА I Л и с т4
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f

II Si 
-It i
i f
l - t5 cu,SjL

Спецификация apmmypbi наi  элемент

II Эскиз
нн
поз.

|,
I 5I t5■ё ^

г

В с е г о  н а  э л е м е н т

С е ч е* 
н и е 1 б п

В е с

кг

— ваг---- Ш -
1 еаяш8005 4 3 2 ,0 рот 6 2 ,6 1 5 4

Т > Ш Я 1 4,2 7
7660

2 т ж 7 6 6 0 4 3 0 ,6 Ф 6 Я 1 12,4 3
т н ш т

ш аг сп и в а л и  см . чертеж.
3 4 В 1 — — 125 7>461 1 2 5 1В

Ф8ЛШ 1.5 4

етГ-Да 4 1 6 Я 1 4 4 4 0 2 В ,9 итого: 4 7 7

С е т к а  С -2 0 4  { с м  ч е р т е ж) 5 6/71 820 4 2 9,8
С е т к а  с -е о 2  (с м  ч е р т е ж } 6 6ЛТ 325 в 2 ,6

3 2 0 У 4 6  Я 1 320 4 и
3 5 0

Е =350
8 8ЯЖ 7 4 0 2 и

I

C - 2 0 1

(5>

)--------

с*
<М

1 §

3 ? 50x5=250 31
-----"*]

(£\ 320 *

C-2D2
&

§
$
$

§

£
55 65X3=195 

Г 3 2 5 Г
6 5

Выборка ст али на элем ент
Наимена-
Ь а ни е

элемента

Л  р м а т п у р а  к г з а к л а д н ы е  д е т а л и  к г
О бщ ий

В е с
к г

к л а с с  
А - Л

класс 
. jb J L .

W. ff-T
встзсл

к л а с с  д -i  
В  Cm  5 М а р к а  В  c m 3

ф 2 0 4> в Ф 4 Q 16 ф б -д ‘-8 •Ф 42 иб*4
С 3 5 '1 -8 -0 154 4 Ц 2 - 7 3 17 4 / 199

Расход материалоб на элемент
Н а и м е -
надание

элемента

д е т  а н С т а л а  к г Содержа
ние

аррат у-

Кг1м3

В е с
э л -т а

т
Чарка kon-h

м 3

/
класс
Л -Ж

4 р м а
класс

В -1

т у р а  
К ласс л - j

закла дны е  детали 
М а р ка  д  с т з

ВСгЗсп ВСтЗ -8 = 6 •Ф 4 2 L 3$*4
035-1-8-0 30 0 0 .9 6 15 5 42 6 3 а 4 1 4 8 2 г ,4 ~

П рим ечания:
1. Общие примечания см. листы 4-5.
2  Детали Д-203 и Д-209 приВаритЬ 

н арматуре паз. 1 и 2
3 стержни пазДиВ после прибарки 

их к деталям Д-203 иД-209 cBapumb 
между сабой, по концам Вш̂ Шмм и 
подлине шагам 6Q0-7QQ мм вш-ВОмм, 
б =* Ш мм.

4 Все шВт мм, кроме огоВореннШ.

Ведомость закладных деталей
Марка Кдо

д а .

Вес i  кг NH
листоВ1шт. Всех

T>-Z09 / 8 6 КЖ-82
ф-203 7 2 14 хж-м

i/nwra: 22

5  Опирало поз. 3 приВязатЬ ВязалЬ- Работать совместна 
ной п р о В о л о к о й  к продольной арма* с листам НЖ-25.
туре В каждом пересечении.

т к Сбоя С  35-1-8-0. серия , 
34 0 7 -//S

1976Г Спецификация и таблицЬтрасхода материаля58Ьтуск\ Лист
4 1КЖ-26
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Спецификация арматуры ка 1 элемент

Э с к и з
к *
ПОЗ.

J № -

ш ш т тшаг спирали см чертежRzSO ~

Сетка с  sot Сем, чертеж)
СетКа с -202 (см чертеж)

3 2 0

3 S Q

и

/ 25 й Е
!• IIе

4 B I

/SKI

6fil
6fll
16Й1

8005

7660

m o

820
385
380
740

1«§ • §

/2

сече­
ние

32,0 f£ 5 fli

Ф/6Й1
30,6 Ф601
/89 ф4 ВI

8,9

9.8
2,6

1,3
1.2

~3c e e o  н с Г  элемент

Z £ *

Ф8ЯШ 1,5

68,6

42
/2,4
/89

tlmoeo:

Bee
К Г

24/

/3

265

C-2D1
т

л

1
%

%
1
i

J

35 50*5- 260 , s35
380

d>
C-2D2

}
*

1ъ
&

*

3
65 65*3=/9S 65

.61
385 ’

BbtSopKa стали на элемент 41
Наиме-
моВание

Йрматура кг Закладные детали кг Общий
Вес
ИГ

Класс
й-Ш

Класс
8-1 ч яIcrSai

Класс 0-1 
В Cm 3 Марка В Cm 3Элемента Ф25\Ф8 Ф4 Ф/6 Ф6 •2=6 •Ф48L36*4

035-2-8-0 г т  / 13 7 3 17 4 1 287

Расход материалов на элемент
Наиме
ноёание
элемента

С 35-2-8-0

Бетон

зоо 0,96

Сталь К Г Содержа.
ние

Бес
Йрматура докладные детали ЭЛ-mQ

Класс класс класс Я-1 Марка В Cm 3 уттуры
0-8 В-1 детЗег,естз -2,6 \Ф42 L 36*4 кг/м* m

842 /3 7 3 17 j 4 1 S74 2,6

Примечания:

1 Общие примечания ем. листы 4-5
8. Детали Д-203 и Д-209 прибора mb К 

арматуре поз. / ц 8.
3. Стержни поз. / ц 2 после приВарКи 

их кдеталрм Д803 и Д 209 сВаритЬ 
межЗу собой: по Концам €ш =/оомм, и 
по блине шагом $оо-700мм Б в о  мм

6-12 мм.
4. Все шВы he 4 мм, Кроме огоВореннЫх
5. СпиралЬ поз.З приВлзатЬ Вязальной 

проВолоКой к продольной арматуре 
В каждом пересечении.

Ведомость закладных (Деталей

Марка К-Во
шт.

Ж е В кг ~ //// р 
листоо1шт, Всех

Д-209 1 8 8 КЖ -22
Д -803 7 2 /4 К К-8!

ит ого: 22

Работать соВместно с 

лист ом НД С-£ 7

т к
/975г.

сб а я  С  З Б - 2 - 2 - 0
Спецификация и таблицы расхода материалов

~з*£о?- Н З
Зыпуск\лист 
Г 4 КЖ-2В





Спецификация арматуры на i  элемент

Зскач
А Н
паз.

f *

I" ill
- s i 41

П -В о
*n"
urn

В сего н а  элемент
Сече-
н ие it/? вес

ПГ
7т  Ф г Ч 1 20ЛШ 8005 4 32.0 Фтш 6 2 6 Щ

F &  j g t Ф16А1 4 .2 7
7660 2 m i 7660 4 30 .6 Ф Ш 14.4 6

шаг спирали см. чертеж. 3 4 3 1 — — 125 Ф 6 Л 1 ш 3
Ф 4 Б 1 125 12

П№ 77/7
4 t e n m o 2 2.9

ит ого : 182
------ 1 Ш с  щ --------------------( Or. чертеж) 5 е м 82 0 12 9 6

г й т а г & в | В 6 Л 1 325 8 2£

Сетка & 2 0 3  
(  См. ч е р т е ж ) 4  ш т .

7 8 А Ё WOO 8 a 0
8 8AM 160 40 6 .4

320 9 m i 320 4 1.3

в

С - 2 0 8

Выборка стали на элемент

Наймем 
Эл-т а

1 Арматура j Закладн. детали Анкерныеболты
Общий

Вес
кг

I Класс \ 
л-Й

Класс
В-1

Чтч4г1ДЕД I Мласс \I А -Ж  I
Март 
ЬСтЗ,

Марка
ВстЗ

Ш ? ф 8 ф4 Фю <рв Фго ц ц ~J*6 \БолюJS5L.
Слит.
*42.

Шлйба
-/•го

С35-1-8-1 154 6 12 7 3 4 □ □ 16 8 1 3 214

Расход материалов на элемент

Н айм ем .
В е т о к С т о л б  к г й & р ж л В е с

М а р П-Во Арматура Варлаам._З е в а й .__ Ампер 
Я-ты ние э л -т а

Эл ^ т а н а Класс | Класс К л а с с  Л - I Класс М арка Моркл орт т у- гм А ~ Е  В-1 ВСтЗся ваз А-Ш ВСтЗ 8СгЗ 'кг /м 3 ^

С 3 5 1 ’  8-1 3 0 0 0 .9 6 160 1 12 7 3 4 16 12 № 2 Л

Примечания'.
1. Общие примечания 

см. листы 4 -5 .
2. Летали А'ШиА'ШприбаритЬ 

к арматуре поз. 1и 2
3. Стержни поз 1 и 2 после 

их прибарки к  деталям 
4'203u4~2D6 сВаритЬ между собой 
по /юнцам £щ = 100 мн и по длине 
с шагом 600- 700мм.
1ш * 20 мн, 3  ~ 10мм

4 Все шВы h *  4  мм, кроме 
оеобореннЫх

5 Спираль поз. 3 прибязатЬ 
Вязальной проЬолокои к  про­
дольной арматура В каждом

Ведомость закладных деталей

Март
К-6о
шт

бес 6 кг А А
листов1шт Всех

й -  г а з 7 2 14 КЖ -81
а - г о е 1 18 18 КЖ -82

U/тюго: 32

Работ ат ь совм ест но 
с лист ом  UW-29.

п е р е се че н и и .

т к СВая С 3 5 - / - 8 - / Серия
о?. ^ P T - / / S

Ш г Спецификация и та&лицб/расхода мат ериалов вы п у ск Л и с т

W-30





ис
по

лн
ит

B b t S a p k a  с т а л и  на э л е м е н т а is
Наймем.
зл -гл а

А р м а т у р а З а кл а д ы , д е т а л и ’  Л  HxbPWbiBop л т ь / О бщ ий
б е с
К Г

м а с с
Д -Ж

класс
J k L .

К л асс л - I К л а с с
Д -Ж

М а р к а  
В  C m 3

М а р к а
9СтЗСПВСтЗ В  C m 3

П 5 П Ф 4 Ф16 Ф 6 * 2 5 S * 6 W W
щ ш в
Ф 2В

С 35-2-8Ч 2 4 1 6 1Ъ 7 3 в 16 16 3 6 3 1 9

Расход  материалов на элемент

Н айм ем .

эл-та

бетон С т а л ь  к г Саоер- жание аР*ш- 
m y p b t

кг/м 3

Шо­
ка

МО
Mi

Арматура з а к л а д н ы е
_ детали ш гКласс

Д-Ж
Класс
В-1

Класс Д-1Класа
Д-Ж

Марка
ВСяЗ

ш№
ВСтЗВСгЗсп ВСтЗ

С35-2-8-1300 0 .9 В 247 13 7 3 6 16 25 282

Примечания:
I  Общие примечания см. 

кисть i k -s .
2. Д  етали Д-203и Д-207приВаритЬ 

к арматуре паз. { и 2.
3. Стержни поз. 1и2 после их 

приВарки н деталям Д-203, Д-207 
сйарить между собой па концам:
1ш=100 мм и по длине с шагам 
€0П-700мм S и-20мм, 8= 72см.

■4. Все шЬоI /Нмм, храме огобареннШх. 
5. СпиралЬ паз. 3 приВязатЬ Вязальной 

проЬолокой к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка №
т

вес В кг NN ' листов1вт. Всех
Д-203 7 2 14 АЖ-81
Д-207 1 35 35 К Ж-82

итого: 49

Ниши  п т  т а  ь п д м к с

слиапая НЖ 1ш

т к £6аягС-3& ~2г8Ч  - ж
тог. Спецификация и  та&тцЬг расхоратнатериалоб В Ы а у с к  Л и с т

4  тк-Ш





. j «8

С п ец и ф и ка ц и я армат уры на / элем ент

I I
Й 4

Э с к и з
мл
поз.

диа­
метр
мм

Длина
позиции

Кол-
г&

шТ.

Обилия
длина

м

Вс22б~'нд—  элемент
Сече. 
ние ге-п вес

К Г72 1 20ЙШ2005 4 32,0 •Ф&№62.6 IS kjто
№ ■ Фт 125 /£~

<м1
ч>1v*1

шо В ВОЙЙ 7660 4 30,6 ■mi 4.7 7Шаг спирали см. чертеж

т т ж р *
3 451 1 125 •Ф6Й112.4 3~

С3
5

*7тп пЗ
4 tm ИЗО 2 2.9 Umoro: 176~

сСтка с-got (1шт)----
(см. чеотг*) 5 6Я1 320 /В 9.8

/so 6 16PZ 450 1 0.5
сетка с-eiH ( 1шт) 

(см черте*) 7 SKI 320 8 2.6
зго 8 /6Я1 320 4 1.3

~с ^ < 2 С-2ЕИ С-204

(2>

is
! IIт

h !S

i £ - S0*3*Si 8S

320

BbiSopka стали на элемент \4*р
Наиме- 
ноёан.

Эл-т а

л ома тара Закладные деталиИшрныг болты
ОВщиы
Вес

К г

класс
ЯМ

Класс
8-1

Класс Я-1
Класс Й-ш

марка 
& СтЗ Чарка В  СтЗ$СтЗсл 8СТЗ

Фго Ф4 Ф16 Ф6 ф20 Ф8 -6-/2 -д* 6 болт
MJ6 шла*36 'наш

-<г*ео
С 35-1-8-2 154 12 7 3 8 8 1 16 7 В 4 216

Расход м ат ериалов н а  элем ент

Наймем.
ЭЛ-та

Бетон СталЬ кг соЗер-  
мание арма-К-Во

к 3
Арматура зак/kTiдетаШТГли Янкерм.болты

Класс
я-М

класс \Knacc 
8-1 рСтЗа.

Я - 1  
В СтЗ

Класс 
Я-Щ

Марка
6СтЗ

Марка
6СГЗ

торы
kt/m j

С 35-1-8-2 300 0.96 154 12 1 7 3 10 17 /3 184

Примечания:
I  Общие примечания см. листы 4 -5
2. Детали Д-2оз приёаритЬ к арма­

туре поз. 1 и 2.
5. Стержни поз. 1и В после прибарки 

их к деталям Д-803 cSapumb 
между собой: по концам 2Ш-Юомм 
и по длине с шагом 6оо-700мм
€ш =ВО мм, В - 10мм.

4. Все шВы h - 4  мм, кроме 
оеоёоренных.

6. СпаралЬ поз.3 приВязатЬ 
Вязальной проВолоКоа к про - 
больной арматуре В Каждом 
пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка Ш .
шт.

Чбес В кг
листоВ1шт. Всех

Д-В01 1 24 24 K X -e t
Д -ВО З 8 22 16 КЖ -31

Umoeo; 40

Работать соВместно с 
листом К  ж -  3 3

!

тк С5ав С 35-1-8-2 ььрия з. у  О г-
1976г. Спецификация и таблицы расхода материалов бьштхЩлйст4 1КЖ 34





ж«ста

Спщшрипация арматуры н а  1 элемент

Эскиз м
пт.

Аиа-
тр
ММ

длина
позиции

KoA-io
щп‘
шт.

Общая
QAUHA
T r

M

бееео на элемент
Сече­
ние Ztn Вес

КГ
ТОЙ 1 г ы  a 8005 4 320 •Ф25& 62.6 24<888--------зЩ— 4 •Ф431 129 <3

____ж 2 254 Щ 7660 4 3 Q 6 •ФМ 4.7 7

т т т т т т
Шаг спивали см. чертеж.

3 481 — 1 129 •Феи <2.4 3

J b r SL
----------------------------------1---

4 m i <440 2 2.9 Umoeo: Ш

Сетка С-201 (Hum)
, f£t г ё у т г а а , - ___ 5 Ga i 820 й a  8

w Й язР 1 В tSAI 450 1 0,5Сетка £- 204 (1шт)
______ ( w *штз4_____ 7 GAI 320 8 P6

320 ' 8 №AI 320 4 1,3

■ Й J  I
I1RО) сН «и
& §
^  с§

C -2 D 1

d>) ____
8

|
Й
•А*
§

*
/

)
I1
320 , 8

н

(2>

С -2 0 Ц -

ф

1

$

1

8
85 50XWS 85

320

Выборка стали на элемент 49

НоименоВ 
Эл-та.

Арматура Закладные дет Анкер& ь , |
а

 гг
■

К л а сс
А-т

К л а сс

6-1
К л а с с  А -1 Класс

А -®
Марка 
8 Cm3

Марка 
6  Cm3ВСтЗсп ВОпЗ

Ф 25 Ф 4 Ф16 Ф6 Ф20 <р8 -S’-е ч Г * 6 болт
М 42.

ёоОяа.
М 4 2

Ш айба.-$~га
С 35-2-82 241 13 7 3 8 2 1 16 9 2 4 306

Расход материалов н а  элемент
бетон

Наины
за - та

С 35-2-82

Мар­
ка

300

К-6о
М3

0 ,9 6

Столб кг

К л а с с

Лч

Арматура

2 4 1

К л а сс

13

К л а с с  л  -1
ВСгЗа ВсгЗ

~АнЩН
Класс
А-т

Морпа 
8 C m 3 бСтЗ

Содер­
жание 
армату, ры 1 
кг/н3

бес 
эл-та

Примечания
1. Общие примечания см, листы 4 - 5
2 Летали А -203 прибарить корма- 

туре поз. 1и2
3 Стержни поз. 1и 2 после приборки 

их к деталям А '203 сборитЬ между 
содой по концом 1ш = 100мы
и подлине с шагом 800*700мм 
Еш а 20нн

4. Ьсе шбы Ь=4мн, кроме огоборенных.
5. СпиралЬ поз. 3 прибязатЬ ЬязалЬнои 

проЬолокои к продольной арма­
туре 6 каждом пересечении.

3 ю п 15 275 2,6

Ведомость закладных деталей

Марка
К~бо
ШТ.

бес Зкг
листоб1шт. Всех

4 -  гаг 1 26 26 н ж -s f
А -  газ 8 2 16 н ж -ы

Umoeo 42

Р а б о т а т ь  собм ест но 
с  л и ст а м  к'Ж -0 5

Привязан н -? 2 !
ЗЛАНШВ £ 3 0

Рук  rp 1 ЦчконояА
1 1

А 0 Х .* Л -/26-0741 S1

Т К Сёая С 3 5 -  2 - 8 - 2
ten

Г - м

Ш с С пециф икация и  таблицы расхода м а т е р и а л о в ВЫпчск
4

Ласт
НЖ-36
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1 1  Ip  as?

Щ
t
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§

*  I
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s 11

l r ^Oj &

Специф икация арматуры на / элемент

Э с к и з
1

ЯД
ПОЗ 1

Ч

S*

S i

и *

в
<  ^  

4

| 3  *  

32,0

Всего н а  элемент

сече-  ние
иголм

1€п
62,6

Sec“ 
-  кг

154... * » 1 2дШ 800S
<р16Й1 4.2 7

7880 2 го т 7660 4 30,6 Ш Д 14,4 6
Р461\ 12$ 12

® Й Н 5 "
3 431 125

Сетка С -203 
см. чертеж

4 ЗАМ 1000 8 8,0 Umoeo: 179
S SAE 160 40 6,4

З Е “ -
6 fSAl 1440 2 2,9

--- —------ЛО—17й-------- -----
3 2 0 7 16Й1 320 4 КВ

£ - 2 0 3

0

/40 , _ 2o*s -  720 I f40

В ы б о р ка  ст а л и  н а  эл е м е н т  ^

Наймем, 
эл-та

Ярм ат ира Закладные детали
О бщ ий

вес
кг

Класс
я-Ш

Класс
3-2

Класс
Я-2fcrscM

Класс 3-1 марка 
В Ст 3 Класс Й-Ш

- А _________________
Марка В  Ст В

фго Ф8 Ф4 Ф16 Ф25 Ф8 150*4-6=20 -6*6
С35-Ш 154 6 12 7 4 - 2 19 16 220

Р а схо д  м ат ери алов н а  эл ем ен т

Наймем, 
эл-т а

детон Ст алЬ к г с б д е р -
знание
а р м а -
т у р ы

кг/м

Вес
Э Л -т а

т
/Ч а р .

к а

K-So
Sм

Я р м а т у р а З а К л а д н . д е т а л и
к л а с с
я-Ш

Класс

В -1
к л а с с  А  - I к л а с с

Й-Ш
м а р к а
ЗСгЗ1С т За 8 С т З

С35-П'Н 300 0,96 160 12 7 4 37 187 2,4

П р и м е ч а н и я :
1. Общие примечания

см листы Ц~5.
2. Детали Д-203, Д-211 приварить

К арматуре поз. 1 и 2, 
б. Стержни поз. 1 и 2 после 

их приварки к деталям Д-211, 
Д-203 свари mb меж в у собой 
по концам €ш-Ю0мм и по 

блине с шаеом б оо - 700мм 
Cal - 20мм, В- 10мм.

4. Все швы Ь*4мм, кроме
оговоренных.

5. Спираль поз.З привязать 
вязальной проволокой к  

продольной арматуре в  каждом 
пересечении.

Ведомость закладных деталей 
Вес в кг

Марка
К-бс
ШТ

Л'203
Д-211

fium Всех

27

итого:

/4
27

41

М
листов
КЖ- 81
КЖ -83

Работать совм ест но  
с лист ом КН1-37

тк
т е  г

Сбоя С35-1-8 -н  
Спецификация и т аблицbi расхода матерш

з?Фор-7/3
ibinycn Лист

4 т-38
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иг
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Лг
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ar
se

*

CO

£
C4J

(It
Й1

[w

4I
<4>

5

I

£/}eife/qo{//rcu<t/S afirtamVPt/ м'ct / м ею нл7

#0 /7 0 3 поз. 1 .Ч
i hSS ‘ I s* ^ г

В с е го  / /а  м е/ген т
зеу е -
кае 16 ,

вес
к г

7330 4. гззш 0303 4 32,0 фЗЗЛЩ 32.3 244
| г4° • Ф4301 4.2 7

7330 В гзл Ш 7330 Ч 30.3 ф ЗЗм 44,4 3

ФЧ&Т 429 43
Ш аг слагала /гг. черт еж

п т т : : >
3 чат — — 429

З е т  к  а  С ггО З

с // ,  ч ер т еж
4 0 0 Ш 4000 8 0 ,0 44/77030 2 3 7
S зя Ш 430 40 / ч

5
Р

^ 3 433Г 44*40 2 2.9

з ге 7_ ЛЛ1 з г о V 4 .3

З й /d cp /fa  f/ n o jftr  мет у/геп ем т

4400/70/7.
33-/770

/Фр/70/П<¥00 J*/r/70§/\we 00/77000
ЯройВес

4ГГ
В-.W 0-Т jt-i 3Cm3 со 37а.* S 1S i 44/70СС 0-2? 440Р00 B_4mS

Ф* Ф2 Ф4 ф43 фгз Ф2 \S0XV -0-20 -/*3
с/f -г-2-/1 24/ 3 /3 7 4

— 2 43 /6 so*

fa  сход srome/4/ersrof //а улсгтеи/п

44аг//уе//.
BernУ0У/ 1 4 / 7 7  С У Ш 6  / Г Г

р _
В е с

30-/770
r t t f P - В-За В Р /ч а т у р а ЗаЛле/ЗНЪ/ё----------

9 е/пала
З одер -
щ ат/г/е
а г р г а -К 0 7 f3 класс

* - м

Класс Власе 2 -Т В оосс 47орко 3 /7 -Г0
3 - 1 З С / З с п В / г З 0 -М З С г З

m j / p p /

к г / г * m

332 -2 -2 -// 300 0 .93 247 /3 7 44 0 7 2 7 0 2 . 3

Р л а / г е у а м / Л :
4. ##/цае npor/evac/a* erf. poems/ 4 -S.

2. Детлко Д-203, Д-244 opoBcypoms 
В  ap/rom s/pe />03. 4040.

3. Втержз/о /703. 41/  2 /703/70 i/je 
Д РоВ оРК О  В  #0/770/70/7 Д -2 0 3 .Д -2 Н  

зВаРО/ТУЗ 3T09/C<ty C0#0O /70 K 0 //- 

1(007 Bu/a 400/r/r 0  00  #0000 C  

0/0Г0/7 300 -  700/7/7 #ш  ~ 20/7/7f & • *
V. Все ш /ы  /7= ¥  /7/7 7 /гР0/7е е га -

B0P0////6/X.

s. B/70P0/76 /703. S /700^330/77  ̂ /*30*3

//00 V7Pof0/70/700 /Г  /7P0#0/7A3/00 

0Р/70/У7УР0 /  /Г37Ж#0Г7 Л0Р03000//00.

Ве$оз70сгб 30/r/70f/f6nc_&>m€7/7eL7
В-/о Вес В кг *44Г/7СГР/Г0 гот. 4шг. Веек J703/770В

Л -гоз 7 2 44 ВЖ~ 84
Д -гз / 4 27 27 вж -д з

44/0030 44

РаботпатпЬ с о в м ест н о  
с  л а с т о м  М Ж -39

тк СВая  С 3 5 -2 -8 -Н
С ',/>!/* _

з .м г - у / s
497В/. Спецификация и таблицы 'расхода м а т ер и а л ов

ЪЬапуск Лист 
i f  М -40





§

СпецифиКация арматуры на / элемент
^  &

Э ски з НК
поз. I sII*

*

ь§
Scene нажмет
сече­
ние М п

вес
КГ

А =§1
--------Ш — ^ б = :

1 20 Я И 10005 9 40,0 Фгоям 73,6 /94
фКй! 4,8 7

3660 8 m i $660 4 38,6 Ф6Я1 /8,4 3

т т м т
шаг списали см чр.отвж

3 4ВХ — — ISO Ф4В1 /50 /5
Ф8Й§ 1,5 1

4 fSfll т о 2 8.9 Umoeo 880

Сетка c-8Ql(см.черте*) S 6Я1 его 18 9.6
Сетка С-ВО8 (см. чертеж) 6 6Я1 325 8 2.6

320 7 1681 380 4 1,3
3S0 8 ййЕ 790 2 1,5

\ч
LTjsclZ-------- --

С-2Ш.
© -

® -

*2

i 38
5

}---- -/ «лVQ
65_66*3=19$

-1 38l L

Выборка ст ала на элемент SS
Арматура к г Закладные с/етали к г * — гНаимено­

вание
элемента

класс
8-М

класс уит 
В-1 \ A C r 3 a

класс я-1
В Ст 3 Марка 6 Ст В

Общий
бее

К ГФ20 Фд 44 Г 4/6 4 6 •6*6 •Ф48 LS6*i

с 35-но-о /94 1 IS  1 7 3 2/ 4 / 846

Расход материалов на элемент
Наиме­
нование
семема

д е т о н

Марка

С35+Ю-0 300 j.20 i9$ IS

Сталь кг 
Арматура

кл асс кл а сс  К л а с с  8 т1  
Я -8  8 - 1  SC rScde C rJ

Закладны е дет али
Марка В Cm3 
-<Р*6 \-Ф42\\̂ 36*1

ге
армата-

РЫ
КГ/м*

Вес
зл-та

П рим ечания:
I  Общие примечания см. листы 4-5
S. Детали Д-203 и д-509 приВаратЬ 

к арматуре поз. 1 и 2.
3. Стержни поз. 4и 2 после приВарки 

их К деталям Д-803 и Д-809 сВаритЬ 
между содой: по концам £ ш - 100мм 
по длине шагом $ооь чоо мм 
80 мм , 8- (2мм.

9 81 4 / 179 v 3,0

Ведомость закладных деталей

Марка
к-Во
ШТ.

Вес кг мн
листоВ1шт. Всех

Д-£09 1 2 8 КЖ- 82
Д-£03 9 2 /8 КЖ-81

Итого: 26

4. Все шВы k- 4 мм, кромеоеоВоренных
5. СпиралЬ поз.З приВязатЬ Вязальной 

проВолокои к продольной арматуре 
В каждом пересечении.

Работать сабместно 
С листом НЗК-4/

т к Сбоя С 3 5 -1 -1 0 -0 J!%or-4*S
1976г.

\VII!£J! выпуск лист 
4  Кж-48
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6

ft

5 I

sr if*
eft &

811§  * ^

Спецификация арматуры на 1 элемент

I
I !
1 S дсК аз НИ

РОЗ }>II*1
21
§ 1 *

всего на ~ Эл^чент
сече­
ние 2€л

вес
кг

---------- xso <Ps t

1 2$ЯВ 0005 4 40,0 Ф&яМ 18,$ 302
Феях 4,2 7

____ , « е - ...... 1 е 15яЕ 9060 4 38,6 Ф6Я1 (8,4 3

м т ш тшаг спирала (ем чертеж)
3 451 — — 155 Ф481 155 15

Ф8Я£ i,s 1
360 Па 

ISO "1 360 |1̂
4 iS fil 1440 г 2,9 Итого: 388

Iл1

6 6 Я1 820 is 9,8
Семка 0208(см. чертеж) 6 6Я1 325 8 2,6

— 7 ВЯ1 320 4 1,3
3S0

E Z Z Z3S0
8 SUM 740 £ 1.5

C ' ? m
© -

C-2DZ

a t

I
I

%
1

|
4-

58
6 5 6 5 *3 = 1 3 5 65

___ 3 2 S _ __---- ^S5_® C i :

Выборка ст ам  на элемент 57
Кайме- 
ноВиние
Шменга

Дрматура Закладные детали к г Общий
бес
КГ

Класс
Я-Ш

класс
6-1 тЧСгза

Класс 9-1 
В Cm3 Марка В Cm3

Ф25 Ф8 Ф4 Ф/6 Ф6 -0*6 •Ф421.36*4
С 35-2-10-0 302 1 15 7 3 21 4 1 354

Расход материалов на элемент

Наиме­
нование
Шменга

бетон Сталь кг Содержа.нивапмати-
Вес 
эл-та

т
ЧаркаКол-Ве Крматура Закладные детали

н* Класс
я-Ш

Класс
ц8ыкнВ-1

класс Я-1 марка В Cm 3 РЫ у 
кг/м*бСтзаг6СтЗ -0*6 •Ф48 1.36*4

С 35~2тЮ'С 300 1,2 303 15 7 3 21 4 1 272 ' 3,2

Прим ечания:
1. Общие примечание см листы 4-S
2. Детали д-2оз и Д-го9 прибавить

к арматуре поз. У и 2.
3. Стержни поз. 1и 8 после приварки 

их К деталям Д-203 и Д-209 сВаритЬ 
между собой', по концам Вш-ЮОмм. 
и по длине шагом 600-700 мм Вш-2о*

В - 12 мм.

Ведомость з'оклад*

1!

Марка 8-go
ШТ.

Вес кг Л Л
листоВ1шт. всего

Д -209 1 8 8 кЖ-82
Д-803 9 2 18 кж-81

Итого: 26

4 Все шВы h-4 мм, кроме оговоренных 
S. Спираль поз.З прибегать Вязальной 

проболоКой н продольной армату- Работать собместно с 
ре В каждом пересечении. листом кж-43

СЁая С 35-8-(0-0
Спецификация и таблицы расхода материалов

штк /*я
4 КЖ-
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Спецификация арматуры на/ элемент

Эскиз
НК
поз.

ь

I ?
4i f *

к4о
..П’
шт.
к,Всего на эл-т

сече­
ние It-я

вес
кг

зеве - 0 ^ ' / 80 ЙЖ 10005 4 40,0 фВ9Й 78,6 /94
р . « ф!691 9,9 7

Шд ^ 8 8>йМ3660 4 38.6 фбЙЁ /4,4 6
Шаг сОирЬлц см-чертеж

Ш Ш Ш >
3 451 — /50 Ф691 /2.4 3

Ф481 /SO /5

щ £ ж
mr м

4 m i 1440 & 8,9
Umoeo: ass

(см. чеотй*\ 5 691 880 12 9,8
Сетка с-yog. (см. ЯВотР*) 6 691 38S 8 2.6
Сетка с-воз 
(см. чертеж) 4  шт.

7 69Й 1000 8 8,0
8 8яЕ 160 40 64

зео $ /831 380 4 1.3

С -202 С-203 с-208

Выборка ст али на элемент

Наимен. 
эл-та

1 Арматура \\ЗаКладн. детали \\янкГЙ2%тЬ, I
Класс 

\ й-ш
Класс
6-1

класс Я-1 1Класс
/?•#

1 Марка 
ВСтЗ

Марка 
8 СтЗНтЗаВСтЗ

ф20 Ф8 фй Ф16 Ф6 Фго о ш ш ш ж ш м ш
С35Н0-1 W4 6 /5 7 3 4 □ г0 8 / 3

Расход материалов на элем ент

59

Обилии
Вес
кг
£6/

Наимен
эл-та

Бетон Ст алЬ к г Со дер- вес
Эл-та

/77
Мар.
Ка

к-Во
н 3

Арматура оаклПетаSST
ш т .Холты

жание 
ар па- 
туры 
кг/м3

Класс
Й-Й

.класс
8 -1

Класс й-1 Класс
Й'М

WtpKa
ВСтЗ

Марка 
$ СтЗВСтЗ С/ВСт З

С 35-нон 300 1,8 200 /5 7 3 4 20 18 181 3.0
Примечания:

1 О б щ и е  п ри м еч а н и я  см. 
ли ст ы  4 -5

£. Детали Д 203 и Д-206 приёаритЬ 
к арматуре лоз. { и £

3. Стержни лоз. 1а 8  после 
их приВарки к Деталям 

Д-203 и Д-206 cSdpamb между собой 
по Концам бщ - 100 мм и ло 
блине с шагом $оо-700мм  
£ш z 20 мм, В - Юмм.

Ведом ост ь зак ладн ы х дет а л ей

Марка 4-Bo
шт.

Вес В кг
листоё1шт. Всех

д-аоз 9 2 18 КЖ-2/
Д-206 1 /8 18 ЮК-82

Итого: 36

4. В се  ш Вы  Ь=4ммг х р о м е
оговор ен н ы х.

5. СпаралЬ л о З .3  лриВязат Ь  

В я за льной  л роВ ол ок ой  К  

п р одол ьн ой  арм ат уре В  

к а ж дом  п е р е с е ч е н и и .

Работать собместно с 
листом К ж-45

т К I СВая С 35 - 1- 10-1

197Вг. Спецификация и таблицы расхода

Серия3,4Q7-//S\
± __нжЧб





I

Специф икация арматуры на / элем ент

Э с к и з NN
паз. I 1 Д

л
и

н
а

по
зи

ци
и

м
м

К -6о
. f l ­
am.

IV В се го  на элемент

се ч е ­
ние ж е -п б ес

кг

0 6 6 0 1 25А Ж W 0 5 4 4 0 .0 Ф25ЯШ 78S 3 0 2
----- ! я г§ ;' Ф16Ях 4 .2 7

966 0 2 р л ц 9660 4 3 8 .5 Ф 8ЯШ т 6
ИНН спивали см. чертеж.

Ш Ш Ш Ш Ш м *
3 4 В 1 — —- 155 ф бЙ Х 12.4 3

ф 4 В Х 155 15lit
gfisfflE

—-г-_ «УД ™ _____
А - 16Я I 1440 2 2 .9

и т о г о - 3 3 3
тетка с -208 % 

гем. ч е р т е ж ) 5 6 Д т 8 2 0 12 9 .8
сет ка  с - г а г , .  _ (см . чертеж) 6 6Л  I 3 2 5 в 2 .6

С е т к а  С -2 0 3  
(см . ч е р т ё ж ) 4  шт

7 т ж т о 8 8 .0

6 8 Я Ж 160 4 0 6 .4

3 2 0 9 т  г 320 4 1-3

ПЗГ

ЬЬ/дарка ст али на элемент 61
Наимено­

вание 
эл-та

Арматура закладною дет али \/)нкерн. болты
Общий

бес
К Г

к л а с с
А-Ж

Класс

В-Т
классл-1 К л а сс

А-Ж
Марка 
В Cm3

Марка
дстЗ6СтЗа\ ВСтЗ

Ф25 Ф8 04 016 Фб Ф25 -Е Г щт
MSB

гаока
MS6

тгт 
•а*2D

С35-2-ЙИ 302 6 15 7 3 8 20 16 6 3 380

Расход матер иалоВ на элемент
Нппиоип детан Ст аль кг

_
1

L

Ъание 
эл-та МаркаК-Во 

м3

я  р мат ура 1I
лщ , кие

ирмтурь
кг/м3

Класс
л-ж

Класс

В-1
Класс Д-1 Класс

я-ж
Марка
ВСтЗ

марка
ВСтЗделзепШ З

гзи-ю-1 300 1.2 308 15 7 3 8 20 25 278 3.2

Примечания:
L  Общие примечания см. 

листШ Ь - 5 .
2  Детали Д-203 иД-207npuBapumb 

к арматуре паз. iu2
3 Стержни поз. 4и2 после 

их приОарки к деталям 
Д-203 сварить между собой: 
по концам Вш= то мм и по 
Воине с шагом 600-700 мм,

Ведомость закладных деталей

Марка Н-Во
шт.

Вес В к г Н А
листов7шт. Всех

Л-203 9 2 48 К Ж - 81
д -г т 1 35 35 КЖ -82

ит ога 53

Вш=20мм, 8-42мм.
4  бее щВШ Н=4мм, кроме 

огпВореннЫх.
5- Спираль поз.З приВязатЬ

Работать совместно 
с листом ЮН-47.

ной арматуре В каждом пересе­
чении.

тк Сбоя C 3 5 -2 -W -1 Ж / ,
твг.Спецификация и тадлццЬ/ расхода материалов

Bbmuctd Лист 
Ч \НЖ-48





Специф икации ирматиоы на / элемент

I  s  
f  1

II Э ски з нн
роз.

Диа­
метр
мм

Олина
пшц.

((ОА-$с
.Л*
шт.

Общая
длина

Л 0
м

всего на элемент
сече.
ние Тбп

бес
кг

9660 I ( m i 10005 4 40.0 •Фа/й 78,6 (34
---------------— В т * 1 Ф451 150 15

C
3

5
-1

-W
S

зш в m i 3660 4 32,6 ■ Фт 4.7 V
Шаг спирали см чертеж

т т т *
3 431 — / ISO ■ Ш1 12.4 3

4 501 1440 2 2,9 итого: 2/9

сотка i7°c-Mt
(СМ USomfixtl 5 6Й1 820 12 9,8

.----- l SfJrt-ŷ PmsjKt —
а Г Ш М 6 Ш 450 1 0,5

СЬтка с-204 (1шт)(СМ ЧРыпРяег 1 6Я1 320 8 2.2
320 8 № 320 4 1,3

С-201
35. .S0xS‘ £SD JS

Ф -

$

зго

С-2 04

&*»> Ъ
Ж .

85 50*3*151 85

320

Выборка ст ала на элем ент €3

Наймем/, 
синие 
эл-та

Ярма тура Закладные детали Йнкерн. болты Общий
Вес
ХГ

класс
Й-Ж

класс
6-1

класс я-1 класс
Я’Ш

марка б См 3 Март В СтзКТЗСГ* 6С7 3
ФВО ф4 Ф16 фб Ф20 Ф8 ’6-6 болт/ШваШайба

С 35~N02 194 15 7 3 8 8 1 20 7 2 4 263

Расход мат ериалов на элем ент

Наймет.
вание

Эл-та

Rfimnu Сталь нг Содержа. Вес
эл-та

Кол-во
лрматура Закл. дет. ш ниеМарка класс Класс

8-1 Класс H-I Класс Чарка Щйп армату* 
РЫ/ j  КГ/М

тм3 З-В вСгЗспвсгз Й-М вСТЗ ваз
035-1-/02 300 1,2 /94 15 7 3 10 21 13 183 ' З.о

Примечания:
I Общие примечания см. листы 4 -5
2. Детали Д-203праВаритЬ к арма­

туре под: /а 2 .
3. Стержни поз. 1а2 после поибарки 

их К деталям Д-203 coapumb 
между собой :ло Концам Вш =100 мм 
и по длине с шагом 600-700 мм 
€ш-2о мм t в- Юмм.

4 Все шВы k =■ ioмм, кроме 
оговоренных.

5. СлиралЬ поз. 3 привязать 
ВлзалЬной проволокой к 
продольной арматуре В катодом 
пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
кАо
turn.

вес В кг лл
листоВ1шт. Всех

Д-ВО( 1 24 24 НЖ-81
Д-203 10 2 20 К#-8(

итого• 44

Работать соВместно с листом 
К Ж-49

тк
№6г

свая С 35 Ч - 10-2 
Спецификация и таблицы расхода материалов

серия3.407-712
Выпуск Лист ~4 KXSO





S ‘ 8

1 1 Э ск и з
NN
003.

Aua
меп
MM

Длим
лозицш

Km-&
X
ШТ.

Общая 
длит 

Г  
* м

Нгрганазпемт
Сече­
ние t lh

бес
кг

О Ш f 25fi§ 10005 4 ШО •ф25йй 78.6 302

------------ — — а •f4Ql 155 45

$т 2 29ms m o 4  . 38.6 -<р№ 4 7 7
<N
t 3 467 / 155 •4>т /2.4 3

1 щ т м т т т м *
г п п п я п п  п и  и Р п т ожсч

1 4 Ш m o 2 гв Umt7Г0: 32?

3 *
о сетка с

f a i t  НО!
7201 (4 шт) 6 s e i 820 a

------------ 1-------7 /т----------
№ 6 1601 050 1 S i

cemkti C-2D4J1toX)ff*u Iffl/M lS Ir) ' * 7 6Л1 320 8 %Ячевтш i —  
320 6 /6Я1 320 k О

csb

Спецификация арматуры на / элемент

С-201

Выборка стали на элемент 65
Я  о матч pa 1

11

детали анкерные даты Общий
Вес
КГ

Наймем
-Вание

эл-та
Класс
Л-Ш

класс
А -  Т

1 Класс Л-1\1 Класс 
1 я-А __ 1

Марка
6СтЗ 1 3 »в Ст дсп з

Ф25 Р4 046 06 020 Фе\ fi-6 ООП 7  Мф Тттмц щ
30Z а 7 3 В 2 | 4 1 20 $ 2 4 1 373

-----------  -------------------

1 Р а схо Ь г м ат ериалов на элем ент  |

Наимено­
вание 

зл-та

бетон L - _______Сталь___ кг______________ L
ивгрмату
кг/м3

f вес 
и эл-та 

тJ ?
Аокттчра__ Л -1 уЗаклай дЫ Ж ’А  i

Класс
п-ё

Класс
A-Z

Клаа
ЩЗи ЗСгЗ

Кмш
± ё .

■ Марке 
ВСтЗSi

сзз-2-т 3001 12 302 45 7 3 10 L*. 1 «Тg7/ 42

Примечания
1 Общие примечания т.листы k -S
2 Детали Д -203 приВарить к 

арматуре под /а 2 .
3. Стержни пае, /и2 после приВарки 

их к деталям Д-203 сВарить 
между сабой : по концам СигЮОмм 
и по длине с шагом 600- 700мм, 
Сш~ 20мм, 6^/2мм.

4  Зсе шбы h ~  б мм, кроме 
огоВоренных.

5* Спираль поз.З лриВязатЬ 
Вязальной прооалокоО к 
продольной арматуре В 
каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей
Марка

Кар'
Вошт.

Зес В кг NN
листоВ(шт Всех

Д-202 4 26 2$ к ж - 81
Д-203 40 2 20 K JK - 81

итого 46

Работ ат ь собместно 
с листом УЖ -St.

тк Сбоя С 35-2-10-2
Спецификация и таблицы расхода материалоб

серия 
3. W7-&S

!9Т6г





из

I 5*5

I

atiСЭ

&to
о

Спецификация арматура/ на У элемент

Э с к и з
ЯН
пт. [* Я

si
Ц »•

Всего на элемент

1
е-п

вес
в
кг

— 9Ш ~  fits 4 20АК 40005 4 40,0 ф20АЖ 78.6 494
(Ц6А1 4,2 7

т о J L аии 9660 4 386 Ф8АП 14,4 6
Ф4ВI т 15

шаг спирал и ом. чертеж

w m t m *
3 461 — — 150

Сетка С-203  
См. чертеж

4 Ва ж 4000 8 S.0 итога: 2 2 2

5 ВАЖ 460 40 6.4—— " - ’18В--- •---
sfb^- 6 ш 1440 2 2.9

3 2 7 4SAT 320 4 13

С-203

D * » « «и
<5>— ~ + И ■ Р н  ~
(5)

Н-4-+
<4

М \

)

СТ}<3

ВЫбарка ст али на элемент 67
Наймем*
Вание
эл-та

т ±т

Класс 
А-ж

494
££

Арматура
класс
6 -1

Ф4

класс
ВС/Лт

кдассА-zмарт
ВСтЗ

9UL

Закладны е дет али
Класс
А - ж Марка В Cm3

Ш М . Lm4-&2B
19

-<Г*6
га

Общий
Вес
кг
267

Вание
эл-та

Расход материалов на элемент
№-й&
Нарва К-Во 

мз

Сталь кг

Красе 
А-ж

Арма mvaa
Класс
6-1

Закладные
КлассЛ-1 Класс

аёт. те Все
эл-та

4 44 405 30

Ведомость закладных деталей
Марка K-io

т
ВесЬ ко NN

листоЬ1шт Всех
Л~203 S г 18 Ю/С-81
Д-211 1 27 27 нж-дз

итого 45

С35Ч-Ш-Н ЗВО 12 15

Примечания:
1. Общие примечания см. листы 4~в.
2. Детали Д -203; Д-241 прибаритЬ 

к арматуре паз* 1 а 2.
3. Стержни паз. 1и 2  после их 

приборки к деталям Д -2 Л , 
Д-203 сбаритЬ между содой 
по концам 8  я - 400мм и па 
длине с шагом 600-700 мм 
1ш**20мм, В-Ю мм.

4  Все шбт h -4 w , кроме 
огобореннЫх.

5. Спираль поз. 3 прибязатЬ Вя­
зальной пробалакай к продоль­
ной арматуре, В каждом пере­
сечении.

Patfomamb собместнас- 
листом Ю 1с-53

тк Сбоя С 3 5 -1 -1 0 -Й

19Wr Спецификация и таблицы расхода материалов штскяися 
4 №-54





Спецификация арматуры на. / элемент

» ! Эскиз
м
ПОЗ

Ди
ам

ет
пр

 
! 

М
М

ч

i h
''tQ

« 1

Об
ща

я
дл

ин
а.

м

Всего на эл -т
Сече­
ние l b Вес

КГ

С 
35

-2
- 1

0-М

9ш 1 25АШ 10005 4 40.0 Ф25АЙ 78,6 302
Ф16А1 42 7

9BS0 2 25АЙ 9660 4 38,6 ФШ /44 6
ф 4В 1 /55 15

Ш аг спирали ем черт еж

Ш Л А М А »
3 4 B L - 155

Сетка С-203 
См чертеж 4 8АШ 1000 8 8,0 Umoso: 330

5 ВАШ 160 4 0 6,4
6 16 А1 1440 2 2,9

320 7 16AI 320 4 13

___________________1__

С-203

i f r m

140 . aO x  ,9
i f c t n
-  720 m

В ы б о р к а  с т а л и  н а  э л е м е н т

Наимено- 
боние 
Э л -та

ApMamuDCL Закладные детали
Общий

Вес
КГ

Класс
А-ш

Класс
В-1

класс
ЗОпЗсп

Класс л-1 блосс А-д Марна. 5  Cm3
Ф25 ф8 Ф 4 Ф 1 6 Ф 25 ф8 L50*4 -<Р=20 - « Г - в

С35-2-Ю-Н 302 6 15 7 4 2 19 20 375

Расход материолоб на элемент
Наимено­

вание 
эл-та.

пол-Ь о

п а
К-йо
Cm 3J

Ст олЬ

КлассА-ш
Арматура.
Класс
6-J

Класс л -1
вСгЗсо 6C m 3

ПГ
Зопладшие детали
Класс.
А-ш

Марм
ВОпЗ

° я г
арматуре* кг)м■

В ес  
э л -т а

г
С35-2-10Н 300 1Л 3 08 15

Ведомость закладных деталей

Марка №
шт

Вес кг д д
Аист аЬ1шт. Всех

4- 2 0 3 9 2 1В К Ж - 8 1
4 211 1 27 27 К Ж - 8 3

Umoea 45

Примечания.
1. Общие примечания 

ем Аисты 4-5.
2 Детали А ~ 203,А- 2Н npubapumb 

к арматуре поз. 1и2.
3 Стержни поз. 1 и 2 после 

их приборки п деталям А '211,
А'203 сбаритЬ между собой: 
по концом С 100 мм и по 
длине с шагом боо-Шмм,
Сш- 20 ММ) 3 я 12мм.

4 Все шЬы /г =4мм? кроме огодоренных.

5 СпиралЬ поз. 3 прибязатб ЬязалЬнай 
проЬолопай к продольной арматуре 
б каждом пересечении.

Работ ат ь совместно
с лист ом  КЖ -55

ТК
197бг

СВая С35-2-10-Н 
Спецификация и таблицы расхода материалов

С е р и яЭ.ЧОГ-J/S
&Ьтиск\ Лист

Ч т-56





БЬиГорка стали на• элемент а
Наймешь
Вание

элемента

Арматура кг Закладные детали КГ ОсГций
Вес
кг

Класс 
А - ж

Класс
8-Г Я Г

всгзсп
Класс Л-1 
В Cm3 Марка в Стз

ФВЦ 4 6 44 ФЬ • М •Ф41 136x4
И5-НМ1 233 * 47 7 3 25 4 4 291

Расход мат ериалов  на элемент
Наиме-
нобание
элемента

бетон С т а л ь  Кг Саввржс
кие

армтурЬ 
КГ/м*

га

Вес
эл-та

т

3 6

Марка
колбе
мз

Класс
А-Ш

Ломе

В-1

imypa 
Класс л-1 зоклсшне детали 

Марка в стз
БСтЗСП 6 cm3 -<f*6 •<ме 136x4

Е35-Н2-0 300 144 234 17 7 3 25 4 4

Примечания:
4 (Wipe примечания см. лист£н 4-5.
2. Детали Д-203 и Д-209 приварить 

к арматуре лоз. 4и2 .
3  стержни лоз. 4 и 2 после придали 

их к Йвталям Д-ВОЗ и д-200 
сварить меэкйу собой по концам 
6ш* 400мм и по длине шагом 600-700мм 
В~20мм.Ва10 мм.

4 Все швы /7=4 мм, кроме огоЬпреннЫх. 

5. СпиралЬ лоз.З прибязатЬ бязолЬной
проволокой к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
fWJhвошт

Вес в кг NN
листоВ4шт всего

Д-209 / в в ЮK-8Z
Л -203 и 2 22 КЖ-81

итого: 30

Работать совместно
с листом НЖ-51

ТК Сбоя С 3 5 -  4 - 4 2 - 0

<975г С п е ц и ф и к а ц и я  и таблица расхода материалов dbnijcr лпггг4 fac-ss





£

12 ■ г

Спщисриюция арматуры на. 1 элемент

Р е м и з

A i l  
поз. 1' l i *

«a 5
Г О

бщ
ая

дл
ин

а.
м

В сего  н а  элемент

Сече­
н ие

2 8 а Вес
КГ

*  7в8| 1 25AM12005 4 48,0 Ф25АШ 94.6 36411660 *у>Г“— Ф16А1 4 ,2 7220 . Г U 1
. 11660 2 25AM 11660 4 4 6 ,6 Ф 6Л 1 124 3

щ т н т
Ш а г  спирали см  ч е р т е ж

3 A B l — — т ф4В1 182 18
Ф8АШ 1,5 1

эй Ч§Z8̂ €=Z=ZZ 360 Jg
4 16ЛГ 1440 2 2 ,9 И т о г о . 3 9 3

Септа с - 201 ( с м  че р т е ж ) 5 6A 1 820 12 9}8
Сетка. С -2 0 2  ( с м  ч е р т е ж ) 6 6 A I 32 5 8 2 6

320
7 16 A I 32 0 4 1,3

E f t350
8 8 Л Й 740 2 1,5

C-2D1 С-2 02

© -

Я

гя«о
§
§

35

SST

50*5-250 35

Си} __

Ф -

Ф -

) -----
«о
§
§

3

6 5

§
6 5 * 3 4 9 5 6 5

325

Выборга стши на элемент 73
Н а и м е -  
нова- 
н и е  

Э Л -т а

—Я------- Л р м а т з р а  к г З а н л о д н Ь /е  Н е т а л а  н г О бщ ий
бес
к г

К л а с с  
Л  -  M

/масс
В -1 ВСгЗа

К л а с с  4-х 
5  C m 3 М а р к а  В  C m  3

Ф  2 5 Ф в Ф 4 Ф 1 6 Ф в -6 * 6 •<М 2 U36*4
С35-В-1Я0 3 6 4 1 18 7 3 2 5 4 1 4 2 3

Расход .мотериалоб на элемент
Иаимено- 

б а н и е  
Э л - т а

б е т о н С т а л Ь  н г Содержл 
н и е  

орта- 
т уры  
п г /м 3

В ес

э л -т а
т

М а р ­
на

Мол- Арматура ЗанладнЬ/е детали.
д о
М 3

К ласс.
А-щ

Класс
В-1

К л а с с  A - I М а р н а  В  c m  3
ВСгЗся В  Cm3 -< Г *6 •Ф 4 2 L 3 6 *4

С 3 5 -9 /9 В 3 0 0 1,44 3 6 5 18 7 3 2 5 4 1 2 7 0 3 .9

Примечания:
1 Общие примечания см. /исты 4-5
2 Летали Л-203 и Л~209 npubapumb 

п арматуре поз. iu2.
3 Стержни поз 1и 2 после приборка 

их л деталям 4-203 и 4-209 cbapumb 
между собой:  по концам t i n *  100нм и 
подлине шагом 6ао-700мн £= 20мм, 
5= 12 мм.

4 Все шбы Ь̂ 4нм? нроне огобореннЫх.
5 СпиралЬ поз 3 приЬязатЬ ЬязалЬной 

проЬолоной л продольной арматуре
б паждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марна
Но
ш т

Вес б кг М
листоВUum всего

А - 209 1 в В ПЖ -82
Д-203 11 2 2? Н Ж -  81

Итого: 30

Р а б о т а т ь  соВместно 

с лист ом  к Ж 59.

т к Сбоя С35-2-12-0 С ерия  ^
3 .4 0 7 - J S S

Ш г Спецификация и таблицы расхода материалов.В Ь т уск  л и с т  
У  Н Ж -6 0





С п е ц и ф и к а ц и я  арматурш на / элемент

1‘ 1

1*J§_
Эскиэ

NH

паз. 1 SаЧ

=г

■4*=

К -б о
* п '
шт

В с е г о  на эл е м е н т

сэго с е ч е ­
н ие x l n

В е с
КГ

1
о*
1
1

ю
ю
о

м е н  < 5 ^ 1 ШИ 12005 4 4 8  0 Ф20АШ 94 .6 233
т  м 0/641 4,6 7

11660 2 в о л ю : Н 6 6 0 4 4 6 ,6 064 Ш 4 4 ,4 бш аг спирали см. ч е р т е ж

ш щ ш т -
3 46 х — 17 6 ~ Ф Б А Х 42 ,4 3

0481 476 47
4 m i i4 4 Q г 2,9

Ч т о г о 2 6 6
С?Я?амертеж} 5 6Л X 8 2D 12 Я8

с е т к а  с - г а г  
гем  ч е р т е ж )______ 6 блх 3 2 5 8 2,6

С е т к а  С - 2 0 3  
( с м .  ч е р т е ж )  4  ш т

7 84 ж ю о о 8
8 84 Ж 160 40 6 .4

з г а 9 46 Л Г 320 4 4 ,3

65 65ФИ95 

325 _

С-203

20 ft т

С35-/-/2-/

В ы б о р к а  стали на элемент

Наиме на- 
бцние 

эл -т а

к л а с с
Л-g

Арматура
к л а с с  л -1

Ф2П
2ЪЪ

<ьь
Клас о 
В-1 ВСгЗСЛ

44
1?

В Cm3

4/6 Ф б

Закладные детали 
~класс

75

я -К
Фго

MapKQ
6 cm3 \  марка 

6  Cm3

1« 1 6 ГМ Д

10(Гщии 
бес 
кг

~30б~

Расход материалов на элемент

Нацмена-
банив
эл-та

бетон сталь кг PnHamlm Вес
элемента

T
МаркаК-бо

м3

а р м а т у р а Заклад.дет ЫЛат UwQUIUI*
армату­ры J 
_Jcr/M

класс
А-ж

класс
В-1

Класс Д-1 Класс
А-ш

Гарка
ВСтЗ

Марка
ВСтЗВстЗса ВСтЗ

С35-Н2-4 300 1.44 239 47 7 3 4 24 12 _J85 3.6

Примечания:
I  Общие примечания см.листы 4-5
2. Детали Д - 2 0 3  и Д - 2 0 6  приВоритЬ 

к  арматуре поз. 4 и 2.
3  С т е р ж н и  п а з  1 и  2 п о с л е  и х  

при барки к д е т а л я м  Д - 2 0 5  и Д - 2 0 6  
c t a p u m b  м е ж д у  с а б о й :  

п а  к о н ц а м  С и /= 4 0 0  м м  и  п а  
д л и н е  с  ш а г о м  6 0 0 - 7 0 0 м м  
б ш  =  2 0 м м .  В = 4 0 м м .

А. 6се шВы П=4мм, кроме 
огаЪореннШх.

5. Спираль паз.З приЬязатЬ Вязальной 
проВолакпй к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость заклад »Ь ис деталей
W Р

Марка к-бо

шт
ч6ес кг Н Н

л и с т о В4 шт 6с 2Х

,4г.203_ 44 г г г Н Ж ^ 6 1
Д-206 4 /8 16 К Ж - 8 2

Umoro: 40

Работать собместно с
л и с т а м  Н Ж - 6 4 .

Ь )

ТК Сбоя C 3 S - 1 - 1 2 - 1 серия
3 .  Ч 0 7 ~  / / £

(970г Спецификация и таблицы расхода материалаfi отпуск (лислГ 
4  |Ю/с-бг





OJ

Спецификация армашурш на / элемент

Э ск и з
НИ §• г  х

It*
к-5о
*п* ft>* Всего /ж элемент

поз.
1 *=£__ Ш(и t|9о<о сече­

н ие stn ~Ъ&Г
КГ

70
U 6 6 0  Ф Т я 4 2 5  А Ж 42005 4 48.0 Ф 25А К 94.6 ш '---------- -— щ м ф18А I 4.г 7
И 660 г 25 А в 446SO 4 4 6 .6 Ф 8 А ш 14.4 5

шаг спирали см. че р т е ж
S4I1I1I1 А 1 й А й А A A ilill.- 3 4 6  х — иг Ф 6 Д I 4 2 .4 з

«48х ~4МГI P
4 46А Х 4440 г 2 ,9

Отаго 3 9 8с е т к а  с - г о л  
(с м  ч е р т е ж ) 5 6  А I 8 2 0 41 9.8
с е т к а  с - г о е  
(с м . ч е о т е ж \ 6 б А г 325 8 2 .6

Сетка С- 203 7 В А Ж 4000 8 8 .0
(см. чертеж) 4 шт 8 8 А ж 160 4 0 6 ,4

3 2 0 9 464 I 3 2 0 4 4.3

.... . 1 ..._

С-202 С-203 ш

' 6
8

S5

1
\  - * $/-*

25 7050*2= 50x2- 25*
ьюо 320 ч а о

с а1 $

Наиме- 
падание 
эл-та Ф 25 <рв 

€352-12-̂ 364 6

Выборка стали на элем вит

Класс
А - ж

Арматура

ф4
*3

Кяассй- iкласс 
В - х  ЙСгЗсАВСтЗ

ф{6 Ф6

Закладные детали
Класе

А -ж

ФВ5

Марка
ВСтЗ

ликерные боты 
Марка 

В Cm3
Фб
24

Ъвля\Гайм Шашгш 
ММ \М5б Ы:2П

646

7 7

Общий
две
кг

455
Расход материалов на элемент

Наиме- 
ноЬание 
эл-та

бетон Сталь кг Шер-
жание
армату.РШ
кг/мз

В ес
элемен­

та
т

Марка К- во 
мВ

Лрмашура I г 1 Яюб-Ш
Класс
А-Ж

Класс
В-1

КлассА-1 класс
А-Ж

Марка
вСтЗ

Марка
БСтЗВСтЗсл8Ст3

C35-2-1Z-1 300 4.44 370 48 7 3 8 24 25 276 3.9

Примечания
1. Общие примечания см листы 4 -5
2. Детали Д-203 и Д-207 придоритЬ 

к арматуре поз. 4 и 2.
3. Стержни поз 4 и 2 после их 

прибарки к деталямД-203иД-207 
сбаритЬ между собой: 
по концам 6ш = 400 мм и по 
длине с шагом 600-700 мм.
Вш = 20 мм. ,8=42 мм.

4. Все шбт /?= 4 мм, кроме
- огоборенных.
5 Спираль поз.З приВязатЬ Вязальной 

пробила ко и к продольной арматуре 
6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
К-бо
шш.

Вес 6 кг н и
листоВ4шт Всех

А -т J L 2 22 КЖ-81
й-гов 4 35 35 КЖ-82

итого’ 57

Работать соЬместнп с 
листом КЖ -63.

тк
т вг

СЬая С 3 5 - Z - i i - i
Спецификация и таблицы расхода материалов

серия „„
З.ЧОГ- S / S
д ар р ш г 
4 КЖ64





Выборка стали на элемент- 79
Наимено- 
Вание 

эл -та

/Урматуаа Закладные детали ЙнкернШе долямОйщий
бес
КГ

Класс
4~Ж

Класс
8-1

Класс А -I классА-л ШркаВалЗ Марка В Cm3BC/nScnвсгаЗ
020 0 4 Ф16 06 фга 0 3 ?=6

БЯЯпГМЗБ ГеймМЗб ЩЗПЗ*•&20
С35-М2-2 233 47 7 3 8 2 24 7 2 4 308

Расход материалов жi  эл е м е к т
Наиме-
нобание
эл-та

бетон Сталь Кг Содер- зияние арм а- туры 
W/M3

Вес
эл-гпа

т
Мар­
ка

Кол- Л о м а  т у р а Заклад, дет к
&QМ3

Класс 
л-Ж

Класс
В-1

Класс А-1 Класс
Л-Д

Марка 
В стз

MqpM
ВС/ПЗЗСлЗслВСшЗ

С35-((2-2 300 1,44 233 17 7 3 fO 25 f3 181 3,6

Ведомость закладньрс деталейПрим ечания
i  Общие примечания см. листы 4-5
2. Детали Д-209 прибарить к арма­

туре лаз. i  и 2 .
3 Стержни лозЛ и 2  после приборки 

их к деталям Д-203 сбapumb 
между собой по концам £ш=Ю0мм 
и по длине с шагом 600-700 мм 
0 ш=2 0 мм> В*-Шмм

4. Все шбш Ь=4мы, кроме 
огоЬоррннЫх

5. СпиралЬ поз 3 прибязагпЬ Вязаль­
ной проволокой к продольной 
арматуре б каждом пересечении

Работать с о б м е с ш н о  с листам К Ж - 65

Марка к-Во
ш

бес 0 кг NN
листоБ4 шт всех

Л -201 1 24 24 ЯЖ-84
Д- 203 2 24 кэ)с-8 1

Итого: 48

Т К
191дг

Сбоя С Л 5 - Ы 2 - 2  
Спецификация и таблицы расхода материалов

.♦ 3» *лм
S W n j fC K l  ЛЦСГЧ

4 КЖ-Б6





0  £

|  S

1  * Эскиз
N N 2

П О З

A t m -
метр
м м

Алино
позиции

И о л -б о
» п *
шт

общая
длина

м

всего на элемент

сече­
ние г £ п в е с

К Г

4 25й ш W 0 5 4 4 8 .0 > ф г № 94,6 3 6 4

о а
1

04

S
04
1

£
•О

О

т о  & — s i
] 2 2 Щ

8 1 476,6 47
H66D 2 25ЛЖ  

4 8  х
т о 4 4 6 ,6 a m 4 ,7 7

т т ш т т т
таг спирали см. черт еж

3 — 4 176 J 0 S A 1 12,4 3

C»f| K S B 4 К  А т ш а 2 9 U m iко: 3 9 1

С е т ка  с - 2(Л  ( i u n )  
Ге м . чертеж) 5 6 Л  X _ 8 2 0 12 9 ,8а /50 

ISO 6 16 А Х 4 5 0 1 0,5с е т к а  c - z q a  r i m v  
Г е м . чертежJ 7 б А х 32Q 8 г ?3 2 0 8 Ю а  I 3 2 0 4 и

i l l
С И  * 5  
о  gГ—» S  I_

Специф икация арматурь/ на i элемент

С - 2 Ш
35 50JtS=2S0 35 С-204

Я
ф -

85 50&I&65

320

Lв ы б о р к а  с т а л и  н а  э л е м е н т N
Наиме- 
нобание 
эл-т а

м а л т у р а Закладные детали Йнкерн. болты
---- L

Общий
бес
кг

класс
А -Ж

Класс
В-1

класс Л - х К л а с с . 
А - ж

Марка
В С т З

М арка  
В Cm 3ВСпЗсп ВСтЗ

Ф 25 Ф 4 4  /6 фб Ф2П Ф8 р с  0=0 ЗаШ
M4Z

155юГ шаида 
M4Z ~б-?.П

С-35-2-12-2 36 4 17 1 д 8 г 4 24 9 г  4 4 4 1

Р а с х о д
t м а т е р и а л о в  н а  э л е м е н т

Найме-
ноВание
эл-гоа

б е т о н С т а л ь  к г Садер- 
Жание 
арма- 
туры 
Нг/мЗ

Вес
эл-т а

т

Марка
Кол• Л р м а т у р а Закл. дет iam bi
Ьо
М3

Ш ее
Л -Ж

Класс Класс л-1 Класс
л -ж

Маркс
ВСтЗ

1 Марка 
• 8 Cm38 -1 ЗСтЗса ВСтЗ

035-242-2 300 1.44 364 17 7 3 10 25 45 271 3.8

Примечания
1. Общие примечания см. листы 4-5.
2. Детали Д-203 приварить к арматуре

паз. 1и2.
3. Стержни поз.1и2 после приварки 

их к деталям Д-203 сварит Ь 
между содой: по концам вшчоонм 
и па длине с шагом 600-  700мм

£ш=*20мм, 8= 12 мм.
4. Все шбы h мм, кроме оговорен­

ных.
5. Спираль поз.З привязать Вязальной 

проволокой к продольной арматуре 
В каждом пересечении.

ведомость закладных д е та ле й

Марка кол-
Во

ШЛ7

Вес б кг NN
листов1шт Всех

Д -202 1 26 26 К Ж -Ы
Д-205 & 2 24 КЖ-81

итога: 50

Работать саВместно с 
листам К Ж - 6 7

т к С Пая C35-2-4Z т2 з. Шг-z/s
1970г. Спецификация и таблицы расхода материалов вшщек лист 

4 №-68





Спецификация арматуры на /  элемент

£ 
aj<V 4}г  5 £З х  а/ о S

Э ски з
м
поз.

Ди
ам

ет
р

мм й *
ф

«§ 1

^ V? %

8сего но элемент1
1

Z tn
Вес
КГ

И660 1 гояш ш ц ш Фант 94,6 гзз
Ф/6Я1 к,2 7

11660 г гоям //ш к *6,6 Ф8ЯШ /к,к 6
фкВХ /76 17

Ш аг спирали си . Чфтет—
т т м т т *

ъ *ы _ /76

Сетка с*еоз 
см чертеж

4 8яш 1ППП 8 8,0 итого: В63

5 8ЯЩ /60 kQ 6,к
6 1661 то г 2,9

зго 7 16 ях 320 к 1.3

с-гоз

*
§ -Ф

Выборка стали на элемент 83
Наиме- 
нооание 
эл~ та

Арм ат ура Закладные детали Общий
бес
КГ

Класс
л-ш

Класс
в'2

Нласс 
Л'1 

б Cm3сп

Класс Л'1 
Марко 

В Cm 3
Класс я-@ Марка б  Cm 3

Фго Ф6 ф /7 Ф /6 Фг$ Ф 8 LS0*k ~<Лго]-<Р-6
C3S-HH1 233 6 17 7 к — г 19 2к з/г

Расход м ат ериалоЬ на элем ент

Наиме- 
нооание 
Э Л 'та

Кол-бо Сталь кг Содержа бес
чу*, тпК'ОО Лрматцра Закладные детали ки е  

а р м а ­
т у р ы  
к г / П *

Марка К ласс К л а с с К л а с с  Л - 1 К л а с с М арка jffl ши
н*

Л ~ Ф В-1 ЧСтЗиВ Cm3 л-S 6 Cm3 т
С35-нг-н 300 1М гзэ 17 7 к 45 /83 ' 3,6

Примечания .•

4. Общие примечания см. листы 4 ”5

Z. Детали Д-203, Д-211 прибарить 
к арматуре поз-1 и Z.

3 Стержни паз. / # 2  лики? иг /7/^- 
&/>/«/ /г деталям Д-ВОЗ сЗарить 
между содой по концам Сш-Шмм 
и по длине с шагом 60Q-7QO мм 
[ш-20мм, 6-Юмм

4  все шЬы Ь-4мм, кроме огооорен - 
ных.

5. Спираль поз. В приЬязать ёязаль - 
ной проволокой к продольной арма­
туре 6 каждом пересечении.

Ведомость закладных деталей

Марка
K'lo
шт.

бес 1П Г
листов1шт. всех

Д~203 Н г гг кж - 81
Д'2/i 1 27 гг КЖ-82

Umoeo 4$

Работ ат ь соВмест но 
с  лист ом  МЖ-69.

© т к Сёая С 3 5 -1 -1 2 -Н 3^*7. Л£
m s,. Спецификация и таблицЬ/ расхода материалов выпуск Лист Ч Ш-70





ж
К

!

м 3

Ч >5

I
S '?
1-1

I t

Специф икация арматt/pb/ н а  i  элемент

\ \ Эскиз
Н У
лоз. Ь

4

п

К %
|| * 
ч 4

Всего но элемею
Сече­
ное z e n

^ ёскг
мззо S fS I- 1 гм * 42005 а 18.0 ф25А* 90.3 381

I m'TL Ф13АТ 1.8 7

мззо г г$хш 14330 98.6 ф ЗАМ 11.1 8
3131 182 78

о/ог еларало ем. чертеж

т т т т
3 08/ — — 182

$t
«VI1

v>

Се теге/ С -203
СМ. чертеж

-----------/to--------- ---
ч зле 1000 8 8.0 У  того: 398
8 зля 130 00 3.0
S 13 АТ 1900 3 2 9

930 7 16АГ 320 ¥ 1.3

C-202
/00 , 80* 9  = 720 19&

<b

Зы д о р ко  ст а л а  н а  элем ент 85

Мга/МР - Ярматура Зоклоднь/e дет али
Одщои

fee

/ f l/t/f f  G

моКамие
d 0 •» ̂ Э̂М0

Класс
p -w

Класс
3 -г

Класс 
A I  

8 СгЗсп

Класс А-1 
малка 
в  С ГЗ Класс Р-М Норка S  2 тЗ

3338/ Ф2С Ф8 Ф0 Ф13 ф 23 Ф 8 L50X1 -д=го -3=8 КГ
C3S-2-42-h 331 3 18 7 V 2 19 20 901

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  эл е м е н т

S o u  н е - 
моКамие 

ЭЛ-та

К о л -К о К  т аль к г
До дер­

жан.
врмвгу- 
ры W

S e c
зл-лта

г

Пар­
ка

К-8о 
м*

Дрмат ура Заклада ■ детали

Класс
Р -Ж

Класс
3 -4

Класс л -Г Класс
А-Ш

Парка
ЗГт З8СгЗсп ВСгЗ

С35-2-123 300 4.11 370 18 7 9 15 270 3.9

Лрамеаанил:
/. д д щ а е  п р и м е у о н и п  см . л о с т ь Ж -5  

£ . Д е т а л и  Д -г о з ;  д - г н  лри К а ри т б  

л  арматуре лоз. 4 и 2.
В. К т е р а н н и  л о з . 0  о  2  п о с л е

ох приКарки к Зеталлм Д-214 и 
Д -203 с  Корить меж ду содой
/70 /ГОНЦОМ К  и/ * /00 /ГМ О /70 
длине с и/огом SOO- 700 »м
до/ * 80 ММ, 3 - / 2  ПН.

14. See шКь/ 3 * 9 мм t х ро м о  
огоКореннь /х .

5. £ //ироль лоз. 3 рриКлэоть 
дозолз и од  лро/олохоо к 

продол* мои opMo/rtype К  каждом 

пересечении.

б ед оп ост ь закладных деталей

Парка
8-до
шг.

S e c  К  к г у у
лис/под1шг. всех

д -г о з 11 a г г т -8 1
Л - е н 1 27 27 НЖ -83

И т ого: 9 9

Р а б о т а т ь  собместпно 
с л и ст ом  МЖ-71,

тк
4978г.

д / а л  Д В У - 2  - 4 2 - М

Кпецирикицид ит одлиць/ расхода  материале#
Л Т / т
6 б / п у е к \  Л и с т

4  НЖ.-ТА



Расход нот ериалоВ //а / элемент
Специ/рикоцм a p rta n ^ li на /рлеле,'НГП

87
1  ̂< о, i :$ £
1 4
^ *

УУ
РОЗ. I 1 III

С
ч,

4 4̂
Всего на элемент

/сказ Сече­
ние гВа

Вес
кг

1

зззоо 1 42к\W23300 Ж 3{0.8фШН 634.3 553е гт 2 43А4Т зз т IV 340,5Ф8АТ 820 35

• ь
3 i* I 1340 50 22.0ФШ1 506 95

Ф43АТ 6,8 О
ю / т т ы ш**“ шаг спарили ем. черт*

4 5.531 — — 506 —

Втого: 62В

- О ь
S ПАТ $44 / $.2

В ы б о р к е *  с т о л е /  но злепент

' Boone- 
ноВание 
эл-та

дрматура Закладные детала Вд/циа
S e c
кг

л лас с
£JL - Власе Л-Т класс / . *£,.Г7-9 W - SI В  Cm3
Ф43 Ф8 Ф43 ф 5,5 Ф/3 Ф$ Ф5.5 уШ, LSD*y

Ц-5-*/е 553 35 С 95 12 3 9 133 5 257

ЛРипечанил:
5 ffd/цае прамечанах а указа- 
мал по азготодлена/о сВаанаи 
заготовка см. лесть/ У-S'.

2. Р а д о т а т ь  с о В м е с т н а  а  
л а с т о м  # № - 7 3 .

3. Вароант изго/подлепил едок-

Ведомость закладных деталей

Парка
К-до
шт

Вес кг ур
moS5шт. Всего лис

Д-252 2 43 26 НЖ-81
А -244 5 23 23 №-84

В тога: 569

А~21В мЫх заготодок с /ранен енаем 
промехсуточмых Втулок аз ст­

ремных деталей Д -2/2,у/грощо/о/ции раз- 
резку заготодок,см ласт кж-92. 
Устроостдо таках спаренных Втулок 
недопустимо В/пом случае, когда едал 
мо/кет Сыть применена с /̂ разрезанной В/улш.

тк Р Р а а н а х  э & г о т о В к о  Ц -  /- г/з. Раз р е з ь / , смеете/-
Селах ltr. 

3. 4 0 Г - / / В

1975г. р и к а ц о х  с/ /падлиць/ р а с х о д а  м а т е р и а л о в З&туек Лист
4  № - 7 4





Расход  ffamepuo/wS на /  элемент

Ваамено
Аане/е
ЭЛ- /770

Петом С т аль /гг додержи 
нее up- 
натуры
АС/м3

dec
эле­

мента
г

ffupKtf Аол-бо
~м*~

Д р м о т р р е Закладные детали
Алисе 
А-Ж

Алисе
A -I

Алисе
8 -1

Алисе
A-W

Алисе
8-Т

Алисе
8 -1 ВбтЗ

' Ц-s ■ % № 2.67 827 44 95 18 3 9 439 360 7.8
6~Б Д -842

Г - Г

3 - 6

-244 (4

1st
ш
S  «S

бскез
AW
поз

Дао-
негр

ни

Длина
позиции

„ Г
пп

Аил-до
,8 й
шт.

Общая
длина

м

Всего на зт>ненг
Сече­
ние ? £ п

Вес
кг

V
1
«Vjг

гегоо 4 42AW гггоо 44 340J Ф/глЕ 934.8 227
^ 4ifa г 1SAE гг/8о 28 624,0 Ф2/Ц 82.0 Т Г

Щ 3 881 4840 50 82.0 Ф 5.581 806 95
Ф*8Т 8,8 8

Ь ж ш шшаг спирали ем. veprestc
4 5.561 — — 806

1/тОГО: 983
5 4ВЯ1 844 8 8.8

З ь /dopaa стала на элемент

Ааамено Ррмот урс/ докладные детали Общие
босбонов класс

Л -Е Алаес 8-Т /Глосс
ВГ

класс8-м класс
л -1 АлисеВ-Т В Cm3

З л е н е н г о Ф/г Ф2 Ф42 *5.5 Ф42 Ф8 ф5.5 V S 150/4 нг
Ч -г -‘/в 227 35 8 95 48 3 9 433 6 4432

Л ранечанил :
4. Общие лремеуане* а  
рназане* ло изготоблени/о 

й-842 сбойное зегетобке см. 
лесть/ 4 -$

2. Работ ат ь собмест но 
с  л ес т оп К № 75.

2. Вариант  озготобления сбойных 
за гит обо к  с применением промежутоз- 

j/ j ных Втулок из спаренных деталей 
Д-242, упрощан/щийразрезку загото* 

Зон, см лист юн-92.
Устройстбо т аких сморенных Вту­
лок недопустимо б  том слуис/е, 
когда сбил может быть применена 
с неразрезанное Вт улкой.

Зедоаоеть закладных деталей

/7ерна
Аея-бо

шт.
В ес нг WW 

лист  о В4шг. Всего
Д-242 8 43 26 ЛЖ -84
д - г 4 Ч 4 23 23 ----

//того: 489

т к
497б г

Oder б  на* уаготобна Ц -2 -е/г. Разрезы, елеце- 3  у е/ / . //у 
дэипацоР а  таблицы расхода нат ераалоб. Лист

KW-l6\



„ A p Tft/p o Sa M u a  б  р ш £ е р т / ге
С /71/ P C t J f t  S /M O O H O  Н С  /7 О /Г 0 3 < М У (Л  |А ~ А

Ц - /- 3/в '/. /УонтсгжнбМ /гольцу о спираль А попоэоны условно/.
90

91 % "

Padom & m b о о & гест н о
С Л О С /7 7 0 С Г  УЖ-76

с/##* заготоЯ/гсг Ц- / -  3/з
герм  

З . Ч 0 Г - Г 1 5
i&MMOt

Г
Ji/ern
т -77



ж
ь

м
-

т

К. I

Расход fiomepi/ojtoS на 1 зле понт
*  1i  ^ 1

III
Senю н Вт Оль кг Содержа 

мое арно-
туры

K rjh 1

Sec
тленен

aw
т

барка
ВокВо
./ I3

Ррматут•)0 Заклей/ные часто
Власе
3~Е

Власе
Л -Т

Власс
0 -г

Власс 
Л-Jr

Власс
J - I

Класс
д ‘1 б Cm3

u -i-ty 400 3.07 osa SO 98 го 4 44 309 304 7.6
Б - Б

Р/7ещу<ре/л-0Ц1/я арпатурн на 4 зленент 91
*§ * 
1$ $ 
1' 1 Эскиз

S0
/709.

jt/a-rfemp
пн

длина
OOSUifftВ-Во

*0*
Общая
Злака

71

Всего на /ленент
Сече­
ние Z /n Sec

КГ

' S1
V
t

гггоо 4 12*g гггоо 44 340.0 ФЮоМ 024,9 003
гг  iso г илЖ ггюо 44 340.0 Ф№ 410.1 40

%
3 ОЛТ 1040 73 4404 фб.Щ 523 90

Ф434Г 10.1 9
fowwvwwvwsiшаг спирало см. чертеж

4 0.001 — 003
0/77ОГО: 706

f 1031 J44 13 40.4

Выборка ст али ни элемент
Раине- 
но Самое 
зл-та

Л р м а т ур о Закладные детали
ббгций

Вес
КГ

класс
J -JF Власс Л-Т плаес

3 -1
Класс
л -з

Класс
Л -Т

класс
В -1 S Cm3

ф12 ФО Ф43 Ф 0 0 Ф42 ФО Ф О.О

ЦЧ-*/з 003 4 0 9 98 го 4 44 300 [ 9 95(7

Примечания:
4. дбгцие л р а п еча н а л  0  ук аза ­

н и я  /7о изгот оВленан/ сВаинои  

О агот оВ к а  с н  л и ст ы  У  и  5  

3. Работ ат ь соВм есгпно с  
л а ст о м  Р Ж ' 77.

ё с Ё Л  ж. бара ант гиготобленил сбаоныж 
за го то Вок с  применением лроме- 
Ясутаумых Втулок аз стремных 
деталей ,4-2/2, упрощ он/щ иираз­
резку зигота3ок; см. ласт  кж -02. 
УстроистВо т аких ст рем ны х 
Втулок недопустимо В  том 
случаеt когда сбоя но ткет Выть 
применена е неразрезанной
Втулкой.

Вод омоете закладных Сетс/леи

Порка Вел-Во
гит.

бол КГ
листоВ4шт. Sam

Л - 043 3 43 00 m - s iT
А- 243 4 00 00 ‘— —
Д -га 4 03 03

0/п о ГО: 3SS

ГК В  S a u n a  о  sa rom oS K a  Ц-4~*/з. Р а зр ез  и , о л е ц и р //-
Верил

3 .4 а  Г -н о

4976г н а ц и  л  и  т а б л и ц ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в Зылуск
4

Лист
4Ж-78





Р а с х о д  п а т ер оа л об  н а  /  элем ент
г «  -—  

Gf1 //и*"**' 
* pof*"* 

~  !*•***

детом Столь яг Содержл 
пае арпо 
тары 
кг/„*

.

вес
злепентаТ

/fapeo Лолдс Дрматура Закладные детали

O’ 9)
Класс
д-й

Класс
д-1

КлассвГ
Класс
д*

Классд-1 Класс
2-Г sen

'̂и'-г-У* WO 22? 227 22 S8 28 4 14 203 327 7.9
rf- Б-Б JЁ г

Влвцификация ар та туры на 4 элемент

£

S3

йенам WS
поз.

Дна-
петр
см

Длина
оозица
.Г
пн

КЗлдс
Ж
то

бдщОЛ
длина

п

всего на лтенент
вече-
наз Id a

вое
КГ

22200 1 128* 22200 14 ПОЛ
1

tu t 827
22180 2 MW 22180 88 881.8 Ф М н и 46

1® 3 881 1848 72 118.1 Фат 523 98
ФЛ8Г 181 9

S n /m m im
н/аг спирали спица*

Ч S.5B1 — 523
U m om 980

2 1881 »н 12 484

В ы бор к а  ст али  н и  элем ент

Майне-
ноданае

зя-та

Дрматура Закладные детали Общий
две
кг

я^М КлассЯ-Т Класс
8 -Г Класс8-Ш 'Г / класс6-1 В £тЗ

Ф12 Ф8 Ф18 02.6 048 08 Ф2.2 *0200 120*4
ц -г - ’/s 827 46 9 98 88 4 44 200 9 4235

Прим ечание:
Д-212 ^двщае мрамоаания а  указания 

ло изгот овление с дай мой зиготов- 
/га ем. ласты Д-S- 
2. Работать совместна е  

ластом К Ж- 79.
К  з. В  ори амт изгот овления сданны х 

заготовок с  применением npaM eyty- 
т учных вт улок аз спаренных 
детален Д - 2/2. улроща/ощии разрезлу 
за го mod он, см . лист  кж-92. 
Устройство т анах спаренны х 
Вт улок недопустима S тон случае, 
когда сдал мотет выть применена

Ведомость закладных деталей

/7арни
долдо
шт.

вес кг лКАГ
листов4шт. всего

Д-812 8 43 86 КЖ-84
Д-813 1 06 88 -Ч-
Д-844 4 83 83 -,-

Umoro 255

тк Sданная заготовка Ц- 2-Уз. Разрезы, сне- серю
3. ЧОТ-tfS

1975г.i

I!I*§I Л(Ч*ж Л.сть юк-яа
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С п е ц и ф и к а ц и я Z L 9 8

Марка кн
о/п сечение Олина

мм
К'бо Вес i  нг Примечание
/77 н 1шт. В се х м арки

H i

1 —zso *го 433 / - 10.9 17

35
2 L . 1$о*ю 170 г - 33 7
3 —  120 х/2 170 1 - 19 2
4 5 Олт М36 130 2 - 1.4 3 ГОСТ 7792-70*
5 байка м36 — 4 - 0.4 2 ГОСТ5915-70*
6 Шайба—б-2о 120 2 - 1,8 4 АО чертежу

н г

7 — 400x20 400 1 - 25,1 26

54
8 1_ 185*8 170 4 - 2,3 $
9 -  80* IS ISO 4 - 1,1 4
4 болт М36 /30 4 - 1.4 6 ГОСТ 7798-70*
$ Гайка м 36 — 8 - 0,4 3 ГОСТ5915-70*
б Шайба-б-2о 120 4 - 1,8 7 по чертежу

ИЗ
W — 220x20 320 1 - 16,1 16

S 3
И — 120 х /2 2 4 4 4 - 4.1 16
12 — 53о*/а Ф530 1 - 2 0 .8 21
/3 Труба ф500 fг 12 180 1 - 26,2 26 ГОСТ 8 7 3 8 -7 0 *
И ШтЫрЬ ф42 350 1 - 3,3 4

П р и м е ч а н и я :

В с е  ш ё ы  Ь ‘ 8 м м ,  

Электроды типа Э 4В в

М ет аллические дет али Н 1 •* н з
серия3, WOY- 115





Спецификация 100

М а р к а м
ф

С е ч е н и е
Д л и н а

м м
к -В о б е с  &  к г

П р и м е ч а н и ет н 1ш т . В се х м арки

Н б

1 — 5 3 0 * /2 Ф ЗЗ О 1 - 2 0 .3 21

90

8 Т рупа ф500 5:/& IS O - 2 S .2 р е ГОСТ8732-70 *
В — 1 8 0 *1 2 S 30 f - 7.6 3
4 -  1 8 о * /г 2 5 9 В - 3 .7 7

S — 3 7 0 * 2 0 3 7 0 1 - /$ ./ /3
б Б о л т  м 4 2 М О 2 - 2 .1 4 ГОСТ 7 7 3 8 -7 0 *
7 д а й ка  м 4 2 — 4 - 0 .6 2 ГОСТ $ 9 /5 -7 0 *
В Ш а й 5 а -< ? *2 0 /2 0 2 - 1.3 4 по  ч е р т е # //

Н 7 $ — S 2 0 n  6 5 3 0 1 - 1 0 .4 10 10

Примечания: 
t Bee ш8ы к : 8мм.
S . Электроды т и п а  Э  4 2  Я

Т К
1976г.

Металлические детали И 6, Н Ч
Ж / / /

Ч Щ Ш г





Специф икаций т

М а р к а н м
п /п .

С е ч е н и е
Д л и н а

м м
к - В о В е с  В к г

П р и м е ч а н и е
т н Id e m . В сех п а р к и

НЮ

/ - ^ 5 3 0 * 1 6 ф 5 3 0 1 - 2 7 .6 2 8

2 0 0

о Т р у б а  tp so d  6=12. 1 8 0 1 - 2 6 .2 2 6 Г О С Т 8 7 3 2 - 7 0 *

3 — 2 2 0 * 1 6 5 3 0 1 - 1 4 .6 1 5

4 — 2 2 0 * 1 6 2 6 7 2 - 7 .2 1 4

5 —  5 5 0 x 4 0 5 5 0 1 — 9 4 .9 9 5

6 б о л т  М 4 2 1 8 0 4 - 2 .6 1 0 п о  ч е р т е ж у

7 S a u K a  М 4 2 — 8 - 0 .6 5 ГОСТ 5 3 /5 -7 0  *

8 Ш а а б а - д - 2 с 1 2 0 4 — 1 8 7 л о  ч е р т е ж у

Н 1 1

9 —  5 3 0 *  1 2 Ф 5 3 0 1 - SO . 8 2 1

4 21 0 —  4 0 0 x 1 2 5 3 0 1 — 1 0 .6 11

11 — 2 6 0 * 1 2 4 0 0 2 - 4 .9 Ю

Дет аль 6

Примечаний:
{Все шбы k = S мм.
2.3 л ект р о д Ы  т и п а  Э  4 2  А.
3. Анкерный б о л т  п о з . 6  о т л и ч а е т с я  о т  

б о л т а  М  4 2 *  1 8 0  П О  Г О С Т  7 7 9 8 -  7 0  *  т о л ь к о  

д л и н о й  нарезки 'Со.

ц Т
197В г

Металлические детали НЮ , н Н
у ч з а к в
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H 7

Примечания
1. Все шВы h ~ 8 мм, кроме

2. Электроды типа Э 4 2 Я

Н2

оеоёоренных

т к
(976г.

Монтао/снЫе УМЫ J r l Y
серия & w r-s/s

ШШШист г Ц* М~90



НЗтб
И З ?  (О

С пецификация Ш
Марка ЯМ

ф
Сечение Длина

мм
К-00 Вес В кг Примечания
Т н idem. Всех Марки

U-2(5
— 60х/2 350 1 - го г

В

D ~ SIS
л §

и згот ови т ь н а  оди н  у з е л

Узел Марка К-&0
ш т .

Вес 8 кг
idem. Марки

1 0-2(5 м г 28
Ш 0-2(5 7 в i4

" W -/ . U-2
Примечания

i Все -шёы h  -  8  мм  

2 . Э л ек т роды  т и п а  Э Я 2 Я

Д-г/s

т  К  Монтажные узлы X  Ш 
W7Bг. Металлическая деталь 3>-2/5

девая
З .У В Г-4 / S

Ч п̂ %



Выборка стлала л а эле мен fn 105

Наимен Ярма тггура Закл а д  н б/е
--- ----,
детали. Общий

элемен
Класс.
я-ж класс Я-у Класс

в -1
КЛ'Хсся-/г Класся-г Клаы.6~Т 3 Cm 3 Вес

та Ф/2 ф 8 Ф12 Ф5.5 Ф/2 Ф8 Ф 5.5 L 50*4 КГ

ц-1-г/гл 552 35 6 S3 6 6 /32 12 858
Ц~2-2/2Л 827 35 6 93 /6 6 8 /32 12 1133
Ц-1-31зЯ 552 he 9 93 26 6 12 198 18 958
Ц-г-з/зЛ 827 46 9 93 26 6 12 198 18 1233

Примечания:

Ведомость закладных деталей
Наимен МаркаК-Ва бес к г Ь

эл- та шт hum Всегоа ‘сто5
д-т 6 6з 172 к>н~8б

Ч-г-% Д-212 6 6з 172 КЩ-86
ц-]~3/3 Д-212 6 63 258 КЖ~8б
Ц-2-3/3Д-212 е 63 258 | КЖ-84

1. Настоящий вариант изготовления разработан с учетом 
onb/ma изготовления пербЬ/х образцов свайнЫх загото­
вок на заводе.

2. Применение в качестве промелсуточнЬ/х втулок сг?а~ 
реннЬ/х деталей Д- 212 ускоряет и упрощает процесс раз­
резания сваи нб/х заготовок; коmopbiu сводится к разреза­
нию толЬко продолЬной арматурЬ/.

3 ДаннЬ/й вариант изготовления недопустим о тем 
случаеj когда свая может бЬ/тЬ применена с нерезрезан 
ной промежуточной втулкой

7-д* Вариантд/ изготовления свай НЬ/х за сото-
-------- вок с применением в  качестве промежу-
1976г. точнЬ/х втулок спареннЬ/х дет алей  Д-212.

С е р и я

в6,писк\ Лист 
Л 14W-9Z
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Б - Б Г - Г Слецифи/мция лрмлтуры hr /. sternum m

Эскиз
^  * §  *

I I
f -S *

Всего на элемент
(ham 1£п ВесКГ

ггвоо / 1ВЙ1У щт 14 w Ф12Д& 681.3 558
™  &W 2 12ДШ. ггт 14 ЗЮ<5 <ЬВЯ1 486 17

3 8Я1 то as 4%е Ф5.5В1 668 124

Ыгй! 802 18
I b W A V W IШ̂яг слирдлиск черт.

4 5,581 - - 668

Итого: 7/1

( ф 5 ^ )

5 18Д1 841 24 те

e - s

Ведомость закладных деталей

Марал
Полк
ШТ

Вес аг м
чертежей1шт. Всего

Д212 6 43 858 727/ГМ-1У-97
Д-212Д 6 40 840 См.промечлш

Итого: 498

В ы б о р к а  с т а л и  н л  / э л е м е н т

Нлиме- 
н о б я п и е  
за-та

Ц-1~6/б
■Ur И в

П л я с е  
Л - Ж
Ф12
5 5 В

9 8

К л а с с  Л - 1
ф  8

17
ф  /а
18

П л я с е
В - 1

Ф  5 .5

m
1 L

Закладные детали
П л я с ел-ш
Ф1В
48

П л я с еД-1
Ф8

Плясе
В - 1

Ф 5 5

г4

8СтЗ

5 9 6

64

L  5 0 *6

18

бес
h r

1 2 0 9

200

Расход материале^ нл /элемент

Е
м.гво

ДетллЬ Д-212Д отличается 
от детали Д-212 отсутствием 
уголка (лох 4 черт. W7271гн-iv- 97)

Наине-
нобл- щ4а Лрмлтуря Закладные детали
пае

За та
<£j*o

! *
ПЛЛСС
Д -К

плясе
Д -1

/Глясе
8 -1

плясе
а-Ш

Палее
Л-1

КЛАСС.
В-1 В  C m 3

n-t-% 400 8,67 558 35 4 8 12 86 4/4 т , 29
ц-t-'/s 400 0.445 6 21 В г 4 69 267 1.32

Работоть собмест но с лист ом  Ю К-93.

Сблйндя здготобкя Ц -/ - в/ б . Разрезы  
спецификация и  таблица расхода 

материалов.

Выпуск
з. ЧбУ-т
шея | лпт
4 I ЯЯ&





8
s

IzJL
г - г

В-В

ит-й

Принечш т : Дет м Ь Д~ 212П

т оичясю ея от  деля т  £212  
ож т ст би ек  оголяя (л о х  4 
чфЬ> A m i m  -  8 -3 7 )

1 1 11

Мария
Па*9
шг

Вес яг
чертежей1шт Всего

Д-ге В 43 258 Ш м -Ж -9 7
Д-ягя 6 40 240 Сн.ф/псчме

Итога 498

Спецификация ярмятурЫ ко i  зж т нт

Эскиз и 1?ч*
ч*
Г .

55 с*
Иг

Всего ко зоекет?
Сечете 2  Со ^Вс 

кг

•*»
•5Г

еггао f m i 22Ж ж р Ф&91*

©
г 091 то 4В}6 Ф Щ 480 17

Ф $т 668 124
Феях 20.2 18

f t w w y v i
3 5591 — — № Этого: 435

4 891 041 24 ВОД

Нйимг' Дрнятуря Зяялддные сЪпяяо шотнмйййяабяяие яялес-АС. Клясс й'1 4 F W ва.3 Wfî W
Весзл-тя ф1£ Ф8 Ф/г ф5.5 ф12 Ф8 фор т L50*i яг

ц-з- % 376 17 18 124 48 12 24 ж Ю т  ~~
ц - 3 / s 46 3 3 21 8 2 4 64 3 154

Ялте'яобляиеЙЙ'ЮЯ

Ц'З' %

SemoH

% Д*
Bp?
8J4S

Рясход мятсримоВ ня 1 злете/т
Стяль~

т&
ЗоттщщТШёс

27В

4$

/Ы
35

Шсс

а

яг
Зяямдмне летят/'~Шссл Ж

5

ЯшеЯ'/
Ш

m s

№
Jitf
№

Ж
ш

Работать совместно с лист а* ЯЖ-#£

ТК
1976г

СВяимдя шотобпя Ц-Э- 6fs. Рязрезы, 
спсцифипяция а тяблиця рлехадя мяпкриялаб.

tqw* Л.40Г~ 
Ямядок М е т

4 |/ЙГ4»

Серия 3.407-115

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833460.htm

