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УДК 021 .882 .213 .8  Грума Г -8 2

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ВИНТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ 
ИЗ ТИТАНОВОГО СПЛАВА 
Конструкция и размеры

О К П  7 5  9 2 1 0

ОСТ 1 10576-72

Н а  6  страницах

В в ед ен  впервы е

П роверен  в  1 9 8 9  г .

П одлеж ит  проверке в  1 9 9 9  г .  

П роверен  в  1 9 8 4  г .

П одлеж ат  проверке в  1 9 8 9  г .

Расиоражеииом М и н и с т е р с т в а  от 3 1 . 0 3 .7 2

срок медиана устамоалон с 0 1 . 0 7 .7 2

Ik 0 8 7 -1 8

НесоЙлюденно стандарта преследуется по талону

1. Н а став ш и ! стан дар т  р асп р остран яется  на винты  с  ш ес ти гр а н н о ! г о т о в к а ! на  ти та ­

н ов о го  сп лав а , предназначенны е д ля  эксплуатации  при т ем п ер атур е :

-  д о  16 0 °С  б е з  ограничения р е сур са ;

-  д о  2 0 0 °  С , р е су р с  н е  б о л е е  1000 ча сов ;

-  д о  8 0 0 °  С ,  р е с у р с  н е  б о л е е  200 ча сов .

Иодаиио официальное Г Р  9 3 3  о т  2 5 . 0 4 .7 2 П е р е п е ч а т к а  в о с п р е щ е н акрасивые шарфы

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html
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2. Конструкция и размеры винтов должны соответствовать указанным на ч е р т е ж е  

и в табл .1 и 2.

Размеры обеспеч. инстр.
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ОСТ 110576-72 on. а
s i

10
CM
со

T а б л ж ц a  1 
мм

d
s st H S  | r-

Праа.откл.
m i n по Я 14 no H l2 - 0 3

MR4-6e 7.7 6 ,8 6 .4 2,8 7 0.8
MR5-6e 8 .8 7 ,8 7 ,4 3.0 8

0,7
MR6-6e 11,0 9 ,8 9,3 4,0 10

'М'о

СО 3I-

3еч

3. Материал: титановый сплав ВТ16.

4. Отверстия для контровки и обозначение винтов с контровочными отверстиями -  

по ОСТ 1 0 3 8 1 5 -7 6 .

5. Покрытие: Ан. Оке 2-3 .
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ОСТ 1 10576-72 ^  .
6 .  Масса пнятсв должна соответствовать указанной в табл.2.

Т аб л и ц а  2

d
Р М М

MR4 MR5 MR6

Номин. Пред.
откл.

Применя­
емость

Масса 
100 шъ, 

кг
Применя­
емость

Масса 
100 шт., 

кг
Применя­
емость

Масса 
100 шт., 

кг

5 0,070 - -
6 0,075 - -
7 0,081 0,151 -

8 0,087 0,157 0,238
Q 0,083 0,162 0,250

10 +0,2 0,088 0,168 0,261
11 0,104 0,174 0,267
12 0,110 0,186 0,278
14 0,122 0,203 0,308
16 0,133 0,220 0,330
18 0,145 0,238 0,360
20 0,157 0,255 0,383
22 0,168 0,273 0,406

24 0,180 0,280 0,435
26 0,182 0,308 0,458

28 0,203 0,325 0,487

30 0,215 0,348 0,510

32 0,226 0,366 0,540

34 0,238 0,383 0,563
36 +0,3 0,250 0,400 0,585

38 - 0,417 0,615

40 - 0,435 0,638

42 - 0,453 0,667

44 - 0,470 0,680

46 - - 0,720

48 - - 0,743

50 - - 0,772

7. Коды ОКП винтов должны соответствовать указанным в обязательном

приложении.
8. Технические условия -  по ОСТ 1 00552-72 .

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  винта 
с шестигранной головкой из титанового сплава, с резьбой MR6 и длиной L  ~ 24  мм, 

анодированного:
Винт 6—24—Ал. Оке—ОСТ 1 10576—72
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О С Т  I 10576-72 ora, s
ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

К О Д Ы  о к п  в и н т о в

Т а б л и ц а
Отверстие для 
контровки по 

ОСТ 1 03815-76

Обозначение покры­
тия в обозначении 

винта

Код ОКП
КЧ

XX ХХХХ X XXX

Отсутствует 75 9210 1 Колонка 1
Исполнение 2 Ан.Окс 75 9210 2 По табл.2 Колонка 2

Исполнение 3 75 9210 3 Колонка 3

Т а б л и ц а  2

L

-------------------------------------------------а
MR4 MR5 MR6

XXX
КЧ КЧ

XXX
КЧ

1 2 3 XXX 1 2 3 1 2 3
5 001 08 04 00
6 002 07 03 10
7 003 06 02 09 021 04 00 07
8 004 05 01 08 022 03 10 06 043 09 05 01
9 005 04 00 07 023 02 09 05 044 08 04 00

10 006 03 10 06 024 01 08 04 045 07 03 10
11 007 02 09 05 025 00 07 03 046 06 02 09
12 008 01 08 04 026 10 06 02 047 05 01 08
14 009 00 07 03 027 09 05 01 048 04 00 07
16 010 07 03 10 028 08 04 00 049 03 10 06
18 011 06 02 09 029 07 03 10 050 10 06 02
20 012 05 01 08 030 03 10 06 051 09 05 01
22 013 04 00 07 031 02 09 05 052 08 04 00
24 014 03 10 06 032 01 08 04 053 07 03 10
26 015 02 09 05 033 00 07 03 054 06 02 09
28 016 01 08 04 034 10 06 02 055 05 01 08
30 017 00 07 03 035 09 05 01 056 04 00 07
32 018 10 06 02 036 08 04 00 057 03 10 06
34 019 09 05 01 037 07 03 10 058 02 09 05
36 020 05 01 08 038 06 02 09 059 01 08 04
38 039 05 01 08 060 08 04 00
40 040 01 08 04 061 07 03 10
42 041 00 07 03 062 06 02 09
44 042 10 06 02 063 05 01 08
46 064 04 00 07
48 065 03 10 06
50 066 02 09 05

@  Нов. Иве. N  9604
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ОСТ 1 10576-72

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293833/4293833587.htm

