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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ЭКРАНИРОВАНИЕ ПРОВОДОВ, ЖГУТОВ, 
КАБЕЛЕЙ И МЕТАЛЛИЗАЦИЯ 

САМОЛЕТОВ (ВЕРТОЛЕТОВ)

Общие технические требоваиия

ОСТ 1 01025-82
На 24 страницах

Взамен ОСТ 1 00680-74  
ОСТ 1 00681 -74

О КП  75 9580 Срок действия продлен до 01 .01 .90  
Срок действия продлен до 01 .01 .95

Распоряжением Министерства от 23 марта 1982 г. Nt 087-16

срок действия установлен с 1 января 1983 г.
до 1 января 1988 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает общие технические требования к:
-  экранированию проводов, жгутов и кабелей (в дальнейшем изложении -  про­

водов и жгутов) бортовой электрической сети (включая электрическую сеть двига­
телей), электрической сети системы зажигания силовых установок самолетов (вер­

толетов) ;
-  металлизации элементов конструкции и агрегатов, экранирующих покрытий 

проводов и жгутов самолетов (вертолетов).
Настоящий стандарт не устанавливает требований к металлизации двигателей.

Иэдвим официально!

★
Г Р  8246711 о т 23.04.82 Перепечатка воспрещена

услуги подлежащие сертификации
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ОСТ 1 01025-82 Стр. 2

ТРЕБОВАНИЯ К ЭКРАНИРОВАНИЮ ПРОВОДОВ И ЖГУТОВ БОРТОВОЙ 
ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ СЕТИ И СИСТЕМЫ ЗАЖИГАНИЯ СИЛОВЫХ УСТАНОВОК

1.1. Экранирование проводов и жгутов бортовой электрической сети самоле­
тов ( вертолетов) с цепью повышения ее помехозащищенности должно произвотть- 
ся в соответствии с требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, 
утвержденным в установленном порядке.

1.2. Необходимость экранирования проводов и жгутов бортовой электричес­
кой сети и системы зажигания должна устанавливаться в результате прогнозиро­
вания электромагнитной совместимости бортового оборудования самолетов (верто­
летов) .

1.3. Обязательной экранировке подлежат:
-  провода и жгуты приборов и устройств, работа которых связана с резкими 

перерывами электропитания, кроме цепей коммутации, в том числе высоковольт­
ные провода систем зажигания;

-  провода и жгуты восприимчивых к радиопомехам и электромагнитным по­
лям приборов и взрывоопасных устройств;

-  провода и жгуты, идущие к приборам и устройствам, для которых экрани­
рование должно производиться согласно техническим условиям.

1.4. Экранирование проводов и жгутов должно осуществляться с помощью 
металлических плетенок, рукавов, труб, коллекторов, коробок и т.п. экранирующих 
покрытий. Экранирующие покрытия должны быть электрически непрерывными
на всем протяжении экранировакной цепи. Относительная плотность металлической

плетенки, применяемой в качестве акранируюшего покрытия, должна быть не менее 
80 %. Допускается применять в качестве экранирующего покрытия металлические 

плетенки с относительной плотностью не менее 70 % при обеспечении помехо­
защищенности проводов и жгутов.

1 .5 . Экранированные провода, несущие радиопомехи, должны объединяться 
в жгуты с общими узлами металлизации экранирующих покрытий. В отдельные 
жгуты объелшяются экранированные провода восприимчивых к радиопомехам 
приборов и взрывоопасных устройств.

1 .6 . Размещение на борту экранированных проводов и жгутов, несущих
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ОСТ 1 01025-82  стр . з

радиопомехи, и проводов и жгутов, восприимчивых к радиопомехам, должно выпол­

няться согласно ОСТ 1 0 0 4 0 6 -8 0 .
1 .7 . В жгутах, состоящих из экранированных и неэкранированных проводов, 

экранирующие плетенки должны соединяться между собой пайкой и выводиться на 

контакты электрического соединителя или заделываться в наконечники и выводить­

ся на корпус самолета (вертолета).

Со стороны приборной части соединителя этот вывод должен соединяться с 

корпусом прибора на расстоянии не более 1 0 0  мм от соединителя.

1 .8 . Провода и жгуты, выходящие из фильтра, должны быть экранированы,

а экранирующие плетенки должны быть соединены с корпусом фильтра. Выходящие 

из фильтра экранированные провода и жгуты должны прокладываться на расстоянии 

не менее 2 0 0  мм от неэкранированных проводов и жгутов.

1 .9 . Экранированные провода и жгуты должны быть защищены от химических, 
механических воздействий, вызывающих нарушение электрической непрерывности 

экранирующего покрытия или появление переменного электрического контакта меж­

ду экраном и узлом металлизации.

1 .1 0 . Экранирующие покрытия электрической сета должны быть разработаны 

во всекпиматическом исполнении и должны обеспечивать помехозащищенность бор­

товой электрической сети во всех эксплуатационных условиях работы самолета 
(вертолета).

1 .1 1 . Все провода, фильтры и другие элементы системы зажигания должны 

иметь непрерывное автономное экранирующее покрытие.

1 .12 . Экранированные провода системы зажигания и противообледенительной 

системы должны прокладываться отдельно от других проводов и жгутов бортовой 

электрической сети.

По усмотрению разработчика:

-  допускается применение двойных экранов, при этом экраны между собой 

разделяются изолирующим материалом (трубкой, чехлом и т. п .) и оба экрана дол­

жны иметь вывод металлизации;

-  допускается на отдельных участках совместная прокладка проводов проти­
вообледенительной системы и системы зажигания с проводами, жгутами других сис­

тем бортовой электрической сети.

1 .1 3 . Параллельная прокладка высоковольтных экранированных проводов сис­

темы зажигания допускается на расстоянии не менее 1 0 0  мм от проводов других 

систем.

1 .1 4 . Экранированные провода системы зажигания должны иметь отдельный 

электрический соединитель.

1 .1 5 . Экранированные провода в системе зажигания, идущие от магнето к 

переключателям и от первичной обмотки катушки к пусковым двухполюсным кноп­

кам, должны иметь изоляционное покрытие.
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1 . 1 6 .  Э к р ан и р ов ан н ы е  п р ов од а  с и с т е м ы  за ж и га н и я  д олж н ы  м е т а л л и з и р о в а т ь с я  

с  к о р п у с о м  с и л о в о й  и ли  э н е р г е т и ч е с к о й  у с т а н о в к и  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м :

-  эк р ан ы  п р о в од о в  н и з к о го  напряж ения о т  к а т уш ек  за ж и га н и я  д о  ф и льтр ов  -  

с  ш а го м  м е ж д у  т о ч к а м и  со ед и н ен и я  н е  б о л е е  5 0 0  м м ;

-  эк р ан ы  п р о в од о в  в ы с о к о г о  напряж ения -  с  ш а го м  м е ж д у  т о ч к а м и  с о е д и н е ­

ния н е  б о п е е  2 0 0  м м .

1 . 1 7 .  Д ли н а  эк р ан и р ов ан н ы х  п р ов од ов , идущ их о т  а г р е г а т о в  за ж и га н и я  к в ы ­

н о с н о м у  э л е к т р и ч е с к о м у  ф и льтр у , д олж н а  б ы т ь  н е  б о л е е  3 0 0  м м .

1 . 1 8 .  Д л я  в в о д а  эк р ан и р ов ан н ы х  п р о в од о в  и и х  о т в е т в л е н и й  в  эк р ан ы  з а п а л ь ­

н ы х  с в е ч е й  долж ны  и с п о л ь з о в а т ь с я  эк р ан и р ов а н н ы е  ш т уц ер н ы е  со ед и н ен и я .

1 . 1 9 .  З начения п ер ех о д н ы х  с о п р о ти в лен и й  со ед и н ен и й  эк р а н о в  б о р т о в о й  э л е к ­

т р и ч е с к о й  с е т и  и э л е к т р и ч е с к о й  с е т и  с и с т е м ы  за ж и га н и я  д олж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  

н о р м а м , ук а за н н ы м  в т а б л .  1 .

Т а б л и ц а  1

Н о м е р

п ун к та
С о ед и н ен и е  экр ан и р ую щ и х  покры тий

З н ач ен и е  п е р е х о д н о го  

со п р о ти в лен и я , м к О м , 
не б о л е е

к о н т а к т а
узтш

м е т а л л и за ц и и

1 С т ы к о в о е  с о е д и н е н и е  о т д е л ь н ы х  у ч а с т к о в

эк р ан о в  м е ж д у  с о б о й :

-  д ля  б о р т о в о й  э л е к т р и ч е с к о й  с е т и 6 0 0 -

-  д ля  с и с т е м ы  за ж и га н и я :

по н и зк о м у  напряж ению 6 0 0 -

по в ы с о к о м у  напряж ению  при к р а т - 3 0 0 -

к о в р ем ен н о м  д ей ств и и

по в ы с о к о м у  напряж ению  при д л и - 1 0 0 -

т е л ь н о м  д ей ств и и

2 С о ед и н ен и е  эк р ан ов  с о  ш туц ер ам и  в ы н осн ы х 6 0 0 -

ф и льтр о в  и д р .

3 С о ед и н ен и е  эк р ан а  п р о в од а  и ли  ж г у т а 2 -  1 0 3

с  к о р п у с о м  прибора  ч е р е з  к о н та к т  э л е к т р и -

ч е с к о г о  с о е д и н и т е ля

П р и м е ч а н и е .  При н е в о зм о ж н о с т и  о б е с п е ч е н и я  зн а ч ен и я  п е р е х о д н о го  с о п р о ­

ти в ле н и я  к о н так та  при соед и н ен и и  эк р ан а  по п .З  т а б л .  1 

н е о б х о д и м о  и с п о л ь з о в а т ь  д о п о л н и т е л ь н о  (п а р а л л е л ь н о )  2 - 3  

к о н так та  э л е к т р и ч е с к о г о  с о е д и н и т е ля , о бесп еч и в а ю щ и х  п ер е­
х о д н о е  с о п р о ти в лен и е  эк р ан  -  к о р п ус  прибора 2 • 10 3  м к О м .

1 . 2 0 .  П р и м еры  экр ан и р ов ан и я  ж г у т о в  п риведены  в о б я з а т е л ь н о м  прилож ении 1 .



OJ

11
33

1

я

*

3
i

4!

i
i
i
*
m
z

OCT 1 01025-82 C T P .5

2 . Т Р Е Б О В А Н И Я  К  М Е Т А Л Л И З А Ц И И  Э К Р А Н И Р У Ю Щ И Х  П О К Р Ы Т И Й  

П Р О В О Д О В  И Ж Г У Т О В , Э Л Е М Е Н Т О В  К О Н С Т Р У К Ц И И  И А Г Р Е Г А Т О В  

С А М О Л Е Т О В  (В Е Р Т О Л Е Т О В )

2 . 1 .  О бщ и е  тр еб ов а н и я  к м етап п и зац и и

М ета п п и за ц и я  экранирую щ их покры тий п р ов од ов  и ж гу т о в , э л е м е н т о в  к о н ст р ук ­

ции и а г р е г а т о в  с а м о л е т о в  (в е р т о л е т о в )  д олж н а  п р о и зв од и ться  в с о о т в е т с т в и и  

с  тр еб ов а н и я м и  н а с т о я щ е го  ст а н д а р т а  по р а б оч и м  ч е р т е ж а м , у т в ер ж д ен н ы м  в у с ­

та н о в лен н о м  п ор яд к е .

М е т а л ли за ц и ю  н е о б х о д и м о  п р о и зв од и ть  крепеж ны м и  д е т а л я м и  (з а к л е п к а м и , 

б о л т а м и ) ,  у с та н о в о ч н ы м и  д е т а л я м и  (м е т а л л и ч е с к и м и  х о м у т а м и , к о л о д к а м и ),  

ги бк и м и  соед и н ен и ям и  (п е р е м ы ч к а м и , л ен там и  м е т а л л и з а ц и и ).

М а т е р и а л ы  кон тактирую щ их п о в ер х н о ст ей  м е т а л л и з и р у е м ы х  э л е м е н т о в  долж ны  

с о с т а в л я т ь  д о п у ст и м ы е  по э л е к т р о х и м и ч е с к о м у  п отен ц и а лу  к он так тн ы е  пары в  с о ­

о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  9 . 0 0 5 - 7 2 .  В  с л у ч а е  прим енения  м а т е р и а л о в  к о н так тн ы х  п а р ? 

н е д о п у с т и м ы х  по  э л е к т р о х и м и ч е с к о м у  потенциалу^ с л е д у е т  о с о б о  т щ а т е л ь н о  защ и ­

щ а ть  соед и н ен и я  о т  попадания в л а г и .

2 .2 .  М етап п и зац и и  долж ны  п о д леж а ть :

-  м е т а л л и ч е с к и е  ч а с т и  кон стр ук ц и и  с а м о л е т а  ( в е р т о л е т а ) ,  е г о  обо р уд о в ан и я
2

площ адью  наруж ной  п о в ер х н ости  б о л е е  0 , 2  м  и ли  д линой  б о л е е  0 , 5  м  и кон­

стр ук ц и и , р а зм ещ ен н ы е  на внеш ней  п о в ер х н ости  с а м о л е т а  (в е р т о л е т а ) ,  им ею щ ие 

линейны е р а зм ер ы  б о л е е  0 , 1  м ;

-  с о с т а в н ы е  м е т а л л и ч е с к и е  ч а с т и  с а м о л е т а  ( в е р т о л е т а ) ,  а  и м ен н о : бак и , 

люки и т .д . ;

-  подвиж ны е и ск ла д ы в а ю щ и еся  кон струк ц и и  (к р е с л а ,  р ули  с т а б и л и за т о р а , 

т я г и  и т .п . ) ;

-  т р уб о п р о в о д ы  топ ли в н ы х , ги д р а в ли ч еск и х , в оздуш н ы х  с и с т е м ;

-  э л е к т р о -  и р а д и ообор удов ан и е ;

-  экранирую щ ие п окры ти я  проводов  и ж гу т о в .

2 .3 .  Т р е б о в а н и я  к м ет а л л и за ц и и  за к ле п к а м и , б о л т а м и  и п ер ем ы ч к ам и

2 . 3 . 1 .  М е т а л ли за ц и ю  н ео бх о д и м о  п р ои зв од и ть  во в с е х  за к ле п о ч н ы х  ш вах, 

им ею щ их б о л е е  2 0  з а к ле п о к , каж дая д е с я т а я  з а к л е п к а  д олж н а  б ы т ь  б е з  ан ти к ор ­

р о зи о н н о го  покры ти я . Н еан оди рован н ы е (м е т а л л и з и р у ю щ и е ) за к ле п к и  долж ны  р а з ­

м е щ а т ь с я  р ав н ом ер н о .

О т в е р с т и я  под  м ет а лли зи р ую щ и е  за к ле п к и  не долж ны  и м е т ь  с м а зк и  и т о к о ­

н еп р о в о д я щ его  покры тия, п о в ер х н о ст ь  их долж н а  б ы т ь  очищ ена и о б е зж и р ен а . Д о ­

п ус к а ет ся  п р и м ен ен и е  аноди рован н ы х  з а к л е п о к  в д о л ь  в с е г о  з а к л е п о ч н о го  шва при 

ус ло в и и  с о о т в е т с т в и я  п е р е х о д н о г о  со п р о ти в лен и я  н о р м а м , ук а за н н ы м  в  т а б л .  2 .

2 . 3 . 2 .  При м ет а л л и за ц и и  п о с р е д с т в о м  б о л т о в  п о д  гай к и  или  г о л о в к и  б о л т о в  

долж ны  п о д к ла д ы в а т ьс я  пруж инны е ш айбы , сты к ую щ и еся  п о в ер х н ости  долж ны  б ы т ь  

за ч и щ ен ы  по д ей ств ую щ ей  в  о т р а с л и  д ок ум ен тац и и .
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2 .3 .3 . Металлизация перемычками должна производиться только в местах, 
доступных для проверки.

Перемычки необходимо применять по ОСТ 1 1 1 3 0 3 -7 3 .

Перемычки должны быть возможно короче и иметь минимальные изгибы и 

искривления.

2 .4 . Требования к металлизации элементов масляной, топливной, воздушной 

и других систем с конструкцией самолета (вертолета)

2 .4 .1 . Трубопроводы на всем протяжении должны металлизироваться с кор­

пусом самолета (вертолета). Шаг металлизации 3 -5  м. При длине трубопроводов 

менее 3 м металлизацию необходимо производить в одной точке. Отдельные 

участки труб в местах соединения между собой должны также металлизироваться 

на корпус.
Трубопроводы металлизируются колодками по ОСТ 1 1 3 1 0 7 -7 8  -  

ОСТ 1 1 3 2 8 4 -7 8  и хомутами по ОСТ 1 1 4 4 5 2 -8 6  и ОСТ 1 1 4 4 5 3 -8 6 .

Не должны металлизироваться:

-  отдельные участки труб длиной не более 0 ,5  м;

-  концы труб, присоединенные к заметал лизированным элементам конструкции 

самолетов (вертолетов) с помощью фланцев, фитингов и т.п.

2 .4 .2 . Топливные баки должны металлизироваться в двух точках, максималь­

но удаленных друг от друга. Топливные баки-кессоны должны иметь все стенки, 

металлизированные с конструкцией самолета (вертолета). Аппаратура, расположен­
ная внутри топливных баков-кессонов, должна быть металлизирована.

Протестированные и мягкие баки должны металлизироваться перемычкой, 

закрепленной на горловине бака. При наличии внутри бака металлического каркаса 
последний должен металлизироваться с горловиной.

2 .4 .3 . Конструкции внешней подвески (баки, контейнеры и т.д.) должны ме­
таллизироваться с корпусом самопета (вертолета),

2 .5 . Требования х металлизации систем управления и полижных агрегатов 
самолетов (вертолетов)

2 .5 .1 . Системы управления жесткого типа (штурвал, педали, тяги) должны 

металлизироваться перемычками с корпусом со стороны управляемого органа.

Трубы тяг управления должны металлизироваться также на опорные узлы.
2 .5 .2 . Системы управления тросового типа должны металлизироваться путем 

установки в системы управления текстолитовых роликов, а также за счет электри­
ческого контакта концевых заделок тросов с органами управления и управляемыми 
агрегатами.

2 .5 .3 . Подвижные части самолета (рули поворота и высоты, элероны, трим­

меры, створки люков, шасси, трап, входные двери) должны металлизироваться 

с корпусом самолета (вертолета). Металлизация подвижных агрегатов должна 

производиться установкой рядом с точками их подвеса перемычек металлизации.
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2 .5 .4 . Все пюхи, пазы, крышки, закрывающие места, в которых находятся 

воспламеняющиеся вещества, независимо от площади должны быть надежно по всему 

контуру соединены с корпусом самолета (вертолета). Если крепления не обеспе­

чивают надежного электрического соединения, то дополнительно устанавливаются 

перемычки металлизации.

2 .5 .5 . Съемные замки, откидные и другие устройства в целях обеспечения 

металлизации должны иметь конструкцию с минимальным количеством переходов, 

а все соприкасающиеся поверхности элементов замка должны в закрытом положе­

нии обеспечивать постоянное переходное сопротивление.
Элементы замка, через которые обеспечивается электрический контакт, должны 

изготовляться из токопроводящего материала или иметь токопроводящее покрытие.

2 .5 .6 . Подвижные конструкции, выполненные на пошшпниках скольжения 

из проводящих материалов, металлизации не подлежат.

2 .6 . Требования к металлизации агрегатов оборудования, фильтров, экранирую­

щих покрытий проводов и жгутов

2 .6 .1 . Блоки радио-и электрооборудования, а также приборные доски, пульты, 

эпектрошитки и т.п. должны металлизироваться с корпусом самолета (вертолета).
Место металлизации должно быть указано на чертежах.

Перемычки металлизации не должны препятствовать свободной амортизации 
приборов.

2 .6 .2 . Металлизацию отдельных блоков оборудования, устанавливаемых на па­

нелях (при наличии разрешения изготовителя^ осуществлять зачисткой контакти­

рующих поверхностей блоков и панелей по контуру с последующей закраской 

излишке зачищенных мест.

2 .6 .3 . Отдельные элементы конструкции самолета (вертолета), на которые 

устанавливаются антенны, фильтры, конденсаторы (проходные и разделительные), 

должны быть металлизированы с корпусом самолета (вертолета).

2 .6 .4 . Экранирующие покрытия (крышки, кожухи и т.п.) оборудования -  

источников радиопомех -  должны иметь самостоятельные узлы металлизации.

2 .6 .5 . Экранирующие покрытия проводов и жгутов, несущих радиопомехи, 

необходимо металлизировать с корпусом самолета (вертолета) в одной точке

на расстоянии не более 100  мм от источника помех или на входе бортового рас­
пределительного устройства электропитания.

При длине электрожгута более 2 м допускается металлизация в нескольких 
точках.

2 .6 .6 . Средства металлизации съемного оборудования должны находиться 
в доступных для контроля местах.

2 .6 .7 . Элементы металлизации должны быть работоспособны во всех клима­
тических эксплуатационных условиях самолетов (вертолетов).
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2 .6 .8 . Примеры металлизации элементов конструкции и агрегатов приведены 

в рекомендуемом приложении 2.
2 .6 .9 . Пример металлизации экранирующих оплеток проводов, жгутов с исполь­

зованием контактов электрического соединителя приведен в справочном приложе­

нии 4.

2 .6 .1 0 . Термины и их определения, используемые в стандарте, приведены 

в справочном приложении 5.

2 .7 . Требований к контактирующим поверхностям и защите мест металлизации
2 .7 .1 . Контактирующие поверхности деталей, изготовленных из титановых 

сплавов, нержавеющих сталей и других материалов, не требующих антикоррозийной 

зашиты, деталей, имеющих токопроводящие антикоррозийные покрытия (кадмирова­

ние, цинкование и т. п .), необходимо зачистить от неметаллических покрытий и 

обезжирить.
Зачистка контактирующих поверхностей должна производиться не более чем 

за  3 ч до сборки (магниевых -  не более чем за  2 ч).
2 .7 .2 . Контактирующие поверхности деталей, имеющих токонепроводящее ан­

тикоррозийное покрытие, необходимо зачистить до металлического блеска, обезжи­

рить. Зачищаемая поверхность должна быть на (4+1) мм больше контактной по­

верхности деталей. Наличие остатков (в виде точек, следов и т. п.) лакокрасочных 
анодированных и других покрытий в указанной зоне недопустимо. После выполне­

ния металлизации излишне зачищенные поверхности с крепежными деталями необхо­

димо покрыть по действующей в отрасли документации.

Зачистку под металлизацию алюминиевых трубопроводов не производить при 

условии обеспечения переходного сопротивления не более 15  0 0 0  мкОм.

2 .7 .3 . Места металлизации, узлы металлизации, заклепочные и болтовые 

соединения, обеспечивающие металлизацию, должны быть покрыты в соответствии 

с ОСТ 1 0 0 7 2 3 -7 4 .

2 .7 .4 . Для узлов металлизации, работающих в агрессивных средах, необхо­

димо использовать только коррозионностойкие металлы и сплавы.

2.8 . Требования к контролю металлизации

2 .8 .1 . Контроль металлизации должен осуществляться в процессе производ­

ства элементов конструкции самолета (вертолета) на этапе сборки узлов металли­

зации, при монтаже оборудования, в процессе эксплуатации -  при регламентных 

работах и ремонте.

2 .8 .2 . Контроль выполнения узлов металлизации должен осуществляться внеш­

ним осмотром целостности узлов металлизации и измерением переходных сопротив­

лений. При этом контролируется целостность перемычек металлизации, надежность 

их крепления и т. д.

2 .8 .3 . Контроль переходных сопротивлений контактов и узлов металлизации 

производить по ОСТ 1 8 0 4 8 9 -8 1  приборами ИПС или другим измерителем малых 

сопротивлений класс точности не более 4  при отключенном питании оборудования.
В соединениях, выполненных пайкой или сваркой, переходные сопротивления контролю 

не подлежат.
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2 .8 .4 . Установка щупов прибора при измерении переходных сопротивлений должна 
производиться на расстоянии не бопее 20 мм от контакта двух металлических 

поверхностей.

2 .8 .5 . Измерение переходных сопротивлений в шарнире перемещающихся кон­
струкций должно производиться в двух крайних положениях.

2 .8 .6 . Пример контроля и измерений переходных сопротивлений приведен 
в справочном приложении 3.

2 .8 .7 . Нормы переходных сопротивлений контактов и узлов металлизации 
должны соответствовать указанным в табл. 2.

Т аб  лика 2

Наименование элемента, 
металлизируемого с корпусом

Материал контактирую­
щих поверхностей

Значение переходного 
сопротивления, мкОм, 

не более

контакта узла метал­
лизации

Элемент конструкции или экран провода 
около источника помех

Алюминиевые и медные 
сплавы
Титановые сплавы 
Сталь

Магниевые сплавы

600

1 0 0 0

1000
1 0 0 0

200 0

300 0

3000
3000

О)

11
33

1
10

54
3 Блоки оборудования БЦВМ - 6 0 0 2000

Электрический экран аппаратуры электро- 
оборудования и радиопередатчиков мощ­
ностью не более 10 кВт в импульсе

6 00 200 0

жШ

i
тт

41Ж
Элементы антенно-фидерного устройства, 
экраны блоков модуляторов, радиообору- 
дования, передатчиков РЛС и радиоаппа­
ратуры мощностью 10 ,0  кВт и более 
в импульсе или 0 ,1  кВт средней мощнос­
ти и бопее

200

\
*

•
«а

8
5?

1

1

Трубопроводы Алюминиевые сплавы 
Титановые сплавы 
Сталь

Магниевые сплавы

1000
1000
1 000

15000
3000
3000

3000
Подвижные элементы конструкций и 
амортизированные агрегаты

- - 2000

Элементы конструкции пилонов - 600 2000
Каркасы мягких баков для топлива

- - 6000

а

i
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 

О б я з а т е л ь н о е

П р и м еры  экран и р ован и я  ж г у т о в

1 . Э к ранирование ж г у т а  п летен к а м и , со ед и н ен н ы м и  спаянной  п р ов олок ой , про­

д ер н уто й  ч е р е з  наруж ний эк р ан , при веден о  на ч е р т .  1 .

1 -  жгут; 2 -  плетенка по ТУ 2 2 -3 7 0 8 -7 6 ; 3 -  пента ЛЭТСАР 
по ТУ 3 8 .1 0 3 1 7 1 -8 0  или трубка Радпласт Т -2  ТУ 6 -1 9 -2 9 9 -8 6 ;
4  -  проволока медная луженая 0 ,3 5  или 0 ,5 0  по ТУ 1 6 -5 0 5 .8 5 0 -7 5

Черт. 1

I
I 2
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2. Э кранирование ппетенкой  о тв етеп ен и я  жгута приведено на черт. 2.

* т

1 -  жгут; 2 -  бандаж по ОСТ 1 0 3 8 5 6 -7 9 ; 3 -  пента ЛЭТСАР по ТУ 38.103171-80;
4  -  ппетенка по ТУ 22-3708-76

Черт. 2
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3 .  Э к р ан и р ов ан и е п п етен к о й  р а зв е т в п е н н ы х  ж г у т о в  п р и в ед ен о  на ч е р т .  3 .

(прядь условно от огнут а, 
бандаж условно не показан)

1 -  ж г у т ;  2  -  п п етен к а  по Т У  2 2 - 3 7 0 8 - 7 6 ;  3  -  бан д аж  по О С Т  1 0 3 8 5 6 - 7 9

Ч е р т . 3
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П РИ ЛО Ж Е Н И Е  2  
Рек ом ен дуем ое

П Р И М Е Р Ы  М Е Т А Л Л И З А Ц И И  Э Л Е М Е Н Т О В  

К О Н С Т Р У К Ц И И  И А Г Р Е Г А Т О В

1. М еталлизация закпепками приведена на ч ер т . 1.

2

А - А

1 -  закпепка; 2 -  заклепка металлизирую щ ая 

Ч ер т . 1
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2 .  М е т а л л и з а ц и я  с  и с п о л ь з о в а н и е м  б о л т о в ы х  со ед и н ен и й  при веден а  на ч е р т .  2 .

1 -  болт; 2 -  гайка; 3 -  шайба пружинная 
по ОСТ 1 11532-74 _ ОСТ 1 11533-74; 

4 -  шайба

Черт. 2

3 .  М е т а л л и з а ц и я  п ер ем ы ч к а м и  п ри веден а  на ч е р т .  3 .

1 -  перемычка металлизации по ОСТ 1 11303-73; 2 -  винт

Черт. 3
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4. Металлизация трубопроводов с помощью ленты металлизации, прокладывае­

мой в колодках крепления трубопровода, приведена на черт. 4.

1 -  к о л о д к и  по О С Т  1 1 3 1 0 7 - 7 8  -  О С Т  1  1 3 2 8 4 - 7 8 ;  2  -  т р у б о п р о в о д ;

3  -  ш ай ба  п руж инная  по О С Т  1  1 1 5 3 2 - 7 4  -  О С Т  1  1 1 5 3 3 - 7 4 ;  4  -  в и н т ; 

5  -  г а й к а ; 6  -  ш а й б а  з а щ т н а я я  по О С Т  1 1 4 0 8 8 - 8 1  -  О С Т  1  1 4 0 9 0 - 8 1

Ч е р т .  4

5. Металлизация металлических баков перемычками металлизации приведена 

на черт. 5.

1 _  у ш к о  б а к а ;  2  -  п е р е м ы ч к а  м е т а л л и з а ц и и  по О С Т  1  1 1 3 0 3 - 7 3 ;  3  -  винт; 

4  -  г а й к а ;  5  -  ш ай ба  пруж и н н ая  по  О С Т  1  1 1 5 3 2 - 7 4  -  О С Т  1 1 1 5 3 3 - 7 4 ;  

6  -  ш айба з а щ и т н а я  по  О С Т  1  1 4 0 8 8 - 8 1  -  О С Т  1  1 4 0 9 0 - 8 1

Ч е р т .  5
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6. Металлизация резиновых баков перемычкой металлизации приведена на черт. 6.

1 -  бак резиновый; 2 -  перемычка металлизации по 
ОСТ 1 11303-73; 3 -  винт; 4 -  гайка; 5 -  шайба 

пружинная по ОСТ 1 11532-74 -  ОСТ 1 11533-74;
6 -  шайба защитная по ОСТ 1 14088-81 -  ОСТ 1 14090-81

Черт. 6

7. Металлизация тяг управления перемычками металлизации приведена 

на черт. 7.

1 -  тяги; 2 -  перемычки металлизации по ОСТ 1 11303-73; 3 -  винт

Черт. 7
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8 . М еталлизация тр о сов о го  управления перемычкой м еталлизации приведена

з i

I

1 -  перемычка металлизации по О С Т  1 1 1 3 0 3 - 7 3 ;  
2  -  трос

Черт. 8
9 , М еталлизация а гр егатов  оборудования перемычками металлизации приведена

на ч ерт . 9.

I ш агрегат оборудования! 2 -  перемычка металлизации по ОСТ 1 11303-73;
Я _ Пинг; 4 - гайка*, 8 -  шайба пружинная по ОСТ 1 11832-74 -  ОСТ 1 11533-74; 

О -  шайба защитная по ОСТ 1 14068-81 -  ОСТ 1 14090-81
Черт. 9
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1 0 . М еталли зац и я  а гр е га т о в  оборудования перемычками метаппизации приведе­

на на ч ер т . 1 0 .

1 -  а гр е га т  оборудования; 2 -  перемычка м еталли зац и и  по 

О С Т  1 1 1 3 0 3 - 7 3 ;  3  -  винт; 4  -  гайка; 5  -  шайба пружинная по 
О С Т  1 1 1 5 3 2 - 7 4  -  О С Т  1 1 1 5 3 3 - 7 4 ;  6  -  шайба защ итная по 

О С Т  1 1 4 0 8 8 - 8 1  -  О С Т  1 1 4 0 9 0 - 8 1

Ч ер т . 1 0

1 1 . М етаппизация экранированных проводов с  помощью провода за зе м лен и я  

приведена на черт. 1 1 .

< = 1 7
ч 3

—

1 -  провод экранированный; ,2 -  провод заземления пло- 
плошадью сечения 0 ,2 0 -0 ,3 5  мм ; 3 -  трубка Радпласт Т-2 

ТУ 6 -19 -299 -86 ; 4  -  соединитель
Черт. 11
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ОСТ 1 01025-82 стр. 19

1 2 .  М е т а л ли за ц и я  экранированны х п роводов  с  пом ощ ью  провода за зе м л е н и я

приведена на ч е р т . 1 2 .

А - А

1 -  провод  экранированны й; 2  -  т р уб к а  Р а д п л а с г  Т - 2  
Т У  6 - 1 9 - 2 9 9 - 8 6 ;  3  -  п р ов од  з а з е м л е н и я  п лощ адью  
с е ч е н и я  0 , 2 0 - 0 , 3 5  м м ^ ;  4  -  бан даж  п ров олоч н ы й

Ч е р т . 1 2

1 3 .  М е т а л ли за ц и я  б ло к о в  оборудован и я  н еп о ср ед ств ен н ы м  к о н так то м  п оверх ­

н остей  приведена на ч е р т . 1 3 .

1 -  б л о к  оборудован и я ; 2  -  б о л т ; 3  -  гай к а ; 4  -  шайба 

п руж инная  по О С Т  1 1 1 5 3 2 - 7 4 - О С Т  1 1 1 5 3 3 - 7 4 ;
5  -  ш айба защ и тн ая  по

О С Т  1 1 4 0 8 8 - 8 1  -  О С Т  1 1 4 0 9 0 - 8 1 ;  6  -  кронш тейн 

Ч е р т . 1 3
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ОСТ 1 01025-82 С т р . 2 0

14. Метаппизация подкосов креппения двигатепей перемычкой метаппизации 

приведена на черт. 14.

1 -  подкос креппения двигатепя; 2 -  перемычка 
метаппизации по ОСТ 1 1 1 30 3 -7 3 ; 3 -  винт: 

4 -  гайка; 5 -  шайба пружинная по 
ОСТ 1 1 1 5 3 2 -7 4  -  ОСТ 1 1 1 5 3 3 -7 4 ;

6 -  шайба защитная по 
ОСТ 1 1 4 0 8 8 -8 1  -  ОСТ 1 1 4 0 9 0 -8 1

Черт. 14
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Им. № дубмиата № N3M.
Им. № я о д м м м а 4783 № язв.

Пример метаппизации экранирующих оплеток проводов, жгутов с использованием 

контактов электрического соединителя

1 -  источник помех; 2 -  приемник помех; 3 -  блочная часть электрического соеди­
нителя; 4 -  кабельная часть электрического соединителя; 5 -  экранированный про­
вод; 6 -  экранирующая оплетка экранированного провода; 7 -  перемычки металлиза­

ции; 8 — узлы металлизации; 9 -  провод заземления
О Я 
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  5  
С п р авочное

Т Е Р М И Н Ы , И С П О Л Ь З У Е М Ы Е  В  С Т А Н Д А Р Т Е ,  И  И Х  О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

Т ер м и н О п редеп ен и е

Экранирование З аклю чение проводов , ж гу т о в , к а б елей  в м е т а л ­

ли ч еск и е  т р уб ы , р укава  и  д р уги е  ток оп роводящ и е 

покры тия, обесп ечи ваю щ и е сниж ение или  ком пенсацию  

э л е к т р о м а гн и т н о го  п оля  при о п р ед елен н о м  с п о с о б е  

м ета лли за ц и и

М етап п и зац и я С оеди н ен и е м е т а л л и ч е с к и х  э л е м е н т о в  с а м о л е т а  

(в е р т о л е т а )  и е г о  а г р е г а т о в  надеж ны ми э ле к т р о п р о ­

водящ ими св я зя м и  д ля  приведения в с е х  э л е м е н т о в  

к одн ом у э л е к т р и ч е с к о м у  п отен ц и алу

У з е п  м ета лли за ц и и С о в о к уп н о сть  соединений , обесп ечи ваю щ и х  э л е к ­

тр и ч еск ую  п р ов од и м ость  м еж д у  м е т а л л и зи р у е м о й  

конструкцией  и общ ей  м е т а л л и ч е с к о й  п ов ер хн остью
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Л И С Т  Р Е Г И С Т Р А Ц И И  И ЗМ ЕН ЕН И Й

ОСТ 1 01025-82
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