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Распоряжением Министерства от 24 сентября 1981 г. Nt 087-16

срок действия установлен с 1 января 1983 г.

до 1 января 1988 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на анкерные болты и минусовые клеммы 

(в  дальнейшем изложении -  детали), предназначенные для подсоединения минусовых 

проводов к корпусам самолетов (вертолетов).

Издание официальное ГР 8225136 от 29.10.81 Перепечатка воспрещена
платья черных кружев

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html
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О С Т  101016-81 стр. 2

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 . Детали должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего 

стандарта по ОСТ 1 1 4 0 9 1 -8 1  и ОСТ 1 1 4 0 9 2 -8 1 .

1 .2 . Поверхность деталей должна быть ровной, гладкой, не иметь трешин, 

царапин, заусенцев и механических повреждений.

2 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2 .1 . Детали предъявляются к приемке партиями. В партию включаются 

детали одного типоразмера.

2 .2 . Количество деталей в партии и для контроля устанавливается в зависи­

мости от типоразмеров деталей согласно таблице.

Обозначение Количество деталей

анкерного болта минусовой клеммы в партии
для

контроля

1-О С Т 1 1 4 0 9 1 -8 1 1 -1 -О С Т  1 1 4 0 9 2 -8 1 От 1 0 0  до 1 0 0 0 10

2-О С Т 1 1 4 0 9 1 -8 1 1 -2 -О С Т 1 1 4 0 9 2 -8 1 г 1 0 0  г 8 0 0 10

3-О С Т 1 1 4 0 9 1 -8 1 1 -3 -О С Т  1 1 4 0 9 2 -8 1 '  ЮО * 6 0 0 6

4-О С Т  1 1 4 0 9 1 -8 1 2 -1 -О С Т  1 1 4 0 9 2 -8 1 " 50  "  4 0 0 4

5-О С Т  1 1 4 0 9 1 -8 1 2 -2 -О С Т  1 1 4 0 9 2 -8 1 '  50  '  2 0 0 3

2 .3 . От каждой предъявляемой к сдаче партии отбираются детали для конт­

роля внешнего вида и размеров.

2 .4 . Если из числа деталей, взятых для контроля, хотя бы одна не будет 

удовлетворять требованиям настоящего стандарта, партию подвергают повторной 

проверке на удвоенном количестве деталей. Если при повторном контроле хотя 

бы одна деталь не будет удовлетворять указа иным требованиям, вся партия бра­

куется.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 .1 . Контроль состояния поверхности и внешнего вида деталей должен про­

изводиться визуально с применением оптического инструмента не менее чем

с двухкратным увеличением.

3 .2 . Контроль размеров должен производиться универсальным измеритель­

ным инструментом, поверенным в соответствии с ГОСТ 8 .5 1 3 -8 4 .
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4 . М АРК И РО В К А , УП АК О ВК А, ТРАН С П О РТИ РО ВАН И Е  И ХРАН ЕН И Е

4 .1 .  Маркировка анкерных болтов -  по ОСТ 1 1 4 0 9 1 -8 1 ;  минусовых клемм -  

по О С Т  1 1 4 0 9 2 -8 1 .

4 .2 .  Детали, подлежащие отправке предприятиюизахаэчшвд должны быть за ­

вернуты в парафинированную бумагу по ГО С Т  9 5 6 9 -7 9  и упакованы в картонные 

ящики по О С Т  1 0 0 8 5 9 -7 7 .  М асса картонного ящика не должна превышать 3  кг.

Перемещение деталей внутри картонного ящика не допускается. Детали разных 

типоразмеров не допускается укладывать в один картонный ящик.

4 .3 .  На каждый картонный ящик должна быть наклеена этикетка, на которой 

указаны:

-  предприятие-изготовитель;

-  обозначение детали;

-  количество деталей;

-  номер или фамилия упаковщика;

-  месяц и год изготовления.

Этикетка наклеивается так, чтобы не могло произойти вскрытие картонного 

ящика без нарушении целостности этикетки.

4 .4 . Картонные ящики с  деталями должны быть упакованы в деревянные 

ящики, изготовленные в соответствии с требованиями ГОСТ 2 1 6 4 4 -7 6 ,  тип -  

по ГОСТ 5 9 5 9 -8 0 .

М асса (брутто) деревянного ящика не должна быть более 3 0  кг. Перемеще­

ние картонных ящиков внутри закрытого деревянного ящика не допускается.

4 .5 .  Внутрь деревянного ящика под крышку должен быть вложен упаковочный 

лист с указанием:

-  предприятия-изготовителя;

-  общего количества упакованных картонных ящиков;

-  номера или фамилии упаковщика;

-  даты упаковки.

4 .6 .  Транспортирование деталей, упакованных в деревянные ящики, допуска­

ется любым видом транспорта на любые расстояния в соответствии с правилами 

перевозки грузов, действующими на транспорте. Упакованные деревянные ящики 

должны быть защищены от прямого воздействия атмосферных осадков.

4 .7 .  Внутризаводское траспоргирование деталей допускается россыпью

в открытых картонных или деревянных ящиках, прикрытых на время транспортиро­

вания от прямого воздействия атмосферных осадков, пыли. Не допускается транс­

портирование в одном деревянном или картонном ящике деталей различных типо­

размеров.
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4 .8 . Хранение деталей в неотапливаемых помещениях или под навесом в по. 

левых условиях допускается только в нераспакованных деревянных ящиках в течение 

не более одного месяца.

4 .9 . В  распакованных деревянных или картонных ящиках хранить детали 

допускается только в отапливаемых складах в течение 2 лет.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5 .1 . Изготовитель гарантирует соответствие клемм и болтов требованиям 

настоящего стандарта при соблюдении потребителем условий хранения, установлен, 

ных настоящая ста ада ртом.

5.2 . Гарантийный срок хранения болтов и клемм .  2 года с момента их 

изготовления.

I
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