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Настоящий сборник унифицированных калькуляционных нормативов "Насосы отечественного про­
изводства" предназначен для определения трудоемкости и расхода материалов при составлении 
смет на ремонт судов флота рыбной промышленноети и является обязательным для применения судо­
ремонтными предприятиями и организациями Минрыбхоза СССР.

Нормативы откорректированы по отзывам судоремонтных предприятий Минрыбхоза СССР, согла­
сованы с Всесоюзными рыбопромышленными объединениями бассейнов9 Всесоюзным промышленным объ­
единением по ремонту флота и Управлением эксплуатации флота и портов.

Сборник содержит нормативы трудоемкости и расхода материалов на работу по текущему, сред­
нему и капитальному ремонту насосов отечественного производства.

В каждом нормативе приведены:

основные технические характеристики насосов;
типовой состав работ в кратком изложении;
разрядность работ и трудоемкость работ в нормо-часах по специальностям;
расход материалов (основных, вспомогательных, полуфабрикатов и покупных изделий).
Типовой состав работ по иаздоцу виду ремонта определен на основе анализа действующих 

калькуляционных нормативов судоремонтных предприятий и типовых ремонтных ведомостей. Виды ре­
монта приняты в соответствии с "Положением о ремонте судов флота рыбной промышленности", ут­
верждении приказом Минрыбхоза СССР от 20 июня 1973 г. W 262,

Разрядность работ определена на основании "Единого тарифно-квалификационного справоч­
ника работ и профессий рабочих" (выпуски 2 и 23), утвержденного постановлением Госкомтруда от 
21 января 1969 г. М 22 от 15 августа 1968 г. # 255.

Трудоемкость работ в яормо-часах определена на основания расчетов на типовой состав ра­
бот по действующим единым яг-омгм времени на ремонт судов Флота рыбной промышленности й 5 час-
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та I, 2 и 3, 9 часта I и 2, 14# 17, 20, 24, 37, 43. Расход материалов в физических величинах 
(кг, м, вг, м* я т.д.) определен на основании расчетов на типовой состав работ.

При рааработке настоящего сборника использованы:

чертежи на насосы;
таловые ремонтные ведомости;
технические условия на ремонт насосов.

Нормативы трудоемкости и расхода материалов на грунтовку и окраску определяются по соот­
ветствующему УКН.

Нормами трудоемкости и расхода материалов не предусмотрено изготовление (поставка) судо­
ремонтными предприятиями сменно-запасных частей судового хранения, изготовление судоремонтны­
ми предприятиями отливок и поковок. В случае изготовления отливок и поковок самим предприя­
тием они учитываются в смете отпускной стоимости ремонта судов как подуфабрикаты собственно­
го производства. В сборнике заложены материал и трудоемкость на изготовление тестированных 
штифтов и шпонок, так как их номенклатура большая, а требуются они судоремонтным предприятиям 
в ограниченном количестве.

При раздельном демонтаже (монтаже), выгрузке (погрузке) насоса и электродвигателя необхо­
димо пользоваться данными Приложения.

В случае отсутствия испытательных стендов на СРП нормативы трудоемкости этапа 5 "Испы­
тание и сдача" следует применять с коэффициентом К-1,5 и соответственно из общей трудоемкос­
ти на ремонт насоса вычесть норщу времени на стендовые испытания.

Профессии рабочих, занятых механической обработкой металлов и других материалов, в сбор­
нике обозначены "станочник", а занятых на сварочных работах - "сварщик".
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В сборнике приняты следующие сокращения:
Слесарь - слесарь-судоремонтник; трубопроводчик - трубопроводчик судовой; 
тек.рем. - текущий ремонт; 
ср.рем. - средний ремонт; 
кап.рем. - капитальный ремонт.
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I. НАСОСЫ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ
I.I.Краткая техническая характеристика

Наименование и тип механизма Назначение Часто­
та
враще­
ния»
с~х

Произво­
дитель­
ность»
м3/ч

Габариты. мм Касса 
насоса 
с эле- 
ктро- 
двкга- 
телем» 

кг

длина шири­
на

высо­
та

I, Насос центробежный верти­ Конденсат­ 23,83 12,0 450 400 782 183,0
кальный одноступенчатый ЭКН 5/1 ный

2. Насос центробежный гори­ Циркуля­ 48,33 4,0 512 260 285 43,0
зонтальный одноступенчатый ционный
ЭЦН 4/37

3, Насос центробежный верти­ Осушитель­ 50,00 25.0 470 470 740 128,0
кальный одноступенчатый НЦВ 25/20 ный

4. Насос центробежный верти­ Осушитель­ 50,00 25,0 470 470 785 141,0

кальный одноступенчатый ный
НЦВ 25/30

5. Насос центробежный гори­ Подача 47,50 0,7 420 150 235 46,0

зонтальный одноступенчатый забортной
ЦНШМ-18 воды I 1



Наименование и тип механизма Назначение

6. Насос центробежный гори­
зонтальный одноступенчатый 
ЦНШМ-18а
7. Насос центробежно-вихре­

вой горизонтальный двухступен­чатый ЭПНМ 08/70
8. Насос центробежный гори­

зонтальный одноступенчатый 
1,5 К-бб консольный
9. Насос вихревой горизон­

тальный двухступенчатый ДВН-08
10. Насос центробежный вер­

тикальный одноступенчатый 
самовсасывающийНЦВС 160/30-1-Л

Подачазабортной
воды
Питатель­
ный
Подача
пресной
воды
Вакуумный

Балластный
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Продолжение табл. I

Часто­тавра­щения,с"1

Произво­дитель­ность,м3/ч
Габариты. ммдлина шири­на высо­та

47,83 0,7 396 135 205

50,00 0,8 740 200 265

48,33 6,0 900 250 485

23,92 8,0 610 250 305
47,50

1

160,0 1020 655 1480

Масса насоса с эле- ктро- двига- телем, кг
58,0

58,4

125,0

140, С

652,0
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Наименование и тип механизма Назначение

II» Насос центробежный вертикальный одноступенча­
тый самовсасывающийНЦВС 100/30-1-П

Балластный

12. Насос центробежный горизонтальный одноступен­чатый ЭЦН 80/П
Перекачкаморской
воды

Продолжение табл.I
Часто­та Произво­дитель­ность,

МЭ/ч

Габариты,мм МассаиОЛЛЛЙ1 авраще­ния.
с-1

длина шири­на высо­та
naiiUvaс эле­ктро- двига­телем, кг

23,92 100,0 870 470 1340 300,0

15,83 45,0 885 610 590 350,0
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1,2. Т и п о в о й  с о с т а в  р а б о т  п о  в и д а м  р е м о н т а

1.2Л. Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсоеди­
нить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими 
а аг душками. Замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять ко дух муф­
ты, рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очи­
стить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Спрессовать полумуфты. Демонтировать с фундаментной рамы насос и 
электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое испы­
тание корпуса насоса. Проверить вал на биение. Произвести дефектацию, маркировку и консерва-» 
цию деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА. Зачистить и припилить плоскости разъема корпуса, крышек, кронштейна, 
проставок, фонаря, плоскости разъема вакуум-насоса.Проверить опорные поверхности под насос и 
электродвигатель на параллельность плоскостей к перпендикулярность их оси. Устранить перекос 
проточкой (насосы типа НЦВС). Счистить внутреннюю поверхность корпуса насоса, деталей самовса­
сывающего устройства, покрыть эпоксидным компаундом. Калибровать резьбы и шпоночные пазы. Под­
варить швы на кощухе соединительной муфты. Развернуть отверстия под пальцы в соединительной 
Муфте. Подварить швы на стойках кронштейна, магистралях подвода и отвода жидкостей (насосы 
типа НЦВС). Зачистить кромки лопаток рабочих колес, проточить бурты рабочих колес под уплот­
нительные кольца, произвести статическую балансировку. Наплавить выработайте поверхности на 
валу, вал проточить после наплавки, зачистить, проверить на биение. Зачистить втулки, соедини­
тельную муфту, корпус подшипника, кринки сальника, фланцы; детали самовсасывающего устройст­
ва (насос типа НЦВС). Произвести притирку конуса запорной иглы по содлу в поплавковом клала-



не, произвести правку и чистку труб змеевика, подварку швов бачка, произвести гидравлическое 
испытание бачка (насосы типа НЦВС), Изготовить: пальцы соединительной муфты, прокладки, проб­
ки, заглушки, уплотнительные кольца, резино-технические изделия. Произвести консервацию дета­
лей. Собрать насос с подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, динамометрической балан­
сировкой роторов, заменой дефектных подшипников, масленок, сальниковой набивки, до 25 % крепе­
жа. Отремонтировать арматуру и манометровый трубопровод. Произвести гидравлическое испытание 
насоса в сборе. Установить насос и электродвигатель на фундаментную раму,отцентровать, закре­
пить, собрать муфту. Испытать насос на стенде, произвести контрольное вскрытие после испыта­
ния, сдать ОТК.

ПОГРУЗКА И M0HTAI. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент, Уста­
новить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат.

Агрегат установить на судовой фундамент, отцентровать, закрепить, соединить муфту, уста­
новить кожух. Установить арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубе 
проводов, присоединить трубопроводы с заменой прокладок, до 25 % крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА, Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику,
1.2,2. Средний ремонт
Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсоединить трубопроводы. 

Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими заглушками. Замарки­
ровать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух муфты, рассоединить 
муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очистить, законсервиро 
гать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА Л ДМ>ЕКТАЦИЯ, Спрессовать полумуфты, Демонтировать с фундаментной рамы насос
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и электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое ис­
пытание корпуса насоса. Проверить вал на биение. Произвести дефектацию, маркировку и консер­
вацию деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА. Зачистить и приггилить плоскости разъема корпуса, крышек, кронштейна, 
проставок, фонаря, плоскости разъема вакуум-насЪса, Проверить опорные поверхности фонарей под 
насос и электродвигатель на параллельность плоскостей и перпендикулярность их оси. Устранить 
перекос проточкой (насосы типа НЦВС). Очистить внутреннюю поверхность корпуса насоса, деталей 
самовсасывающего устройства, покрыть эпоксидным компаундом. Калибровать резьбы и шпоночные 
пазы. Выправить кожух соединительной куфты, подварить швы. Развернуть отверстия под пальцн в 
соединительной муфте, проточить муфту по наружному диаметру и торцевой поверхности. Заварить 
раковины и трещины на корпусе, крышках, проставках, фонарях насоса, произвести гидравлическое 
испытание после сварки, наплавить и расточить посадочные поверхности. Подварить швы на стойках 
кронштейна, магистралях подвода и отвода жидкостей (насосы типа НЦВС). Наплавить поврежденные 
участки на поверхности рабочих колес, колеса вакуум-насоса (насосы типа НЦВС), опилить, очи­
стить после наплавки, проточить торцевые поверхности, произвести статическую балансировку. 
Наплавить выработанные поверхности на валу, проточить после наплавки, зачистить, выправить, 
проверить на биение. Прокалибровать и отшлифовать шейки вала. Зачистить соединительную муфту; 
детали самовсасывающего устройства (насосы типа НЦВС), Восстановить рабочую поверхность корпу­
са подшипника. Произвести проточку конуса запорной иглы и седла поплавкового клапана, произ­
вести притирку иглы по седлу. Выправить и очистить трубы, произвести подварну труб змеевика, 
проверить на водонепроницаемость, произвести подварку швов бачка, произвести гидравлическое 
испытание бачка (насосы типа НЦВС). Изготовить: пальцы соединительной муфты, прокладки,проб­
ки, заглушки, кольца, втулки, удлинитель вала, резино-технические изделия; фланцы, крышки
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сальника, штуцеры, ниппели, вихревое колесо (насос ЭПНМ 08/70), поплавок, пружины, направляю­
щую клапана, запорный клапан, стаканы, тройник, переходник, крышку защитного фильтра (насосы 
типа НЦВС). Произвести консервацию деталей. Собрать насос с подгонкой деталей, регулировкой 
рабочих зазоров, динамометрической балансировкой роторов, заменой подшипников, масленок, саль­
никовой набивки, воздушного фильтра (насосы типа НЦВС)9 до 50 % крепежа. Отремонтировать ар­
матуру и монометровый трубопровод. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. Уста­
новить насос и электродвигатель на фундаментную ращу, отцентровать, закрепить, собрать цуфту. 
Испытать насос на стенде, произвести контрольное вскрытие после испытаний, сдать ОГК.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Ус­
тановить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой фун­
дамент, отцентровать, закрепить, соединить муфту, установить кощух. Установить арматуру и 
контрольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубопроводов, присоединить трубопроводы 
с заменой прокладок, до 50 % крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА, Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТО и заказчи­
ку.

1.2.3. Капитальный ремонт
ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА, Произвести лредремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсое­

динить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими 
заглушками. Замаркировать, Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух цуф- 
ты, рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очи­
стить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Спрессовать полумуфту. Демонтировать с фундаментной рамы насос
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и электродвигатель. Насос разобрать» детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое ис­
пытание корпуса насоса. Произвести дефектацию, маркировку и консервацию деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА. Зачистить и припилить плоскости разъема корцуса, крышек, кронштейна, 
проставок, фонаря» плоскости разъема вакуум-насоса. Проверить опорные поверхности фонарей под 
насос и электродвигатель на параллельность плоскостей и перпендикулярность юс оси. Перекос 
устранить проточкой (насосы типа НЦВС). Очистить внутренюю поверхность корпуса насоса» дета­
лей самовсасывающего устройства, покрыть эпоксидным компаундом. Прокалибровать резьбы и шпо­
ночные пазы. Заварить раковины и трещины на корцусе, крышках, проставк&х, фонарях насоса, на­
плавить и расточить посадочные поверхности, произвести гидравлическое испытание после сварки. 
Обработать фланцы корцуса насоса. Проточить уплотнительные канавки на фланцах. Подварить явы 
на стойках кронштейна, магистралях подвода и отвода жидкостей, произвести проточку седла по­
плавкового клапана, притирку запорной иглы по седлу, наплавку и расточку рабочей поверхности 
корцуса золотника (насосы типа НЦВС). Изготовить: пальцы соединительной муфты,соединитель­
ную муфту, прокладки, пробки, заглушки, кольца, втулки, вал, рабочие колеса, удлинитель вига, 
фланцы, крышки сальника, крышки подшипников, штуцеры, ниппели, кожух соединительной муфты, 
резино-технические изделия, проставку (насос ДВН-06), поплавок, пружины, направляющую клапана, 
запорную иглу, запорный клапан, стаканы, тройник, переходник» грибок диафрагмы, змеевик, кор­
пус и крышку фильтра, разделительный диск вакуум-насоса, крышку и корпус бачка (насосы типа 
НЦВС). Произвести консервацию деталей. Собрать насос с подгонкой деталей, регулировкой рабо­
чих зазоров» динамометрической балансировкой роторов, заменой подшипников» масленок, сальни­
ковой набивки, воздушного фильтра (насосы типа НЦВС), крепежа. Отремонтировать арматуру и ма­
нометровый трубопровод. Произвести гв чвлическое испытание касоса в сборе. Установить насос 
и электродвигатель на фундаментную рчму» отцентровать, закрепить. Собрать муфту. Испытать на­
сос на стенде, произвести контрольное вскрытие после испытания, сдать ОТК.
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ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Ус­
тановить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой фунда­
мент, отцентровать, закрепить, соединить муфту, установить кожух. Установить арматуру и конт­
рольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубопроводов, присоединить трубопроводы с за­
меной прокладок, крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
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1.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов на ремонт насосов
Таблица 2

Нормативы трудоемкости на ремонт насосов ЭКН 5/1, ЭЦН 4/37, НЦВ 25/20, НЦВ 25/30

Этап работы Специальность
Раз-
рад
§оты

Марка насоса
ЭКН 5/1 Э1Щ 4/37 1»

Вид ремонта
тек.
рем.

ер. кап.
sen.

тек. I ср. |кад. 
рем. 1 рем. прем.

тек.
D6M.

ср.
сем.

кап.
сем.

Трудоемкость на одно надел»[©, НО|шо-ч

I. Демонтаж 
и выгрузка

Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь

1
2
3
4

2,45
2,22
0,96
1,40

2,45
2,22
0,98
1,40

2,45
2,22
0,96
1,40

1,51
1,48
1,50
0,56

1,51'
1,48
1,50
0,56

1,51
1,48
1,50
0,56

2,18
2,50
1,12
1,00

2,Т8
2,50
1,12
1,00

2,18
2,50
1,12
1,00

Итого 7,05 7,05 7,05 5,05 5,05 5,05 6,80 6.80 6,80
Такелажник
Такелажник

2
3

1,79
0,50

1,79
0,50

1,79
0,50

0,61
0,21

0,61
0,21

0,61
0,21

1,37
0,34

1,37
0,34

1,37
0,34

Итого 2,29 2,29 2,29 0,82 0.-82 0,82 1,71 1,71 1,71
Всего
по этапу I: 9,34 9,34 9,34 5,67 5,67 5,67 8,51 8,51 8,51

2. Разработка 
и дефектация

Слесарь I 4,96 4,96 4,96 2,39 2,39 2,39 6,12 6,12 6,12-
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Продолжение табл.2

Этап работы Специальность Раз­ряд
1оты

Марка насосаЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 ИВ 25/20; В 25/30
Видремонтатек.рем. ср.рем. кап.рем. тек,—Рем-j ср.сем.кап.рем. тек. ср.Рвм*_кап.Рем,

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч
Слесарь 2 3,87 3,87 3,87 1,55 1,55 1,55 2,56 2,56 2,56
Слесарь 3 1,53 1,53 1,53 1,42 1,42 1,42 1,08 1,08 1,08
Слесарь 4 1,47 1,47 1,47 1,98 1,98 1,96 3,34 3,34 3,34
Итого 11,8311,8311,83 7,34 7,34 7,3413,1013,10 13,10
Станочник 3 1,80 1,80 - 1,10 1,10 1,65 1,65 -

Всего по этапу 2: 13,6313,6311,83 8,44 8,44 7,3414,7514,75 13,10
3. Ремонт Слесарь I 5,41 5,96 7,22 4,44 5,86 7,51 5,96 7,99 8,98
и сборка Слесарь 2 7,23 9,4310,53 5,25 7,96 9,96 6,38 7,07 6,89

Слесарь 3 7,96 8,68 12,11 9,60 10,8912,0011,0013,16 17,07
Слесарь 4 9,4810,51 11,41 4,39 6,31 5,99 9,2411,81 13,80
Итого 30,0834,5841,2723,6831,0235,4632,5840,03 46,74
Станочник 2 5,02 6,18 9,47 2,12 4,89 7,96 2,99 5,12 12,64
Станочник 3 6,26 7,29 9,10 3,80 5,85 7,25 7,86 8.29 13,49
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Продолжение табл.2

Специальность
Раз- Марка насоса

Этап работы ряд

fera
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 I HI 

1 Ш
В 25/20; 
JB 25/30

Вид ремонта
тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

I кап. 
1 рем.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Станочник 4 1,08 8,60 18,63 4,38 7,39 9,55 1,36

г

9,01 8,13
Станочник 5 - - - - - 6,30 - - -

Итого 12,36 22,07 37,20 10,30 18,13. 31,06 12,21 22,42 34,26

Вулканизатор­
щик 2 0,35 0,35 0,35 0,26 0,26 0,26 0,30 0,30 , 0,30
Сварщик 3 0,40 0,90 0,80 0,30 0,71 0,64 0,55 1,10 1,00
Разметчик 3 - - 0,80 - - 0,55 - - 1,00

Всего по этапу 3: 43,19 57,90 80,42 34,54 50,12 67,97 45,64 63,85 83,30

4. Погрузка Такелажник 2 2,13 2,13 2,13 0,71 0,71 0,71 1,62 1,62 ' 1,62
и монтаж Такелажник 3 0,50 0,50 0,50 0,21 0,21 0,21 0,34 0,34 0,34

Итого 2,63 2,63 2,63 0,92 0,92 0,92 1,96 1,96 1,96

Слесарь I 1,35 1,35 1,35 1,20 1,20 1,20 1,16 Г, Гб 1,16
Слесарь 2 1,82 1,82 1,82 1,32 1,32 1,32 2,28 2,28 2,28
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Продолжение табл.2

Этап работы Специальность
Раз­рядв»-

Марка насоса
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 шHIВ 25/20; \Ъ 25/30

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч
Слесарь 3 1,79 1,79 1,79 i,6i i,6i 1,61 1,72 1,72 1,72
Слег арь 4 1,56 1,56 1,56 0,92 0,92 0,92 1,21 1,21 1,21
Итого 6,52 6,52 6,52 5,05 5,05 5,05 6,37 6,37 6,37

Всего по этапу 4 9,15 9,15 9,15 5,97 5,97 5,97 8,33 •8,33 8,33
5. Испытание Слесарь ос. 2,24 2,24 2,24 1,92 1,92 1,92 2,24 2,24 2,24
и сдача Слесарь 4 2,24 2,24 2,24 1,92 1,92 1,92 2,24 2,24 2,24

Итого 4,48 4,48 4,48 3,84 3,84 3,84 4,48 4,48 4,48
Всего по этапу 5 4,48 4,48 4,48 3,84 3,84 3,84 4,48 4,48 4,48
Всего на ремонт
(этапы I, 2, 3, J4, 5) J 79,7994,50 115,22 58,46 74,04 90,79 81,7199,92 118,72



Таблица 3
Нормативы расхода материалов на ремонт насосов ЭКН 5/1; ЭЦН 4/37, НЦВ 25/20, НЦВ 25/30

---- Еди- Марка насосаНаименование материала ницаиэме-рения
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 НЦВ 25/20; НЦВ 25/30

Вид ремонта
тек,рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап,рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.

Расход материала на одно изделие
I. Черные металлы

к ГОСТ 2590-71 
Ш  СтЗсп ГОСТ 535-79*

В 16 кг 0,10 0,10 0,20 0,15 0,20 0,50 0,15 0,15 0,35
В 25

Кшт ГОСТ 2590-71 _ . 
У 20 ГХТ 1050-74

кг 0,65 1,00

В 10 кг - - - 0,05 0,05 0,10 0,15 0,45 0,45
В 12

к ГОСТ 2590-71 
45 ГХТ 1050-74

кг 0,10 0,10 0,10

В 36 кг - - - - 0,40: 0,40 - - -

В ТОО кг - - - - - - - 1,83 1,83
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Продолжение табл.З

Наименование материала
Еди­ницаизме-рения

Марка насоса
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37

_ а
В 25/20 В 25/30;1

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.Рвм, ср.рем. кап.рем. тек.peMj, ср.ре*. кап.ре*.Расход материала на одно изделие

к г ГОСТ 2590-71___  .
20X13 ГОСТ 5949-75
В 22 кг - 0,45 0,45 - - - - 0,50 0,50
В 50 кг - 0,80 0,80 - - - - - -
В 56 кг - - - - 0,40 0,40 - 0,58 0,58
В 250 кг - 8,60 8,60 - - - - — -

fw ГОСТ 2590-71 . _ .
I2XI8H9T ГОСТ 5949-75
В 6 кг 0,12 0,12 0,12 - - - 0,10 0,10 0,10
В 8 кг - - - 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06
В 25 кг ; 0,50 0,50 0,50 - - - - - -

В 28 кг - - - - 1,40 - - 1,75
В 32 кг - - - - - - - 0,43 0,43
В 40 кг - - 3,60 - - - - 1,20 1,20
В 75 кг - - - - - - - 0,80 0,80
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Продолжение табл.З

Наименование материала
5ци-
ница
изме­
рения

Марка насоса
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37. НЦВ

нцв
' 25/20; 
- 25/30

Вид ремонта
тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

Расход материалаL на одно изделие

Б2 ГОСТ 19904-74 кг 2,40 1,60 3,00
СтЗсп ГОСТ 16523-70

Й Р г Р В  Я 8 Г Й 1 Й Г - кг 5,45 з,во  4
(I шт.) (I шт.)

й г е й !  г а п ь й г ’
кг - - 4,55

(1шт.)
- - 3,00 

(I шт.)
- - -

Ш.Метизы

i& F fS S t J o 08- 084 кг 0,24 0,49 0,18 0,34 _ 0,33 0,60 0,25
Болты ГОСТ 7796-70:

М 12x40.56 кг - - - 0,11 0,11 0,22 - - -
Н 14x45.58 кг - - - - - 0,24 0,48 0,97
U 16x50.58 кг 0,11 0,22 0,44 - - - - - -



Grp.22 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение табл.З

Наименование материала

Едк-
ница
изме­
рения

Марка насоса
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 НШ 25/20; 

НЦВ 25/30

___ Ьи,а ремонта
тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
Рем.

ср.
P3M.J

кал.
рем.

Расход материала на одн<? изделие

Болты ГОСТ 7796-^0:

Ы 16x120.58 кг 0,24 0,24 0,47 - - - - - -

Гайки ГОСТ 5915-70:

U 6.4 кг о , о : 0,01 0,01 - - - 0,01 0,01 0,01

к: О кг 0,01 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01 - - -

U 12.4 кг 0,06 0,10 0,19 0,04 0,08 0,16 0,02 0,04 0,07

U 14.4 кг - - - - - - 0,08 0,15 0,30

U 16.4 кг 0,10 0,18 0,37 - - - - - -

Винты ГОСТ 1477-75:

U 5x8.58 кг - - 0,01 0,01 0,01 0 ,01 0,01 0,01

U 6x10.56 кг 0,01 0,02 0,04 - - - - - -

U 6x12.58 кг 11 - - - - 0,01 0,01 0,01



Продолжение табл.З

Наименование материала
пда-
нрца
изме­
рения

Марка насоса
ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 ш 25/20;25/30

Вид ремонта
тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

I тек. 
1 Рем.

1 ср.
1 рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

! кап.
! рем.

Расход материала на одно изделие

Винты М 12x50,56ГОСТ 1481-75 кг 0,01 0,02 0,02 - - - - - -
Заклепки ГОСТ 10299-80:
3x5 кг 0,01 0,01 0,01 - - - 0,01 0,01 0,01
4x15 кг - - - 0,01 0,01 0,02 - - -
4x20 кг - - - 0,01 0,01 0,02 - - -

Шайбы ГОСТ 6402-70:
12 65Г кг 0,06 о л о 0,20 0,06 0,09 0,19 0,06 0,10 0,20
14 65Г кг - - - - - - 0,06 0,09 0,18
16 65Г кг 0,05 0,10 0,18 - - - - - -

Шпильки ГОСТ 22035-76:
II 10-6̂x40.56 кг о,сг 0,03 0,06 - - . - 0,02 0,03 0,06
И 12-60x35.56 кг ' 0,1. 0,26 0,52 - - - - - -М 16-60x35.56 кг о/ 10,19 0,38 - - - --Масленка 25 ГОСТ 20905-75 шт. I 1! I Г I I ± I i 1I
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Продолжение табл.З

Нда- Марка насоса
Наименование материала ница

иэме-
рения

ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 НЦ
нц

В 25/20; 
В 25/30

Вид ремонта
тек.
рем.

ср.
рем.

кап*
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем».

ср.
рем.

кап.
рем.

Расход материала на одно изделие

1У. Цветные металлы 

Пруток ГОСТ 2060-73:
Л63 т.кр.Н.Т-16 кг - - 0,40 - 0,10 0,10 0,06 0,16 0,35
Л63 т.кр.Н.Т-22 кг - - - 1,20 1,20 3,70 - - -

Л63 т.кр.Н.Т-28 кг - - - 0,01 0,01 0,01 - - -
Л63 т.кр.Н.Т-60 кг - 0,40 0,40 - - - - 1,00 1,00
Л63 т.кр.Н.Т-65 кг - - - - 1,50 1,50 - - -

Пруток ГОСТ 1628-78:
ДКРПП 4,0 НД БрАМц9-2 кг - 0,12 0,24 - 0,08 0,16 - 0,15 0,30
ГКРПП 22,ОВД БрАМц9-2 кг - - - 0,30 0,30 0,30 - - -
ГКРПП 30,ОВД БрАМц9-2 кг - 1,30 1,30 - - - - 1,50 1,50
ГКРПП 32,ОВД БрАМц9-2 кг - - - - - - 0,52 0,52 0,52
ГКРПП 60,ОВД БрАМц9-2 кг - - - - 0,80 0,80 - - -

Колесо рабочее 
Бр.ОЦСНЗ-7-5-I 
отл.гр.Ш ОСТ 5.9209-75

кг - 12,00 
1 ( I  ИТ. )

- 7,20 
(I ят.)

- - 13,00 
(I ят.)
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Продолжение табл.З

Наименование материала

Еди­
ница
изме­
рения

ЭКН 5/1
Марка насоса
ЭЦН 4/37 25/20;

25/30

тек.
рем.

ср,
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап,
рем.

тах,
рем.

ер.
JP6M. _

кап.
рем.

Расход мат(ери ал а на одно> неделие

кг 6,00
<1 шт.) .

кг 1,40 1,40 1,40
(I ят.) (I от.] (1шт.

кг 2,00 2,00 2,00 1,05 1,05 1,05 2,50 2,50 2,50

м3 0,06 0,40 0,30 0,06 0,32 0,27 0,13 0,45 0,39
кг 0,06 0,32 0,25 0,05 0,27 0,20 0,10 0,40 0,32

йявьгш"”
Ж . г р .  П ОСТ 5.9209-75

оТлПт. П ОСТ 5.9209-75

УП. Строительные 
материалы

Гюртландаемент 400 
ГОСТ I0T78-76

IX» Химические 
материалы

Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацеталем ГОСТ 5457-75
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Продолжение табл.З

Наименование материала
Еди­ницаизме­рения

ЭКН 5/1 Марка насоса
ЭЦН 4/37 25/20;25/30
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап,рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

Лабомид-203 ТУ 38-30726*71 кг 0,09 0,09 0,09 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08
Эпоксидная смолаГОСТ 10587-76 кг 1,30 1,30 1,30 0,60 0,60 0,60 1,60 1,60 1,60
Отвердитель ПЭПА ТУ 6-02-594-75 кг 0,18 0,18 0,18 0,09 0,09 0,09 0,22 0,22 0,22
Дибутилфталат ГОСТ 2102-67 кг 0,21 0,21 0,21 0,10 0,10 0,10 0,26 0,26 0,26

XI. Резиновые и асбесРО-вые материалы
Пластина I.лист ТМКЩ-С-1-133 0,25 0,25 0,25ГОСТ 7338-77 кг 0,20 0,20 0,20 - - -
Паронит ГОСТ 481-71:
ПОН 1,0 кг 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,08 - - -
ПОН 1,5 кг - - - 0,02 0,02 0,02 - - -

ПОН 2,0 кг - - - 0,02 0,02 0,02 0,06 0,06 0,06



УКН-06-4-1 ч.З Стр.27 

Продолжение табл.З

Еда- Марка насоса

Наименование материала
ница ЭКН 5/1 ЭЦН 4/37 нив 25/20;изме­
рения нцв 25/30

оид ремонта
тек. ср. к Ап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.
рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем.

Расход материала, на одно изделие

“ Ч Р  S ° F 8 8 f 0,20 0,16кг 0,20 0,20 0,16 0,16 0,26 0,26 0,26

Х1У. Топливо и нефте­
продукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 1,50 1,50 1,50 1,00 1,00 1,00 2,00 ; 2,00 2,00
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 
Смазка ЩАТИМ-203

кг 0,30 0,30 0,30 0,25 0,25 0,25 0,50 0,50 0,50

ГОСТ 8773-73 кг 1,40 1,40 1,40 С,80 0,60 0,80 1,25 1,25 1,25

ХУ, Вспомогательные
материалы

Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-75

о
м 0,30 0,50 1,00 0,25 0,50 0,95 | 0,45 0,90 1,80

Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79 кг i0,65 0,65 0,65 0,45 0,45 0,15 1 0,80 0,80 0,80



Стр.аз УКН-06-4-1 4,3
Таблица 4

Нормативы трудоемкости на ремонт насосов ЦНШМ-18, ЦНШМ-18а, ЭПНМ 08/70, 1,5 К-бб
Раз- Марка насоса

Этар работы Специальность ряд
боты

ЦНШМ-18: ЩШМ-18а ЭПНМ 06/70 1.5 К-бб
Вид ремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем* рем. рем.
Трудоемкость на одноизделие, нормо-ч

I. Демонтаж Слесарь I 0,43 0,43 0,43 1,47 1,47 1,47 1,73 1,73 1,73
и выгрузкаСлесарь 2 1,69 1,69 1,69 1,97 1,97 1,97 2,14 2,14 2,14

Слесарь 3 0,48 0,48 0,48 1,37 1,37 1,37 0,78 0,78 0,78
Слесарь 4 1,11 1,11 1,11 0,62 0,62 0,62 0,96 0,96 0,96
Итого 3,71 3,71 3,71 5,43 5,43 5,43 5,61 5,61 5,61
Такелажник 2 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 1,22 1,22 1,22
Такелажник 3 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0,34 0,34 0,34
Итого 1,16 1,16 I.I6 1,16 1,16 1,16 1,56 1,56 1,56

Всего по этапу I 4,87 4,87 4,87 6,59 6,59 6,59 7,17 7,17 7,17
2. Разборка Слесарь I 1.«6 1.46 1,46 3,72 3,72 3,72 1,62 1,62 1,62
и дефек­ Сяесарь 2 1,09 1,09 1,09 2,35 2,35 2,35 4,34 4,34 4,34
тация Слесарь 3 3,50 3,50 3,50 3,28 3,28 3,28 4,34 4,34 4,34



УКН-06-4-1 ч.З Стр.29 
Продолжение табл.4

Раз— Парка насоса
Этап работы Специальность ряд ЩШМ-18; ЦНШ-18а I ЭПНМ 00/70 L _ 1.5 К-бб

§оты ВиД J2№Qiггатек. ср. кап. тек. ср. кал. !тек. 1 ср. кал.рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. 1 рем. рем.
Трудоемкость и[а однонаделие, нормо-ч

Слесарь 4 1,46 1,46 1,46 1,07 . 1,07 1,07 1,83 1,83 1,83
Итого 7,51 7,51 7,51 10,42 10,4210,42 11,39 11,3911,39
Станочник 3 0,90 0,90 - 1,00 1,00 - 1,10 1,10 -

Всего поэтапу 2 8,41 8,41 7,51 11,42 11,4211,42 12,49 12,4911,39
3. Ремонт Слесарь I 1,13 1,83 2,23 2,83 3,88 2,90 0,90 1,36 2,19
и сборка Слесарь 2 5,42 6,24 7,32 8,72 11,2013,97 4,00 5,10 6,11

Слесарь 3 3,14 6,32 7,00 8,58 8,58 10,69 5,26 7,64 7,06
Слесарь 4 2,39 2,85 2,94 10,59 15,9717,45 4,11 5,43 8,10
Итого 12,08 17,2420,49 30,72 39,6345,01 14,27 19,5224,46
Станочник 2 3,93 5,62 6,13 3,85 5,61 9,65 4,70 6,70 7,12
Станочник 3 4,37 5,05 7,47 6,19 6,54 12,20 4,40 4,9510,25
Станочник 4 0,98 3,85 6,20 1,06 7,31 12,68 0,84 3,58 7,00
Итого 9,28 14,52 19,80 11,10 19,4634,43 9,94 15,2324,37



Стр.ЗО УКН-06-4-1 ч,3
Продолжение табл,4

Раз- Марка насоса
Этап работы Специальность радра­боты

ЦНШМ-18; ЦНШМ-18а | ЭПНМ-08/70 |1 > К-бб
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек,рем. ср,рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Вулканизатор­щик 2 0,25 0,25 0,25 0,29 0,29 0,29 0,36 0,36 0,36
Сварщик 3 0,35 0,60 0,55 0,40 0,98 0,70 0,30 0,30 0,74
Разметчик з - - 0,50 - - 1,00 - - 0,70

Всего по этапу 3 21,86 32,51 41,49 42,51 60,36 81,43 24,87 35,91 50,63
4, Погрузка Такелажник 2 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,44 1,44 1,44

и монтаж Такелажник 3 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0,33 0,33 0,33
Итого 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 1,77 1,77 1,77
Слесарь I 0,43 0,43 0,43 0,51 0,51 0,51 0,69 0,69 0,69
Слесарь 2 1,34 1,34 1,34 1,94 1,94 1,94 1,76 1,76 1,76
Слесарь 3 0,52 0,52 0,52 2,70 2,70 2,70 1,87 1,87 1,87
Слесарь 4 1,50 1,50 1,50 - - - 0,70 0,70 0,70
Итого 3,79 3,79 3,79 5,15 5,15 5,15 5,02 5,02 5,02

Всего по 5,13 5.13 5,13 6,49 о,19 6,49 6,79 6,79 6,79этапу 4 ____ L-



Продолжение табл.4

Этап работы Специальность
Раз-рад
§оть

Марка насосаЦНШМ-18; ЦНШМ-18а I ЭЦНМ 06/70 | 1.5 К-бб
Вид ремонта

тек.рем. ср.е̂м. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап,рем.
Грудоем:кость на одноизделие, нормо-ч

5. Испытание 
к сдача

Слесарь
Слесарь

24
1,60
1,60

1,60
1,60 1,60

1,60
1,60
1,60

1,60
1,60 1,601,60

1.92
1.92

1.92
1.92

1.92
1.92

Итого 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,84 3,84 3,84
Всего по 
этапу 5 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,84 3,84 3,84
Всего на ремонт (эта­пы I, 2, 3,4, 5;: 43,47 54,1262,60 70,21 88,06108,13 55,16 66,2079,82



C m  32 УКН-06-4-1 ч,3

Таблица

Нормативы расхода материалов на ремонт насосов ЦНШМ-18, ЦНШЫ-18а, ЭПНМ 08/70, 1,5 К-бб

Наименование материала
ЦцИ-ницаизме­рения

Маска насоса
цншм-18; ЦНШМ-18а ЭПНМ 08/70 I.5 К-бб

Вид ремонта
тек.рем. ср,рем. кап.рем. тек,рем. I  СР-,1 рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.

Расход материала на одн<э изделие
I Черные металлы

Кртг Г0СТ 2590-71^  СтЗсп ГОСТ 535-79*
В 6 кг 0,02 0,02 0,02 - - - - - -
В 14 кг - - - 0,06 0,06 0,06 - - -
В 30 кг - 1,20 1,20 - - - - 0,80 1,60
В 60 кг - - - - - - - 1,00 1,00
В 80 кг - - - - 2,70 2,70 - - -
В ПО кг - - - - 0,90 0,90 - - -

к ГОСТ 2590-71
20 ГОСТ 1050-74*
В 10 кг 0,17 0,35 0,90 - - - - - -
В 25 кг - 0,60 0,60 - - - - - -



УКН-06-1 ч.З Сгр.ЗЗ

Лродолжение табл,^



Стр.34 УКН-Об-4-I ч,3



УКН-06-4-1 ч.З Стр.35 
Продолжение табл.5

Наименование материала
Еди­ница Марка насоса

ЦНШМ-18; ЦШШ-18а ЭПНМ 08/70 | 1.5 К-бб
рения Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расходматери!ига наОДНО И!(делив

Болты ГОСТ 7798-70:
М 6x16.58 кг 0,02 0,03 0,07 - - - - - -
К 6x20.58 кг - - - 0,02 0,04 0,07 0,02 0,04 0,08
U 10x50.58 кг 0,18 0,36 0,72 - - - - - -
U 12x25.58 кг - - - 0,04 0,08 0,16 - - -
U 12x30.58 кг 0,05 0,10 0,20 0,10 0,19 0,38 - - -
М 12x50.58 кг - - - - - - 0,08 0,16 0,32
К 12x75.58 кг - - - 0,07 0,13 0,27 0,10 0,21 0,42
11 12x140.58.016 кг - - - 0,05 0,15 0,29 - - -
U 14x45.58 кг - - - - - - 0,44 0,86 1,72

Гайки ГОСТ 5915-70:
11 8.4 кг - - - - - - 0,02 0,03 0,06
Ы 8.4.016 кг - - - 0,01 0,02 0,04 0,02 0,03 0,06
11 10.4 кг 0,06 0,12 0,24 - - - 0,02 0,03 0,06
И 12.4 кг 0,05 0,10 0,20 - - - 0,02 0,03 0,06
U 12.4.016 кг - - - 0,03 0,05 0,10 - - -



Стр.36 УКН-06-4-1 ч,3
Продолжение табл.5

Иди- Марка насоса
Наименование материала ница ЦНШМ-18: ЦНШМ-18а ЭШМ 08/70 I.,5 К-ббпоко­рения Вид ремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем.
Расход материала на одно изделие

Гайки ГОСТ 5915-70;
М 14.4 кг - - - - - - 0,08 0,15 0,30
М 16.4 кг - - - - - - 0,12 0,24 0,49

Винты М 4x12.56.019 ГОСТ 17473-72 кг _ . _ 0,01 0,02 0,04 _ _ —
Винты ГОСТ 17475-72:

U 8x12.46 кг 0,04 0,06 0,12 - - - - - -
М 8x18.56 кг - - - - - - 0,02 0,04 0,08

Заклепки ГОСТ 10299-80
2,5x15 кг - - - 0,01 0,01 0,02 - - -
3x12 кг 0,01 0,01 0,01 - - - - - -

Шайбы ГХТ 6402-70:
6 65Г кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 - - -
8 65Г кг - - - 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
10 65Г кг 0,03 0,06 0,12 - - - - - -
12 65Г кг - - - 0,02 0,03 0,06 - - -



Продолжение табл.5'
----------------------- Еди- Марка насоса

Наименование материала
ница цншм -18; ЦНПМ-18а ЭПНМ 08/70 I ,5 К-сбfl JMv
рения Вид ремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ор. кап.
рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. р е м .

Раюход материалаl на одно изделие

Шайбы ГОСТ 6402-70:
14 65Г кг - - - - - - 0,02 0,04 0,08

16 65Г кг - - - - - - 0,06 0,12 0,24
Шпильки М 8-6дх20.56 ГОСТ 22035-76® кг _ _ _ 0,01 0,01 0,02 -

Подшипник 304 ГОСТ 8338-75 шт I оС О - - - - - -
Подшипник 307 То же шт. - - - т1 2 2 I 2 о
Масленка 25 ГОСТ 20905-75 шт. т

X I Т т т I I т1 т

1У. Цветные металлы

Ппуток Л0К 59-1-0,З-Т-4 ГОСТ 16130-72
Пруток ГОСТ 2060-73:

кг - 0,30 : - - - - - : 0,30 0,45

ЛбЗ т.кр.Н.Т-16 кг - - - - 0,30 0,30 - - -
Л63 т.кр.Н.Т-20 кг - - - - - - 0,27 0,54 I 0-
Л63 т.кр.Н.Т-30 кг - - - - - - 0,20 0,80 1,40
Л63 т.кр.Н.Т-36 кг - - - 0,94 0,94 0,94 - -



Сто.38 УКН-Об-4-I ч.З

Еди-
Наименование материала ницаизме­рения

Пруток ГХТ 1628-78:
ДКРПП 4,0 НД БрАМц9-2 кг
ГКРПП 65,ОНД БрАМц-9-2 кг
ГКРПП 90,ОВД БрАМц9-2 кг

Коронка колеса рабочего БрОЦСНЗ-7-5-1 отл. гр.П ОСТ 5.9209-75 кг
Колесо рабочее Бр,АМц9-2 отл.гр.Ш ОСТ 5.9269-75 кг
Колесо вихревое Бр,АМц9-2 отл.гр.Ш ОСТ 5.920§-75 кг

УШ. Строительные материалы
Портландцемент 400 ГОСТ 10178-76 кг

Продолжение табл.5

ЦНИМ-18; ШШ-18а IЭПН11 08/70
Марка насоса

1.5 К-бб
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек,рем. ср.рем. кап.рем. тек,
рем.

ср.
рем.

кал.
рем

Расход материала на одно изделие

0,20 0,40
- - - 1,40 1,40 0,35 0,35 0,90

- - - - - 0,70 - - -

- - 1,00 (I шт.) - - - - - -

- - 3,16 
(I шт,) - - 1,70 

(I шт.) - - 3,00 
(I шт.

1,45 
(I вгг.)

0,60 0,60 0,60 1,20 1,20 1,20 - 2,30 2,30 2,30



УКН-06-4-1 ч.З Стр.39
Продолжение табл.5

Еди- Марка насоса
Наименование материала ница ЦНШМ-18; ЦНШМ-18а ЭПНМ 08/70 1,5 К-бб

рения_____________ Вид ;ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем.

Расход материалана одно изделие
IX, Химическиематериалы

Кислород ГОСТ 5583-78 м3 0,05 0,28 0,20 0,10 0,35 0,32 0,14 0,40 0,35
Ацетилен ГХТ 5457-75 кг 0,03 0,21 0,17 0,03 0,30 0,28 0,10 0,34 0,30
Лабомид-203 ТУ-38-30726-71 кг 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,06 0,08 0,08
Эпоксидная смола ГОСТ 10587-76 кг 0,36 0,36 0,36 0,72 0,72 0,72 1,40 1,40 1,40
Отвердитель ПЭ11АТУ 6ЦЕ-594-75 кг 0,06 0,06 0,06 0,12 0,12 0,12 0,20 0,20 0,20
Дибутилфталат ГОСТ 2102-67 кг 0,05 ' 0,05 0,05 0,10 0,10 0,10 0,22 0,22 0,22

XI, Резиновые и асбес­товые материалы
Пластина I, лист ТМКЩ-С-5-I.;3ГОСТ 7338-77 кг - - - 1,08 1,08 1,08 - - -
Паронит ПОН 1,0 ГОСТ 481-71 кг 0,42 0,42 0,42 - - - 0,31 0,31 0,31



Стр.40 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение табл.5

Марка насоса
Наименование материала ница ЦНШМ-18; ЦН1Ш-18а I ЭПНМ 06/70 __ L5 К-ббрения_____________ Видремонта

тек.рем. ср.ре_м._ кап.рем. тек.рем. ср.Рвм. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

Набивка многослойно плете­ная марки ХБР 16 ГОСТ 5152-77 кг 0,10 0,10 0,10 0,08 0fQ8 0,08 0,20 0,20 0,20
Х1У. Топливо и нефте­продукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 1,10 1,10 1,10 1,40 1,40 1,40 1,50 1,50 1,50
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,22 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30
Смазка IMATMM-203 ГОСТ 8773-73 кг 0,95 0,95 0,95 1,00 1,00 1,00 1,50 1,50 1,50

ХУ. Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 м2 0,25 0,50 1,00 0,40 0,80 1,52 0,35 0,70 1,40
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,60 0,60 0,60 1,00 1,00 1,00 0,80 0,80 0,80



Нормативы трудоемкости на ремонт насоса ДВН-08

УКН-06-4-1 ч,3 Стр.41 
Таблица 6

Этап работы Специальность
Р а д -рядра­боты

Марка насоса
д в н -о е

Вил ремонта
тек.рем* ср. рем. кап.рем.
Трудоемкостьна одно изделие,> норме-ч

I. Демонтаж Слесарь I 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00
и выгрузка Слесарь 2 1,29 1,29 1,29

Слесарь 3 0,96 0 ,9 6 0,96
Слесарь 4 0 ,5 6 0 ,5 6 0,56
Итого 4,81 4,81 4,81
Такелажник 2 1,37 1,37 1,37
Такелажник 3 0,33 0 ,3 3 0,ЭЗ
Итого 1,70 1,70 1,70

Всего по этапу I 6 ,5 1 6 ,5 1 6,51
2. Разборка Слесарь I 3 ,8 0 3,80 3,80
и дефектация Слесарь 2 1 ,2 4 1 ,2 4 1,24

Слесарь 3 4 ,7 1 4,71 4,71



Стр.42 УКН-Об-4-I ч.З
Продолжение табл.6

Раз- Марка насосаЭтап работы Специальность Рад ДВН-08
§оты Вид ремонтатек.рем* J__ср, рем*__1 кап.рем.Трудоемкость на одно изделие,нормо-ч

Слесарь 4 1,31 1,31 1,31
Итого 11,06 11,06 11,06

Всего по этацу 2 11,96 11,96 11,06
3. Ремонт и сборкаСлесарь I 5,17 5,97 6,80

Слесарь 2 7,74 11,09 11,72
Слесарь 3 9,00 II,04 15,30
Слесарь 4 10,86 12,18 15,53
Итого 32,77 40,28 49,35
Станочник 2 4,32 6,87 9,38
Станочник 3 6,83 8,20 15,45
Станочках 4 3,35 9,98 14,46
Станочник 5 - - 3,36
Итого 14,50 25,06 42,65
Вулканизаторщик 2 0,32 0,32 0,32



УКН-06-4-1 ц.З Стр.43 
Продолжение табл.6

Этап рвбо» Специальность
Раз­ряд
1оты

Марка насоса
_____________дан-ое_______

тек.рем, ср. рем. 
Трудоемкость на одно изделие,

f кап .рем. 
нормо-ч

Сварщик 3 0,45 1,00 0,90
Разметчик 3 - 1 1,00

Всего по етапу 3 48,04 66,65 ! 94,22

4. Погрузка Такелажник 2 1 , 6 ? 1г62 ! 1,62
■ монтаж Такелажник О о.?з ! 0,33 0,33

Итого 1,°5 Т ,95 1,95

Слесарь 1 1,20 1,30 1,20
Слесарь 2 ! 1 ,?4 1,24 ! 1,24
Слесарь ? j ',54 1,04 ! 1,54
Слесарь 4 1 0,9I

1 . . .  . .
0,91 0,91

Итого j 4,89 4,89 4,39

Всего по этапу 4
Т

6,84 6,34 6,64

Р. Испытание Слесарь 2 1,92 1,92 1,92
■ сдача



Стр.44 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение табл.6

Этап работы Специальность
Раз­ряд
Еа-ооты

Марка насоса
ДВН-08

Вид ремонта
тек.рем* ср. рем. кап.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 1,92 1,92 1,92

Итого 3,84 3,84 3,84

Всего по этапу 5 3,84 3,84 3,84

Всего на ремонт 
(етахш I, 2, 3,
4, 5) 77,19 95,80 1 *' “> А НX , i /



Нормативы расхода материалов на ремонт насоса ДВН-06

УКН-06-4-1 ч,3 Сто.45 

Таблица 7

Наименование материала

I, Черные.металлы
Круг

Круг

Лист

ГОСТ 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 535-79*
В 12 
В 20 
В 40 
В 45

ГОСТ 2590-71_____
I2XI8H9T ГОСТ 5949-75 
В 8 
В 10
В 30

Б2 ГОСТ 19904-74 
СтЗсп ГОСТ 16523-70

Еди- Марка насосаница ДВН-08
рения ремонта

тек.рем. ср.рем. кап. рем.
Расход материала на одно изделие

кг 0,20 0,40 0,80
кг - 0,40 0,80
кг 0,10 0, ТО 0,10
кг 0,15 0,15 0,15

кг 0,10 0,10 0,10
кг 0,20 0,20 0,20
кг - - 3,60
кг - - 2,80



Наименование материала
Еди­
ницаизме­рения

0 ^ р ^ ^ а |̂ едомая9 отливка 351-П кг
^р^та^|вдучеяэ отливка 35Л-Л кг

Ш.Метизы

Проволока П-3,0 ГОСТ 9389-75 
Проволока 4СВ-06А ГОСТ 2246-70 
Волш ГОСТ 7796-70:

М 8x20.56 
М 12x30.58 

Гайки ГОСТ 5915-70:
U 10.4 
М 12.4

Ькчты И 8x14.56 ГОСТ 1481-75 
Заклепка 3x6 ГОСТ J0299-80

кг
кг
кг
кг

кг
КГ

кгкг

Продолжение табл.7

тек.рем.

Марка насоса 
ДВН/08 

Вид ремонта 
ср.рем. кап.рем

Расход материала на одно изделие

. 3,20 (I шт,

- - 2,80 (I шт,

0,10 0,10 0,10
0,27 0,60 0,54

0,02 0,04 0,08
0,04 0,04 0,06

0,02 0,04 0,08
0,02 0,04 0,06
0,01 0,02 0,04
0,01 0,01 0,01



именование материала
Еди­
ницаизме­рения

дt f A ,  ГОСТ 6402-';С:
ю 65Г , кг
12 65Г ;I кг

apwM«  ГОСТ 22035-76;
М 10-6̂x30.56 кг
М 12-6̂x220.56 кг

Подвнпняк 305 ГХТ 833Ь-75 шт.
Масленка 25 ГОСТ 20905-75 шт.

1У. Цветные металлы
ЙЙ°5б^Р™  5’ ° НД БрАМц9-2 кг

Колесо рабочее I ступениотл.гр.ш ОСТ £.9209-75 ; кг
Колесо рабочее П ступени ! Вр.й-10-I стл.гр.ш ОСТ 5.921*-/>5 1

чг

УКК-Ос-4-1 ч,3 Стр.47 

Продолжение табл.7

Марке насоса 
ДВН-06 

Вщд ремонта
тек. ср.рем. кап.рем.

Расход материала на одно изделие

0,01
0,01

0,01 0,01
0,01 0,02

0,03
0,42
I

0,05
0,650
1

0,10
1,25
2
I

0,12

9,20 (I  зт.) 
16,40 (I  щтЛ;



Сто.48 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала
Еди­
ница
изме­
рения

SETS» ftf Ж #1 кг

OCt 5.9209-75 кг
Крынка подшипника задняя 
БоТОШН 3-7-5-1 отлТгр. П
OCf 579209-75 кг
Втулка сальника Бр.ОЦСН 3-7-5-I 
отл. гр. П ОСТ 5.К09-75 кг

УП. Строительные материалы

Портландцемент 400 ГОСТ 10178-76 кг

IX. Химические материалы

Кислород ГОСТ 5583-78 м3
Ацетилен ГССТ 5457-75 кг

Продолжение табл.7

Маска насоса
двн-ое

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап. рем.

Расход материала на одно изделие

- - 25,00 (I  шт.]

- 1,64 ( I  шт.:

- - 1,64 ( I  шт.:

- 6,00 ( I  шт. ) б.оо ( I  шт.:

0,53 0,53 0,53

0,12 0,35 0,30
0,08 0,30 0,26



Наименование материала
Еди­ницаизме­рения

Лабомид-203 ТУ 38-30726-71 
Эпоксидная смола ГОСТ 10587-76 
Отвердитель ПЭПА ТУ 6-02-594-75 
Дибутилфталат ГХТ 2102-67

кг
КГ

кг
кг

XI. Резиновые и асбестовые материалы
Шцур ХФ12 ГОСТ 6467-79 
Паронит ГОСТ 481-71:
ПОН 1,0 
ПОН 3,0

Набивка многослойно плетеная марки ХБР 14 ГОСТ 51о2-77

кг
кг
к г

кг
Х1У, Топливо и нефтепродукты 

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг

УКН-06-4-1 ч.З Стр.49 
Продолжение табл.7

Марка насоса
ДВН-08

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход мапсериала на одно изделие

0,10 оыО 0,10
0,75 0,75 0,75
0,11 0,11 0,11
0,12 0,12 0,12

0,08 0,08 0,08
0,15 0,15 0,15
0,30 0,30 0,30
0,20 0,20 оО

1,80 1,80 1,80



Стр.50 УКН-06-4-1 ч.З

Иди-
Наименование материала ницаизме­рения

Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг
Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773-73 кг

ХУ. Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 м̂Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Продолжение табл.7
Марка насосадвн-ое
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. jI кап.рем.
Расход материала на одноизделие
0,45 0,45 0,45
1,45 1,45 1,45

0,30 0,60 1,20
0,70 0,70 0,70



Нормативы трудоемкости на ремонт насоса НЦВС 160/30—1—П

УКН-06-4-1 ч,3 Стр.51 

Таблица 8

Этап работы Специальность
Раз­ряд
боты

Марка насоса
НЦВС 160/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. ср. рем. кап.рем.
Трудоемкость \*а одно изделие, нормо-ч

I. Демонтаж Слесарь I 3,65 3,65 3,65
и выгрузка Слесарь 2 4,86 4,86 4,86

Слесарь 3 4,00 4,00 4,00
Слесарь 4 3,75 3,75 3,75
Итого 16,26 16,26 16,26
Такелажник 2 3,41 3,41 3,41
Такелажник 3 2,34 2,34 2,34
Такелажник 4 1,26 1,26 1,26
Итого 7,01 7,01 7,01

Всего по этапу I 23,27 23,27 23,27
2. Разборка Слесарь I 12,32 12,32 12,32
и дефектация Слесарь 2 11,53 11,53 11,53

Слесарь 3 18,27 18,27 18,27



Стр.52 УКН-06-4-1 ч,3
Продолжение табл.8

Этап работы Специальность
Раз­рядва*боты

Марка насоса 
НЦВС 160/30-1-П 
Вид ремонта

тек.рем. | ср.рем. | кап.рем. 
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 8,79 8,79 8,79
Итого 50,91 50,91 50,91
Станочник 3 2,20 2,20 -

Всего по этапу 2 53,11 53,11 50,91
3, Ремонт Слесарь I 10,89 12,69 17,51
и сборка Слесарь 2 21,83 31,64 36,43

Слесарь 3 27,96 31,25 40,78
Слесарь 4 18,28 21,93 24,04
Итого 78,96 97. ГЛ 118,76
Станочник 2 11,54 17,63 2 о, 83
Станочник 3 14,02 20,37 30,04
Станочник 4 8,14 15,35 29,73
Станочник 5 - 5,20 14,39
Итого 34,10 58,55 99,99 _



УКН-06-4-1 ч.З Стр.53 
Продолжение табл.8

Этап работы Специальность
Раз­рядЕаботы

Марка насосаНЦВС 160/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. 1 ср.рем. I кап.рем.
Трудоемкость i*а одно изделие,, нормо-ч

Вулканизаторщик 2 1,16 1,16 1,16
Сварщик 3 1,44 3,12 3,40
Разметчик 3 - - 1,89
Термист 3 - 0,60 0,60
Трубопроводчик 3 0,60 0,93 2,12
Трубопро во дчик 3 - - 1,83
Итого 0,60 0.93 3.95

Всего по этапу 3 116,26 161,87 229,75
4. Погрузка Такелажник 2 3,73 3,73 3,73
и монтаж Такелажник 3 2,66 2,66 2,66

Такелажник 4 1,58 1,58 1,58
Итого 7,97 7,97 7,97
Слесарь I 2,50 2,50 2,50
Слесарь 2 3,19 3,19 3,19
Слесарь 3 5,70 5,70 5,70



Стр.54 УКН-06-4-1 ч.
Продолжение табл.8

Раз- Марка насоса
Этап работы Специальность РЯД НЦВС 160/30-1-П

§оты Вид ремонта
тек.рем. 1 ср.рем. I кап.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 2,91 2,91 2,91
Итого 14,30 14,30 14,30

Всего по этапу 4 22,27 22,27 22,27
5. Испытание Слесарь 2 4,80 4,80 4,80
и сдача Слесарь 4 4,80 4,80 4,80

Итого 9,60 9,60 9,60
Всего по этапу 5 9,60 9,60 9,60
Всего на ремонт (этапы I, 2, 3, 4, 5) 224,51 270,12 335,80



Нормативы расхода материалов на ремонт насоса НЦВС 160/30-1-Л

УКН-06-4-1 ч.З Стр.55 
Таблица 9

$ци- Марка насоса
Наименование материала ница НЦВС 160/30-1-Л

рения Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

I. Черные металлы
В-32 ГОСТ- 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 535-79 

к ГОСТ 2590-71 
^  I2XI8H9T ГОСТ 5949-75 ’

кг 0,32 0,64 1,30

В 12 кг 0,30 0,30 0,30
В 28 кг - 0,15 0,15
В 32 кг 1,00 1,10 1,10
В 45 кг - 0,35 0,35
В 50 кг 0,21 0,40 0,40
В 55 кг - - 6,00
В 60 кг - 0,30 0,30
В 80 кг - 0,75 0,75
В 90 кг - - 1,00
В ПО кг 0,51 0,51 1,30
В 120 кг 1 - 1,80



Стр.56 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала Еди­ницаизме­рения

к ГОСТ 2590-71_____
I2XI8H9T ГОСТ 5949-75 
В 140 
В 162

Лист ГОСТ 19903-74_____
СтЗсп ГОСТ 14637-79 
БЮ 
Б12 
Б18

Лист БЗ ГОСТ 19904-74I2XI8H9T ГОСТ 5582-75

кг
кг

кг
кг
кг
кг

Кольцо верхнее фонаря, поковка Гр. ГУ-кп 50 ОСТ 5.9125-73
Кольцо нижнее фонаря, поковка Гр. ГУ-кп 50 ОСТ 5;9125-73

кг
кг

Продолжение табл.9

тек.рем.

Марка насоса 
НЦВС 160/30-1-П 
Вид ремонта 

ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

1,70
1,10

9,70
1,10

1,50
0,82
4,20
3,00

16.00 (1шт.
18.00 (I шг



— Еда-
Наименование материала нкца

изме­
рения

П. Трубы, баллоны, фитинги

ГОСТ 8734-75 .
* *  В20 ГОСТ 8733-74

6x1,0 м
16x1,0 м
32x1,5 м
32x3,5 м

Ш. Метизы

Проволока 4 СВ-08 А ГОСТ 2246-70 кг
Электроды УОНИИ 13/45-3,0-2 
ГОСТ 9466-75 кг
Р^а^лутампаковая 04

кг
Bern ГОСТ 7798-70:

110x75.36 кг

УКН-06-4-1 ч.З Стр.57 

Продолжение табл.9

Марка насоса 
НЦВС 160/30-1-П

Вид ремонта
тек.рем. кап, рем.

Расход материала на одно изделие

0,20 0,20
- 1,40 1,40
- 0,30 0,30
“ 0,80 0,80

0,62 1,74 1,20

0,52 1,04 -

- 0,15 0,15

0,04 0,06 0,16



Стр.58 УКН-06-4-1 хг.З

Наименование материала ницаизме­рения

Болты ГОСТ 7798-70:
М12х60.5б кг
М12х100.56 кг

Болты kI0xI0.58 Г >Л 7805-70 кг
Болты ГОСТ 7803-72.

Ш2x45.58 кг
М14х50.56 кг
И16x60.58 кг

Гайки ГОСТ 5927-70:
МВ.4 кг
MIQxI.25.6HI2.40X015 кг
MI2.4 |t ХГ
MI4.4 | кг
MI6.4 I кг

Винты ГОСТ 1481-75: )
М6х12.46 1 кг

Продолжение табл.9

_Марка насоса
нцве 160/30-1-п 
Вид ремонта

тек,рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

0,10 0,20 0,40
0,10 о и О 0JC
0,02 0,02 | 3,02
0,07 0,14 ! о го 00

0,24 0,42 0,64
0,13 0,2о j1

0,02 0,03 1 0,06
0,03 0,03 0 ,0 2

0,10 0, IP- 0,24
0,05 О. 13 0,25
0,18 0,32 0,64
0,10 0,20 0,40



Наименование материала
Еди-ища
изме­
рения

Винты ГОСТ 1481-75: 
116x20.46 кг

Винты М12х40.5б ГОСТ 1491-72 кг
Заклепки Зхб ГОСТ 10299-80 кг
Шайбы ГОСТ 6402-70:

8 65Г 
12 65Г 
14 65Г 
16 65Г

Шпильки ГОСТ 22С35-76: 
МВ-60Х2О.56

кг
кг
кг
кг
кг

M8-6ijx45.56 кг
М12-6 х̂40.56 кг
1116-6̂ x45.56 кг

Масленка 25 ГОСТ 20905-75 
Ч»ф*а конусная 10 ГОСТ S.T2I-67

шт.
шт„

УКН-06-4-1 ч.З Стр.59 
Продолжение табл.9

_______ Марка насоса________________
__________ НЦВС 160/30-1-П_______________
__________ Вид р е м о н т а __________
тек.рем. I ср.рем. I кап.рем.

Расход материала на одно изделие

0,16
0,01

0,01

0,04
0,01
0,01

0,06
0,01

0,01

0,02
0,06
0,05
0,10

0,04
0,16
0,10
0,20

0,06
0,30
0,20
0,40

0,02
0,04
0,13
0,15
2
I

0,03
0,05
0,26
0,28
2

0,06
0,16
0,52
0,56
2
3



Ств.60 У8Н-06-4-1 ч.З

Наименование материала

Муфта конусная 14 ГОСТ 9121-67 ГаИкв упоркме 1C ГОСТ 9120-67 
Гайки упорные 14

1У. Цветные металлы
Ь у т о* JOB 59-1-0,З-Т-4 ТОТ 16130-72Прутов ГОСТ 2060-73:Л63 т.ир.Н.Т-14 163 т.*р.И.Т-22 163 т.жр.Н.Т-25 
163 т.жр.Н.Т-35 163 т.вр.Н.Т-Ю 163 т.кр.Н.Т-160 1мст 163 4,0 ГОСТ 931-78 Труба ГОСТ 494-76.
датам 10х 1КД2о0 лез

Еди­ницаизме­рения

шт.
шт.
шт.

кг
К2'
КГ
КГ
КГ
кг
кг
кг
кг

Продолжение табл. 9
Марка насосаНЦВС 160/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие
о*. 3 7
2 4 е
2 4 7

0,45 0,90 0,75
__ _ 1,20- 0,25 0,25
- 0,35 0,35
0,70 0,70 0,70- - 0,35- - 2,00
- - 2,60
0,40 0,80 0,80



цзлиенованне материала ницаизме­рения

Труба ГОСТ 494-76:ДИРНМ 10х1КД1400 Л63 КГ
дарны 1бх.1ВДббо лб з кг
ДШШ 16хВДЮ20 Л63 кг

Пруток ГОСТ 1628-78:ДКРПП 10,0 НД БрАМц9-2 кгДКРПП 20,0 НД БрАМцЭ-2 кг
ГКРПП 60,0 НД БрАМц9-2 кгГКРПП 75,0 НД БрАМц9-2 кгГКРПП 85,0 НД БрАМц9-2 кгГКРПП 130,0 НД БрАМц9-2 кгПроволока ГОСТ 5222-72:
БрКМц З-Х-1,0 кг
БрКМц 3-1-3,5 кг

Колесо рабочее Бр.ОЦСН 3-7-5-I отл. грХШ ОСТ 5.9̂09-75 кг

УКН-06-4-1 ч.З Стр.61 
Продолжение табл.9

Марла насоса 
НЦВС 160/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

1,00
- - 0,94
- - 5,80
0,10 0,10 0,10
0,15 0,15 0,15
- - 2,90
- 1,71 1,71
- - 3,12
- 10,30 10,30

0,04 0,04
- 0,06 0,06
_ _ 19,00 (I шч



Стр.62 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала
Еди­ницаизме­рения

Колесо рабочее вакуум-насоса Бп,0рГЗ-7-5-1 отл. гр.Ш OCt 5.9209-75
Крышка уплотнительная Бр.АМц 9-2 отлТгр. Л ОСТ 5.9209-75
Диск .распределительныйЗ̂ -5-I отл. гр.П OCt 5.9209-75

кг
кг

УП. Строительные материалы 
Портландцемент 400 ГОСТ 10178-76 

IX. Химические материалы
кг

Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГХТ 5457-75 
Лабомид-203 ТУ 38-30726-71

кг
кг

Продолжение табл.9
Марка насоса

НЦВС 160/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

9,94
- - 4,82

- - 3,10

6,12 6,12 6,12

0,62 1,50 1,10
0,49 1,12 0,95
0,25 0,25 0,25



УКН-06-4-1 ч .З  Ст р .63 

Продолжение табл.9
Еди- Марка насоса

Наименование материала ница НЦВС 160/30-1-П
рения Вид ремонта

тек.рем. _____ CP-JXSM,___ кап.рем.
Расход материала на одно изделие

Эпоксидная смола ГОСТ 10587-76 кг 3,70 3,70 3,70
Отвердктель ПЭПА ТУ 6-02-594-75 кг 0,52 0,52 0,52
Дибутилфталат Г XT 2102-67

X. Пластмассовые и синтетические 
материалы

кг 0,60 0,60 0,60

Материал прессовочный АГ-4ГХГ20437-75 кг 0,60 0,60 0,60
Полиэтилен ГОСТ 16338-77

XI. Резиновые и асбестовые материалы
Пластина I, лист ГОСТ 7338-77:

кг 0,77 0,77

ТМКЩ-С-1-1.3 кг 0,44 0,44 0,44
ТМКЩ-С-2-1,3 ! кг 0,80 I 0,80 0,80



Стр.64 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала

Пластина I, лист ГОСТ 7338*77: 
ТМКЩ-С-3-1.3 
ТМКЩ-С-5-1,3 

Клей М-4 ГОСТ 12172-74
XIV. Топливо и нефтепродукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 
Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773-73

XV. Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Еди­ницаизме­рения

кг
кг
кг

кг
кг
кг

и2
кг

Продолжение табл.9
Марка насосаНЦВС 160/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. ___ср.ремА_I кап.рем.
Расход материала на одно изделие

0,06 0,06 0,08
0,13 0,13 0,13
0,15 0,30 0,30

4,60 4,60 4,60
1,25 1,25 1,25
3,90 3,90 3,90

0,90 1,50 3,00
2,50 2,50 2,50



Нормативы трудоемкости на ремонт насоса НЦВС 100/30-1-П

УКН-06-4-1 ч.З Стр.65 
Таблица 10

9*ап работы Специальность
Раз-рад
§оты

Марка насоса
НЦВС 100/30-1-ПВид ремонтатек.рем. 1 ср.рем. Трудоемкость на одно изделие1 кап. ем., нормо-ч

1# Демонтаж Слесарь I 3,28 3,28 3,28и выгрузка Слесарь 2 4,55 4,55 4,55
Слесарь 3 3,81 3,81 3,81
Слесарь 4 3,25 3,25 3,25
Итого 14,89 14,89 14,89
Такелажник 2 1,86 1,86 1,86
Такелажник 3 1,36 1,36 1,36
Итого 3,22 3,22 3,22

Всего по этапу I 18,11 18,11 18,11
2. Разборка Слесарь I 11,40 11,40 11,40и дефектация Слесарь 2 9,57 9,57 9,57

Слесарь 3 17,36 17,36 17,36



Стр.бб УКН-06-4-1 ч.З

Продолжение табл.Ю

Раз- Марка насоса
Этап работы Специальность ряд НЦВС Ю0/30-1-П

§оты Вид ремонта
тек.рем. 1 ср.рем. I кап,рем.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 8,62 8,62 8,62

Итого 46,95 46,95 46,95

Станочник 3 2,00 2,00 -

Всего по этапу 2 48,95 48,95 46,95

3. Ремонт Слесарь I 10,74 12,73 14,74
и сборка Слесарь 2 19,07 28,23 30,69

Слесарь 3 26,95 30,44 37,96
Слесарь 4 18,20 20,51 44,01

Итого 74,96 91,91 127,40

Станочник ой. 6,77 10,97 24,54
Станочник 3 11,92 21,64 33,48
Станочник 4 11,76 16,63 23,99
Станочник 5 - 3,14 9,96

1Итого 2 30,45 52,38 91.97



УКН-06-4-1 ч,3 Стр.б7 

Продолжение табл.10

Этап работы Специальность
Раз­
ряд
Ба"боты

Марка насоса
НЦВС 100/30-1-П

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. 1 кап.рем.

Трудоемкость на. одно изделие, нормо-ч

Вулканизаторщик 2 0,94 0,94 0,94
Сварщик 3 1,20 3,00 3,12
Разметчик 3 - - 1,50
Термист 3 - 0,42 0,42
Трубопроводчик I 0,54 0,80 1,80
Трубопроводчик 3 - - 1,68

Итого 0,54 0,80 3,48

Всего по этапу 3 108,09 149,45 228,83

4. Погрузка Такелажник 2 2,06 2,06 2,06
и монтаж Такелажник 3 1,57 1,57 1,57

Итого 3,65 3,65 3,65

Слесарь I 2,30 2,30 2,30
Слесарь 2 2,89 2,89 2,89



Стр.68 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение табл.Ю

Этап работы Специальность

Раз­ряд
<5оты

Марка насоса
НЦВС Ю0/30-1-П
Вид ремонта

тек«рем. ср.рем. кап.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 3 3,75 3,75 3,75
Слесарь 4 3,72 3,72 3,72
Итого 12,66 12,66 12,66

Всего по этапу 4 16.31 16.31 16.31
5, Испытание Слесарь 2 4,48 4,48 4,48
и сдача Слесарь 4 4,48 4,48 4,48

Итого 8,96 8.96 8,96
Всего по этапу 5 8,96 8,96 8,96
Всего на ремонт
(этапы I, Г, 3,
4, 5) 200,42 241,78 319,16



Нормативы расхода материалов на ремонт насоса НЦВС 100/30-1-П

УКН-06-4-1 ч,3 Стр,69 
Таблица I I

Е&и- Марка насоса
Наименование материала ница НЦВС ЮО/ЗО-Т-ПFIOMvрения Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем
Расход материала на одно изделие

I. Черные металлы 
Нтт ГОСТ 2590-71 
^  СтЗсп ГОСТ 535-79 '

В 30 кг 0,20 0,40 0,80
В 60 кг - 0,30 0,30

к ГОСТ 2590-71 
* I2XI8H9T ГОСТ 5949-75

В 10 кг 0,10 0,10 0,10
В 12 кг 0,15 0,15 0,15
В 28 кг - 0,15 0,15
В 30 кг 1,00 1,00 1,00
В 32 кг - 0,10 0,10
В 42 кг - 0,20 0,20
В 50 кг 0,10 0,67 0,50
В 80 тг - 0,50 0,50



Стр.70 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала

к ГОСТ 2590-71_____  .
РУ̂ I2XI8H9T ГОСТ 5949-75 

В 88 
В 105 
В 115 
В 120 
В 140

Круг В-160 ГОСТ 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 535-79 

Лист ГОСТ 19903-74 .СтЗсп ГОСТ 14637-79 *
Б 10 
Б 12 
Б 20

Лист Б 3 ГОСТ 19904-74

Еди­ницаизме­рения

кг
кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг
кг

I2XI8H9T ГОСТ 5582-75 кг

Продолжение таблЛI
Марка насоса

НЦВС 100/30-1-П
Вид ремонта

тек,рем. ср.рем. кап,рем.
Расход материала на одно изделие

0,94
- - 0,78
0,50 0,50 0,50
- - 1,60
- - 7,30
- 1,50 1,50

1,00
_ - 0,60
- - 2,50
_ _ 2,50



Еди-
Наименование материала ницаизме­рения

Шестигранник 24 ГОСТ 2879-69 
45 ГОСТ 1050-7\ кг

Кольцо верхнее фонаря,поковка гр.1У-кп 50 (XT 5.9125-73
Кольцо нижнее фонаря.поковка гр.ГУ-кп 50 ОСТ 5.9125-73

кг
кг

П Трубы, баллоны, фитинги
Труба Г-021 8734£75_____В 20 ГОСТ 8733-74 

6x1,0 
32x1,5 
32x3,5

м
м
м

Ш. Метизы
Проволока 4СВ-06А ГОСТ 2246-70 кг

Продолжение табл.II
Марка насоса

НЦВС I00/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап,рем.
Расход материала на одно изделие

0,17 0,17 Е
>

ь
-н

сГ

- - 12,00 (I шт,
- - 14,00 (I шт.

1,20 1,20
- 0,30 0,30
- 0,80 0,80

0,50 1,50 1,08



Сто.72 УКН-06-4-1 ч.З

Еди-
Нщшмюванн* матерках* ница

изме­
рения

Э ^ р щ ^ У О Ш Ш  13/45-3,0-2
кг

С«ка пидутвипакоиая 04 ГОСТ 6613-73 
Вел*н ГОП Wee-70:

№*75.56 
MI0*50.56 
N12*100.56

B o m  MIOkIO.56 ГОСТ 7805-70 
Б о т  Г ОП 7806-70:

N12*25*56
■12x30.56
N1*45.56
■16x55.56

Г а Ш  ГОСТ 5927-70:
■8.4
N10x125.6.Ы1240Х016 
N12.4

кг

кг
кг
кг
кг

кг
кг
кг
кг

кг
кг
кг

Продолжение табл.II

Марка насоса
НЦВС 100/30-1-П

Вид ремонта
тек.рем. Г  ср.рем, J[ кап,рем.

Расход материала на одно изделие

0,40 0,80
- 0,15 0,15

0,04 0,04 0,08
0,05 0,05 0,10
0,10 0,10 0,10
0,02 0,02 0,02

0,04 0,04 0,08
0,04 0,04 0,07
0,21 0,36 0; 72
0,12 0,23 0,45

0,02 0,03 0506
0,03 0,03 0,03
0,10 0,18 i1 0,34



Продолжение табл.II

Наименование материала
Еди­
ница
изме­
рения

Ма
НЦБС

рка насоса 
I00/30-1-П

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем.

Расход материала на одно изделие

Гайки ГОСТ 5927-70:
1

MI4.4 кг 0,05 0,13 0,25
MI6.4 кг 0,17 0,31 0,62

Винты ГОСТ 1481-75;
М6х12.46 кг о,ю 0,20 0,40
М6х20.46 кг 0,04 0,08 0,16
М12х40.58 кг 0,01 0,01 0,01

Винты М5хб,56 ГОСТ 17475-72 кг 0,01 0,01 0,02
Заклепки 2,5x6 ГОСТ 10299-80 кг 0,01 0,01 0,01
Шайбы ГОСТ 6402-70:

8 65Г кг 0,02 0,04 0,08
12 65Г кг 0,08 0,16 0,30
14 65Г кг 0,05 0,10 0,20
16 65Г кг 0,10 0,20 0,40

Шпильки ГОСТ 22035-76:
М8х6дх20.56 ! кг 0,02 0,03 0,05



Стр.74 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала
еди­ницаизме­рения

Шпильки ГОСТ 22035- ’6:
М8-6^х30.56 кг
М12-бфх30.56 кг
М1б-бд*35.56 кг

Шплинт I,2x10-01 ГОСТ 397-79 кг
Масленка 25 ГОСТ 20905-75 вт.
йуфта конусная 10 ГОСТ 9121-67 шт.
1ДОта конусная 14 " ВТ.

Гайки ynopipie 10 ГОСТ 9120-67 ВТ.

Гайки упорные 14 " ВТ.

1У» Цаетные металлы
Пруток Ш  59-1-0-,3-Т-1 1 X T  16130-72 
Пруток ГОСТ 2060-73:

кг

Л63 т.кр.Н.Т-14 кг
Л63 т.кр.Н.Т-16 кг

Продолжение табл.11
Марка насоса

НЦВС 100/30-1-П
Вид ремонта

тек,рем. ср.рем. кап,рем.
Расход материала на одно изделие

0,03 0,04 0,07

о 1—1 лэ 0,24 0,48
0,12 0,24 0,48
0,01 0,01 *-н

ОО

2 2 2
I 2 3
2 3 7
rs
С 4 8
2 4 7

0,40 0*80 0,70
0,95

1 - 0,2С



УКН-06-4-1 ч.З Стр.75 
Продолжение табл.II

Наименование материала
Еди­
ницаизме-рения

Марка насоса
НЦ0С-ЮО/ЗО-1-П

Вид ремонта
тек.рем. CD.рем. 1 кап.рем.

Расход материала на одно изделие
Пруток ГОСТ 2060-73:

ЛбЗ т.кр.Н.Т-20 кг 0,10 0,10 0,10
Л63 т.кр.Н.Т-28 кг - 0,25 0,25
ЛбЗ т.кр.Н.Т-30 кг 0,65 0,65 0,65
ЛбЗ т.кр.Н.Т-36 кг 0,41 0,41 0,41
Л63 т кр.Н.Т-160 кг - - 1,89

Лист ЛбЗ 4,0 ГОСТ 931-78 кг - - 2,10
Труба ГОСТ 494-76:

ДОЛМ 10хЩ 250Л63 кг 0,34 0,34 0,68
ДКРНИ 10х1ВД 1200Л63 KI* - - 0,82
ДКРНМ 14* Щ  540Л63 кг - - 0,60
ДКРНМ 14х1ВД 940Л63 кг - - 5,00

Пруток ГОСТ 1628-78:
ДКРПП 10,0 НД БрЛМц9-2 кг 0,06 0,06 0,06
ДКРПП 20,0 НД БрАМц9̂ 2 кг 0,10 0,10 0,10
ГКРПП 45,0 НД БрАМц9-2 кг i - 0,90



Стр,76 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала

Пруток ГОСТ 1628-78:
ГКРПП 50,0 НД БрАМц9-2 
ГКРПП 75,0 НД БрАМц9-2 
ГКРПП 80,0 НД БрАМц9-2 
ГКРПП 130,0 НД БрАМц9-2 

Проволока ГОСТ 5222-72:
БрКМцЗ-1-1,0
БрКМцЗ-1-3,0

Колесо рабочее Бр0ЦСНЗ-7-5-1 отл. грТШ XT 5,9209-75
Колесо рабочее вакуум-насоса Бр0ЦСНЗ-7-5-1 отл. гр.ill XT 5.9209-75
Крышка уплотнительная БрАМц9-2 отл.гр.П XT 5.9209-75
Диск разделительный ВрОЦСНЗ-7-5-1 отл.гр. л XT 5.9509-.О

Продолжение табл.II
Марка насоса

НЦВС Ю 0/30-1-П
Вид ремонта

тек.рем . ср.рем . кап.рем.
Расход материала на одно изделие

1,70
- 1,55 1,55
- - 2,53

- 10,10 10,10

0,03 0,03

- 0 ,04 0,04

- - 16,60 ( I  шт.)

- -

t—t

оосо

- - 3 ,92  (I шт.)

_ - 2,90 (2 шт.)



Еди-
Наименование материала ницаизме­рения

УЛ. Строительные материалы
Портландцемент 400 ГОСТ 10178-76 кг

IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75 
Лабомид-203 ТУ 38-30726-71 
Эпоксидная смола ГОСТ 10587-76 
Отвердитель ПЭПА ТУ 6-02-594-75 
Дибутилфталат ГОСТ 2102-67

кг
кг
кг
кг
кг

X. Пластмассовые и синтетические материалы
Материал прессовочный АГ-4 ГХГ 20437̂ 5 кг

У К Н - 0 6 - 4 - 1  4 , 3  С т р . 7 7

Продолжение табл,iI
Марка насоса

НЦВС I00/30-I-■П
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

3,65 3,85 3,85

0,50 1,30 0,95
0,44 1,08 0,88
0,20 0,20 0,20
2,16 2,16 2,16
0,30 0,30 0,30
0,35 0,35 0,35

0,45 0,45 0,45



Еди-
Наименование материала ницаизме­рения

Полиэтилен ГОСТ 16338-77 кг

XI. Резиновые и асбестовые материалы
Пластина I, лист ГОСТ 7338-77: 
ТИЩ-С-1,5-1.3 
МКЩ-С-2-1,3 
ТИЩ-С-3-1,3 
ИКЩ-С-5-1.3 

Клей БФ-4 ГОСТ 12172-74

кг
кг
кг
кг
кг

Х1У. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 
Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ С773-73

кг
кг
кг

Продолжение табл, II

Марка насоса
НЦВС 100/30-1 -П
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. ]i кап.рем.
Расход материала на одно iизделие

- 0 ,6 0 0,6 0

0 ,4 0 0 ,4 0 0,40
0 ,1 0 0 ,1 0 О t—( О

0,61 0,61 0,61
0 ,0 5 0,0 5 0,0 5
0,1 0 0 ,2 0 с , г о

4 ,2 0 4,20 4,2 0
1,00 1,00 1,00
2 ,9 2 2 ,9 2 2 ,9 2



Наименование материала
Еди­ницаизме­рения

ХУ, Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

УКН-06-4-1 ч,3 Сур,79 
Продолжение табл,11

Марка насоса
НЦВС I00/30-I-U
Вид ремонта

тек,рем. i__ СВ. рем. кап.рам.
Расход материала на одно издалие

0,70 1,30 2,60
2,20 2,20 2,20



Стр.80 УКН-06-4-1 ч.З
Таблица 12

Нормативы трудоемкости на ремонт насоса ЭЦН 80/11

Этап работы Специальность
Раз­
ряд
ра­боты

Марка насоса
ЭЦН 80/11

Вид ремонта
тек»рем. 1 ср. рем. 1 кап.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

I. Демонтаж Слесарь I 1,54 1,54 1,54
и выгрузка Слесарь 2 1,82 1,82 1,82

Слесарь 3 3,69 3,69 3,69
Слесарь 4 1,94 1,94 1,94
Итого 8,99 8,99 8,99

Такелажник 2 2,33 2,33 2,33
Такелажник 3 1,65 1,65 1,65
Итого 3,98 3,98 3,98

Всего по этапу I 12,97 12,97 12,97
2. Разборка Слесарь I 0,65 0,65 0,65

и дефектация Слесарь 2 3,91 3,91 3,91
Слесарь 3 5,64 5,64 5,64



УКН-Об-4-I ч.З Стр.81 
Продолжение табл.12

Этап работы Специальность
Раз-рядра­боты

Марка насосаЭЦН 80/1I
Вид ремонта

тек.рем. 1 ср.рем. I кап.рем.
Трудоемкостьна одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 4,19 4,19 4,19
Итого 14,39 14,39 14,39
Станочник з 1,60 1,60 -

Всего по этапу 2 15,99 15,99 14,39
3. Ремонт Слесарь I 4,26 5.86 6,29
и сборка Слесарь 2 3,47 5,23 5,73

Слесарь 3 4,73 8,96 12,34
Слесарь 4 4,27 6,29 8,12
Итого 16,73 26,34 32,48
Станочник 2 4,09 5,39 7,49
Станочник 3 8,19 10,82 15,65
Станочник 4 1,02 4,52 8,26
Итого 13.30 20,73 31,40



Сто.82 УКН-06-4-1 ч. 3
Продолжение табл. 12

Этап работы Специальность
Раз­ряд.
$>ты

тек*рем. 
Трудоемкость

Марка насоса ЭЦН 80/II 
Вид ремонта
1 ср.рем. | кап.рем» 
на одно изделие, нормо-ч

Вулканизаторщик 2 0,72 0,72 0,72
Сварщик 3 0,60 1,15 1,00
Разметчик 3 - - 0,75

Всего по этапу 3 г..- ■ ■■ — ■ -1 31,54 48,94 66,35
4. Погрузка Такелажник 2 2,59 2,59 2,59
и монтаж Такелажник 3 1,92 1,92 1,92

Итого 4,51 4,51 4,51
Слесарь I 1,61 1,61 1,61
Слесарь 2 2,58 2,58 2,58
Слесарь 3 3,52 3,52 3,52
Слесарь 4 1,48 1,48 1,48
Итого 9,19 9,19 9,19

Всего по этацу 4 i ---1 13,70 13,70 13,70



УКН-06-4-1 ч.З Стр.8.3

Продолжение табл. 1т

Раз- Марка насоса
Этап работы Специальность РЯД ЭЦН 80/1I

§оты Вид ремонта
тек.рем ср.рем, ,1 кал.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

5. Испытание Слесарь 2 2,56 2,56 2,56
и сдача Слесарь 4 2,56 2,56 2,56

Итого 5,12 5,12 5,12
Всего по этапу 5 5,12 5,12 5,12
Всего на ремонт 
(этапы I, 2, 3,
4, 5): 79,22 96,72 112,53



Стр.84 УКН-06-4-1 ч.З
Таблица 13

Нормативы расхода материалов на ремонт насоса ЭЦН 80/П
Еди- Марка насоса

Наименование материала ница ЭЦН 80/П
рения Вид ремонта

тек«рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одн<э изделие

I. Черные металлы
к В-14 ГОСТ 2590-71 кг 0.07 0,14 0,28^  СтЗсп ГОСТ 535-79 
ч В-32 ГОСТ 2590-71 кг о сл о 0,50 0,5020 ГОСТ 1050-74 
к ГОСТ 2590-71 . 

45 ГОСТ 1050-74 * 
В 65 кг 1,06 1,06 1,06
В 95 кг - 3,20 3,20

к ГОСТ 2590-71 
W  20X13 ГОСТ 5949-75 ' 

В 8 кг 0,05 0,05 0,05
В 36 кг - - 4,00

Лист Б 2 ГОСТ 19904-74 
СтЗсп ГОСТ 16523-70 кг - - 3,15



Еда-
Наименование материала ннцаизме­рения

Пол̂т<у|та ведомая, отливка СЧ 18
Полумуфта ведущая, отливка СЧ 18 ГОСТ1412-79

кг
кг

Ш. Метизы
Болты ГОСТ 7798-70: 
М6х20.4Ь 
М8х55.46 
М12x30.46 
М12x35.46

Гайки ГОСТ 5915-70: 
Мб. 4 
М8.4
MI0.4
MI2.4
MI6.4

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг

УКН-06-4-1 ч.З Стр.85 
Продолжение табл.13

тек.рем.

Марка насоса 
ЭЦН 80/11 

Вид ремонта 
ср.рем. кап.рем.

Расход материала на одно изделие

__ 6,85 (I шт.)
- - 6,10 (I шт.)

0,01 0,02 0,02
0,05 0,11 0,22
0,04 0,09 0,18
0,05 0,05 0,05
0,01 0,01 0,01
0,01 0,02 0,02
0,01 0,02 0,04
0,05 0,10 0,21
0,16 0,32 0,64
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Наименование материала
Еди­ницаизме­рения

Винты ГОСТ 17475-72:
М6х25.46 
Ы8х18.46

Шайбы ГОСТ 6402-70:
6 65Г 
8 65Г 
10 65Г 
12 65Г 
16 65Г

Шпильки ГОСТ 22035-76:

кг
кг
КР
КГ
кг
кг
кг

M8-6tfr25.46 
fcI0-6gx45.46 
М12-6лхХ'.46 
MI2-6̂ x40,46 
М '2 -6^ x55 .46  

*416-6̂x25.46 
М16-6̂x40.45

КГ
кг
кг
кг
кг
кг
кг

Продолжение табл.13
Марка насоса
ЭШ 80/П
Вид ремонта

тек«рем. __ср.рем._ кап.рем.
Расход материала на одно изделие

0,01 0,01 0,01
0,01 0,01 0,01
0,01 0,01 0,01
0,01 0,01 0,01
0,01 0,01 0,01
0,01 0,02 0,04
0,02 0,04 0,08
0,01 0,02 0,03
0,03 0,06 0,12
0,09 0,16 0,31
0,04 0,08 0,16
0,05 0,05 0,Г0
0,13 0,26 0,53
0,25 0,50 1,06
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Продолхение табл.13

— $ци- Марка насоса
цщменование материала ница ЭЦН 80/П

рения Вид ремонта
тек.рем. ср.реи. 1 кап.реи.Расход материала на одно изделие

Масленка 25 ГОСТ 20905-75 шт. I 2 2
1У. Цветные металлы

ТЬуток ЛОК 59-1-03-Т-4 fret 16130-72 кг - 0,18 0,25
Пруток ГОСТ 1628-78:ДКРГ1Л 25. ОВД БрАМц9-2 кг - 0,96 0,96
ДКРПП 30. ОВД БрАМ)ц9-2 кг - 0,15 0,15
ГКРШ1 45. ОВД БрАМц9-2 кг 1,00 2,10 4,90ГКРГШ 60.ОВД БрАМц9-2 кг - - 1,00ГКРПП 80.ОВД БрАМи9-2 кг - 1,20 1,20
ГКРПП 120.ОНД БрАМц9-2 кг - - 2,80

Колесо рабочее Бр.ОЦСНЗ-7-5-1 отл. грЛ ОСТ 5.9̂09-75 10,20 (1 шт.)кг - -
УП. Строительные материалы

Дортландцемент 400 ГОСТ 10178-76 к г 2,80 2,80 2,80
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Наименование материала

IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75 
Лабомид-203 ТУ 38-30726-71 
Эпоксидная смола ГОСТ 10587-76 
Отвердитель ПЭПА ТУ 6-02-594-75 
Дибутилфталат ГОСТ 2102-67

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Пластина I, лист ТКМЩ-С-2-1,3 ГОСТ 7338-fr
Паронит ПОН 2,0 ГОСТ 481-71
Набивка многослойно плетеная марки ХБР 10 ГОСТ 5152-77

Е д и ­
ницаизме­рения

кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг
кг

Продолжение табл.13
Марка насоса
ЭЦН 80/П

Вид ремонта
тек.рем. _ср.рем»- _ кап.рем.
Расход материала на одно изделие

0,12 0,52 0,40
0,10 0,41 0,32
0,09 0,09 0,09
1,75 1,75 1,75
0,24 0,24 0,24
0,28 0,28 0,28

0,22 0,22 0,22
0,05 0,05 0,05
0,20 0,20 0,20



Еди-
Наименование материала ницаизме­рения

XIУ. Топливо и нефтепродукты
Керосин KQ-30 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773-73

кг
кг
кг

ХУ. Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 м̂
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

УКН-06-4-1 ч.З Стр.89 
Продолжение табл.13

Марка насосаЭЦН 80/П
Вид ремонта

тек.рем. 1__ср.рем. 1 кап.рем.Расход материала на одноизделие

2,00 2,00 2,00
0,30 0,30 0,302,70 2,70 2,70

0,30 0,60 1,100,75 0,75 0,75



Таллина 7.4

Стр.90 УКН-Об-4-I ч.З

2. НАСОСЫ ШЕСТЕРЕННЫЕ

2.1. Краткая техническая характеристика
Наименование и тип механизма Назначение Частотавращения,

с”1
Производи­тельность,м3/час

Габариты; мм Ь«асса на-ЛПГЮ Лдлина ширина высотаэлектро- двигателем 
кг

I. Насос шестеренный 
горизонтальный двух­
ступенчатый ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)

Мазутный 16,67 16,5 904 370 560 174,0

2* Насос шестеренный 
горизонтальный одно­
ступенчатый НШ-46

Масляный £7,50 4,2 550 400 265 j1!
65,0111

3. Насос шестеренный 
горизонтальный одно­
ступенчатый

Масляный
1
27,50

1
3,0 430

i
1

32С
! ! 1

210 ! г,г г\

4* Насос шестеренный 
горизонтальный одно­ступенчатый НШ-ЮЕ

Гидравличес­кий
________1

! 16,67 

1-----

1,0 193 ! Н5 128 3,6



2.2. Типовой состав работ по видам ремонта
2.2.1. Текущий ремонт
ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсоеди­

нять трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими 
заглушками. Замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух муф- 
«Hf рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очи­
стить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Спрессовать полумуфты. Демонтировать с фундаментной рамы насос и 
электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое испыта­
ние корпуса насоса. Проверить вал на биение. Произвести дефектацию, маркировку и консервацию 
деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА, Зачистить и пришабрить плоскости разъема корпуса и крышек насоса. Про­
калибровать резьбы и шпоночные пазы. Подварить швы на кожухе муфты. Развернуть отверстия под 
вальга в соединительной муфте. Зачистить зубья шестерен, пришабрить их на краску. Наплавить 
выработанные поверхности на валу, проточить после наплавки, зачистить, проверить на биение. 
Произвести притирку подпятника по пяте в сальнике автоматического уплотнения (насос ЭМН 
16,5/3 (РЗ-50). Изготовить: пальцы соединительной муфты, прокладки, уплотнительные кольца,
резино-технические изделия. Произвести консервацию деталей. Собрать насос с подгонкой деталей, 
регулировкой рабочих зазоров, заменой дефетных подшипников, до 25 % крепежа. Отремонтировать 
ярма'уру и манометровый трубопровод. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. Ус- 
тано: /ть насос и электродвигатель на фундаментную раму, отцентровать, закрепить, собрать муф- 
1у. Испытать насос на стенде, произвести контрольно© вскрытие после испытания, сдать ОТК.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судне. Расконсервировать судовой фундамент. Ус-
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тановить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой фун­
дамент, отцентровать,-закрепить, соединить цуфту, установить кожух. Установить арматуру и 
контрольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубопроводов, присоединить трубопроводы 
с заменой прокладок, до 25 % крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику
2.2.2. Средний ремонт
ДЕПОНТА! И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсое 

динить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими 
заглушками. Замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух 
муфты, рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент 
очистить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Спрессовать подуцуфгы. Демонтировать с фундаментной рамы насос 
электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое испы 
ние корпуса насоса. Проверить вал на биение (насосы типа Н111). Произвести дефектацию, марки­
ровку и консервацию деталей.

РЕКОНТ и СБОРКА. Зачистить л пришабрить плоскости разъема корпуса и крышек, произвести 
станочную обработку. Прокалибровать резьбы и шпоночные пазы. Заварить раковины и трещины на 
корпусе и крышках касеса, произвести гидравлическое испытание после сварки, восстановить па 
садочные поверхности в корпусе к крышках насоса. Выправить кояух муфты, подварить швы. Раз­
вернуть отверстия под ваяыш в муфте, проточить муфту по наружному диаметру и торцевой поверх 
ности. Зачистить зубья шестерен, пришабрить их на краску, обработать торцы шестерен (насоси 
типа НШ).Проточить рабочую поверхность (конус) клапана, произвести притирку клапана, притир
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подпятника по пяте в сальнике автоматического уплотнения, проверить на плотность прилегания 
(насос ЭМН 16,5/3 (РЗ-60).Наплавить выработанные поверхности на валу, проточить после наплав- 
ьк9 зачистить, выправить, проверить на биение (насосы типа НШ). Изготовить: пальцы соедини­
тельной муфты, прокладки, втулки, кольца, резино-технические изделия; валы, шестерни, крышку 
сагьника, пруюпш, пробку клапана, колпачок, винт регулировочный (насос ЭНН 16,5/3 (РЗ-60). 
Произвести консервацию деталей. Собрать насос с подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазо­
ров, заменой масленок, подшипников, до 50 % крепеха. Отремонтировать арматуру и манометровый 
трубопровод. Произвести гидравлическое испытание насоса в сборе. Установить насос и электро­
двигатель на фундаментную раму, отцентровать, закрепить, собрать муфту, установить кожух. Ис­
пытать насос на стенде, произвести контрольное вскрытие после испытания, сдать ОТК,

ПОГРУЗКА И liOHTAV. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Уста­
новить у подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой фунда- 
Ч5ЧТ, отцентровать, закрепить, соединить муфту, установить кожух. Установить арматуру и конт­
рольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубопроводов, присоединить трубопроводы с за­
меной прокладок, до 50 % крепепа,

ИСПЫТАНИЕ И СдАЧА. Испытать насос в работе по прямоту назначению, сдать ОТК и заказчику.
2.2.3. Капитальный ремонт
ДЕМОНТЛН И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсоеди­

нить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода у подвода гидкостей заглушить металлическими 
заглушками. Замаркировать. Снять арматуру v контрольно-измерительные приборы. Снять кожух 
цуфгы, рассоединить муфту. Дечонтироваг агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент 
очистить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РаЗБОРКА и ДВ&Е.ЧТЛЦИЯ. Спрессовать лолугуфть. Демонтировать с фундаментной рамы насос
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и электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое испы 
тание корпуса насоса. Произвести дефектацию, маркировку и консервацию деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА. Зачистить и пришабрить плоскости разъема корпуса и крышек насоса, про­
извести станочную обработку. Прокалибровать резьбы и шпоночные пазы. Заварить раковины и тре­
щины на корпусе и крышках насоса, произвести гидравлическое испытание после сварки, восстано­
вить посадочные поверхности ь корпусе и крышках насоса. Обработать фланцы корпуса насоса.Про­
точить уплотнительные канавки на фланцах. Изготовить: пальцы соединительной муфты, прокладки
кольца, резино-технические изделия, вал, шестерни, кожух соединительной муфты, соединительную 
муфту, удлинитель вала, крышку сальника,пружины, пробку клапана, колпачок, винт регулировоч­
ный, подпятник, пяту, вставку, наконечник (насос ЭМН 16,5/3 (РЗ-60). Произвести консервацию 
деталей. Собрать насос с подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, заменой масленок, 
подшипников, крепежа. Отремонтировать арматуру и манометровый трубопровод. Произвести гидрав­
лическое испытание насоса в сборе. Установить насос и электродвигатель на фундаментцую раму* 
отцентровать, закрепить, собрать муфту. Испытать на стенде, произвести контрольное вскрытие 
после испытания, сдать ОТК.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Ус­
тановить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой фун­
дамент, отцентровать, закрепить, соединить муфту, установить кожух. Установить арматуру и 
контрольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубопроводов, подсоединить трубопроводы с 
заменой прокладок и крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать насос в работе по прямому назначению, сдать СТК и заказчику.



УКН-06-4-I ч.з Стр»95
2.3* Нормативы трудоемкости и расхода материалов на ремонт насосов 
Нормативы трудоемкости на ремонт насоса ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)

Таблица 15

Этап работы Специальность
Раз-ряд
§оты

Марка насоса
ЭМН 16.5/3 (РЗ-60)
Вид ремонтатек.рем. 1 ср.реы. 1 кап* рем.Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

I. Демонтаж Слесарь I 2,43 2,43 2,43
и Еыгрузка Слесарь 2 1,51 1,51 1,51

Слесарь 3 1,99 1,99 1,99
Слесарь 4 1,59 1,59 1,59
Итого 7,52 7,52 7,52
Такелажник 2 1,63 1,63 1,63
Такелажник 3 0,34 0,34 0,34
Итого 1,97 1,97 1,97

Всего по этапу I 9,49 9,49 9,49
2. Разборка Слесарь I 3,58 3,58 3,58■и дефектация Слесарь 2 2,61 2,61 2,61



Стр*96 УКН-06-4-1 ч*3
Продолжение табл*15

Этап работы Специальность Раз-ряд
IsoTbi 1

Марка насоса
ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем. кап* рем*
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 3 3,80 3,80 3,80
Слесарь 4 2,95 2,95 2,95
Итого 12,95 12,95 12,95
Станочник 3 2,40 - -

Всего по этапу 2 15,35 12,95 12,95
3. Ремонт Слесарь I 2,72 3,86 7,15
и сборка Слесарь 2 6,20 8,99 11,55

Слесарь 3 8,20 13,62 14,00
Слесарь 4 9,55 15,60 16,31
Итого 26,67 42,07 49,31
Станочник 2 _ 5,66 10,66
Станочник 3 8,19 13,96 17,05
Станочник 4 6,20 9,22 10.18
Итого ) 14.39 25,84 37.89



Продолжение таблЛ5

Этап работы Специальность Раз­ряд
§оты

Марка насоса
ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)

Вид ремонта
тек.рем. 1__ср._рем.__ 1 кап.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Вулканизаторщик 2 0,49 0,49 0,49
Разметчик 3 - - 0,60
Сварщик 3 0,20 0,50 0,45
Термист 3 - 0,60 0,60

Всего по этапу 3 41,75 . 72,50 _ 89.34
4. Погрузка Такелажник 2 1,97 1,97 1,97

и монтаж Такелажник 3 0,34 0,34 0,34
Итого 2,31 2,31 2,31
Слесарь I 1,52 1,52 1,52
Слесарь 2 1,76 1,76 1,76
Слесарь 3 2,15 2,15 2,15
Слесарь 4 1,07 1,07 1,07
Итого . . 6,50 6,50 . 6,50

Всего по этапу 4 8.81 _ M i  J 8.81



Продолжение табл,15

Этап работы Специальность
Раз-ряд
За­боты

Парка насоса
ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)
Вид ремонта

тек,рем. 1 ср.рем. 1 кал.рем.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

5, Испытание 
и сдача Слесарь ГX 3,02 3,02 3,02

Всего по этацу 5: 3,02 3,02 3,02
Всего на ремонт (этапы I, 2, 3,4, 5) 78,42 106,77 123,61



УКН-06-4-1 ч.З Стр. 99
Таблица 16

Нормативы расхода материалов на ремонт насоса ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)

Еди- Марка насоса
Наименование материала ница ЭМН 16.5/3 (РЗ-60)

рения Вид ремонта
тек*рем* ср.рем. 1 кап.рем.

Расход материала на одно изделие

I. Черные металлы
Кит В"45 Г(Х:Т 2591-71.СтЗсп ГОСТ 535-79 
к ГОСТ 2590-71 . 

35 ГОСТ 1050-74 '

кг 0,15 0,15 0,15

В 20 кг 1,20 1,20 1,20
В 24 кг - - 0,30
В 26 кг - - 0,60
В 28 кг - - 0,60

Круг ГОСТ 2591-71 . 
45 ГОСТ 1050-74 *
В 12 кг 0,15 0,25 0,25
В 16 кг - 0,12 0,12
В 32 кг - - 0,20



ОтоЛОО УКН-06-4-1 ч .З

Наименование материала
еди­
ница
изме-

Круг Г С С Т  2591- 71 ■
45 ГОСТ 1050-74 '

В .38
В 45
В 55

Круг Г0С?  2590-71 ,
45 ГОСТ 1050-74 

В 58 
В 100

ЛИСТ Б 3 ГОСТ 19904-74 
СтЗсп ГОСТ 16523-70

Крышка сальника, отливка 
ГбСТ 1412-79
Вставка, отливка СЧ 18 
ГОСТ 1412-79

рения

кг
кг
кг

СЧ 18

кг
кг

кг

кг

кг
Пре б к 
ГОСТ

а клапана, 
1412-79

отливка СЧ 18
кг

Продолжение таблЛб

Марка насоса 
ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)

Вид ремонта
е.рем. ! ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

1,20
- 7,20 7,20
-

1
0,50

0,40 0,80
- - 20,40

- - 2,00

— 1i 0 f 30 ( I шт. ) 0,30 ( I  шт*)

- - 1,00 ( I  шт*)

_ 0,45 ( I  шт.) 0,45 ( I  шт.)



§ци-
Наименование материала ницаизме­рения

Подпятник, отливка СЧ 18 
ГОСТ 1412-79 кг
Полумуфта ведомая, отлиэка СЧ 18 ГОСТ 1412-79 кг
Шлтауфта ведущая, отливка СЧ 18 ГОСТ 1412—79 кг

Ш. Метизы
Проволока ГОСТ 9389-75:
П-4,0 кг
П-5,0 кг

Проволока 2СВ-0УА ГОСТ 22-16-70 кг
Электроды УОНИИ 13/45-3,0-2 ГОСТ 9466-75 кг
Болты ГОСТ 7798-70:
М6х20.46 кг
М16х30.46 кг
М16x45.46 кг
ИТ6x55.46 1 кг

УКН-06-4-1 ч.З Ст p.IOl 
Продолжение таблЛ6

Марка насоса
ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)
Вид ремонта

тек, рем. ср.рем. кал, рем.
Расход материала на одно изделие

, 0,40 (I шт.)
- - 3,00 (I шт.)

'

— 3,40 (I шт.)

0,20 0,20
- 0,18 0,18
0,12 0,05 -
- 0,56 о,ьо

0,02 0,03 0,06
0,10 0,17 0,34л тоV.' , 1л- 0,21 0,42
0,14 0,25 0,50



Сто. 102 УКН-06-4-1 ч.З

Наименование материала
Еди­ницаизме­рения

Гайки ГОСТ 5915-70 
MI0.4 
MI2.4 кг

кгMI4.4 кгВинты ГОСТ 1491-72:
146x16,46
1110x50,46

Шайбы ГОСТ 6402-70:
кг
кг

8 65Г 
10 65Г 
12 65Г 
14 65Г 
16 65Г

кг
кг
кг
кг
кг

Шпильки ГОСТ 22035-76: 
1410-6x25.58 
1112-6x38.58 кг

кг1414-6x45.58 кг

Продолжение табл.16
М а р к а  н а с о с а  

ЭМН-16,5/3 (РЗ-60)
Вид ремонта

тек.рем. с р . р е м . к а п . р е м .

Расход материала на одно изделие

0,02 0,02 0,03
0t07 0,16 0,27
0,06 0,15 0,30
0,01 0,01 0,01
0,02 0,04 0,08
0,01 0,01 0,01
0,01 0,01 0,01
0,02 0,04 0,08
0,01 0,03 0,06
0,02 0,04 0,06
0,01 0,02 0,04
0,15 0,30 0,60
0,20 0,38 0,75



Наименование материала
Ьди-ницаизме­рения

Подшипник 307 ГОСТ 3338-75 шт.
Масленка 25 ГОСТ 20905-75 шт*

IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75 
Лабомид-203 ТУ 38-30726-71

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Шнур 4ПФ12 ГОСТ 6467-79 
Паронит ГОСТ 481-71:
ПОН 1,0 
ПОН 2,0

кг
кг

кг
кг
кг

У1Ш-06-4-1 ч.З Стр.ЮЗ 
Продолжение табл.16

Марка насоса
ЭИН 16,5/3 (РЗ-60)
Вид ремонта

тек*рем. ср.рем* кап* рем.
Расход материала на одно изделие
2 4 4
I I I

0,12 0,30 0,26
0,10 0,25 0,20
0,08 0,08 0,06

0,30 0,30 0,30
0,44 0,44 0,44
0,05 0,05 0,05



Стр.104 УКН-06-4-1 ч,3

Еди­
Наименование материала ницаизме­рения

Х1У. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг
Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773-73 кг

ХУ, Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 м2
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Продолжение табл.16
_______ Марка насоса_______
______ ЭМН 16,5/3 (РЗ-60)_____
_______Вид ремонта_______
тек.рем. j ср.рем, j над.рем.
Расход материала на одно изделие

1,80
0,25
1,49

1,80
0,25
1,49

1,80
0,25
1,49

0,30
0,50

0,50
0,50

0,90
0.50



УКН-06-4-I ч.З Стр.105
Т а б л и ц а  17

Н о р м а т и в ы  т р у д о е м к о с т и  н а  р е м о н т т  H IiI-46, HLi-32, Н Д - - 1 0 Е

Э т а п  р а б о т ы С п е ц и а л ь н о с т ь

Р а з ­
р я д
р а ­
б о т а

М а р к а  н а с о с а

H6I-46 Е _ _ Н111-32 | Н Ш - Ю Е

В и д  р е м о н т а

т е к ,
р е м .

с р .
р е м .

к а п ,
р е м .

т е к .
р е м .

с р .
р е м .

к а л .
р е м .

j т е к .
1 _ р е м .  ,

с р .
р е м .

к а п .
р е м .

Т р у д о е м к о с т ь  н а  о д н о  и з д : е л и е ,  iч о р м о - ц

I .  Д е м о н т а ж С л е с а р ь I 3,23 3,23 3,23
1

1,14 1,14 1,14 0,74 0,740,74
и  в ы г р у з к а С л е с а р ь 2 - - - 1,56 1,56 1,э6 1,89 1,89 1,89

С л е с а р ь 3 1,28 1,28 1,28 2,16 2,16 2,16 0,45 0,450,45
С л е с а р ь 4 2,10 2,10 2,10 0,43 0,43 0,43 0,53 ,0,530,53
И т о г о 6,61 6,61 6,61 5,29 5,29 5,29 5 ,5 1 3,61 3,61
Т а к е л а ж н и к 2 0,95 0,95 0,95 0,61 0,61 0,61 0,30 0,300,30
Т а к е л а ж н и к 3 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21! 0,21 - - -

И т о г о 1,16 1,16 i,i6 0,82 0,82 0,82 0,30 0,30 0 ,3 0

В с е г о  п о  э т а п у  I 7 ,7 7 7 ,7 7 7 ,7 7 6,II е л б,п 3,91 3,91 3,91
2 . Р а з б о р к а  и С л е с а р ь I 1,37 1,37 1,37 1,20 1,20 1,26 1,50 1,50 1,50

д е ф е к т а ц и я С л е с а р ь 2 6,60 6,80 6,80 2,62 2,62 2 ,6 2  | 3,48 3,483,48
С л е с а р ь 3 10,85 о.еь, 0 ,6 5 3 ,0 3 3 ,0 ? 3 ,0 3  | 0,79 0,79 0,79



Стр.106 УНН-06-4-1 ч 3
Продолжение табл 17

Этап работы Специальность
Раз­рядра­боты

Парка насосаНШ-46 1 НШ-32 НШ-ЮЕ
Вил ремонтатек*рем ср.рем КОП,рем тег* рем_ сррем капрем тек*реч сррем капрем

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч
Слесарь 4 1,50 1,50 1,50 1,00 1,00 1,00 0,91 0,91 0,91
Итого 10,51 10,5110,51 7,85 7,85 7,85 6,68 6,68 6,68
Станочник 3 1,50 1,50 - 1,00 1,00 - 0,80 0,80

Всего по этацу 2 12,01 12,0110,51 8,85 8,85 7,85 7,48 7,48 6,68
3 Ремонт Слесарь I 1,30 3,18 4,93 1,75 4,00 4,12 0,76 1,12 3,01
и сборка Слесарь 2 3,81 8.06 8,11 3,03 4,69 6,66 4,29 6,59 7,05

Слесарь 3 3,65 5,40 8,06 4,19 6,19 8,72 4,02 4,37 6,Ю
Слесарь 4 5,29 9,3510,50 2,95 5,24 5,24 1,99 2,85 2,85
Итого 14,05 25,99"31,60 11,92 20,1224,74 11,0614,9319,01
Станочник 2 4,08 6,68 10,2Ь 1,87 2,34 5,29 3,70 3,70 6,68
Станочник 3 4,46 •7,24 9,84 6,14 8,1311,78 4,04 3,96 6,39
Станочник 4 1,02 6,23 7,83 0,93 4,72 6,12 0,76 4,01 5,13
Итого 9,56 20,3327,93 8,94 15,1923,19 7,5011,67b.zo



УКН-06-4-1 ч 3 Стр 107
Продолжение табл 17

Этап работы Специальность Раз-РДД
§оты

Марка насосаНШ-46 Е _ НШ-32 1 НШ-ЮЕВид ремонта
текрем ср*рем кап текрем сррем. капрем текрем сррем.капремТрудоемкость на одно изделие,норыо-1ч

Вулканизаторщик 2 0,25 0,25 0,25 0,20 0,20 0,20 0,12 0,12 0,12
Разметчик 3 - 0,42 - - 0,30 - - 0,24Сварщик 3 0,18 0,35 0,25 0,22 0,30 0,22 0,11 0,26 0,20

Всего по этапу 3 24,0446,9260,4521,2835,8148,65 18,79 26,9837,77
4* Погрузка Такелажник 2 1,13 1,13 1,13 0,71 0,71 0,71 0,40 0,40 0,40
и монтаж Такелажник 3 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 - - -

Итого 1,34 1,34, Д,34 0,92 0,92 0,92 0,40 0,40 0,40
Слесарь 2 1,28 1*28 1,28 0,50 0,50 0,50 0,59 0,59 0,59
Слесарь 3 2,68 2,68 2,68 2,27 2,27 2,27 0,40 0,40 0,40
Слесарь 4 2,46 2,46 2,46 2,19 2,19 2,19 1,04 1,04 1,04
Итого 6,42 6,42 6,42 4,96 4,96 4,96 2,03 2,03 2,03

Всего по этацу 4 7,76 7,76 7,76 5,88 5,88 5,88 2,43 2,43 2,43



Стр.108 УКН-Об-4-I ч.З
Продолжение табл. Г'1

Этап работы Специальность ряд
ра­
боты

НД-46 НП-32 | Hui-102
Вид ремонта

тек. J ср. I кап. 
рем. 1 рем. i рем.

тек.
рем.

ср.
рем,

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

5. Испытание | 
и сдача

|Слесарь 4 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 I 3,02 3,02

Всего по этапу 5 3,02 3,02 3,02 3,02 о, 0с 3,02 3,02 3,02 3,02

Всего на ремонт 
(этапы I,  2, 3, 
4, 5)

______J
Г:'-,60 77,46 89, Ы 45, Г 4 59,67 71, от 36,65 

----1
43,62
i___:----1

53,81 
1______-



УКН-06- ^ - I  ч ,3 Сто Л  09 

Таблица 18
Нормативы расхода материалов на ремонт насосов HU-46, HIii-32, НШ-ЮЕ

ади- Марка насоса
Наименование материала ница НШ-46 НШ-32 нш-ЮЕК ЭМ6

рения Вид ремонта
тек,
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек. I ср. 
рем. 1 рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап,
рем,

Расход материала на одно изделие

I. Черные металлы

КпуГ ГОСТ 2590-71 . 
35 Г()СТ 1050-74

В 12 КГ 0,05 0,10 0,10 0,10 0,20 0,40 - - -

В J6 кг 0,13 0,26 0,50 - - - 0,17 0,30 0,45
В 20 кг - - - 0,15 0,25 0,50 - - -

Круг ГОСТ 2590-71 . 
45 ГОСТ 1050-74

В 8 кг 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,22 0,42 0,62
В 10 кг - - - 0,08 0,08 0,08 0,06 0,16 0,26
В 12 кг 10,15 0,30 0,60 - - - - _ -

В 16 кг 0,15 0,15 0,15 - - - - -

В 20 кг 0,20 0,30 0,60 0,10 0,20 0,40 - - ~

В 40 кг - - - - 1,20 1,20 - - 2,40



Ctp.IIO УКП-06-4-1 ч.З
Продолжение табл. 18

Еди- Марка насоса

Наименование материала ница
изме-
рения

ш11-46 1НШ-32 1 НШ-ЮЕ
Вид ремонта

тек*
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.

ср.рем. кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

Расход материала на одно изделие

к ГОСТ 25S0-7I 
РУ I2XI8H9T ГОСТ 5949-75 ‘

В 28 кг - - - - - 2,90 - -
В 30 кг - - 2,40 - - - - -
В 40 кг - - - - - - - - 3,50
В 45 кг - - - - - 3,80 - - -
В 50 кг - - 4,35 - - - - - -

- ГОСТ 19904-74 . 
СтЗеп ГОСТ 16523-70
В 1,5 кг _ _ 2,20 - - 1,70 - - -
Б 2 кг - - - - - - - - 1,30

Ш. Метизы
Проволока 2СВ-08 А. ГОСТ 2246-70 кг 0,10 0,20 - 0,13 0,26 - 0,06 0,12 -
Болты ГОСТ 7798-70: 0,02 0,04М6х16.58 кг 0,01 0,02 0,04 0,01 0,04 0,01 0,02



Продолжение табл.18

Наименование материала
еди­ницаизме­рения

Марка насоса
НШ-46 | НШ-32 НШ-ЮЕ

Вид ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. • яР<0) 

о р. кап.рем. тек.рем. ср.Рем. кап,рем,
Расход материала наодно изделие

Болты ГОСТ 7798-70:
М8х20.58 кг 0,02 0,04 0,08 0,02 0,04 0,08 - - -

М8х25.58 кг - - - - - - 0,04 0,06 0,12
М12х46.50 кг - - - 0,10 0,20 0,38 - - -
М14x60.58 кг 0,14 0,25 0,50 - - - - - -

Гайки ГОСТ 5915-70:
Мб. 4 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
М8.4 кг 0,01 0,03 0,05 0,01 0,02 0,04 0,01 0,01 0.01
MI2.4 кг - - - 0,02 0,04 0,07 - - -

MI4.4 кг 0,05 0,10 0,20 - - - 0,03 0,06 0,12
Шайбы ГОСТ 6402-70:
6 65Г кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
8 65Г кг '* 01 0,02 0,04 0,01 0,02 0,04 0,01 0,02 0,03
12 65Г кг - - 0,01 0,03 0,04 - - -
14 65Г кг и,03 0,05 0,10 - - - 0,01 0,02 0*04

Подшипник 307 ГОСТ 8338-75 шт. I 2 2 I 2 2 - - -
Масленка 20 ГОСТ 20905-75 ШТ. - I I - I I - I I



Стр.112 УКН-Об-4-I ч.З
Продолжение табл.18

Еди- Марка насоса
Наименование материала ницаизме-рения

НШ-46 j| НШ-32 ___ i1 НШ-ЮЕ
Вид ремонта

тек.рем. ср.рем.. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср. Рем. ,кап.рем.
Расход материала на одно изделие

1У. Цветные металлы
Пруток Л0К59-1-0,З-Т-4 ГОСТ 16130-72 кг 0,28 0,56 0,25 0,50
Пруток ГКРПП 75, ОВД БрДЖ9-4 ГОСТ 16Й8-78 кг __ __ _ _ _ 1,40
Проволока 2СВ Амг5 ГОСТ 7871-75 кг - - - - - - - 0,11 0,20

IX. Химические материалы 
Кислород ГОСТ 5583-78 м3 0,06 0,13 0,05 0,11 0,030,07
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,04 0,09 - 0,03 0,07 - 0,020,05 -
Аргон ГОСТ 10157-79 м3 - 0,23 0,50 - 0,21 0,44 - 0,10 0,16
Лабомид-203 ТУ 38-30726-71 кг 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,050,05 0,05

XI. Резиновые и асбестовы материалы
Пластина I. лист ГОСТ 7338-77: ШВД-С-3-1,Ь

:е

кг ! 0,120,12 0,12



УКН-Об-4- I  ч.З Сто.НЭ 

Продолжение табл.18

Чди- Марка насоса
Наименование матешала ница НШ-46 1 НШ-32 НШ-ЮЕ

рения Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср., кап. тек. ср. кап.
рем. рем. рем. : рем. рем. рем. рем. рем. рем.

Расход материала на одно изделие

Пластина I, лист ГОСТ 7338-77:
ТМШЦ-С-4-4,8 кг 0,30 0,30 0,30 0,16 0,16 0,16 - - -
ТЫКЩ-С-6-4,8 кг - - - 0,14 0,14 0,14 0,20 0,20 0,20

Паронит ПОН 2,0 ГОСТ 481-~71 кг 0,27 0,27 0,27 0,19 0,19 0,19 - - -

Х1У. Топливо и нефте­
продукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 1,50 1,50 1,50 1,30 1,30 1,30 1,00 1,00 1,00
Уайт-спирит ГОСТ 3134̂ 78 
Смазка ЦИАТИМ-203

кг 0,20 0,20 0,20 0,16 0,16 0,16 0,10 0,10

0,47

0,10

ГОСТ 8773-73 кг 0,15 0,15 0,15 0,76 0,76 0,76 0,47 0,47

ХУ. Вспомогательные
материалы

Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-75 0,25 0,50 0,80 0,20 0,40 0,70 0,10 0,20 0,35

Г0СТШЕ>3§4̂ 7§ОХШаЯ
кг 0,40 0,40 0,40 0,30 0,30 0,30 0,16 0,16 0,16
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3. НАСОСЫ ВИНТОВЫЕ
3.1. Kjpmu техническая характеристика

Таблица 19

Наименование и тип механизма Назначение
Частота Произ- Габариты, мм Масса
яращения * 

с~
води-
тель-
ность,
мэ/ч

дли­
на

шири­
на

высо­
та

насоса 
с элек­
тродви­
гателем,

кг

I .  Насос одновинтовой гори­
зонтальный ЭВН 5/5

Осушитель­
ный

25,0 5,0 1352 335 345 196,0

2. Насос одновинтовой гори­
зонтальный Д-4у

Дистиллят­
ный

24,16 5,0 720 2 Г5 1ЬС 38,5

3, Насос трехвинтовой гори­
зонтальный ЭМН 1,5/95

Подача
забортной
воды

47,50 1,5 1195 470 472 47,6
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3.2. Типовой состав работ по видам ремонта
3.2,1. Текущий ремонт

далСНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсое­
динить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими 
заглушками. Замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух муф­
ты, рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очи­
стить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Спрессовать полумуфты. Демонтировать с фундаментной рамы насос и 
-электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое испы­
тание корпуса насоса. Проверить вал (насосы Д-4у, ЭНВ 5/5), винты (насос ЭМН 1,5/95) на бие­
ние. Произвести дефектацию, маркировку и консервацию деталей.

РИШТ И СБОРКА. Зачистить и припилить плоскости разъема крышек и корпуса насоса. Прока­
либровать резьбы и шпоночные пазы. Подварить швы на кожухе муфты. Развернуть отверстия под 
пальцы в муфте. Припилить зубья винтов с проверкой сопряжения зубьев на краску (насос ЭЫН 
1,5/95). Наплавить выработанные поверхности на валу, проточить после наплавки, прошлифовать 
рабочие шейки вала (насосы Д-4у, ЭВН 5/5). Проверить винты (насос ЭМН 1,5/95) и вал (насос 
Д-4у, ЭВН 5/5) на биение. Зачистить рабочую поверхность обоймы (насосы Д-4у, ЭВМ 5/5). Произ­
вести притирку подпятника по пяте в торцевом уплотнении (насос ЭМН 1,5/95).
Изготовить: пальцы соединительной муфты, прокладки, уплотнительные кольца, резино-техничес­
кие изделия. Произвести консервацию деталей. Собрать насос с подгонкой деталей, регулировкой 
рабочих зазоров, заменой дефектных подшипников, сальниковой набивки, до 25 % крепежа. Отремон­
тировать арматуру и манометровый трубопровод. Произвести гидравлическое испытание насоса в



сборе. Установить насос и электродвигатель на фундаментную раму, отцентровать, закрепить, со­
брать муфту. Испытать насос на стенде, произвести контрольное вскрытие после испытания, сдать 
ОТК.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Уста­
новить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой фунда­
мент, отцентровать, закрепить, соединить муфту, установить кожух. Установить арматуру и конт­
рольно-измерительные прибора. Снять заглушки е трубопроводов,присоединить трубопроводы с заме­
ной прокладок, до 25 % крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать насос по прямому назначению, сдать ОТК и заказчику.
3.2.2. СРЕДНИЙ РЕМОНТ.
ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсоеди­

нить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей заглушить металлическими 
заглушками. Замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух муф­
ты, рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очи­
стить, законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И Д0ШТАЦИЯ. Опрессовать подумуфты. Демонтировать с фундаментной ромы насос и 
электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое иода**' 
ние корпуса насоса. Проверить вал (насоса Л-4у, ЗВН 5/5), винт (насос ЭМН 1,5/95) на биение. 
Произвести дефектацию, маркировку и консервацию деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА. Зачистить и припилить плоскости разъема крышек и корпуса насоса. Прок®' 
либровать резьбы и шпоночные пазы. Подварить швы на кожухе муфты. Развернуть отверстия под 
пальцы в муфте. Заварить раковины и трещины на корпусе насоса, произвести гидравлическое ися̂



тяние после сварки. Восстаю вить посадочные поверхности в корпусе насоса. Припилить зубья с 
проверкой сопряжения эубьеь на краску, прошлифовать рабочие шейки винтов (насос ЭМН 1„5/95). 
Наплавить выработанные поверхности на валу, проточить после наплавки, вал выправить, зачистить, 
прошлифовать рабочие шейки (насосы Д-4у, ЭНВ 5/5). Проверить винты (насос ЭМН 1,5/95) и вал 
(насосы Д-4у, ЭВН 5/Ь) на биение. Зачистить рабочую поверхность обоймы (насосы Д-4у, ЭВН 5/5). 
Произвести притирку подкпгника по пяте в торцевом уплотнении (насос ЗМН 1,5/95),
Изготовить, пальцы соединительной муфты, прокладки, кольца, втулки, резино-технические изде­
лия, стаканы, пружины (насос ЭШ 1,5/95), наконечник, вкладыши, муфту рабочей части, привары- 
ши И муфту перепускного устройства (насос OBh 5/5), Произвести консервацию деталей. Собрать 
насос с подгонкой деталей, регулировкой рабочих зазоров, заменой подшипников, масленок, саль­
никовой набивки, до 50 % крепежа.Отремонтировать арматуру и манометровый трубопровод.Произвес- 
ти гидравлическое испытание насоса в сборе. Установить насос и электродвигатель на фундамент­
ную раму, отцентровать, закрепить, собрать муфту. Испытать насос на стенде, произвести конт­
рольное вскрытие после испытания, сдать UTK.

ПОГРУЗКа И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Ус­
тановить и подогнать выравнивающие прокладки год агрегат. Агрегат установить на судовой фунда­
мент, отцентровать, закрепить, соединить куфту, установить кожух. Установить арматуру и кон­
трольно-измерительные приборы, снять заглушки с трубопроводов, присоединить трубопроводы с за­
меной прокладок до 50 % крепежа,

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА/ Испьтать насос по прямому назначению, сдать ОГК и заказчику,
3.3.3. КАПИТАЛЬНЫЙ РЕКГНТ.
ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести прецремонтные испытания, принять насос в ремонт. Отсое­

динить трубопроводы. Фланцы трубопроводов отвода и подвода жидкостей эагдушить металлическими
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заглушками. Замаркировать. Снять арматуру и контрольно-измерительные приборы. Снять кожух, 
рассоединить муфту. Демонтировать агрегат с судового фундамента. Судовой фундамент очистить, 
законсервировать. Агрегат выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Спрессовать полумуфты. Демонтировать с фундаментной рамы насос и 
электродвигатель. Насос разобрать, детали очистить, промыть. Произвести гидравлическое испыта­
ние корцуса насоса. Произвести дефектацию, маркировку и консервацию деталей.

РЕМОНТ И СБОРКА. Зачистить и припилить плоскости разъема крышек и корпуса насоса. Про­
калибровать резьбы и шпоночные пазы. Заварить раковины и трещины на корпусе насоса, произвес­
ти гидравлическое испытание после сварки. Восстановить посадочные поверхности в корпусе насо­
са. Обработать фланцы корпуса насоса. Проточить уплотнительные канавки на фланцах. Изготовить: 
пальцы соединительной муфты* прокладки, кольца, втулки, соединительную муфту, вал,кожух соеди­
нительной муфты, резино-технические изделия, удлинитель вала, стаканы, пружины, подпятник, 
пяту, корпус подшипника (насос ЭМН 1,5/95); наконечник, вкладыш, муфту рабочей части, прива- 
рыш и муфту перепускного устройства (насос ЭВН 5/5), Произвести консервацию деталей, собрать 
насос с подгонкой деталей, регулировкой рабочих насосов, заменой подшипников, масленок, саль­
никовой набивки, крепежа.Отремонтировать арматуру и манометровый трубопровод. Произвести гид­
равликой испытание насоса в сборе. Установить насос и электродвигатель на фундаментную раму, 
отцентровать, закрепить, собрать чуфту. Испытать насос на стенде, произвести контрольное 
вскрытие после испытания, сдать QTK.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить агрегат на судно. Расконсервировать судовой фундамент. Ус*: 
тановить и подогнать выравнивающие прокладки под агрегат. Агрегат установить на судовой 
фундамент, отцентровать, закрепить, соединить м уф ту, установить кощух. Установить арматуру
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и контрольно-измерительные приборы. Снять заглушки с трубопроводов, присоединить трубогфоводы
с заменой прокладок, крепежа.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать насос в работе ло прямому назначению, сдать ОТК и заказчик
ку.



3.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов на ремонт насосов
Нормативы трудоемкости на ремонт насосов ОБИ 5/5, Д~4у, ЭМН 1,5/95

Этап работы Специальность
Раз­ряд Марка насоса

1 кап 
1 рем

ЭВН Ь/5 Д-.4У___ ЭМН I J 5/Qt̂Видремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. срГ"рем.

Трудоемкость на одно изделие, X 1 1 О ч

I. Демонтаж Слесарь I 1,39 1,39 1 ,39 1 ,44 1,44 1 ,44 1,73 1 ,73 1,73

и выгрузка Слесарь 2 1,56 1,56 1 ,56 1 ,04 1 ,04 1 ,04 1 ,74 1 ,74 1,74

Слесарь 3 1 ,42 1,42 1 ,42 0 ,68 0 ,68 0 ,68 1,09 1,09 1,09

Слесарь 4 1,05 1,05 1,05 0 ,5 6 0 ,56 0 ,56 0 ,52 0 ,52 0 ,52

Итого 5 ,4 2 5 ,4 2 5 ,42 3 ,72 3 ,7 2 3 ,72 5 ,08 5 ,08 5 ,08

Такелажник 2 1,95 1,95 1,95 0 ,61 0,61 0,61 0,61 0 ,61 0,61

Такелажник 3 0 ,34 0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,21 0,21 0,21 0 ,21 0 ,21 0 ,21

Итого 2 ,2 9 2 ,2 9 2 ,2 9 0 ,82 6 ,82 0 ,82 0 ,82 0 ,8 2 0 ,82

Всего по этапу I 7 ,7 1 7 ,71 7 ,71 4 ,5 4 4 ,54 4 ,54 5 ,90 5 ,90 5 ,90

2, Разборка Слесарь I 3 ,81 3 .81 3 ,81 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,40 3 ,6 3 3 ,6 3 3 ,63

и дефектация
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Продолжение табл. 20

Раз- Марка насоса
Этап работы Специальность ряд ЭВН 5/5 1 J t - fr____ 1 ЭМН 1.5/95

§оты Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.
рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 2 3,51 3,51 3,51 2,21 2,21 2,21 2,34 2,34 2,34
Слесарь 3 2,37 2,37 2,37 3,87 3,87 3,87 3,67 3,67 3,67
Слесарь 4 3,15 3,15 3,15 1,28 1,28 1,28 1,49 1,49 1,49

Итого 12,84 12,84 12,84 9,76 9,76 9,76 11,13 11,13 11,13

Станочник 3 1,69 1,69 - 1,20 1,20 - 2,10 2,10 -

Всего по этапу 2 14,53 14,53 12,84 10,96 10,96 9,76 13,23 13,23 11,13

3, Ремонт Слесарь I 2,20 2,20 3,25 1,29 2,01 2,01 1,66 1,86 2,26
и сборка Слесарь 2 2,91 3,89 5,03 3,22 6,15 3,50 2,68 6,86 5,61

Слесарь 3 7,94 13,14 13,42 4,92 7,90 11,48 1,92 4,58 6,00
Слесарь 4 4,46 5,16 7,84 2,41 4,95 8,95 7,00 11,39 12,15

Итого 17,51 24,39 29,54 11,84 21,01 25,94 13,26 24,69 26,02

Станочник 2 4,80 6,60 9,42 3,05 5,33 6,24 3,10 6,49 9,05
Станочник 3 3,45 6,84 12,61 4,15 5,08 10,24 3,82 5,00 8,80
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Продолжение табл. 20

Этап работы Специальность Раз­
ряд
1оты

Марка насосаЭВН-5/5 г ~ Дг4у эмн :1.5/95
Вид ремонта

тек,рем. ср.рем. кал,рем. тек.рем. ср.рем. кал.рем. тек.рем. ср.рем. кал.рем.Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч
Станочник 4 3,32 8,74 _ 3,20 6,35 1,80 4,20
Итого 8,25 16,76 30,77 7,2012,6122,83 6,92 13,29 22,05
Вулканизаторщик 2 0,53 0,53 0,53 0,20 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23
Разметчик 2 - - 0,70 - - 0,40 - - 0,60
Сварщик 3 0,20 0,78 0,55 0,15 0,45 0,38 0,15 0,32 0,45
Тернист 3 - - - - - - - 0,15 0,15

Всего по этапу '3 26,4942,4662,0919,3934,2749,7520,5638,68 49,50
4. Погрузка Такелажник 2 2,29 2,29 2,29 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
и монтаж Такелажник 3 0,34 0,34 0,34 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21

Итого 2,63 2,63 2,63 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92
Слесарь I 0,67 0,67 0,67 0,52 0,52 0,52 1,20 1,20 1,20
Слесарь 2 1,78 1,78 1,78 1,18 1,18 1,18 0,67 0,67 0,67
Слесарь 3 1,55 1,55 1,55 1,14 1,14 1,14 1,37 1,37 1,37
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Продолжение табл,20

Раз- Марка насоса
Этап работы Специальность ряд ЭВН 5/5 Д-4У I ЭМН 1.5/95

§оты Вид ремонта
тек.рем. ср,рем. кап.рем. ] тек. 1 рем. ср.орем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.

Трудоемкость на одно изделие,, нормо-ч
Слесарь 4 0,86 0,86 0,86 0,37 0,37 0,37 0,90 0,90 0,90
Итого 4,86 4,86 4,86 3,21 3,21 3,21 4,14; 4,14 4,14

Всего по этапу4 7,49 7,49 7,49 4,13 4,13 4,13 5,06 5,06 5,06
5. Испытание 
и сдача

Слесарь 4 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02

Всего по этапуЬ 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02 3,02
Всего на ремонт 
(этапы I, 2, 3, 
4, 5) 59,2475,21 93,15 42,0456,9271,2047,7765,8974,61



Таблица 21
Нормативы расхода материалов на ремонт насосов ЭВН 5/5, Д-4у, ЭМН 1,5/95

Еди- Марка насоса
Наименование материала ница ЭВН 5/5 Д-4у ЭЫН 1.5/95иэмерения Вид ремонта

тек,сем. ср.рем. кап,рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.Рви,Расход материала на одно изделие
I. Черные металлы

к ГОСТ 2590-71
СтЗсп ГОСТ 535-79 ' 
В 20 кг 0,03 0,06 0,10
В 22 кг - - - - - - 0,14 0,28 0,42
В 25 кг - - - - - - 0,03 0,10 0,10
В 50 кг - - - - 0,60 0,60 - - -
В 52 кг - - - - - 1,70 - - -
В 56 кг - - - - 0,22 0,22 - - -
В 130 кг - - - - - 1,35 - - -

к ГОСТ 2590-71 . 
20 ГХТ 1050-74’ 
В 8 кг 0,40 0,63 1,00
В 12 кг 0,18 0,36 0,75 - - - - - -
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Продолжение табл.21

Наименование материала

еди­
ница
изме­
рения

Марка насоса
ЭВН 5/5 ____ Д-4у____________ эмН 1,5/95

Вид ремонта
тек.
рем.

ср.
рем.

кап.
рем.

тек.
рем.-

ср. 1 
рем. ;

кап. 1 Рем.
тек.
рем.

ср.
рем.

кал.
рем.

Расход материала на одно изделие

Ктгт Г0СТ 2590-71 .
20 ГОСТ 1050-74'

В 20 кг - 0,30 0,56 - - - - - -

В 105 кг - - - - - - - _ 2,.Ю

Круг Г0СТ 2590' 71 •
35 ГОСТ 1050-74

В 22 кг - - - - - - 0,10 0,20 0,30
В 35 кг - - - - - - 0,17 0,34 0,51
В 40 кг 0,35 0,70 1,40 - - - - ~ -
В 52 кг - - - 0,15 0,15 0,15 - - -
В 60 кг - - - 0,12 0,12 0,12 - - 1,80
в п о кг - - - - - - - - 5,50

к ГОСТ 2590-71 .
45 ГОСТ 1050-74’

В 8 кг - - - - - - 0,05 0,0 5 0,05
В 10 кг - - 0,03 0,03- 0,06 - - _
В 16 кг 0,25 0,49 1,00 - - - - - -



Сто.126 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение табл.21

Еди- Марка насоса
Наименование материала ница ЭВН 5/5 ____Д-4У ЭМН 1.5/95иэмерения Видремонта

тек.рем. ср. • рем. кап.рем. тек.рем. ср.-рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала на одно изделие

Кр:т ГОСТ 2590-71 ... 45 ГОСТ 1050-74
В 24 кг - - - - - - - - 0,10
В 27 кг - - - - - 0,30 0,60 0,90
В 36 кг 0,28 0,56 1,10 - - - - - -

к ГОСТ 2590-71 
РУ 20X13 ГОСТ 5949-75:

В 8 кг - - - - - - 0,05 0,05 0,05
В 22 кг 0,25 0,50 0,50 - - - - - -
В 36 кг 0,30 0,70 0,70 - - - - - -

к ГОСТ 2590-71 
РУ I2XI8H9T ГОСТ 5949-75 *

В 10 кг 0,12 0,12 0,12 0,08 0,06 0,06 - - -
В 22 кг - - - - - 1,00 - - -

В 32 кг - - - 0,11 0,22 0,44 - - -
В 40 кг - - - - - 1,00 - -
В 48 кг 11 - - - - 5,40 - -



Продолжение табл.21

Еди- Марка насоса
Наименование материала ница

изме­
рения

ЭВН 5/0 ! - .  -- -/Ц-4У ЭМН 1,5/95
Вид ремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кал.
рем. рем. рем. рем. - РеМ. рем. рем. рем. рем.

Расход материала на iодно изделие

Лист Б 2 Г0СТ 199Э4- 74 . 
СтЗсп ГОСТ 16523-70'

кг - - 0,60 - 0,30 0,30 - - -

В 5 ГОСТ 19903-74 . 
СтЗсп ГОСТ 14637-79

кг - -  , - 0,03 0,05 0,10 - - -

Кожух соединительной муфты, 
отливка СЧ 15 ГХ Т  1412-79 кг - - - - - 3,00 

( I  шт.)
- - -

Полумуфта ведомая, отливка 
СЧ 15 Г Х Т  I4J2-79

кг - - 5,00 
( I  шт.)

- - 3,60 
( I шт.)

- - 4,50 
( I  шг.)

Полумуфта ведущая, отливка 
СЧ 15 Г Х Т  Ш 2 -7 §

кг - - 4,60 
( I  шт.)

- - 3,00 
( I  шт.)

- - 4,00 
( I шт.)

Ш, Метизы

Проволока Г Х Т  9389-75:
П-1,0 кг - - - - - - - 0,04 0,04
П-2,0 кг - - - - - - - 0,03 0,03



Продолжение табл.21

Бди- Марка насоса
Наименование материала ница ЭВН 5/5 Г Д-4у г ЭМИ 1.5/95it JMCрения Вид ремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем. рем.
Расход материала на одно изделие

Проволока 2 Св-ОбА ГОСТ 2246-70
Электроды УОНИИ 13/45-4,0-2 ГОСТ 9466-75

кг 0,12 0,30 - 0,10 0,18 - 0,10 0,20 0,30
кг - 0,40 0,74 - 0,25 0,62 - - -

Болты ГОСТ 7798-70:
116x16.58 кг 0,06 0,12 0,24 - - - - - -
М8х16.58 кг * - - 0,02 0,02 0,04 - - -
М10х50.58 кг 0,05 0,10 0,20 - - - - - -
1110x60.58 кг - - - 0,05 0,05 0,10 - - -
М12х30.58 кг - - - - - - 0,13 0,26 0,53
1116x40.58 кг 0,13 0,30 0,50 - - - - - -

Болты 118x20.58 ГОСТ 7796-70 
Гайки ГОСТ 5915-70: кг - - - - - - 0,02 0,03 0,05
116.4 кг 0,03 0,06 0,12 - - - 0,01 0,01 0,01
118.4 кг - - - 0,01 0,01 0,02 - - -
1110.4 кг 0,04 0,06 0,16 0,01 0,01 0,03 - - -



УКН-06-4-1 ч.З Стр.129
Продолжение табл.21

Наименование материала
Ьди-ницаизме-рения

Марка насоса
ЭВН 5/5 ________Д-4у ЗИН 1.5/95

____________Вид 1эемонта
тек,рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап*рем. тек.рем. ср.рем. кап,рем.

Расход материала на одно изделие

Гайки ГХТ 5915-70:
MI2.4 кг - - - 0,03 0,06 0,13 - - -

MI6.4 кг 0,17 0,35 0,70 - - - - - -
Винты МЗх6.5С ГОСТ 1*79-75 кг - - - 0,01 0,01 0,02 - - -

Винты М5х£.56 ГОСТ 1‘*77-75 кг - - - - - - 0,01 0,01 0,01
Винты М6х12.46 ГХТ 17475-72 кг 0,10 0,20 0,40 - - - - - -
а̂йбы ГОСТ 0402-70:
6 65Г кг 0,02 0,03 0,05 - - - 0,01 0,01 0,01
8 65Г кг - - - 0,01 0,01 0,01 - - -
10 65Г кг 0,07 0 ,н 0,27 0,01 0,01 0,01 - - -
12 65Г кг - - - 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,00
16 бЬГ кг 0,02 0,04 0,03 - - - - - -

'"пильки ГХТ 22035-76:
М8-6?х2С.56 кг - - - 0,01 0,02 0,04 - - -
MI2-64X35.56 кг - - - 0,03 0,15 0,30 - - -

Подшипник 203 ГХТ 8338-75 тт. - - - - - - I I I



Ств.130 УИН-06-4-1 ч.З

Продолжение табл. 21

Накмвномкде материала
Ччи-мицахаме-рения

Марка насоса
ЭВН 5/5 1 | ЭМН 1.5/95

ВВД ремонта
тек.рем. ср.рем. кап.рем. тек.рем. ср,рем. кап.рем. тек.Рем. ср.рем. кап.рем.

Расход материала на одно изделие

Подшипник 307 ГОСТ 3338-75 шт. I I I
" 306 шт. I 2 2 - I I - - -

Шарик П 10 мм Н ГОСТ 3722-60 шт. - - - - - - - I I
Масленка 25 ГОСТ 20905-75 шт. - I I - I 2 - - -

1У. Цветные металлы
Пруток Мз-Т-Кр-П-ПТ-25 ГОСТ 1535-71 * кг 0,10 0,10 0,10
Пруток ГОСТ 1628-78:

ДКРПП 22, ОВД БрАМц9-2 кг - - - - - - - 0,30 0,30
ДКРПП 25 ОВД БрАМц9-2 кг - - - 0,20 0,20 0,20 - - -
ГКРПП 30, ОВД БрАМц9-2 кг - 0,30 0,30 - - - - 0,20 0,20
ГКРПП 55, ОВД БрАМц9-2 кг - - - - - - - - 0,18
ГКРПП 60, ОВД БрАМц9-2 кг - - - - - - - 0,40 0,40



Продолжение табл. 21

Наименование материала
Едк-
нкца
изме­
рения

Марка насоса
ЭВН 5/5 А-4у dm  1.5/95

В»щ ремонта_____
тек.рем. ср.рем. кап.

рем.
тех.
рем.

ср.НМ. кап.
рем.

тек.
рем.

ср.
им.

кап.
рем.

Расход одно иаделие

IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-78 м3 0,10 0,39 0,30 0,08 0,24 0,20 0,06 0,13 0,18
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,08 0,33 0,26 0,07 0,20 0,17 0,05 0,11 0,15
Лабомид-203 38-30726-71 кг 0,10 0,10 0,10 0,07 0,07 0,07 0,09 0,09 0,09

XI. Резиновые и асбестовыэ
материалы

Пластина I, лист ГОСТ 7338-77:
ТМКЩ-С-1-1,3 кг - - - 0,06 0,06 0,06 - - -
ТМКЩ-С-2-1,3 кг - - - - - - 0,14 0,14 0,14
ТМКЩ-С-4-1,3 кг 0,24 0,24 0,24 0,16 0,16 0,16 - - -

Паронит ГОСТ 481-71:
ПОН 1,0 кг 0,06 0,06 0,06 - - - - - -
ПОН 2,0 кг 0,16 0,16 0,16 - - - 0,20 0,20 0,20



Стр.132 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение табл,21

бди- Марка насоса
Наименование материала ница ЭВН 5/5 1 эмн :1,5/95И oMvрения Видремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап. тек. ср. кап.рем.  ̂Рем, рем. рем. рем. рем. _рем. рем. рем.
Расход материала на одно изделие

Набивка многослойно плетеная марки ХБР 6 Г XT 5152-77 кг 0,27 0,27 0,27 0,20 0,20 0,20 _ _ _

Х1У. Топливо и нефте­
продукты

Керосин К0-30 ГХТ 4753-68 кг 2,10 2,10 2,10 1,50 1,50 1,50 2,00 2,00 2,00
Уайт-спирит ГХТ 3134-78 кг 0,40 0,40 0,40 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30
Смазка ЦИАТИМ-203 ГХТ 8773-73 кг 1,79 1,79 1,79 0,80 0,80 0,80 0,98 0,98 0,98

ХУ, Вспомогательные
материалы

"курка шлифовальная 
ГХТ 5009-76 М*' 0,35 0,70 1,00 0,50 0,40 0,70 0,25 0,50 0,80
Ьетошь обтирочная 628 
ГХТ 5364-76* 1 КГ 0,60 0,60 0,6С 3,4о 0,45 0,45 0,50 0,50 0,50



УКН-Р6-4-1 ч.З Стр.133 
Продолжение табл.21

Наименование материала
Еди-ницаизме­рения

Марка насосаЭВН 5/5 ___ Д-4У ЭШ 1.5/95
Вид ремонта

тек.рем. ср.оем. кап.рем. тек.рем. ср.рем. кап. РеМ. ,тек.рем. ср.рем. кап.рем.
Расход материала наодноизделие

Перечень поставок
на ремонт

Винт ведущий шт. - - I - _ I - - I
Винт ведомый шт. - - - - - - - - 2



Стр.134 ГКН-06-4-1 ЧшЗ
Приложение

Нормативы разности трудоемкости между демонтажом (монтажом) выгрузкой (погрузкой) агрега­
та и насоса

Масса насоса, кг Специальность Разрядработы Трудоемкость, нормо-ч»иарКа. HaCUCa Демонтаж и выгрузка Пг грузка и монтаж
I. Центробежные 23,5 Такелажник 2 о.ю 0,10ЭЦН 4/37 Слесарь I -0,23 -

Слесарь 2 0,61 0,33Слесарь 3 0,38 -0,48Слесарь 4 - 0,63
Итого 0,76 0,48

Всего 0,86 0,50

2. ЦНШМ-18 24,5 Такелажник 2 0,44 0,52
Слесарь I -0,17 -
Слесарь 2 0,89 0,26
Слесарь 3 0,60 1,09Слесарь 4 - -0,83

Итоге 1,32 0,52

Всего 1,76 1,04



УКН-06-4-1 ч.З Сто.135 
Продолжение приложения

Марка насоса Масса насоса, 
кг

Специальность Разрядработы
Трудоемкость, нормо-ч

Демонта и выгрузка Погрузка и монтаж
3. ЦШ-18& 26,0 Такелажник г 0,34 0,42

Слесарь I -0,17 -
Слесарь 2 0,89 0,26
Слесарь 3 0,60 1,09
Слесарь 4 - -0,83
Итого 1,32 0,52
Всего 1,66 0,94

4. ЭПНМ 08/70 34,9 Такелажник 2 0,34 0,42
Слесарь I -0,21 -

Слесарь 2 0,80 0,31
Слесарь 3 0,60 1,16
Слесарь 4 - -0,80
Итого •1,19 0,67
Всего 1,53 1,09



СтрЛЗб УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение приложения

Марка насоса Масса насоса, кг Специальность Разрядработы
Трудоемкость, нормо-ч
Демонтаж и выгрузка Погрузка и монтаж

5. I,5К-66 70,5 Такелажник 2 0,27 0,31
Такелажник 3 0,13 0.12
Итого 0,40 0,43
Слесарь I -0,29 -
Слесарь 2 0,33 0,47
Слесарь 3 0,87 1,30
Слесарь 4 - -0,83
Итого 0.91 0.94
Всего 1,31 1,37

6. ДВН-08 75,0 Такелажник 2 0,42 0,49
Такелажник 3 0.12 0.12
Итого 0.54 0,61
Слесарь I -0,29 -
Слесарь 2 1,16 0,47
Слесарь 3 0,87 1,30
Слесарь 4 - -0,83
Итого 1.74 0.94
Всргс 2,28 1,55



УКН-06-4-1 ч.З Стр.137 
Продолжение приложения

Марка насоса Масса насоса, кг Специальность Разрядработы
Трудоемкость, нормо-ч

Демонтаж и выгрузка Погрузка и монтаж
7. ЭЦН 80/П 204,0 Такелажник 2 0,07 0,06

Такелажник 3 1.30 1.57
Итого 1.37 1,63
Слесарь I -0,19 -
Слесарь 2 1,50 0,74
Слесарь 3 1,08 1,65
Слесарь 4 , - 0,92
Итого 2.39 3,31
Всего 3,76 4,94

П. Шестеренные
I. ЭМН16,5 68,0 Такелажник 2 0,68 0,84

(РЗ-60) Такелажник 3 1 0,13 0,13
Итого 0.81 0.97
Слесарь I -0,16 -
Слесарь 2 0,73 0,07
Слесарь 3 0,44 -
Слесарь 4 - 0,07
Итого .1.01 0,14
Всего 1,82 1,11



Стр.138 УКН-06-4-1 ч.З
Продолжение пpилoжe^

Марка насоса Масса насоса, 
кг

Специальность Разряд
работы

Трудоемкость, нормо-ч

Демонтаж 
и выгрузка

Погрузка 
и монтаж

2. НШ-46 35,5 Такелажник 2 0,13 0,42

Слесарь I -0,22 -

Слесарь 2 0,73 0,08
Слесарь 3 0,44 -
Слесарь 4 - 0,08

Итого 0,95 0,16

Всего 1,08 0,58

3. НШ-32 24,3 Такелажник 2 0,10 0,10

Слесарь I -0,18 -
Слесарь 2 0,54 -
Слесарь 3 0,32 -
Слесарь 4 - 0,10

Итого 0,68 0,10

Всего 0,78 1 0,20



УКН-06-4-1 ч.З СтрЛ39 
Продолжение приложения

Марка насоса Масса насоса, кг Специальность Разрядработы Трудоемкость, нормо-ч
Демонтаж и выгрузка Погрузка и монтаж

4. НШ-ЮЕ 2,5 Слесарь I -0,20 .

Слесарь 2 0,40 0,09
Слесарь 3 0,27 -

Слесарь 4 - 0,09
Итого 0,47 0,18
Всего 0,47 0,18

Ш. Винтовые
I. ЭВН 5/5 146,50 Такелажник 2 0,46 0,55

Такелажник 3 0,12 0,12
Итого 0,58 0,6?
Слесарь I -0,26 -

Слесарь 2 0,98 0,18
Слесарь 3 0,56 -
Слесарь 4 - 0,19
Итого 1,28 0.37
Всего 1,86 1,04



Стр>140 УКН-06-4-1 ч,3
Продолжение приложения

Марка насоса Масса насоса, кг Специальность Разрядработы Трудоемкость, нормо-ч
Демонтаж и выгрузка Погрузка и монтаж

2. Д-4у 24,0 Такелажник 2 0,10 0,10
Слесарь I -0,07 -

Слесарь 2 0,54 0,24
Слесарь 3 0,39 -

Слесарь 3 — 0.23
Итого 0.86 0,47
Всего 0.96 0.57

3. ЭМН 1,5/95 24,1 Такелажник 2 0,10 0,10
Слесарь I 0,06 -

Слесарь 2 0,73 0,23
Слесарь 3 0,52 -
Слесарь 4 - 0.23
Итого 1,31 0,46
Всего 1,41 0,56

П р и м е ч а н и я :  I. При раздельном демонтаже (монтаже), выгрузке (погрузке) насоса
необходимо из соответствующего раздела сборника ("Демонтаж и выгрузка* или "Погрузка и монтаж*̂ 
вычесть нормативы настоящего приложения,

2. Электронасосы типа НЦВ НЦВС и ЭКН являются моноблочными вертикальными агрегатами и 
раздельный их демонтаж (монтаж;, выгрузка (погрузка) нецелесообразны в виду значительного уве­личения трудоемкости при раздельном демонтаже Xмонтаже), выгрузке (погрузке) электронасосов 
этого типа, поэтому нормативы на их раздельный от электродвигателя демонтаж (монтаж), выгрузкуп̂огрузку) не приводятся.



УКН-06-4-1 ч.З Стр,141
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