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Настоящие унифицированные калькуляционные нормативы на ремонт компрессоров предназначены 
для определения трудоемкости и расхода материалов при составлении смет на ремонт судов флота 
рыбной промышленности и являются обязательными для применения судоремонтными предприятиями и 
организациями Минрыбхоза СССР.

Нормативы разработаны в соответствии о Методическими указаниями о порядке разработки и 
утверждения унифицированных отраслевых калькуляционных нормативов на ремонт судов флота рыб­
ной промышленности J6 QI7-23I.262, утвержденными Главремфлотом Минрыбхоза СССР от 7 декабря 
1971 года, откорректированы по отзывам судоремонтных предприятий Минрыбхоза СССР д  согласова­
ны с Всесоюзными рыбопромышленными объединениями бассейнов, Всесоюзным промышленным объедине­
нием "Ремрыбфлот" и Управлением эксплуатации флота и портов.

Сборник (часть 2) содержит норматива трудоемкости и расхода материалов на работы по те­
кущему, среднему и капитальному ремонтам компрессоров, наиболее распространенных на судах 
флота рыбной промышленности, и является дополнением к сборнику УКН-06-3-1.

В каждом нормативе приведены:
основные технические данные компрессора;
типовой сослав ^абот в кратком изложении;
разрядность работ И трудоемкость в нормо-часах по специальностям;
расход материалов (основных и вспомогательных, полуфабрикатов и покупив, изделий).
Типовой состав работ по каждому виду ремонта определен на основании анализа действующих 

калькуляционных нормативов судоремонтных предприятий и типовых ремонтных ведомостей.
Разрядное-ь работ определена на основании Гтаного тарифно-квалификационного справочника 

работ и профессий рабочих (выпуски 2 и 23, утвержденные постановлениями Госкомтруда от 21 ян­
варя 1969 года № 22 и от 15 августа 196Ь года № 255),
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Трудоемкость работ в нормо-часах определена на основании расчетов на типовой состав ра­
бот по единым нормам времени, откорректированным с учетом перевода судоремонтный предприятий 
и организаций Минрыбхоза СССР на новые условия оплаты труда в соответствии о постановлением 
ЦК КПСС, Совета Министров СССР и ВЦСПС от 12 декабря 1972 года № 824 и от 13 декабря 1974 го­
да * 945.

Расход материалов в физических величинах (кг, м, м2, м3 и т д.) определен на основании 
расчетов на типовой состав работ.

При разработке настоящего сборника использованы
чертежи на компрессоры,
"ОН9-831-68. Табель назначения красок для надводных судов”,
"Правила окраски судов флота рыбной промышленности СССР", Л., "Транспорт”, 1972,
"Единые нормы времени на механическую обработку типовых деталей судов рыбопромыслового 

флота", сборник № 5, ч. I;
"Единые нормы времени на механическую обработку типовых деталей при ремонте судовых ме­

ханизмов и устройств судов рыбопромыслового флота", сборник № 5, ч. П,
"Единые нормы времени на медницко-жестяницкие работы при ремонте судов рыбопромыслового 

флота”, сборник # 6,
"Единые нормы времени на изготовление и ремонт трубопроводов и арматуры судов рыбопро­

мыслового флота", сборник Ш 9, ч. I,
"Единые нормы времени на изготовление и ремонт трубопроводов и арматуры судов рыбопро­

мыслового флота", сборник № 9, ч. П,
"Единые нормы времени на ошкрабочно-малярные работы по ремонту судов рыбопромыслового 

флота", сборник № 13,
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"Единые нормы времени на судоподъемные, вспомогательные, такелажно-транспортные и погру­
зочно-разгрузочные работы"» сборник Е 14;

"Единые н о р №  времени на слесарно-монтажные работы по ремонту вспомогательных механизмов 
судов рыбопромыслового флота"» сборник Е 17;

"Единые нормы времени на слесарно-монтажные работы по ремонту компрессоров холодильных 
установок судов рыбопромыслового флота", сборник Е 19;

"Единые нормы времени на ручную, полуавтоматическую сварку и газорезательные работы по 
ремонту судов рыбопромыслового флота", сборник Е 24»

"Единые нормы времени на гальванические работы", сборник Е 28;
"Единые нормы времени на слесарные я слесарно-монтажные работы по ремонту деталей судо­

вых механизмов и машин"» сборник Е 37,
Нормативами трудоемкости и расхода материалов не предусмотрено.
изготовление (поставка) судоремонтным предприятием запасных частей судового хранение;
изготовление судоремонтным предприятием отливок и поковок.
В случае изготовления отливок и поковок самим предприятием они учитываются в смете от­

пускной стоимости ремонта судов как полуфабрикаты собственного производства.
В случае необходимости изготовления и замены деталей, не предусмотренных типовом соста­

вом работ, трудоемкость изготовления этих деталей определяется по действующим нормативам от­
дельно и суммируется с трудоемкостью, определенной нормативами сборника.

В случае указания в типовом составе работ заменяемых или изготовляемых деталей во мно­
жественном числе без обозначение количества в процентах (заменить цилиндровые втулки, заменить 
о изготовлением пружины и т.д.) следует понимать замену (изготовление) до I005G. Это же отно­
сится и к перезаливке подшипников.
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Профессии рабочих, занятых, механической обработкой металлов и  др уг их материалов, в сбор­

нике обозначены -  "станочник", а  занятых электро- и  газосваркой, а  также гаэорезательными 

рабо та ми -  "сварщик",

В  сборнике приняты следуыцие сокращения 

слесарь -  слесарь-судоремонтник, 

та келажник -  такелажник судовой, 

трубопроводчик -  трубопроводчик судовой,

Т Р  -  текущий ремонт;

С Р  -  средний ремонт,

К Р  -  капитальный ремонт.
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X. КОМПРЕССОРЫ АММИАЧНЫЙ МАРОК WSfB-2120, Л/5£0-216О

I.I. Краткая техническая характеристика компрессоров

Таблица X

Марка Холодопроизво-
дительность,

Число
оборотов.

Диаметр
цилиндра,

Число Габариты, ш
компрессора цилиндров

высотак х а л -ч а с мин. ___ а i . .  „ длина ширина
ц вд 1Щ ц вд та

«ЙЕВ-2Т20 17200 500 120 2 870 445 725

№0-2160 54000 500

*

160 2 1050 520 910

Масса
сухого
ком>прессой
ра*

кг

250

340
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1.2. ТИПОВОЙ СОСТАВ РАБОТ

I.2.I. Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА, Произвести предремонтные испытания, принять компрессор в ремонт 
Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Снять 
кожух ограждения. Отсоединить электродвигатель со опрессовкой полумуфты Отдать болты крепле­
ния к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДВЙЗКТАЦШ. Разобрать компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, 
очистить и отдефектовать.

РЕМОНТ И СБОРКА. Картер. Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности. Калибровать 
резьбы. Рамовне подшипники наплавить, расточить, пришабрить по рамовым шейкам.

Блок цилиндров. Снять наработок в верхней части цилиндров (цилиндровых втулок), зачи­
стить риски, зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности, калибровать резьбы.

Коленчатый м * ,  Проверить вал на биение, шлифовать рамовые и мотылевые шейки, калибро­
вать резьбу и шпоночные пазы.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней Заменить 50$ поршневых 
колец. Вкладыши мотылевнх подшипников наплавить, проточить, пришабрить. Собрать шатунно-порш­
невую группу, произвести привалку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Заменить 50$ пластин Притереть пластины. Собрать 
клапаны с заменой крепежа до 25$, притереть по посадочным пояскам цилиндров vцилиндровых вту­
лок).

Насос масляный. Пришабрить разъемы корпуса и крышки, калибровать резьбы, снять наработок 
с зубьев шестерен. Собрать с заменой крепежа до 25$, с изготовлением ч заменой прокладок Про­
извести гидравлическое испытание



УКН-Ов-3-I Стр. 9

Сальник. Заменить с изготовлением резиновое кольцо, притереть подвижное и неподвижное 
кольца. Сальник собрать с заменой крепежа до 25$.

Маховик-муфта. Заменить с изготовлением резиновые пластины, калибровать резьбы. Отрихто- 
вать кожух ограждения. Собрать с заменой крепежа до 25$.

Вентили запорные. Перезалить уплотявдий пояо клапана, крышки, проточить. Собрать с заме­
ной тальниковой набивки, крепежа до 25$, изготовлением и заменой прокладок.

Клапаны предохранительные. Притереть поля в корпусе, собрать с заменой крепежа до 25$, 
изготовлением и заменой прокладок, отрегулировать и сдать ОТК.

Фильтры. Промыть, очистить, подпаять сетки фильтров. Собрать с заменой до 25$ крепежа, 
изготовлением и заменой прокладок.

Трубопроводы. Отрихтовать погнутые трубы.
СБОРКА. Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой кре­

пежа до 25$. Отрегулировать величину вредного пространства. Испытать компрессор на стенде, 
произвести ревизию, сдать ОТК. Компрессор очистить, обезжирить, загрунтовать до 25$ поверхно­
сти и окрасить.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, центровать с 
электродвигателем и закрепить,, соединить муфту, поставить кожух. Присоединить трубопроводы и 
приборы контроля с заменой крепежа до 25$, изготовлением и заменой прокладок,

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор на плотность, испытать в работе по прямому назна­
чению, отрегулировать на заданный режим, сдать ОТК и заказчику.

1.2.2. Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять компрессор в ремонт. 
Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Снять
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кожух ограждения. Отсоединить электродвигатель со опрессовкой полумуфты. Отдать болты крепле­
ния к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Разобрать компрессор и арматуру, детали замаркировать,промыть, 
очистить и отдефектовать.

РЕМОНТ И СБОРКА. Картер, Зачистить и пришабрить соприкасашциеся поверхности, калибровать 
резьбы. Разделать и заварить трещины общей длиной до 100 мм. Изготовить втулку рамового под­
шипника. Перезалить рамовые подшипники, расточить и пришабрить по рамовым шейкам.

Блок цилиндров. Расточить и прошлифовать цилиндры (заменить 50$ цилиндровых втулок)«За­
чистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности, калибровать резьбы.

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать рамовые и мотылевые шейки. Восстано­
вить хромированием шейку под маховик. Калибровать резьбу, шпоночные пазы, балансировать,удо­
жить, отрегулировать осевой разбег.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней. Проточить канавки порш­
ней, пришабрить бобышки поршней по новым пальцам, заменить поршневые кольца и 50$ поршней. 
Заменить с изготовлением до 50$ поршневых пальцев, головных втулок. Перезалить вкладыши ниж­
них головок шатунов, расточить, пришабрить, подогнать разъемы. Собрать шатунно-поршневую груп­
пу с изготовлением и заменой шатунных болтов, произвести привалку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные.Проточить седла клапанов .притереть. Заменить и при­
тереть пластины. Собрать клапаны с заменой крепежа до 50$, изготовлением и заменой до 50$ пру­
жин, стоек, штифтов, притереть по посадочным пояскам цилиндров (цилиндровых втулок).

Насос масляный. Расточить корпус, пришабрить разъемы корпуса и крышки, калибровать резь­
бы. Собрать насос с заменой до 50$ крепежа, изготовлением и заменой шестерни, шпонок, прокла­
док. Произвести гидравлическое испытание.

Сальник. Заменить с изготовлением резиновое кольцо. Проточить ж притереть подвижное и 
неподвижное коль па. Сальник собрать с заменой крепежа до 50$.



УКВ-06-3-1 Сто. XI

Маховик-муфта. Заменить с изготовлением резиновые пластины, калибровать резьбы, пришаб­
рить по хвостовику вала, отрихтовать кожух. Собрать с заменой крепежа до 50$.

Вентили запорные, Перезалить уплотняющие поясы клапанов, крышек, проточить. Притереть 
седла. Собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа до 50$, изготовлением и заменой прокла­
док.

Клапаны предохранительные. Проточить и притереть поля в корпусе, собрать с заменой крепе­
жа до 50$, изготовлением и заменой прокладок, отрегулировать и сдать ОТК.

Фильтры» Промыть, очистить, установить новые сетки. Собрать с заменой крепежа до 50$,из­
готовлением и заменой прокладок.

Трубопроводы. Очистить трубы, заменить дефектные, отрихтовать погнутые.
СБОРКА. Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, шпонок, заме­

ной крепежа до 50$. Отрегулировать величину вредного пространства. Испытать на стенде, произ­
вести ревизию, сдать ОТК. Компрессор очистить, обезжирить, загрунтовать до 50$ поверхности и 
окрасить.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, центровать с 
электродвигателем и закрепить, соединить муфту, поставить кожух. Присоединить трубопроводы и 
приборы контроля с заменой крепежа до 50$, изготовлением и заменой прокладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор на плотность, испытать в работе по прямому назна­
чению, отрегулировать на заданный режим, сдать ОТК и заказчику.

1.2.3. Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять компреосрр в ремонт. От­
соединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Снять 
ограждение. Отсоединить электродвигатель со опрессовкой полумуфты. Отдать болты крепления к
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фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить в цех.
РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Разобрать компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, 

очистить и отдефектовать.
РЕМОНТ И СБОРКА. Картер зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности, калибровать 

резьбы. Разделать и заварить трещины общей длиной до 200 ш .  Изготовить втулки рамовых под­
шипников. Залить рамовые подшипники, расточить и пришабрить по рамовым шейкам.

Блок цилиндров. Расточить и прошлифовать цилиндры (заменить цилиндровые втулки). Зачи­
стить и пришабрить соприкасающиеся поверхности, калибровать резьбы.

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать ромовые и мотылевые шейки. Восстано­
вить хромированием шейку под маховик. Калибровать резьбу, шпоночные пазы, балансировать, уло­
жить, отрегулировать осевой разбег.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней. Проточить канавки порш­
ней, пришабрить бобышки поршней по новым пальцам, заменить поршневые кольца, поршни. Заменить 
с изготовлением поршневые пальцы, головные втулки, шатунные вкладыши, масляные трубки. Залить 
вкладыши нижних головок шатунов, расточить, пришабрить, подогнать разъемы. Собрать шатунно­
поршневую группу с изготовлением и заменой шатунных болтов, произвести привалку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Проточить седла клапанов, притереть. "Заменить и 
притереть пластины. Собрать клапаны с заменой крепежа, изготовлением и заменой пружин, стоек, 
штифтов, притереть по посадочным пояскам цилиндров (цилиндровых втулок).

Насос масляный. Расточить корпус, пришабрить разъемы корпуса и крышки, калибровать резь­
бы. Собрать насос с заменой крепежа, изготовлением и заменой валов, шестерен, штифтов, шпо­
нок, прокладок. Произвести гидравлическое испытание.

Сальник, Заменить с изготовлением резиновое уплотнительное кольцо. Притереть подвижное и 
неподвижное кольца. Сальник собрать с заменой крепежа, изготовлением и заменой подвижного и 

неподвижного колец, пружин.
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Маховик-муфта. Балансировать» калибровать резьбы, пришабрить по хвостовику вала. Собрать 
с заменой и изготовлением резиновых пластин, заменой крепежа. Отрихтовать кожух ограждения, 
подварить швы.

Вентили запорные. Перезалить уплотняющие поясы клапанов, крышек, проточить. Проточить и 
притереть седла. Собрать с заменой сальниковой набивки и крепежа, изготовлением и заменой 
шпинделя и прокладок.

Клапаны предохранительные. Проточить и притереть поля в корпусе, собрать с заменой крепе­
жа, изготовлением и заменой пружины и прокладок, отрегулировать и сдать ОТК.

Фильтры. Промыть, omcTHTbt установить новые сетки. Собрать с заменой крепежа, изготов­
лением и заменой прокладок. .

Трубопроводы. Очистить трубы, заменить дефектные, отрихтовать погнутые.
СБОРКА., Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, шпонок, заме­

ной крепежа. Отрегулировать величину вредного пространства. Испытать компрессор на стенде, 
произвести ревизию, сдать ОТК. Компрессор очистить» обезжирить, загрунтовать и окрасить.

ПОГРУЗКА. И МОНТАЖ. Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, центровать с 
электродвигателем и закрепить, соединить муфту, поставить кожух. Присоединить Трубопроводы и 
приборы контроля с заменой крепежа, изготовлением и заменой прокладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор на плотность, испытать б работе по прямому назна­
чению, отрегулировать на заданный режим, сдать ОТК а заказчику.



1.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 2

Для компрессора марки А£У£В —2120

Э̂ Ш! Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
работы Специальность Разрядработ Вид ремонта Наименование ЕД. Норма расхода

ТР СР КР материала изм. 1ТР СР КР
I. Демонтаж Трубопроводчик I 0,62 0,62 0,62 I. верные металлы
к вы­ Трубопроводчик 3 1,00 1,00 1,00Круг B2G ГОСТ 2590-71 кг 0,02

2,30
0,02грузка Итого... 1,62 1,62 1,62 10 ГОСТ 1050-74 л 60

Слесарь I 0,60 0,60 0,60 Круг 70 кг
1,30Слесарь 2 1,41 1,41 1,41 Круг В45 ГОСТ 2590-71 кг 0,65

Слесарь 3 1,32 1,32 1,32 15 ГОСТ 1050-74 0,46Слесарь 4 0,44 0,44 0,44 Круг ВХ5 ГОСТ 2590-71 кг 0,06
0,27
0,61

0,25
Слесарь 5 1,25 1,25 1,25 35 ГОСТ 1050-74 0,93

1,02
1,74
2,33Итого... 5,02 5,02 5,02 КругКруг

Круг
20
f\ С

кг
Такелажник й 1Х,Х5 X, J.5 1,15 ftfl)

30
кг
кг 0,12 0,52

Такелажник 3 |1,15 1,15 1,15
КругРА ТОРТ ОСОП̂ 7Г 0,01 0,01 0,01

Итого.., 2,30 2,30 2,30 DO iUbl (L кг45 ГОСТ 1050-74 10,1?1
0,53Всего по этапу I 6,94 6,94 В,94Круг 15 кг 0,141
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Прододиенне табл* 2

Этап
работы

Трудоемкость, нормо-часы

Специаль­
ность Разряд

работ
Вид ремонта

ТР _ СР КР
2. Разборка Слесарь I 5,33 5,33 5,33

и де$ек- Слесарь 2 2,45 2,45 2,45
тация Слесарь 3 9,94 9,94 9,94

Слесарь 4 3,95 3,95 3,95j
Итого... 21,67 21,67 2.1,67|

Всего по этапу 2 21,67 21,67 Z l M

3, Ремонт Слесарь I 3,10 3,50 4 , Ш

и сборка Слесарь 2 13*36 15,91<!Т6»Ш
Слесарь 3 17,43(21,0У>31,60
Слесарь 4 15,76 22,26;35,25;
Слесарь 5 7,57 9,46! 9,56
Итого... 57,22 72,.20 97,42;
Станочник 2 3,61 11,46 13,17.
Станочник 3 1,72| 9, Г146,23;
Станочник 4 2,3В ’I 4,7$
Станочник 5

г-> -1
j3,50 !1 3,50j

Итого... V, /I |[ 2 # 7 5  *7*5?

Рапсод материала

Наименование
материала

320 ГОСТ 2590-71
KpyriSroSf'ШЯГ
Круг 25 
Круг 30

В35 ГОСТ 2590-71

изм.
Норма расхода

ТР СР_ _КР

Круг

Круг

Круг

Круг

Круг

Круг
Лист

лист

45 ГОСТ 1050-74

В25 ГОСТ 2590-71 
65 ГОСТ 1050^74 
340 ГОСТ 2590-71 
201 ГОСТ 4543-71 
В25 ГОСТ 2590-71
20Ж1А. ГОСТ 4543-71 
В20 ГОСТ 2590-71
4QX9C2 ГОСТ 5602-72

Н  ГОСТ 19904-74 
10 ГОСТ 1050-74 
3

кг
кг
кг

кг

9Г

кг

кг

кг

кг

■кг

кг

0*05

0 ,02

0,05
0 ,21
0*15

0,26

0,02

1*20

о,аг

! -

I - (0,65

О,10!0,15
[

О,08jo,26

О*
О,
О,

О*

0 ,02

2,40

1,62

0,20

0,6

0,24

0,26

s
 

а



тр. 16 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 2 

Расход материалаЭтап Трудоемкость, нормо-часы
работы Спецааль- Разряд Вид ремонтаяость 1

EH I
оо 1
aj ТР СР КР
Трубопро­водчик 2 _ 0,30 0,43
Трубопро­водчик 3 0,83 1,42 2,17
Итого... 0,83 1,72 .2,60
Сварнцик 3 0,24 1,60 2,15
Медник 3 1,99 8,95 8,56
Гальваник 2 0,27 1,63 2,20
Термист 3 0,36 0,36 0,68
Маляр» I 0,89 1,38 2,37
Маляр 2 0,64 0,76 0,94
Итого..* 1,53 2,14 з,зх

Всего по этапу 3 70,15117,36164,52
4, ПогрузкаТакелажник 2 1,15 1,15 1,15
и̂ монтаж Такелажник 3 1,15 1,15 1,15

Итого... 2,20 "2']з5 2,3б
Слесарь тJL 0,20 0,20 0,20Слесарь 2 2,20 2,20 2,20

Наименование Ид. Норма расхода
материала изм. ТР : СР КР
П. Трубы

Труба 6x1 ТОСТ 8734-75 
^  Г10 ЛЭСТ 8733-74 м - 0,20 0,40
Труба 10x1 м _ 0,25 1,25Труба 22x2 м - 1,60 3,20

38x3 ГОСТ 8734-75
^  Г! РОСТ 8733-74' м - 2,20 2,20

Ш, Метизы !
Проволока. I ГОСТ 3282-74 КГ 0,030,05 0,05
Пповолока 3-45 ТТ̂СТ 17305-71 кг i

i
0,01 0,01 0,01

Проволока 7-45 кг \0,02 0,040,04
Проволока П—3 ГОСТ 9389-75 КГ ; 11 - | 0,03
Проволока 1-4 кг 0,02 о о 0,18
Проволока 50X0А-Г-ХН-5,2 , ГОСТ 14963-69 КГ - 0,11 0,22
Проволока 7 кг — 0,48



УКН-Ов-3-I Стр, 17 

Продолжение табл. 2

Этап
работы

Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Специаль­
ность

Разряд
работ

Вид ремонта Наименование
материала

Ед.
изм.

Норма расхода

TF СР КР ТР СР КР

Слесарь
Слесарь

3
4

1,80
2,18

1,80
2,18

1,80
2,18

Проволока 2CB-Q8A.
ГОСТ 2246-70
Болт М6х20.58 
ГОСТ 7798-70

М % 2 5
М8х28
М8х55

Болт 10x15 ГОСТ 7798-70 
МХОхЗО 
MI0X35 
№2x30 
№6x32 
№ 6 x 3 5  
№ 6 x 4 0  
MI6X60 
№ 6 x 7 0  
MI6x110

Винт 156x12.58 
ГОСТ 1476-75

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг о 

о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
о
 
о

й
 

а
а

й
Й

В
8

В
а

8
8

8
8

8
8

 
8 1,30

0,03
0,0/
0,04
0,08
0,04
0,03
0,31
0,27
0,58
0,36
0,49
1,04
0,29
1.25

о,аг

1,85

0,06
0,14
0,07
0,16
0,07
0,06
0,62
0,53
1,16
0,72
0,98
2,08
0,58
2,50

0,01

Итого,,. 6,38 6,38 6, ЗБ

Трубопро­
водчик
Трубопро­
водчик

I

3
0,62
2,03

0,62

2,03
0,62

2,03

Итого,., 2,65 2,65 2,65

Всего по этапу 4 11,33 11,33 11,33

5. Испыта­
ние и 
сдача

Слесарь
Слесарь

2
5

20,45
21,95

20,45
21,95

20,45
21,95

Итого... 42,40 ^42,40 42,40

Всего по этапу 5 42,40 42,40 42,40

Всего на ремонт 
(этапы 1,2,3,4,5) 154,49 201,70 248,86
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Продолжение табл*2

Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
wTcUIработы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала я и SF Норма расходаТР СР КР ТР СР КР

Винт М8х15.5В ГОСТ 1491-72 К1* 0,020,04 0,08
1й8х22 кг 0,02 0,03 0,05

Гайка МБ.5 ГОСТ 5932-73 кг 0,02 0*020,03
Гайка МХ0.5 ГОСТ 5915-70 кг 0,02 0,03 0,05

MI6 кг 0,13 0,27С, 54
Шайба 8Н65Г ГОСТ 6402-70 кг 0,01 0,01 0,02

10Н65Г кг 0,02 0,040,07
1 12Н65Г кг 0,01 0,020,04

16Н65Г кг 0,070,14 0,27
20Н65Г кг - 0,020,02

Шайба 16 ГОСТ II37I-68 кг 0,100,20 0,39
1! Шайба 8 кг 0,01 0,03 0,05

Шплинт 2x20-001 ГОСТ 397-66 кг 0,01 0,Ш 0,01
1 3x25 кг 0,01 0,01 0,01

Сетка $  1-0.32 ГОСТ 3826-66 м2 _ 0,050,05j
I

Шарик £1У 19,05 мм ГОСТ 3722-60 шт. - - I
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Продолжение табл. 2

Трудоемкость, нормо-часыЭтакработы Спецйаль- ! Разряд ность работ Вид ремонта
ТР СР KF

1-------------------- ------- ---- -----Расход материала
Наименование• га Ыд. Норма расходаДЯД а . у ДЗМ* ТР СР кр

ХУ. Дзеткые металлы
Бронза Бр.ОЭО ГОСТ 493-54 кг 0,20 0,95 0,95
Ги̂ Т°Хб2В— ~ кг 1ОД? 0,17
Пруток Л0К53-1-0,3-М-6 ГОСТ 16X30-72 кг о,ю 0,22 0,35
Баббит БЫ ГОСТ 1320-74 кг 0,06 0,06 0,06Припой Пр2 ПОС 40 ГОСТ 21931-76 кг 0,09 0,36 0,36Пруток ДЕбкр.3511 ; ГОСТ 21488-76 кг 0,16 0,32 0,32
I Лист Ala ,5 ГОСТ 2X631-76 кг 0,02 0,02 0,02
j XX. Химические материалы 
Кислород ГОСТ 5583-68 м3 0,36 2,15 2,80Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,26 1,40 1,92
г о с Г § е т мовнй кг 0,03 0,03

1 Сода кальцинированная : техническая ГОСТ 5100-73 кг 2,30 3,203,50



с т р . га гак-об-з-i
Продолжение табл. 2

Этап Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
работ» Сделкаль- Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала изм. Норма расходакость ТР СР КР ТР СР КР

XI. Резино-технические изделия
Резина рулонная ШБ-А-ч ГОСТ 7338-77 кг ОДО одо:ОДО
Резина 8 кг 0,06 0,06 0,06
Резина 10 кг 0,04 0,04 0,04
Резина-пластина 35МБ-А-П ГОСТ 7338-77 кг 0,29 0,58 0,58
Набивка плетеная пропи­танная Ш-4 ГОСТ 5152-77 кг 0,60 0,60 0,60

ХП. Лакокрасочные материалы
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,22 0,45 0,90
Краска ПФ-2Х0 ГОСТ 21227-75 кг 0,62 0,62 0,62
Шпатлевка ДФ-00-2 ГОСТ 10277-76 кг 0,12 0,36 0,70

Х1У. Топливо и нефтепродукты
1 Керосин КО-ЗО ГОСТ 4753-68 кг -0,15:2Д* 2,15



Трудоемкость, норма-часа
Зтап

работы Специаль­
ность

Разряд
работ

Вид ремонта 

~tFj  СР "7 КР
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Продолжение табл. 2

Расход материала

Наименование
материалаi

Ед. Норма расхода
изм.

ТР СР КР

Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 к г  ■г ‘,4 8 0,48 0,48
Сольвент ГОСТ 10214-62 кг Р Д О 0,14 0,2 X

1 ХУ. Вспомогательные 
' материалы

Картон прокладочный 
марки A - I  ГОСТ 9347-74 кг 0,35 0,35 0,35
Картон А-2 кг 0,46 0,46 0,46
Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-75 и 2 0,29 0,56 0,84
Паста ГОИ Т Г 6 -9 8 8 -У 0 кг 0,30 0,25 0,27
Ветошь обтирочная 
ГОСТ 5354-ТГ кг Г ,в о 2,65 2,65
Перечень поставок для
ремонта
Поршень рабочего цилиндра шт. - X 2
Кольцо компрессионное шт. I 3 3
Кольцо маслосъемное шт. I I I
Пластина клапана нижняя шт. 2 4 4
Пластина клапана верхняя 1 шт. 2 4 4
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Для компрессора марки А/5£В-2160
Таблица 3

Трудоемкость, нормо-часыЭтапработы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта
ТР СР КР

I. Демонтаж 
и вы-

Трубопро­водчик I 0,77 0,77 0,77
грузка Трубопро­водчик 3 1,13 1,13 1,13 Круг

Итого... 1,90 1,90 1,90 Круг
Слесарь Г 0,67 0,67 0,67 Круг
Слесарь 2 1,51 1,51 1,51
Слесарь 3 1,42 1,42 1,42 Круг
Слесарь 4 0,49 0,49 0,49
Слесарь 5 1,25 1,25 1,25 Круг
Итого... 5,34 5,34 5,34 Круг

КругТакелажник: 2 1,40 1,40 1,40
Такелажник; 3 1,40 1,40 1,40 Круг
Итого.., 2,80 2,80 2,80 Круг

Всего по этапу I 10,04 10,04 10,04

Расход материала
Наименованиематериала Ел* Норма расхода

ТР СР КР
X. Черные металлы
B2G ГОСТ 2590-71 кг 0,03 0,05 0,0510 ГОСТ 1050-74
100 кг - 5,53ХД06
В65 ГОСТ 2590-71 •t/TI Т Я cn15 ГОСТ 1050-74 11УЭ

B8Q ГОСТ 2590-71 кг 2,1020 ГОСТ 1050-74
BI5 ГОСТ 2590-71 1/Л п тт П 9П35 ГОСТ 1050-74 IV1 Up J.J.

20 кг 0,24 0,53 1,06
25 кг 0,13 0,992,22
30 кг 0,452,44 5,18
В6 ГОСТ 2590-71 кг 0,01 0,01 0,СК45 ГОСТ 1050-74
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Продолжение табл. 3

Этап
работы

Ш доемкость, нормо—часы
Специаль-
ность

Разряд
работ ьид ремонта

TP j CP КР
2. Разборка 

и дефек­
тация

Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь

X
2
3
4

6,94 
3,20 

12,SO 
5,14

6,94
3.20
12,80
5,14

6,94
3,20
12,80
5,14

Круг

Круг

Круг
Круг
Круг
Круг

Круг

Круг

Круг

Круг

Круг

Лист

Итого... 22,08 22,08 22,08
Всего по эт\any 2 22,1)8 22,08 22,08
3. Ремонт и 

сборка
Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь

1
2
3
4
5

4,04
.17,80
22,65
20,46
9,85

4,56
20,67
27,40
28,90
12,34

5,36
21,90
41,28
45,76
12,82

Итого... 74,30 93,66 127,12

Станочник
Станочник
Станочник
Станочник

2
3
4
5

4,52
2,16
2,97

14,40
11,24
5,88
4,40

22,74
20,33
12,08
4,40

Итого... 9,65 35,92 59,55

Расход материала

Наименование
материала

Ед.
изм.

Норма расхода

ТР СР КР
BI5 ГОСТ 2590-71
Ш т бдГШ = т Г кг 0,02 0,05 0,30

20 ГОСТ 2590-71 
45 ГОСТ 1050-74

кг 0,02 0,02 0,02

25 кг 0,03 0,06 0,15
30 кг - 0,45 0,81

35 кг - 0,26 0,52
70 кг 0,30 0,90 1,80
В25 ГОСТ 2590-71 
65Г ГОСТ 1050-74

кг 0,02' С,02 0,02

В56 ГОСТ 2590-71 

I5X ГОСТ 4543-71
кг - .2,51 5,02

В25 ГОСТ 2590-71 
35ХН34 ГОСТ 4543-71

кг - 1,98 3,96

В20 ГОСТ 2590-71 
40Х9С2 ГОСТ 5632-72

кг - - 0,20

55 кг - 0,65 0,65
Ы  ГОСТ 19904-74 
10 ГОСТ 1050-74

кг 0,13 0,20 0,35
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табл, 3

Трудоемкость, нормо-насы расход материалаЭтап Г-' - •• • •

работы Специально- Разряд Вид ремонта Най̂ н̂ование,.п mатлпгi“i wo j ;[Норма расходаность работ ТР СР КР Материала | ЙЗМ,1 тр GP ’ КР
„ ■ БЗ ГОСТ 19904-74 Г'"”™Трубопро- ; Hi 0,1.20,34 0,34водник 2 _ 0,38 0,54 10 ГОСТ Т050-74

Трубопро- П. Трубы
водник 3 1,08 1,76 2,74 6x1 ГОСТ 8734-75| м!

П ЧПП СПИтого... 1,08 2,14 3,28 ГЕО ГОСТ 8733-74
UjOU U|OU

Сварщик 3 0,31 2,10 2,69 Труба 10x1 ! м 0,30 1,50
Медник 3 2,30 10,38 10,38Труба 32x3 \ '•* - 2,30 4.60
Гальваник 2 0,33 2,04 2,76Труба 38x3 У 2,50 2,5G
Термист 3 0,45 0,45 0,84 Ш, Метизы iМаляр I 1,12 1,73 2,96 1
Маляр 2 0,80 С,95 1,19Проволока 10 ГОСТ 3282-74 К' 0,04 0,07 0,07
Итого... 1,92 2,68 4,15Проволока 3-45'lArtfP rrj^nc: ¥*tC п по 0,03 0,03ГОСТ 17305-/5 кг 1 и, изВсего по этапу 3 00,3414%37 210,77 Проволока 7-45 кг 0,02 0,04 0,044. ПогрузкаТакелажник 2 1,40 1,40 1,40Проволока П-3и монтажТакелажник 3 1,40 1,40 1,40ГОСТ 9389-75 кг 0,04 0,06 0,06
Итого... 2,80 2,80 2,80Проволока 50ХФА-Г-ХН-7 ГОСТ 14963-69 кг - - 0,62
Слесарь I 0,26 0,26 0,26Проволока 2Св-08АГОСТ 2246-70 кг 0,26 1,70 2,-20



К̂Н-06-3-1 Стр. 25 
Продолжение табл. 3

Трудоемкость, нормо-часыЭтап Специаль­ностьработы Разрядработ Вдц ремонта
ТР СР КР

Слесарь 2 2,80 2,80 2,80
Слесарь 3 2,24 2,24 2,24
Слесарь 4 2,86 2,86 2,86
Итого... 8,16 8,16 8,16
Трубопро­водчик I 0,77 0,77 0,77
Тоубопро-водчик 3 2,64 2,64 2,64
Итого... 3,41 5,41 3,41

Всего по этапу 4 14,37 14,37 14,37
5. Испыта­ Слесарь 2 22,15 22,15 22,15
ние и Слесарь 5 34,1524,15 24, Х5
сдача Итого... 46,3036,30 46,30

Всего по эri■any 5 46,30 46,30 46,30
Всего на ре Сэтапы 1,2,МОНТ3.4,5) 189,13248Ц6 309,56

Расход материала
Наименованиематериала Ед.

изм.
Норма расхода
ТР СР КР

Болт Ш8х25 ГОСТ 779̂ -70
Болт М8х28.58 ГОСТ 7798-70

М8х55 
М10х15 
MIOx.30 
MIGx35 
М12х35 
М16х32 
МХбхЗБ 
М16х40 
MI6X60 
М16х70 
MIGxIIQ 

Гайка Мб.5 ГОСТ 5932-73 
а Ш0.5 ГОСТ 5915-70 

МХ6
а ®65Г ГОСТ 6402-70 
12Н65Г

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг

0,09
0,02
0,04
0,02
0,02
0,04
0,32
0,32
0 ,18
0,30
0,26
0,43
0,80
0,03
0,02
0,13
0,02
0,03

0 ,1 8

0,04
0,08
0,04
0,03
0,07
0,63
0,68
0,36
0,59
0,52
0,87
1,60
0*05
0,03
0,27
0,04
0,06

0,36
0,07
0,16
0,07
0,06
0,14
1,26
Х,36
0,72
1,18
1,04
1,74
3,20
0,09
0,05
0,54
0,08
0,12
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Продолжение табл. 3

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед.изм. Норма расдрда
ТР СР КР ТР СР КР

Шайба 2СН65Г ГОСТ -6402-70 КГ - 0,02 0,02
Шайба 16 ГОСТ 11371-66 кг 0,16 0,32 0,64
Шайба В кг 0,01 0,03 0,05
Шплинт 2x20-001 ГОСТ 397-66 кг 0,02 0,02 0,02
Шплинт 4x30 кг 0,01 0,01 0,01
Сетка №  1-0,32 ГОСТ 3626-66 2м _ 0,05 0,05
Шарик БУХ 19,05 мм Р ГОСТ 3722-60 НИЦ - - I

ГУ. Цветные металлы
Лист МЗМ0.2 ГОСТ 495-77 кг 0,02 0,02 0,04
Лист 0,5 кг 0,11 0,22 0,22
Пруток Л0К59-1-0,3—ivl—6 ГОСТ 16130-72 кг 0,12 0,26 0,40
Пруток БрАМцЗ-2-пр.25Н 
ГОСТ 1628-72 кг _ 0,17 0,17
Бронза Бр.СЗО ГОСТ 493-54 кг 0,35 1,50 1,50

] Баббит ВвЗ ГОСТ 1320-74 кг 0.U7 0,07 0,07
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Продолжение табл. 3

-----
Этапработы

Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
Олециалъно-
ность Разрядработ Вид ремонта } 1аим ен ован и е !е.д . материала [изм. Норма расхода

ТР GP КР ТР СР КР

Иридой Пр2 ЯСС 40 ГОСТ 21931-76 кг 0,10 0.42 0,42
IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-68 3̂м 0,40 2,75 3,50
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,25 1,80 2,40
Ангидрид хромовый ТОСТ 3776-68 кг 0,05 0,05
Сода кальцинированная техническая ГОСТ 5100-73 кг 2,80 4,00 4,70
XI. Резино-технические изделия
Резина рулонная ЗЬШ-А-м ГОСТ 7338-77 кг 0,12 0,12 0,12
Ресина 8 кг 0,09 0,09 0,09
Резина 10 кг 0,05 0,05 0,05
Резина-чгластина 40М&-А-П ГОСТ 7338-77 кг 0,35 0,70 0,70
Паронит ПОН-1 ГОСТ 481-71 кг 0,65 0,65 0,65
Паронит 2 кг 0,76 0,76|0,78
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Продолжение табл.З

Трудоемкость, нормо-часы Расход материалЭтанработы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала ЕД. Норма расхода
ТР СР КР

изм*
ТР СР КР

Набивки плетеные пропитан­ные Щ-4 ГОСТ 5152-77 кг 0,85 0,85 0,85
XII. Лакокрасочные материалы

Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ .9103-76 кг 0,28 0,56 1,12
Краска Ш-218 ГОСТ 21227-75 кг 0,78 0,78 0,78
Шпатлевка ПФ-00-2 ГОСТ 10277-76 кг 0,23 0,45 0,90

XI У. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 2,60 2,6̂ 2,60
Уайт-спирит ГОСТ 31;Н-52 кг 0,56 0,56 0,56
Сольвент ГОСТ IQ2I4-62 ьг одз 0,16 0,24

ХУ. Вспомогательныематериалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 Мг 0,40 0,62 0,90
Паста ГОИ ТУ6-Х0-988-70 КГ 0,24,0 , 2 8 0,35
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Продолжение табл. 3

Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработы Специаль-Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Норма расходаность ТР СР КР изм. ТР СР КР
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74 кг 2,30 2,80 2,80
Перечень поставок для ре­монта
Поршень рабочего цилиндра шт.: - I 2
Кольцо компрессорное шт. I 3 3
Кольцо маслосъемное шт. I I I
Втулка цилиндра шт. - I 2
Пластина клапана нижняя шт. е 12 12
Пластина клапана верхняя шт. 6 12 12
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2. КОМПРЕССОРЫ ФРЕОНОВЫЕ МАРОК ФУБС-12, ФУУБС-25
2.1. Краткая техническая характеристика компрессоров

Таблица 4
Маркакомпрессора йртюдопроиз-воддтелъ- Числооборотов Диаметр ци­линдра, мм Число ци­линдров Габариты,, мм Массасухогоность,ккал/час в мин. цвд т ЦВД Ш длина ширина высота компрес­сора,кг
ФУБС-12 I2Q00 1440 65 4 635 510 515 235
ФУУБС-25 39000 1440 65 6 ШО 600 600 365



2.2. Типовой сост:.: работ
2.2.1. Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять компрессор в ремонт. 
Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Отдать 
болты крепления к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить в цех,

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Снять с компрессора ротор и статор электродвигателя. Разобрать 
компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, очистить и отдефектовать.

РЕМОНТ й СБОРКА. Блок-картер. Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности. Снять 
наработок в верхней части цилиндровых втулок, зачистить риски, калибровать резьбы, очистить 
зарубашечное пространство.

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать мотылевые шейки, зачистить зубья ше­
стерни, калибровать резьбы и шпоночные пазы.

Шатунно-поршневая груша. Зачистить рабочие поверхности поршней. Заменить 50$ поршневых 
колец. Вкладыши мотылевых подшипников наплавить, проточить, пришабрить. Собрать шатунно-порш­
невую группу, произвести приважу.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Заменить 50$ пластин. Притереть пластины. Собрать 
клапаны с заменой крепежа до 25$, притереть по посадочным пояскам цилиндровых втулок.

Насоб масляный с приводом. Снять наработок с зубьев приводных шестерен, пришабрить со­
прикасающиеся поверхности корпусе и крышки, калибровать резьбы, снять наработок с зубьев мас- 
лонасоса. Собрать с заменой крепежа до 25%, с изготовлением и заменой прокладок. Произвести 
гидравлическое испытание.

Вентили всасывающий и нагнетательный. Притереть гнезда, калибровать резьбы. Перезалить 
уплотняющий пояс клапана, проточить. Собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа до 25%, 
изготовлением и заменой прокладок*



Клапаны предохранительные. Притереть поля j корпусе, собрать с заменой крепежа до Wo%, 
изготовлением и заменой прокладок, отрегулировать и сд-ть ОТК.

Фильтры. Промыть» очистить, подпаять сетки фильтров. Собрать с заменой крепежа до 25$, 
изготовлением и заменой прокладок.

Трубопроводы. Отрихтовать погнутые трубы.
СБОРКА. Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой кре­

пежа до 25$. Отрегулировать величину вредного пространства. Установить в компрессоре ротор и 
статор электродвигателя, испытать на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. Компрессор очи­
стить, обезжирить, загрунтовать до 2Ь% поверхности и окрасить.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить компрессор на судно, установить на фундамент и закрепить. 
Присоединить трубопроводы и приборы контроля с заменой крепежа до 25$, изготовлением и заме­
ной прокладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор на плотность, испытать в работе по прямому назна­
чению, отрегулировать на заданный режим, сдать ОТК и заказчику.

2.2.2. Средний ремонт
ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять компрессор в ремонт. 

Отсоединить от компрессора трубопроводы, Приборы контроля, заглушить и замаркировать. Отдать 
болты крепления к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить в 
цех. РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Снять с компрессора ротор и статор электродвигателя. Разобрать 
компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, очистить и отдефектовать.

РЕМОНТ И СБОРКА. Блок-картер, Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности, калиб­
ровать резьбы. Разделить и заварить трещины общей длиной до 100 Снять наработок в верхней



части цилиндровых втулок, зачистить риски, заменить 50$ цилиндровых втулок, Очистить заруба • 
щечное пространство.

Корпусы коренных подшипников. Восстановить хромированием посадочные поверхности.
Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать мотылевые шейки, восстановить хроми­

рованием шейки под коренные подшипники и маховик. Заменить подшипники качения. Калибровать 
резьбы и шпоночные пазы. Вал уложить, замерить раскопы, отрегулировать осевой разбег.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней. Проточить канавки порш­
ней, пришабрить бобышки поршней по новым пальцам, заменить поршневые кольца и 50$ поршней. За­
менить с изготовлением до 50$ поршневых пальцев, головных втулок. Перезалить вкладыши нижних 
головок шатунов, расточить, пришабрить, подогнать разъемы. Собрать шатунно-поршневую группу 
с изготовлением и заменой до 50$ шатунных болтов, произвести привапку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Проточить сед~а клапанов, притереть. Заменить и 
притереть пластины. Собрать клапаны с заменой крепежа до 50$, изготовлением и заменой до 50$ 
пружин, стоек, штифтов, притереть по посадочным пояскам цилиндровых втулок.

насос масляный с приводом. Снять наработок о ведомой приводной шестерни, заменить с из­
готовлением венец ведущей приводной шестерни. Расточить корпус насоса, пришабрить разъемы 
корпуса и крышки, калибровать резьбы, снять наработок с зубьев шестерен маслонасоса. Собрать 
с заменой крепежа до 50$, с изготовлением и заменой шестерни, шпонок, прокладок* Произвести 
гидравлическое испытание.

Вентгли всасывающий, и нагнетательный. Проточить и притереть гнезда, калибровать резьбы. 
Перезалить уплотняющие пояски клапанов. Собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа 
до 50$, изготовлением и заменой прокладок.

Клапаны предохранительные. Проточить и притереть поля в корпусе, собрать с заменой кре­
пежа до 50$, изготовлением и заменой прокладок, отрегулировать и сдать ОТК.
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Фильтры. Промыть, очистить, установить новые сетки. Собрать с заменой крепежа до 50$,из­

готовлением и заменой прокладок.
Трубопроводы* Очистить трубы, заменить дефектные, отрихтовать погнутые.
СБОРКА. Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой 

крепека до 50$. Отрегулировать величину вредного пространства. Установить в компрессор ротор 
и статор электродвигателя, испытать на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. Компрессор очи­
стить, обезжирить, загрунтовать до 50$ поверхности и окрасить.

ПОГРУЖА И МОНТАЖ. Доставить компрессор на судно, установить на фундамент и закрепить. 
Присоединить трубопроводы и приборы контроля с заменой крепежа до 50$, изготовлением и заме­
ной прокладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор на плотность, испытать в работе по прямому назна­
чению, отрегулировать на заданный режим, сдать ОТК и заказчику,

2.2.3. Капитальный ремонт
ДЕМОНТАЖ И ВЫГРУЗКА. Произвести предремонтные испытания, принять компрессор в ремонт. 

Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Отдать 
болты крепления к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить в 
цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ. Снять с компрессора ротор и статор электродвигателя. Разобрать 
компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, очистить и отдефектовать.

РЕМОНТ И СБОРКА. Блок-картер. Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности, калиб­
ровать резьбы. Разделать и заварить трещины общей длиной до 200 мм. Очистить зарубаиечное про­
странство. Заменить цилиндровые втулки. Расточить посадочное место в картере под шарикопод­
шипник (роликоподшипник), изготовить и запрессовать втулку.
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Корпуса коренных подшипников. Расточить корпус с изготовлением и запрессовкой втулок под 
шарикоподшипник (роликоподшипник),

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать мотылевне шейки, восстановить хроми­
рованием шейки под коренные подшипники и маховик. Заменить подшипники качения. Калибровать 
резьбы и шпоночные пазы. Вал уложить, замерить раскепы, отрегулировать осевой разбег.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней. Проточить канавки порш­
ней, пришабрить бобышки поршней по новым пальцам* заменить поршневые кольца, поршни. Заменить 
с изготовлением до 50$ вкладышей. Перезалить старые, залить новые вкладыши нижних головок ша­
тунов, расточить, пришабрить, подогнать разъемы. Собрать шатунно-поршневую группу с изготов­
лением и заменой шатунных болтов, произвести привалку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Проточить седла клапанов, притереть. Заменить и 
притереть пластины. Собрать клапаны с заменой крепежа, изготовлением и заменой пружин, стоек, 
штифтов, притереть по посадочным пояскам цилиндровых втулок.

Насос масляный с приводом. Снять наработок с ведомой приводной шестерни, заменить с из­
готовлением венец ведущей приводной шестерни. Расточить корпус насоса, пришабрить разъемы 
корпуса и крышки, калибровать резьбы. Собрать с заменой крепежа, изготовлением и заменой ва­
лов, шестерен, шпонок, прокладок. Произвести гидравлическое испытание.

Вентили всасывающие и нагнетательные. Проточить и притереть гнезда, калибровать резьбы. 
Перезалить уплотняющие пояски клапанов. Собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа, из­
готовлением и заменой шпинделей, букоы, прокладок.

Клапаны предохранительные. Проточить и притереть поля в корпусе. Собрать с заменой кре­
пежа, изготовлением и заменой пружин, прокладок, отрегулировать а сдать ОТК.

Фильтры. Промыть, очистить, установить новые сетки. Собрать с заменой крепежа, изготов­
лением и заменой прокладок.



Трубопроводы. Очистить трубы, заменить дефектные, отрихтовать погнутые.
СБОРКА. Произвести сборку компресэора с изготовлением и заменой прокладок, заменой кре­

пежа. Отрезулировать величину вредного пространства. Установить в компрессор ротор и статор 
электродвигателя, испытать на стенде, произвести ревизию, сдать ОТК. Компрессор очистить,обез­
жирить, загрунтовать и окрасить.

ПОГРУЗКА. И ШНТАЖ, Доставить компрессор на судно, установить на фундамент и закрепить. 
Присоединить трубопроводы, приборы контроля с заменой крепежа, изготовлением и заменой про­
кладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА, Испытать компрессор на плотность, испытать в работе по прямому назна­
чению, отрегулировать на заданный режим, сдать ОТК и заказчику.



УКН-06-3-1 Стр. 37
2.3. НорматЕвы трудоемкости и расхода материалов

Для компрессора марки ФУБС-12
Таблица 5

Трудоемкость нормо-часы
Этапработы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта

ТР СР KI*
I. Демонтаж 
и вы­

Трубопро­водчик I 1,30 1,30 1,30
грузка Трубопро-водчис 3 Г,22 1,22 1,22

Итого... 2,52 2,52 2,52
Слесарь I 0,62 0,62 0,62
Слесарь 2 1,51 1,51 1,51
Слесарь 4 0,62 0,62 0,62
Слесарь 5 •1,05 1,05 1,05
Итого... 3,80 3,80 3,80
Такелажник 2 1,15 ХД5 1,15
Тгкелажник 3 1,15 1,15 1,15
Итоге... 2,30 2,30 2,30

Всего по этапу I 8,62 8,62 8,62

Расход материала
Наименованиематериала

I. Черные металлы
Круг В25 ГОСТ 2590-71 
V 10 ГОСТ 1050-74 
Круг Ш
к  ш т а д а в э г д20 ГОСТ 1050-74 
Круг 35
Круг 315 гост 2590-71 35 ГОСТ 1050-74 
Круг 20 
Круг 25 
Круг 30
Круг 38 Г0СТ_ 2590-71 45 ГОСТ 1050-74

Ед.изм. Норма расхода
ТР СР КР

кг 0,03 0,03
кг 0,60 1,80 3,60
кг 0,73 I-1 ы 2,20
кг 0,24 0,36 0,48
кг - 0,92 1,94
кг 0,70 1,40 1,40
кг 0,24 0,24 0,48
кг - 0,16 0,24
кг 0,02 0,02 0,02



Стр. 38 УКН-06-3-1
Продожение табл. 5

Этанработы
Трудоемкость, нормо-часы

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта
тр СР КР

2. Разборка Слесарь I ЗД8 3,16 з д а
и де$ек- Слесарь 2 3,72 3,72 3 ,7 2
тащя Слесарь 3 7,67 7,67 7,67

Слесарь 4 в,23 6,23 8,23
Итого.,. 22,60 22,60 22, к)

Всего по этапу 2 22,60 22,60 22,80
3. Ремонт и Слесарь X ЗД7 3,65 4,50

сборка Слесарь 2 16,72 21,16 26ДЗ
Слесарь 3 23,43 26,06 34,18
Слесарь 4 21,61 26,14 46,32
Слесарь 5 ш,ов 12,43 12,96
Итого, 77,19 9i,46 126,11
Станочник 2 4,24 13,45 21,17
Станочник г3 1,92 II дз 23,43
Станочник 4 3,46 6,44 12,17
Станочник. 5 - 4,12 4,12
Итого... 9,64 Зо, 14 60,39

Расход материала
Наименование Ед.ЙЗМ. Норма расходамат ещала ТР СР КР

'К ВХО ГОСТ 2590-71 
45 ГОСТ 1050-74 кг 0,17 0,34 0,34

Круг 15 кг 0,18 0,18 0,36
Круг 25 кг 0,15 0,30 0,60
Круг 30 кг - 0,27 0,27
Круг 40 кг - 0,62 1,34
Крл1Т1 360 ГОСТ 2590-71 

65Г ГОСТ 1050-74 кг 0,07 0,07 0,14
MrvtlT, BI5 ГОСТ 2590-71 

2ОХ ГОСТ 4543-71
кг 0,05 ОЛО 0,20

KI ГОСТ 19904-74 
10 ГОСТ 1050-74

кг 0Д2 ОДЬ 0,36
■лист .2 кг 0,32

1

0,32 0,64



Продолжение табл. 5

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Сне Даль­ность Разрядработ Вид, ремонта Наименованиематериала Ед. и эм. Норма расхода
ТР СР КР ТР СР КР

Трубопро- Г"' 7 П. ТрубыВОДЧЙК 2 - 0,42 0,61
Трубодро- Trnrtn 25x2 ГОСТ 8734-75 м - 1,75 3,50
зодчик 3 1,42 2,31 3,41 ПО ГОСТ 8733-74
Итого.., 1,42 2,73 4,02-Труба 32x3 м _ 1,80 2,40
Сварщик 3 0,26 1,80 2,30 Ш. Метизы
Медник 3 2,40 Х0,17:10,17
Гальваник 2 0,34 1,80' 2,10 Проволока 1,0 ГОСТ 3282-74 кг 0,04 0,08 0,08
Термист 3 0,41 0,41' 0*76.Проволока 3-45
Маляр I 0,9В 1,51 2 ,бо:ГГССП 17305-71 кг 0,02 0,02 0,02
Маляр 2 0,70 0,84 1,06 Проволока П-0,63 ТТ)ОТ 9389-75 К Р 0,01 0,01
Итого. 1,6В 2,35 3,66

IUU.1 ч-1' v f \J
Проволока П-I

Д1
кг 0,01 0,02 0,04

Нсего по этану 3 93,34 145,86210,01 Болт ЗМбхХб,58 ГОСТ 7798-70 кг 0,01 0,02 0,03
4. Погрузка Такелажник С 1,15 1Д5 X, 15 ЗМ8Х20 кг 0,02 0,04 0,09

л монтаж Такелажник 3 1,15 1,15 1,15 ЗМ8х50 кг 0,03 0,05 0,10
Итого... 2,30 2,30 2,30 М10x70 кг 0,47 0,95 1,90

М10х90 кг 0,07 0,14 0,28Слесарь 2 0,74 0,74 0,74



Стр. 40 УМН-06-3-1
Продолжение табл. 5

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часу

Специаль­ность Разрядработ
Слесарь
Слесарь

3
4

Итого...
Трубопро­водчик IТрубопро­водчик 3
Итого...

Вид ремонта
ТР CP КР

Расход материала
Наименованиематериала Ед.изм. Норма расходаТР СР КР

0,260,52 1,04
и,ш 0,01 0,01
0,03 0,06 0,12
0,15 0,30 0,60
0,03 0,03 0,06
0,05 0,10 0,20
0,03 0,05 0,10
0,04 Q.,080,16
0,01 0̂01 0,01
0,06 0,06 0,12

0,23 0,45 0,90
0,02 0,04 0,08
0,13|0,25 0,50

0,61
0,74

0 ,6 1

0,74
2,09 2,09
1 ,6 8

i 56
3,24Всего по этапу 4

1 ,6 8

1,56
3,24

5. Испыта­ Слесарь 2ние и Слесарь 5сдача Итого...
Всего по этапу 5
Всего на ремонт (этапы 1,2,3,4,5)

J?,63
25^20
26,70

7,63
25,20
26,70

е м *

0,61
0,74
2,09
1,61

1,56

3,24
7,63
25,20
26.70

236,81300,%

Болт М18х100.58 ГОСТ 7798-70
Вият М6х8,58 ГОСТ 1476-75
Гайка М8.5 ГОСТ 5927-70 

М Ю  
MI2 
MI8

Шайба Ш65Г ГОСТ 6402-70 
10Н65Г 
12Н65Г

Шайба 18 ГОСТ II37I-68 
Шпилька MftcIOO Щ- 58
ГОСТ 11766-66 22

MI0X25 Щ  18
МТОхЗО &  

22

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг



УКН-06-3-1 Стр. 41
Продолжение табл. 5

" | Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
CJTOiiработу С п е ц и й д Ь '. 

ность
Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала БД. Норма расхода

ТР СР КР изм. ТР СР КР
Шпилька М10х65 Щ  58 
ЮСТ 11766-66

кг
0,09 о д а 0,35

М12х25 Ш  18 кг 0,03 0,03 0,06
Сетка № 04-016 ГОСТ 66X3-73 ■л 0,06 0,05
Подшипник шариковый № 210 ГОСТ 8338-75 шт. _ I
Подшипник шариковый № 1310 ГОСТ 5720-75 шт. I
Шарик ИТ 7.9.38 мм Р ГОСТ 3722-60 шт. - - I
1У. Цветные металлы

Пруток Бр.АМц9-2-лр.- -30-Н ГОСТ 1628-72 кг „ 0,24 0,48
Пруток Л0К59-1-0,3-М~6 ГОСТ 16130-72 кг 0,16 0,35 0,46
Бронза Бр.СЗО ГОСТ 493-54 кг 0,30 1,20 1,20



Продолжение табл. 5
Трудоемкость, норме-часы Расход материалаЭтапработы Специально- Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ец.изм. Норма расходасть ТР СР КР ТР СР КР

Припой Лр2 ПОС 40 ГОСТ 1499-76 кг 0,10 0,38 0,38
Лист M3MI ГОСТ 495-77 кг 0,18 0,18 0,18
Лист МЗМ2 ГОСТ 495-77 кг 0,04 0,04 0,04

IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-68 ' м3 0,38 2,50 3,20
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,37 1,50 2,10
Ангид̂ и̂ х̂̂ омовцй кг _ 0,06 0,06
Сода кальцинированнаятехническаяГОСТ 5100-73 кг 3,40 3,20 3,80
XI. Резинотехнические изделия

1 Разина рулонная 4МБ-А-М ГОСТ 7338-77 кг 0,12 0,12 0,12
Паронит ПШ-0,6 ГОСТ 481-71 , кг 0,35 0,35 0,35



УКИ-06-J-I Crp. 43
Продолжение табл. 5

Этапработы
Трудоемкость, норма-часы Расход материала

Опечаль- ность Разрылработ Вил ремонта Наименованиематериала Ей. Норма расхода
ТР СР КР изм. ТР СР КР

ХП. Лакокрасочные материалы
Грунтовка ФЙ-ОЗК ГОСТ 9X09-76 кг 0,300,60 1,20Краска ПФ-218 ГОСТ 21227-75 кг 0,78 0,780,78
Шпатлевка Щ-00-2 ХОСТ 10277-76 кг одз 0,42 0,64

ХХУ. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-66 кг 2,60 2,60 2,60
Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 к* 0,56 0,56 0,56
Сольвент ГОСТ 10214-62 кг 0,14 0,180,25
ХУ. Вспомогательные материалы

Шкурка тлийовальная ГОСТ 5009-75 м2 0,45 0,680,96
Пасти ГОЙ ТУ6-10-98В-70 кг 0,24 0,280,35



Стр. 44 M-06-3-I
Продолжение табл, 5

Этапработы
Трудоемкость,Hopi ю-часы Расход материала

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед- изм. .Норма расходаТР СР КР ТР СР КР
Ветошь обтирочная ГОЛ 5354-74 кг 2,302,Ь0 2,80
Перечень поставок для ремонта

!1 Втужа цилиндра шт. - 2 4
Поршень рабочего цилиндра1 шт. - 2 А

Кольцо компрессионное шт. 4 8 8
Кольцо маслосъемное шт. 2 4 4
Кольцо стопорноо пальца шт. 2 4 8
Пластина всасываютего клапана шт. 8 16 16

11 !1 Пластина нагнетательного клапан̂ шт. 4 8 8



УКН-06-3-1 Стр. 45

Для компрессора марш ФУУБС-25
Таблица 6

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Специаль­ность Разрядраоот Вид ремонта Наименованиематериала Зд.изм. Норма расходаТР СР КР ТР СР КР
I, Демонтаж Трубопро- ] Черные металлыводчик Г 1,38 Г, 38 1,38и вы­ Трубопро­ КругВ25 ГОСТ 2590-7х кг - 0,05 0,05грузка водчик 3 1,30 1,30 1,30 10 ГОСТ 1050-74

Итого..* 2,68 2,68 2,68Круг 90 кг 0,85 2,40 4,80
Слесарь I 0,74 0,74 0,74КругB2G ГОСТ 2590-71 кг 0,73 1,46 2,35
Слесарь 2 1,71 1,71 1,71 20 ГОСТ 1050-74
Слесарь 4 0,74 С,74 0,74Круг35 кг 0,34 0,42 0,56
Слесарь 5 1,25 1,25 1,25Круг BI5 ГОСТ 2590-71 кг I 84 3,68Итого,.. 4,44 4,44 4,44 35 ГОСТ 1050-74
Такелажник 2 1,40 1,40 1,40Круг 20 кг 0,76 1,40 1,40
Такелажник 3 1,40 1,40 1,40Круг 25 кг 0,480,48 0,96

Круг 35 кг — 0,24 0,32Итого,,, 2,80 2,80 2,80 ВЬ ГОСТ £590-71Всеш до этагг; I 9,92 9,92 9,92Круг кг 0,04 0,04 0,0445 ГОСТ 1050-74
Круг 10 кг 0,17 0,34 0,68



Ста. 46 УКК-06-3-1

сталработы
Трудоемкость, нормо-часы

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонт̂
ТР СР КР

Продолжение /’тбл. 6 

Расход материала
наименованиематериала Ед.изм. Борма расхода

ТР КР
а ,  3 6

1 , 0 В

0,42
1,34

0,24

0,40

0,36

0,64-

3,20 
:2 ;5

Разборка 
и дефек­
тация

Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь

4,17 4,17
5,05
11,78
14,34

Итого.. 35,34
Всего по этапу 2 35,34
3. Ремонт и 

сборка
Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь
Итод

3,40
24,04
31,12
28,37
14,48
101,91

Станочник
Станочник
Станочник
Станочник
Итого.

6,3а 
2,86 
л т3

5,05
11,78

14,34

4,17
5,05
11,78
14,34

Круг 45 ГОСТ 1050-74 
Круг 25
Круг 35

35,34 35,34
35,34 35,34
4.82
31,17
38,24
36,31
17,07

5,60
42,46
76,28
61,-12
17,56

I276I 203,02
18,42
14,27
8,76
6,18

7,63

27,74 
28,13 
15,41 
6,18

?7,4о

В45 РОСТ 2590-71 
40 ГОСТ 1050-74 
В80 ГОСТ 2590-71 
65Г ГОСТ 1050-74 
В15.Г0СТ '2590-71 
20Х ГОСТ 4543-71 
Ы  ГОСТ 19904-74 
10 ГОСТ 1050-74

П. Труби-
Труба 40x3 ГОСТ 8734-75 

ПО ПОТ IB733-74 
Труба 50x3

Круг

Круг

Круг

Лист
Лист

кг

кг

кг
кг

кг
кг

кг
кг

0 ,1 8

0,27

0,12

о ,  т о  

0,12 

■0.32

0 ,1 8

0,54

0,42
0,62

.0,12

0 ,20

о,тб:

0,32

1,60

1,80



УКН-Ср-3-1 Отр. I1

Прадед. ̂ мпе т л., О
Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработы Специя ль- Разрядработ Вид ремонта Наименование яд. Норма расхода

ЬО̂ ТЪ ТР СР КР материала изм. ТР СР КР
Трубопро­
водчик 2 0,74 0,96| Ж. Метизы
Трубопро- Проволока I ГОСТ 3282-74 кг 0,06 0,12 0,12
водчик а 1,86 2,94 4,321Проволока 3-45 ;Г0СТ 17305-71 0,04 0,04 0,045,28 кгИтого... 1,86 3,68 П̂роволока Д-4),63 ГОСТ 9389-75 0,01 0,01Сварщик 3 ' а.зг1 1,94 2,62 кг -
Медник 3 3,20 12,61 ; 12,61:Про во л ежа П-1 ГОСТ 9389-75 кг 0,02 0,04 0 ,0 8Гальваник 2 0,42 2,34 з,8бБолт ЗМ8х20.58Термист 3 U,48 0,48 0,92 ГОСТ 7798-70 кг 0,02 0,04 0,09
Маляр X 1,37 2,12 3,64 ЗЬШхЬО кг 0,03 0,05 0,10
Маляр 2 0,98 1,14 Г,49 МХ0г?0 кг 0,95 1,90 3,В0
Итого... 2,35 3,26 5,13 MI2X35

М12хХ20
кг
ХГ "Р

0,05
0,13

0,10
0,25

0,20
0,50141

Всего по этапу в 123, Ь7199,553IU.90 м т ю о кг 0,26 0,52 1,04
4, Погрузка Такелажник 2 1,40 1,40 1,40 Винт М6х8.5В ГОСТ 147ь-75 кг 0,01 0,01 0,01

и монтаж Такелажник 3 1,40 1,40 1,40 Винт М8х!8.58 ГОСТ X49I-72 кг 0,02 0,03 0,05
Итого... 3 ,80 2,80 2,80 Гайка М8.5 ГОСТ 5927-70 кг 0, иЗ и,06 0,12
Слесарь 2 0,89 0,8У 0,89 МХО кг 0,15 0,30 0,60



Стр. 48 УКН-06-3-1
Продолжение табл, 6

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед.изм. Норма расходаТР СР КР ТР СР КР
Слесарь
Слесарь

3
4

и, 61
0,89

0,61
0,89

0,61
0,89

lUtea MI2 ГОСТ 5927-70 
MI8

Шайба Ш65Г ГОСТ 6402-70 
ЮН65Г 
12Н65Г

Шайба Х8 ГОСТ II37I-68
Шпилька МВхХОО Щ&ь
ГОСТ 1X766-66 2

ьцохзо££22
HIQ*35g
MioxesS26
MI2x25*5 18
МТ2Х35Й

кг
кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг
кг
кг
кг
кг

0,03
0,05
0,03
0,15
0,02
0,06

0,23
0,15
0,16
0,05
0,02
0,08

0,06 
о до
0,05
0,30
0,04
0,06

0,45
U, 30
0,32
0,09
0,03
0,17

0,06
0,20
0,10
0,60
0,08
0,12

0,90
0,60
0,65
0,18
0,06
п*34

Итого... 2,39 2,39 2,39
Трубопро­водчик
Трубопро­водчик

I
3

1,82
1,68

1,82
1,68

1,82
1,68

Итого... 3,50 3,50 3,50
Всею по этапу 4 8(69 8,69 8,69
5. Испыта­
ние и 
сдача

Слесарь
Слесарь

25
27,80
29,30

27,80
29,30

27,80
29,30

Итого... 57,10 57,10 57, ТО
Всего по эт*шу 5 57,1057, IU 57,10
Всего на ремонт (этапы 1,2,3,4,5) 234,92 421,95

2S
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Продолжение табл. 6

Этак рабо-. J*
] Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
Специаль-Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед. Норма расходаность ТР СР КР ИВМ. ТР СР КР

Сетка « 04-016 ГОСТ 66X3-73 м2 0,050,05
Подшипник роликовый # ЗШ ГОСТ 5721-75 шт. I 2
Шарик БУХ 7 , 938 мм Р ГОСТ 3722-66 шт. - - I
ЕГ. Цветные металлы

Пруток Бр.АМц9-2-цр. -30-Н ГОСТ 1628-72 кг _ 0,36 0,72
Пруток Л0К5Э-1-0,З-М-6 ГОСТ 16130-72 кг 0,22 0,45 0,62
Бронза Бр.СЗО ГОСТ 493-54 кг 0,60 2,40 2,40
Припой Пр2 ПОС 40 ГОСТ 21931-76 кг 0,11 0,42 0,42
Лист M3MI ГОСТ 495-77 кг 0,24 0,24 0,24
Лист 2 кг 0,080,08 0,08
IX, Химические материалы 
Кислород ГОСТ 5583-68 м3 0,42 2,60 3,40
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,31 1,582,20



Продолжение табл. 6
Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед. Норма расхода

ТР СР КР изм* ТР СР КР
Ангидрид хромовый гостз77б-еа кг 0,12 0,12
Сода кальцинированная техническая ГОСТ 5100-73 кг 3,20 3,704,25
XI. Резино-технические изделия

Резина рулонная 4МБ-гА.-М ГОСТ 7338-77 кг 0,160,16 0,16
Даронит ПОН-0,6 ГОСТ 481-71 кг 0,540,54 0,54
XII. Лакокрасочные материалы

Грунтовка ФД-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,42 0,84 1,60
Краска ПФ-218 ГОСТ 21227-75 кг 1,10 1,10 I.IU
Шпатлевка ПФ-00-2 ГОСТ 10277-76 кг 0,18 0,57 .1,15
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Продолжение табл. 6

Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработы Специаль-Разрядработ Вид ремонта Наименование Яд. Норма расходаность ТР СР КР : материала изм. ТР СР КР
НУ. Топливо и нефтепродукты

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 3,403,40 3,40
Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 кг 0,75 0,75.0,75
Сольвент ГОСТ 10214-62 кг 0,19 0,25 0,34
ХУ. Вспомогательные материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 И2 :0,62 0,95 1,20Паста ГОИ ТУ6-10-988-70 кг 0,36 0,42 0,55
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74 кг 2,60 3,50 3,50
Перечень поставок для ремонта
1 Втулка цилиндра шт. - 4 8
Поршень рабочего цилиндра шт. - 4 8
Кольцо компрессионное шт. 8 16 16
Кольцо маслосъемное шт. 4 в 8
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Продолжение табл, 6
Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед, Норма расхода

ТР СР КР ЕЗМ* ТР СР КР
Кольцо стопорное пальца шт. 4 6 16
Пластина всасывающего клапана шт. 16 32 32
Пластина нагнетательного клапана шт. В 16 16
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■3. КОМПРЕССОР ВОЗДУШНЫЙ МШИ НК-25

5.1. Краткая техническая характеристика компрессора
Таблица 7

Маркакомпрессора
Производи­тельность,
м̂ /ч

Числооборотов, Диаметр ци­линдра, мм Числоров цилинд- Габариты, мм Массасухогокомпрес-сора,кг
мин. ДВд ПЗД ЦЗД т длина ширина высота

НК-25

1

25 750 1UU НО I I 655 520 1070 190
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3.2. Типовой состав работ 
3.2,1* Текущий ремонт

демонтаж и ВЫГРУЗКА.. Произвести предремонтные испытания, принять компрессор в ремонт. 
Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Снять 
кожух ограждения. Отсоединить водяной насос и электродвигатель оо опрессовкой полумуфты. От­
дать болты крепления к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и поставить 
в цех.РЬ Ш Ш к  И да$ЕКГАда« Разобрать компрессор и- арматуру, детали замаркировать, промыть, 
очистить и отдефектовать*

РЕШИТ И СБОРКА. Картер. Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности. Калибровать 
резьбы. Рамовые подшипники наплавить, расточить, пришабрить по районам шейкам.

Цилиндр. Снять наработок в верхней части цилиндра, зачистить риски, зачистить и пришаб­
рить соприкасающиеся поверхности, калибровать резьбы.

Коленчатый ьал. Проверить вал на биение, шлифовать рамовые и мотылевую шейки, калибро­
вать резьбы и шпоночный паз.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочую поверхность поршня. Заменить 50$ поршневых 
колец. Вкладыш мотылевого подшипника наплавить, проточить, пришабрить.Собрать шатунно-поршне­
вую группу, произвести привалку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Притереть седла, заменить с изготовлением Зи^ пла­
стин. Притереть пластины. Собрать клапаны, притереть по гнездам, проверить на керосин. Уста­
новить с заменой крепежа до 25%, изготовлением и заменой прокладок.



Клапаны предохранительные. Притереть шпиндель по седлу, собрать, отрегулировать и сдать
отк.

Арматура, Заменить сальниковую набивку, собрать с заменой крепежа до 25$, изготовлением 
и заменой прокладок.

Насос масляный. Подпаять сетку фильтра, калибровать резьбы. Собрать насос с изготовлени­
ем и заменой прокладки.

Краники манометровые и спускные. Притереть пробки по гнездам, собрать.
Корпус клапанов. Притереть гнезда под шарики, калибровать резьбы. Собрать с изготовлени­

ем и заменой прокладок.
Охладитель воздуха. Зачистить соприкасающиеся поверхности. Собрать охладитель с изготов­

лением и заменой прокладок, заменой крепежа до 25%,
Фильтр воздушный. Очистить сетки, калибровать резьбы. Собрать с заменой крепежа до 25%.
Трубопроводы. Отрихтовать погнутые трубы.
Маховик-муфта. Заменить с изготовлением резиновые пластины, калибровать резьбы. Отрихто- 

вать кожух ограждения. Собрать с заменой крепежа до 25%.
Сборка. Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой кре­

пежа до 25$. Отрегулировать величину вредного пространства. Испытать компрессор на стенде, 
сдать ОТК. Компрессор очистить, обезжирить, загрунтовать до 25$ поверхности и окрасить.

ПОГРУЗКА И МОНТАЖ. Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, центровать с 
электродвигателем и закрепить, соединить муфту, подсоединить водяной насос, установить кожух. 
Присоединить трубопроводы и приборы контроля с заменой крепежа до 25$, изготовлением и заме­
ной прокладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор в работе по назначению. Сдать ОТК и заказчику.



3 .2.2 . средний ремонт
ДЕМОНТАЯ И ВЫГРУЗКА. Произвести нредремонтные испытания, принять компрессор в ремонт. 

Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Снять 
кожух ограждения. Отсоединить водяной насос и электродвигатель со опрессовкой полумуфты. От­
дать болты крепления к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить 
в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФЕКТАЦИЯ, Разобрать компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, 
очистить и отдефектовать.

РЕМОНТ И СБОРКА. Картер. Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности. Калибровать 
резьбы. Разделать и заварить трещины общей длиной до 50 мм. Изготовить втулку рамового под­
шипника. Перезалить рамовые подшипники, расточить и пришабрить по рамовым шейкам.

Цилиндр, Расточить и прошлифовать цилиндр, зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверх­
ности, калибровать резьбы. Произвести гидравлическое испытание.

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать рамовые и мотылевую шейки, восстано­
вить хромированием шейку под скалку маслонасоса, калибровать резьбы, шпоночный паз, баланси­
ровать, уложить, отрегулировать осевой разбег.

Шатунно-поршневая группа. Произвести гидравлическое испытание поршня на прочность. Зачи­
стить рабочую поверхность поршня. Калибровать кольцевые канавки, пришабрить бобышки поршня. 
Восстановить хромированием поршневой палец. Заменить поршневые кольца, заменить с изготовле­
нием головную втулку. Перезалить вкладыш мотылевого подшипника, расточить, пришабрить, подо­
гнать разъемы. Собрать шатунно-поршневую группу с изготовлением и заменой шатунных болтов, 
произвести привалку.
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Клапаны всасывающие и нагнетательные. Проточить и притереть седла клапанов, заменить с 
изготовлением и притереть пластины. Собрать клапаны, притереть по гнездам, проверить на керо­
син. Установить с заменой крепежа до 50%, изготовлением и заменой пружины, прокладок.

Клапаны предохранительные. Притереть шпиндель по седлу, собрать с изготовлением пружин, 
отрегулировать и сдать ОТК.

арматура. Проточить седла клапанов, притереть, собрать с заменой крепежа до 50%, сальни­
ков. Ж набивки, изготовлением и заменой прокладок.

Насос масляный. Заменить сетку фильтра, калибровать резьбы. Восстановить хромированием 
шейку штуцера.Собрать насос с изготовлением и заменой прокладки.

Краники манометровые и спускные. Притереть пробки по гнездам, собрать с изготовлением и 
частичной заменой пробок, калибровать резьбы.

Корпус клапанов. Притереть гнезда под шарики, калибровать резьбы. Собрать с изготовлени­
ем и заменой ниппеля, зажимного винта, прокладок.

Охладитель воздуха. Зачистить соприкасающиеся поверхности. Изготовить и установить про­
тектор. Собрать охладитель с изготовлением и заменой прокладки, заменой крепежа до 50%.

Фильтр воздушный. Заменить сетки, калибровать резьбы. Собрать фильтр с заменой крепежа 
до 50%.

Трубопроводы. Очистить трубы, заменить дефектные, отрихтовать погнутые.
;лаховик-му$та. Заменить с изготовлением резиновые пластины, калибровать резьбы, прифаб­

рить по хвостовику вала. Отрихтовать кожух ограждения. Собрать с заменой крепежа до 50%.
СБОРКА. Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепе­

жа до 50%. Отрегулировать величину вредного пространства. Попытать на стенде, сдать ОГК. 
Компрессор очистить, обезжирить, загрунтовать до 50% поверхности и окрасить.
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ДОГРУЗКА И МОНТАН. Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, центровать с 

электродвигателем и закрепить, соединить муфту, подсоединить водяной насос, установить кожух. 
Присоединить трубопроводы и приборы контроля с заменой крепежа до 50$, изготовлением и заме­
ной прокладок.

ИСПЫТАНИЕ И СДАЧА. Испытать компрессор в работе по назначению. Сдать ОТК и заказчику.
3.2.3. капитальный ремонт

ДКМОНТАЛ И ЖГРУЗКА. Произвести предремоктнне испытания, принять компрессор в ремонт. 
Отсоединить от компрессора трубопроводы, приборы контроля, заглушить и замаркировать. Снять 
кожух ограждения. Отсоединить водяной насос и электродвигатель со опрессовкой подумуфты. От­
дать болты крепления к фундаменту. Компрессор и арматуру замаркировать, выгрузить и доставить 
в цех.

РАЗБОРКА И ДЕФШСТАЦИЯ. Разобрать компрессор и арматуру, детали замаркировать, промыть, 
очистить и отдефсктовать.

P2vI0HT И СБОРКА. Кастер, Зачистить и пришабрить соприкасающиеся поверхности. Калибровать 
резьбы. Разделать и заварить трещины общей длиной до 1Ш мл.Изготовить втулки рамовых. нодоип- 
Н"."о;ш. Залить рамовыв подшипники, расточить и пришабрить пс рамовда meiiKaM.

цдлиндр. Расточить и прошлифовать цилиндр, зачистить и пришабрить соприкасающиеся по­
верхности, калибровать резьбы. Произвести гидравлическое испытание.

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, шлифовать рашвие имотцлезую шейка, поестано- 
влть хремированлзм шейки под маховик и скалку маслонасиса. Калибровать резьбы, шпоночный паз 
сяшюи: пировать, уложить, отрегулировать осевой зазор.

т̂унно-иоршневая группа. Произвести гидравлическое испытание поршня на прочность, за - 
чистить рабочую поверхность поршня. Калибровать ко льнешь, оканавки;, пришабрить бобышки поршня.
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Заменить поршневые кольца. Заменить с изготовление;.! поршневой палец, головную втулку, шатун­
ный- вкладыш* Собрать шатукн о-поршнедую группу с изготовление:/ и заменой шатунных болтов, про­
извести привалку.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Проточить и притереть седла клапанов, заменить о 
изготовлением и притереть пластины. Собрать клапаны, притереть по гнездам-, проверить на ке­
росин. Установить с заменой крепежа, изготовлением и заменой пружин, нажимных винтов, прокла­
док.

Клапаны предохранительные. Проточить седла клапанов, калибровать резьбы. Собрать клапаны 
с изготовлением и  заменой шпинделей, пружин, отрегулировать и сдать ОЭС.

Арматура. Проточить седла клапанов, притереть, собрать с заменой крепежа, сальниковой 
набивки, изготовлением и заменой шпинделя, прокладок.

Насос масляный. Заменить сетки фильтра, калибровать резьбы. Восстановить хромированием 
шейку штуцера. Проточить и притереть по коленчатого.’ валу скажу насоса. Собрать насос с изго­
товлением и заменой прокладки.

Краники манометровые и спускные. Изготовить пробки, пригореть ло гнездам. Проточить гнез­
да и пришабрить по пробке. Собрать краники с изготовлением и заменой прокладок, заменой гаек, 
калибровать резьбы.

Корпус клапанов. Проточить и притереть гнезда под шарики, калибровать резьбы. Собрать с 
изготовлением и заменой ниппеля нажимного винта, прокладок, о заменой шариков.

Охладитель воздуха. Оачистить соприкасаниезя поверхности, готовить и установить про­
тектор. Собрать охладитель с изготовлением и заменой прокладки, заменой крепежа.

Фильтр воздушный. Заменить сетки, калибровать резьбы. Собрать фильтр с заменой крепежа.
Трубопроводы. Очистить трубы, заменить дефектные, отрихтовать погнутые.
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Маховик-муфта. Балансировать, калибровать резьбы, шпоночный паз, пришабрить по хвостови­
ку шла. Собрать с изготовлением и заменой резиновых пластин, заменой крепежа, Отрихтовать 
кожух ограждения, подварить сварные швы.

СБОРКА., Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой кре­
пежа. Отрегулировать величину вредного пространства. Испытать компрессор на ст-енде, сдать OTIC. 
Компрессор очистить, обезжирить, загрунтовать и окрасить.

ПОГРУЗКА И МОНТАН. доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, центровать с 
электродвигателем и закрепить, соединить муфту, подсоединить водяной насос, установить кожух. 
Присоединить трубопроводы и приборы контроля с заменой крепежа, изготовлением прокладок. 

ИСПЫТАНИЕ й СДАЧА* Испытать компрессор в работе по назначению* Сдать QTK и заказчику .
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3.3. Нормативы трудоемкости и расхода материалов
Таблица 8

Трудоемкость, нормо-часыЭтапработы Специаль- Разрядработ Вид ремонтаность TF СР КР
I. Демонтаж 
и вы­

Трубопро­водчик I 0,09 0,09 0,09
грузка Трубопро­водчик 3 0,36 0,86 0,86

Итого... 0,95 0,95 0,95
Слесарь X 0,58 0,58 0,58
Слесарь 2 0,35 0,36 0,36
Слесарь 3 1,03 1,03 1,03
Слесарь 4 3,00 3,00 3,00
Итого.., 4,97 4,97 4,97
Такелажник 2 0,95 0,95 0,95
Такелажник 3 0,95 0,95 0,95
Итого... 1,30 1,90 1,90

Всего по этапу I 7,02 7,82 7,82

Расход материала
Наименованиематериала Ед.изм. Норма расходаТР СР КР

I. Черные металлы
j, В12 VOGT 2590-71 кг 0,02 0,0320 ГОСТ 1050-74
Круг 30 кг 0,190,36 0,72
Круг 35 кг - - 0,42
Круг 40 кг - - 0,89
Круг 75 кг - 1,39 2,78
иГТп В20 ГОСТ 2590-71 кг 0,06 0,12 0,16

35 ГОСТ 1050-74
Круг 25 кг 0,24 0,470,47
Круг 30 кг - 0,35 0,35
Круг 35 кг - 0,23 0,55
Круг 40 кг - - 0,45
Круг 45 кг - 0,37 0,37
Круг 60 кг 0,22 0,22 0,22
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Продолжение табл* 8

Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработа Специально-ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед. Норма расхода
ТР №  , язи* -СЕj-BE-

2. РазборкаСлесарь I 5,30 5,30 5,30 В90 ГОСТ 2590-71 
КР?Г 35 ГОСТ 1050-74 кг 5,25

и дефек­
тация

Слесарь
Слесарь

2
3

4,90.
7,91

4.90
7.91

4.90
7.91Vp™ В6 ГОСТ 2590-71 45 ГОСТ 1050-74 кг 0,020,02 0,02

Слесарь 1 4 1,47 1,47 1,47Круг 15 кг - 0,16 0,72
Итого.., 19,58 19,58 19,58Круг 18 Круг 22 

Круг 40
*гуТ1 ВЗО ГОСТ 2590-71 

40Х ГОСТ 4543-71

кг - 0,350,42
Всего по этапу 2 19,58 19,58 19,58 кг

кг
0,60
0,08
0,35

1,20
0,163. Ремонт и 

сборка
Слесарь
Слесарь

1
2

5,29 
II .05

5,35
14,68

5,42
18,26 кг 0,17 0,35

Слесарь
Слесарь
Слесарь

3
4
5

14,82
10,51
4,19

18,71
15,37
4,42

33,26
26,02
4,42

Круг 540 ГССТ 2590-71 65Г ГОСТ 1050-74 
В20 ГОСТ 2590-71

кг 0,15 0,30
0,96

0,30
0,96Итого... 45,87 58.53 87,38 J -v — . * ,u J\±,20ХНЗА ГОСТ 4543-71

Станочник
Станочник

2 5,50
1,08

9,66
1,82

15,66
2,44

Б1 ГОСТ 19904-74 кг 0,080,16
4 Ст2сп2 ГОСТ 16523-70

Станочник 5 2,70 2,70 П. Трубы
Итого... 6,58 23,66 40,27Tp,rtn 6x1 ГОСТ 8734-75 кг _ 0,10 0,20---  ПО ГОСТ 8733-74
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Продолжение табл. 8

Этап Трудоемкость, нормо-часы
работы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта

ТР СР КР
Трубопро­водчик I 0,31 0,2
Трубопро­водчик 3 1,46 2,75 3,50
Итого... 1,46 3,06 4,12
Сварщик 3 0,16 1,26 1,80
Медник 3 0,63 2,80 2,52
Гальваник 2 0,15 1,25 2,18
Термист 3 0,25 0,25 0,40
Маляр I 0,75 0,88 1,08
Маляр 2 0,90 1,34 2,24
Итогов.. 1,65 2,22 3,32

Всехх) по этапу 3 SI(B3 93,03 141,99
4. Погруз­Такелажник 2 0,95 0,95 0,95
ка и Такелажник 3 0,95 0,95 0,95
монтаж Итого... 1,90 1,90 1,30

Расход материала
Наименование Ед. Норма расходаматериала ТР СР КР

Тр11Л, 14x2 ГОСТ 8734-75 кг 1,20 2,30ПО ГОСТ 8733-74
Труба 22x3,5 кг - 1,50 3,50

Ш. Метизы
Проволока X ГОСТ 3282-74 кг 0,030,03 0,03
Проволока 2св-0,8А 
ТОСТ 2246-70 кг 0,13 1,10 1,50
Проволока П-1,5 ГОСТ 9389-75 кг - 0,01 0,01
Проволока 50ХФА-Г-ХН-2 ГОСТ 14963-69 кг - 0,03 0,05
Проволока 2,5 кг - 0,020,04
Болт М6х25.58 ГОСТ 7805-70 кг 0,01 0,020,04

М8х30 кг 0,020,040,07
MI0X2Q кг 0,10 0,200,40
ШОхЗО кг 0,090,15 0,30
MI2X25 кг 0,09 0,180,36



Продолжение табл. В

Этап Трудоемкость нормо-часы Расход материала
Ед.изм.работы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Норма расхода

ТР СР КР ТР СР КР
Слесарь I 0,13 0,13 0,13 Болт М12х30.58
Слесарь 1 2 0,72 0,72 0,72 ТОСТ 7805-70 кг 0,06 0,12 0,24
Слесарь 3 1,92' 1,92 1,92 Ж 6x38 

М18х80
кг
кг

о,и
0,22

0,11
0,44

0,11
0,Б82,77 2,77Итого... 2,77 Винт М4х10.58

Трубопро­ ГОСТ 1476-75 кг 0,01 0,01 0,01
водчик I 0,06 0,06 0,06 Винт М6х22.58
Трубопро­ 1,30

ГОСТ 17475-72 кг 0,01 0,02 0,04
водчик 1 3 1,30 1,30 М8х35 кг 0,01 0,03 0,06
Итого... 1,36 1,36 1,36 Винт MI2x12.58 ГОСТ 1477-75 кг 0,01 0,01

Всего по этапу 4 6,03 6,03 6,03 Шпилька М10х20̂ 58 
ГОСТ 11766-665* Испыта­ Слесарь ; 4 3,001 3,00 3,00 кг 0,07 0,13 0,26

ние и 
сдача Итого... 3,00 3,00 3,00 MI0х22Ш 16 кг 0,06 0,11 0,22

Всего по этапу 5 3,00 3,00 з.оо1 М12х90~ кг 0,15 0,30 0,60
Всего на ремонт 30

MI2XI05S(этапы 1,2,:3,4,5) 97,4 6129,46I7S, 42 кг 0,10 0,20 0,40
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Продолжение табл. 8

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед. Норма расхода
ТР СР №  " изм* ТР СР КР

Шпилька М16х4оЦг58
ГОСТ 11766-66 кг 0,090,17 0,34
Гайка Мб.5 ГОСТ 5927-70 кг 0,01 0,01 0,02

М8 кг 0,02 0,04 0,08
MI0 кг 0,120,24 0,48
MI2 кг 0,080,13 0,25
MI6 кг 0,04 0,07 0,14
MI8 кг 0,05 0,10 0,20

Шайба 8 ГОСТ Ш71-68 кг - 0,01 0,01
Шайба 6Н65Г ГОСТ 6402-70 кг - 0,01 0,01

18Н65Г кг 0,02 0,03 0,05
Шплинт 3x25-001 ГОСТ 397-66 кг 0,01 0,01 0,01
Сетка полутомпаковая 008 ГОСТ 6613-73 м 0,002 QD02Сетка 05 м2 - QGG3и,003
Сетка 07 м2 - 0,04 О О

Шарик БУТ 9. 128 мм Р ГОСТ 3722-60 тт. I I
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Продолжение табл. Ь

Этапработы
Трудоемкость, нормо-часы Расход материала

Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Яд, Норгж ‘ расхода
ТР СР : КР 431 Л*

1 ТР СР КР
Шарик 11,113 ш UIT. - - I

Шарик 15,081 мм ИТ, -  I I I

ХУ. Цветные глеталлы
Диет M3MI ГОСТ 495-77 К Г  |i 0,05 0,07 0,07
:Диет 1,5 кг !i 0,01 0,01 0,02
Диет 3,0 кг 0,04 0,04 0,04
Пруток ЛС59-1т.кр.НЛ'-16 ГОСТ 2060-73 кг 0,06 U ,06 0,16
Пруток 25 кг - 0,17 0,35
Пруток ЛМц56-2-пр.кр.Н-16 ГОСТ 2060-73 кг 0,03 0,11 0,22
Пруток 20 кг 1 0,16 U ,32
Пруток 30 к г - 0,22 0,44
Пруток Л0К59-1-0,3-LI-6 ГОСТ 16130-72 кг 0,08 9,20 0,32
Поуток Бр.АМцЭ-З-пр.- -35-Н ГОСТ 1626-72 к г - 0,400,62
Пруток Бр.Ооб,5-0,15-Т'.-  -46 ГОСТ IUU20-62 к г - 0,560,56



Продолжение табл, 8

Трудоемкость, норно-часы Расход материала

работы Специаль­
ность

Разряд
работ

Вид ремонта Наименование £д. Норма расхода

ТР СР КР
материала . з ж

ТР ОТ КР

Бронза Бр.СЗО ГОСТ 493-54 кг 0,08 0,44 0,44
Ши н о й  Пр.2 ГОС 40 
ГОСТ 21930-76 К Р 0,01 0,01 0,02
Лист ДПРШ1С2 
ГОСТ 9559-75 кг 0,38 0,38 0,38

IX. Химические материала 

Кислород ГОСТ 5563-66 м3 0,30 1,80 2,33
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг 0,22 1,17 1,60
Ангидшд хромовый 
ГОСГ3776-68 кг _ 0,02 0,02
Сода кальцинированная 
техническая ГОСТ 5100-73 ; кг 2,00 3,00 3,00

XI. Резино-технические 
изделия

Резина рулонная 1,5МБ—А—М 
ГОСТ 7338-77 кг 0,02 0,02 0,02
Резина-пластина 25МБ-А-Н 
ГОСТ 7338-77 кг 0,48 0,48 0,48
Паронит ПШ-0,5 
ГОСТ 481-71 кг 0,03 0,03 0,03



Продолжение табл. 8
Этап Трудоемкость, нормо-часы Расход материала
работы Специаль­ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Рд.

ИЗМ.
Норма расхода

ТР СР КР ТР СР КР
Паронит 1,0 КР 0,10 0,Ю 0,10
Паронит 1,5 кг 0,07 0,07 0,07
Паронит 2,0 кг 0,01 0,01 0,01

ХП. Лакокрасочные материалы
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 0,25 0,50 1,00
Краска Щ-21Ъ ГОСТ 21227-75 кг 0,67 0,67 0,67
Шпатлевка ПФ-00-2 ГОСТ 10277-76 кг 0,16 0,42 0,84

НУ. Топливо и нефтепродукты
Керосин K0-3Q ГОСТ 4753-68кг 2,30 2,30 2,30
Уайт-спирит ГОСТ 3134-52 кг 0,560,56 0,56
Сольвент ГОСТ 10214-62 кг 0,12 0,150,22
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Продолжение табл. 8

Трудоемкость, нормо-часы Расход материалаЭтапработы Специалъ-ность Разрядработ Вид ремонта Наименованиематериала Ед.ИЗМ. Норма расходаТР GP кр" ТР GP КР
ХУ. Вспомогательные материалы

Картон прокладочный 0,5 марки А ГОСТ 9347-74 кг 0,14 0,14 0,14
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-75 2М 0,32 0,38 0,45
Паста ГОЙ ТУ6-Ю-988-70 КГ 0,25 0,25 0,27
Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74 кг оо 2,80 2,ВО
Перечень поставок для ремонта

Поршень рабочего цилиндра шт. - - I
Кольцо компре ссионное верхнее шт. 3 6 6
Кольцо компрессионное нижнее шт. 9 5 5
Кольцо маслосъемное шт. I I I
Кольцо стопорное пальца шт. - О 2
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лист регистрации изменений
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