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Настоящие "Рекомендации по приготовлению и применению 
шлако-силикатного со става  для разметки покрытии автодорог" 
разработаны ДАЛ при оАСЛ на основе результатов лабораторных 
исследовании и опытно-производственной проверки способа.

Приведенные в "Рекомендациях" составы на шлако-силикатьои 
основе включают шлаковые компоненты (гран>лироваьььи доменнчй 
и гранулированный феррохромовый) ,  стекло жидкое, плав соды 
калъционированной и воду, а также при желании напонитечь - 
мелкий светлый песок. Сказанные компоненты являются дешевым и 
недефицитными, учитывая фактически неоольшои расход состава  при 
разметке покрытий дорог. Стоимость 1 км разметочной линии при 
использовании шлало-силикiTHoro состава  не превышает 7 ,5  р . ,  
что на много ниже стоимости разметочной линии при использовании 
эмали оП-Р1 (3 2 ,5  р . ) .



1 . О Ш Е  ПОЛОЖЕНИЯ

1 . 1 .  Настоящие "Р еком ендац ии” излагаю т основны е положения 
п р и готовл ен и я  и применения для разм етки  дорожных покрытий шлако­
силикатны х с о с т а в о в .

1 . 2 .  Применение р а зм е т о ч ь о го  м атериала на о с н о в е  шлако­
щ елочного вяжущего п озв ол и т  сн и зи ть  острую  . ех в а т к у  м аркиро­

вочных м атериал ов в дорожном х о з я й ст в е  страны и увел и чи ть  ср о к  
службы разметочны х линий на проезж ей части  автомобильны х д о р о г  
по сравнению  с  маркировочными линиями из широко применяемых 
се й ч а с  ор га н и ч еск и х  и силикатных к р а с о к .

1 . 3 .  В ведение в с о с т а в  р а зм еточ н ого  м атериала ш лако-щ елочно­
го  вяжущего зам едл яет п р оц есс  разруш ения маркировочны х линий 
под в о зд е й ств и е м  погодны х ф а к тор ов , м ех а н и ч еск ого  в о зд е й ст в и я  
к ол ес  а в том оби л ей , а также исклю чает н е об х од и м ость  и с п о л ь з о в а ­
ния д о р о го с т о я ш е го  ком понента д р у ги х  разм еточны х м атери ал ов  -  
д в у ок и си  т и та н а .

г .  ИСХОДНОЕ МАТЕРИАЛЫ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ

2 . 1 .  Исходными материалами для п р и готовл ен и я  ш л а к о-си л и к а т­

н о г о  с о с т а в а  явл яю тся .
плав соды кальц инированн ой , соотв етств у ю щ и й  ТУ 6 -u 3 -4 7 ^ -8 d  ;
ж идкое ст е к л о »  удовлетворяю щ ее требован и ям  ГОСТ 1 3 0 7 6 -8 1  ;
тонком олоты й гранулированный ф еррохромовыи шлак по 

МТУ 1 4 1 1 -6 4  ,
гранулированный доменный шлак ;
в о д а .
При н еобх од и м ости  в с о с т а в  р а зм еточ н ого  м атериал а может 

вкл ю чаться  наполнитель -  п есок  природный, б е л о г о  ц в ета  или 
п е со к  гранитны й, мраморный с наибольш ей круп ностью  зер ен  д о  
0 ,3 1 5  мм.

2 . 2 .  Р а сх од  к ом п он ен тов  н а сто л ь к о  н езн ачи тел ен  (сум м а р н о  
1 2 - 1 5  кг на 1 км р азм еточн ой  л ин и и ), ч то  их п ол учен и е не вы зо­
в е т  за тр удн ен и й . Шлаковые компоненты в таком  к о л и ч е ст в е  а б с о ­
лютно недефицитны. Тонкомолотый гранулированным ф еррохромовы й 
шлак в к а ч е с т в е  о т х о д а  п р о и з в о д ст в а  о б р а з у е т с я , в  ч а с т н о с т и ,
на Ч елябинском м етал л ур ги ческом  ком би н а те . Доменный гр ан ул и р о­
ванный шлак» в  ч а с т н о с т и , на Н оволипецком м етал л ур ги ческом  
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комбинате.
жидкое стекло изготовляют на основе природного сульфата 

натрия на заводах, входящих в управления местной промышленно­
сти.

Ь качестве щелочного компонента можно использовать плав 
соды кальцинированной, образующийся на ПО"Азот" в г.|Декино 
Тульской области (отход производства капролактама).

1аким образом, эти два компонента также абсолютно недефи­
цитны .

с .> . Гак как сроки схватывания разработанных составов 
разметочногс материала на основе илако-щелочного вяжущего 
небольшие, то это обстоятельство заставляет сделать вывод о 
целесообразности Приготовления материала на месте работ в емко­
стях с перемешивающим устройством. Производство разметочного 
материала ведут небольшими порциями с тем, чтобы маркировочная 
машина успевала выработать весь материал до ьачала схватывания 
загруженной в ее буйкер массы, Учитывая малый расход размето­
чного материала, его приготовление можно легко выполнить 
вручную.

2.4.  Перед приготовлением шлако-силикатного состава шла­
ковые компоненты подвергают помолу в шаровой мельнице. Тон­
кость помола шлаков должна удовлетворять следующим требованиям:

остаток на сите с размером ячеек 0,071 мм не более 10 % 
уаельная поверхность не менее 2700 см^/г

2.5.  Приготовление разметочного материала ведут в следую­
щей последовательности:

а) готовят сухую минеральную составляющую, которая приго­
товлена заблаговременно, затарена в бумажные храфт-мешки и 
хранится в условиях, исключающих попадание влаги. Срок хране­
ния - аналогично сроку хранения цемента. Сухая минеральная со­
ставляющая должна быть такого состава, масс %

шлак феррохромовый 6 4 -8 0
шлак доменный гранулированный 2 0 -2 1
песок кварцевый гранитный 0 - 1 5

б) готовят 6 £-ный раствор содощелочного плава, растворяя
его в воде (на I массовую долю содощелочного плава 15,7 массо­
вых долей воды). Приготовленный раствор хранят в щелочестойких
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емкостях (стекло, пластмассы, керамика).

в) в емкость, оборудованную мешалкой с ручным приводом, 
заливают жидкое стекло в количестве, требуемом для приготовле­
ния одной партии шлако-силикатного состава (ри с. 2 . 0 .

Расход жидкого стекла, % на 100 % ШСС масс 

Рис. 1Л

г) в эту же емкость заливают воду в количестве, определяе­
мом по зависимости.

где -  количество воды, масс. % от массы жидкого
стекла, отдозированного ранее ,

J L c  -  плотность жидкого стекла, г/см^ определенное 
ареометром или пикнометрическим методом.

Затем в эту же емкость приливают раствор содощелочного 
плава, расход которого составляет i /Ь дол» от массы всего жид­
кого компонента (жидкое стекло, вода, раствор содощелочного 
плава), лидлин компонент перемешивается мешалкой в течение 
1 - 2  ми# до получения однородной консистенции.
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д )  в е м к о с т ь  п од а ю т  су х у ю  м инеральную  соста в л я ю щ у ю , м а с с а  
к о т о р о й  в 1 ,5  р а з а  п ревы ш ает м а с с у  п р и г о т о в л е н н о й  ж идкой с о с т а в ­

ляющей и с о с т а в  о к о н ч а т е л ь н о  п ерем еш и ваю т в  т е ч е н и е  3 - 5  м ин.

d . t .  Ш л ак о-си л и катн ы й  с о с т а в ,  г о т о в ы й  к прим енени ю , дол ж ен  
бы ть  од н ор од н ы м , не с о д е р ж а т ь  п о с т о р о н н и х  вкл ю чений  и п р и м е се й , 

и у д о в л е т в о р я т ь  следую щ им п о к а з а т е л я м : 
ц в е т
в я з к о с т ь  по в о р о н к е  В 5 -4  
при с О  °С
у к р ы в и с т о с т ь  в  п е р е с ч е т е  
на  с у х у ю  п л ен к у  
вр ем я  вы сы хан ия при 1 6 -2 0  °С  
к оэф ф и ц и ен т  и с т и р а е м о с т и

б е л ы й , с  серы м  о т т е н к о м

н е  м е н е е  15  с

н е  б о л е е  150  г /м ^  
н е  б о л е е  40 мин 

1 . 8 - С , : *

2 . 7 .  П р и готовл ен н ы й  ШСС ч е р е з  с и т о  за гр у ж а ю т  в  б а к  р а з м е ­
т о ч н о й  машины. П р и готовл ен н ы й  ш л а к о -си л и к а тн ы и  с о с т а в  дол ж ен  
бы ть  и с п о л ь з о в а н  в  т е ч е н и е  1 , 5 -  2 ,0  ч с  м ом ен та  п р и г о т о в л е н и я .

Пример
3

И с п о л ь з у е т с я  ж идкое с т е к л о  с  J3 * 1 ,3 0  г / с м  . Г о т о в я т  

3U к г  ШСС ( и з  р а с ч е т а  и с п о л ь з о в а н и я  е г о  в  т е ч е н и е  2 ч ) .  В ем ­

к о с т ь  за гр у ж а ю т  20  % ж и д к о го  с т е к л а  ( с м . р и с . 2 . 1 )  или 6 к г ,

д о л и в а ю т  в о д у  щ  I L  -  0 , 2 )  -1 0 0  = 8 0  % о т  м ассы
v 0 ,1 5

ж и д к о го  с т е к л а ,  т . е .  4,8 к г  и 1,2 кг 6 SC- н о г о  р а с т в о р а  с о д о щ е л о ­

ч н о г о  п л а в а  ( 3 0  * 4 : 10 -  ( 6  + 4 ,8 ) * 1 , 2 ) .

3 .  ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ РАЗМЕТОЧНОЙ ЛИНИИ НА ПОКРЬТИЕ

3 . 1 .  Р а зм е т к у  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  при с у х о й  или влаж ной 
(н е  м о к р о й )  п о г о д е  и т е м п е р а т у р е  в о з д у х а  н е  ниже + 5 ° С .

3 . 2 .  Для р а зм е т к и  и с п о л ь з у ю т  р а зм е т о ч н ы е  машины (м а р к и  
Д Э -2 , Д Э -3  и д р . )  или к р а с к о п у л ь т .

3 . 3 .  П ер ед  з а п р а в к о й  машины к р с к о п у л ь т ,  б а к и  и ш ланги с л е ­
д у е т  т щ а т е л ь н о  п ром ы ть в о д о й , п р о в е р и т ь  и с п р а в н о с т ь  и н адеж ­
н о с т ь  к р е п л е н и я  ш л а н го в .

П роезж ую  ч а с т ь  р а зм еч а ю т  в  од и н  с л о й .  Р а с х о д  ШСС 2 0 0 -  

-  2 5 0  г/м2 .
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3 .4 .  Разметочная машина должна д в и га ться  вдоль намеченной 
мелом линии.

3 .5 .  После р а з о в о го  использования бачка разметочной ма­
шины к р а ск оп у л ь т , шланги и бачок тщ ательно промывают вод ой .

З .ь .  Применение дан н ого  разм еточн ого  материала реком енду­
е т ся  на д ор ога х  м е стн ого  значения (Ш техническая  категори я  и 
н и ж е).

4 . ЭКОНОМ ИЧНАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

ШЛАКО-СИЛИКАТНОГО СОСТАВА ДЛЯ РАЗМЕТКИ

п окрути ;: автомобильных д оро г

4 Л .  Эффективность ШСС оп р ед ел я ется  его  низкой с е б е с т о ­
им остью , возможностью применения традиционного разм еточного 
оборудования и упрощением технол огии  (н е  п ож ар овзр ы воол асен ).

4 . 2 .  На п рои звод ство  I т ШСС р а схо д уе т ся .

ф еррохром ового и дом енного гранулированного шлака -  0 ,6  т 
по цене 6 ,5  р за 1 т  (принято для шлака гранулированного 
тон к ом ол отого  по СНиП а.У-4-82 ССРСЦ ч Л У ) ;

жидкое стек л о  -  0 ,2  т  по цене 7 4 ,5  р . за I т  (СНиП 
1 У -4 -6 2  ССРСЦ, ч Л )  ;

содовы й компонент -  0 ,0 0 5  т по цене 40 р за 1 т .
Таким обр а зом , I т  ШСС с т о и т .

гд е  1 ,2  -  коэффициент, учитывающий стои м ость  приготовления ШСС,

4 .3 .  За этал он  была принята эмаль 311-51. Р асход  ШСС на 
1 км автомобильной дор оги  со с т а в л я е т  1 2 ,5  к г , расход  эмали 
ЭП-51 -  такой же (СНиП 1У- 2 - 8 2 ,  ССРСЦ ч .1 У , при ширине разм ето­
чной линии 0 ,1  м и соотнош ении штриха и промежутка 1 : 1 ) .

П оказатели • Шлако-сили« 
: катный 

с о с т а в
ЭП-51

1 2
1 . Р асход на I км, кг
2 . С тои м ость материала на I км д о р о ги , р .

1 2 ,5
0 ,3

1 2 .5
2 5 .6
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I 2 3

3 . Затраты труда  на I км д о р А и , ч е л .-ч 3 ,2 5 3 ,2 5

4 . Маркировочная машина, м . -ч 0 ,8 8 0 ,8 8
5 .  С тои м ость использования маркировочной 

машины при нанеоении разметочной
линии на I км д о р о ги , р . 5 ,8 4 5 ,8 4

6 .  Приведенная с т о и м о ст ь , р . 7 ,5 3 2 .5
7 .  Объем разметки покрытия, км 1 0 0 0 ,0 1 0 0 0 ,0
8 .  Экономия затрат при разм етке

1000 км, т ы с .р . 2 5 ,0 -

Годовой экономический эффект от применения с о с т а в о в  раз­
м еточн ого  материала с использованием местных материалов и о т х о ­
д о в  промышленности может с о с т а в и т ь :

Э *  ( 3 2 * 5 -  7 ,5 )  х 1 0 0 0 *  25000 (д вадц ать  пять ты ся ч ) р .
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