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ТЕРРИТОРИАЛЬНЫЕ ЕДИНИЧНЫЕ РАСЦЕНКИ НА 
МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ

Сборник №  23
Оборудование предприятий электротехнической

промышленности
ТЕРм 81-03-23-2001

Техническая часть

1. Настоящие Территориальные единичные расценки на 
монтаж оборудования (расценки) предназначены для опреде­
ления прямых затрат в  сметной стоимости при выполнении 
работ но монтажу оборудования предприятий электротехни­
ческой промышленности.

2. Территориальные единичные расценки отражают сред­
неотраслевой уровень затрат по принятой технике, техноло­
гии и организации работ по монтажу оборудования. Террито­
риальные единичные расценки являются обязательными для 
применения всеми предприятиями и организациями, незави­
симо от их ведомственной принадлежности и организацион­
но-правовой формы, осуществляющими строительство с 
привлечением средств государственного бюджета всех уров­
ней и целевых внебюджетных фондов, и могут быть исполь­
зованы для строек, финансируемых за счет собственных 
средств предприятий, организаций и физических лиц.

3. Территориальные единичные расценки на монтаж обо­
рудования (ТЕРм 81-03-23-2001) «Оборудование предпри­
ятий электротехнической промышленности» разработаны на 
основе:

-  Государственных элементных сметных норм на монтаж 
оборудования (ГЭСНм-2001-23) «Оборудование пред­
приятий электротехнической промышленности», утвер­
жденных постановлением Госстроя России от 01 сен­
тября 2003 года №  161;

-  Уровня оплаты труда рабочих-монтажников и рабочих, 
управляющих машиной, принятого по данным государ­
ственной статистической отчетности в строительстве и 
капитальном ремонте по базовому району (^Махачкала) 
по состоянию на 1 января 2000 г. (Приложение 1). Опла­
та труда рабочих-монтажников принята с  учетом разряд­
ности работ при ставке рабочего-монтажника четвёртого 
разряда в размере 1600 рублей в месяц (1 чел.-ч 9,62

рубля), при этом ставка 1 чел.-ч рабочего-монтажника 
первого разряда составила 7,19 рубля;

-  Средних сметных цен на материалы, изделия и конструк­
ции по базовому району (гМахачкала) по состоянию на 
1 января 2000 г. (Приложение 3);

-  Сметных расценок на эксплуатацию строительных ма­
шин и механизмов по Территориальному сборнику сметных 
цен и расценок на эксплуатацию строительных машин и авто­
транспортных средств (Приложение 2).

4. Сборник содержит расценки на работы по монтажу 
оборудования предприятий электротехнической 
промышленности при строительстве новых, расширении, 
реконструкции и техническом перевооружении действующих 
предприятий, зданий и сооружений.

5. В расценках учтены затраты на выполнение полного 
комплекса монтажных работ, определенного на основе соот­
ветствующих технических условий и инструкций на монтаж 
оборудования, включая затраты на:

- горизонтальное перемещение оборудования от приобъ­
ектного склада до места установки на расстояние до 1000м;

- вертикальное перемещение оборудования в  пределах 
этажа;

6. Затраты на монтаж оборудования, поставляемого в пол­
ностью собранном виде, в  состоянии паш ой монтажной и 
максимальной эксплуатационной готовности, расценками 
настоящего сборника не предусмотрены и определяются по 
расценкам сборника ТЕРм 81-03-37-2001 «Оборудование об­
щего назначения».

7. В расценках учтены вспомогательные ненормируемые 
материальные ресурсы для производства монтажных работ в 
размере 1% от сметной стоимости материалов, учтенных рас­
ценками.
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ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприягай электротехнической промышленности Республика Дагестан

ОТДЕЛ 01. КАБЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Номера
расценок

Наименование и техническая 
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые

затраты,
руб.

в тон числе, руб. Затраты
труда

рабочих-
монтаж­
ников,
чел.-ч.

оплата 
труда рабо- 
чих-монтаж- 

никое

эксплуатация машин материалы

Коды
неучтенных
материалов

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками 

материалов / единица измерения
всего

в т.ч. опла­
та труда 

машинистов

расход
неучтенных
материалов

1 2 3 4 5 6 7 8

Раздел 1. Машины крутильные

ТАБЛ И Ц А 23-01*001. М аш ины крутильны е рам очны е
И з м е р и т е л ь : шт.

Машина литцекру тыльная двойной скрутки с  приемной катушкой, диаметр щеки, мм:
2 3 - 0 1 - 0 0 1 - 1 2 0 0 7 7 6 , 4 4 3 7 5 , 3 2 3 4 1 , 6 4 3 9 ,9 2 5 9 ,4 8 4 0 , 4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,0 4 -

2 3 - 0 1 - 0 0 1 - 2 4 0 0 9 1 1 , 9 0 4 3 8 , 4 9 4 1 0 , 9 3 4 8 , 2 7 6 2 ,4 8 4 7 , 2 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,6 5 -

2 3 - 0 1 - 0 0 1 - 3 6 3 0 1 5 1 6 , 2 4 7 8 2 , 2 2 6 5 3 ,2 2 7 6 , 7 0 8 0 ,8 0 8 4 ,2 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 4 -

2 3 - 0 1 - 0 0 1 - 4 1 2 5 0 8 8 1 6 ,2 5 4 2 4 2 , 4 2 1 0 2 5 ,3 4 1 1 9 , 4 9 3 5 4 8 ,4 9 4 4 1 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 9 ,3 -

ТАБЛ И Ц А 23-01-002. М аш ины  крутильны е сигарного типа

И з м е р и т е л ь : шт.

Машина крутильная, диаметр щеки отдающей катушки 100 мм:
2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 1 ш е с т и к а т у ш е ч н а я 2 6 2 6 , 7 3 1 9 3 0 ,5 3 6 1 7 , 3 9 6 8 ,3 6 7 8 , 8 1 2 0 3 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 , 7 -

2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 2 д в е н а д ц а т и к а т у ш е ч н а я 2 7 5 1 , 3 1 1 9 2 1 , 0 2 7 4 7 , 4 9 8 5 ,3 2 8 2 ,8 0 2 0 2 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 ,4 3 -

2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 3 М а ш и н а  д в у х р о т о р н а я ,  ш е с т и к а - 4 2 0 3 ,3 5 2 5 7 5 , 6 0 1 5 0 1 , 1 3 1 6 2 , 4 1 1 2 6 , 6 2 2 7 4 , 0 0
т у ш е ч н а я ,  д и а м е т р  щ е к и  о т д а ю -
щ е й  к а т у ш к и  2 0 0  мм
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 0 , 8 -

Машина крутильная шести кат/шечная, диаметр щеки отдающей катуш ки, мм:
2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 4 4 0 0 1 0 0 6 9 ,4 0 4 3 0 5 ,2 0 2 1 1 3 , 2 5 2 2 7 , 5 0 3 6 5 0 ,9 5 4 5 8 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 5 , 3 -

2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 5 5 0 0 1 3 5 8 9 , 1 2 5 1 1 3 , 6 0 3 6 5 9 ,7 9 4 1 5 , 1 0 4 8 1 5 , 7 3 5 4 4 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 6 ,3 -

2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 6 6 3 0 2 1 4 2 8 ,3 6 9 4 4 7 , 0 0 5 8 8 1 , 7 0 7 2 9 ,2 8 6 0 9 9 ,6 6 1 0 0 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 2 ,4 -

Машина крутильная двенадцатикатуш ечная, диаметр шеки отдающей катуш ки, мм:
2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 7 4 0 0 1 5 2 1 7 , 6 5 6 2 9 5 ,6 2 2 9 6 1 , 5 2 3 2 4 ,3 0 5 9 6 0 ,5 1 6 6 2 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 2 ,5 2 -

2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 8 5 0 0 2 1 0 7 3 , 4 9 7 9 7 1 , 2 0 5 7 5 2 ,8 8 6 4 5 , 4 7 7 3 4 9 , 4 1 8 4 8 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 8 ,6 -

2 3 - 0 1 - 0 0 2 - 9 М а ш и н а  д л я  с к р у т к и  и з о л и р о - 2 9 4 4 7 ,6 2 1 2 2 6 7 ,0 0 9 9 0 5 ,1 1 1 0 2 8 ,0 2 7 2 7 5 , 5 1 1 3 0 5 ,0 0
в а н н о й  ж и л ы , д и а м е т р  щ е к и  о т -
д а ю щ е г о  б а р а б а н а  1 0 0 0  мм
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 7 , 1 -

ТАБЛ И Ц А 23-01-003. М аш ины крутильны е клетьевы е

И з м е р и т е л ь : шт.

Иаш ина крутильная без открутки, диаметр щеки отдающей катушки 500 мм, число клетей:
2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 1 1 2 + 1 8 2 7 7 4 0 , 0 4 1 0 2 8 0 ,3 1 8 4 9 4 ,5 3 6 3 1 , 1 5 8 9 6 5 ,2 0 1 0 8 1 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 4 ,3 -

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 2 6 + 1 2 + 1 8 3 0 5 7 8 ,4 3 1 0 5 3 7 ,0 8 1 1 0 2 3 , 6 7 8 4 5 ,5 2 9 0 1 7 , 6 8 1 1 0 8 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т * - - 4 5 , 3 -
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Республика Дагестан ГНРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической прш ьш икнносш

Номера
расценок

Наименование и техническая в той числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые оплата 

труда рабо- 
чих-монтаж- 

ников

эксплуатация машин материалы
тр уд а

рабочих-
Коды

неучтенных
Наименование и характеристика 

неучтенных расценками
руб.

всего
в т.ч. опла­

та труда
расход

неучтенных
монтаж­
ников,

материалов материалов / единица измерения м аш и нис то в материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 б 7 8

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 3 1 2 + 1 8 + 2 4 3 3 1 2 6 ,7 6 1 1 2 7 8 , 8 6 1 1 0 5 1 , 9 5 8 5 9 ,7 3 1 0 7 9 5 , 9 5 1186,00
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 1 , 8 -

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 4 М а ш и н а  к р у т и л ь н а я  с  о т к р у т к о й , 
д и а м е т р  щ е к и  о т д а ю щ е й  к а т у ш ­
к и  4 0 0  м м , ч и с л о  к л е т е й  
6 + 1 2 + 1 8

3 0 1 9 4 , 4 6 9 7 6 6 , 7 7 9 7 3 0 ,3 2 8 0 4 , 7 2 1 0 6 9 7 , 3 7 1 0 2 7 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 2 ,5 -

Машина крутильная с  откруткой, диаметр щеки отдающей катушки 400 мм, для телефонных
кабелей, число клетей:

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 5 6 + 1 2 + 1 8 3 2 4 9 2 ,5 6 1 0 7 6 5 , 3 2 1 0 9 8 4 ,8 9 8 3 7 , 8 7 1 0 7 4 2 , 3 5 1 1 3 2 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 9 ,4 -

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 6 6 + 1 2 + 1 8 + 2 4 4 2 7 7 4 , 9 1 1 6 0 3 6 ,5 4 1 4 2 1 7 , 7 5 1 1 0 4 , 0 3 1 2 5 2 0 ,6 2 1 6 6 7 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 8 2 , 2 -

Машина крутильная с  откруткой, диамат)р щеки отдающей кат 1 Ж Ж Щ г X

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 7 5 0 0 ,  ч и с л о  к л е т е й  6 + 1 2 + 1 8 5 0 9 0 5 ,5 0 2 2 1 1 6 , 3 8 1 6 3 0 5 ,9 8 1 0 7 8 , 1 6 1 2 4 8 3 , 1 4 2 2 9 9 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 4 , 7 -

2 3 - 0 1 - 0 0 3 - 8 6 3 0 ,  ч и с л о  к л е т е й  1 8 + 2 4 3 0 3 9 5 ,9 5 9 5 8 6 ,0 8 8 2 9 6 ,7 4 7 1 9 , 8 9 1 2 5 1 3 , 1 3 1 0 0 8 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 7 3 -

ТАБЛ И Ц А 23-01-004. М аш ины  общ ей скрутки
И з м е р и т е л ь : шт.

Машина общ ей скрутки, диаметр отдаю щ его барабана 1600 мм:
2 3 - 0 1 - 0 0 4 - 1 3 - х  ж и л ь н о г о  к а б е л я 3 3 1 5 5 ,9 2 1 3 6 9 4 , 4 0 1 0 4 5 7 , 7 2 1 1 7 9 , 8 4 9 0 0 3 ,8 0 1 4 4 0 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 6 9 ,6 -

2 3 - 0 1 - 0 0 4 - 2 4 - х  ж и л ь н о г о  к а б е л я 3 8 2 6 3 , 3 7 1 5 9 3 8 , 7 6 1 3 3 1 3 , 3 2 1 4 5 0 ,9 0 9 0 1 1 , 2 9 1 6 7 6 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 7 7 , 8 -

ТАБЛ И Ц А 23-01-005. М аш ины и линии для скрутки кабелей связи

И з м е р и т е л ь : шт. (расценки 1,2); линия (расценки 3,4)

Машина для скрутки жил:
2 3 - 0 1 - 0 0 5 - 1 ч е т в е р о к  с о  с т и р о ф л е к с н о й  и з о ­

л я ц и е й
1 6 0 1 , 1 5 7 3 7 , 9 0 7 8 5 ,8 0 9 3 ,9 2 7 7 , 4 5 7 8 ,5 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 6,1 -

2 3 - 0 1 - 0 0 5 - 2 и з  7  ч е т в е р о к  в  с е р д е ч н и к  с  
к о р д е л ь н о - п о л и с т и р о л ь н о й  и з о ­
л я ц и е й

8 4 0 3 ,4 5 3 6 1 9 , 0 0 4 6 2 5 , 8 4 5 1 2 ,3 3 1 5 8 , 6 1 3 8 5 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 3 0 , 1 -

Линия равнойвправленной скрутки:
2 3 - 0 1 - 0 0 5 - 3 ж и л  в  п а р ы  и п у ч к и 6 1 0 5 , 8 3 3 8 5 4 ,0 0 2 0 5 2 ,7 4 2 4 4 , 4 7 1 9 9 ,0 9 4 1 0 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 1 9 -

2 3 - 0 1 - 0 0 5 - 4 п у ч к о в  в  к а б е л ь  и  н а л о ж е н и я  
о б о л о ч к и

1 5 0 6 6 , 3 7 6 8 0 5 ,6 0 6 2 6 8 ,9 6 7 5 2 , 9 1 1 9 9 1 , 8 1 7 2 4 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 8 , 7 -

Раздел 2. Машины изолировочные

ТАБЛ И Ц А 23-01-021. М аш ины  изолировочны е вертикальны е

И з м е р и т е л ь : шт.
2 3 - 0 1 - 0 2 1 - 1 М а ш и н ы  д л я  н а л о ж е н и я  к о р -  

д е л ь н о - с т и р о ф л е к с н о й  и з о л я ц и и
1 0 1 9 ,9 6 2 6 1 , 0 5 1 5 2 , 1 1 1 8 , 2 6 6 0 6 ,8 0 2 8 , 1 0

н а  ж и л ы  к а б е л е й  д а л ь н е й  с в я з и  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т • - - - 0 ,9 -
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ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предгриягай элекгрогоэш чесж ойпрсмьш икяносш  Республика Дагестан

Номера
расценок

Наименование и техническая в том числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые

затраты,
р у б .

оплата 
труда рабо- 
чих-монтаж*

эксплуатация машин материалы
труда

рабочих-
Коды Наименование и характеристика вт.ч. опла- расход монтаж*

неучтенных неучтенных расценками ников всего та труда неучтенных
материалов материалов /  единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8

ТАБЛ И Ц А 23-01*022. М аш ины изолировочны е горизонтальны е

И з м е р и т е л ь : шт.

| Машина для налож ения бумаж ной изоляции на жилы силовы х кабелей напряж ением, кВ:
2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 1 1 - 1 0 1 3 8 8 1 , 7 6 7 5 9 9 ,8 0 2 6 7 2 , 0 0 2 6 4 ,5 5 3 6 0 9 ,9 6 7 9 0 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 1 , 8 -

2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 2 3 5 1 3 1 7 2 , 8 5 6 5 0 3 , 1 2 3 0 2 8 , 7 8 3 3 2 ,6 5 3 6 4 0 ,9 5 6 7 6 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 9 , 7 6 -

2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 3 М а ш и н а  д л я  н а л о ж е н и я  н а  к р у г ­
л у ю  и  п р я м о у г о л ь н у ю  п р о в о л о к у  
с е ч е н и е м  2 , 5 - 1 2 , 5  м м 2 и з о л я ц и и  
и з  б у м а ж н ы х  и л и  п л а с т м а с с о в ы х

5 0 6 3 ,2 3 2 4 9 1 , 5 8 7 7 2 , 5 5 8 2 , 4 4 1 7 9 9 , 1 0 2 5 9 ,0 0

л е н т
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 8 -

2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 4 М а ш и н а  д л я  н а л о ж е н и я  и з о л я ­
ц и и  и з  к а б е л ь н о й  и л и  т е л е ф о н ­
н о й  б у м а г и  н а  ж и л ы  с е ч е н и е м  
1 3 - 8 0  м м 2

5 8 2 4 , 4 7 3 1 7 4 , 6 0 8 4 9 ,9 9 8 5 ,3 2 1 7 9 9 ,8 8 3 3 0 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 , 1 -

2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 5 М а ш и н а  д л я  н а л о ж е н и я  п л ё н о ч ­
н о й  и з о л я ц и и  и з  ф т о р о п л а с т а  н а  
п р о в о д а  д и а м е т р о м  0 , 1 8 - 2 , 0  мм

3 9 4 ,8 3 2 2 3 ,4 9 1 4 0 , 5 0 1 6 , 9 6 3 0 ,8 4 2 3 ,5 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 7 9 -

Машина для налож ения ленточной изоляции из фторопласта на провода диаметром, мм:
2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 6 4 - 1 5 1 9 9 5 , 4 6 1 3 9 7 , 9 7 5 2 1 ,9 3 5 6 ,8 8 7 5 ,5 6 1 4 7 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 1 -

2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 7 1 - 1 0 4 6 5 0 ,2 2 1 9 1 1 , 5 1 9 3 8 ,4 7 1 0 5 , 1 5 1 8 0 0 , 2 4 2 0 1 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 ,3 -

2 3 - 0 1 - 0 2 2 - 8 М а ш и н а  д л я  н а л о ж е н и я  с т е к л о ­
в о л о к н и с т о й  и з о л я ц и и  н а  м е д ­
н ы е  п р о в о д а  д и а м е т р о м  1 - 2 , 5  мм

5 0 0 8 ,8 8 1 9 6 8 ,5 7 1 1 6 0 ,0 9 1 3 3 ,5 8 1 8 8 0 , 2 2 2 0 7 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 0 , 7 -

ТАБЛ И Ц А 23-01-023. М аш ины лентобронировочны е

И з м е р и т е л ь : шт.

Машина для налож ения ленточной брони иа кабель диаметром, мм, до:
2 3 - 0 1 - 0 2 3 - 1 4 0 1 6 1 1 0 , 6 2 8 1 1 2 , 0 3 4 1 7 2 , 7 1 4 6 6 ,4 9 3 8 2 5 ,8 8 8 5 3 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 8 ,2 -
2 3 - 0 1 - 0 2 3 - 2 6 0 2 1 0 0 6 , 1 2 9 2 0 5 ,6 8 7 7 6 1 , 8 7 8 8 5 ,4 9 4 0 3 8 , 5 7 9 6 8 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 4 , 7 -

2 3 - 0 1 - 0 2 3 - 3 1 2 0 2 2 9 1 9 , 7 7 9 4 7 1 , 9 6 8 5 4 6 ,9 0 9 6 3 ,9 4 4 9 0 0 ,9 1 9 9 6 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 1 , 2 -

ТАБЛ И Ц А 23-01-024. Л инии экструзионны е для налож ения на кабельны е изделия
пластм ассовой, ф торопластовой или резиновой изоляции

И з м е р и т е л ь : линия

Линия экструзионная для наложения поливинилхлоридной или полиэтиленовой изоляции
иа кабельны е изделия, диаметр червяка мм:

2 3 - 0 1 - 0 2 4 - 1 4 5 1 3 8 1 4 ,3 6 7 4 4 5 ,8 8 2 8 2 8 ,6 9 3 1 1 , 5 3 3 5 3 9 ,7 9 7 7 4 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 7 -

2 3 - 0 1 - 0 2 4 - 2 6 3 1 6 1 0 1 , 1 9 9 0 2 3 ,5 6 3 4 3 2 ,8 8 3 6 7 ,0 3 3 6 4 4 ,7 5 9 3 8 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - • 2 2 _

2 3 - 0 1 - 0 2 4 - 3 6 3 1 9 3 6 2 , 4 3 1 1 3 9 0 ,0 8 4 2 3 4 , 3 3 4 4 5 ,3 5 3 7 3 8 , 0 2 1 1 8 4 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 4 , 8 _

2 3 - 0 1 - 0 2 4 - 4 9 0 2 1 7 9 3 , 2 9 1 1 7 8 4 , 5 0 4 5 3 9 , 6 1 4 8 8 ,0 1 5 4 6 9 ,1 8 1 2 2 5 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т * - - - 2 4 , 2 -
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Республика Дагестан ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности

Номера
расценок

Наименование и техническая в тон числе, руб. Затраты
характеристика оборудования Пряные

затраты,
руб.

труда
или видов монтажных работ оплата 

труда рабо- 
чих-монтаж- 

ников

эксплуатация машин материалы рабочих-
Коды

неучтенных
Наименование и характеристика 

неучтенных расценками всего
в т.ч. опла­

та труда
расход

неучтенных
монтаж­
ников,

материалов материалов / единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 в 7 8
23-01-024-5 125 23217,94 11630,58 5539,36 610,23 6048,00 1209,00

Масса оборудования / т - - - - 38,8 -
23-01-024-6 160 22388,65 10937,94 4761,01 523,47 6689,70 1137,00

Масса оборудования / т - - - - 38 -

ТАБЛИЦА 23-01-025. Линии экструзионные автоматические для волочения медной
проволоки с непрерывным отжигом и налож ением пластмас-
совой изоляции на кабельны е изделия

Измеритель: линия

Линяя экструзионная автоматическая:
23-01-025-1 диаметр изолируемой проволоки 17664,91 9110,14 3276,28 352,84 5278,49 947,00

0,32-0,8 мм
Масса оборудования /  т _ _ 24

23-01-025-2 диаметр изолированной жилы 14904,93 7128,42 2468,94 263,37 5307,57 741,00
1,44 мм
Масса оборудования / т _ _ _ 17,7

ТАБЛИЦА 23-01-026. Линии непрерывной вулканизации для наложения резино-
вой изоляции на кабельны е изделия

Измеритель: линия

Линия непрерывной вулканизации, диаметр червяка, мм:
23-01-026-1 125 29394,74 16946,82 8108,17 896,10 4339,75 1782,00

Масса оборудования / т - - - - 58 -
23-01-026-2 160 34031,34 16547,40 10566,46 1433,95 6917,48 1740,00

Масса оборудования / т - - - - 66,5 -
23-01-026-3 Линия непрерывной вулканиза­

ции с двойным наклонным чер­
вяком диаметром 160x160 мм

53110,65 26974,48 15694,39 2055,00 10441,78 2804,00

Масса оборудования / т - - - - 108 -

ТАБЛИЦА 23-01-027. Машины горизонтальные катуш ечного типа для оплетки
проволокой

Измеритель: шт.
23-01-027-1 Машина горизонтальная кату­

шечного типа для оплетки про­
волокой, количество катушек 24

1048,79 517,00 456,20 54,01 75,59 55,00

Масса оборудования / т - - - - 3,2 -

ТАБЛИЦА 23-01-028. Эмальагрегаты горизонтальные и вертикальные
Измеритель: коипл.

Эмальагрегат горизонтальный двухходовой, диаметр проволоки, мм:
23-01-028-1 0,02-0,05 4882,13 264,14 233,33 27,66 4384,66 28,10

Масса оборудования /  т - - - - 1,65 -
23-01-028-2 0,04-0,09 6087,35 443,68 341,35 39,92 5302,32 47,20

Масса оборудования /  т - - - - 3,4 -

Эмальагрегат горизонтальный восеинадцатиходовой, диаметр проволоки, мм:
23-01-028-3 0,05-0,15 1976,37 876,05 978,10 107,21 122,22 94,30

Масса оборудования / т - - - - 5,8 -
23-01-028-4 0,15-0,40 2332,16 1170,54 1018,93 110,23 142,69 126,00

Масса оборудования / т - - - - 8,8 -

Эмальагрегат вертикальный, диаметр проволоки, мм:
23-01-028-5 0,3-1,1 11973,76 3737,43 3478,14 389,64 4758,19 393,00

Масса оборудования /  т - - - - 28 -
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ТЕРм 81-03-23-2001 О борудование предприятий электротехнической пром ш ш енности Республика Дагестан

Н о м е р а
р а с ц е н о к

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  
х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

и л и в и д о в  м о н т а ж н ы х  р а б о т П р я м ы е
з а т р а т ы ,

р у б .

в  т о м  ч и с л е , р у б . З а тр аты
т р у д а

р а б о ч и х -
м о н т а ж -

н и к о в ,
ч е л .- ч .

о п л а т а  
т р у д а  р а б о - 
ч и х -м о н т а ж - 

н и к о в

э к с п л у а т а ц и я  м аш и н м ате р и ал ы

I Коды  
н е у ч т е н н ы х  
м а те р и а л о в

Н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а  
н е у ч т е н н ы х  р а с ц е н к а м и  

м а т е р и а л о в  /  е д и н и ц а  и з м е р е н и я
в с е го

в т . ч .  о п л а ­
т а  тр у д а  

м аш и н и с то в

р а с х о д
н е у ч т е н н ы х
м а те р и а л о в

1 2 3 4 5 6 7 8

2 3 - 0 1 - 0 2 8 - 6 0 , 6 - 1 , 8 1 5 0 9 2 ,2 5 5 0 0 2 ,2 6 4 4 4 5 ,5 4 4 5 2 , 2 8 5 6 4 4 ,4 5 5 2 6 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 9 , 2 -

2 3 - 0 1 - 0 2 8 - 7 0 , 4 - 2 , 5 8 7 4 7 , 2 5 3 0 1 4 , 6 7 1 2 2 4 , 2 9 1 3 3 ,5 8 4 5 0 8 ,2 9 3 1 7 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 8 , 7 5 -

Раздел 3 . Разное оборудование

ТА Б Л И Ц А 23-01-043 . М аш ины  тростильны е

И з м е р и т е л ь :  шт.

2 3 - 0 1 - 0 4 3 - 1 М а ш и н а  т р о с т и л ь н а я  т р е х х о д о - 5 5 9 ,8 8 3 2 0 ,3 8 2 0 1 , 1 7 2 4 , 2 7 3 8 ,3 3 3 4 , 9 0
в а я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - и -

ТА Б Л И Ц А  23-01-044 . У стан овки  гал ьван и ческого  покры тия

И з м е р и т е л ь :  шт*

2 3 - 0 1 - 0 4 4 - 1 У с т а н о в к а  г а л ь в а н и ч е с к о г о  п о - 1 7 3 3 , 3 0 8 1 2 , 8 8 8 4 2 , 4 4 9 9 ,6 6 7 7 , 9 8 8 7 , 5 0
к р ы т и я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 , 8 -

ТА Б Л И Ц А 23-01-045 . О боруд ован и е для терм ообработки  провод ов

И з м е р и т е л ь :  ш т.

Агрегат:

2 3 - 0 1 - 0 4 5 - 1 з а п е ч к и  ф т о р о п л а с т а 9 9 0 ,2 0 5 4 8 ,9 6 3 7 7 , 2 7 4 5 , 4 0 6 3 , 9 7 5 8 ,4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 8 -

2 3 - 0 1 - 0 4 5 - 2 д в у х х о д о в о й  д л я  т е р м о о б р а б о т - 1 3 0 4 ,0 5 6 6 4 ,5 8 5 4 1 , 1 7 6 5 ,4 9 9 8 ,3 0 7 0 , 7 0
к и  т е п л о с т о й к и х  п р о в о д о в
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 , 6 -

ТА Б Л И Ц А  23-01-046 . С тан ки  перем оточны е

И з м е р и т е л ь :  ш т.

Станок перемоточны й:

2 3 - 0 1 - 0 4 6 - 1 д л я  п р о в о д о в  д и а м е т р о м  0 , 3 - 2  
м м

1 0 1 3 , 4 8 5 9 4 ,5 6 3 7 8 , 3 4 4 5 , 4 0 4 0 , 5 8 6 4 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ _ - - 2 , 4 5 -

2 3 - 0 1 - 0 4 6 - 2 д л я  п р о в о л о к и  д и а м е т р о м  0 , 2 - 6 9 6 , 3 7 3 9 5 , 7 5 2 5 9 ,6 5 3 1 , 3 1 4 0 , 9 7 4 2 , 6 0
1 , 2  м м
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - i , 6 -

ОТДЕЛ 02. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРОМАШИНОСТРОЕНИЯ

| Номера 
расценок

Наименование и техническая атом числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые оплата эксплуатация машин Материалы

труда
рабочих-

Коды
неучтенных
материалов

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками 

материалов / единица измерения

руб.
труда рабо- 
чих-монтаж- 

ников
всего

в т.ч. опла­
та труда 

машинистов

расход
неучтенных
материалов

монтаж­
ников,
чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8

Раздел 1. Оборудование заготовительное

ТА Б Л И Ц А  23-02-001 . О боруд ован и е для ш там повки и вы давливания

И з м е р и т е л ь :  шт*
2 3 - 0 2 - 0 0 1 - 1 П р е с с - а в т о м а т  ш т а м п о в к и  к о н ­

т а к т н ы х  э л е м е н т о в
3 3 7 , 0 0 2 4 6 , 9 4 7 1 , 6 3 8 , 6 1 1 8 , 4 3 2 6 , 9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 5
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Республика Д агестан Т Е Рм  81-03-23-2001 О борудование предприятий электротехнической промыш ленности

Н о м е р а
р а с ц е н о к

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я 8  т о й  ч и с л е , р у б . З а тр аты
х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

или в и д о в  м о н т а ж н ы х  р а б о т П р я м ы е
з а т р а т ы ,

р у б .

о п л а т а э к с п л у а т а ц и я  м аш ин М а те р и а л ы
т р у д а

р а б о ч и х -
Коды Н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а т р у д а  р а б о - в  т . ч .  о п л а - р а с х о д м о н та ж -

н е у ч т е н н ы х н е у ч т е н н ы х  р а с ц е н к а м и ч и х -м о н т а ж - в с е го т а  тр у д а н е у ч т е н н ы х н и к о в ,
м а те р и а л о в м а т е р и а л о в  /  е д и н и ц а  и з м е р е н и я н и к о е м а ш и н и с то в м а т е р и а л о в ч е л .- ч .

1 2 3 4 5 6 7 8

ТА Б Л И Ц А  23-02*002. О боруд ован и е для подготовки  п ровод ов

И з м е р и т е л ь :  ш т.

2 3 - 0 2 - 0 0 2 - 1 А в т о м а т  д л я  и з г о т о в л е н и я  в ы - 5 3 4 , 5 7 3 0 2 ,8 5 1 7 6 , 3 6 2 1 , 1 4 5 5 ,3 6 3 2 ,6 0
в о д н ы х  п р о в о д о в  э л е к т р о д в и г а ­
т е л е й

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 2 -

2 3 - 0 2 - 0 0 2 - 2 П о л у а в т о м а т  д л я  д л я  с о е д и н е ­
н и я  и  о к о н ц е в а н и я  п у ч к о в  о б м о ­
т о ч н ы х  т о к о п р о в о д о в

7 6 4 , 0 4 2 2 9 , 4 6 9 3 ,9 8 1 1 , 2 2 4 4 0 ,6 0 2 4 , 7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 6 -

С т а н о к  д л я  р е з к и  н  р и х т о в к и  м е д н ы х  п р о в о д о в :
2 3 - 0 2 - 0 0 2 - 3 к а п л е в и д н о г о  и  п р я м о у г о л ь н о г о  

с е ч е н и я
6 2 5 , 7 7 3 0 9 , 3 7 2 6 0 , 6 7 3 0 , 7 9 5 5 , 7 3 3 3 , 7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 8 -

2 3 - 0 2 - 0 0 2 - 4 п р я м о у г о л ь н о г о  с е ч е н и я 7 2 4 , 3 3 4 1 7 , 1 2 2 5 1 , 4 8 3 0 , 2 6 5 5 , 7 3 4 4 ,9 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 8 6 -

2 3 - 0 2 - 0 0 2 - 5 С т а н о к  д л я  з а ч и с т к и  и з о л я ц и и  
в ы в о д н ы х  к о н ц о в  с е к ц и й , 
с т е р ж н е й

2 5 3 ,6 0 1 6 7 , 2 2 6 7 , 7 5 8 ,0 9 1 8 , 6 3 1 8 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 4 5 -

2 3 - 0 2 - 0 0 2 - 6 У с т а н о в к а  д л я  с о е д и н е н и я  п р о - 3 5 0 ,5 6 2 2 9 , 4 6 6 7 , 5 6 8 ,0 9 5 3 , 5 4 2 4 , 7 0
в о д о в  м е т о д о м  о п р е с с о в к и  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ _ 0 , 5

ТА Б Л И Ц А  23-02-003 . О боруд ован и е для р езки  и золяц ионн ы х м атери ал ов и прово-
д ов

И з м е р и т е л ь :  ш т.

2 3 - 0 2 - 0 0 3 - 1 С т а н о к  д л я  р е з к и  и з о л я ц и о н н ы х 2 4 0 , 1 9 1 6 7 , 2 2 5 4 , 4 9 6 ,5 3 1 8 , 4 8 1 8 , 0 0
м а т е р и а л о в
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 0 , 3 7 .

2 3 - 0 2 - 0 0 3 - 2 С т а н о к  д л я  м е р н о й  р е з к и  и  м а р ­
к и р о в к и  и з о л я ц и о н н ы х  т р у б о к

3 0 6 , 2 2 2 1 8 , 3 2 6 9 , 5 1 8 ,3 5 1 8 , 3 9 2 3 ,5 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 5 -

Н о ж н и ц ы :

2 3 - 0 2 - 0 0 3 - 3 д л я  р е з к и  и з о л я ц и о н н ы х  м а т е - 3 6 0 , 7 9 1 9 8 , 8 1 1 3 0 ,8 9 1 5 , 6 5 3 1 , 0 9 2 1 , 4 0
р и а л о в  н а  п о л о с ы  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ _ 1 , 0 5 л

2 3 - 0 2 - 0 0 3 - 4 д и с к о в ы е , д л я  р е з к и  р у л о н н ы х 3 0 4 8 , 2 4 7 6 4 , 6 9 4 8 4 ,9 6 9 1 , 3 2 1 7 9 8 , 5 9 8 3 ,3 0
и з о л я ц и о н н ы х  м а т е р и а л о в  н а  
п о л о с ы  с  о д н о в р е м е н н о й  н а м о т ­
к о й  н а  б о б и н ы
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 , 5 -

ТА Б Л И Ц А  23-02-004 . О боруд овани е разное

И з м е р и т е л ь :  ш т.
2 3 - 0 2 - 0 0 4 - 1 У с т р о й с т в о  д л я  н а г р е в а  к л е я - 2 6 8 , 5 1 2 1 8 , 3 2 2 8 , 4 1 3 , 4 0 2 1 , 7 8 2 3 ,5 0

р а с п л а в а
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 0 , 1 6

2 3 - 0 2 - 0 0 4 - 2 С т а н о к  д л я  и з г о т о в л е н и я  и з о л я ­
ц и о н н ы х  к о р о б о в

3 5 8 , 3 1 2 5 7 , 9 6 7 5 , 8 2 9 , 1 4 2 4 , 5 3 2 8 , 1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,5 6 -

2 3 - 0 2 - 0 0 4 - 3 У с т р о й с т в о  п о ш т у ч н о й  п о д а ч и 4 1 1 , 4 2 2 5 7 , 9 6 1 2 2 , 3 0 1 4 , 6 1 3 1 , 1 6 2 8 , 1 0
с е р д е ч н и к о в  с т а т о р о в  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 8 6 -
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ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприяш й электротехнической промьпялеыности Республика Д  агестан

Н о м е р а
р а с ц е н о к

Н а и м е н о в а н и е  и те х н и ч е с к а я а  т о н  ч и с л е , р у б . Затраты
х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я П р я н ы е тр у д а

или в и д о в  м о н та ж н ы х р а б о т о п л а т а э к с п л у а та ц и я  м аш ин М атери ал ы р а б о ч и х -
Коды Н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а р у б .

т р у д а  р а б о - в  т .ч .  о л л э - р асхо д м о н та ж -
н е у ч те н н ы х н е у ч т е н н ы х  р асц ен к ам и ч и х -м о н т а ж - в с е го т а  тр у д а н е у ч т е н н ы х н и к о в ,
м ате р и ал о в м ате р и ал о в  /  е д и н и ц а  изм ерения н и к о е м аш и нис то в м ате р и ал о в ч е л .-ч .

1 2 3 4 5 б 7 8

Раздел 2. Оборудование намоточное, бандажировочное,
пазоизолировочное и формовочное

ТАБЛ И Ц А 23-02-020. О борудование нам оточное

И з м е р и т е л ь : шт.
2 3 - 0 2 - 0 2 0 - 1 С т а н о к  а г р е г а т н ы й  д л я  н а м о т к и , 7 2 1 , 8 9 3 6 0 , 7 7 3 0 4 ,9 0 3 6 ,0 0 5 6 ,2 2 3 9 ,3 0

в т я г и в а н и я  и  з а к л и н и в а н и я  п а ­
з о в ы м и  к л и н ь я м и  к а т у ш е ч н ы х  
г р у п п  с т а т о р о в  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т 2 , 2

Станок для намотки:
2 3 - 0 2 - 0 2 0 - 2 к а т у ш е ч н ы х  г р у п п  в с ы п н о й  о б - 3 9 0 , 1 5 2 4 9 ,9 0 1 0 9 , 4 6 1 3 ,0 5 3 0 , 7 9 2 6 ,9 0

МОТКИ
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,8 -

2 3 - 0 2 - 0 2 0 - 3 к а т у ш е к  и з  п р о в о д о в  к р у г л о г о  и 
п р я м о у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  б е з  м е ­
х а н и ч е с к о й  р а с к л а д к и  в и т к о в

4 9 2 ,0 0 2 6 1 , 0 5 1 7 5 , 6 1 2 1 , 1 4 5 5 ,3 4 2 8 , 1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 1 -

2 3 - 0 2 - 0 2 0 - 4 к а т у ш е к  и з о л и р о в а н н ы м и  п р о ­
в о д а м и  с  м е х а н и ч е с к о й  р а с к л а д ­
к о й  в и т к о в

5 1 3 ,3 4 2 8 1 , 4 9 1 7 6 , 6 2 2 1 , 1 4 5 5 ,2 3 3 0 ,3 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 3 5 -

2 3 - 0 2 - 0 2 0 - 5 к а т у ш е к  н е и з о л и р о в а н н ы м и 8 9 9 ,8 0 4 4 3 , 3 9 3 8 3 ,0 3 4 4 , 8 7 7 3 , 3 8 4 8 ,3 0
п р о в о д а м и  н а  ‘ р е б р о *  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ _ 3 ,8 _

2 3 - 0 2 - 0 2 0 - 6 С т а н о к  я к о р е н а м о т о ч н ы й 4 8 3 , 7 6 2 7 1 , 2 7 1 6 3 , 3 5 1 9 , 5 7 4 9 , 1 4 2 9 ,2 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 2 -

ТАБЛ И Ц А 23-02-021. Станки для бандаж ировки

И з м е р и т е л ь : шт.

Станок для бандажировки:
2 3 - 0 2 - 0 2 1 - 1 л о б о в ы х  ч а с т е й  в с ы п н ы х  о б м о - 5 6 1 , 9 9 2 9 9 ,2 7 2 0 7 , 4 8 2 4 , 7 9 5 5 ,2 4 3 2 ,6 0

т о к  с е р д е ч н и к о в  с т а т о р о в  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ _ _ 1 , 5 _

2 3 - 0 2 - 0 2 1 - 2 р о т о р о в  ( я к о р е й )  с т е к л о л е н т о й  и 
п р о в о л о к о й

3 0 6 5 ,9 9 8 5 4 ,6 6 4 1 2 , 5 5 5 4 ,3 3 1 7 9 8 , 7 8 9 3 , 1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 ,5 -

ТАБЛ И Ц А 23-02-022. О борудование ф орм овочное

И з м е р и т е л ь : шт.

2 3 - 0 2 - 0 2 2 - 1 С т а н о к  д л я  п р е д в а р и т е л ь н о г о  и 
о к о н ч а т е л ь н о г о  ф о р м и р о в а н и я  
л о б о в ы х  ч а с т е й  о б м о т к и  с т а т о -

3 7 9 ,3 6 2 3 9 ,6 8 1 0 8 , 9 1 1 3 ,0 5 3 0 , 7 7 2 5 ,8 0

р о в  э л е к т р о д в и г а т е л е й  с  р а с ­
п р е д е л е н н о й  о б м о т к о й
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,8 -

Раздел 3. Оборудование для обработки листов ротора
и статора и сборки пакетов

ТАБЛ И Ц А 23-02-040. О борудование для ш ихтовки и сборки пакетов

И з м е р и т е л ь : шт.

Полуавтомат для сборки и сварки сердечников статоров, наружный диаметр, мм:
2 3 - 0 2 - 0 4 0 - 1 4 0 - 1 2 0 ,  м а р к а  В С С - 5 8 7 1 , 8 9 4 5 3 , 4 9 3 3 1 ,4 6 3 9 , 1 4 8 6 ,9 4 4 9 ,4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,6 -
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Республика Дагестан ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности

Номера
расценок

Наименование и техническая в том числе, руб. Затраты
характеристика оборудования Прямые труда
или видов монтажных работ оплата эксплуатация машин Материалы рабочих-

Коды Наименование и характеристика руб. труда рабо- в т.ч. олла- расход монтаж-
неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж- всего та труда неучтенных ников.
материалов материалов / единица измерения инков машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8
23-02-040-2 150-250, марка СС-250 3026,90 772,96 378,96 50,22 1874,98 84,20

Масса оборудования / т - - - - 5,7 -
23-02-040-3 230-360, марка СС-360 3119,74 794,99 442,01 59,22 1882,74 86,60

Масса оборудования / т - - - - 6,5 -
23-02-040-4 360-500, марка СС-500 4198,07 936,36 514,97 69,49 2746,74 102,00

Масса оборудования / т - - - - 8 -

Полуавтоматдля сборки и сварки сердечников роторов, наружный диаметр, мм:
23-02-040-5 50-80, марка ВСР-10 981,39 546,21 345,23 39,92 89,95 59,50

Масса оборудования / т - - - - 3,5 -
23-02-040-6 60-180, марка СР-180 2947,25 758,27 368,51 48,20 1820,47 82,60

Масса оборудования / т - - - - 5,5 -

Раздел 4 . О боруд овани е для обработки  коллекторов

ТА Б Л И Ц А  23-02-050. Станки  д и нам ической  ф орм овки  и контроля м онолитности
коллекторов

Измеритель: игт.
23-02-050-1 Станок динамической формовки 

и контроля монолитности кол­
лекторов, диаметр до 700 мм

4538,93 1142,67 682,42 82,84 2713,84 123,00

Масса оборудования / т - - - - 9 -

Раздел 5. О боруд овани е для оп р ессовки  статорны х
и якорн ы х секции

ТАБ Л И Ц А 23*02-060. О борудован и е для оп рессовки

Измеритель: шт.

Пресс гидравлический для горячей опрессовки:
23-02-060-1 лодочек, катушек, стержней об­

мотки статоров турбогенерато­
ров и гидрогенераторов

774,15 344,66 264,22 31,05 165,27 37,10

Масса оборудования / т - - - - 2,6 -
23-02-060-2 стержней и крупных катушек 

статорной обмотки генераторов
9814,05 5059,32 1708,60 91,13 3046,13 532,00

Масса оборудования / т - - - - 15 -

Раздел 6 . Л инии автом ати ческие и м еханизированны е

ТА Б Л И Ц А 23-02-070. Л инии  сборки  и м еханической  обработки  электродвигателей

Измеритель: линия

Линия тепловой сборки роторов электродвигателей, высота оси вращения, мм:
23-02-070-1 71-100 3490,90 1955,20 906,06 108,01 629,64 208,00

Масса оборудования / т - - - - 7 -
23-02-070-2 112, 132 4083,68 2378,20 1184,89 141,41 520,59 253,00

Масса оборудования / т - - - - 9 -
23-02-070-3 160-225 8807,41 3901,80 3192,20 368,91 1713,41 420,00

Масса оборудования / т - - - - 26

Линия сборки и механической обработки статоров электродвигателей, высота оси вращения, 
мм:

23-02-070-4 71-100 5209,25 2848,20 1747,56 204,81 613,49 303,00
Масса оборудования / т - - - - 14 -

23-02-070-5 112, 132 4137,67 3442,62 589,34 68,46 105,71 362,00
Масса оборудования / т - - - - 4 -
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ТЕРм 81 -03-23-2001 Оборудование предгриягай электротехнической прололпленносги Республика Дагестан

Номера
расценок

Наименование и техническая в той числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые оплата эксплуатация машин Материалы

труда
рабочих-

Коды Наименование и характеристика руб. труда рабо- в т.ч. опла- расход монтаж-
неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж­

ников
всего та труда неучтенных ников.

I материалов материалов /  единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

I  1 2 3 4 5 6 7 8

2 3 - 0 2 - 0 7 0 - 6 1 6 0 ,  1 8 0 8 9 4 5 ,4 4 6 4 1 9 ,2 5 1 9 2 5 ,5 9 2 2 4 , 1 3 6 0 0 ,6 0 6 7 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 5 -

2 3 - 0 2 - 0 7 0 - 7 2 0 0 ,  2 2 5 1 2 6 3 8 , 4 1 9 4 6 2 ,4 5 2 7 6 8 ,5 1 3 1 2 ,0 3 4 0 7 , 4 5 9 9 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 1 -

2 3 - 0 2 - 0 7 0 - 8 Л и н и я  о б щ е й  с б о р к и  э л е к т р о ­
д в и г а т е л е й , в ы с о т а  о с и  в р а щ е -

8 0 6 3 ,5 2 5 5 5 3 ,8 4 2 1 7 2 , 2 4 2 5 6 , 1 5 3 3 7 , 4 4 5 8 4 ,0 0

н и я  1 1 2 , 1 3 2  мм 
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т 1 8

ТАБЛИЦА 23-02-071. Линии сборки электродвигателей комплексно
механизированные поточные

И з м е р и т е л ь : линия

Линия сборки электродвигателей, высота оси вращ ения, им:
2 3 - 0 2 - 0 7 1 - 1 1 6 0 - 2 8 0 1 0 6 9 1 , 1 3 7 8 6 4 , 7 7 2 4 7 2 , 3 3 2 8 7 ,6 6 3 5 4 ,0 3 8 2 7 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 4 -

2 3 - 0 2 - 0 7 1 - 2 3 1 5 - 4 5 0 9 7 9 6 , 4 7 7 2 7 5 , 1 5 2 1 1 4 , 8 1 2 4 6 ,3 8 4 0 6 ,5 1 7 6 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 2 -

Раздел 7. Оборудование для производства химических
источников тока

ТАБЛИЦА 23-02-085. Оборудование для производства свинцовых аккумуляторов
И з м е р и т е л ь : ш т. (расценки 1-20); лииия (расценки 21)

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 У с т а н о в к а  м е л ь н и ч н а я  о к и с л о - 6 8 3 8 ,1 8 3 2 2 2 , 1 8 3 3 0 7 ,0 0 3 9 2 ,3 9 3 0 9 ,0 0 3 5 1 ,0 0
вая
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 5 , 7 -

Установка отливки:
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 2 т о к о о т в о д о в 7 1 2 , 2 7 4 0 2 , 0 8 2 3 8 ,2 2 2 8 , 4 4 7 1 , 9 7 4 3 ,8 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 7 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 3 с д в о е н н ы х  т о к о о т в о д о в 1 5 4 7 , 9 0 7 6 2 ,8 6 6 8 5 ,3 2 8 2 , 4 4 9 9 ,7 2 8 3 , 1 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 4 А в т о м а т  к а р у с е л ь н ы й  д л я  о т л и в ­
к и  м е л к и х  д е т а л е й

7 2 6 ,6 5 4 0 6 ,9 0 2 3 6 ,9 4 2 8 , 4 4 8 2 , 8 1 4 3 ,8 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 6 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 5 А в т о м а т  д л я  о т л и в к и  п а я л ь н ы х  и 6 7 9 , 9 1 3 8 5 ,5 4 2 1 1 , 5 6 2 5 , 5 7 8 2 , 8 1 4 1 , 5 0
ф о р м а ц и о н н ы х  п р у т к о в  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 1 , 5 _

Установка:
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 6 д л я  о б м ы в к и  и  с у ш к и  б а т а р е й 4 8 7 , 7 4 3 4 0 ,5 8 1 0 8 , 2 3 1 3 ,0 5 3 8 ,9 3 3 7 , 1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 8 -
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 7 д л я  к о н т р о л я  б а т а р е й  в ы с о к и м 2 7 3 , 8 8 2 2 4 , 0 3 3 7 , 2 3 4 , 4 4 1 2 ,6 2 2 4 , 7 0

н а п р я ж е н и е м  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т 0 , 2 7 _

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 8 о т л и в к и  т о к о в е д у щ и х  ч а с т е й  
б л о к а

1 3 5 5 ,4 8 6 6 7 , 0 2 5 9 2 ,8 8 7 1 , 2 3 9 5 ,5 8 7 1 , 8 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 3 -
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 9 н а б о р а  б л о к о в  э л е к т р о д о в 5 8 2 ,0 4 3 1 9 , 4 6 2 0 6 ,6 0 2 4 , 7 9 5 5 ,9 8 3 4 ,8 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 0 к о н т р о л я  б л о к о в  н а  о т с у т с т в и е  
к о р о т к и х  з а м ы к а н и й

3 3 8 ,5 0 2 7 1 , 2 7 4 8 , 0 1 5 , 7 4 1 9 , 2 2 2 9 ,2 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,3 6 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 1 т о ч е ч н а я  м н о г о э л е к т р о д н а я  
с в а р к и  б о р н о в  ч е р е з  п е р е г о р о д ­
к у  м о н о б л о к а

6 6 0 ,0 6 3 5 4 ,8 8 2 3 4 , 4 7 2 8 ,4 4 7 0 , 7 1 3 8 ,2 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 4 -
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Республика Дагестан ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности

Н о м е р а
р ас ц е н о к

Н а и м е н о в а н и е  и те х н и ч е с к а я в т о н  ч и с л е , р у б . Затраты
х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

или в и д о в  м о н та ж н ы х р а б о т П р я н ы е
затр а ты ,

р у б .

о п л а та э к с п л у а та ц и я  маш ин М атери ал ы
тр у д а

р а б о ч и х -
Коды Н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а т р у д а  р а б о - в т .ч .  о п л а - р асхо д м он таж -

н е у ч те н н ы х н е у ч те н н ы х  р асц ен к ам и ч и х -н о н  та ж - вс е го т а  тр уд а н е у ч те н н ы х н и к о в ,
м ате р иал о в м ате р и ал о в  /  е д и н и ц а  изм ерения НИКОВ м аш и нис то в м ате р и ал о в ч е л .-ч .

1 2 3 4 5 6 7 8

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 2 с в а р к и  к р ы ш к и  с  м о н о б л о к о м 1 0 3 4 ,9 1 8 6 4 ,4 6 1 3 5 , 8 1 1 6 , 4 4 3 4 ,6 4 9 0 ,9 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 3 С т а н о к  п о л у а в т о м а т и ч е с к и й  д л я  
с б о р к и  и п а й к и  б л о к о в

8 3 8 ,3 1 3 9 5 ,7 5 2 8 7 ,5 4 3 4 , 1 8 1 5 5 ,0 2 4 2 ,6 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,3 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 4 П о л у а в т о м а т  с б о р к и  б л о к о в 4 3 4 , 5 2 2 9 1 , 7 1 1 0 9 , 9 5 1 3 ,0 5 3 2 ,8 6 3 1 , 4 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,8 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 5 У с т а н о в к а  к о н в е р т и р о в а н и я  
э л е к т р о д о в

8 4 3 ,0 0 4 1 7 , 1 2 3 3 3 ,2 5 3 9 ,9 2 9 2 ,6 3 4 4 ,9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,3 -
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 6 Э л е к т р о п е ч ь  д л я  п р и г о т о в л е н и я  

с в и н ц о в о - с у р ь м я н и с т о г о  с п л а в а
1 0 1 8 ,2 5 5 3 6 , 1 1 3 8 8 ,8 2 4 5 ,4 0 9 3 ,3 2 5 8 ,4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 , 7 -
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 7 К а м е р а  в ы д е р ж к и  э л е к т р о д о в 2 9 5 8 ,3 0 1 6 9 2 ,0 0 1 1 3 7 , 5 2 1 3 1 , 2 4 1 2 8 , 7 8 1 8 0 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 , 3 -
2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 8 У с т а н о в к а  к о н т а к т н о й  с у ш к и  

э л е к т р о д о в
2 1 8 9 , 2 7 1 1 1 0 , 7 8 9 2 7 , 7 3 1 1 0 , 8 9 1 5 0 , 7 6 1 2 1 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 ,6 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 1 9 С у ш и л о  с у х о з а р я ж е н н ы х  п л а ­
с т и н

6 2 4 5 , 1 1 3 5 9 0 ,8 0 2 1 0 2 ,8 6 2 2 5 , 7 3 5 5 1 ,4 5 3 8 2 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 4 , 7 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 2 0 С у ш и л к а  с в е ж е н а м а з а н н ы х  п л а ­
с т и н  п о с л е  п а с т и р о в а н и я

1 8 7 8 ,9 4 1 2 5 9 ,6 0 5 2 2 ,2 4 5 9 ,9 5 9 7 , 1 0 1 3 4 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 . 9 -

2 3 - 0 2 - 0 8 5 - 2 1 Л и н и я  п а с т о п р и г о т о в л е н и я 8 7 1 9 , 2 1 3 9 3 8 ,6 0 4 1 4 2 , 8 2 4 8 8 , 1 7 6 3 7 , 7 9 4 1 9 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 7 , 5 -

ТАБЛИЦА 23-02-086. О борудование для производства щ елочны х аккум уляторов

И з м е р и т е л ь : линия (расценки 1-8); шт. (расценки 9-21,23-38); компл. (расценка 22)

Линия:
2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 п о л у а в т о м а т и ч е с к а я  д л я  о б р а ­

б о т к и  п о л о ж и т е л ь н ы х  б е з л а -
9 4 3 1 , 1 8 4 6 3 4 ,2 0 3 1 5 3 ,9 6 3 7 0 , 5 9 1 6 4 3 , 0 2 4 9 3 ,0 0

м е л ь н ы х  э л е к т р о д о в  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т 1 8 .

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 а в т о м а т и ч е с к а я  н а м а з к и  и  с у ш к и  
э л е к т р о д о в

2 9 8 8 ,1 2 2 0 4 9 ,0 6 7 3 4 , 3 8 8 5 ,5 2 2 0 4 ,6 8 2 1 3 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 9 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 3 п р о д о л ь н о - п о п е р е ч н о й  р е з к и 1 8 3 0 , 4 5 1 1 8 8 , 7 5 5 2 1 , 0 1 6 2 ,6 2 1 2 0 ,6 9 1 2 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 ,9 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 4 а в т о м а т и ч е с к а я  к а д м и р о в а н и я
л е н т ы

4 8 8 1 ,0 8 3 0 2 6 ,8 0 1 4 4 6 , 7 9 1 7 0 , 8 3 4 0 7 ,4 9 3 2 2 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 0 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 5 м е х а н и з и р о в а н н а я  п р о п и т к и  н и ­
к е л е м  п о л о ж и т е л ь н о й  л е н т ы

5 5 8 8 ,3 4 2 1 0 8 ,8 3 1 5 2 0 , 1 2 1 8 2 , 1 1 1 9 5 9 ,3 9 2 2 7 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 1 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 6 а в т о м а т и з и р о в а н н а я  д л я  п р о ­
п и т к и  п о л о ж и т е л ь н ы х  э л е к т р о ­
д о в

9 0 2 9 ,0 7 4 2 7 3 , 4 0 4 0 8 6 ,2 8 4 9 2 , 0 6 6 6 9 ,3 9 4 6 0 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 2 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 7 о т м ы в к и  п о л о ж и т е л ь н ы х  з а г о т о ­
в о к

1 9 9 9 ,1 3 1 5 2 1 , 6 0 3 8 9 ,0 4 4 5 ,5 0 8 8 ,4 9 1 6 0 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 8 а в т о м а т и з и р о в а н н а я  п р о и з в о д ­
с т в а  к о р п у с о в

1 1 4 0 6 , 2 3 2 4 3 4 ,6 0 1 4 3 4 , 6 9 1 6 4 , 8 9 7 5 3 6 , 9 4 2 5 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 3 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 9 А в т о м а т  в ы р у б к и  к а р т о ч е к  а к к у - 2 4 4 8 ,4 6 7 9 4 , 0 7 4 2 7 , 1 1 5 7 , 4 1 1 2 2 7 , 2 8 8 6 ,5 0
м у л я т о р о в
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 -
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ТЕРм 81-03-23-2001 О борудование предгриягай  элекгрогехничесж сйпромьш икнносги Республика Д  агестан

Номера
расценок

Наименование и техническая в том числе, руб. Затраты
характеристика оборудования Прямые труда
или видов монтажных работ оплата эксплуатация машин Материалы рабочих-

Коды
неучтенных

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками

з атр а ты
руб.

труда рабо-
Ч И Х -М О Н 1Э Ж - всего

в т.ч. опла­
та труда

расход
неучтенных

монтаж­
ников,

материалов материалов /  единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8

Автом ат изготовления:

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 0 д н а  а к к у м у л я т о р а 7 7 5 , 7 6 4 2 7 , 3 4 2 9 0 ,9 6 3 4 , 1 8 5 7 , 4 6 4 6 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 , 7 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 1 к р ы ш к и  а к к у м у л я т о р а ,  т и п  
Н К Г Ц - 1 1 Д

1 5 4 6 , 2 0 6 5 3 , 0 9 8 1 2 , 1 3 1 0 0 , 3 2 8 0 ,9 8 7 0 , 3 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 , 3 5 -

Автом ат ш тамповки:

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 2 м о с т и к о в  а к к у м у л я т о р а 2 9 4 2 , 2 6 7 8 6 , 7 3 3 5 2 , 3 1 4 8 , 8 7 1 8 0 3 , 2 2 8 5 , 7 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 ,6 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 3 ш и н  а к к у м у л я т о р а 7 4 7 , 9 8 4 1 7 , 1 2 2 6 2 , 4 1 3 1 , 3 1 6 8 ,4 5 4 4 ,9 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 , 5 5 -

Автом ат сварки:

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 4 б о р н а  с  к р ы ш к о й  а к к у м у л я т о р а 7 2 3 , 0 7 3 3 0 ,4 8 2 3 3 ,4 3 2 7 , 9 2 1 5 9 , 1 6 3 6 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 7 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 5 б о р н а  с  м о с т и к о м  а к к у м у л я т о р а 6 6 3 ,2 9 3 0 5 ,6 6 2 1 8 , 4 8 2 6 ,0 9 1 3 9 , 1 5 3 3 , 7 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - i,6 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 6 т о к о с ъ е м н и к а  а к к у м у л я т о р а 7 2 1 , 5 9 3 4 4 , 6 6 2 3 7 , 9 5 2 8 , 4 4 1 3 8 , 9 8 3 7 , 1 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 1 , 7 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 7 А в т о м а т  и з г о т о в л е н и я  к р ы ш к и  
а к к у м у л я т о р а ,  т и п  М К Г Ц

8 5 7 , 1 4 4 8 0 ,2 9 3 1 7 , 1 4 3 7 , 0 5 5 9 , 7 1 5 1 , 7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 2 , 9 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 8 А в т о м а т  с в а р к и  к р ы ш к и  с  б а к о м  
а к к у м у л я т о р а

4 0 5 , 7 1 2 4 6 , 9 4 7 6 , 1 2 9 , 1 4 8 2 , 6 5 2 6 ,9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 5 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 1 9 С т е н д  у н и в е р с а л ь н ы й  ф о р м и р о ­
в о ч н о - и с п ы т а т е л ь н ы й  а к к у м у л я ­
т о р о в

4 0 9 , 4 2 2 6 8 ,0 6 1 0 8 , 3 1 1 3 ,0 5 3 3 ,0 5 2 9 , 2 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 8 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 0 У с т р о й с т в о  д л я  з а л и в к и  э л е к ­
т р о л и т а  в  а к к у м у л я т о р

1 1 8 3 , 0 6 5 8 4 ,3 4 5 2 3 ,2 4 6 2 , 6 2 7 5 , 4 8 6 2 , 9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 3 , 6 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 1 К а н т о в а т е л ь  с л и в а  э л е к т р о л и т а  
и з  а к к у м у л я т о р а

7 9 5 , 1 3 4 2 7 , 3 4 3 0 7 , 4 0 3 7 , 0 5 6 0 ,3 9 4 6 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 1 , 8 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 2 К о м п л е к т  в а к у у м н о й  з а л и в к и  и 
ф о р м и р о в к и  а к к у м у л я т о р а

5 4 3 , 5 4 3 1 3 , 0 7 1 6 9 ,9 0 2 0 , 3 5 6 0 , 5 7 3 3 , 7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 1 , 2 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 3 А в т о м а т  о д е в а н и я  с е п а р а ц и и  н а  
э л е к т р о д

4 0 4 , 2 2 2 9 1 , 7 1 8 6 , 5 7 1 0 , 4 4 2 5 , 9 4 3 1 , 4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 6 5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 4 У с т а н о в к а  з а с ы п к и  и  д о з и р о в к и  
щ е л о ч и

3 3 0 ,3 5 2 4 6 , 9 4 6 7 , 2 4 8 ,0 9 1 6 , 1 7 2 6 , 9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 4 4 •

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 5 У с т а н о в к а  д л я  в ы р у б к и  к о н т а к т ­
н о й  п л а н к и

1 0 3 2 ,5 3 4 8 4 , 7 0 4 7 2 , 8 6 5 6 ,8 8 7 4 , 9 7 5 2 , 8 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 3 , 5 •

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 6 С т а н  п р о к а т н ы й  д л я  э л е к т р о д о в 7 0 4 , 8 5 3 8 5 , 5 4 2 6 0 ,9 8 3 1 , 3 1 5 8 ,3 3 4 1 , 5 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 2 •

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 7 У с т а н о в к а  д л я  п р о п и т к и  в  а м ­
м и а к е  о т р и ц а т е л ь н ы х  э л е к т р о ­
д о в

4 0 6 ,8 4 2 5 4 , 8 7 1 2 1 , 2 8 1 4 , 6 1 3 0 ,6 9 2 8 , 1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 9 .

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 2 8 У с т а н о в к а  и з г о т о в л е н и я  м и н у с о ­
в ы х  э л е к т р о д о в  м е т о д о м  э л е к -

3 6 2 ,5 6 2 5 4 , 8 7 8 6 ,5 2 1 0 , 4 4 2 1 , 1 7 2 8 , 1 0

т р о ф о р е з а
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - _ 0 , 5 •
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Республика Дагестан ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности

Номера
расценок

Наименование и техническая в той числе, руб. Затраты П
характеристика оборудования Прямые Материалы

труда
или видов монтажных работ оплата эксплуатация нашим рабочих-

Коды Наименование и характеристика руб. труда рабо- в т .ч . опла- расход монтаж-
неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж-

ников всего та труда неучтенных ников,
материалов материалов / единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 •
2 3 -0 2 -0 8 6 -2 9 У с т а н о в к а  д л я  с у ш к и  э л е к т р о д о в 3 8 8 ,8 9 2 5 7 ,9 6 9 7 ,4 9 1 1 ,7 5 3 3 ,4 4 2 8 ,1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,7 4 -

2 3 -0 2 -0 8 6 -3 0 С т е н д  д л я  ф о р м и р о в а н и я  з а г о ­
т о в о к  э л е к т р о д о в

3 7 2 ,7 0 2 5 4 ,8 7 9 7 ,5 3 1 1 ,7 5 2 0 ,3 0 2 8 ,1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 7 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 3 1 М а ш и н а  д в у х б у н к е р н а я  с  м е х а ­
н и ч е с к о й  з а с ы п к о й  в  л а м е л и

5 8 5 ,7 6 3 5 4 ,8 8 1 7 4 ,5 0 2 1 , 1 4 5 6 ,3 8 3 8 ,2 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 ,2 -
2 3 -0 2 -0 8 6 -3 2 С т а н о к  д л я  п р и е м а  л а м е л е й 9 7 2 ,8 1 6 3 5 ,4 4 2 8 2 ,3 9 3 4 ,1 8 5 4 ,9 8 6 8 ,4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 ,5 -

2 3 -0 2 -0 8 6 -3 3 У с т а н о в к а  в ы б и в к и  а н о д н о й  
м а с с ы  и з  о т х о д о в  л а м е л е й

8 5 8 ,7 0 4 4 8 ,7 1 3 5 3 ,5 1 4 2 ,5 3 5 6 ,4 8 4 8 ,3 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,5 -

2 3 -0 2 -0 8 6 -3 4 М а ш и н а  р о л и к о в о г о  б р и к е т и р о ­
в а н и я  л а м е л е й

6 8 2 ,5 2 3 6 5 ,1 0 2 6 1 ,0 4 3 1 ,3 1 5 6 ,3 8 3 9 ,3 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 -

2 3 -0 2 -0 8 6 -3 5 А в т о м а т  и з г о т о в л е н и я  и  р е з к и  
р е м н я

9 7 7 ,6 7 4 7 4 ,6 1 4 2 8 ,2 5 5 1 ,1 4 7 4 ,8 1 5 1 ,7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 ,4 -

Станок гибки:
2 3 -0 2 -0 8 6 -3 6 к о н т а к т н ы х  п л а н о к 3 2 9 ,1 3 2 2 6 ,7 5 8 6 ,7 9 1 0 ,4 4 1 5 ,5 9 2 4 ,7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,5 -

2 3 - 0 2 - 0 8 6 - 3 7 к о н ц о в  к о н т а к т н ы х  п л а с т и н 4 2 3 ,3 5 2 6 1 ,0 5 1 2 9 ,5 4 1 5 ,6 5 3 2 ,7 6 2 8 ,1 0
М асса о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 8 -

2 3 -0 2 -0 8 6 -3 8 А в т о м а т  п р о ф и л и р о в а н и я  и  о д е - 5 8 7 ,2 0 3 5 4 ,8 8 1 7 6 ,8 4 2 1 ,1 4 5 5 ,4 8 3 8 ,2 0
в а н и я  р е б е р  н а  з а г о т о в к и  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 1 ,4

ТАБЛ И Ц А 23-02-087. М аш ины для резки сепараторной пленки и обработки карто-
на

И з м е р и т е л ь : шт.

2 3 - 0 2 - 0 8 7 - 1 М а ш и н а  р е з к и  с е п а р а т о р н о й  
п л е н к и

3 1 0 ,6 8 2 4 5 ,3 6 4 3 ,6 4 5 ,2 2 2 1 ,6 8 2 5 ,8 0

М асса о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 2 -

2 3 - 0 2 - 0 8 7 - 2 М а ш и н а  д л я  о б р а б о т к и  к а п р о н а 3 5 0 ,2 8 2 5 5 ,8 2 7 5 ,8 3 9 ,1 4 1 8 ,6 3 2 6 ,9 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,5 -

ТАБЛИ ЦА 23-02-088. О борудование для производства литиевы х аккум уляторов

И з м е р и т е л ь : компл. (расценки 1,2); линия (расценки 3,4); шт. (расценки (5-8)
2 3 - 0 2 - 0 8 8 - 1 К о м п л е к с  а в т о м а т и з и р о в а н н ы й  

р а с т а р и в а н и я , х р а н е н и я , д о з и ­
р о в а н и я  и т р а н с п о р т и р о в а н и я  
а к т и в н о й  м а с с ы  н а  с м е ш е н и е

3 0 2 3 ,9 3 1 7 3 0 ,8 2 8 7 8 ,5 1 1 0 5 ,1 5 4 1 4 ,6 0 1 8 2 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 ,5 -

2 3 -0 2 -0 8 8 -2 П о с т  м е х а н и з и р о в а н н ы й  д л я  
р е з к и  и  п л а в к и  л и т ь я

9 3 0 ,5 7 4 6 4 ,5 1 3 7 8 ,2 0 4 5 ,4 0 8 7 ,8 6 5 0 ,6 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 , 8 -

2 3 -0 2 -0 8 8 -3 Л и н и я  и з г о т о в л е н и я  к а р т о ч е к 2 9 4 8 ,4 9 1 6 0 7 ,1 9 3 7 5 ,8 9 4 5 ,4 0 9 6 5 ,4 1 1 6 9 ,0 0
п о л о ж и т е л ь н о г о  э л е к т р о д а  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 2

2 3 -0 2 -0 8 8 -4 Л и н и я  п о  с б о р к е  и с т о ч н и к о в  т о - 5 2 1 9 ,2 9 2 0 9 6 ,2 0 8 2 4 ,7 7 9 9 ,6 6 2 2 9 8 ,3 2 2 2 3 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - . 5 ,8 5 -

Установка заливки:

2 3 -0 2 -0 8 8 -5 и с т о ч н и к а  э л е к т р о л и т о м 3 1 3 ,2 6 2 2 4 ,0 3 7 3 ,6 4 8 ,8 7 1 5 ,5 9 2 4 ,7 0
М асса о б о р уд о в а н и я  /  т - - - - 0 ,3 8 *
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ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприягай электротехнической п ром ьттенносги Республика Дагестан

Номера
расценок

Наименование и техническая в той числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 

или видов монтажных работ Прямые оплата эксплуатация машин Материалы
труда

рабочих-
Коды

неучтенных
материалов

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками 

материалов / единица измерения

р у б .
труда рабо- 
чих-монтаж-

Н И К 08
всего

в т .ч . опла­
та труда 

машинистов

расход
неучтенных
материалов

монтаж­
ников,
чел.-ч.

1 2 3 4 5 б 7 8
2 3 -0 2 -0 8 8 -6 к о м п а у н д а  б а т а р е й 3 2 7 ,9 3 2 2 6 ,7 5 8 4 ,2 7 1 0 ,1 8 1 6 ,9 1 2 4 ,7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 ,4 -

Установка:
2 3 - 0 2 - 0 8 8 - 7 и з г о т о в л е н и я  о т р и ц а т е л ь н о г о  

э л е к т р о д а
2 8 1 ,7 4 2 0 6 ,5 5 5 1 ,7 3 6 ,2 6 2 3 ,4 6 2 2 ,5 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 ,1 2 -

2 3 -0 2 -0 8 8 -8 и с п ы т а н и я  и с т о ч н и к а  т о к а 1 8 3 ,2 9 1 6 1 ,4 6 9 ,2 1 1 ,0 4 1 2 ,6 2 1 8 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 ,0 7 -

ТАБЛ И Ц А 23-02-089. О борудование для производства элементов

И з м е р и т е л ь : шт. (расценки 1,2); компл. ( расценка 3)
2 3 -0 2 - 0 8 9 - 1 А в т о м а т  д л я  и з г о т о в л е н и я  ф у т ­

л я р о в
1 9 5 4 ,7 8 1 6 0 7 ,1 9 2 9 2 ,3 2 3 1 ,3 1 5 5 ,2 7 1 6 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,5 -
2 3 -0 2 -0 8 9 -2 П р е с с  д л я  з а п р е с с о в к и  а г л о м е ­

р а т о в
2 8 1 6 ,7 9 1 8 6 3 ,9 6 8 7 6 ,0 2 9 3 ,9 2 7 6 ,8 1 1 9 6 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 8 -
2 3 -0 2 -0 8 9 -3 А в т о м а т  р о т а ц и о н н ы й  д л я  и з г о ­

т о в л е н и я  и у к л а д к и  о т р и ц а т е л ь ­
н о г о  э л е к т р о д а , з а л и в к и  п а с т ы , 
п р е с с о в а н и я  и у к л а д к и  п о л о ж и ­
т е л ь н о г о  э л е к т р о д а

6 6 8 ,9 1 3 7 5 ,3 2 2 3 7 ,7 6 2 8 ,4 4 5 5 ,8 3 4 0 ,4 0

М а с с а - о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 -

ТАБЛ И Ц А 23-02-090. О борудование для производства хлорм едны х источников то-
ка

И з м е р и т е л ь : линия (расценки 1-3), шт. (расценки 4-6)

Линия:
2 3 - 0 2 - 0 9 0 - 1 а в т о м а т и ч е с к о г о  н а н е с е н и я  с е - 2 6 8 2 ,8 4 1 4 5 5 ,0 3 3 0 9 ,8 8 3 7 ,0 5 9 1 7 ,9 3 1 5 3 ,0 0

п а р а ц и и  н а  э л е к т р о д  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 2 ,5

2 3 -0 2 -0 9 0 -2 к о н т р о л я  э л е к т р о д о в  п о  т о л щ и н е  
и  п о  в е с у

2 0 9 8 ,4 8 1 5 1 2 ,0 9 4 2 1 ,8 7 5 1 ,1 4 1 6 4 ,5 2 1 5 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,8 -

2 3 -0 2 -0 9 0 -3 т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  г о ­
т о в о г о  и з д е л и я

1 5 7 1 , 7 3 1 1 6 9 ,7 3 3 2 9 ,5 3 3 9 ,9 2 7 2 ,4 7 1 2 3 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,6 -

Установка:
2 3 -0 2 -0 9 0 -4 а в т о м а т и з и р о в а н н о й  п л а в к и  м о ­

н о х л о р и д а  м е д и
2 2 3 2 ,6 2 1 0 7 7 ,6 4 1 0 2 1 ,1 9 1 2 2 ,3 7 1 3 3 ,7 9 1 1 6 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 -

2 3 -0 2 -0 9 0 -5 б е с с л и т к о в о й  п р о к а т к и  х л о р и ­
с т о м е д н о й  л е н т ы

8 5 2 ,9 4 4 5 8 ,9 3 3 0 9 ,2 3 3 7 ,0 5 8 4 ,7 8 4 9 ,4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,3 -

2 3 -0 2 -0 9 0 -6 с у х о й  а к т и в а ц и и  м е д ь ю 4 3 1 ,5 1 2 7 1 ,2 7 1 2 2 ,2 8 1 4 ,6 1 3 7 ,9 6 2 9 ,2 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 .9 -

Раздел 8 .  Оборудование для испытаний

ТАБЛ И Ц А 23-02-100. Установки для испы тания м атериалов

И з м е р и т е л ь : шт.
2 3 - 0 2 - 1 0 0 - 1 У с т а н о в к а  д л я  и с п ы т а н и я  м а г - 4 2 3 ,3 6 2 9 9 ,2 7 9 7 ,4 0 1 1 ,7 5 2 6 ,6 9 3 2 ,6 0

н и т н о - т в е р д ы х  м а т е р и а л о в  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - • - 0 , 6 .
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Республика Дагестан ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности

Нонера Наименование и техническая в тон числе, руб. Затраты I
характеристика оборудования Прямые

затраты,
руб.

труда I
или видов монтажных работ оплата эксплуатация машин Материалы рабочих- 1

Коды Наименование и характеристика труда рабо- в т.ч. опла- расход монтаж- I
неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж- всего та труда неучтенных ников,
материалов материалов / единица изиерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8

ТАБЛИЦА 23-02-101. Стенды  для контроля и испы тания статоров электродвигате-
леи

Измеритель: шт.

Стенд для контроля и испытания статоров электродвигателей, высота оси вращения, мм:
23-02-101-1 71-132 446,49 309,37 104,07 12,52 33,05 33,70

Масса оборудования / т - - - - 0,8 -

23-02-101-2 160-180 493,71 330,48 130,18 15,65 33,05 36,00
Масса оборудования / т - - - - 0,93 -

23-02-101-3 200-250 465,18 313,07 119,06 14,35 33,05 33,70
Масса оборудования / т - - - - 0,9 -

23-02-101-4 225-355 671,90 350,68 262,49 31,31 58,73 38,20
Масса оборудования / т - - - - 2,1 -

ТАБЛИ ЦА 23-02-102. Установки контроля вибрации электродвигателей

Измеритель: шт.

Установка контроля вибрации с автооператором электродвигателей с высотой оси вращения,
мм:

23-02-102-1 71-100 929,60 412,18 453,95 54,01 63,47 44,90
Масса оборудования / т - - - - 2,4 -

23-02-102-2 160-180 1163,65 480,29 617,39 73,84 65,97 51,70
Масса оборудования / т ■ - - - 2,9 -

23-02-102-3 112,132 1409,64 608,63 719,21 85,32 81,80 66,30
Масса оборудования / т - - - - 4,5 -

ТАБЛИЦА 23-02-103. О борудование прием о-сдаточны х испы таний асинхронны х
электродвигателей

Измеритель: компл. (расценки 1-4); шт. ( расценки 5,6)
23-02-103-1 71-100 8929,37 6352,68 2268,97 238,98 307,72 668,00

Масса оборудования / т ■ - - - 20 -
23-02-103-2 112, 132 7802,49 4707,45 2727,34 312,82 367,70 495,00

Масса оборудования /  т - - - - 20 -

23-02-103-3 160, 180 11790,81 7950,36 3117,11 315,69 723,34 836,00
Масса оборудования / т - - - - 25 -

23-02-103-4 Комплекс испытательный меха­
низированный для электродви­
гателей с высотой оси вращения 
280-355 мм

24099,72 9165,00 4579,26 458,98 10355,46 975,00

Масса оборудования /  т - - - - 65 -
23-02-103-5 Станция контроля параметров 

электродвигателей с высотой
11343,29 7826,73 2828,99 298,74 687,57 823,00

оси вращения 200-250 мм 
Масса оборудования / т 24

23-02-103-6 Стенд испытательный для моди­
фикации электродвигателей с 
высотой оси вращения 160-180

4406,46 2062,38 1623,77 187,59 720,31 222,00

Масса оборудования /  т - - - - 16 -

Раздел 9. Оборудование для окраски изделий

ТАБЛ И Ц А 23-02-115. О борудование для подготовки изделий к  окраске

Измеритель: шт. (расценка 1,2); компл. (расценки 3,4)

Камера вытяжная:
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ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности Республика Дагестан

Номера
расценок

Наименование и техническая 
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые

затраты,
руб.

в том числе, руб. Затраты
труда

рабочих-
монтаж-
ников,
чел.-ч.

оплата 
труда рабо- 
чих-монтаж- 

ников

эксплуатация машин Материалы

Коды
неучтенных
материалов

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками 

материалов / единица измерения
всего

вт.ч. опла­
та труда 

машинистов

расход
неучтенных
материалов

1 2 3 4 5 6 7 8

2 3 - 0 2 - 1 1 5 - 1 т у п и к о в а я ,  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й - 9 7 1 , 8 5 8 1 1 , 2 0 1 2 9 , 3 5 1 5 , 6 5 3 1 , 3 0 8 5 ,3 0
с т в и я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 -

2 3 - 0 2 - 1 1 5 - 2 п р о х о д н а я ,  н е п р е р ы в н о г о  д е й - 2 1 4 3 , 1 0 1 6 3 5 , 7 2 4 3 1 , 0 7 5 1 , 1 4 7 6 , 3 1 1 7 2 , 0 0
СТВИЯ

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 , 2 -

А г р е г а т  п о д г о т о в к и  п о в е р х н о с т и ,  п р о п у с к н а я  с п о с о б н о с т ь ,  и 2 / ч :
2 3 - 0 2 - 1 1 5 - 3 5 0 8 1 8 0 , 9 7 6 1 0 5 , 4 2 1 6 7 0 , 3 4 1 9 9 , 0 7 4 0 5 , 2 1 6 4 2 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 4 -

2 3 - 0 2 - 1 1 5 - 4 1 5 0 1 1 8 0 5 ,4 3 8 8 8 2 ,3 4 2 4 5 7 , 5 2 2 9 3 ,0 0 4 6 5 , 5 7 9 3 4 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 0 -

ТАБЛ И Ц А 23-02*116. О борудование для окраски изделий
И з м е р и т е л ь : ш т .

К а м е р а :
2 3 - 0 2 - 1 1 6 - 1 р а с п ы л и т е л ь н а я  д л я  о к р а с к и 9 3 8 ,6 5 6 6 4 ,5 8 2 1 5 , 5 4 2 5 ,8 3 5 8 ,5 3 7 0 , 7 0

и з д е л и й
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 . 6 -

2 3 - 0 2 - 1 1 6 - 2 д л я  о к р а с к и  п н е в м о р а с п ы л е н и е м 3 6 4 6 ,8 6 2 7 9 5 , 9 4 7 6 3 ,2 5 9 1 , 0 6 8 7 , 6 7 2 9 4 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 , 1 -

2 3 - 0 2 - 1 1 6 - 3 д л я  о к р а с к и  р а с п ы л е н и е м 4 6 7 6 , 5 9 3 6 9 9 ,3 9 8 8 2 ,5 8 1 0 5 , 1 5 9 4 ,6 2 3 8 9 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 , 2 -

2 3 - 0 2 - 1 1 6 - 4 У с т а н о в к а  д л я  о к р а с к и  п н е в м о - 3 8 8 7 ,3 2 2 8 7 2 , 0 2 9 1 8 , 2 9 1 0 8 , 0 1 9 7 , 0 1 3 0 2 ,0 0
р а с п ы л е н и е м , р о б о т и з и р о в а н н а я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 , 2 -

2 3 - 0 2 - 1 1 6 - 5 Р о б о т  о к р а с о ч н ы й 4 4 9 ,5 5 2 8 8 ,2 5 1 2 9 , 2 5 1 5 , 6 5 3 2 ,0 5 3 1 , 4 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 9 -

ТАБЛ И Ц А 23-02-117. О борудование суш ильно-пропиточное

И з м е р и т е л ь : ш т .
2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 1 У с т а н о в к а  п р о п и т к и  и  т о к о в о й 1 9 1 2 , 7 4 9 0 6 ,9 8 8 8 1 , 0 4 1 0 2 , 2 7 1 2 4 , 7 2 9 8 ,8 0

с у ш к и  с т а т о р о в  э л е к т р о д в и г а т е -
л е й
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 8 -

У с т а н о в к а  а в т о м а т и ч е с к а я  в а к у у м н о й  п р о п и т к и :
2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 2 А В Б - 5 1 2 8 6 6 9 ,0 5 6 2 6 7 ,0 9 2 0 6 8 ,2 2 2 4 7 , 3 3 3 3 3 , 7 4 6 5 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 6 -

2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 3 А В Б - 9 1 5 1 5 5 2 6 ,3 6 1 0 6 7 0 , 2 2 4 0 7 7 , 3 8 4 6 9 ,3 6 7 7 8 , 7 6 1 1 2 2 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 0 -

2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 4 Ш к а ф  с у ш и л ь н ы й 6 9 3 ,2 4 3 3 0 ,4 8 2 8 9 ,2 9 3 4 , 1 8 7 3 , 4 7 3 6 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 , 2 -

2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 5 К а м е р а  с у ш и л ь н а я  к о н в е к ц и о н - 6 7 7 , 9 6 3 9 5 , 7 5 2 0 1 , 2 4 2 4 , 2 7 8 0 , 9 7 4 2 ,6 0
н а я  т у п и к о в а я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 7 -

К а м е р а  с у ш и л ь н а я  т е р м о р а д и а ц и о н и о - к о и в е к ц и о и н а я  с  а л е к т р и ч е с к и м  о б о г р е в о м , м а с с а ,  т :

2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 6 1 0 3 8 8 7 ,5 2 2 2 3 7 ,2 0 1 3 6 9 ,8 3 1 6 4 , 8 9 2 8 0 , 4 9 2 3 8 ,0 0

2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 7 1 2 4 2 0 6 , 7 3 2 3 1 3 , 2 1 1 5 6 0 , 9 1 1 8 7 , 5 9 3 3 2 , 6 1 2 4 9 ,0 0

2 3 - 0 2 - 1 1 7 - 8 К а м е р а  с у ш и л ь н а я  к о н в е к ц и о н - 5 6 1 5 , 7 5 3 1 2 0 ,8 0 2 1 1 6 , 2 9 2 5 5 ,9 5 3 7 8 ,6 6 3 3 2 ,0 0
н а я  д л я  о с у ш к и  о т  в л а г и ,  с  э л е к -
т р и ч е с к и м  о б о г р е в о м
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - * 1 6 -
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Республика Дагестан ТЕРм 81-03-23-2001 Оборудование предприятий электротехнической промышленности

ОТДЕЛ 03. ОБОРУДОВАНИЕ ЭЛЕКТРОКЕРАМИЧЕСКОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Номера
расценок

Наименование и техническая в тон числе, руб. Затраты
характеристика оборудования

Пряные
затраты,

руб.

Материалы
труда

или видов монтажных работ оплата эксплуатация машин рабочих-
Коды Наименование и характеристика труда рабо- в т.ч. опяа- расход монтаж-

неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж- всего та труда неучтенных ников,
материалов материалов /  единица измерения н и ко в машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8

Раздел 1 .  Оборудование для производства изоляторов

ТАБЛИЦА 23-03-001. Оборудование для формовки изоляторов
И з м е р и т е л ь : линия (расценка 1); шт. (расценки 2-4)

23-03-001-1 Л и н и я  м е х а н и з и р о в а н н а я  д л я  
п р о т я ж к и , р е з к и  и у к л а д к и  з а г о ­
т о в о к  н а  п о д д о н ы

4332,47 1114,80 508,44 66,59 2709,23 120,00

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7,6 -
23-03-001-2 М а ш и н а  д л я  о б т о ч к и  и з о л я т о р о в 579,50 316,78 228,92 27,66 33,80 33,70

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 -
23-03-001-3 С т а н о к  в е р т и к а л ь н ы й  д л я  о б т о ч ­

к и  и з д е л и й  п о  ф о т о к о п и р у  с о  
с п е ц и а л ь н ы м  у с т р о й с т в о м  д л я

609,03 338,40 235,08 28,44 35,55 36,00

п р и е м а  з а г о т о в о к  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 1

23-03-001-4 С т а н о к  ф о т о к о п и р о в а л ь н ы й  с 
г и д р о п о д ъ е м н и к о м  д л я  у с т а н о в ­
к и  з а г о т о в о к

7590,68 1729,60 576,42 70,46 5284,66 184,00

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 11 -

ТАБЛИЦА 23-03-002. Станки для обточки изоляторов
И з м е р и т е л ь : шт.

23-03-002-1 С т а н о к  д л я  о б т о ч к и  з а г о т о в о к  
и з о л я т о р о в  с о  с м е н н ы м и  о п р а в ­
к а м и

906,50 496,32 354,70 42,53 55,48 52,80

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2,4 -

ТАБЛИЦА 23-03-003. Устройства транспортные меж операционные
И з м е р и т е л ь : шт.

Опрокидыватель, грузоподъёмность, т:
23-03-003-1 0,2 345,60 220,90 106,07 12,79 18,63 23,50

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0,5 -

23-03-003-2 3 830,35 390,10 384,93 45,40 55,32 41,50
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2,9 -

ТАБЛИЦА 23-03-004. Оборудование для обрезки
И з м е р и т е л ь : шт.

23-03-004-1 С т а н о к  д л я  о б р е з к и  б о м з 611,53 338,40 216,51 26,09 56,62 36,00

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1,2 -

ТАБЛИЦА 23-03-005. Оборудование для окраски и глазуровки
И з м е р и т е л ь : шт.

23-03-005-1 А в т о м а т  д л я  о к р а с к и  и с у ш к и  
а р м а т у р ы

662,20 454,06 176,98 20,87 31,16 47,20

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 -

Машина для глазуровки:
23-03-005-2 п о к р ы ш е к  м е т о д о м  о к у н а н и я 732,25 369,42 307,10 37,05 55,73 39,30

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1,3 -
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ТЕРм 81-03-23-2001 О борудование п редгриягай  электротехнической промыш ленности Республика Дагестан

Номера
расценок

Наименование и техническая в том числе, руб. Затраты
характеристика оборудования

Прямые труда
или видов монтажных работ оплата эксплуатация машин Материалы рабочих-

Коды Наименование и характеристика р у б .
труда рабо- в т.ч. опла- расход монтаж-

неучтенных неучтенных расценками ч и х -м о н т а ж - всего та труда неучтенных ников.
материалов материалов /  единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 6 7 8

2 3 - 0 3 - 0 0 5 - 3 п р о х о д н ы х  и з о л я т о р о в 5 0 3 ,6 5 3 2 7 , 1 2 1 7 6 , 0 3 2 1 , 1 4 0 , 5 0 3 4 ,8 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 -

2 3 - 0 3 - 0 0 5 - 4 ш т ы р е в ы х  и з о л я т о р о в ,  к о н в е й ­
е р н а я

3 3 0 0 ,8 1 2 9 2 4 , 4 8 3 2 0 ,4 2 3 7 , 0 5 5 5 , 9 1 3 0 4 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 -

ТА Б Л И Ц А  23-03-006 . О боруд овани е для арм и ровани я и золяторов

И з м е р и т е л ь :  ш т .

2 3 - 0 3 - 0 0 6 - 1 В и б р о с т а н о к  д л я  а р м и р о в а н и я  
и з о л я т о р о в

3 6 6 ,9 4 2 2 0 ,9 0 1 2 6 , 8 5 1 5 , 4 0 1 9 , 1 9 2 3 ,5 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 4 5 -

ТА Б Л И Ц А 23-03-007 . С тенды  для гидроиспы таний

И з м е р и т е л ь :  ш т .

2 3 - 0 3 - 0 0 7 - 1 С т е н д  д л я  г и д р а в л и ч е с к и х  и с п ы ­
т а н и й  о д н о в р е м е н н о  д о  д е с я т и  
и з д е л и й

3 4 0 , 7 5 2 3 2 , 1 8 9 3 , 1 5 1 1 , 2 2 1 5 , 4 2 2 4 , 7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 , 4 5 -

ТА Б Л И Ц А 23-03-008 . О боруд ован и е для нам отки  остов о в  и сб ор к и  вво д ов  напря-
ж ен и ем  до  500 кВ

И з м е р и т е л ь :  ш т .

2 3 - 0 3 - 0 0 8 - 1 С т а н о к  д л я  р е з к и  и  н а м о т к и  р у ­
л о н о в  ш и р и н о й  5 0 0 - 7 5 0  м м

4 2 5 , 9 1 2 5 2 ,8 6 1 4 1 , 6 4 1 6 , 9 6 3 1 , 4 1 2 6 , 9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 0 . 8 -

Стенд для намотки остовое вводов напряж ением , кВ

2 3 - 0 3 - 0 0 8 - 2 1 1 0 5 3 8 , 1 1 2 6 1 , 0 5 2 3 9 , 3 4 2 8 , 4 4 3 7 , 7 2 2 8 , 1 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 . 4 -

2 3 - 0 3 - 0 0 8 - 3 2 2 0 1 2 0 1 , 7 7 5 8 4 ,3 4 5 3 8 ,9 8 8 1 , 4 3 7 8 , 4 5 6 2 , 9 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 . 9 -

2 3 - 0 3 - 0 0 8 - 4 С т е н д  д л я  с б о р к и  в в о д о в  н а п р я ­
ж е н и е м  2 2 0  к В

1 4 4 5 , 8 4 8 0 1 , 8 2 5 7 0 , 4 2 6 8 ,3 6 7 3 , 6 0 8 5 ,3 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 6 -

2 3 - 0 3 - 0 0 8 - 5 К о н в е й е р  с  к а р е т к а м и  д л я  с б о р ­
к и  в в о д о в  н а п р я ж е н и е м  1 1 0  к В

7 8 2 9 , 7 1 6 9 7 4 , 5 0 7 7 9 , 7 6 8 8 , 1 8 7 5 , 4 5 7 2 5 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 , 1 -

2 3 - 0 3 - 0 0 8 - 6 С т а н о к  д л я  н а м о т к и  о с т о в о в  
в в о д о в  н а п р я ж е н и е м  5 0 0  к В

3 9 8 3 , 2 0 8 6 7 , 6 9 4 4 6 , 1 5 6 0 , 7 4 2 6 6 9 ,3 6 9 3 , 4 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 , 4 -

ТА Б Л И Ц А  23-0 3-0 09 . М аш ины  п роти рочны е для грануляц и и

И з м е р и т е л ь :  ш т.

2 3 - 0 3 - 0 0 9 - 1 М а ш и н а  п р о т и р о ч н а я  д л я  г р а н у ­
л я ц и и  б и т у м а

6 7 3 , 8 3 3 4 8 , 7 4 2 8 3 , 0 9 3 4 , 1 8 4 2 , 0 0 3 7 , 1 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 4 -

Т А Б Л И Ц А  23-0 3-0 10 . О боруд ован и е р азн ое

И з м е р и т е л ь :  ш т.
2 3 - 0 3 - 0 1 0 - 1 У с т а н о в к а  д л я  и с п ы т а н и я  и з о л я - 1 9 5 7 , 3 9 1 5 1 0 , 3 4 3 5 6 , 0 1 4 2 , 5 3 9 1 , 0 4 1 5 7 , 0 0

т о р о в  н е п р е р ы в н ы м  п о т о к о м  
и с к р
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т . . . 2 , 7
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ОТДЕЛ 04. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ЭЛЕКТРОИЗОЛЯЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ

Номера
расценок

Наименование и техническая 
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые

затраты,
руб.

в  то м  ч и с л е , р у б . Затраты
труда

рабочих-
монтаж­
ников,
чел.-ч.

оплата 
труда рабо- 
чих-монтаж- 

ников

эксплуатация машин Материалы

Коды
неучтенных
материалов

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками 

материалов / единица измерения
всего

в т.ч. опла­
та труда 

машинистов

расход
неучтенных
материалов

1 2 3 4 5 6 7 8

Раздел 1 .  Оборудование пропиточное и лакировальное

ТА Б Л И Ц А  23-04-001 . О боруд ован и е для п ропитки  бум аги  и ткани

И з м е р и т е л ь :  линия (расценка 1 ) , шт* (расценка 2 - 5 )
2 3 - 0 4 - 0 0 1 - 1 Л и н и я  п р о п и т к и  с т е к л о н а п о л н и - 3 8 0 7 2 ,9 2 2 4 0 5 0 ,0 0 4 4 9 9 ,0 2 3 7 0 ,6 2 9 5 2 3 ,9 0 2 5 0 0 ,0 0

т е л я  п о л и м е р н ы м и  с м о л а м и
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 9 -

2 3 - 0 4 - 0 0 1 - 2 М а ш и н а  в е р т и к а л ь н а я  д л я  п р о - 6 2 8 3 ,6 5 5 0 5 0 ,5 0 1 1 1 2 ,0 5 1 2 7 , 1 8 1 2 1 ,1 0 5 2 5 ,0 0
л и т к и  б у м а г и  и  т к а н и ,  с  п а р о в ы м
о б о г р е в о м

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 -

М аш ина горизонтальная для пропитки 6 у гмаги:

2 3 - 0 4 - 0 0 1 - 3 с л ю д и н и т о в о й 3 2 0 8 ,7 4 1 9 7 2 , 1 0 1 0 4 3 ,7 4 1 2 1 ,4 4 1 9 2 ,9 0 2 0 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 -

2 3 - 0 4 - 0 0 1 - 4 с  п а р о в ы м  о б о г р е в о м 1 0 1 7 6 ,8 6 8 5 0 4 ,0 8 1 4 7 1 ,2 3 1 6 3 ,1 2 2 0 1 ,5 5 8 8 4 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 0 -

2 3 - 0 4 - 0 0 1 - 5 М а ш и н а  в е р т и к а л ь н а я  д л я  и з г о - 1 0 3 1 3 ,2 6 8 4 6 5 ,6 0 1 7 0 4 ,3 5 1 8 9 ,0 1 1 4 3 ,3 1 8 8 0 ,0 0
т о в л е н и я  л а к о т к а н е й ,  с  п а р о в ы м
о б о г р е в о м

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 2 -

ТА Б Л И Ц А  23-04-002 . М аш ины  для л аки ровани я бум аги

Измеритель: ш т.

2 3 - 0 4 - 0 0 2 - 1 М а ш и н а  д л я  л а к и р о в а н и я  и с у ш - 2 1 4 0 5 ,7 4 6 5 8 0 ,9 2 5 5 7 4 ,7 4 6 2 7 ,6 2 9 2 5 0 ,0 8 6 9 2 ,0 0
ки фольги, горизонтальная

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 0 -

ОТДЕЛ 05. ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ИСТОЧНИКОВ СВЕТА

Н о м е р а
р а с ц е н о к

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я в  то м  ч и с л е , р у б . З а тр а ты
х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

или в и д о в  м о н т а ж н ы х  р а б о т П р я м ы е
з а т р а т ы ,

р у б .

о п л а т а э к с п л у а т а ц и я  м аш ин М а те р и а л ы
т р у д а

р а б о ч и х -
Коды

н е у ч т е н н ы х
м а те р и а л о в

Н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а  
н е у ч т е н н ы х  р а с ц е н к а м и  

м а т е р и а л о в  /  е д и н и ц а  и зм ер ен и я

т р у д а  р а б о - 
ч и х -м о н т а ж - 

н и к о в
в с е го

в  т .ч .  о п л а ­
т а  тр у д а  

м а ш и н и с то в

р а с х о д
н е у ч т е н н ы х
м а те р и а л о в

м о н та ж ­
н и к о в ,
ч е л .- ч .

1 2 3 4 5 6 7 8

Раздел 1. Оборудование сборочное для массового и серийного
производства источников света

ТА Б Л И Ц А 23*05-001. Л и ни и  сб ор ки  норм альны х осветительны х лам п накаливания

И з м е р и т е л ь :  линия

2 3 - 0 5 - 0 0 1 - 1 Л и н и я  с б о р к и  н о р м а л ь н ы х  о с в е ­
т и т е л ь н ы х  л а м п  н а к а л и в а н и я

4 1 8 9 , 3 8 1 9 3 3 ,6 2 1 0 4 2 ,6 8 1 2 5 , 2 3 1 2 1 3 , 0 8 2 0 1 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 , 7 -

Линия сборки л аи п  накаливания общ его назначения, мощность/ Вт:
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Н о м е р а
р а с ц е н о к

Н а и м е н о в а н и е  и те х н и ч е с к а я в  т о н  ч и с л е , р у б . Затраты
х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

или в и д о в  м о н та ж н ы х р а б о т П р я н ы е
з а тр а ты ,

р у б .

о п л а т а э к с п л у а та ц и я  м аш ин М ате ри ал ы
тр у д а

р а б о ч и х -
Коды

н е у ч те н н ы х
м ате р и ал о в

Н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а  
н е у ч т е н н ы х  р асц ен к ам и  

м ате р и ал о в  /  е д и н и ц а  изм ерения

тр у д а  р а б о - 
ч м х-м о н та ж - 

н и к о в
в с е го

в  т .ч .  о п л а ­
т а  тр у д а  

м аш и нис то в

р ас хо д
н е у ч т е н н ы х
м ате р и ал о в

м он таж ­
н и к о в ,
ч е л .-ч .

1 2 3 4 5 б 7 8
2 3 - 0 5 - 0 0 1 - 2 1 5 0 , 2 0 0 6 2 3 2 ,0 8 2 7 2 9 ,3 7 1 7 3 3 ,0 8 2 0 4 ,8 1 1 7 6 9 ,6 3 2 8 7 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 1 -

2 3 - 0 5 - 0 0 1 - 3 7 5 , 1 0 0 1 7 6 7 0 ,9 4 4 0 3 2 ,2 4 1 8 9 2 ,7 8 2 2 8 ,0 4 1 1 7 4 5 ,9 2 4 2 4 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 26 -

ТАБЛ И Ц А 23-05*002. Л инии сборки автом обильны х и иллю минационны х ламп

Линия сборки ламп:
2 3 - 0 5 - 0 0 2 - 1 с о ф и т н ы х  а в т о м о б и л ь н ы х 2 9 5 9 ,9 9 1 8 6 6 ,2 8 7 7 8 ,9 8 9 3 ,9 2 3 1 4 ,7 3 1 9 4 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 ,9 -

2 3 -0 5 -0 0 2 -2 о д н о с в е т н ы х  а в т о м о б и л ь н ы х 3 1 0 0 ,2 4 1 7 3 1 ,6 0 8 8 2 ,8 5 1 0 5 ,1 5 4 8 5 ,7 9 1 8 0 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 , 7 -

2 3 -0 5 -002-3 д в у х с в е т н ы х  а в т о м о б и л ь н ы х , 4 7 0 2 ,6 7 2 5 4 8 ,6 8 1 0 2 3 ,1 2 1 1 9 ,4 9 1 1 3 0 ,8 7 2 6 8 ,0 0
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  1 2 0 0  ш т / ч  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т т _ 7 ,8 _

2 3 -0 5 -0 0 2 -4 и л л ю м и н а ц и о н н ы х 3 4 2 5 ,3 6 2 1 3 9 ,7 5 1 0 5 8 ,5 6 1 2 5 ,2 3 2 2 7 ,0 5 2 2 5 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 6 ,7 -

2 3 -0 5 -0 0 2 -5 а в т о м о б и л ь н ы х  т и п а  " с т о п -  
с и г н а л "

4 4 9 5 ,0 2 2 5 0 1 ,1 3 1 4 4 5 ,1 6 1 6 7 ,7 6 5 4 8 ,7 3 2 6 3 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 1 . 5 -

2 3 -0 5 -0 0 2 -6 а с с и м е т р и ч н ы х  а в т о м о б и л ь н ы х 6 1 2 8 ,7 4 3 4 0 4 ,5 8 1 6 4 5 ,5 5 1 9 3 ,3 3 1 0 7 8 ,6 1 3 5 8 ,0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 2 -

ТАБЛ И Ц А 23-05-003. Л инии сборки миниатю рны х и коммутаторны х ламп

И з м е р и т е л ь : линия

Линия сборки ламп:
2 3 - 0 5 - 0 0 3 - 1 к о м м у т а т о р н ы х  н а к а л и в а н и я , 

м е х а н и з и р о в а н н а я , п о т о ч н а я
3 4 6 4 ,2 7 2 5 3 9 ,1 7 7 5 4 ,5 9 9 1 ,0 6 1 7 0 ,5 1 2 6 7 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 3 ,5 -

2 3 -0 5 -0 0 3 - 2 м и н и а т ю р н ы х  с  п р я м о й  с п и р а ­
л ь ю , п о л у а в т о м а т и ч е с к а я

2 5 1 9 ,1 5 1 4 2 6 ,5 0 8 9 9 ,9 8 1 0 8 ,0 1 1 9 2 ,6 7 1 5 0 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 ,5 -

2 3 -0 5 -0 0 3 - 3 м и н и а т ю р н ы х  с о  с п и р а л ь ю  у г л о м  
с  п о д д е р ж к о й , п о л у а в т о м а т и ч е -

3 1 1 9 ,3 1 1 7 0 2 ,2 9 1 1 8 4 ,7 4 1 4 2 ,2 0 2 3 2 ,2 8 1 7 9 ,0 0

с к а  я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 7 . 1 -

ТАБЛИ ЦА 23-05-004. Л инии сборки газоразрядны х лю минесцентны х ламп

И з м е р и т е л ь : линия
2 3 - 0 5 - 0 0 4 - 1 Л и н и я  с б о р к и  г а з о р а з р я д н ы х  

л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п , р о т о р н о -
4 8 3 9 7 ,2 9 9 2 4 3 ,7 2 3 1 7 6 ,1 8 3 9 1 ,3 8 3 5 9 7 7 ,3 9 9 7 2 ,0 0

к о н в е й е р н а я
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т _ 6 0 _

ТАБЛ И Ц А 23-05-005. Л инии сборки дуговы х лю м инесцентны х лам п

И з м е р и т е л ь : линия

Линия производства:

2 3 -0 5 -0 0 5 - 1 р т у т н о - к в а р ц е в ы х  л а м п  " Д Р Л " ,  
п о л у а в т о м а т и ч е с к а я

1 0 7 8 0 ,6 1 3 6 9 9 ,3 9 2 3 0 0 ,0 0 2 7 3 ,1 3 4 7 8 1 ,2 2 3 8 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 2 ,3 -

2 3 -0 5 -0 0 5 - 2 к в а р ц е в ы х  г о р е л о к  д л я  р т у т н ы х  
л а м п , п о л у а в т о м а т и ч е с к а я

1 2 1 3 1 ,8 8 2 4 3 4 ,6 0 1 8 5 4 ,5 9 2 1 8 ,9 0 7 8 4 2 ,6 9 2 5 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 4 ,7
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Номера
расценок

Наименование и техническая в той числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Прямые

затраты,
руб.

оплата эксплуатация машин Материалы
труда

рабочих-
Коды Наименование и характеристика труда рабо- в т.ч. опла- расход монтаж-

неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж- всего та труда неучтенных ников.
материалов материалов /  единица измерения машинистов материалов чея.-ч.

1 2 3 4 5 б 7 8

ТАБЛ И Ц А 23-05-006. Л инии сборки маломощ ны х натриевы х ламп

И з м е р и т е л ь : линия

2 3 - 0 5 - 0 0 6 - 1 Л и н и я  с б о р к и  н а т р и е в ы х  л а м п . 1 0 1 3 2 , 4 0 2 9 5 1 ,6 0 2 3 9 5 , 1 5 2 8 4 ,3 8 4 7 8 5 ,6 5 3 1 4 , 0 0
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  5 0 0  ш т / ч  
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т 1 4 .

ТАБЛ И Ц А 23-05-007. Л инии сборки кварцево-галогенны х лам п

И з м е р и т е л ь : линия
2 3 - 0 5 - 0 0 7 - 1 Л и н и я  с б о р к и  к в а р ц е в о - 1 0 6 0 0 , 1 6 4 2 4 8 ,8 0 4 2 1 7 , 7 0 5 0 6 , 1 5 2 1 3 3 , 6 6 4 5 2 , 0 0

г а л о г е н н ы х  л а м п
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 7 -

ТАБЛ И Ц А 23-05-008. Л инии сборки стартеров для лю минесцентны х лам п

И з м е р и т е л ь : линия

2 3 - 0 5 - 0 0 8 - 1 Л и н и я  с б о р к и  с т а р т е р о в  д л я  л ю ­
м и н е с ц е н т н ы х  л а м п , м е х а н и з и ­
р о в а н н а я

3 5 8 1 , 1 2 1 8 5 6 ,6 6 1 0 2 7 , 6 2 1 2 2 , 3 7 6 9 6 ,8 4 1 9 3 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 , 4 -

Раздел 2. Оборудование для выработки стеклянных деталей
ТАБЛ И Ц А 23-05-020. Л инии для вы работки колб лам п накаливания и  радиоламп

И з м е р и т е л ь : линия
2 3 - 0 5 - 0 2 0 - 1 Л и н и я  а в т о м а т и ч е с к а я  с  в а к у у м ­

н ы м  н а б о р о м  с т е к л о м а с с ы  д л я  
в ы р а б о т к и  к о л б  д и а м е т р о м  3 0 -  
1 2 0  м м

8 0 9 8 ,9 8 3 6 3 7 ,8 0 2 8 2 7 , 7 3 3 3 8 ,3 9 1 6 3 3 ,4 5 3 8 7 ,0 0

Линия автоматическая конвейерная с  непрерывной подачей ленты стекломассы для яыра-
ботки стеклянных колб диаметром 19-65 мм, производительность, млн.игг. е год:

2 3 - 0 5 - 0 2 0 - 2 1 0 0 1 8 4 8 1 , 2 6 7 9 9 8 ,6 9 8 1 1 5 , 5 9 9 2 9 ,8 5 2 3 6 6 ,9 8 8 6 1 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 5 -

2 3 - 0 5 - 0 2 0 - 3 4 0 0 2 4 0 0 5 , 3 1 1 0 3 8 6 , 2 2 8 7 0 1 , 8 2 1 0 0 9 , 4 3 4 9 1 7 , 2 7 1 1 1 8 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 4 6 -

ТАБЛ И Ц А 23-05-021. Л инии автом атические горизонтального вы тягивания трубок
со  сливом  стекла из вы работочной части стекловаренной пе-
чи

И з м е р и т е л ь : линия

Линия автоматическая горизонтального вытягивания трубок диаметром, мм:
2 3 - 0 5 - 0 2 1 - 1 2 - 8 7 0 4 7 , 0 4 4 6 2 7 , 2 2 1 0 1 1 , 4 2 1 1 8 , 3 1 1 4 0 8 , 4 0 4 8 1 , 0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 5 -

2 3 - 0 5 - 0 2 1 - 2 8 - 5 0 ,  с  о б р е з к о й  и о п л а в к о й  
к о н ц о в  т р у б о к

8 0 7 1 , 7 9 4 8 0 0 ,3 8 1 4 2 6 , 0 3 1 6 6 ,5 8 1 8 4 5 ,3 8 4 9 9 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 8 ,6 -

ТАБЛ И Ц А 23-05-022. Линии автом атические горизонтального вы тягивания трубок
с  подачей стеклом ассы  ф идером

И з м е р и т е л ь : линия

Линия автоматическая горизонтального вытягивания трубок диаметром, мм:
2 3 - 0 5 - 0 2 2 - 1 2 - 8 1 3 3 5 4 ,6 4 5 9 5 3 ,2 6 1 3 1 2 , 0 8 1 5 2 ,6 8 6 0 8 9 ,3 0 6 2 6 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 4 , 6 -

2 3 - 0 5 - 0 2 2 - 2 8 - 5 0 ,  с  о б р е з к о й  и о п л а в к о й  
к о н ц о в  т р у б о к

1 4 5 5 6 , 9 7 6 1 8 1 , 5 0 1 3 6 0 , 8 1 1 5 7 , 3 9 7 0 1 4 , 6 6 6 5 0 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 5 , 2
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Номера
расценок

Наименование и техническая в той числе, руб. Затраты
характеристика оборудования

Прямые
затраты,

руб.

труда
или видов монтажных работ оплата эксплуатация машин Материалы рабочих-

Коды Наименование и характеристика труда рабо- в т.ч. опла- расход монтаж-
неучтенных неучтенных расценками чих-монтаж- всего та труда неучтенных ников.
материалов материалов / единица измерения машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 в 7 8

ТАБЛИЦА 23-05*023. Автоматы для оплавки и калибровки шгабиков и штангелей
Измеритель: шт.

23-05-023-1 Автомат резки и сортировки 
штангелей и штабиков

363,05 220,90 111,13 13,31 31,02 23,50

Масса оборудования / т - - - - 0,85 -

Р азд ел  3 .  О б о р уд о в а н и е  д л я  п р о и зво д ства  эл е к тр о д о в ,
катод ов  и сп и р ал ей

ТАБЛИЦА 23-05-035. Автоматы для навивки поддержек
Измеритель: шт.

23-05-035-1 Автомат для навивки поддержек 243,35 173,24 54,20 6,53 15,91 19,10
Масса оборудования / т - - - - 0,25 -

ТАБЛИЦА 23-05-036. Печи для отжига спиралей
Измеритель: шт.

23-05-036-1 Печь для отжига спиралей авто­
мобильных и специальных ламп

438,34 261,05 140,54 16,96 36,75 28,10

Масса оборудования / т - - - - 0,7 -

ТАБЛИЦА 23-05-037. Оборудование для перемотки проволоки
Измеритель: шт.

23-05-037-1 Установка для перемотки прово­
локи

382,75 242,52 120,50 14,61 19,73 25,80

Масса оборудования / т - - - - 0,45 -

ТАБЛИЦА 23-05-038. Оборудование разное
Измеритель: ш т.

23-05-038-1 Стол контрольный 303,73 232,18 56,13 6,78 15,42 24,70
Масса оборудования / т - - - - 0,25 -

23-05-038-2 Преобразователь частоты 395,30 249,90 108,97 13,05 36,43 26,90
Масса оборудования / т - - - - 0,6 -

Р азд ел  4 . О б о р уд о в а н и е  д л я  п р о и зво д ства
ц око л ей  и ар м атур ы

ТАБЛИЦА 23-05-050. Оборудование для обработки цоколей
Измеритель: ш т.

Автомат заливки цоколей, производительность, шт/ч:
23-05-050-1 3600 616,59 369,42 178,30 21,39 68,87 39,30

Масса оборудования / т - - - - 1,2 -
23-05-050-2 6000 625,33 379,76 176,24 21,14 69,33 40,40

Масса оборудования / т - - - - 1,25 -

ТАБЛИЦА 23-05-051. Оборудование для изготовления штырьков люминесцентных
ламп и стартеров

Измеритель: шт.

Автомат для изготовления штырьков:
23-05-051-1 люминесцентных ламп 279,38 201,16 62,78 7,57 15,44 21,40

Масса оборудования / т - - - - 0,27 -
23-05-051-2 стартеров люминесцентных ламп 548,10 295,16 196,85 23,48 56,09 31,40

Масса оборудования / т - - - - 1,4 -
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Номера
расценок

Наименование и техническая в том числе, руб. Затраты
характеристика оборудования 
или видов монтажных работ Пряные оплата эксплуатация машин Материалы

труда
рабочих-

Коды
неучтенных

Наименование и характеристика 
неучтенных расценками

руб. труда рабо- 
чих-монтаж- всего

в т.ч. опла­
та труда

расход
неучтенных

монтаж­
ников,

материалов материалов /  единица изиерения ников машинистов материалов чел.-ч.

1 2 3 4 5 б 7 8

Раздел 5. Оборудование для производства техно-
химических полуфабрикатов и обработки колб

ТАБЛ И Ц А 23-05-060. Автом аты  несерийны е для обработки колб
И з м е р и т е л ь : шт.

2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 1 П о л у а в т о м а т  а л ю м и н и р о в а н и я  
к о л б

1 3 8 3 , 1 2 9 6 1 ,0 4 3 5 6 ,0 1 3 9 ,9 2 6 6 ,0 7 9 9 ,9 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 6 -
2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 2 А в т о м а т  п о к р ы т и я  к о л б  с в е т о ­

р а с с е и в а ю щ и м  с л о е м
1 5 2 8 , 1 8 9 2 9 ,2 9 3 0 1 ,9 5 3 4 , 1 8 2 9 6 ,9 4 9 6 ,6 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 1 , 6 -

2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 3 А в т о м а т  а л ю м и н и р о в а н и я  к о л б 1 5 2 6 ,8 5 1 0 7 7 , 4 4 3 8 4 , 1 5 4 2 , 5 3 6 5 ,2 6 1 1 2 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 , 3 -

Полуавтомат:
2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 4 с т р а в л и в а н и я  а л ю м и н и я  в  к о л ­

б а х  д и а м е т р о м  1 2 0 - 1 8 0  мм
1 7 5 4 , 8 6 1 1 9 2 , 8 8 5 0 6 ,3 3 5 6 ,8 8 5 5 ,6 5 1 2 4 ,0 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 . 9 -

2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 5 м о й к и  к о л б 1 7 3 2 , 7 5 1 1 9 2 , 8 8 4 8 2 ,9 6 5 4 , 0 1 5 6 ,9 1 1 2 4 ,0 0
Масса о б о р у д о в а н и я  /  т - - - - 2 ,9 -

2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 6 с т р а в л и в а н и я  а л ю м и н и я  в  к о л - 2 7 4 3 , 4 3 1 9 1 4 , 3 8 7 4 8 , 1 6 8 5 ,3 2 8 0 ,8 9 1 9 9 ,0 0
б а х  д и а м е т р о м  7 0 - 1 3 0  мм 
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т _ 3 , 7 _

2 3 - 0 5 - 0 6 0 - 7 м о й к и  и м а т и р о в а н и я  к о л б 3 1 6 0 , 5 1 2 1 8 3 , 7 4 8 8 8 ,4 2 9 9 ,6 6 8 8 ,3 5 2 2 7 , 0 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 4 , 4 -

ТАБЛ И Ц А 23-05-061. Печи карусельны е для обж ига м атированны х колб

И з м е р и т е л ь : шт.
2 3 - 0 5 - 0 6 1 - 1 П е ч ь  к а р у с е л ь н а я  д л я  о б ж и г а  

м а т и р о в а н н ы х  к о л б
3 4 5 ,9 0 2 3 2 ,1 8 8 4 ,3 9 1 0 , 1 8 2 9 ,3 3 2 4 , 7 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 3 -

Раздел 6 .  Оборудование испытательное

ТАБЛИ ЦА 23-05-070. О борудование для испы тания ламп

И з м е р и т е л ь : линия (расценка 1), шт. (расценки 2-4)
2 3 - 0 5 - 0 7 0 - 1 Л и н и я  а в т о м а т и ч е с к а я  д л я  

п р и е м о - с д а т о ч н ы х  и с п ы т а н и й
3 6 0 0 ,1 3 2 5 5 8 ,9 2 4 6 1 , 4 4 5 1 , 1 4 5 7 9 , 7 7 2 6 6 ,0 0

с п е ц л а м п
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т т 3

2 3 - 0 5 - 0 7 0 - 2 С т е н д  п о л у а в т о м а т и ч е с к и й  д л я 2 7 6 , 7 1 2 0 9 ,0 3 5 2 , 1 6 6 ,2 6 1 5 , 5 2 2 2 ,5 0
и с п ы т а н и я  н а  у д а р о п р о ч н о с т ь  
а в т о м о б и л ь н ы х  л а м п
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 , 3 -

Фотометр:
2 3 - 0 5 - 0 7 0 - 3 р а с п р е д е л и т е л ь н ы й 2 7 6 ,2 9 2 1 1 , 5 0 4 3 ,9 6 5 , 2 2 2 0 ,8 3 2 2 ,5 0

М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 0 ,3 5 -

2 3 - 0 5 - 0 7 0 - 4 ш а р о в о й 5 6 4 ,7 9 3 7 9 , 7 6 1 2 7 , 5 5 1 5 , 1 3 5 7 ,4 8 4 0 , 4 0
М а с с а  о б о р у д о в а н и я  / т - - - - 1 , 0 3 -
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Приложение 1

СТОИМОСТЬ 1 чел.-ч РАЮЧИХ-МОНТАЖНИКОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ СРЕДНЕГО РАЗРЯДА РАБОТЫ

Разряд
работы

Стоимость 
чел.-ч. 

в рублях
Разряд работы

Стоимость 
чел.-ч. 

в рублях
Разряд работы

Стоимость
ЧСЛ.-Ч.

в рублях
1,0 7,19 2,7 8,30 4,4 10,21

U 7,24 2,8 8,38 4,5 10,35
и 7,30 2,9 8,45 4,6 10,50
1,3 7,37 3,0 8,53 4,7 10,64
1,4 7,42 3,1 8,62 4,8 10,79
1,5 7,48 32 8,74 4,9 10,94
1,6 7Д5 3,3 8,85 5,0 11,08
1,7 7,61 3,4 8,97 5,1 11,27
1,8 7,67 3,5 9,07 52 11,44
1,9 7,73 3,6 9,18 52 11,63
2,0 7,80 3,7 929 5,4 11,82
2,1 7,85 3,8 9,40 52 12,00
2.2 7,93 3,9 9,51 5,6 12,18
2,3 8,01 4,0 9,62 5,7 12,36
2,4 8,08 4,1 9,77 5,8 12,55
2,5 8,16 42 9,91 5,9 12,71
2,6 823 4,3 10,06 6,0 12,91

Приложение 2

СМЕТНЫЕ РАСЦЕНКИ НА ЭКСПЛУАТАЦИЮ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН 

(В бешеных ценах Республики Дагестан по состоянию на 01.01.2000)

Код ресурса Наименование Ед.изм.

Базисная пена 
вт.ч. оплата 

труда
машинистов

010311 Тракторы на гусеничном ходу' при работе на других видах строительства (кроме 
водохозяйственного) до 59 (80) кВт (л.с.)

машл 92.91
15,87

010312 Тракторы на гусеничном ходу при работе на других видах строительства (кроме 
водохозяйственною) 79 (108) кВт(л.с.)

маш.ч 10524
18,60

021102 Краны на автомобильном ходу при работе на монтаже технологического обору­
дования Ют

машл 134.65
13,50

021104 Краны на автомобильном ходу при работе на монтаже технологического обору­
дования 16 т

маш.ч 180.67
13,50

021201 Краны на гусеничном ходу при работе на монтаже технологического оборудо­
вания до 16 т

машч 99.78
13,50

021202 Краны на гусеничном ходу при работе на монтаже технологического оборудо­
вания 25т

машч 137.15
13,50

030401 Лебедки электрические, тяговым усилием до 5,79 (0,59) кН (т) машл Ж
030402 Лебедки электрические, тяговым усилием до 1226 (125) кН (т) машч ж
030403 Лебедки электрические, тяговым усилием 19,62 (2) кН (т) маш.ч ж
030404 Лебедки электрические, тяговым усилием до 31,39 (3,2) кН (т) машл ш
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Код ресурса Наименование Ед.изм.

Базисная иена 
вт.ч . оплата 

труда
машинистов

030405 Лебедки электрические, тяговым усилием до 49,05 (5) кН (т) машл 8.20

030406 Лебедки электрические, тяговым усилием 78,48 (8) кН (т) маш.ч 29.08
10,06

031891 Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 0.5 т маш.ч Ш\
031892 Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 1 т машл ш
031893 Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 2 т машл ш
031894 Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 3.2 т машл 123

031895 Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 5 т машл 7,01

031900 Тали электрические общего назначения, грузоподъемность 10 т машл 26.77

220101 Лебедки оптовые электрические 10 т машл 75.94
10,06

400001 Автомобили бортовые грузоподъемностью до 5 т машл 77,75

400002 Автомобили бортовые грузоподъемностью до 8 т машл 104,10

400003 Автомобили бортовые грузоподъемностью до 10 т машл 106,37

400004 Автомобили бортовые грузоподъемностью до 15 т машл 138,61

400131 Полуприцепы-тяжеловозы 40 т машл 28,65

Приложение 3

СМЕТНЫЕ ЦЕНЫ НА МАТЕРИАЛЫ, ИЗДЕЛИЯ И КОНСТРУКЦИИ 

(В базисных ценах Республики Дагестан по состоянию на 0101.2000)

Код ресурса Наименование Ед.изм. Базисная цена

101-0324 Кислород технический газообразный м3 14,00

101-0782 Поковки из квадратных заготовок массой 1.8 кг т 5989.00

101-1671 Закрепы металлические кг 15,14

105-0071 Шпалы непропитанные для железных дорог 1 тип пгг. 266,67

411-0002 Вода водопроводная м3 0,97

411-0021 Пар кг 0,06

411-0031 Сжатый воздух 100 м3 13,70

411-0041 Электроэнергия КВТ-Ч 0,35

411-0052 Газ природный 1000 м3 358,61

542-0008 Аргон газообразный, сорт 1 м3 22,50

542-0044 Азот газообразный технический М3 1,30

542-0046 Водород газообразный технический М3 1,80
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