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Обозначение НоименоВани e Стр

Б Of. Of 16 -00ПЗ Пояснительная записка 2
6- Of. Of fB-О/ калькуляция т рудовых затрат 9

6  Of Of. 16 02 График производства работ Ю
£  Of. Of fS-03 Схема резервуара для сточных вод и  

осадков

/1

6 Of. Of fS-Ok Схема пневмобана дл я Водного раст вора 

добаВоК

//

e  of. o f /6-05 С хем а располож ения оборудования при 

производстве торкретных работ

12

6  Of Of /6-06 Схем а торкретирования стыков и  монолит­

ных участков резервуара
1г

6  Of. Of 16-07 Схема торкретирования днища /3

Нач отд Плотников
1птелн Власов
Нач гр Лирчмян
Cm. инэк. Закора

6. Of. Of. /6 -00

Содержание
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„ О р гт я ж ст р о и  "
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f  Область применения

1 / Типовая технологическая карта разраЗатана на торкретирова­

ние Внутренней поверхности монолитных участков сЗорного железобетон- 
ного резервуара для сточных вод и осадков объемом 1095 м 3 серии 

902-2- Ч07С-86 установкой аэроционного действия (пневмонапнетатель 

ПН2 -2 0 ) цементно-песчаными смесями с  полимерной доЗаВкой.

Объём раЗот- 300 мв

<2 В сост ав раЗот,рассматриваемых нартой, входит:торкрети­

рование монолитных участков стен, днища, Вертикальных стыков панелей, 
и эуЗа защемления панелей.

/ 3. РаЗоты Выполняются при температура Воздуха не ниже5°С 8 
одну смену-

<■ 4 При приВрэКе типоВой технологической карты к конкретному 
объекту и условиям строительстВа уточняются объемы работ. Калькуля­

ция трудовых затрат, средстВа механизации, материалы

г  Организация и технология
строительного процессе

в. f Л  о начала торкретирования должны быть Выполнены следующие 
работы:

выполнены монолитные участки и Вертикальные стыки панелей стен

и сопряжения днища со стенами;

Н ач. от о П л о т н и к о в

9)  т е х н В л а с о в
Н а ч  г р Л о р у  м я к

Cm  ин ы е З а к о р а

a of of. 1 6 -оопз

Пояснительная
записка.

" 6 Ш
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устаноблена и закреплена технологическая арматура: 

подготовлены и приняты по акту изолируемые поверхности:

(срублены нсгппабы детона, срезаны Выступающие концы арматуры, тща­

тельно очищена и продута сжатым Воздухом поёерхность, удалены масля­

ные и дотумные пят на) ̂

устранены Временные сооруж ения, доставлены и размещены В рабо­

чее7 зоне необходимые материаль/, одорудоёание, оснаст ка и инвентарь-, 

смонтироВана и опробобана эЬуКоВаЯ и оВетовар сигнализация  

между машинистом установки д л я  т оркрет ироёания и штукатуром;

рабочие и U/ПР ознакомлены с т ехнологией и оборудованием дл я  

произВодслтёа работ и обучены безопасным методам труда

г. £. /йуроизоляция монолит ных конструкций Ведосодержащих емкос­

тей Выполняется путем нанесения через специальное сопла пнеёмонагне­

тателем ПН2.-В0 однослойной торкретштукатурки толщиной /5 мм, 8 сос- 

таВ которой В качеотВе полимерной уплотняющей уоёаВки Входят мелами- 

номочеВиноформальдегадная смола а алюминиеВо- калиевые кВасць/.

Уплотняющие сВоистВа у  оба В ни и отсутстВие пульсации струи 

цементно-песчаной смеси при нанесении ее пнеВмонагнетотелем через 

специальное сопло обеспечиёают Водонепроницаемость (в -й ; В -6)  Всего 

слоя торкретштуКатурКи и ее адгезию с поверхност ью изолируемой 

конст рукции, уменьшают потери смеси, позволяют получить покрытие с  

улучшенными физико- механическими и антикоррозийными оВойстВами 

2 3. Процесс торкретироВания Включает: 

приготоВление Водного растВора полимерной добдВки; 

приготоВление цементно- песчаной смеси; 

нанесение торкретштукатурки

2.9 Водный раст8ор полимерной добаВни приготаВлиВают согласна 

"Рекомендации по состаВу и области применения коррозийно - стойкого

6. 01 01 16-ООПЪ
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торкрета с полимерными уобаВками" ПрометройНИИпроеКт, fbem oB-н а -

Д оау, 1981 г , В следующей очередност и операции•
меламиномочеВиноформальдегидную смолу дозируют  из расчёт а 

1,5 -2°/о от массы цемента и растВоряют В Воде (соотношение по массе 

смолы и Воды cm 1 3  до 1 В )',

катализатор (алюминиеВо-УалиеВые кВасцы)  дозируют из расчёт а 

Юf о от м ассы смолы, зат ем растворяют В Воде до полного исчезновения 

осадка (В  том ж е соотношении Как и смола)

СмешиВание растВороВ смолы и катализатора производят перед 

началом ВВедения полимерной добаВки В Воду затВорения В специальном 

пнеВ м ат ичесК ом  бане (т и п а  рессиВера для к о м п р ессо р а  объемом 1.6 м 3)  
с рабочим даВлением до 0,6 МПа ( р и с-2 ).

бак долж ен быть оснащен предохранительным клапаном и манометром. 

ПодВод воды к  баку осущ ест вляют  от Водопроводной сети через Водомер, 

уст ановленный на Входе. Там ж е предусматривают Вран. ДобаВки, раст - 

Воренные ВВоде, подают через Входндю ВоронКд В  необходимых коли­

чест вах.

РастВор полимерной добавки использдют В т ечение 3-1/ часоВ с  

момента ее приеотоВления, т е до начала полимеризации смолы.

2.5. Цементно- песчаную смесь приготаВлиВают из цемента и песка  

В соотношении по массе от 1.2 ,0  до (= 3.5  В смесителе С б~ 3(

Вначале В смеситель загружают песок, затем -  цемент.

Перемен /иВание сухой смеси произВодят не менее б  минут до по пу­
чения однородной массы

2.6. ТорКретшт/Китдркд наносят с помощью оборудоВаниЯ, $  сос­

тав кот орого Входят. пнеВмонагнетитель ПН2 -20, компрессор М -9 М  и 

пнеВмобак Схем а размещ ения оборудования приВедена на рис. 3  Д ля сме- 

шиВания сухой снеси о Водой и нанесения растВора на поверхность при­
меняют сопло

6 Of 01. ie -ООПЗ
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Торкрепчитяь am yphy наносят  на увлаж ненную  поВерхкосюь нрдгооЗ-  

разными движениям и по захваткам. на Верт икальные поВерхноет и снизу 

В вер х, горизонт альные ( днище) - нанимая от места примыкания стен

При торкретироВании сопло держ ат  перпендикулярно к  оштукатури- 

Ваомои поВерхноет и, расст ояние от сопла до поВерхноет и долж но со- 

стс/ВлятЬ от 0.90 до /  м

Напуск торкретштунатурни на ст еновы е п а н е л и , у  шВоВ за м о н о л и - 

чиВания и д  днищ а резерВуара д о л ж е н  Зы т Ь ж  м ен ее  150 м м  ПраВильно 

уВлажненная торкретная м а с с а  и м еет  ф акел  однородного цВ ет а, п о в е р х ­

ность mopkpernuimykamypku- ж и р н ы й  Злее К .

Сухие пятна, полосы и значительное нопичестВо пыли у  места тор­

кретирования сВидетельстВует о н ед о ст а т к е Воды В смеси При избы т ке  

Воды - наблюдает ся оплыВание см еси

ТоркретироВание на Высоте Более В -х  м  следует  Вести с передВиж- 

нои Вышки

г 7 fomoByn торкретштукатурку не реж е дВдх раз В сутки смачи- 

Вают Водой Увлажнение начинают через 5 ч после нанесения штукатурки 

и проВодлт В течение семи суток.

При относительной Влажности Воздуха сВыше 75% увлажнение не 

ороВодится.

2.8. РаЗоты по торкретироВанию Выполняются Зригауой, состоящей 

ьз 5  челоВек:

штукатур йразряда - 2  (Ш{ е Шг)

штукатур 3разряда - 1  (Шз)
штукатур В разряда -  1 (Шд)

машинист пнеВмонагнетс/тельной 
устаноВкц 4 разряда ~ / ( М/)

6. Of- 01. 1Б- ООПЗ
кист
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1 7

2 9  К алькуляц и я трудоВых затрат см. 6.0101. (В-Of 

2 10 График праизВодстВа раЗот см 6 01 01. 16-02 

2 11 Методы и последовательность произВодстВа раЗот 

Машинист М, следит за работой устаноВкц ПН2-20 и давлением Воз­

духа, которое должно соотВетстВоВаг/т указанном у В паспорт е, за  ис- 

праВностью сигнализации и наличием Воды 8  Зале Машинист также при­

нимает участие В  приготоВлении сухой см еси и загрузке ее В уст аноВку 

ПН2-20

Штукатур Wf промыВает поВерхноети, ру/а&одил) приготовлением 

смеси, наносит слой растВора на поверхность, ВыяВляет образовавшиеся 

растВорные проЗни и ликвидирует их, наЗлюдает за качестВом раЗоты и 

Выполняет различные Вспомогательные работы-

Штунатур Шг помогает штукатуру щ{ и при необходимости заменяет  

его, громе тот он яВляет ся сВязным между штукатуром и  машинистом. 

СоВмеотно со штукатуром Ш3 проВеряют соединения шлангоВ, проклады­

вают их к рабочему месту

Штукатуры и Щ  загружают каВш смесителя цементом и песком, 

приготаВлиВают под руководством машиниста /У/ сухую  смесь и загруж ают  

ее 8  устаноВку ПН2-20. Кроме того они приготаВлиВают Водные растВорьг 

смолы и катализатора и производят и х смешивание В пнеВмоЗаке.

По окончанию работ штукатур Шц произВодит сист емат ическую  

полиВку Водой гот оВой поВерхноет и.

2 11. Операционный контроль качества работ

Контроль качества торкретирования включает-

приём ку предш ест вующ их раЗот ;

входной контроль используемых материалов;

контроль производственных операций, связанны х сторкретироВа-

6. 01. 01. 16- ООПЗ
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наем монолитных участков и стыкоВ; 

приёмочный контроль покрытия

Приёмка работ, предшествующих торкретированию произЕоуитсЯ 

согласно требованиям СИиП Ш -15-16 " Ветонные и железобетонные конст ­

рукции монолит ные"

При Входном контроле материалов проВеряется строительной лабо­

раторией их еоотВетстВце стандартам.

контроль произВодстВенных операции при торкретироВании осуществ­

ляет ся по схем е операционного контроля начестВа

Схем а операционного контроля квчестВа работ приводится 8  

табл /

ИаименоВание операции, 
подлеж ащ их контролю

НонтролЬ качест Ва Выполнения 

сост аВ способы

операции

Подготовка поВерхностц 
под торкретирование

Качест во исходны х 
мат ериалов.

Приготовление сухой  
смеси.

Очистка поВерхнос- Визуально 
ти панелей и днища, 
монолитных участкоВ 
и стыкоВ от наплы- 
ВоВ Ветона, грязи, 
мусора, концоВ а р­
матуры м асл ян ы х и  
битумных потен

М арка цемента, Испытанием 
соотВетстВие ГОСТ, по ГОСТу 
качест Во заполни­
теля, лолимердоба-

Вок
Правильность уози - Визуально 
роВни сост аВляющ их 
сухо й  см еси , одно­
родност ь сухой см е­
си после леремеш и- 
вам ия

Л о  начала 
работ

S  процессе 
работы

В  процессе 

приготоВлениЯ 
см еси

6  O f О/. /,6-00/73
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НиименоВание операции, контроль качестВа Выполнения операций
подлежащ их контролю сост ав способы Время

ПриготоВление полимер- ЛоэироВка смолы и М ерная Постоянно
ной добаВни катализатора, см е■ посуда 

шибание сост авляющ их

Контроль толщины на­
носимого слоя

Установка м аянсв Визуально,
метр

Постоянно

Нанесение торкрет- Направление струи Визуально В  процессе
штукатурки раст вора, расст оя­

ние от сопла да тор­
кретируемой поверх­
ност и, регулирова­
ние подачи Воды

д л я  смачиВания 
см еси

работ ы

Тщательность ухода за сВоеВременная по После нане-
сВеженааесенным покры­
тием

лиВна поверхност и сен и я тор­
кретного 

слоя

Состояние торкрет- Наружный осмотр, Визуально, После тВер-
штукатурки простукивание

молотком
по эВуку. дения.

Физико - механические Контрольные образ- Маборатор- Д о начала

сВойстВа торкрет- цы изготоВлены ные испы- торкретирв-

штукатурки Вырезанием из спе­
циально зат орнре- 
тироВанных плит 

разм ером  не менее 
SO* SO см  или 

конструкции

тания ВаниЯ.

6 . 0 /. Of. /6 - 00ПЗ
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/3 Указания по технике безопасности, санитарии и гигиене
труда

I  /3 /  При производстве работ по торкретированию необходимо 

соблюдать требования, граВеденные В СПиП£ - 4-60 Т ехн ика безопас­

ности В строительстве ‘

г ,3 ?  /Г работам по торкретированию допускаются лица, дост иг­

шие /8 летнего Возраста, прошедшие медицинское ос8идетельстВоёание, 

врученные безопасным методом и приёмам работ по приготовлению тор­

крета, полимерных добавок и см есей, их транспортироВанию и нанесение 
на поВерхностб

2 ./3.3. Рабочие должны быть обеспечены спецодеждой. согласно 

требоВаний отраслеВых норм, иметь защитные приспособления респира­

тор, резиноВые перчатки, прозрачные прочные щитки для лица, /отеки 

строительные, Брезентовую и резиновую спецодежду, пояса предохрани­
тельные

i  /3 Ь Работы вьтолняются под рукоВодстВом сменных мастеров, 

также имеющих специальную подготоВку Перед началом работы они инст­

руктируют рабочие бригады, прошедшие обучение, что регистрируется В 
специальном ж урнале

г. /3 5- В соответствии с требованиями ГОСТ /В /  005-8 ё лабора­

торией проВодится систематический контроль состаВа воздуха на запы­

ленность

2 ./5 5 . Перед началом бетонирования бригадир должен произвести 

Внешний осмотр всех звеньев уст ановки а определить готоВность их к 

работе, проверить исправность соединений и правильность монтажа 

материальных, воздуш ных и Водяны х шлангов

г  /3  7 Перед началом работ шланги должны быть продуты сжатым 

Воздухом.

6. О/ О/ /6 -00(13
Цист

2. /3.8 . Ответственность ja  использованием защитных средств 

наравне с лицами, непосредственно выполняющими работы, возлагается 

на сменных мастеров

г /з д Машинист должен начинать подачу смеси только по сигналу 
штукатура

2. /3. /О Устранение неисправностей в  оборудовании следует  произ­

водить только после выключения его из сети и отсутствии давления В 

системе Люди должны быть из зтой зоны удалены

2 /3 //  У  управлению и обслуж иванию пнеёмонагнетателя ЛН8-80 

могут быть допущены лица не моложе /8  летнего возраста, прошедшие

производственное обучение, изучившие "Техническое описание и инструк­

цию по эксплуат ации'', паспорт 1/2/88-ОбТО и "Правила устройства и 

безопасной эксплуатации сосудоВ, работ ающ их под давлением '' "В едра", 

Москва, /д7/  и сдавшие экзамен нВалифиционной комиссии. Лицам, 

Выдержавшим испытания, долж ны быть Выданы удост оверения

г. /3 /г  Очистка приямка под скипом смесительной уст ановки 

допускает ся только после дополнительного закрепления скипа 8  подня­
том положении.

2- 13 /з  Применение проволочны х скрут ок на соединениях м ат е­

риальных шлангов запрещает ся. Соединения ш лангов с пневмо чегенетате- 

пем ./ между собой осуществляются посредством муфт

2. /3 /б Передвиж ная Вышка перед началом работ доля, сна быть про­
верена и принята па акт у

г  /3 /5 Врем енно-переносная электропроводка при работ ах Внутри 

резервуара д о л ж н а  быть пониженного напряж ения (не более ЗБ В ).

2 /з /Б Осветительные приборы долж ны  быть защищены предохрани­
тельными сетками

2 /з (7 На время торкретирования закрытого резервуара он дол­
ж ен быть оборудован проточно- выт яж ной вент иляцией.

6  01. О/. /6 -0 0 П З
лист

3
б Ш / 7



3 Технино- экономические показатели

Затраты труда, чел -день: 
на Весь объем работ К, 52
на 100 м г 3 51

Затраты машино-смен на Весь
объем работ 1. 79
Выработка на одного рабочего
ь смену, м * 

Стоимость затрат труда на
28 5г

Весь объем работ, руб 49 55

V Материально-технические ресурсы

41 Потребность В осноВных мат ериалах приводится В табл 3

Таблици 8

Наименование
материалов

гост,
ТУ

Единиц#
измерения

Коли­
чество

Портландцемент гост
А1 400 10 Г 78 -85 т 24
Песок Мнр 2.5 ГОСТ
Влажность не долее 
8%

8736-85 т 72

МеламиномочеВино -
формальде годная 
смола (ММФ-SQ) ТУ Б-Ю-ббУ-ту кг 48
Нбасцы алюминиеВо- ГО СТ

кОлиеВые т ехничес­
кие

15023-77* не 48

mem

/О
£. Of. O f /0 -00 /73

ftoot *0НГЛг

С/. 2 Потребность В мсгшинах, 

соЗленилх 8  тиЗл 3

оборудовании, унОентаре ц присло-

ЪЗлииа 3

Наименование Тип М арка, Ноли-
ГО ОТ, честбо
ТУ

Техническая
характеристика

ОнеВмонагнетатель

Шланги

материальный

Водяной

Воздушный

Компрессор

резиноВо-
тканеВый

передВиж-
ной

пнг-го

гост
18698- 79 

ТОСТ

18Б98 - 79* 
ТОСТ
18698- 79* 
JLH -9 M

бетоносмеситель граВитац. СВ -31

Сопло

Лопата ст альная 
строительная

Молоток стальной 
строителный

Нельма

Метр складной 
м ет аллический

ш т укат ур­
ное

ЛР

МШТ

ГОСТ 
3620- 76 
ГОСТ 
11092-83 
ГОСТ 

9533-81

60 м  

Юм 

к м  

/

1

Производитель­
ность 3 .1  м *

ЛВн* 60мм

ЛВн* (бмм

1 Вн-. 19мм

Производитель- 
ность̂ Ю м3/мин.

Объём 185л 
произВоо. -  
S m S /v

6. 0 / 0 /  /6-О О П З

~ 6 Ш Г

ласт

8



Продолж ение табл 3

ПаименоЬание Тип М арка, Поли- 
ГОСТ, цесглВо 

ТУ

Техническая
характ ерист ика

Очки защ ит ные ЗП2-84 роет
/2. У. 003-80

4 -

Щиток для лица рост
12 4 023-84  

(С Т  СЭВ 4363-83)

2

Респиратор У-2Н РОСТ
12 4. 041-78

4 -

Перчат ки резиновые 
т ехнические

- РОСТ
20010-7У *

4 -

Брандспойт - гост 
/2610 - 78

1 -

Контейнер мет алл РЧ 107 00.00  

Плма-Д т ин- 
скоео ДОК

1 ОйъемЗ м3

Пояс предохрани­
т ельный

— ГОСТ
12 4. 08 9 -ВО

2 ~~

П ередёиж ная Выш ка 
/лаВм осст роя

мет алл — 1 -

К а ска  ст роит ель­
н ая

ГОСТ
С2 Ч. 087-84

5 ~

Uh
S 

W
- р

од
 л 

\ff
o8

nu
c6

 и
ди

т
е/

 |
 в

зи
м

т
Р

н
Т

8

мет

е ч м / 0



9

ОЗосцоВание

ЕНиР НаименаВание раЗот
Единица Объем Норма Времени Затраты труда Расценке/ на
измерения раЗот на единицу /л? Весь единицу

измерения, оЗъем раЗот , измерения,
________________________ чел - у_________  уел - день руё. - нар

% 6 - / 7  Н анесение торкрет - штукатурки Ву$а
И °4а ,ё  слоя, оЗщей толщиной f5  мм на паВерг-

Стоимость затрат 
труда на Весь 
объем раЗот, 
р у З  -  коп.

К --/ 2 5 мастЬ Верт икальны х ст ы коВ /00 м 1 0 .6 7 23 0 0 т /3-21 8 -8 5
прим еч Обслуживание пнеВм онагнет ат ельной  

уст аноВки /0 0  М г 0 ,6 7 5  75 0,47 3 -6 0 2-4/

§ 3 - / 7 То з,ice, на поВерхностб горизонт альных

2 .з ВjU S a .S монолитных участКоВ резерВуара /00 М 2 /8,5 5 .2 8 /0-63 24-86

6 */ ,2 5 ОбслужиВание лнебм онаг не/noт ельной
лримеч. уст аноВки /00 М г 2 .3 4 4 6 3 /3 2 2 -8 9 6 -7 6
§  4 -/ - 3 5 0 З а гр у зк а  коВша см есит еля Вручную

0.024таЗл /  

HP fa

цем ент ом /00 м 3 22 о .о б /0 -8 5 0-26

U - / - 3 5 H  

т аёл /
HP 2 а

То эре, песком /00 м 3 0 .0 4 5 4з 0.23 2 /-2 0 0 -9 5

5 4 - е -3 5 6  

т аЗл 2

ПриготоВление у х о й  см еси  В  см есит еле / М 3 6 9 0 .5 2 0 44 0 -2 B J 1-99

Н -2 г

S s -з о о
main. /  H Z / 6

НриеотоВление полим ерны х дойаёоК 100 к г 0 6 2 .5 0./8 /■56 0 -9 9

(прим енит  )

§  / - / -  t e Вход з а  торкрет- штукатурной (лапиВка

Н ? 7 поВеррсности Водой з а  /В р а з) /0 0  М д 3 00 ( 8 0  66 0 -5 6 2-64

U m oro, /0. 52 49-66

6. 0 /. 0/. / 6 -0 /

Иач ото Плотников К а л ьк ул я ц и я  
т рудовы х зат рат

стадия л и ст Л ест о Х

(л техн бласоб
/

Иач гр 
Cm инж

Пирчпян
З а кор а

М инт яясст рои СССР 
О н ст ит у т  __ я 

я О рет яж ст рои

/О



(О

Наименование работ

Тор кр ет и рован и е п оверхн ост и  

ст ен

То ж е днища

ЗаерузНа коВша смесит еля 

Вручную

Приготовление сухой смеси 

8 смесителе

Приготовление полимерных 

доЗаВоК

Уход д а  торкрет - 

штукатуркой

Единица Объем Трудоемкость Трудоемкость Состаб дригады Рабочие смены
измерения радот на единицу 

измерения,
чел -ч

на Весь объем 
работ, 
чел. - день

(зВена)  ц цел оль 
зуемь/е меха­
низмы

/ г 3

(00м г

(00м 2

0 67

г  з Ъ

28.75 

23, 1.3

2.35 

6 60

\
Штукатуры.

Ь разряда - 2

(00 м 3 0.069 - 0.29
В разряда - / 

2  разряда - / 
Машинист

{  м3 6,9 0.52 009 дстаноёни

9 разряда -/

РнеВмонагнет а-
(00кг Об 0 5 0.(8 тельная уст а­

новка

(00м г 3.00 (.8 0.66 ПНВ-20

У

6 . 0 ( . 0 /. (6  '0 2

Графин
п рои зВ одст В а  р а б о т

Стадия Л ист jru c m o i
НачотО. П лот ни Kot

/
(л т еки ВласоВ М и н т я ж  ст р о и  СССР 

И нст ит ут  
/. Орг т я ж с т р о  й  "

Нач ел  
Cm иное

П ирнм ян
\Ja K o p a

€4M i а



/*компрессор;  2 -п н еВ м о б а к  для Водного р а ст В о р а  добаВок;

5 -р у к а б  дл я  п о d o v o  В одн ого  р а ст В о р а  д о б а В о к ; 4 -сопле:

5 -р у к а В  для п о д а ч и  су х о й  cm  e c u ; 6 - п н еВ м он а гн ет а т ел ь  

П Н 2 -2 0 ; 7 -ш ланг для п о д а ч и  В о з д у х а

Нау. отд.
Гл.те£Н 
Ноу, го. 

\Ст инэН

П л о т н и к о Ь

дласоА
Пир*мян_
Аношипа

1 б/йО~лН

6 .0 1 .0 1 .1 6 -0 5

Схет а р а с п о л о ж е н и я  ' 
о б о р у д о в а н и я  п р и  
прош & одст Ве т о р к р ет ­
ных р а б о т

С т а д и я Х а е т / а с т о А

Р /

М и н т р  э к с т р о й  С С С Р  

( / н с т о т у т  

„  О р е т  р э / с  с т р о й  ’

Ф орм ат  А дК о п и р о б а л

ТТК 6.01.01.16/67026
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