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Обозначение Наименование

1.041.1- 3.0-T0

1.041.1- 3.0-НИ 

I .0 4 I Л-3.0-Д1

-Д2

- д а

Стр.

Техническое описание 

Номенклатура изделий  

Плита связевая ПК 56.15 

Плита пристенная ПК 56.9  

Плита сантехническая

г
ъг
3 9
40 
4(

ПРС 56.15

-Д4

-Д5

- д а

-Д7

Каркас Кр 12 

Каркас Кр 13 

Изделие закладное МН1-И 

Изделие закладное МН2-И

А 1  

A t  

4 3

4 3

г и п _Музь»йО__
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• I . 0 M .  - 1 - 3 . 0

т т ш т ^ ш т
____„

с о д е р ж а н и е
— ш ш и п р о п ш п и й ]

П № №  О Ш Ш №

I .  йшщк т щ щ т .

1 Д »  Серш 1.0%1.1-3 содержа® рабочие чертежи сборных же- 

пезобетопимх юдадатеустотяих ж ребристых сантехнических плит пе­

ре ярнсия с высотой ©ечешжя 220 да.

Состав серш :

В вдск  О -  Материалы для проектирования.

Выпуск I  -  Жшжш данной 5650 да. рабочие чертежи.

Выпуск 2 -  Ж лапты данной 6850 да.рабочие чертежи.

Выпуск 3 -Жжиш данной 8650 нерабочие чертежи.

Выпуск 4  -  Шлаги данной 5650,6850 и 8650 мм. Арматурные 

н закладные изделжя„рабочие чертежи.

Выпуск 5 -  Жшиш данной 2650 мал Рабочие чертежи.

Выпуск 6 -  Сантехнические плиты длиной 2650,5650,6850 и 

8650 ш Дабочне чертежи.

1 -2 . При шэаштонжениж н применении плит следует руководст­

воваться тре&эзашжмж ГОСТ 9561-89 "Ншнтк перекрытий ж елезобе- 

тоннне даогошустотнне. Технические условия”

1 .3 » Дш шшт предусмотрено применение тяжелого бетона 

классов В 1 5 ..„ . 135 и легкою  бетона (на пористых заполнителях) 

классов B I5 . . .  135.

1 .4 . Напрягаемая рабочая аркатура принята из стали классов 

АтЗ и A*£JC т  ГИСТ Ш14| - g А .



1 .4 .1 .  Допускается применять арматурную стань класса А-У 

вместо стали класса Ат-У , класса Л-1У (Ат- I J f )  вместо стали 

класса Ат£УС без изменения диаметра и количества стержней. В 

этих случаях в марке плиты следует изменить обозначение класса 

стали,

1 .5 * Значения равномерно распределенных нагрузок, классы 

бетона, величины предварительного напряжения ж арматуре приве­

дены в табл. 4 (СМ. 4.044.4 ~ ТО А .6 — А.42).

1 ,6 * В настоящем выпуске приведены: техническое описание, 

необходимые данные и указания по области применения, основные 

положения по расчету, технические требовании и указания по из­

готовлению, а также номенклатура плит.

2 . Указания по применению.

2 .1 . Плиты по серии 1 .041,1-3  предназначены для использова­

ния в перекрытиях и покрытиях общественных и производственных 

зданий. Они могут быть применены:

-  в отапливаемых зданиях в условиях эксплуатации при темпе­

ратуре не выше +50°С;

-  в неотапливаемых зданиях и зданиях, эксплуатируемых на 

открытом воз-духе при расчетной температуре наружного воздуха до

Н1ШС40оС включительно;

-  в зданиях, эксплуатируемых в неагрессивных средах.

-  в зданиях,возводимых в несейсмических районах и зданиях 

в районах с расчетной сейсмичностью 7 ,8  я 9 баллов .

Примечание: Применение марок плит длиной 5650 мм с индек­
сом "Б " в сейсмических районах не допускаете»*.
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2 .2 . Плиты, предназначенные для применения в зданиях с 

расчетной сейсмичностью 7 ,8  и 9 баллов, с наружной стороны продоль­

ных ребер обязательно должны иметь закрытые шпонки.

2 .3 . Применение плит в условиях постоянного воздействия 

температуры выше +50°С, а также в неотапливаемых зданиях, экс­

плуатируемых на открытом воздухе при расчетной температуре на­

ружного воздуха ниже минус 40°С допускается при соблюдении до­

полнительных условий* устанавливаемых в конкретном проекте в 

соответствии с  требованиями СНиП 2.03.01-84 и СНиП 2.03.04-84 
я оговариваемых в заказе на изготовление плит.

2 .4 . Плита могут применяться в каркасных зданиях с сече- 

ш ш  колонн 400x400 мм и 400 х  600 мм.

При использовании плит марок QK56.I5 - ,  ПК56.9- и 

ПРС56Д5- в  зданиях с сечением колонн 400 х  600 мм следует 

дщтшшитльно пользоваться рабочими чертежами, приведенными 

в  вал. О настоящей серии (см . I .0 4 1 .1-3 .0  Д 1 ...Д 7 ).

2 .5 .  Предел огнестойкости плит -  0,75 часа.

2 .6 . При выборе марок плит по несущей способности при кон­

кретном проектировании величину расчетных нагрузок на перекры­

тие в соответствии с "Правилами учета степени ответственности 

зданий и сооружений при проектировании конструкций" (Постановле­

ние Госстроя СССР от 19.03.81 Ms41) следует умножать на коэффи­

циент надежности по назначению (0 ,9 ;  0 ,9 5 ;1 ,0 ),  в зависимости

от класса ответственности здания или сооружения.

ш ы  - 3 . 0 - Ю



2 .7 .  Для улучшения совместной работы плит перекрытия между 

собой и плит и р и гелей , по боковым и торцевым наружным плоско­

стям устраиваются шпонки. Вариант решения торцевых шпонок лривЕЛЕН на 

Л 23 {.Q44.4 “ 3-О-ТО (авторское свидетельство по заявке №4263711/ 

-23-33/078139 от 1 9 .0 1 .8 9 ).

3 . Маркировка плит,

3 .1 .  Плиты обозначаются марками, состоящими из буквенно- 

цифровых групп , каждая из которых содержит следующие характе­

ристики:

-  первая группа -  обозначение вида изделия (П -п яи та ); формы 

пустот (К  -  к р углоп устотн ая ), PC -  ребристая сантехническая^дли­

ны и ширины плиты в дециметрах;

-  вторая группа -  величина условной несущей способности 

в кП а , обозначение класса напрягаемой арматуры, вид бетона 

(д ля  тяжелого бетона обозначение о т с у т с т в у е т );

-  в третью груп п у, при необходимости вносятся также другие 

обозначения, характеризующие,принимаемые в конкретном проекте, 

отличия от типовой плиты (дополнительные закладные изделия, 

мелкие вырезы и т . д . ) .

Примечание. В марках связевых плит,устанавливаемых по сред­
ним рядам колонн, в третью группу добавляется 

индекс И2 И,

В марках пристенных плит шириной 1190 и 1490 мм, 

устанавливаемых по крайним рядам колонн, в 

третью группу добавляется индекс " I " .

На рис. 1а и 1б показана схема примера обозначения плиты 

ПК и ПРС размером 5 ,65x1 ,5  м ,с  условной несущей способностью 

К кПа , с напрягаемыми стержнями из стали  класса Ат-У, из тяже-

12

ло го  бетона, устанавливаемой по средним ррдам колонн.

Для плит,предназначенных для применения в зданиях возво­

димых в несейсмических районах

(с м . п .2 .1 ) ,в  марке плиты, в третьей группе добав­

ляется  индекс в виде прописной буквы "Б " .  Остальные обозначения

без  изменения.

___________________________________ _____________ Первая группа

Вторая группа

'П К  5 6 .1 5 -  'в Ш 'Щ 'I— >1------- 1 Цл——1 1—*

Третья  группа

Вид изделия -  плита 

круглопустотная

Габариты изделия

Условная несущая 
способность

Класс стади напрягаемой 

арматуры

Ри с . 1а

Место расположения

плиты в перекрытии 

(св я зев а я )

р*ет
Ю М .  < - з . о - т о ъ {
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Рис. I  б.

Первая г руппа

Вторая группа
\ Jy_4

Вид изделия -

Плита ребристая 
сантехническая

Габариты изделия

Условная несущая
способность

Класс стали напрягав-
мой арматуры

4. Основные положения по расчету.

4 .1 . Расчет и конструирование плит произведены в соответ­

ствие с требованиями СНиП 2 ,03 .01 -84 , СНиЛ 2 ,0 1 .0 7 -8 5 ,СНиЛ 2 ,03 .11-85^

СНиП 2 ,01 .12-88  и СНиП 2 .01 .07-85  (дополнение, разд .Ю ).

4 .2 . Плиты рассчитаны на равномерно распределенную нагруз­

ку как шарнирно-опертые балки таврового сечения третьей кате­

гории трещиностойкости. Пристенные, связевые (межколонные) и сан­

технические плиты, кроме то го , рассчитаны на восприятие горизон­

тального знакопеременного усилия в диске перекрытия равного

U .

4 .3 . Равномерно распределенная нагрузка от собственного ве­

са плит с учетом з а л и т ”  швов принята: для плит из тяжелого 

бетона шириной 2980 и 1190 мм -  ЗкПа при jj^  = I  и З.ЗкЙа 

п р и ^ >  I ;

шириной 1490 и 940 мм -  3 ,1  кПа при fe  = I  и 3,4кПа при

« Г  *
для плит из ле гко го  бетона шириной

2980 и 1190 мм -  2 ,4 кПа при = I  и 2,6кПа

п р и  ^  х ;

шириной 1490 и 940 нм -  2 ,5  кПа при Г -  I  и 275 кПа при

Г , ' I-
Примечание. Коэффициент надежности по нагрузке при­

нимается для нормативной нагрузки равным I ,  
для расчетной -  1 ,2 , для расчетной от собствен­
ного веса -  I ,  I .

4 .4 . Предельно допустимая ширина раскрытия треигин а,сгс, и ае«^  

обеспечивающая сохранность арматуры, принята для арматуры класса 

Ат-У соответственно 0 ,4  и 0 ,3  мм (письмо НИИЖБ £1-84 o tQ7.O I.86), 

Для арматуры класса Ат-ХУС ширина раскрытия трещин в соответ­

ствии с требованиями СНиП 2 .03 ,01-84 .

4 .5 . В случае применения плит для нагрузок, отличающихся от 

равномерно расцределенных,принятых при расчете, назначение ма­

рок плит следует производить на основе расчетов, используя при 

этом плиты необходимой несущей способности .

- 3 . 0 - т о
/тег
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4 .6 . Расчетный пролет { i f  )  плит принят:

для плит длиной 2650 т  -  2520 мм;

для плит длиной 5650 мм -  5520 мм;

для плит длиной 6850 км -  6720 мм;

для плит длиной 8650 км -  8520 мм.

5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

5 .1 . Бетон,

5 .1 .1 . Материалы, применяемые для приготовления бетона,долж­

ны соответствовать действующим стандартам или техническим усло­

виям на эти материалы.

5 .1 .2 . Класс бетона должен приниматься в соответствии с 

указанным в табл ,1 (см .1 .04  L  I  -З.О-ТО д.Б ... А-42 )

5 .1 .3 . Средняя плотность бетона с учетом арматуры принята 

для тяжелого бетона -  2500 кг/м3, для легкого бетона -  2000кг/м3.

При изготовлении плит из легкого бетона в качестве мелкого 

заполнителя следует использовать плотный (кварцевый) песок; в 

качестве крупных пористых заполнителей -  керамзит, аглопоркт или 

шлаковую пемзу с объемно-насыпной плотностью не менее 800кг/м3 и 

крупностью не более 10 мм.

5 .1 .4 . Класс бетона по морозостойкости и водонепроницаемос­

ти назначается в конкретном проекте, в соответствии с требова­

ниями главы СНиП 2.03.01-84 в зависимости от лриродно-кижатиче- 

ских условий района строительства и режима эксплуатации.

В конкретном проекте должны быть указаны также дополнитель­

ные требования к материалам для приготовления бетона укпаптшх 

классов.

5 .2 . Арматура.

5 .2 .1 . Напрягаемая арматура плит, предна значекных к приме­

нении в неагрессивной среде -  термически и термомеханически упро­

чненная класса А т-У  и Ат-1УС по ГОСТ 10884-81.

Арматура класса Ат-У  может быть заменена арматурой класса 

A-У  по ГОСТ 5781-82 или Ат-У (Ж по ГОСТ 10884-81, арматура клас­

са Ат-1УС по ГОСТ 5781-82 (см .п .1 .4 Д )Н А  А "  IV.

5 .2 .2 . В качестве ненапрягаемой арматуры сварных каркасов

и сеток применяется стержневая арматура класса А-Ш по ГОСТ 5781-82

и ардогурюш проволока класса Вр- I  по ГОСТ 6727-80.

Допускается замена арматуры из стали класса А-Ш на арматуру 

из стали класса А т - * ,  б е з  изменения количества и диаметра стерж­

ней и арматуру из стали класса Ат-1УС с перерасчетом диаметров 

арматуры.

5 .2 .3 .  В сетках для армирования полок допускается замена ар­

матурных стержней класса Bpi ко ГОСТ 6727-80 диаметра 4 мм на 

диаметр ?  мм. (с м . 1 .0 4 1 .1 -3 .4 -Х  п.Зу.Прн этом несущая способ­

ность плиты дожхиа быть снижена на 0,15 кП а

5 .3 . Изготовление плит.

5 .3 .1 . Рекомендации по технологии изготовления плит приве­

дены НА A .2S 1044.4- 3- Т О .

5 .3 .2 . Величины предварительного напряжения в арматуре при­

ведены в т а б х .1 1 с н . ( . 0 4 1 4 - 3  0 ~Т0  А. 6 -  а  4 2 ).

Предельные отклонения величины напряжения должны принимать 

сн в соответствии с  указаниями ГОСТ 9561-89.

Ш Ы - Э . 0 - Т 0
рма
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Таблица {

, ласс 

Hcwpn-_
г. темой 

at. чатуры

Jr-7

М а рк а
/7М1/Т6/

пкзз.зо- катг- б

ПК5£.30-5Ат7

ПКЗЗ-ЗО-ЗАтУ

пкse. го - / з а м

ПК30.30 -S A rV /r-B

ПКЯЗО-S A t YK

ПКЯЭО-Ш т УЯ

ПК53.30- Ш гТК

m s s .ff- елтУ-в

ПКЗО.ГГ-gАт V

ПК3S.f3 -  S A rY -f

ПК 3SJ3  -  £АтУ-2 Б

ПК 3S.f3 -  3Ат Y -z

П К 5Л /5 -РА гУ -6

ПК r s .fr -g  Ат £

ПКSS.f3-PArjKZ S

НК 5S.f5-gАтУ-2

HK3S.fr-fO Ат Y

HK3S.fr- Ш г 7-2

ПК3S.fr-ГЗАт Y
НК3 S. fT - KJAt Y - f

нкrs. fS - fjA r f-e

ле////ая
У&ЯГл

" "  VWZ£/j
ffJJc/

П - f
Э

4 8

7,9
7/,2

S.3

8,2

/2./

2.4

7,9

8.8

//.9
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лелт л ллгрузглРез 
7/9070 cffPmemfirsPem 

яри /грзррщ иер/е 
шЪгт/жгт//?оmrp/ж ,

fij/Ofifi
807000,

3

/7ере~
7̂7779-
№Я

Лр/79-
WC76
А8р>
МЛа

to/we
/7Г2т77/
й/тгр
Шлря
гатои
0/79/77/
р/>/

ffpePP&p//-
ГР0бТ/77е

//00ряжеш
&SP

перед
Зе/лтрлРа-

пне/ч,
т а .&=/

1 2 3 л S’ 0 7 8

Ar-W c

OPC5S.fS-ffPj.ffc 9,* //,3 22.5 /0.2 8ф/2 000
OPCSS.ff- fSArWc /2 Р /8,Z 22.8 /08 ГОфО 000
OPC5S. f f —SAr(FcP 8,/ 0,0 /8 // 8ф/2 OSO
OPfiSS./0 -0 Ат/Уел 8,0 2,3 22.5 /0.8 5фС2 т
OPC5S ff-f/A r ffc s 20 77,з 22.5 /0.8 /фС2 000
op css-fs-m riV es /2 Р /0,8 22.8 /08 /0ф/2 000
OPCSS. f s - OA rffc 2>8 2,2 22.5 /0.8 0ф/2 000
opcss.ff-SA T ffc 5,0 Sff 22.8 /08 2фС2 000
OPCSS.ff-8Ar We 78 2,5 22.8 /02 7ф71 000
OPCSS.ff-/2At  We W 22,5 30 2 / Зф/З 000
OPCSS.ff- OArWcp 8,0 8,2 22.0 /08 8ф/2 000
OPCSS. f5 -6ArW cp W 88 22.5 /08 6фГ2 SO0
0P000. Г8-8Ат]Рсл 8 J 2,3 22.0 /08 вфП 000
OPCSS.ff-/2 ArWcp /%8 /2,0 30 2 / 8ф/0 000
OPCSS. f f - OArffe з ,/ 3 J 22.5 /08 £ф/2 000
/7РС80. / Г - 8ArJ/fi V 2 / 27.8 /0.2 Зф72 800
OPCSS.ff-SAr Wc 2,0 8>8 3S 282 /ОфЙ 500
0PP88. f f -t A t  F/fi цр *,* 27.0 7 }.г 8фЙ 000
flPfiS fiff- SArTrc 0,0 2,0 30 28.8

1

800

В ГРАФАХ 3 U ^ НАГРУЗКИ ДАНЫ ВЕЗ УЧЕТА 
СО&СТВСИНОГО ВЕСА ПАКТ С 3AAUBH0U ШВОВ (СП. П. А.5 ) .

М Н .* - 9 .0 - Г 0
лист,

/г



Таблица Z

fifa p m  п л и т

Т/г/ггральше ряб/ттф- 
#0 расарлб/леняз/г 
нагрузки Тля аценка 
/граанааа м и г,

К0ст

Таягральм/Н рабяямеряа рамяребхлемшг т аруз/ш  „Р др , лба  я  Л0//гр0АЬ//я/0  0р0*ибб/ 
0Г /гра/Л0бр0Ж ////0й н а г р у з к и ля* Ра *  щ &ш /  л о & гл ж т 0 ля г /700003/30000 60/000 

Аг 770/70/7/7/ ж м я а та г /Г  £рглт к .

/9 Z0 /0 0
На  /три 
С -<4

Рк при 
C=f,B Тар 7 * М А Я Рпр А & Д Я Tap А J p t /i f ]

0/C9S.30 -  FAr V 9,42 //,23 423 4 / 0,29 4 ,9 / 3.8 0,29 4.83 3.4 0.29
0506.30 -  9At 7 /4,07 /7,23 7.92 0,0 0,42 2,09 8 6 \ 0.30 7,98 86 0,40
/7Л9& 30-/ЗАг/ 20,72 24,/4 /ш 9.8 0,02 //.7 9 * 0.3/ ff,90 9.0 0.97
ПК9630 -  6Ат?Л /0,07 //,22 0.32 9,2 0,32 9,47 0/ 0.3/ 9,32 9.0 0.3/
ПК9$. 3 0 - JPAt Vji /Г ,33 /7,90 2,00 9.2 0,00 2.08 Я  7 \ £№ 8,9 / 90 060
0500.30- /4Аг / л 2/, 37 24,79 /2,23 /0,0 0,99 /238  | /ХЗ 000 /2 ,/0 /9.0 064
ПК00./0 -  s a t V /0,03 /2.0/ 0,47 0.3 448 9,80 06 0,39 847 5,2 0.44
0 K 5 8 .i0 -0 A r? /3./3 /Г.49 7.02 7,4 0,9/ Z /4 00 0,44 7,02 7 / 0.49

m & .& -/0 A rJ /0 /3 /2 ,9 / 8.20 /0,8 0.73 2,90 т / 009 280 /0,2 0.72
0K0065- /ЗАтУ /9,90 23.30 YY.P9 /2 9 2.29 //.2 0 9 0 0,03 //,09 /0,0 0,07
m s s .ft- fsA r? 22.04 20,30 /2.72 ш 0.02 /2 .9 / /22 0,70 /2,02 /2,3 0,8/

Ж 9S./0— 7At Ул //,2 / /3.20 0.03 7.7 0,02 064 7,0 0,02 8.03 7,5 062

Л Л 9 0 /0 - 9At Fa /3.20 /0 /0 7.02 т 0,23 7.72 f /0 003 7,97 //.7 0.83
0X0069-//А гУ Л /0.70 /9.00 9,42 /49 0,98 9,59 /4 .0 0,90 9.34 /4,4 0 6  <*
0x 0060-  /зат  Ум 20.0Z 23,93 YY.7Y /06 0,97 ff.tt /0 ,7 0,47 ш з 736 0.98
069S./5 - /9АтУл 23,30 27.02 /3.30 П 4 0.92 /3.52 /0 0 0,90 j /3.23 /5 6 0.97
m s s .rz - s a t ? /0,03 /2 .0 / 9,00 0 0 0,33 0,82 4,7 009 j 9,00 4,7 0 .3 /
/]K 5 S ./2 -S A t Y S3.9/ /0.44 7.00 8,7 0,4/ 7,07 03 0,3f 1 7.55 5,3 0.39
m s s ./2  -  fO A rl /0,24 Y9.03 2.93 9.3 0.02 9.00 86 0,02 8,90 8.9 067
m ss.tz  -  /*/At 7 2/.ZS 29,79 //.9 0 /06 0,02 /2.09 93 0.98 //,90 /0.0 0.0/
m se.fz -  7Ar£,> //,3 / /3.29 S ./2 7.9 0,02 0,24 7.7 002 0./Z 7.0 0,02
m ss./2 -  9Ат 7л А , ег /7./0 2 ,/4 9,9 0,02

0.27
0.20 87 067 860 9 5 0.07

0x00/2 -  f/А гТ л /0 .9 / /9.09 9.04 ф 9.00 Ш 0.27 9,39 /9 4 0.28
0x00/2 -  /4АГ7л 2/, 92 29.42 /2,07 Ш 0,87 /2.89 /20 067 /2.44 /2,8 0.S8

fffV f. / -3 .0 -Т О
Tlucr

/J



Рр00хл женив таблицы 2

Мярхя х л и гь /

Хтгрхльнб/е pxPxx/wp- 
XX раелрхрхлеххз/б
ХХГ/7//ЗХХ Рля хрхххх 

xpxvxxr/x Д00Г, 
хХсг

/Сбхгрхльхб/р p770X6/vq0X0 расбрет/елеххш X£Kpt/3/u7.,P/7p” /cXcr и/гбхгрблтзхз/р x/?6/'//fe/ 
67 Ар77гха£реАггххб77 ххгррз/гб /£  тт 0ля щ ехха д а д а /  ялтлг xpxfosp/zere ferxxa

х  /7бл/е//гх бст/гт7Х№ 6  еутттзе

/5 20 /00
Рас лрх 

6=7.36
Р* /г/ж 
6=7.6 Ряр /к A / t f j Р/?р 1 к Епл/ l f i Pnp Л Ы л

хх5б.з0 - зат  Ц с 6,2 / 7.97 Д  /4 4,2 0,37 3.20 2.7 0.23 3./4 2,7 P  23

/7X56.30 -6 AtJ?c /6.777 /2.54 5.55 0,5 0,65 5.64 3 ./ к ,** K.S2 0.3 0 .65

ПК SS.30 - -WAt j? c *0.9* /6.27 0.52 5,6 0.36 0,67 7,/ 0.43 6.50 6,3 0,35

/7X56.317-/4 А г  Ijc 2020 24,54 **.90 0,6 0.47 /2.02 0,2 0.00 *7.77 I f 0,47

т & .Э0-4Ат ПГсл SJ9 0,65 3.70 4 / 0.30 570 t * 230 3.69 4,0 0.30

ПК КАЗН-7 Ат !?£0 /6.74 *3 2 * 6 ./S /0,3 0.73 0.20 m 473 6,07 /0,0 0.73

пкке.зо -  т т Е сл /5.5* /6.92 5 /3 /0 ./ 0,56 5,27 9 J 0,56 9,04 9.6 0,56

пк я .зо -  т т  Wen 26,06 2 5 /9 /7 ,55 /2, 0,60 /2.64 /2 5 0,60 *2.3* /2,2 0,67

n /cse.fs -  пАг Е е 7 ,0 ЯП * з .е е 46 0,33 3.72 3.7 0,29 3.66 3,0 0,32

пк & ./з  -  KAt Wc 500 /ш 4,99 7.0 0,53 450 f,* m V ,/t 6,7 P.S2

HKKS.fS -  7 Ат Е е //.6 5 /6.43 6.47 5,2 D.3Z 6,59 s * 4 4 / 6,47 49 ff.377

ПККА./К -  H A rfff /4.54 /7.06 0.25 7.6 6.40 2,02 33 0,66 0.25 7./ 0.47

m s s ./f -f fA r E c /6.05 26.55 5.74 6.0 0,34 9.06 7,3 0M 9,60 5A 77,3V

пкке./ s - /кат Е с 27.03 27.Z3 /3 .3 / *0Л оке *3102 9.7 0,54 Ш 4 9.0 77.S/7

XX 56. /5  -  ХА т Ц ел 7,75 5.65 4.22 6,3 6,46 9,30 6.2 0,40 4.20 6. / 77.VS

XX56./5 ~  бА гЦ сл 5.75 /2.776 640 7,5 0,50 5.57 7,4 0.50 5,44 7.3 0,50

пккк./к -еАт  Е ™ *2.30 *ЗГ00 7,62 6.7 О.ЗК 7./7 6,6 0.35 7,0/ 6,5 0,35

/7K SS.0 -- *77Ат (Р с/г /5 /9 /9 ,5 / 2.06 5.0 0.55 5,0 / 9.6 0,55 2,79 9.4 0,55

ПККК.7К—А2АгЕел /7.56 2*. 29 /6,36 /0,7 0.69 /0.47 m s D.S9 /0.22 Ш ff.Sg

/0 4 /  / -  S. T0
jucr



/У

Мор/го /7/7/У/Г7&/

£т грялз////б pof//mop- 
№  рогоро32ж//р^/о 
//огррм о Зоо od/opm

ffMVA WTO /7j7//T
M g

/foorpopt/zA/o poJ//OA/op/zo poc/rpprfp/ie/f/a/o мог/у/зоя „Poo ,  oPa 7/ лтгрор&//б/р рроля/р/ 
o r  лролгоф емгш оо //о грш т  „ fa ”, мм o/f/ш г/ жрог/г&слс/  ооогрроЗщ ог/сге ppro/zo.

/г момоогр i/om /rzr/a/# Р  оржоас.
/9 Z8 /00

Рас лр& 
G~f.35

РК ЛрАА 
ff=f,S P/rp J* f a / E f ] P op /5 а/ [ П Ряр J r м / т

/7356./9- /SAt Wcji 23./О 27. S3 /3.05 /6.9 0,90 /9,06 /3,9 0,90 /360 /6,0 0.97
m s e .t t  -J/A r !?с 7.23 ff./7 3.76 9,3 0,39 3.03 3 9 030 376 9,0 0.32
ПК58. f2  -  6 At We 9.92 /2,36 s.oz 3,3 0 ,9 / 3,33 9,9 0,36 3,92 3,6 0.90

ПК58./2 -  7At We //.Iff /9.97 6,39 3,9 0.35 6.69 3 ,3 0,33 6.92 3,9 0,37

/7Х56./2-/77Ат /7б /5 ./5 /3.60 3.73 9,6 0.63 0.06 £ / 0,62 0.67 9.2 0.63

ПК55./г -//А т  We /7.07 20.55 3,90 9,9 0,32 /0.03 6 J 037 9 03 5,0 0,3/

П К 56./2-5  Ат S e t 7, f t 9.52 9,32 9,9 0,32 9,90 9 0 0,3/ 9.30 9,7 0,3f

ПК5 5 ./2 - 7 Ат S e t /0.99 /2.96 3,99 6.7 0,39 6,09 6.0 0,33 3,99 3,8 0.33
ПК 58 /2  -  g  Ат W et /23* /З./О 7,/2 7,2 0,37 7,22 7.0 0,37 7.09 6,9 0,37
т 3 6 ./2 -  //Ат Wcp /3,03 /9.20 937 /0,9 0,60 9.93 /0,6 0.60 9.2/ /0.3 0.59

ПК55. /2 -  /2 Ат W et m z 27.99 /0,90 9.2 0,99 /0.69 9.7 0.99 /0.38 0.9 0.99

I

Аист
/ .0 5 / . / - 3 . 0 - Г  О t f



//ро/олжоо&г тоЯооцо/ 2

Марка плиты

Комтрамнш pofao- 
моряо росоро/еяоя- 
рь/о розррзго /tL>7J? 
0//з///п/ opooz/otm  
Яоог^ n /Iq

Аоягрольяь/о рзОоомороо рАсоре/олояше м гр /зт  «Р /гр », к Па и  орого/о/ o r  
/трАГАоОргогоя/уоо ш гр/зяо «f  л», мм £оя ореяго жесгАоош. ялог яро /озрАс/по
ООГОЯА К МОР7£ЯО?р ООЯ&/ГОЯОЯ S  ОрГЛ&Х.

Я 29 /90

РкпроСЧЧ Pmipi/CHG Pfip. f * 5кл/Ф Pop. и ф -р Рпр t * fAVEP
РА 88/5-5Ат/ 9,99 f/,99 5,03 Я, 70 0,££ 5,// /2.90 0.80 5,03 /0.90 О, £2

ПК 68.15-3 Ат 1 /0 /9 /7.29 7.29 /£.20 097 7,90 /0,00 0.70 7,2/ /5,50 0.25

ПК 68.15-11 АтР. /£,37 /9 .// 9./9 /7.ГО 095 /£,90 9./7 О.£0 8.35 /9.00 0,83

ПК 58. /5-/3 Ат V /8,85 2/95 //09 20.90 0.72 ///2 2о/о 0.72 /0,80 22,00 0,9/

ПК 68. 15-5 Ат Yjl 8.55 /0/2 9.37 //90 0,59 0.05 //,70 О,£2 0,37 //,£0 0,58

ПК 68.15-8 АтТл /3,99 /9.39 7.02 /7,39 0.92 7,7/ /7,00 0,22 255 /£,79 0,82

ПК 68.15-10Ат 7л *.70 29.73 9.07 /9.00 0,9£ 9.70 /0,00 0.79 9.52 1fJO 0,85

ПК 68.15-12 Ат Y.H 20,59 23.97 //,95 20.80 0,90 //92 1SSO 0,88 //59 /9.08 0,93

ПК 68.12- 5 Ат X 0.92 //.7f 9.95 /9.00 087 5.03 /3.00 9.2/ 0,93 13,80 0,85

ПК 68.12-8 Ат1 73,70 /0.2/ 0.09 /9,30 0.92 9./9 /7.30 0,92 0,83 /7,09 0,97

ПК 68.12-12Ат 7 19.81 22.99 //.75 20JO 092 //,Z2 /2.20 0.27 //,00 /2.70 0.02

ПК 68.12-5Ат 7.Я 9.97 H.29 9.93 /3.90 0.72 9.99 /3.30 0.7/ 0,22 /з /о 0.71

ПК 68.12-8 Ат V> /3,20 /5.97 %77 /9.9В 093 7,90 /2.00 ом 7,£5 /7,90 0.81
ПК 68.12-11 Ат 7л /9.0/ 2/00 /0.92 /9.70 0,70 *0,00 /9,30 0,59 /0,20 18.80 9J9

Лист
/.ПО/. / - 3 .0 -Г 0 я



!
|i!

Прилжете таКаоць/ 2

Марка плиты

Контральто равно­
мерна расорейж//- 
нь/е нагрузит/ /Кая 
ат/енл/Т /греонатгтт
/7/7ог, нЛа

Контрольные равномерно роелреРеленнь/е нлгружа «Р я р », к Па и лрогнРь/ от 
Арлг/таРргменноа шгруз а о «/*», мм Рая оценно жеегнаето плот яра аазрлс/ое 
per она л* моменту яель/тАНоя S еутглх

/9 JO# /од

Ркпр1/С=(35 РклраСЧ# Pop. t * тА'/Ф Рпр. /К ш М 1 Рпр * * /Ал/ср

ПК6815-5 Ат Ша #79 if, as о,в/ 9.30 о,Of 0,70 Х20 дзо 0,5/ 7,90 0.00
ПК68.15-g А т Wc /2.70 /9.70 7,09 /0.50 0.75 7\/7 /3.50 0,68 7,03 /3.70 0.75
ПК 68.45-10А т Wc торг 20.23 9,70 /#.20 0.87 9.79 /5,00 0,02 9,59 /7,00 0.87
ПК68 (6-13Ат WС 20.37 20,7# 12.26 21.10 0.97 /2.30 /9.70 0.92 /2.0/ /9.50 0.97
ПК 6815-5 Ат 17сл 9.03 //,#9 9,19 13.20 0,68 5.27 /0,50 0,51 5,/5 /2,60 0,68

ПК6$ Н>~8 Ат Шел 12Л4 /9,9# 7,26 17.60 0,81 7,33 /7/0 О.#/ 7,/4 /5,60 0.80
ПК66.45-МАт Цел /6,27 /9.89 9,59 21.00 0.90 9.5# 20,00 0,89 9.3/ /9,80 0.88
ПК66.45-13Ат Шел 19,0# 23.01 //.96 25,20 1,02 //.97 20,00 /о/ //,#/ 23,70 0.99
ПК6842- 5Ат Wc 9,2# 44.02 0,93 10,30 0.89 5.00 ш о 0.00 0,09 /3,00 oje
ПК 6642-7Ат We /2.02 /9,39 7,30 16.20 0.87 7.02 /5,30 0.81 7,25 /5.90 0.87
ПК 6612- 42Ат Wc /#,93 23,0# /2.30 21.00 0,9# 12.37 20.00 0.93 /2.0# /9.90 /,ао
ПК В8 {2 -5 Ат IVел //,## //,10 Ц9И 43.se 0,72 0,99 /з,/о 0,72 О, #5 /6,00 0,96
ПК 6812- gАт IVел 42.50 15.31 7.2# 17,70 0,81 7,32 /7,Ю 0,00 7,// /6,60 0.79
ПК 6812-И Ат Шел /8.55 22.09 //.96 25,50 /.02 //,99 20.70 /,О.Г //,#3 23,90 /.88

Аист
4.0U4. / - 3.4?-г а О



геше гаЛгя/ца/ 2

Мяркя пмото

Контрольные равно­
мерно роспрережн- 
нь/е ногрумо Зоя 
оценка npovnoem 
/итог, к/7а

Контрольные равномерно раепререленнь/е НАГрузки « Р о р » , л Л а н контрольные 
протоКы от крл гкоКренгеннон на гроз ни « - f  к » , мм Роя оценки жесткости 
поит про еозроеге Ротона к моменту аеоытлноя К оутклх.

Z8 /ПО

PKtyuCc5jsРкораС-iS Pop $■* Ш /Ф Рпр 1* $м /Ф Рпр. i * jp,h/ c f U

ПК8МГ-*Ат1 7.70 9,29 3,75 18,80 0,83 3.79 17.70 0.78 3.71 17.70 0,82
ПК86.i f -7 Ат t 12,90 15.23 6,88 26.70 0,89 6.90 25,20 0.85 6.76 20.00 0,90
ПК 86./2-5Ат 2 9.Ю 11.57 9,93 23.30 0,93 3,97 22.10 0.87 4,86 22.00 0.93
ПК86./2-7Ат 7 12.95 15.28 6. S3 29,00 1,06 6,90 27,30 1,00 0.70 24,60 0,83
пкяе./я-ААт We 7.93 10,03 9.15 19.70 0,81 9,19 /8.70 0.77 4.09 /8.60 0,82
ПК86./О-7Ат (2е 12.30 15,22 В.91 28,60 1,04 £.92 27.00 1.00 6.70 24,60 0,88
ППШЗ-ААтШс 8,11 10,24 ялв 17,50 0,68 9.28 16.80 0.67 4.18 /6,40 0.67
ПК ее..<2-7 Ат We 12.20 15,08 6,83 28.50 1,06 6.82 26.80 1.01 6,60 24,00 0,90

/ . M U -  3.0 -  ТО



П рШ т ем е гр9л  2

Afa/7/ra /глл/776/

/СРрГ0ГЛЗЛАЛ/0 
ААГр030003Р легшее 
РЛРШРГГА ЛУ7АГ

*/7a

ffff//rp0jrAm0 Ш0//тгр/70 /1Л677/?/?0РЖАШР МАЛ/?рЗАЛ0 Рпрг АЛсг Л  А0//Г/70АЗЛ6/0 Л00ГА06/ j 
0Г А/ГГАрфрлгр/УААА АЛГ/р/ГА А7А? 0Р0 00&/0А ЖеГГАЗСГА /МАГ Л /А  003//ЛГГ0 00P0//£L j

А  Л/ит/АГу МГ/76/ГЛ//АЯ 0  Al/ГА/ГЛ/. \

70 23 70Л j
Pa  /7PV 
C=f.3S

Pat лрг/
P/rp. / л Ь аМ j Pup. / г Ja /& J P/jp. t o j m ,

Л Р3 0370 -7А г]7 7Г/3 /700 s,3 s AS,7 0,33 S /0 70/ 0 /3 9,90 70,7 1
0 /0____ :______ .j

ffPSSS. /Л - fiA r ? /S,92 /0,30 0  /9 2 /3 0 /3 0 /9 2/,9 0 /3 0 /7 2 /,9 0 /9

pP3S0 .7S -/SA rV 2130 27,77 /3,27 23,3 7,72 7 3 /9 2 7 / / / 9 /2 ,97 27,3 7 /0

ffPS 0 0 ./0 -7 А г7 л //,2 9 /9,27 3,77 70,0 3 /7 0 /3 /0 ,/ 0 /7 0 /7 /7 ,7 0 /0

w e s t- 70~77Arjjr 7 0 /7 /0,00 0 ,3 / 2Р,9 7/3 9,90 20,9 9 /3 9,29 20,3 7 /0

0PSS9. f i - Ш Т 7p 2 2 /9 20,0/ /2 /2 30,3 V * 72 /7 30Л 7 /0 /2,90 29,9 0 /0  ;
-------------------- j

л р с  ss./s  -  sAt V 3 /0 //,0 0 РЖ  J! <?'■?, 1 * , > 3 /3 0,30 79 / 0 /0 P /7 7 9 / 0,97  1

ffPSSS. f i -0 A r 7 /3 /7 /0,00 7,73 !1 2 3 / 7/3 \\ 7 /9 2 3 / f /7 7 /9 2 3 /
*2 — A

0 P S S S fi-//A rV 77/3 20,27 3,31 3S,9 V 7 9,07 3 0 / 7 /3 9,3.7 39,3 7 /0

0P030.70-73ArV /4,32 27,70 /7,20 30,3 t " 77/9 3 0 / 7/9 /0,00 30,3 7 /0

/7Р0 00. 70 - SAr7л 3,79 /0 ,2 / 0,70 20,2 0 /2 9JZ 20 / 0 /9 0,72 29,9 0 /7

ЛРЗ 0870-3ArVp /2 ,** /0,77 Z70 32,0 7 /3 \ 7,20 93,3 7 /9 0,90 3 2 / /,0/

ЛР003.70-70Ат7р /0 /3 /0,00 0,33 37,3 /,0S 9,00 3 3 / 7,00 3 /3 97,9 0 /0

ffPSSS. f i -/z A TJ jr 73 /9 2/,0S 70,03 30,7 7 /0 70/3 3 0 / /,02 70/2 37,2 0 /0

ffPSSS f i-f fA r  7 7f23 0,32 3,33 32,3 3,33 3 /0 92,2 3 /3 3 /3 3 7 / 0 /0

ffP S 0 S .fi-SAt V 3 /0 //,0 * 0,02 377 3,97 0 /0
> i

00,0 0,09 S,00 00,2 0 /2

ffPS S S .fi-S A r7 /3 /7 & ,W 7,00 99,9 0,9t 7 /7 9 3 / 0 /9 0 /3 9 3 / 0Ж

ЛР39070- PA 7 7j7 3 /3 0,S7 030 30,Z 0,70 0 /3 30,f 0 /9 0 /0 92,7 0,f0

/ТР236.70- SArjfJr /0,32 72,23 0,72 37,0 0,73
____________ i

0 /0 99,0 0,89 S /0 99,0 0 ,s/ \

/0 0 / ./ -3 .0 -T 9
лит
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///Р£ООЖ Р00Р O70/fp2

0370/00

Ррргррмше pcPkr/vfpw 
/ тжла&Р&трм м р

0/?0%&W /%7Р дцмш  
/7/0Ш7Г/777/ РЗЯ/Я 

fPa

/о^грорзоз/р  p&4//№Pppp /рооорр/ооомоз/о //я/ррз/га p77o  о  /гоогроозоз/о ор ого /з/ 
o r орог/го/ррмсноро оогруз/то ,/!r v мм Fp p  Щ&Ш/ жостлоот ooor opo Оозрасге / рго о р

/ Г Л » 5 ^  ЖРЗ/ГОШР £  O£p30*.

7* 2Р 700
f t  tpe  s= tx r

P/r лрт/ 
C=f.O Pop J/F / л / Г / 7 Pop f a j t a Р/7Р т & ц я

0PC SO 7P -  5Ar JPc P /P TPt37 4 /2 7 7 / 0 /2 Р /7 70 / 0 /5 4 /2 7 4 / 0 /0

/7PC SO. 73 ~PAr jVc 7 2 /7 7P/P 7 /2 /Р / 0 /0 Ъ /7 7Р,3 Р /8 2 /4 /5 / О /Р

/7РС PC. 79 -  77Ar[Pe 7 9 /9 2 0 /2 3,72 2 2 / 7 /2 3 /7 2 2 / 7 /2 9,00 2 7 / 0 /0
ПРС SC. 7P-7PAr Ш<? 2 /,?? 2P,77 73,77 27,7 7 /3 73,23 27,2 7 /9 02,70 20,7 0,00

0PC9079 -5A tJFm 9 /3 /4 *7 4 /9 /з ; / 5,9* 4 ,2 / 7 Р / 0,30 4,02 7 Р / 0 /7

p p c  99.75- ра тЦ с* 7 2 /2 /2,32 7,7* 7 5 / 5,93 7,77 7 9 / 7 /0 Р /2 79 / 0 /7

/7РС00-00-00Ar/Уел 79,43 20 /7 3,77 2 5 / 7 /Р 3,32 2 5 / 7 /Р 9 /2 24,4 0 /5

npcss. /г -т т  /Уел 2P3P7 2 5 /3 7 2 /Р 23/ 7 /Р 72/2 2 9 / 7 /Р 02,00 27,9 0 /5

0P000.00-4 A r /Ре 7 /5 5,3* 3 ,2 / 7 7 / 0/9 3 /9 70,3 0 /2 3/2 7Р,5 0,93

/7PCPP.79-9ArJF* 9 /9 02,0/ 5,/О 2 / / 7/2 / , / / 2 7 / 0 /9 5 /Р 20,0 Р /7

77PC9P.73- PAr [Pc ,J?ZP 79,40 7 /Р 23,/ 7/3 7 /Р 2Р,5 0,02 7,33 27,0 0 /Р
OPPPP. 7 9 - 72Ar/Fc /Р>РР 2 2 /P 75,37 3 7 / /,/* 77/Р 33,3 0,00 7Р/7 30,9 0,90
OPPPP. 7P-4Ar/Fc/r 7 /2 5,72 3 /7 Z0J О /Р 3 /7 20,3 о /р 3,00 79 / 0 /7

/7РС PP. 7 5 - fA r iFojt 9 /0 77/5 0,00 2 3 ,/ 7 /f 5 /3 2 5 / W 4,90 24,9 0 /Р
PPP9P.72-PAr/Fcjr 72,4o 7727 7,2Р 32/ 7 /Р 7,32 32,5 7 /Р 7 /0 90,0 0 /Р

OPP PP.75 -72ArfFco 77,39 27/4 /3 ,3 / / / , / 7 /Р /0,22 ЗР,Р 7 /Р 70/0 З Р / 0,90

ffp eg p ./f-P A rirr 5 /3 7,2/ 3,3Г 3 7 / 3,92 3 /0 37,7 7/2 3,32 3 7 / РУ 97

PPC P9 7 5 -2 At IPo 9 /P 72/3 /3 3 4 3 / 7 /7 5 /Р *3 / 7,70 5 /7 42,4 7 /7

ppC PP ./P -pA rfPc /2,33 & ,«/ 7 ,3 / * 7 / 0 /4 7 /9 07,9 0 /7 Р /7 47,0 Р /7

OPPPP. / Р -4At /Fc/t 7 /4 573 4,40
040

37.7 Р /7 3,30 39,9 0,30 4,00 4 4 / Р /2

OPCPf7P- PAr/Fco f j f 77/5 /2 ,/ 0 /9 5,38 43/ 0 /0 5 /9 4 2 / 0,70

ласт
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5 .3 .3 .Усилие натяжения на плиту получают путем умноже­

ния суммарной площади напрягаемой арматуры на 

величину предварительного напряжения.

5 . 3 . Передаточная прочность бетона Re<, при которой про­

изводится отпуск натяжения арматуры, должна быть не менее 7056 

от проектного класса тяжелого бетона, не менее 5г$ для бетонов 

на пористых заполнителях и не менее величин,указанных в ГОСТ 9561~SS.

5 .3 .5 . Для плит,применяемых в неотапливаемых зданиях при 

расчетной температуре наружного воздуха ниже минус 40°С, марки 

стали проката должны соответствовать указанным в СНиП 2 .03 .01-84  

и СНиП П-23-81. Класс и марка напрягаемой арматуры назначаются

в соответствии с требованиями СНиП 2 ,03 .01 -84 .

5 .3 .6 . Значение действительных геометрических параметров 

и требования к качеству поверхности и внешнему виду должны со­

ответствовать указанным в ГОСТ 9561-89.

5 .3 .7 . Маркировка плит должна осуществляться в соответствии

с требованиями ГОСТ I3 0 I5 .2 -81.
5 .3 .8 . Плиты должны изготовляться о усиленными торгами:

одним -  за счет уменьшения поперечного сечения пустот; другим -  

за счет установки в пустоты бетонных вкладышей в процессе фор­

мования.

Допускается изготовление плит б ез  вкладышей, если  это пре­

дусмотрено в проектах зданий и сооружений.

5 .3 .9 . Для обеспечения вертикального положения каркасов 

К р 6 ...К р П  при изготовлении плит, необходимо предусмотреть 

выемки на торцевых бортах металлэформы, в которых фиксируются 

стержни поз. 2.

6 . Правила приемки.

6 . 1 .  ’ Приемка плит должна осуществляться в соответствии с 

требованиями ГОСТ 9561-89 и ГОСТ 130154*81.

Плиты должны быть приняты техническим контролем предприя­

тия-изготовителя.

Номенклатура показателей плит и параметры технологических 

режимов, подвергаемых контролю,устанавливаются согласно ГОСТ 

9561-89 и ГОСТ I 3 0 I 5 . I - 8 I .

6 .2 .  Перед началом массового изготовления плит, а также 

при изменении технологии изготовления или замены используемых 

материалов t класса напрягаемой арматуры, вида и состава бетона) 

следует провести заводское испытание первых образцов плит на­

гружением до достижения контролируемого состояния (по прочнос­

ти, жесткости и трещиностойкости;.

Текущий приемочный контроль качества плит выполняют н е -  

разрушающкми методами.

6 .3 . Приемку плит осуществляют партиями. В состав партии 

должны входить однотипные плиты, изготовленные по одной техно­

логии и из материалов одного вида и качества. Размер партии

не должен превышать 100 плит.

Партия плит оценивается по результатам приемочного контро­

ля  отдельных изделий, число которых должно составлять не менее 

1056 количества плит в партии и не менее трех.

7 . Методы испытания и контроля.

7 .1 , Метода испытания и контроля должны соответствовать

ш и  - 3 . 0 - Т 0 Тл»*7
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изделий и

требованиям ГОСТ 9561-89.

7 .2 . Испытание сварных саелшешшй арш хурш х 

оценку их качества следует ЕЦкшэвадоЕзаь ню ГОСТ 10922-75.

7.3. Оценка плит по ирочЕсст* щрожзвсщгтс по величине 

разрушающей нагрузки, кестаостас — »  шлжчв@@ прогиба конст­

рукции, а трещиностойкоотж -  ш  веджчиЕВ р®скрЕй?ия трещин.

Величины контрольных за грузок  т>ж ш петании на прочность 

жесткость и трещикостсйксеть, & также вшшчшш контрольных 

прогибов ( )  приведены в табл.. ? (№ .  i -Ы  3 .0 -ТО А.43...А.201

7.4. Прочность бетона за  сжатие- Следует определять по 

ГОСТ 10180-76.

Испытание пристенных ш ит допускается производить неразру- 

шающимк методам в соответствии с ЮТГ 17824-8?, ГОСТ 17625-83, 

ГОСТ 22690.0-77____ГОСТ 22690.4-77.

7.5 . Испытания ш ет жагружшжщ: ж. оценка качества плит по 

показателя прочности,жесткости ж трщршосгсойвэостж должны про­

изводиться в соответствии с  ГОСТ' 8823-35,

7 .6 . Схема испытания х  переоценю? идиш приведены на ЛР5 

4.QM.4-3 .0 -70  .

8 . Хранение,трвнспортирсйна к  монтаж.

8 .1 . Хранить и трааС£орж5Снать плита еж дует  в соответ­

ствии с треОсванияз^п ГОСТ Ззв1-8? и ГОС! I3&I5.4—84.

8 .2 . Хранение и граненаршршдг. члжд производятся в ра­

бочем (горне онтахьном} хкшжевщс.
В штабеле между !ыитшж в  з®#е в&с: пщ гаж е**» м о^тажньосп. 1Саь 

должны устянавлЕваться строг© во сдвой заршьаущ деревянные ин­

вентарные прокладки Спщяиеа- щрсввдадки яазначавт-

сл с учетом прочности древескш ва сявиаш!.

8 .3 . Плиты должны храниться в штабелях, рассортированных 

по маркам. Высота штабеля плит не должна превышать 2 ,5  м.

Прокладки под нижний ряд плит должны укладываться по плот­

ному, тщательно выравниваемому основанию.

Не допускается опирание плит в штабеле по трем точкам.

8 .4 .  Транспортировка плит должно производиться с надеж­

ным закреплением, предохраняющим их от смещения.

8 .5 . Погрузка, транспортировка, разгрузка и хранение плит 

должны исключать возможность повреждения изделий.

8 .6 . Не допускается транспортировать плиты,отпускная про­

чность которых не соответствует требованиям ГОСТ I3 0 I5 .0 -8 3 .

8 .7 . Перевозку плит автомобильным транспортом следует про­

изводить в соответствии с указаниями главы СНиП 3 .01 .01-85  "Ме­

ханизация и т р а н с п о р т  "  и  "Руководством по перевоз­

ке автомобильным транспортом строительных конструкций", Стройиз- 

дат,1980 г .

8 .8 . При перевозке плит железнодорожным транспортом следу­

ет  руководствоваться "Техническими условиями погрузки и крепле­

ния гр у зов ", издание "Транспорт" Ш С, 1967г. Глава У , Желе­

зобетонные конструкции и „Сборником правил перевозок и тарифов 

железнодорожного транспорта СССР? МПС, 1984 г .

8 .9 .  Подъем плит следует производить в соответствии со 

СКиП 3.03.01-87при этом нагрузка от собственного веса  должна 

распределяться равномерно между четырьмя петлями.

8 .10 . После монтажа, швы между плитами должны быть тща­

тельно заполнены цементным раствором или бетоном класса не ни­

же B I5  (на мелком заполнителе).





Зазоры между колоннами и торцами плит, ригелями и торцами 

плит должны быть заделаны на всю высоту, до приложения эксплуата­

ционной нагрузки.

Перечень используемых нормативных документов.

При проектировании:

I .  СНИП 2.03.01-84 Бетонные и железобетонные конструк-

2. СНиП 2.03.04-84

3. СНиП 2.03.11-85

4. ГОСТ 23009-78

5 . СНИП 2.01.07-85

6. СНиП 3.01.01.85

?. СНиП 2.01.02.85 

Яри изготовлении: 

ГОСТ 5 8 1-82

ГОСТ 6727-80

ЦИИ-

Бетонные и железобетонные конструк­

ции, предназначенные для работы, 

в условиях воздействия повышенных 

и высоких температур.

Защита строительных конструкций от 

коррозии.

Конструкции и изделия бетонные и 

железобетонные сборные. Условные 

обозначения (марки)- 

Нагрузки и везде йех бия . Допслне ние. 

Раэд. IO. Прогибы ж перемену нкя. 

Организация строительного произ­

водства. Глава 5.

Противопожарные нормы „

Сталь горячекатанная для армиро­

вания железобетонных конструкций. 

Технические условия.
Проволока из низкоуглеродистой 

стели.Холоднотянутая для арми­

рования железобетонных конструк­

ций. Техлмеские условия

ГОСТ 8829-85

ГОСТ 9561-89-

ГОСТ 10446-80 

ГОСТ 10884-81

ГОСТ 10922-75

ГОСТ 12004-81 

ГОСТ I30I5.0-83

ГОСТ I3 0 I5 .I-8 I

Конструкции и изделия бетонные и 

железобетонные сборные 

Методы испытаний нагружением и 

оценка прочности, жесткости и трещи- 

йостойкости.

Плиты железобетонные многопус­

тотные высотой для перекрытий 

зданий и сооружений.Технические 

условия

Проволока .Метод испытания на 

растяжение.

Сталь арматурная термомеханически 

и термически упрочненная периоди­

ческого профиля.Технические условия. 

Арматурные изделия я закладные 

детали сварные для железобетон­

ных конструкций. Технические 

требования ж методы испытаний.

Сталь арматурная.Методы испытании 

на растяжение.

Конструкции и изделия бетонные 

и железобетонные сборные. Общие 

технические требования.

Конструкции и изделия бетонные 

и железобетонные сборные.Правила 

приемки.

\та
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ГОСТ I 3015.2-81

ГОСТ I30 I5 .3 -8 I

ГОСТ I 3015.4-84

ГОСТ 17624-87

ГОСТ 17625-83

ГОСТ 22690.0-77

ГОСТ 26633-85

Конструкции и изделия бетонные 

и железобетонные Правила

маркировки.

Конструкции и изделия. Ее тонные к 

железобетонные сборные.Документ о 

качестве.

Конструкции и изделия бетонные я 

железобетонные сборные. Правила 

транспортирования и хранения.

Бетоны .Ультразвуковой метод оп­

ределения прочности.

Конструкции и изделия железобе­

тонные.

Радиационный метод определения тол­

щины защитного слоя бетона, раз­

меров и расположения арматуры.

Бетон тяжелый.Общие требования к 

методам определения прочности без 

разрушения приборами механического 

действия.

Бетон тяжелый.Технические условия.

^6
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РЖ01ШМЩИ по Ш Н 0 1 0 ГЙЙ изготовления.
I .  Организация производства.

Производство многопустотных плит перекрытий серии 1 .041 1-3 

может быть организовано по конвейерному или а грегат  ^-поточн  му 

способу. При изготовлении в регионе ограниченного количества типо­

размеров предпочтение следует отдать конвейерному способу производ­

ства, так как трудозатраты и себестоимость продукции на конвейерных 

линиях на 8-105й ниже, чем на поточно агрегатных. При необходимости 

изготавливать в регионе расширенную номенклатуру плит (в сего  по серки 

изготавливается 13 типоразмеров плит) следует принять поточно- агре­

гатный способ производства.

Способ формования многопустотных плит перекрытий (с  немедлен- 

аой распалубкой или в формах с откидными продольными и торцевыми 

Сортами) выбирается предприятием -  изготовителем . При этом следует 

йаеть в виду, что металлоемкость форме откидными бортами будет выше, 

*ем при немедленной распалубке, когда могут быть использованы серийно 

кшускаемые поддоны и съемная бортооснастка, образующая с поддоном 

Форму, а точность геометрических параметров и качество поверхностей 

будут выше при использовании форм с откидными бортами.

Комплектование постов формующим оборудованием и оборудованием

—  для  укладки и уплотнения бетонной смеси зависит от номенклатуры вы­

пускаемой продукции на каждом конкретном предприятии.

Б настоящее время заводами Минстройдормнса СССР по разработка!

—  **iстатутаГилроетроммзп?" для  способа формования с  немедленной распа-

гокой выпускается оборудование, которое может быть использовано 

.:дя изготовления многопустотных плит перекрытий серии 1 .041.1 -3 .

На формовочной машине СЖ-227В, в комплекте с  поддонами CMJR

__ 548, порталом самоходным CMS-228B. виброищтами СШ-22&3-10С и

СКШ-2283-101 и бортоскасткой С.Ш-600, изготавливаются многопустотнше 

чжты перекрытий длиной 8980 и 6280 т  и шириной 1190 и 1490 мм.
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Этот комплект оборудования может быть использован для изготов­

ления плит серии 1 .041.1-3  длиной 5650 мм и шириной 1190 и 1490 мм.

Однако, с целью экономии арматурной стали при натяжении предва­

рительно напряженных стержней, поддон СМЖ-549 должен быть оснащен 

переходниками, уменьшающими размер между упорами поддона на 330 мм 

(при переходе с размера плиты 5980 мм на размер 5650 мм).

Бортооснастка СМК-600 и вибропогрузочдае щиты СМ-228В также 

должны быть изготовлены под размер плит серии I . 041 .1 -3 .

На формовочной машине СМЖ-550 в комплекте с самоходным порталом 

CMK-55I, вибропогрузочным щитом СЖ-551-100 и бортоснасткой СМЖ-551-200 

изготавливаются многопустотные плиты размером 7 ,2x3,0  м.

С помощью этого комплекта оборудования могут быть изготовлены 

плиты серии 1 .041.1 -3  размером 5650 мм х  2980 мм, а также с изготовле­

нием поддонов, бортоснастки и вибропогрузочных щитов под размер плит.

Плиты серии 1 .041.1-4  длиной 6850 мм и ширмой 1190 и 1490 ш  

могут быть изготовлены о использованием модернизированной формовоч­

ной машины CMS-227B (увеличение длины пустотообразователей ) или фор­

мовочной машины СМЕ-550 (с о  святыми пустотообразователями) с  изготов­

лением поддонов (форм) под размер серии.

Плиты серии I . 0 4 I . I - 3  шириной 940 мм и длиной 6 ,0 ;  7 ,2  и 9 ,0  м 

а также плиты длиной 3,0 м (2650 мм) могут быть изготовлены на пере­

численном выше оборудовании с использованием внутренних вкладышей 

к существующей бортоснастке.

Для плит цролетом 9 ,0  м (8650 ш )  серийно выпускаемое оборудо­

вание пока не разработано, поэтому при организации их производства 

следует осуществить его  разработку и изготовление.

Для укладки Фотонной смеси при изготовлении плит шириной до 

1 ,5  м может быть использован серийно выпускаемый бетоноукладчик
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СБВН39Б (с  шириной кодек 2800 т  и одним бувк ером), а  дли; пж г ш - 
ршп§  более 1 ,5  м бетоноукладчик СШ-166-Б (с  ширимой колеи 4500 мм; 

д а р я  бункерами ж устройством для заглажшвешш поверхности) -

Для уплотнения бетонной смеси при изготовившее пит дайной да 

7 ,2  и  могут быть использованы серийно выпускаемые виброшацадЕРШ 

(Ж -187-В  и (Ж -200-В , а для плит длиной 3,0 м -  СЖ-193А.

Способ уплотнения бетонной смеси (на шбропшвддах. н м  с шиещыв 

Бибропустотообразователей) выбирается предприятием -  жзготшжтежшс 

вдогонустотшх плит.

Рекомендации по выбору оборудования на других тешшкзгических 

переделах приведены ниже.

2. Изготовление арматурных изделий.

Арматурные каркасы и сетки должны изготавливаться во рабочим 

чертежам серии I .0 4 I . I - 3 .

Дон изготовления каркасов и сеток необходимо применять контакт­

ную точечную сварку, выполненную на одноточечных, двухточечных, 

многоточечных машинах и автоматизированных линиях.

Для изготовления сеток следует пршенять шогточечную сварочную 

мавжву Ш34-160, выпускаемую вместо AIMC-I4 х  75, которая обеспечивает 

сварку верхних сеток для всех типоразмеров шеет серии 1 .0 4 1 .1 -3 .

Для изготовления двухветвевых каркасов следует использовать 

роторную автоматизированную установку КТР-КЮ1, 1фожзводитежьностъ 

которой в 5 раз выше, чем у  применяемой в настоящее время автсмитиж- 

рованаой линии типа Й-2Ш -1. Ори отсутствии KXP-IG0I используют авто­

матизированную линию Гицростроммаша 7728 А/4 при диаметре стержней 

ш ве 12 ш  или линию 7728 А/3, при диаметре стержней д о  12 мм.

Монтажные петли следует изготавливать на гибочных ставках 

типа К-7 и К -2.

Сборку и сварку каркасов с закладными деталями рекомендуется

производить в специальных кондукторах.

Качество сварных соединений, а также схема их испытаний, долж­

ны удовлетворять требованиям ГОСТ 10922 -75.

3 . Установка и натяжение напрягаемой арматуры.

£
I

Для автоматизации операций установки и натяжения напрягаемой 

Етурн в состав конвейерных и агрегатно-поточных линий по изготов­

лен пустотных настилов следует включать автоматические установки 

двя переработки сталей классов до Ат-У-ДМ-2 (разработчик -  производ­

ственное объединение "Прикарпаткедезобетон", НИЖЕ), а для сталей 

более высоких классов -  установку АНУ (разработчик ШЛО "Союзжеле зо­

батой") или РТК (разработчик БелНИИОУС).

Автоматизированная установка 0 -2  выполняет следующие операции: 

ориентирует ж фиксирует форв^у, измеряет расстояние между опорными 

поверхностями упоров форм, отбирает из пачки отдельный стержень, 

оспдасхвянет мерную резку стержней, высаживает анкерные головки на 

стдош ях, осуществляет нагрев стержня и принудительную его укладку 

в  торы форм с перемещением формы на шаг, равный расстоянию между

уларами.

Положительным решением конструкции установки является то, что 

он* обеспечивает проектную величину усилия натяжения арматуры не за­

ш алю  от колебания размера между опорными поверхностями упоров форм.

На базе установки ДМ-2 институтом "Гипростроммаш" разрабатывает­

ся аналогичная установка СМЕ-484.

Установки АНУ и РЕК отличаются от установки ДМ-2 тем, что 

он* производят нагрев и укладку в упоры форм стержней с заранее выса- 

хеянвмк готовками или анкерами типа "Обжатая шайба", что позволяет 

недорабатывать на установку не только арматуру класса Ат-1У и Ат-У, 

н о в  арматуру более высоких классов Ат-У1 и Ат-УП.

До начала выпуска автоматических установок следует использовать 

сешйно выпускаемое оборудование: для высадки анкерных головок в I

1 . 0 4 1  1- з .  о -
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горячем состоянии -  '31гш/ CMH-I28A, для устройства временных 

анкеров в виде спрессованных шайб и спиралей -  обжимную маиину 

МО-5 и установку для нагрева стержней СЖ-129Б.

Стержневую арматуру стали классов А-1У, Ат-ЗЖ , АТ-1УС, Ат-У, 

Ат-УСК для предварительно напряженных стержней рекомендуется зака­

зывать в виде стержней мерной длины по заявочным спецификациям 

заводов железобетонных изделий.

Резать стержневую арматуру следует в холодном состоянии с 

помощью ножниц.

Допускается газокислородная резка стержней. Дня предвари­

тельного натяжения стержней диаметром до 22 мм из горячекатаной 

и термически упрочненной стали рекомендуется применять электротер­

мический способ.

Температуру нагрева арматурных стержней следует контролиро­

вать по удлинению стали. Для контроля температуры допускается 

также использовать приборы, обеспечивающие измерение температуры 

с погрешностью не более + 20°С и не препятствующее осуществлению 

технологических операций по нагреву и натяжению аркатуры.

Прибором для контроля температуры нагрева стержней может Штъ 

фотоэлектронный пирометр (ФЭП-2М) с автоматический включением 

трансформатора нагрева.

Для сохранения прямолинейности стержней ар.®туры в установ­

ке для электронагрева подвижные контакты долины оттягиваться 

пневмоцилиндром или грузом.

4 . Формование изделий.

Для создания необходимого защитного слоя и предотвращения 

загрязнения арматурных изделий смазкой рекомендуется следу»** 

порядок выполнения операций:

____ ______________________________________________________________________________ [ к 9

Укладывают опорные сетки в проектное положение с установлении- I 

звд фиксаторами, ооцттзш защитный слой 15 мм.

После установки опорных сеток, форма (поддон) подается на 

установку Д О  д а  ватякешя арматуры. |

После остывания стержней производится сдвижка опорных сеток 

к  краю фермы с  которого начинается ввод пустотообразователей.

Эта операция необходима для предотвращения смятия сеток пустото- 

обраэо>ватежяш при их вводе в форму.

После ввода пуансонов в форзу производится раздвижка опорных

Мевду нуалсоаааш укладываются вертикальные опорные каркасы 

ж плоские кяд ж с приваренными к ним закладными деталями. Уклады­

вают сезазу верхнюю ж устанавливают петли.

Для создания необходимого защитного слоя бетона и предотвра­

щения "всплывания* верхняя сетка должна быть подвязана к вертикаль­

ным каркасам.

Для обеспечения проектного положения подъемных петель и соз­

дания сзродовочшх отверстий должны использоваться откидные или 

съевшие фиксаторы,

Укладку бетонной ш еей следует производить с помощью разрав­

нивающей рейки, установленной па бетоноукладчик и обеспечивающей 

равномерное распределение бетонной смеси по всей поверхности из­

делия.

Уплотнение бетонной смеси следует производить в два этапа -  без 

прювдгза я  с  пригрузок. Уплотнение бетонной смеси производят на 

лыбропмщэдке либо виброцуансонами, что выбирается предприятием-

Удобсуыадываемость и время уплотнения бетонной смеси уста­

навливается лабораторией предприятия. Практически применяются 

бетонные ш в е я  с жесткостью 5-40 сек, а время уплотнения не должно

L
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щювнрьгь 5 минут. Для пруди",вргт;,:ния образования трещин в сжатой 

зоне плиты извлечение пустотообразователей роком ндуется произ­

водить при опущенном лригрузв.

Для контроля стегени уплотнения в процессе формования изделий 

применяют радиоизотопные приборы ИПР-2 и ИПР-4 конструкции 

ВНИИжелезобетона, РП-3 и РИ-4, конструкции Оргззергостроя или при­

бор ИОЗ-4, разработанный НШстройфизики.

Открытая поверхность изделий при отсутствии вибропригруза и 

затирочных приспособлений должны заглаживаться виброрейкой или 

заглаживающими валиками.

5. Тепловая обработка.

Время и режим термовлажностной обработки пустотных плит пе­

рекрытий (температура, скорость ее подъема, время изотермического 

прогрева и скорость остывания) для получения необходимой отпускной 

прочности и прочности бетона в 28-дневном возрасте должны подби­

раться и назначаться заводской лабораторией предприятия-изготови­

теля.

Время предварительной выдержки изделий перед термообработкой 

рекомендуется принимать не менее I  часа.

Температура изотермического прогрева ооычно принимается в 

пределах 50-80°С при двухступенчатой термообработке изделий и в 

пределах 70-85°С -  при одноступенчатой обработке.

При выгрузке изделий из камер температурный перепад между 

поверхностью изделий и температурой окружающей среды не должен 

превышать 40°С.

6. Распалубка, складирование и транспортировка 
изделий.

Передачу усилий <?а бетон следует производить после достиже­

ния прочности бетона в изделии не менее I I  МПа.

Обрезку предварительно напряженных стержней рекомендуется осу­

ществлять с помощью дековых пил и «л газскислородь^й горелкой.

гои

Распалубку (съем длит с поддона) и транспортировку изделий 

следует производить траверсой 2646/3 и ж  автоматическим захватом 

СШ-226А., изготовленным под необходимый размер изделий.

Складирование многопустотных плит перекрытий следует произ­

водить штабелями высотой не более 2,5 метров на деревянных под­

кладках сечением 100x100 мм и прокладках сечением не менее 40x40 ш  

Для предотвращения излома изделий подкладки должны распола- 

j аться строго вертикально одна над другой.

Транспортировку изделий на строительные объекты следует 

производить автотранспортом или железнодорожным транспортом по 

схемам погрузки, согласованным с транспортной организацией и га­

рантирующим их сохранность при перевозке.

7. Контроль качества.

Контроль качества многопустотных плит перекрытий и приемка 

отовых изделий осуществляется отделом технического контроля и 

группой Государственной приемки (если она введена) предпрнятия- 

ргзготовителя.

Приемка готовых изделий осуществляется по данным входного 

перационного и приемочного контроля.

Организация входного, операционного и приемочного контроля 

сущаствляется в соответствии с г , ебованиями ГОСТ I3 0 I5 .I -8 I  

Конструкции и изделия бетонные ж железобетонные сборные, 

риемка'.’

Технические требования к многопустотным плитам серии

.041.1-3 принимаются по проектной документации и ГОСТ 9561-89.

Результаты входного, операционного и приемочного контроля 

должны быть зафиксированы в соответствующих журналах QTK, завод­

ской лабораторией и других документах.

Кавдая принятая партия многопустотных плит перекрытий долж­

на сопровождаться документом о качестве по ГОСТ 13015.3-81.
ЛысП
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