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-Детали трубопроводов . ОСТ 2601
Фонари смотровые с плоскими 
стеклами, проходные.
Конструкция и размеры.

Взамен вновь

Приказом
от 29|ix 1971 г .  срок введения установлен

с I  апреля 1972 г .

Несоблюдение стандарта преследуется  по закону

Настоящий стандарт распространяется  на смотровые фонари 
с плоскими стеклами проходные из углеродисты х и коррозионно- 
стойких сталей с проходами условными от 15 мм до 200 мм на у с ­
ловное,давление 16 к г с /с м 2 /  1 ,6  Мн/м2 /  и температуру
от минус 40 °ё  до плюс 250°С для нейтральных и кислых сред 
и до плюс П 0 °С  для щелочных ср е д .

Стандарт не распространяется на смотровые фонари для тру­
бопроводов с металлическими и неметаллическими покрытиями.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ОСТ 2601 Стр .2.

По конструкции фланцев, присоединяющихся к тех­

нологическому трубопроводу, смотровые фонари делятся 

на 3 исполнения:

исполнение I  -  с соединительным выступом; 

исполнение 2 -  с уплотнительнвй поверхностью 

паз;

исполнение 3 -  с впадиной.

Стандарт соответству ет  рекомендации по стандарти­

зации СЭВ PC 1263 -68 .

I .  КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

I . I .  Конструкция и размеры смотровых фонарей должны 

соответствовать  указанным на черт 1 -9  и 

табл . 1 -9 .
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Таблица 2

Ребро Масса, кг
Г о1Г  

* I

<5 9
f  з
з. к

О о j  н о  <и е

18 - з

2 5 - 3  

3 2 .-3

Щ Ы  280, 76-f50\ 700 

ja a f l ! 76-2001

3 8 - 3

100 4 5 -3

5 7 -3

7 6 -3

150 8 9 - 3

/OS-з

?6-3

/8 -4 -  

2 5 - 4

3 2 - 4

3 3 - 4

4 5  -4

5 7 -4

7 6 - 4

8 9 - 4

10 8 -4

1 5 -1 6

2 0 - 1 6

2 ,5 -1 6

5 2  -1 6

40-16

5 0 - /6

65-/6

8 0 -1 6

10 0 -1 6

/2 5 - / 6

/ 8 0  - / 6

1 2 5 -6

1 5 0 -6

125-7

6,4
J.0

М Л . .

8,7 

12,2 

J3,8 

19,8 
JO, 7

JM

| |
н

6,4

7,0

7,8

12,4

13,9

20,0

21,0

25,0
1 5 0 -7 28,0

„ „ : -- !-L--- ---  soo-/6 200-6 гос
П ^ 2  Я " * * "  в* * ~  "М М  “ р " * "  ^ а р * Ц * 0 „ „  ^ ,Ы с 1 ^ и Д ^ Д Л ^ 7 и 1 2 м 7 -
с тЗинительнин выступе* (исполни'i )  -  Корпус \so-/6-l.Cmaneim ОСТШ
С уплотнигпмьнои поверхностью паз (исполнение 2J - Корпус \50-j6-2 - СтсиьЯМХ ОНШ  
С Snaduuoi (исполнение 3) -  Корпус Ь - 16-3-Сталь I2MX ОСПШ

2 0 0 - 7
29,8

36А 37,0
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ОСТ2601_____________ Cmp. 7
Д етал ь 4. П атрубок

о о  ( V )

Разм еры  & мм_________ Таблииа 3

Про- 
код 
услов­
ный

ТВу

d n  * S

h

М а с с а , ке

Для фо­
нарей из 
углеродис­
т ой  
стали

Для ф о ­
нарей из 
коррозион­
ностей - 
код стали

Оля фона­
рей из 
углеродис­
той 
стали

Для сро- 
нареи из 
коррозион- 
нос/лодкои 
стали

15 16*3 16*3
105

0,11 0,11

ОО £ 5 *3 25*3 o,ts 0/6

2 S 32*3,S 32*3,5 ПО 0,26 0 ,26

32 36*3,5 38*3,5 П5 032 0,32
4 0 4 5 *4 4 5 *4 /40

Q55 0,53

5 0 57*3,5 5 6 *3 5 0,62 0,62
6 5 76*4,5 76*5 N5 0,95 /0 5
6 0 69*4 6 9*4.5 ISO (f 1,24
/ОО 106*4 /06*6 1 <54 1,72

Пример усюйного обозначения патрубка с наруокным 
диаметром /06мм и з :
стали 12МХ — Патрубок 1084 -Сталь 12MX QCT2GPI 
стали Х/6НЮТ- Патрубок Ю8-4 -Х/8НЮТ ОСТ26.01
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OCTfoOi

V
Деталь 2. Фланец

V3(v)

Стъ

Размеры 8 мм____  Таблица k

i t Do ]£ Из Яч Да 6 С S П d Масса ̂ кг

■М

80 50 59\Ю5 82 130 25 8 2.18

6

100 70 78 125 № 150 8 М12 3.30

30 12

150 120 135 175 /52 200 10 5,16

1 * Размер выполнить по фактическому наружному диаметру патрубка паз. {
2 "Масса подсчитана при плотности материала 7,35 г/'см3 

Пример условного обозначения фланца для стекла с наружным 
диаметром 150 мм:
из стали 8Ст Зпс5— Фланец /50 - ЬСт.Зпсб ОСТ 2&.Q1 
из стали Х/8И/0Т — Фланец /50-Х/&НЮТ ОСТ 26.0i
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ОСТ 2Ш

в

с:

Черт. 5

Сто 9

V 3(vl

Деталь 3  Фланей, прижимнои.

Размеры В мм Таблица 5

f l Do Ь Dv De ga n d Масса* kz

80 50 105 82. 130

14 2 6
1,09

100 70 125 102 150 14 !,45

150 120 175 152 200 20 5 10 №

Масса подсчитана при плотности материала 7,85 г/см 
Пример усло8ного обозначения срланца для стекла с 
нарчжнь/м диаметром 150 мм:
из стали ВСт ЗпсЬ  —  Фланец прижимной /50-8СтЗлс5 ОСТ 2̂ 0 
из стали Х/8ИЮТ —  фланец прижимной /50-Х/8Н/ОТ 0С72Ш
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ост2вт Cmp. Ю

Размеры S мм Таблица 6

1
S-1
| 1

D d S Масса , кг

1 80 50
2

0,0Ю

2 100 70 0,015

3 150 120 3 0,037

Пример условного обозначения прокладки типа X  
с Внутренним диаметром d -120 мм } наружным 
диаметром 2) - /50 мм :

Прокладка 1 ~3 ОСТ 20*01

ю



О С Т  2 т _______ Ста И

Деталь 5 .  Прокладка

Номер 
прок - 
лскдки V d д ,

Деталь/ 
Защитна9 
оболочка. 
Масса, кг

Деталь2.
Вкладыш.
Масса, кг.

Масса
одии)ая)

кг

/ в о so 40
3

0,0Ю 0,0/ Ч 0,024-

<2, to o 70 60 о,он 0,0/3 0,026

3 i s o 120 но 4 0,018 0,037 0,055

Пример условного обозначения прокладки типа Л  
С внутренним диаметром d  = /20мм / наружным 
диаметром D - /SO мм :

Прокладка Ц - 3  ОСТ 26*01

1L



ОСТ2601 Ста/2
Д еталь б . Конус

со (v)

Р азм еры  в  н н___  Таблица 3

Проход
услов­
ный

Яу

$

В о
Масса,

кг

Для фона­
рей ш уме 
родистых сталей

Цля срона- 
рей из кор 
розионно- 
стойких 
сталей

125 110 110 100
128

о,гз
0,28_150 138 т

200 195 <о Ol 
!

185 0,40
М а с с а  п о д с ч и т а н а  п р и  п л о т н о ст и  м а т е р и а л а  ?,д5е/Ьп.

Пример у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  к о н у с а  дл я  см о т -  
р о ё о г о  ср а н сх р я  /2 5  и з :  
ст а л и  В C m  3  п с 5 -  К о н у с  125S-В  Cm 3 пс 5  0СТ2ВЛ1 

ст а л и  Х/вНЮ Т - Конус /25-В-Х18Т/ЮТ ОСТ 23.01

(2



Сто 13ОСТ2601
Деталь 7. Ребро

v 4 ( v )

Черт. 9

Проход
услов­
ный

Я

Е
*

Масса,
кг

Цля срона- 
рей из угль 
радисты к 
сталей

Для фона­
рей из хор 
розионно- 
'Упойкийс 
сталей

125

150

106 

136
106 96 0,25

132 126 0,28

200 192 192 Ш 0,40

Масса подсчитана при плотности материала <!85г/см.

Пример усло&ного обозначения ребра (Зля смотрово­
го сронаря Д)у 125 мм и з: 
стали В  С/пЗпс£- Ребро 125-7-ВСт Зяс 5 0CT2G.0J 
стали XfSHIOT -  Ребро /25-7-Хf8H ЮТ ОСТ 26.01

Ш



ОСТ 2601 Стр. /4

2 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 .  Общие требования

2 .1 .1 .  Смотровые Фонари должны и зготовляться  в соответ­

ствии с требованиями и чертежами настоящего 

стандарта.

2 .1 .2 .  Проходы условные -  по ГОСТ 355-67

2 .1 .3 .  Давления условные, пробные и рабочие -  по 

ГОСТ 35 6 -6 8 .

2 .1 .4 .  Присоединительные размеры фланцев -  по Г0СТ1234-67

2 .1 .5 .  Размеры уплотнительных поверхностей для соедине­

ния с технологическим трубопроводом приняты: 

исполнение I  -  по ОН 26-0Х -Х 29-69 для углеро­

дистых сталей и ОН 2 6 -0 X -I3 7 -6 9  для коррозион­

ностойких сталей;

исполнение 2 -  по ОН 2 6 -0 I - I 3 I -6 9  для углеро­

дистых сталей и ОН 2 6 -0 1 -1 3 9 -6 9  для коррозион­

ностойких сталей;

исполнение 3 -  по ОН 2 6 -0 I-X 3 0 -6 9  для углеро­

дистых сталей и ОН 2 6 -0 X -I3 8 -6 9  для коррозион- 

ностойких стал ей .

Примечание: допускается  изготовление смотровых

фонарей вварными (б е з  фланцев для при-

Й



ОСТ 2601 Стр. /5

соединения к техн ологи ческом у  т р у б о п р о в о д у ).

2 . 1 . 6 .  По требованию  заказчика смотровые фонари комплек­

тов а ть  ответными фланцами, прокладками и крепежом.

2 . 1 . 7 .  Р езьбу выполнить по 3 к л . точн ости  ГОСТ 9 1 5 0 -5 9 .

К .



ОСТ 26,01________  с т р ./б

2 .2 .  Требования к материалам

2 .2 .1 .  Материал деталей смотровых фонарей и пределы примене­
ния по температурам приведены в табл.10 Таблица 10

Наимено- . Марки сталей при температурах среды в °С
вание для аппаратов из углеродно- ;

I
для аппаратов из коррозион-

деталей тых сталей юстойких сталей

от минус 40 ̂ С от минус 20% от минус 40%
до минус 20иС до плюс 250% до плюс 250%

Фланцы при Ст.09Г2С ВСтЗсп5 CT.XI8HI0T

жимные, ГОСТ 5520-69 ГОСТ 380-71 ГОСТ 7350-66, г р .А ;

фланцы, СТ.Х0Г2С1 ВСтЗпс5 Ст.Х17Н13М2Т

конусы, ГОСТ 5520-69 ГОСТ 380-71 ГОСТ 7350-66 , г р .А ;

рёбра (толщина листа

не более 20мм) 
Ст.20К

ГОСТ 5520-69

Ст.0Х23Н28МЗДЗТ 

ГОСТ 7350-66 , г р .А .

Патрубки CT.I2MX Сталь 20 С т.Х Ш Ю Т
ГОСТ 550-58 ГОСТ 8731-66, 

г р . А
ГОСТ 8733-66, 

гр.А

ГОСТ 9940-62 и 
ГОСТ 9941-62;

CT.XI8HI0T 
ГОСТ 7350-66, гр .А ;

Ст.И7Н13М2Т 
ГОСТ 9940-62. и 
ГОСТ 994Х-62;
Ст.0Х23Н28МЗДЗТ 

ЧИТУ 3 -5 -6 6

Шпильки Ст ЛОХ Сталь 35 Ст.Х18НЮТ

ГОСТ 4543-61* ГОСТ 1050-60^ ГОСТ 5949-61

Гайки Сталь 25 
ГОСТ 1050-60*

Ст.И7НХЗМ2Т 
ГОСТ 5949-61

ПРИМЕЧАНИЕ: I .  Гайки и шпильки из стали одной марки должны иметь 

различные механические свойства (т в е р д о ст ь ).

1 в_



OCT 26J3I с т р . /7

2 . В технически обоснованных случаях для смотровых 

фонарей из коррозионностойкой стали допускается 

изготовление фланца прижимного из углеродистых 

сталей.

2 .2 .2 .  Требования к материалам согласно “ Правилам устрой­

ства и безопасной эксплуатации сосу д ов , работающих 

под давлением", утвержденным Госгортехнадзором 19 

мая 1970 г . ,  изд."М еталлургия", Москва, 1970 г .

2 .2 .3 .  Прокладки типа I  изготавливать из паронита 

ГОСТ 48 1 -5 8 .

2 .2 .4 .  Прокладки типа П изготавливать:

защитная оболочка (деталь I ,  ч е р т .7 ) -  фторопласт-4 

ГОСТ 10007-62 ;

вкладыш -  паронит ГОСТ 4 8 1 -5 8 .

2 .2 .5 .  Размеры, конструкция и материал стекол -  по 

ТУ 2 5 -1 1 -5 4 6 -7 0 .

2 .3 .  Требования к изготовлению.

2 . 3 .1 .  Технические требования к изготовлению смотровых фо­

нарей -  по МН 7 2 -6 2 , раздел Ш.

2 .3 .2 .  Во фланцах, предназначенных для крепления стекол , 

смещение осей отверстий d  от номинального располо­

жения не более 0 ,3  мм.

/7



ОСТ 2 ф 1 Стр. /8

2 .3 .3 .  Торцовое биение поверхности А -  по X степени 

точности ГОСТ 10356-63 , табл .З .

2 .3 .4 .  Технические требования к изготовлению фланцев, 

предназначенных для подсоединения смотровых 

фонарей к технологическому трубопроводу, -  по 

ОН 2 6 -0 1 -1 2 8 -6 9  * ОН 2 6 -0 1 -1 4 4 -6 9 .

2 .3 .5 .  Предельные отклонения от номинальных размеров 

прокладок типа I  и П:

наружного диаметра —  по В7 ; 

внутреннего диаметра— по Ay ОСТ 1010.

2 .3 .6 .  В п р о к л а д к а х  т и п а  П за щ и т н ы е  о б о л о ч к и  долж н ы  

иметь цвет о т  б е л о г о  до G e p o r o .

Не допускаются трещины, отверстия и надрывы. 

Поверхность вкладышей должна быть ровной, без 

трещин и пузырей.

2 .3 .7 .  Изготовление защитной оболочки прокладки -  по 

ВТУ 51 -48 -65  предприятия п /я  A -I6 I9  г.К ирово-Ч е­

пецк.

2 .3 .8 .  Поверхности деталей должны быть чистыми, без 

заусенцев, острых угл ов , плен, волосовин и тре­

щин.

2 .3 .9 .  Резьба деталей должна быть чистой , без заусенцев, 

рваных или смятых ниток. Неполная иди забитая 

резьба не допускается .

а .



OCT 26J3X с т р . /9

2 .3 .1 0 .  Патрубок диаметром 219 мм из нержавеющих сталей 

изготавливать из листа.

2 . 3 . 1 1 . Сварку производить по ОН 2 6 -0 1 -7 1 -6 6 . Величину ка­

тета шва К принимать равной наименьшей толщине сва­

риваемых деталей.

2 .3 .1 2 .  Поверхности А и Б фланцев для крепления стекол и 

отверстия под шпильки обработать после сварки.

2 .3 .1 3 .  Готовые смотровые фонари должны быть приняты тех­

ническим контролем завод а-и зготови тел я , Изготови­

тель должен гарантировать соответстви е выпускаемых 

фонарей требованиям настоящего стандарта .

2 .3 .1 4 .  Смотровые фонари из углеродистых сталей должны 

быть загрунтованы и окрашены после монтажа под 

цвет трубопровода.

2 .4 .  Методы испытаний.

2 .4 .1 .  Каждый смотровой фонарь должен подвергаться  за во - 

дом-изготовителем гидравлическим испытаниям:

а )  на прочность и пл отность;

б ) на герметичность фланцевых соединений.

/ 0



OCT 26QI c t d  . 2 0

2 .4 .2 .  Испытания должны проводиться водой пробным дав­

лением (Р п р .) по ГОСТ 356-68 в течение времени, 

необходимого для осмотра, но не менее 5 мин. на 

каждое испытание.

2 .5 .  Маркировка, упаковка, транспортирование 

и хранение

2 .5 .1 .  Готовое изделие маркировать масляной краской: 

обозначение по ОСТ (б е з  наименования) и товар­

ный знак предприятия-изготовителя.

2 .5 .2 .  Готовое изделие подвергнуть консервации по 

ГОСТ 13168-69 .

2 .5 .3 .  При отправке потребителю смотровые фонари долж­

ны быть упакованы. Род упаковки должен обеспе­

чить сохранность изделий при транспортировке и 

длительном хранении.

Стекла смотровых фонарей должны быть защищены от 

повреждений металлическими или деревянными крыш­

ками.

2 .5 .4 .  Каждый смотровой фонарь или партия при отправке 

потребителю должен сопровождаться документацией,

20



OCT 2QPI с т о .  Sf

удостоверяющей соответстви е  смотровых фонарей тре­

бованиям настоящ его стандарта и содержащей:

а) товарный знак предприятия-поставщ ика;

б ) наименование, обозначение фонаря см отрового  и его 

параметры, номер стандарта ;

в ) материал основных деталей;

г )  год  выпуска;

д ) вес изделия;

е )  результаты проведенных испытаний.

2 . 5 .5 ,  В комплект поставки должно входить запасн ое стекл о .
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2 .5 .6 .  Смотровые фонари должны храниться в условиях, 
гарантирующих их чистоту и сохранность.

/"Директор НЖШШАШа

/  Наз*0траслевюга отдела 
стандартизации

Директор С/ф НИИХШМАШ

Румянцев И.И.

Татаренко В.А. 

/j и-в*

Заведующий отделом № 5  ̂

Заведующий КБ отдела № 2 

Руководитель темы

Пономаренко й.Н. 

Маслов В.И. 

Белиба Л.Л.
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плоскими стеклами угловые из углеродистых и коррозионностойких 
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По конструкции фланцев, присоединяющихся к техно­

логическому трубопроводу, смотровые фонари делятся на 

3 исполнения:

исполнение I  -  с соединительным выступом; 

исполнение 2 -  с уплотнительной поверхностью паз; 

исполнение 3 -  с впадиной.

I .  КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1 * 1 . Конструкция и размеры смотровых фонарей должны 

соответствовать  указанным на ч ер т . 1 -2  и в 

табл . 1 -2 .
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Таблица {
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ГОСТ 11765-66

т > х ( Ш

АМ1ЫО$)_

*L - размер дня справок

Пример условного обозначения смотрового фонаря углового с плоскими стеклами Л и  5 0  мм 
Ру 16 кгс/сн г (1 ,бИ н/м г)  из стали / 2 MX:

с соединительным Выступом (исполнение У) —  Фонарь смотровой 50-16-1-Сталь 12МХ ОСТ26,01

с уплотнительной поверхностью паз ( исполнение 2 ) —  Фонарь смотровой 50-16-2-Сталь 12МХ ОСТ 26,01

с впадиной (исполнение 3 ) —- (фонарь смотровой 50-16-3 - Сталь /2МХ ОСТ26.01
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Размеры В мм
Ру /бкгс/с"2- (1,6Мн/м-) Таблица 2.
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Обозначения

15 18*3 57*3,556*3,5 20 65 105
19 6

120 120 152 185 250 57-/5 во /8-3 /8-4 15-/8

18-6 15-16

7,2 7,2
20 25*3 27 75 57-20 25-3 25-4 20-/8 7,7 7,7
25 32*3,5 76*4,576*5 39 85 125 135 135 202 2Ю275 76-25 /00 32-3 32-4 25-16 Hf3 H,9
32 38*3,5 4о 100 76-32 38-3 38-4 32-/6 IP,7 123
4о 45*4 47 НО 4 № 185 185 285 350 /33-40 45-3 45-4 40-16 /6,9
5057*3,556*3,5 /33*6 59 125 175 18 10 230 /33-50 150 57-3 57-4 50-76' 18,? /8,7
65 76*9,5 76*5 78 Д5 170 /80 270 335 133-65 76-3 76-4 65-16 90 fi Wfi
80 89*4 69*4,5 91 160 133-80 89-3 89-4 80-16 2/,9 2/3

Пример условного обозначения корпуса смотрового сронаря углового с плоскими стеклами 
Ну SO мм Ру iStricjcMг (1,6 Мн/мг)  из стали /2МХ:
с  соединительным Выступом ( и сп ол нени е1 ) —  К орпус 50-16-1 - Сталь 12МХ ОСТ 2601
с уплот нит ельной поверхност ью  паз (исполнение 2 ) —  К о р п у с 50-/6-2- Сталь 12МК ОСТ 2601
с  В п а д и  ной (исполнение 3 ) —  Корпис SO-/6-2- Столь !2мх ОСТ 26.01

£6
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2 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 .  Общие требования

2 .1 .1 .  Смотровые фонари должны изготовляться  в соответствии  

с требованиями и чертежами настоящего стандарта.

2 .1 .2 .  Проходы условные -  по ГОСТ 35 5 -6 7 .

2 .1 .3 .  Давления условные, пробные и рабочие -  по ГОСТ 356-6В.

2 .1 .4 .  Присоединительные размеры фланцев -  по ГОСТ 12 34 -67 .

2 .1 .5 .  Размеры уплотнительных поверхностей фланцев для сое ­

динения с технологическим трубопроводом приняты: 

исполнение I  -  по ОН 2 6 -0 1 -1 2 9 -6 9  для углеродистых 

сталей и ОН 2 6 -0 1 -1 3 7 -6 9  -  для коррозионностойких 

сталей ;

исполнение 2 -  по ОН 2 6 -0 I -X 3 I-6 9  для углеродистых 

сталей и ОН 2 6 -0 1 -1 3 9 -6 9  для коррозионностойких 

сталей;

исполнение 3 -  по ОН 2 6 -0 1 -1 3 0 -6 9  для углеродистых 

сталей и ОН 2 6 -0 X -I3 8 -6 9  для коррозионностойких 

сталей .

ПРИМЕЧАНИЕ: допускается изготовление смотровых фонарей

вварными (б е з  фланцев для присоединения к 
технологическому трубопроводу).

2 .1 .6 .  По требованию заказчика смотровые фонари комплек­

товать ответными фланцами, прокладками и крепежом.

2 .1 .7 .  Резьбу выполнить по 3 кл . точности ГОСТ 9150-69 .
(t

2$ \



2 .2 .  Требования к материалам

2 .2 .1 .  Материал деталей смотровых фонарей и пределы приме­
нения по температурам приведены в табл .З .

Таблица 3

Марки сталей п ри  температурах среды в °Слаимепи—

ванне
деталей

для аппаратов из углеро­
дистых сталей

для аппаратов из корро- 
зионностойких сталей

от минус 40°С 
до минус 20°С

от минус 20°С 
до плюс 250°С

от минус 40°С 
до плюс 250°С

Фланцы при 
жимные, 
фланцы

СТ.09Г2С 
ГОСТ 5520-69 
СТ.Х0Г2С1 
ГОСТ 5520-69

ВСтЗсп5 
ГОСТ 380-71 
ВСтЗпс5 

ГОСТ 380-71 
(толщина листа 
не более 20мм) 

Ст.20К 
ГОСТ 5520-69

CT.XI8HI0T 
ГОСТ 7350-66, гр.А  
CT.XI7HI3M2T 
ГОСТ 7350-66, гр .А

Ст .0Х23Н28МЗДЗТ 
ГОСТ 7350-66, гр.А

Патрубки
CT.I2MI 

ГОСТ 550-58

Сталь 20 
ГОСТ 8731-66, 

гр .А ;
ГОСТ 8733-66,

CT.XX8HI0T 
ГОСТ 9940-62 и 

ГОСТ 994Х-62

гр.А CT.XX7HI3M2T 
ГОСТ 9940-62 и 
ГОСТ 9941-62 
С т.0Х23Н28МЗДЗТ 
ЧМТУ 3 -5 -6 6

Шпильки CT.4QX
ГОСТ 4543-6Г

Сталь 35 
ГОСТ Х050-602

Сталь XI8HI0T 
ГОСТ 5949-61

Гайки Сталь 25 
ГОСТ 1050-60*

Ст.Х17Н13М2Т 
ГОСТ 5949-61

ПРИМЕЧАНИЕ: I .  Б технически обоснованных случаях для смотровых 
фонарей из коррозионностойких сталей допускает­

ся изготовление фланцев прижимных из углеродистых
___________ 3 0
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сталей.
2 .  Гайки и шпильки из стали одной марки должны иметь 

различные механические свойства (т в е р д о с т ь ) .

2 . 2 .2 .  Требования к материалам согласно "Правилам устрой­

ства и безопасной эксплуатации сосу д ов , работающих 

под давлением", утвержденным Госгортехнадзором

19 мая 1970 г . ,  изд."М еталлургия", Москва, 1970г.

2 .2 .3 .  Прокладки типа I  изготавливать из паронита 

ГОСТ 48 1 -5 8 .

2 .2 .4 .  Прокладки типа П изготавливать: 

защитная оболочка (ч е р т .7 ОСТ 2601 

фторопласт -  4 ГОСТ 10007-62 ; 

вкладыш -  паронит ГОСТ 4 8 1 -5 8 .

2 .2 .5 .  Еазмеры, конструкция и материал стекол -  по 

ТУ 2 5 -П -5 4 6 -7 0 .

Si



OGT 26JZH ст р . Ю

2 .3 .  Требования к изготовлению

2 .3 .1 .  Технические требования к изготовлению смотровых 

фонарей -  по МН 7 2 -6 2 , раздел I .

2 .3 .2 .  Во фланцах, предназначенных для крепления стекол , 

смещение осей отверстий d  от номинального рас­

положения не более 0 ,3  мм.

2 .3 .3 .  Торцовое биение поверхности А -  по X степени точ­

ности ГОСТ 10356-63 , табл .З .

2 .3 .4 .  Технические требования к изготовлению фланцев, 

предназначенных для подсоединения смотровых фона­

рей к технологическому трубопроводу, -  по

ОН 2 6 -0 1 -1 2 8 -6 9  *  ОН 2 6 -0 1 -1 4 4 -6 9 .

2 .3 .5 .  Предельные отклонения от номинальных размеров про­

кладок типа I  и П:

наружного диаметра -  по В7 ; 

внутреннего диаметра -  по А7 ОСТ 1010.

2 .3 .6 .  В прокладках типа П защитные оболочки должны иметь 

цвет от белого до се р о го .

за
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Не допускаются трещины, отверстия и надрывы. 

Поверхность вкладышей должна быть ровной, без 

трещин и пузырей.

2 .3 .7 .  Изготовление защитной оболочки прокладки -  по 

ВТУ 51 -48 -65  предприятия п /я  A -I6 I9  г .К ирово- 

Чепецк.

2 .3 .8 .  Поверхности деталей должны быть чистыми, без 

заусенцев, острых угл ов , плен, волосовин и 

трещин.

2 .3 .9 .  Резьба деталей должна быть чистой» без заусен­

цев, рваных или смятых ниток. Неполная или за­

битая резьба не доп ускается .

2 .3 .1 0 .  Сварку производить по ОН 2 6 -0 1 -7 1 -6 6 . Величи­

ну катета шва К принимать равной наименьшей 

толщине свариваемых деталей .

2 . 3 . 11 . Поверхности А и Б фланцев для крепления сте ­

кол и отверстия под шпильки обработать после 

сварки.

2 .3 .1 2 .  Готовые смотровые фонари должны быть приняты 

техническим контролем завода-и зготови теля . 

Изготовитель должен гарантировать соответстви е 

выпускаемых фонарей требованиям настоящего 

стандарта.

33
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2 .3 .1 3 ,  Смотровые фонари из углеродитсых сталей должны 

быть загрунтованы и окрашены после монтажа под 

цвет трубопровода.

2 .4 .  Методы испытаний.

2 .4 .1 .  Каждый смотровой фонарь должен подвергаться  за в о - 

дом-изготовителем гидравлическим испытаниям:

а) на прочность и пл отн ость ;

б ) на герметичность фланцевых соединений.

2 .4 .2 .  Испытания должны проводиться, водой пробным давле­

нием (Р пр) по ГОСТ 356-68 в течение времени, не­

обходимого для осмотра, но не менее 5 мин. на каж­

дое испытание.

2 .5 .  Маркировка, упаковка, транспорти­

рование и хранение

2 .5 .1 .  Готовое изделие маркировать масляной краской: 

обозначение по ОСТ (б е з  наименования) и товарный 

знак предприятия-изготовителя.

2 .5 .2 .  Готовое изделие подвергнуть консервации по 

ГОСТ 13168-69 .

34
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2 .5 .3 .  При отправке потребителю смотровые фонари должны 

быть упакованы. Род упаковки должен обеспечить 

сохранность изделий при транспортировке и дли­

тельном хранении. Стекла должны быть защищены от 

повреждений металлическими или деревянными крыш­

ками.

2 .5 .4 .  Каждый смотровой фонарь или партия при отправке 

потребителю должны сопровождаться документацией, 

удостоверяющей соответстви е смотровых фонарей 

требованиям настоящего стандарта и содержащей:

а )  товарный знак предприятия-поставщика;

б ) наименование, параметры, обозначение, номер 

стандарта;

в ) материал основных деталей;

г )  год  выпуска;

д ) вес изделия;

е )  результаты проведенных испытаний.

2 .5 .5 .  В комплект поставки должно входить запасное

стекл о.

2 .5 .6 .  Смотровые фонари должны храниться в условиях, 

гарантирующих их чистоту и сохран н ость .

53"
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Приложение к ОСТ 26t0I 
Рекомендуемое.

Технические условия на монтаж и эксплуатацию 
смотровых Фонарей

1. Поступающие на сборку детали смотровых фонарей (фланцы, 
патрубки, прокладки, шпильки, гайки, стекла) должны со­
ответствовать требованиям настоящего ОСТа.

2. Затяжку шпилек производить ключами по РОСТ 2839-62. 
Пользоваться при затяжке шпильке различными удлинителями 
ключей не разрешается.

3. Затяжка шпилек производится в последовательности, схематич­
но представленной на чертеже. Затяжка производится равно-

4. Через 2 часа после затяжки шпилек произвести их дополни­
тельную подтяжку.

5. Подтяжка шпилек при работе смотрового фонаря не допускает­
ся.

ЗВ
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6 . Усилия затяжки, необходимые для обеспечения 

плотности прокладочного соединения, 

приведены в таблице.

Диаметр Усилие затяжки, кг
стекла для смотровых фонарей 

их углеродистых ста­
лей

для смотровых фонарей 
их коррозионностойких 
сталей

80 2966 3142
100 4035 4318
150 6204 6637

3 7
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