
УДК 621.684 Группа Г34

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАКЛЕПКА КОМБИНИРОВАННАЯ О С Т

Конструкция и размеры 34 хз, 017-88

Технические требования

ОКИ 12 8500

Срок действия с 01 .01 .89  
д о  01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на комбинированную 

заклепку, предназначенную для соединения коробчатых и листо­

вых конструкций в пакеты общей толщиной от 2 до 3 мм.

I .  КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

I .  Конструкция и размеры заклепки должны соответство -

Издание официальное Перепечатка воспрещена

конструктивная схема

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


С. 2 ОСТ 34 13 .017 - 88

Разжимной стержень (черт. 2 ) изготавливается двух исполне­

ний: I  и П. Исполнение I предпочтительнее.

Разжимной стержень

С! = 2 ,0 —0,1  мм 

Ь = 2 ,7 ± 0 ,0 5  мм 

t = 0 ,8  мм 

Rq = 0,1 мм

Исполнение П

ш э -

Вид В
90°

Черт. 2
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До расклепывания заклепки

Соединяемые Приспособление для

I -  Заклепка, 2 -  Разжимной стержень 
F  -  сила расклепывания, равная разрывному усилию разжимного 

стержня в ослабленном месте

Масса заклепки 0,0006 кг Масса разжимного стержня 0,0016 кг

Черт. 3

После расклепывания заклепки

Масса заклепки 0,0006 кг Масса оставшейся части
разжимного стержня 0,00032 кг 

Ч ерт. 4



С .4 ОСГ 34 13.017-88
мм

Диаметр стержня заклепки d
Номин. 4 ,8

П ред .откл . + 0 ,1 6

Диаметр голо вки D Номин. ГО

П ред .откл . + 0 ,5

Длина заклепки L 8

Высота головки Н
Номин. 2 ,1

П ред .откл . + 0 ,2 5

Внутренний диаметр стержня 
заклепки d j

Номин. 2 ,6

П ред .откл . +0 ,08

Радиус сферы головки заклепки R 8

Радиус под заклепки Rj , не более 0 ,4

Глубина фаски в головке заклепки С, не более 0 ,8

Высота буртика головки заклепки C j, не более 0 ,5

Допуск соосн ости
относительно оси стержня заклепки 
в диаметральном выражении

головки 1 ,0

отверсти я 0 ,6

Диаметр разжимного 

стержня б/2

Номин. 2 ,5

П ред .откл . -  0 ,0 6

Диаметр головки разжимного 

стержня D
Номин. 4 ,2

П ред .отк л . + 0 ,1

Длина разжимного стержня Номин. 40'

П ред .откл . + Т

Высота головки разжимного стержня /? 2

Высота буртика головки разжимного стержня h j I

Радиус сферы головки разжимного стержня /?д 3

Радиус под головкой разжимного стержня R3 0 ,5

Длина до м еста разрыва разжимного стержня / / 6

Длина выточки разжимного стержня / 0 2
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я

комбинированной заклепки диаметром стержня заклепки 

d -  4 ,8  мм, длиной /  s  8 мм в сборе с разжимным стержнем 

исполнения I  диаметром ^  -  2 ,5  мм, длиной = 40 мм:

Заклепка комбинированная ЗК 4 ,8x8  + PCI 2 ,5  х  40 

ОСТ 34 1 3 .0 1 7 - 88

То же, в сборе с разжимным стержнем исполнения П:

Заклепка комбинированная З К 4 ,8 х  8 + РСП 2 ,5  х  40 

ОСТ 34 1 3 .0 1 7 - 88

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я

только одной заклепки:

Заклепка 3 4 ,8  х 8 ОСТ 34 1 3 .0 1 7 - 88

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  

разжимного стержня исполнения I :

PC I  2 ,5  х  40 ОСТ 34 13 .0 1 7 - 88 

То же, исполнения П:

РСП 2 , 5 x 4 0  ОСТ 34 1 3 .0 1 7 -8 8



С .б  О С Т 34 Т З .0 1 7 -8 8

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 .  Заклепка комбинированная должна изготавливаться 

в соответствии с требованиями настоящего стандарта.

2 .2 .  Комбинированная заклепка должна изготавливаться 

из следующих материалов:

1) заклепка -  проволока из алюминиевого сплава для хо­

лодной высадки марки АМц по ГОСТ 14838-78;

2) разжимной стержень -  проволока диаметром 2 ,5  мм из 

стали марки 45 по ГОСТ 17305-71.

2 .3 . Поверхность заклепок и разжимных стержней должна 

быть чистой , без трещин, раковин, надрывов, расслоения ме­

талла, закатов и других механических повреждений.

2 .4 .  Браковочными дефектами не являются:

1) следы от  разъемных штампов; косой и прямой срез 

конца стержня заклепки, не выводящие размеры заклепки за 

пределы, установленные настоящим стандартом;

2) заусенцы, образовавшиеся при высадке головки зак­

лепки и разжимного стержня, при условии что их величина 

не превышает Головины поля допуска на диаметр головки зак­

лепки и разжимного стержня.

2 .5 .  Неуказанные предельные отклонения размеров: HI4,

И 14, , 1 ™  .г
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2 .6 .  Разжимной стержень должен подвергаться  цинковому 

покрытию по ГОСТ 9 .3 0 6 -8 5 .  Толщина покрытия 3 - 1 2  мкм 

с последующим пассивированием.

3 .  ПРАВИЛА ПШЕМКИ, МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 
И ИСПЫТАНИЙ

3 . 1 .  Изготовленные комбинированные заклепки в сбор е

с  разжимными стержнями должны быть приняты техническим конт­

ролем предприятия -  и зготови тел я .

3 . 2 .  Комби ни рван н ы е заклепки должны предъявляться

к сдаче партиями. При приемке комбинирванных заклепок долж­

но быть устан овл ен о:

1) с о о т в е т ст в и е  используемого материала сертификату п о ­

ставщика;

2 ) с о о т в е т ст в и е  р а з м е р е  заклепки и разжимного стержня 

чертежам и требованиям настоящего стан д арта .

П р и м е ч а н и е .  Перед изготовлением  комбинир ван­
ных заклепок п р и з в о д и т ся  входной к о н т р л ь  поступившей партии 
материала на определение механических с в о й ст в , способн ости  
к высадке и определения химического с о ст а в а .

3 . 3 .  От каждой предъявленной к сдаче партии комбинир -  

ванных заклепок для п р в е р к и  по наружному виду и р а зм е р м , 

включая п р  верку на расклепывание, отби р а ется  0 ,1 $ ,  ю  не 

менее 50 штук заклепок и разжимных стержней.

При удовлетворительном резул ьта те  наружного осм отра 

отобранные комбинирванные заклепки подлежат испытанию путем 

расклепывания при соединении двух стальных листов  толщиной 

по 1 ,0  -  1 ,5  мм каждый до полного разрыва разжимного стержня.
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При данном испытании заклепка не должна иметь продольных 

трещин.

При неудовлетворительном результате проверки контролю 

подвергается  двойное количество заклепок и разжимных стержней 

о т  партии. При получении неудовлетворительного результата пар­

тия бракуется ,

3 .4 .  Наружный осм отр  заклепок и разжимных стержней для 

контроля соответстви я  требованиям п .2 .3  настоящего стандарта 

производится без применения увеличительных приборов.

3 .5 .  Размеры и расположение поверхности заклепок и раз­

жимных стержней проверяется предельными калибрами, шаблонами, 

контрольными матрицами или универсальными инструментами.

Замер диаметра конца стержня заклепки производится на 

расстоянии 2 -3  мм о т  его конца.

Длина заклепки должна проверяться по длинной стороне 

стержня заклепки.

3 .6 .  Прямолинейность стержня заклепки должна проверяться 

на свободное вхождение стержня заклепки в контрольную матрицу 

диаметром отверсти я  d = 2 ,9  мм (диаметр отверсти я  в матрице 

должен соответствов ать  второму ряду ГОСТ 1 1 2 8 4 -7 5 ).

3 .7 .  Схема технологического проц есса  клепки и примеры 

применения комбинированных заклепок в труднодоступных мес­

тах приведены в приложениях I и 2 .

4 . МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

4 .1 .  Упаковку комбинированных заклепок и маркировку 

тары производить по ГОСТ 18160-72 . Внутренние поверхности 

тары должны быть выложены упаковочной бумагой по
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ГОСТ 8 8 28 -75 ,

4 .2 .  Комбинированные заклепки о упаковочной тарой 

должны иметь массу не более 20 к г.

4 .3 .  На упаковочных ящиках должна быть нанесена марки­

ровка , содержащая:

1 ) наименование или товарный знак предприятия -  изготовителя

2 )  условное обозначение изделия;

3 )  м ассу н етто .

4 .4 .  В каждом упаковочном ящике помещается сертификат, 

в  котором должно быть указано:

1 )  наименование предприятия -  и зготови теля ;

2 )  условн ое обозначение изделия;

3 )  перечень и результаты испытаний, цроведенных по данному 

стандарту;

4 )  масса н е тто .

4 .5 .  Транспортирование упакованных изделий заказчику 

доп ускается  любым видом транспорта и должно обеспечивать пол­

ную сохранность изделий.

4 .6 .  Хранение комбинированных заклепок производится 

в  помещении склада, защищенном от попадания влаги.

5„ ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Предприятие -  изготовитель должно гарантировать со о т в е т ­

стви е  комбинированных закяепок требованиям настоящ его стан­

дарта .



C.IO ОСТ 34 13.017- 88 ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
С п р ав о ч н о е

СХЕМА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА К Л Е Ш



z
z

z
z

z
z

z
z

z
z

ОСТ 34 13.017-88 С.II 
ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ КОМБИНИРОВАННЫХ ЗАКЛЕИЖ
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. У'Ш^адКН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ ПРИКАЗОМ Министерства

энергетики и электрификации СССР от 30 .06 .88  № 213а

2 . ИСПОЛНИТЕЛИ:И.Е.Петрунин, А.В.Захарова, М.И •Милюков,
Е.В.Чистая

3 . ЗАРЕГИСТРИРОВАН Всесоюзным информационным фондом

стандартов за № от

4 . ВЗАМЕН ОСТ 34-13-017-78

5. ССЫЛОЧНЫЕ ЯиРЖТШЗНО-ТЕХШЧЕСКЙЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 9.306-85 2 .7

ГОСТ 8828-75 4 .1

ГОСТ 11284-75 3 .6

ГОСТ 14838-78 2 .2

ГОСТ 17305-71 2 .2

ГОСТ 18160-72 4 .1
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ЛИСТ ЛВЕРВДЕНШ 

Извещение № I
об изменении ОСТ 34 13.017-88 
"Заклепка комбинированная. Конструкция 
и размеры. Технические требования”

"  О
Главный инженер ПКБ 
НПО "Энергомаш” ...Е.Петрунин

Зав. к онструкт орск о-т  ехнол огиче ским 
отделом стакдарт из ации

/

Ведущий конструктор К.Ь.Чигтая

СОГЛАСОВАНО

Начальник Главтехстроя А.Г1.Гу: А:
п 1969г.

СОГЛАСОВАНО

Глвбшй иженер 
НПО "Энергомаш”

сишег.енко



И З В Е Щ Е Н И Е  Л> I

об изменении ОСТ 34 13 .017 -88  

"Заклепка комбинированная. Конструкция 
и размеры. Технические требования"

Дата введения 0 1 ,0 5 .8 9

Изм. Содержание изменения Лист Листов
I 5

I

1 Вводную часть изложить в новой редак - 

ции; "Настоящий стандарт распространя­

ется  на комбинированную заклепку, пред­

назначенную для соединения коробчатых

и листовых конструкций в пакеты общей 

толщиной д о  3 мм,"

2 Ч ерт. I .  Размеры d u  A ,  R1y С> 3 0 °

изменены на « * *  с * *  3 0 о * #

Ч ерт. I  дополнить сноской :

" 305 Размеры обеспечиваются инструментом"

3 Ч ерт. 2 заменить. Страницу 2 аннулировать 

и з тле нить страницей 2 , изм. I .



И З В Е Щ Е Н И Е  № I

Изм. Содержание изменения
Лист

2

I С .З , ч е р т .3 -4 .  Заменить слово "М асса" на
4 "Теоретическая масса" (четыре р а з а ) .

5 С .4 , таблица.

5 .1 9 -а я  строка сверху. Предельное отклонение 

внутреннего диаметра стержня заклепки df 
изменено на + 0 ,08 ( ф  *= 2 ,6  ±  0 ,08  мм)

5 .2 19 -ая  строка сверху. Предельное отклонение 

диаметра головки разжимного стержня Df 
изменено на ±  0 ,1  ( di -  4 ,2  ± 0,1 мм)

5 .3 26 -ая  строка сверху. Длина до места 

разрыва разжимного стержня If изменена 

на ( If  = 4+I мм)

5 .4 Последняя строка. Длина выточки разжимного 

стержня 1̂  изменена на 2+  ̂ ( = 2+  ̂ мм).

6 С .5 , изменены примеры условных обозначений:

6 .1 Второй абзац изложить в новой редакции: 

3 -4 ,8  + PCI ОСТ 34 13 .017-88

6 .2 Четвертый абзац изложить в новой редакции: 

3 -4 ,8  + РСП ОСТ 34 13 .017-88

6 .3 Шестой абзац изложить в новой редакции: 

3 -4 ,8  ОСТ 34 13.017-88



И З В Е Щ Е Н И Е  Л I

Изм. Содержание изменения Диет
3

I Восьмой абзац изложить в новой редакции:

6 .4  PCI ОСТ 34 13 .017 -88

6 .5  Десятый абзац изложить в новой редакции:

РСП ОСТ 34 13 .017 -88

7 Пункт 3 .3 .  Третий абзац изложить в новой 

редакции: "При обнаружении в отобранной для 

проверки партии более Ъ% комбинированных 

заклепок с отклонениями от требований на­

стоящего стандарта из предъявленной к сдаче 

партии отбирается для проверки удвоенное 

количество заклепок и разжимных стержней.

При получении неудовлетворительного резуль­

тата партия бра куется ."

8 Пункт 3 .5 .  Первый абзац исключить.

9 Пункт 4 .1 .  Заменить слова : "по ГОСТ 18160-72" 

на " по чертежам завода -  изготовителя, ут­

вержденным в установленном порядке."

Ю  Пункт 4 .2 .  Заменить : 20 на 30  к г .



И З В Е Щ Е Н И Е  й I

Изм. Содержание изменения
Лист

4

I Пункт 4 .3  изложить в новой редакции: "Тара

I I  транспортная и потребительская с  изделиями

должна иметь маркировку. Транспортная мар­

кировка -  по ГОСТ 14X92-77.

В случае применетш потребительской 

тары на ней должна быть нанесена маркировка, 

содержащая:

1 ) наименование или товарный знак пред­

приятия -  изготовителя;

2 ) условное обозначение изделия;

3 ) массу нетто.

Маркировка должна находиться на наружной 

стороне тары. При упаковывании в пакеты из 

полимерной плешей допускается помещать ярлык 

с маркировкой внутри тары, при этом ярлык дол­

жен быть виден снаружи."

12 Пункт 4 .4 ,  четвертый абзац. Исключить слова:

" перечень и " .



И З В Е Щ Е Н И Е  J* I

Изм. Содержание изменения Лист

5

I

13 С. 12. Информационные данные:

13Д  Исключить ссылку на ГОСТ 18160-72, пункт 4 .1  

13 .2 Ввести в таблицу ссылку на ГОСТ 14192-77,

пункт 4 .3

Причина изменения: Письма Куйбышевского завода

"Электрощит" 

от I I . 11 .88 J3 ОГТ-643, 

от 02 .12 .88  Г?. ОГТ-659, 

от 15 .02 .89  & ОГТ-9/91.

Указания о внедрении. Никаких дополнительных меропри­

ятий по внедрению данных изменений 

не требуется .

Приложения: 1 . С .2 , изм. I

2 . Лист регистрации изменений



С .2 ОСТ 34 13 .017 -88

Разжимной стержень (черт . 2 ) изготавливается двух испол­

нений: I  и П. Исполнение I  предпочтительнее.

Разжимной стержень

х  Размеры для справок 
3556 Размеры обеспечиваются инструментом

0  за.ч . Че рт - 2



УДК 621.884 Группа Г34

ИЗМЕНЕНИЕ Н 2 ОСТ 34 13.017-88

"Заклепка комбинированная. Конструкция и размеры. 

Технические требования"

Утверждено и введено в действие приказом Министерства энерге­

тики и электрификации СССР от 03 .12 .90  # 172а

Дата введения 01.01.91

C .I .  Снять ограничение срока действия стандарта

Главный инженер ПКБ 
НПО "Энергомаш1* И.Е.Петрунин

Зав. конструкторско- 
технологическим отделом 
стандартизации А.В.Захарова

Ведущий конструктор Е.В.Чиотая

СОГЛАСОВАНО

Зам. начальника Главтехстроя .Н.Воробьев
'iU J ,

СОГЛАСОВАНО

Главный инженер НПО 
"Энергомаш" Д.Г.Црищепенко

ОСТ 34-13-017-88

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293847/4293847881.htm

