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Обозначение

22-289.1-00000 ТО 

22-289.X-OIOOO

22-269,1-0X000 ОБ

22-289.1-02000 

22-289.1-02000 СБ 

22-289.1-03000

22-289.1-04000

22-289.1-08000

22-289.1-06000

22-289.1-06000 СБ

22-289.1-07000 

22-289.1-07000 СБ

НАимаиовянда

Техническое описание 

Панель длиной 6 ж

Панель длиной 6 *• 

Сборочный чертеж

Панель диной 6 и.
Угловая

Панель диной 6 ж. 
Угловая. Сборочный чертеж

дивной 3 к;
0,6; 0,9 мж толщиной 0,2; 

0,25; 0,3 м

двиной 3 ж; высотой 1,2; 
1,8 ж ж товщивой 0,2; 0.25; 0,3 ж

длиной 3 ж; толщиной 0,4 я
0,5 ж

Панель ю н о й  1,8 ж; толщиной 0,2; 
0,28 я 0,3 Ж.

Панель данной 1,6 ж; толщиной 0,2; 
0,25 ж 0,3 ж.
Угловая. Сборочный чертеж

Панель дивной 1,5 ж; толщиной 0,4 щ 
0,5 ж. Углевая

Панель длиной 1,5м; толщиной 0,4 н 
0,5 ж/Угдовая. Сборочный чертеж
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Обозначение Наименование Стр.

22-283.1-08000 Панель длиной 1,2 и 0,6 м; высотой 
1,2 м я толщиной 0,2; 0,25, 0,3 м. 
Простеночная ьг

22-289.1-00000 панель дайной 1,2 и 0,6 ж; высотой 
1(2 и и толщиной 0,4 м 0,5 м. 
Простеночная 13

22-289.1-10000 Панель длиной 2,4; 2Д; 1,8; 1,5; 
1,2; 0,9 н 0,6 ы; высотой 3,0 ж ж 
толщиной 0,2; 0,26 ж я 0,3 ж So

22-289.I-I0000 СБ Панель дойной 2,4; 2,1; 1,8; 1,5; 1,2; 
0,9 н 0,6 ж; выоотой 3,0 ж н толщиной 
0,2; 0,25 и 0,3 ж. Сборочный чертеж -st

22-289.1-11000 Панель длиной 2,4; 2,1; 1,8; 1.5; 
1,2; 0,9 я 0,6 ж; высотой 3,0 ж н 
толщиной 0,4 ж 0,8 м ъъ

22-289.I-II000 СБ Панель данной 2,4; 2,1; 1,8; 1р; 1,2; 
0,9 д 0,6 ж; высотой 3,0 ж ж толщиной 
0,4 и 0,5 ж. Сборочный чертеж ък

22-289.1-12000 Панель трапецеидальная длиной 6 ж; 
выоотой 1,35 ж гс

22-289.1-13000 Панель трапецеидальная данной 3 ж; 
высотой 1,0 ж; толщиной 0,2; 0,25 н 
0,3 ы SB

22-289.I-I4000 Панель трапецеидальная дайной 3 ж; 
высотой 1,0 ж; толщиной 0,4 ж 0,5 ж S3

22-289.1-15000 Паваль трапецеидальная дайной 6 ж; 
высотой 1,8 и 2,1 ж ко

22-289.1-15000 ОБ Панель трапецеидальная ддаяой 6 ж; 
высотой 1,8 н 2,1 м.
Сборочный чертеж к{

22~ 289.*! "00000
Ф ормат АЧ
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Обозначение

22-289.I-I6000

22-289,1-16000 ОБ

fTfflfljgfr JVWHfl# 6 Ilf
выоотой 2,1 и, Угловая

р у я м т. TpeilgTWg.TH^” 0"  ч^Т»и^ 5 Ц|

вноотой 2,1 u, Угловая. Сборочный

и

22-289,1-17000

22-289*1-18000

чертеж

Панель трапецеидальная длиной S Щ 
вноотой 1,5 |ц толщиной 0,2; 0,25 я 
0,3 м

J l a ypirfc. у р п п ц у | ^ 1 ! 1 я я ^  J U U D O f t  3  1 Ц  

вноотой 1,5 и; толщиной 0,4 я 0,8 м

кЬ

К%

ко

22-289.I-X9000

22-289,1-19000 СБ 

22-289.1-20000

22-289.1-20000 СБ

Панель трапецеидальная длиной 1,5 м; 
вноотой 0,9 я 1,35 и, толщиной 0,2,
0,25 н 0,3 м. Угловая WT

Панель трапецеидальная длиной 1,5 и; 
вноотой 0,9 н 1,35 м, толщиной 0,2,
0,25 н 0,3 и. Угловая. Сборочный чертеж U

Панель трапецеидальная длиной 1,5 и; 
вноотой 0,9 ж 1,35 в, толщиной 0,4 ж 
0,5 м. Угловая кЗ

Панель трапецеидальная длиной 1,5 в, 
выоотой 099и]&толщпной 0,4 в 0,5 и. 
Угловая, Сборочный чертеж So

22-289.1-00000 ВРС Медоносы» растоь* ездки $1 .so

22-289.1-00000

Ъ
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Ip I© Нве*савий1 fflfe &°38S з о держ рабочва ч®р®©ш 
У Г С Ш Й Е  Ж  ТраХШЦеЗДВЖЬНЙХ ОДНОСЛОЙНЫХ OTOEOB5S  ш ш й й  н® б е то ш  

88 порастив заполнителях для вроиаводствеввйс еель©швдвя8отш^

чвртшз s аршрш*^и .

ХоЗо шиюяей.
я  область

1,4. Чвртвяа щркадрва я

9 вщубв© 0 ЕвСТО* 

пвделпй д а ш  8 в в д ш *  2

So ? № Ш Е ( 1  ̂ рЭбйВЯЩЯ 

Solo Батов V цвидаяодатежсное хшрвтво

Soldo Материалы, применяемы» дав црвгртавлен&я бетона, 
яг ©§Шэвэдтвовать дайотвувдвм стандартам жхк тахнячеегаз ушюювямо

SoIoSo Дяя конструхздсино̂твдлздаолнрулцего сдоя жз ботов» 
я® вдшжг заполнителях предусмотрено применение следующих 
ргшш @ пдотноотьв в высушенном до постоянной масон состояние*

« гврамантобатон X я 800-1200 кт/гй 
» гераштодевобетон X « 800=1200 кт/мЗ 
«=» гврадоитотрзитобетов X « 800=1200 кг/кЗ

* »  1209-1600 кг/мЗ 
«=> вглопорвтобетоы f в И Ш Д 6 0 0  кг/хй!
« аунгааихобетов % в 1000=1400 жг/йЗ
КонетрунцЕонво-теггонаодяцногвнй бетон дод&еи юееть объем №  

зерновых цуотот не выше Ъ%*
При использования дня аущтн гадмай от норроаян цеиентно=да-

теневой кяя 
объем

обмышс?2!*'такие горячего цинкования 
пустот в бетоне допускается до 6&>

twnwiw T\№aftUnHc 
HirttVa

я т м 22-289П-ОООООТО

ИШРОВЙСЕДКЕОЗ

Щ ш П В Г

2Д,3Г Uatepsax фактурного сдоя *  немзвтно^пеочьв^к раствор 
плотность» X * 1600 кг/мЗ,

ZpUip Црочиосга матернее® идола соответствовать проектной 
марш по прочности на о&втяе, равной дня;

« кош^ук!да№но^ 1шдгаоящрух)№|о c m  *> М50 
- фактурного слоя - HZ00

2«1*5о Парки бетонов по мороаоотвйкюотв давян приниматься в 
ооответотвнк о требованию раздела 2 О В Д  0-21-75, Во всех случаях 
марка бетона на пористые заполнителях теплоизоляционного слоя дол­
жна бить не ниже Ifps35, а в зданиях с относительной влажность» воз­
духа помещений более 75* црк расчетной тедоратура наружного возду­
ха ниже «20°С -  на менее llpaSO.

Цементно-песчаный раствор по моровосвойноотн должал иметь мар­
жу не и в »  llpaSOo

2,1,6, Назначение в ооглаоеванвв валнчннв отпускной прочности 
панелей следует производить в соответствии е ГОСТ 13015-75,

Отпускная прочность панелей назначается по величине отпускной 
прочности бетона (раствора) каждого слоя,, которая должна составлять 
от проектной марки прочности не менее?

8QS с дая ханетрукздошо^плоиаолнрувдвго слоя?
70# «■ для растворов фактурного слоя*,

РЛИЕКЕ»
2Ло7е Црк отпуске готребнгелв'вдахвветь бетон» па пористых 

не должна превышать 1Ь% по масса.
2оХ»8, Отклонения фактической массв панелей при отпуске потре­

бителе не долины превышать ♦ 7% нпидважьиой отпускной массы.

2,1,9, В качестве пористых заполнителей дхя бетона однослой­
ных панелей могут применяться материалы И8 отходов промышленности 
(пористые топливные шлаки), специально изготовленные (керамзиг, 
аглопорит, зольный гравий, вспученный перлит, вспученный вермику­
лит, шлаковая пемза к др0), отвечавшие требованиям действующих 
нормативных документов,

2 Д Д 0 ,  Для изготовления панелей н цементно-латексных компо­
зиций следует применять в качестве вяжущих портландцемент или 
вдакопортяацдцемеяг по ГОСТ 10178=76,

1 22-289 00000 тп
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2 2 П ,  Пенообразователи дня поривации цементного камни Дод­

аны отвечать требованиям, изложенным в "Руководстве по примене­
нию пенообразователей для производства поризованных легких бето­
нов в конструкциях сельских зданий" РД01-80 MQC СССР

2.1*22 Вода дат аатворенкн бетонной омеок должна отвечать 
требаванням ГОСТ 23732-79

2 X.I3 Цементно-латексное покрытие панелей, обращенное внутр; 
помещения, соотоит из грунтовочного к защитного слоев

Грунтовочный оостав приготавливают нэ латекса СКС-65 ГП(б), 
разведенного водой в соотношении I 7 (по массе) из расчета па 
сухое вещество Защитный слой представляет собой мастичный ооо- 
тав, полученный смешиванием стабилизированного латекса СКС-65 
Ш(б) о цементом к кварцевым песком фракции менее 0,63 мм в соот­
ношении 0,5 1,1 по массе (ха расчета на сухое вещество). Расход 
материалов на I х£ поверхности панелей приведен в приложении I.

2.1.14 При иопользовании неотабнянаированнаго латекса его 
стабилизируют 20% раствором казеината аммония в количестве 2Q# или 
мопцим средством Ш - 7  (0М0) по ГОСТ 8433-81 в количестве 10 
(I5JC) от ббьема латекса ооответотвенно. Технология приготовления 
раотврра хааехната аммония приведена в приложении 2

2.1.15 Приготовление цамвнтно-латексных ооставов произво­
дят в уодовкях заводангаготавятвдя в лопастных растворомешалках

2 I.X6. Последовательность загрузки компонентов цементно- 
латексного состава в раотворомелалку следующая водная дисперсия 
стабилизированного латекса, небольшими порциями цемент, песок.
Цок недостаточности воды, входящей в раствор латекса, для получе­
ния смеси о требуемой консистенцией (о раодлывом цилиндра 120- 
-160 мм) дополнительно вводят необходимое количество латекса. 
Жизнеспособность цементно-латексного состава составляет 3-4 чАОД.

2.I.X7. Водная дисперсия отабклкговаяного синтетического ла­
текса СКС-65 Ш(б) должна отвечать требованиям ГОСТ 10564-75, а 
кварцевый строительный песок -  ГОСТ 8736-77

2.1*18 Технологический процесс приготовления цементно-латек- 
сного состава о указанием оборудования, технологических режимов 
н контролируема показателей приведен в приложении 3.
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2.1 19 Состав цементно-латексного раствора для защиты арма-
ТУпЫ следующий стабилизированный латекс СКС-65 ГП(б) - 0,2 (на 
сухое вещество), портландцемент - I часть по массе, замедлитель - 
схватывания (/Уа&РОд) - 0,75^ масон цемента, ингибитор (Na.N0L 
иди j о,2 и 1% массы цемента соответственно

2.1 20 Химические добавки, используемые для приготовления 
цементно-латексной обмазки и для введения в легкобетонную смесь 
долйяы соответствовать No* HQ?, - ГОСТ 19906-74, А/с^РОд - ГОСТ 
201-76, йосСхО^ - гост 42X1-75, нитрит-нитрат кальция (НВК) - 
ТУ 6-03-704-74

2.1 21. Цементно-латексный раствор для защитной обмазки сталь­
ной арматуры готовится также в лопастных растворомешалках при 
следующей последовательности загрузки материалов водная дисперсия 
стабилизированного латекса, добавки (замедлитель схватывания и 
ингибитор коррозии), небольшими порциями цемент Для получения 
смеси о требуемой консистенцией (с р&сплывом цилиндра 120-140 мм) 
допускается дополнительно вводить соответствующее количество ла­
текса. Еизнеопособность полученного состава составляет 3-4 суток

2.1.22. При использовании битумно-цементных составов для за­
щити арматурной стали следует руководствоваться "Инструкцией по 
технологии изготовления изделий из ячеистых бетонов" СП 277-80 
(М. СтроЙиадаг, 1Э81г )

2.Х 23 При использовании в качестве защити арматурной стали 
ингибиторов коррозии (табл I вар.3,7) в лвгкобетояную смесь вво­
дится вместе с водой затворения 2,0 я 3,0% (массы цемента) нитра­
та натрия или нитрит-нитрата кальция для о относительной
влажностью внутреннего воздуха до 75% я 85£ соответственно

2 2 Арматурные и закладные изделия

2.2.1 В качестве арматуры в сварных каркасах панелей пре­
дусмотрена стержневая арматурная сталь класса А-Ш по ГОСТ 5781-82 
я арматурная проволока класса Вр-I по ГОСТ 6727-80

2 2 2 Плоские каркасы я сетки должны изготовляться при по­
мощи контактной сварки, при этом сварке подлежат вое точки пере­
сечения стержней

22-289 Н-00000ТО
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2.2.3, Объединение плоских каркасов к сеток в пространствен­
ный производится соединительными отеркняме » кондуктор© щ ж  помощи 
алектросварочных клещей,

2.2.4, Сзарные арматурные изделия дожша удадотвсрять требой 
вашим ГОСТ 10922-75.

2,2,5, Для нодома панелей предусмотрен» замкнутые монтажные 
ветл, разработанные по типу серии 3,400-7.

Изготовление монтажных петель должно производиться на стал-* 
ках-автоматах, позволявших механизировать процесс их производства. 
Замкнутость петель обеспечивается контактной точечной Ш  стыковой 
сваркой концов стерхая петля,

Црк яаготавлаяин к применении монтажных петель д о ш л  соблю­
даться указания серии 3.400-7,

2,2,6* Дея монтажных петель предусмотрена горячекатаная арм*= 
турная отель класса A-I марок БСтЗпс2 к ВСтЗоп2 или арматурная 
сталь периодического профиля класса А-П марки 10ГГ по ГОСТ 6781-82, 
Сталь марки ВСтЗйс2 не допускается применять для монтажных петель, 
предназначенных для подъема х монтажа панелей прк температуре ни­
же минус 40°Со

2.2.7, В панелях высотой 3 и и шириной от 0,6 до 1,8 м монтаж* 
т е  петли, расположенные вдоль длинной стороны, предназначена для 
распалубки ж транспортирования панелей,

2.2.8, Варку отали для закладных изделий следует назначать в 
конкретном проекте о учетом эксплуатационных условий согласно при­
ложение 4 главы СНиП П-21-75,

2.2.9, Веобетоннруемые поверхности закладных изделий должны 
быть защищены соответствующими антикоррозионными покрытиями соглас­
ие требованиям главы СНиП П-28-73* и табл.2 вып.О,

Конкретные указания по антикоррозионной защите должны быть 
приведены в составе проекта здания,

2,3, Изготовление панелей

2.3,1, Изготовление панелей предусматривается в условиях за­
водов железобетонных изделий в соответствии о требованиями действу* 
щ я х  нормативных документов к государственных стандартов.
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2.3.2. Панели следует изготовлять в стальных формах, удовде яо-1 
рядщих требованиям ГОСТ 18886-73* и ГОСТ 12505-67*,

2.3.3. Формовку панелей следует производить в гориэонилько |
положении. Допускается в обоснованных случаях изготовление ляне- [ 
"ей л кассетах фасадной стороной вверх. '

2.3.4. Толщина защитного сдоя бетона с учетом допусков, доля- | 
на быть со стороны помещения 30 мм.

Проектное положение арматурньвс изделий и толщину защитного 
слоя следует фиксировать прокладками из плотного цементно-песча­
ного раствора. Применение стальных фиксаторов но допускается.

2.3.5. При изготовлении панелей должен осуществляться поопера­
ционный контроль,

2,4, Точность изготовления панелей

2.4.1. Точность изготовления, отклонения проектных размеров, 
качеотво поверхностей и внешний вид панелей должны отвечать требо­
ваниям ГОСТ X30I5-75 и настоящих рабочих чертежей,

2.4.2, Отклонения по толщине защитного слоя бетона не должны 
превышать ±  6 их.

3, Правила приемки

3.1, Поставку панелей потребителе производят по достижении кон­
струкционно-теплоизоляционным бетоном отпускной прочности.

Предприятие-изготовитель гарантирует проектную марку бетона 
я раствора изделий по прочности в возрасте 28 суток со дня изготов­
ления.

3.2, Панели должны быть приняты отделом технического контроля 
предприятия-изготовителя.

3.3. Влажность бетона проверяется не реже одного рава в месяц, 
й также при изменении состава или технологии его приготовления.

3.4. Поотавка изделий должна производиться партиями. В состав 
партии входят изделия одного тына, последовательно изготовленные 
по одной технологии из легкого бетона одной марки по прочности н р  

сжатие* из материалов одного вида и качества, в количестве не б 
50 втук.
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3,5. Потребитель обязав производить контрольную выборочную 

проверку соответствия нвделий настоящим требованиям.

3.60 Дня контрольной проверкх отбирают образцы в количестве 
5% от кадкой партах, во на твое 3 ягух.

3.7» Воли прк проверяв отобранных изделий охахатся хотя бв 
одно не соответствующее требованиям^ то Оледуе? производить повтор­
ный отбор х проверку качества удвоенного холхчеотва образцов» Если 
прх повторной проварке окахатоя хотя бы одев образец,ае соответствуй 
щ е й  требованиям, партах панелей бракуется я приемке на подладит. 
Потребитель в атом случае выев? право щшаводяжь повкучхо прхемку 
изделий.

4а sossposi

4оХо Контроль качества изделий довлея производиться в еоот- 
ватотвдя о трабованкамк СВйГ й =21-75, ГОС? 130X5-75 х ГОСТ 13578-68,

4,2» При изготовлении изделий доедай бить обеспечен охотема- 
тачвсхяй пооперацкаванй контроль по картам технологического контро­
ля за качеством бетона по ГДОТ ХОХШ-78, арматуры а сварки еоеди- 
вавпй по ГОСТ 20922-75.

4,3» Размер» я аапряшливайпоозь ваделпй, пояогвпве закладных 
изделий х монтаяньк петель, а такте ввеавпй вид s качество поверх- 
мосте! проверяв? оэ ГОСТ 13015-75.

Определение т о я щ ш  завииюто слоя бетовп да рабочей арматуре 
в распододвнде арматуры могут производиться просвечиванием ховкзи- 
рулам» излучения» по ГОСТ 17625-83.

4,4. Црочность бетова ва схатаа определяют ха йохтрольннх об» 
рвдцвх-хубах, изготавлензнх к жсюташшх по ГОСТ 10180-78. ОбраДО 
апготовлнвтоя хв первого замеса качдой cmbioI х  первого замеса вроде 
обеденного перерыва.

4.5» СЩеяяу ввлхчжнн фактической прочное» Оатойй индейк! сле­
дует производить по ГОСТ 10060-76»

йсли прк проверке прочность бетова изделий па Судет | Я о Ш » о -  
рять настоящим требованиям, то изделия приемке на подле дат к мздут 
быть предъявлена х вторичной приемке посла Дротахендя батовок Нфо* 
ахтной дорхжэ
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4,6. Качество легкобетонной смеси (объемная масса, удобо- 
укяэл^ш 'э̂ мость я раоолаиваемость) должны проверяться по ГОСТ 
11051-70. Объемная масса свежеулохенной бетонной смеси х удобо- 
укхадмваемость определяются не реже одного раза в начале смены, 
а также цря изменении качества поступающих материалов.

4.7» Испытание бетона ва морозостойкость х водопоглощенне 
Проводят по ГОСТ 10060-76 к ГОСТ 7025-78»

Потери прочности испытанных образцов на должны превышать 25% 
от первоначальной.

Испытания бетона на морозостойкость следует проводить пе реме 
одного раза в шесть месяцев, 8 тахха при освоении производства по­
выл видов изделий изменения технологии их изготовления х матери­
алов, применяемых да* изготовления бетова»

4.8. Коэффициент теплопроводности бетова ва пористых запол­
нителях следует определять по ГОСТ 70Т6-78

4.9. Испытание арматуры, закладных изделий к оценку их качест­
ва следует проводить по ГОСТ 10922-75.

Линейные размеры арматурных и закладных изделий х сварных 
соединений долхны измеряться о применением металлических инстру­
ментов.

Обследование наплавленного металла в сварных ооеджненшк е 
целью выявления нарукннх дефектов должно производиться о помощью 
дули не менее чем 5-хратаого увеличения.

полей определяют по ГОСТ 32730*2-78 один рав в месяц. Отпускная 
влажность панелей не должна превышать 15% го ш е е »

4. IX. Объем межзерновых пустот в затвердевшем бетоне опре­
деляется не реи» двух рав в месяц к при хвмеяевга состава бетова 
по ГОСТ 22730.4-78.

4.12. Требуемая щелочность ацдкой фавн бетова, обеспечивающая 
исходную пассивность арматурной стали, хонтролвруется при помощи 
0,1# спиртового раствора фенолфталеина, наносимого ва сведай скол 
бетонного образца (после тепловой обработки).

22-289 ■1-00000 70
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появление яркой малиновой окраоки свидетельствует од обеспе­
чении доходной оаоонвности арматурной стали в бетоне. При отсут­
ствии окраска необходимо увеличить содержание демачта в бетоне.

Указанный контроль повторяется при изменении состава бетона 
или при использовании новых составляющих бетонной смеси.

4.13. Качество цементно-латексных составов определяется ви­
зуально. в них не должно быть сгустков, комков и скоагулировашшх 
частиц латекса (при их наличии производят фильтрование).

4.14. Толщина покрытия поверхности арматуры должна контроли­
роваться не режа раза в смену при помощи штангенциркуля или микро­
метра с точностью до 0,05 мм,

4.15. Испытание изделий и оценку их прочности, жесткости и 
трепщностойкости, прочности анкеровки петель и закладных изделий 
следует проводить по ГОСТ 8829-84 перед началом производства пане­
лей, ранее не изготавливающихся на данном предприятии, и далее 
всякий раз при изменении их армирования, технологии изготовления
ж качества применяемых материалов.

5. Производство противокоррозионных работ

5.1, Цементно-латексный состав наносится на внутреннюю повер­
хность панелей после пропаривания н распалубки изделий.

5.2, Последовательность операций при нанесении покрытий сле­
дующая,

- уотановка панелей на конвейер или стевд;
- очистка и обеспыливание поверхности;
- нанесение грунтовочного слоя;
- естественная сушка при температуре 18-20°С в течение 10-15 
мин.;

- нанесение защитного слоя;
- сушка 15-20 мин, при температуре 50-60°С иди 2-3 часе при 

температуре 18-20°С;
- съем панелей о конвейера или стенда,

5.3, Подготовка поверхности панелей перед нанесением покрытая 
включает в себя заделку трещин, отколов, раковин, впадин; устра­
нение наплывов, ржавых и жирных пятен.
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5.4. Трещины, впадины, раковины и*др, дефекты заделывают 
цементно-песчаным раствором состава по массе 1:3 с добавлением 
латекса СЯС-65 Щ(б) в количестве IC# (массы цемента). Наибольшая 
крупность песка -  0,63 мм,

5.5. Поверхность панелей от пыли очищают металлическими ци­
линдрическими щетками.

5.6. Грунтовочный слой на поверхность панелей наносят при 
помощи пистолетов-распылителей или форсунок.

5.7» Защитный слой цементно-латексного покрытия нанооитоя 
при помощи установки для нанесения жидкой шпаклевки или растворо- 
насосов с форсунками.

5.8. Технологический процесс нанесения покрытия о указанием 
оборудования, приспособлений, технологических режимов приведен
в приложении 4, а технологические параметры процесса механизиро­
ванного нанесения цементно-латексного покрытия -  в приложении 5.

5.9. Панели с нанесенным покрытием должны выдерживаться в 
цехе в течение 8-10 ч.

5ДО» Нанесение цементно-латексного раствора на поверхность 
арматурной Стали производится методом окунания отдельных сеток 
или каркасов в ванну с приготовленной смесью.

5.11. Требуемая толщина покрытия арматуры (0,35; 0,5 мм) 
обеспечивается I, 2-х кратным окунанием арматурных изделий в  раст­
вор. Время межслойной сушки составляет IO-I5 мин. при t =2Q*2°C.

5.12. Укладку арматуры в формы доя бетонирования изделий 
можно производить после 16-18 ч. сушки покрытий при “t =20+2°С 
иди после 2-3 ч, сушки при t «50+5°С.

5.13. Нарушенные участки покрытия арматуры следует восстанав­
ливать при помощи кисти.

5.14. Гидрофобиэацию внутренней поверхности панелей следует 
производить в заводских условиях кремнийррганжчаскими жидкостями 
оогласно "Руководству по защите бетона к других строитель­
ных материалов методом гидрофобизации" М.1978г.
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6. Требования по технике безопасности

6.1. При изготовлении панелей необходимо строго соблюдать 
правила техники безопасности согласно требованиям главы GffiriT 
П/-А.П-70,

6.2. Организация рабочих w o t  дражна обеспечивать беас чооть 
выполнения работ* Рабочие места, в случае необходимости, долины 
иметь ограждения, занятные и предохранительные устройства н при­
способления.

6.3. Зое шжтрощхзвода ж алектрооборудованиа должны быть 
надежно ограждены, а корпуса влектрооборудованжя заземлены.

6.4. Криотахлжчесхие добавки - ингибиторы корроэих стали 
(нитрит натрия, нитрит-нитрат кальция х бихромат калия) -  следует 
хранить в упакованном виде в вентилируемых закрытых, сухих склад­
ских помещениях в соответствии с "Правиламг безопасности для веер» 
гвничесхих производств азотной промышленности "Госгортехнадзора
ж Ижнхиипрома СССР.

6.5. Запрещается принимать пищу в помещениях, где хранятся 
указанные добавив и приготовляются их водные раствори.

6.6. Рабочие, занятые приготовлением растворов добавок, долж­
ны работать в спецодежде, защитных очках, резиновых сапогах и 
перчатках.

6.7. Емкости, предназначенные дли приготовления, хранения
и переноски нитрита натрия, бихромвта калия н нитрнтчтрата каль­
ция следует обозначать надписью "Яд".

6.8. При работе с латексом СКС-65-ПК6) рабочие доджны быть 
обеспечены защитными очками, резиновыми перчатками и фартуками.

6.9. При попадании латексных составов на кожу необходимо 
их смыть большим количеством воды.

6.10. Погрузочно-разгрузочные работы следует выполнять меха­
низированным способом при помощи кранов, погрузчиков и средств 
малой механизапнн.

6,11» Все участки технологической линии по производству одно­
слойных стеновых панелей должны быть обеспечены соответствующими 
противопожарными средствами, наглядной агитацией по технике безо­
пасности,

22-269.I-00000T0 \\

«Рогм»4 (Л

рн
уы

 
» 
ц
я
*
 I
3M
WI

Приложение I

Яасход материалов пеиеятяо-латекского 
покрытая поверхности панелей (при тол­

щине покрытия 2,0 мм)

Наименование сдоя, 
материалы

Расход материалов 
в хг/*й теверищоотя

Грунтовочный слой

латекс (сухое вещество) 0,025

вода 0,17

Защитный слой;

латекс (сухое вещество) 0,56

цемент 1,10

песок 2,20

Дрилоаеняе 2

Приготовление стабилизатора латекса CKD-65 ГП

Казеинат аммония (20-ти процентный) приготовляется следую­

щим обрезом в мешалку заливается вода и затем, при включенном 

механизме, небольшими порциями засыпается казеин. Соотношение 

воды я сухого кабина принимается равным 4*1. Через 0,5-1 чао 

перемешивания (при условии, что вся масса казеина равномерно 

распределилась в воде) в мешалку вливается водный раотвор вши- 
ака (25£-го) из раочета 20 мг на I  кг. Затем вея масса перемеши­

вается в течение I часа. Казеинат аммония монет храниться в те­

чение 10-15 дней. Перед введением в латекс его необходимо хорошо 

дапемешать.
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-wL-Щ ĈRM№P«№mtai£fl ААо(ДО W 4
*=-<8 IWts»*wp«b«H*rtWHKn̂^ 4

It-189* t ” Aoteo —OMC-05̂ hm*> врои*»мт«*ь»*Л1| wfonUtf 4
— Ob Киш ироивчюяинмм̂Кп № А

А Ч г. tt*t88.t -00040 №fp*& нтхчл н( г 1 г 1 ь % & 2. £ t % b г, ъ 1 1 г Z г г. &

fUmtPUfcNU
!► ЭмциашоЕ. потшиь г* V. W к\ ¥> М . VI 7.A 6,t 5.Ъkb *.« 1,7 1.1 б.г 5.Ъ Кк г.5 to V? К*» CW.M
ii КедЫящхциомио- тЕПкоиъо*

i 'iАЯЦЮЙИыА ом»ц U м 0,05 ол* 9£э Wfl O.VA1.6 .1Л \X 4.0 0.01 8(0 о,но to VI U АА А.0 0.1а М̂СйЛШ
ЦьЙЕнтно * лььчаныА
tautobot « \оо одн о д е , ОДОш §,95 0.05 0Д4o,«. ОДА0.91 0,07 0,05 о,оъ 0,14 0 .Л АДА0.05 0.07 0.0& VB и*

—-

J

М а т е р и а л ц&п&окмкодадмюго с*о$ m u v w M № & t  д о ш й в О Д Ю ,
я®-.л*^екном ъ д,окм*ъии^ U et8vo-o7.

j 2i П р й Ш ^ Ц С Х П ^ Е Н Н М Х  У А ^ Х Х ^ О Ь ,  П О Ш Л ^ Ц Ц Ы ^  Ь  Щ в & ^ ^ Р И Н Й ^ Ь  l l f t H E X t H ,

I н с « с й Р « ч ц и о н н о - п ы 1 * л н ? в л я ц и о н н ы й  о к о Ь  к о т о р ы х  @ >ътом1£н m  sowanfc Air* л е й с т а х  э д ю м ш -
j .-^v\v c^»tWHOH М^сьои JJ^AtOO .11 4*00 *,*(*!>

2 2 - 2 Ь Э . 1 - Г О О О О



§
&
^
-
и
к
г
^
1
п
о
д
д
ч
а
~
ц
д
^
А
 |

вз
<№
.ц
нб
.№

тг
гА

уо
\ 

I 
Г

 .
... 

'
Q c Q 6 H A 4 t H U t М а р к а W c

Р а з м е р ы  * н ч

Ъ L а

г г ^ г м .  4 -  ч о о о о п с о  гь  ъ о .г о 1 2б6о
5 6 о

-  <М п с о  г н . г а г о г о б о

-  02, т\со нг г о .г о 4*160

- 0 5 п с о  45 .З о .б о 1 2оо 4HS© Зоо

-  оЦ a g o  а  г о  г о < 4 б о

- 0 5 псо з .з о .г о
Ь

Ь&о

-  об a g o  б . г о . г о 5бо

- О Т ПСО 2k.3o.2S
4

г ь б о
5 6 о

-  оВ псо гн .5 о .г5 г о б о

-  о9 ПСО 46 50.25 4 1 6 о

— Но ПСО 45 Зо г5 L 2 5 о 4<(6о 5оо

- 4 4 ПСО а  *5025 Н46о

-\Ъ AGO в  .5025
ъ

6 6о

- 4 3 ПСО 6 .5 0 Л 5 S 6 o

- 4 4 псо гн »ь о.5 о
4

г б б в
56о

- 4 5 п со  г \  .50.50 г о б о

- 4 6 псо 46 Зо.Ъо 4 16 о

- 4 1 ПСО 4 5 ,г о ,‘ Ьо г. З оо 4А6 0 Зоо

~АЪ ПСО 4l4.6o.5o 446о

- 4 9 ПСО б .г о .З о \ п 7
.  г о ПСО 6.50.50

в БЬо |

МАСС* П А Н Е М Л  П Р М ЬЕДЗДЬ Ь 60»АЕбКАМаЗРЕ.
( д о з м ы т ъ ъ  гг-гбб.о-огт-гг-ггз o-oU}

2 2 ~ 2 8 9 .1  -  4 0 0 0 0  С Б

Па м е М » д а ч н о й  2 , k ; 2,4;«4,8 ;  
4*5 *, 4 ,6 , Q » 6 t t 0 , 6  * * 

Ь Ы с о т а о л  3 ,о  w  * 
mobu\V\wov*k О ^г 0 Л 5  И 0,3 Н 
С б о о о ч и к \к

СтлддюMbt-t-AМ млатов
» Р СЧЧН1АПлч.ОШАRSmob 3**ГТГк.̂ улсфАйшино 7 $ г

ГкЛПСЦ. МОНИПА Ап от | (ЧЯСТООЬ 4

Рзи.*>. РКБииоьич№Cm haw. ЬДРГИНА Мч' гадаишшшьлиз
Iupohiouk Км к и к  к



ъъ

I*<*i
1

<X
а•о

<«
С5 О б О Ъ Н Л Ч б И Ш Е Н я Ч М Е М О Ь Л H U E

К о к . U K  u t f t B K U E U H E  f c l - t W .4 - j 4 0 0 Q ^ Р flP H M E .-
u & u fe E

- о4 об Об 01» |о 5 об о ! 0 * о9 4о 44 46- 48

|

й.6**41ЛЕН!ПкЛ\А91

г г -  t M . A - w o o o  ьб Сборочный X X X X X X X X X X X X X X

66 гг  -1 6 5 .4  -  о4ооо сб !UH£KbAMU«M Ч&МЯЬШ X X X X X X X X X X X X X X

м г г  -  гггл  *  ооооо 'to TfcXHM 4fct*0 l О ПИС М М Е X X X X X X X X X х ' X X X X

№ г г - г ц л *  ооооо 69 о bEtwOMOtKVE 9бОНО»чК околи X X X X V'Ч X X X X X X X X X

С ъ о р о ч н м г  e ^ h h u v w

6Л 4 г г - г о б л - о о о 4 о ИбД&КМО. % Ы М к |д е Л б 4 г ь г % % a % a a a г a a a

А г я й к м к

*Ц a г .г - т . г * о о о о 1  - 4 4 ( - ^ ЕТгтм j w  к № » |П Ж 6 Ц ( п т - 4 ) a
Ныоа*  а ^ Ш № ем о61НВг^ Н % 0 Ч г

- о н - « ) fc»Mt д о  (lH46rZ(jweo-4 г
- о Н - м ) Пеш ке m  w jV № **n w 4& '6 (jW H г к к
—06 С-051 Ъ *л * ДО ww»Eukni»4V6(n446Sj к 4 к
- о И - о б ) Пелл> Д О пор,Е*кП1Л48г8(№11Ц-?! V 1,

- 0 * 1 I t e m  Д О  п д е ш к Ш Д О *
- o l t - « V > Пе ш к е  д о  шшмкПМ4о-б||Р4и^ 1» к

* М ! Ш М Л
5 % Ы Ц л т № *  Н О Ч Р Ш М Е V ьх л ъ чл \ь 16 61 1А ь .г 5.6 \\ 5.5 8.0 4,7 Ыг  t н.№>

й К в н ^ т к и ^ о ч н о -  к г д о -
Н б о к н w h o m  омли С|Кой гп 8,4 h 4,1 4,6 4,0 0,66 V i 6,0 6.5 8,4 4.1 4.6 665 М*«м.ЧДО

5 ^ г м ь н т н о  -  п е о ч к н ы и

Pftcinfcop 14 lo o 0,& д а 0,40 9,0« 0,01 0,05 0,06 0.4к 0,46 0,10 0.09 0.07 0.05 0.06 м*

lа*

тктэдукк конслр̂ т-тЕПКОМ50̂ ЧНйцного ад* точнюцббВД по ъ & ь щ ъ  Ъ

И Р И й Е д е л . ц о й  ъ  w o s s u t v a E  1 6 - 6 6 6 . 0 * 9 1
KIKPkM ПЕГСбЛЬ Д|\& ООД&ЗДК T\0*fctt,tHM>\l 6 СНЫКЗД 149\4Ш№ДОЪ Д6А nbWNtV^OUPH?^1 
ЦИОИНО-ИЕПЛОЛЪОЛЯЦНОННЫЛ СКой yt»ToPWX WfWKVWV''VO> '',6bW\OHk '\V4k nopME^wv*
8М4«КНМкЪОД 0&Т»ЬННвй *feCLt9tt X~ Ai0° '** *йа*  W> I ль

2 2 -2 8 9 .М Ю 0 0
сгяки5|Лле.т f КистаьПм\ъкь a.w h o w  i.4\i,4,l 

°t% vi 0,6 м, 
й$\сстом 5, о м  W 
т о к ^ И  н о м  0 , 4  н  о , 5  м

И Ш Р О Ш К Н З Ш Х О З



■
L
»
»

Pfcŝ Z.
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