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документ а Няи меноЗяние Стр,

!.чзг,1-ге. ф& -& Панель-перемычко при ленточном

остеклении для яглой 31
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40 Узел 4,.,8 9/
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/ Н а с т о я щ и м  в в /п у с К  е о д е я о В м т  к я  s o  у  н е  У е ж
ТсС/еМ Т Р Е Х С Л о/ fНЫХ ЗкЕ Л ВЗО БЕ ТоН И б/ЯС  /7ЯН ЕЛЕМ ММ 
ГИБКИХ С ВЯ ЗЯ Х  с  У ?ир£ К Т Н З Н оН  ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЕЙ ДЛЯ
стен о т я г л  н е нем&/х промзвс>дста £ ины х здяи и й  л,во -
М б ! Л Л Е И Н Ы Х  ПРЕДПРИЯ ТИМ,

£, h 'oM E  f i f e s ! Я  ТУ Р р  ПАНЕЛЕЙ, УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ и  

УКАЗАНИЯ n o  РА СЧЕ ТУ /7Н НЕЛЕП* ПРНВЕДЕНЫ В 8 6 /ПУСКЕ 
o/ss н а с т о я  щ е / Г  С £ р м » ,

3  Л я  НЕ Л И ЗИП РОЕМ ТМ РОВЯН б/ С 4 - М Я  8ЯРНЯИГЯРГИ
теплоизоляции из :

- п е н о п о л и с т и р о л *  М НР м и  3 5  ПО ГО СТ 1 5 5 8 0 - 8 6 1

-  эюегрззноиного ПЕНОПОЛИСТНРОЛЯ =50 *r/m 9 по TMSSMM-
002 , -  / 7 0 S 3 0 0  - 3 S J

-  Ми н е р н л о в п г н ы о с  п л и т  /ПНРНи 5 -/ 7 5  п о  Г О С Т 5 5 7 3 - 8 3 1

-  ПЕНОПЛЯСТР и р  ОСНОВЕ 'рБН ОЛ ОрОрН ЯЛ ЬДЕгИ ДИ б/Х СМОЛ
у  -  7 5  и г / м 3 pro г о с т  £ 0 8 / 6 -3 7 .

4. Л зго го е л е н н е  пяиелеи, и х  п ри ем ка и  контроль 
качества д о л  экие/ производиться в соответствии с  
ГОСТ 1 3 0 / 5 .0 - 8 3 * ,  ГОСТ 1 3 0 / 5 ,{ -5 1 , ГО СТ / 3 0 1 5 .3 - 8 /  ГО СТ
/30/5. 3 -8 / .

5 . В н у т р е н н и й  f S - 8 0  и з  б е т о н а  / с л я с с а  В 1 5 )  и  

н а р у ж н ы м  ( $ * 7 о  и з  бетон я  м л  я с е н  £ 2 3 , 5 J  с л о н  л я  -

НЕЛЕП АРМНРУ/ОТСЯ СВАРИБ/ММ СЕТКАМИ, ЙРМАТУРА СЕТОК 
ПРИПЯТИ и з  с т и л и  м л  ЯСС a  f l - t j  /70 ГОСТ 5 7 8 / -8 2 *  и  
про&оломи М л и е с я  0 J P - I  п о  ГОСТ в  7 2  7 - 8 0 * £ л »  соеди ­
н е н и й  ВНУТРЕННЕГО И И ЯРУСНОГО EET0HH6/JC СЛОЕВ 
н е п е л ь з у / о т с я  каркасы  н гибкие связи, /Срраясы  во/пол­
ня юте я  и з  проволоки Ф 4  м м  м л  я с е н  8tр -Х1 гибкие с  в я з  и -  
и з  ст и л и  / 8м м  к л а с с а  Я '15 .

5 . Гибкие связи и /еяркяеы следует защитить от кор­
розии ГОРЯЧИМ ЦИНКОВАНИЕМ ИЛИ ГОРЯ/НМ ал/О М Н Н Н РО - 

ВЛИНЕМ ТОЛЩИНОЙ н е  МЕНЕЕ S o  /ЧЕМ

6

7, СТРОПОЗОЧИб/£ ПЕТЛЯ СЛЕДУЕТ в ы п о л н я т , ■& ИЗ г о р я ч е к а ­
т аном  m / г л е н  СТАЛИ п о  П ЗСТ578/-& 2 ТПП Р К П  Ст 3  КП  2  и л и
с т з п е г  Г о с т з е о - е е .  в  м о* т ЯЖ
т о р ы х  б о зА / о эК еН  п ри  т е м п е р п т у р е  ииаЬе  м и  и  ус  4 о * с  
ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕ ИЯ ТЕ ПЕТЛИ и з  с т и л и  м я р К и  С т З п е З ,

8 .  / 7 р и  и з г о т о в л е н и и  п и н е  л е н  с л е з е т  р у к о ­
в о д с т в о в а т ь с я  УКЯЗРН И ЯМ Н  ГЛ ЯВ БИи/7 з .  о у ,  о /  -  8 5

»  Пр о и з в о д с т в о  с б о р н ы х  оКе л е з о б е т о н н е /х  ко н с т ру к ­
ц и й  и  и з д е л и й " н  г о с т  //0 8 2 - 8 4 .

/7я н ЕЛН ИЗ г  о ТРВЛНЗН/о ТСЯ 3  ГОРИЗОНТАЛЬ И б/Х  Ф о р .  

м я о с  ФАСАДНОЙ П О ВЕ РесН осТ Ь/о к  п о д д о н  у  ФОРМЫ. S o b -  

Р о з у /о  п л и т к у  у к л а д ы в а т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  „ Р е м  о  -  

м е н д а ц н я м и  п о  о т д е л к е  ф а с а д н ы х  п о в е р х п о с т е  /Г 

ПЯ Н ЕЛ ЕП  д л я  НЯРУ& Иб/Х СТЕН?

/7лнть/ т е п л о и з о л я ц и и  у к л а д ы  в  а /о  т с  я  п л о т н о  д д у г
К  Д РУ ГУ , ПРИ ТОЛЩИНЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ / о о . . . / 5 0  м / н  -  
В 2  С Л О Я  /70 5 0  (Z o o ) ММ с о  СМЕЩ ЕНИЕМ С  Т Ы  К о з  8  
с л о я х .

Пр и  т е п л о и з о л я ц и и  и з  п л и т  п е н о п о л и с т и р о л а  
температура  теп ловой  o s p p s o t k h  н е  д о л я С н а  л р езв/ а/ ат ь 8 о ° С .

$ ,  / / о с л Е д о в я т е л ь д о с т ь  и з г о т о в л е н и я :
~ у к л а д ы  в а / о  т с я  н а  Ф и к с а т о р а х  и р м я т у р и б /е  с е т к и

НИэКНЕГО ( н я р у ф н о г о )  с л о я ;

-  УСТЯИ ЯвЛН ВЯ/ОТС.5/ ПЛОСКИЕ К А РМ реб/ , ОБЬЕДИНЕИАС/Е 
В ПРОСТРИ И СТВЕ И нс/ Й  К  ИРМА С ,

/432. 1 -26  ./ / 9 6 - ТО

т в о е н и  / е с К о е  

о н и с я м н е
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-  BE ТО НИР i f  £ ТСЯ НИЯЬННИ C ¥#РУСкНВ/Й) с л о н  гая/цн- 
Нои 70 м м ;
-  УНЛЯД6/8#£ТСЯ ПЛИГНВ/Н п о л и с т и р о л ;
-  УГЛЯДЬ/ЗЯЕТСЙ ЯРМЯТУРИДЯ СЕТкЯ НЕСУЩЕГО { ЭНУТРЕН- 
Н£ГО)  СЛОЯ;
-  УСТ#ИЯ&ЛИЯЯ/оТС9 ГМБРИЕ СВЯЗИ, кОТОРЫЕ СОЕДИНЯЕТ 

се тк у  несуще г о  с л о я  е  СЕТкон нярузкНого сло я  бетоНд;

-  5 ЕТОНИРНЕТСЯ ВЕРХНИЙ ^ВНУТРЕННИЙ НЕСУЩИЙ) СЛОИ
то л/ ц н Н он  $ 0  М М .

Р ПЗНИЦР в о  ВРЕМЕНИ ££ ТоНИРОВЯНИЯ СЛОЕВ НЕ
до лй ен д лр Е вбШ ять д в у х  чипов.
/о, 2  ВЯЗИСНМОСГИ ОТ МЯТБРИЯЛЯ и  Толщине/ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ,

ряНоня строите лб ете я  и  темперятурно- вляокностного режим#
ЗРУГРЕИННХ ПОМЕЩЕНИИ & НИНЕЛЯХ, ПРЕДУСМОТРЕНО УСТРОЙСТВО 

/7Я но ИЗОЛЯЦИИ 8 ВИДЕ /70ЛН9 ТИЛ£НО£ОИ ПЛЕНЯЙ ЛИБО РУБЕ- 
Рондр, УкЛРДЫЗЯЕМоД МЕЖДУ СЛОЕМ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ И ВНУТ­
РЕННИМ Ф-ЕЛБЗоБеГоННЫМ с л о е м  ПЯНЕЛН. ТРЕБУЕМЯЯ /7/9- 
РОИЗОЛЙЦИЯ ПРИВЕДЕН# в  ТЯБЛНЦЯХ 6 И 7  /Зб/ЯУСкЯ 0 / 9 S ,

3  ПРИ Е Л Я Х  С ТЕРЛО ИЗОЛЯЦИЕЙ ИЗ МИНЕР ЯЛО -ЗЯГ- 
Н6/2С ПЛИТ МЕЖДУ НПРуФсНБ/М ЕЕ ТОННЕ/м СЛОЕМ М 

МНИЕРЯЛО ЗЯТИ6/МИ ПЛИТЯММ НМЛЯД6/ЗЯЕ т с  Я МЕШОЧНЯЯ БУ- 
МЯГЯ НЕЗЯЗИСИМо ОТ ТЕМПЕРЯТУРНО- ЗЛПфДоСТНоГО PEOtH- 

MR ПОМЕЩЕНИЙ Н МЛНМЯТИЧЕСкого ррД оН Я СТРОИ TE/tM
с т е р .

//, Х р р н д  H PfE Н ТРЯНСРОР ТИВЯ МНЕ ПННеЛЕН

В6/ПОЛ ПЯТЬ в  СООТВЕТСТВИИ с  ТРЕЕОЗЯ НИя м и  
ГОСТ /Зе>/& Д -8 Й ,

П ри  х р а н е н и и  п и к  е л  ей  ни от/Ьр ь /т о й  р л о -
ЩЯДРЕ И И8  ПЕРИОД ТРЯИС ПОРТНРОЗЯННЯ ВЕРХНИЙ
г о р и з о н т я л е  Н е/й Торец  р я н е л н  по в с е й  д л и н е

В М ЕСТЕ ВЬ/ХОДР ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ Н Я Р уску СЛЕ­
ДУЕТ ОРЛЕИТЬ БОДО НЕРРОМИДЯЕМ6/М МЯТЕ р н  ИЛОМ,

НЯ ПРИМЕ Р  { МЕШОЧНОЙ БУМЯГоЙ Н г. П.
Пе ре м е щ е н и е  и м о н т я ф  п я н е л е й  производить с  

ПОМОЩЬЬ СЯМОВЯЛЯНСИРНМЩНХСЯ ТРЯВЕРС; ОБЕСПЕЧИВ# -  
Н>ЩНСС 8&РТНРЯЛА НоЕ ПОЛОЖЕНИЕ сТРО/7 С Н яклоД
к  в ш р т н к я л н  д о п у с к и  e t c  я  н е  б о л е е  /£ °).

IE, Трянспор тн ро в нннЕ и сРляднрозянне ли не лен 
ПРОИЗВОДИТСЯ 3  В ЕР ТИ к  ЯЛЕ НОМ ПОЛОЖЕНИИ. ПРИ 97PH 

пришли следует устян яали аять и# дбревеннс/е 
ПЛИ ПОДОБНЫЕ ИМ П Р О кЛ Я Д кИ толщиной НЕ МЕНЕЕ 
3 0  -  ВО ММ ( НЕ МЕНЕЕ 2 -  Е/ТЛ/Ь НЯ ПРИЕЛ6 HP 
ряс сто я  нии /и от горд я  пя нели). Длння пнокля- 
Док НЕ МЕНЕЕ толщины пянелей. ЙЕОЕХОДИ -
МО СОВЛЬдЯТЬ ПОЛНОЕ ОПНРЯННЕ Н ЯРуякН ого И 
ВНУТРЕННЕГО СЛОЕВ ПРИЕЛИ НЯ ЛРО/ЬлЯД/Ы/.

/ 3. П ри ХрЯНЕНННл ТРИ НС ПОР т и р о в  я  Н и м  н  м оН - 
ТЯЩСЕ П Я Н Е ЛЕ Й  СЛЕД УЕТ ПРЕДУСМЯ ТРИ ЗЯТЬ МЕРЕ/
ПРотнаопоокярнои б е з о п а с н о с т и ,  н с к л н > ч р Ф/ц н е .

ВОЗМОЖНОСТЬ 3  Я ГОРЯ ИИ Я  ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ ИЗ ПЕНО- 
ПОЛНС Г И РОЛ Hi в  т о м  ЧИСЛЕ о т  ЭЛЕРТРОСЗРРРИ.

/Й Йепб/ТРНИЕ и  О ЦЕН ЕЯ кЯЧ Е СТ вР ПЯНЕЛЕЙ ПРОИЗ­
ВОДИТСЯ В ео о тб Е Т С та н н  с  ГОСТ 0 8 2 9 - 8 5  Й О И - 
СТРУкЦНН И ИЗДЕЛИЯ БЕТОНН6/Е И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

с б о рн ы е  . Me  тедб /  и с п ы т а н и й  н р г р у Ж е н и е м  и

ОЦЕНкЯ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТМОСТН и  ТР£(Ц И Но СТО Н -
кости ".

I /iucrЫйо/t ffolhiucb
1. Ц32.1-25. //&£ - ТО
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П р о ч н о с т и  и  я к в е т & о с т я  и  Р о н т р о п н р у Е И б / е  

flP O rtf£ 6 f &ЯНЫ В ТЯ&х/7МЦ £ #/? J7&CT& 4

Сх е м # и с п ы т а н и я  я »  н е  л  е й  , Р и е .  /
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Допхсмемыа 
о т к л о н е н и я ,

Р з  д о  5 ь/е ПЯ.н е  з и

ПОТ 60. 9 <2,0 - / 0, 7 3 1,46 0,98 о,/у (2 / 0 ,/8 0,87 2 ,9 ° o ,Z 9 *,7 3

пот во. ia .2,0 - 1 0 ,0 4 (9 0 (2 6 0 ,/9 (6 / 0,27 _ 0,72 2 ,9 о 0,29 0,73

ПОТ 60 . /8. s,0-/ /,4 2 , 2 ,8 9 (8 9 0,28 2 ,7 2 0 ,3 6 — (0 8 2 ,9 ° 0,29 0,73

ГГСТ 60. 9. 2,5 (2 ,3 ) - / 0, 7 S (S 2 0 ,95 о,/7 (8 / О,/8 — 0 ^ 7 2,9° 0,29 0,73

пет во. is. a,sCe,3)-f 0 ,9 8 (9 8 (2 6 о ,/9 (6 / 0 ,27 — 0,72, 2 ,9 ° 0,29 0,73

ПОТ 60. 18. г ,5 (2 ,3 )-1 /,40. 2 ,96 (8 9 0,28 2,78 0,36 — f, 0 8 2 ,9 ° 0,29 0,73

ПОТ 60.9. 3 .0 (2 ,$ )-/ 0 ,7S (8 2 0,95 ( 2 / 0,18 — 0,87 2,9° 0,29 0,13

ПСТ 60.12.3,0 (2 , 8 ) - / / , о / 2 ,0 8 (2 6 0 ,/9 / , 6 / 0 ,27 — 0 ,7Z 2 ,9 ° 0 ,29 0 ,7 3

ПСТ во. 1 8 .3 ,0 (2 ,8 )-/ (S o 3 ,о / Ш 0,28 2,72. *,3 6 — ( * 8 2  9 ° o,S9 0 ,73

П о м е л /  -  п е р е м ы ч к и

ПСТ 60. 8  2 ,0 - Н  (8 ,6 ) 2,6/ 2,36 2 ,8 3 0,72 3 ,6 3 0,84 (8 (62 2 ,9 ° 0,29 0,73

пет 60.12.2,0 -4  ( 2, 6) 2 ,6 2 н ,зо 3,78 0 ,57 %8У 0,72 (* 2,/6 2 ,9 ° 0 ,2 9 0 ,73

ПСТ 60. 18.2,0-4 (6 ,6 ) 3,30 5 ,2 9 5 ,6 7 0 ,85 7 ,2 6 /,0 9 /,Г 3,27 2,9° 0,29 0 ,7 3

пет 60 . 9 .2М 2, з У Н (6,б ) 2 ,6 3 3 ,92 2,83 0,42 3 ,6 3 0,87 ( 5 (6 2 2,9о 0,29 0 ,73

пет 60.12.2 £ (г ,3 )-Ч (s ,6 ) 2 ,8 6 4,38 3 ,78 0,S7 7,BY 0,72 4* 0,29 0 ,7 3

пет 60 . 1 & Я б (2 з )-4 (б ,б ) 3,34 5,36 5 ,6 7 0,85 7 ,2 6 4,09 4* 3^7 a,9° 0,29 0 ,73

ПСТ 60. 9. 3 ,0 (2 ,8 )-4 (6 ,б ) 2 ,6 3 9,92, 2 ,93 0,42 3 ,6 3 0 ,57 /,5 (6 2 , 2,9.9 0,29 0;73

ПСТ 60,12.3,0(2,8)-4 (6 ,6 ) 2  89 4,9S 3,78 0,57 7,84 0,72 ( S Sj/6 2 ,9 ° 0,29 0,73

ПСТ60.18.3,0(2,8И (6,6) ! 3 ,3 8 7,44 5 ,67 0 ,8 5 7,26 1,09 4$ 3 ,2 7 2 ,9 o O j29 0 ,7 3

f. 432. / '2 6 . / / 9 6 -T O

- -------------------- ------ --------------------Л<Г~Ч7------------------
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петбо, д, г ,о - 1

Пет во. {г. 2,0— /

пт во. fs.2,0-  /

П сТ 60 .9 .2 ,3 -1

ПОТ 60.(2. 2,3-1

пет бо. i&. 2,3-1
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