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1. Об щ а я  ч а ш

U. Pusо ч и е  ч е р т е ж и  ф ун д л /и е н тны х б а л о к , р а з р а б о г п а н *
т г  в н А с то я щ а д  серии лр е д н Азн Ач е ны  для к р у п н о п а н с л ь н ы х ,
КРУПНОБЛОЧНЫХ U КИРПИЧНЫХ ЗДАНИИ , строящихся В I  КЛИМА-
тическом ряйоне.

1. %. Исходны е длиные, п р и н я т ы е  п р и  р а з р а б ш п к в  р а б о ч и х  чер­
т е ж е й  б а л о к  и определяющие у с л о в и я  и х  пр им ен ен ия , приведены в 
тдБлице 1

Таблица 1

Исходные дянкые Условия применения ПримечАния

1. Класс здании и-т
1. Грунты Оеычные и вечномерз­

лые, кепросАдочные
С е й с м и ч н о с т ь Отеутетвует

I*. Рдсчетные темперд- 
шуры наружного воз- 
ДУХА.

а) до минус М)*с 
включительно

б) ниже минусР°С ДО МИНУС 
55°С

S. Величина предельных 
относительных де<рор-
/НАЦИЙ ОСНОВАНИЯ

0.000*?... о.ооц
В соответствии 
СО СНИП Q'fS*7V

Разделз

Б. Н Ж И Ш  Э К Ш У А Ш А Ц И И

Нач. от/l . г я р о в
Рл.инж.ор. w — ;
Н. КОНТР. Кинелев
Ру к . гр. КАНИНА 1
Ст.инж. Артюшенко

д )  н а  о т к р ы т о м  
воздухе 

б) в грунте Пр и  о т с у т с т в и и  
гр у н т о в ы х  вод

1 . И 5 .  t - 1  O .O . Q . O O T O

Т е х н и  ч е с к о е  
о п и с А и и е

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
Р < а

Л е н З Н И И Э П



П р о д о л ж е н и е  т п а б л .1

Х я Р А к т е р и с т и к А  усл ов ии У с л о в и я  п р и м е н е н и я П р и м е ч а н и я .

У .  Р а с ч е т н ы й  э к с ц е н т р и ­
с и т е т  пр и ло ж е н ия

Н А Г Р У З К И е :  t  2 см

Э к с ц е н т р и с и т е т  
у ч т е н  в Р А С ч е т А х  
н а  к р у ч е н и е

8. У н и ф и ц и р о в а н н ы е  р а с - 
ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  
Б А Л К И

10. 2.0. 30, « О ,  A S , S O .  55 
Т С  /  м

3. А г р е с с и в н о с т ь  среды О т с у т с т в у е т

f . 3  f e i u e H u e  о п р и м е н е н и и  б а л о к  в у с л о в и я х  о т п л н ч а - 
е д и х с я  ш у к а з а н н ы х  в т л е л .  i , п р и н и м а е т с я  при к о н к р е т ­
н о м  п р о е к т и р о в а н и и  п р и  со о тве тствую щ ем  о б о с н о в а н н ы  .

1 Л .  П е р е д  н а ч а л о м  м а с с о в о г о  п р о и з в о д с т в а  б а л о к  з а в о д  и з ­
г о т о в и т е л ь  о б я з а н  в ы п о л н и т ь  их  п р и е м о ч н ы е  о т т я н и *  в с о о т в е т с т в и и  
с Г О С Т  Ш З - Т 7 .  Р а с ч е т н ы е  Д А н н и е  для и с п ы т а н и й  приведены в р а з д е л о  

8 и г п а б л . 5 н а  л. 13.
П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и и  н е  освоБОж дает з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  о т  о п е ­

р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  ня в т  с т д д и я х  т е х н о л о г и ч е с к о г о  яР о ц е сь А по 
и з г о т о в л е н и ю  и п р и е м к е  к о н с т р у к ц и и .

г .  н о м е н к л а т у р а  изделий. конструктивные 
решения, м а т е р и а л ы .

1.1. Н О М е Н К Л А Ш У Р А  б а л о к  п р и н я т а  и с х о д я  и з  п л а к и р о в о ч н ы х  
п а р а  м е т р о в  к р у п н о п а н е л ь н ы х , к р у п н о б л о ч н ы х  и  к и р п и ч н ы х  ж и л ы х  
з д а н и й , т р о я щ и х с я  в I  к л и м а т и ч е с к о м  р а й о н е  и п р и в е д е н  а  в  
д о к у м е н т е  {. M S .  1 - 1  0. О. о. ОО Н

и  <5. И  0. 0. O . O O T O

лист



1 2 ,  С е ч е н и е  к а д о к  п р и н я т о  т а в р о в ы м ,  с к о л к о й  
в н и ж н е й  ч а ш и  и с о о т в е т с т в у е т  п р и н я т о м у  а 
с е р и и  f O l Q - l  с е ч е н и ю  р и г е л е й .  В ы б о р  с е ч е н и я  
о т л о в л е н :

а] т р е к о в А н и я м и  м е ж с е р и й н о й  у н и < * м к А ц и и ;  
if) у с л о в и я м и  р А к о т м  б а л о к  У ч и т ы в А к и ц и м и  

в о з м о ж н о е  к р у ч е н и е  о т  Р й с ч е т н ы х  н а г р у з о к ; 
в) п р о с т о т о й  у з л о в  с о п р я ж е н и я  п р и  н е о ш *  

д и м о с т и  у с т л н о в к и  д о п о л н и т е л ь н е й  б а л о к  
в п р о л е т е  ( у к л а д ы в а ю ш с а  н а  п о л к и )

2 . В Д л и н ы  б а л о к  п р и н я т ы  к р а т п н ы м и  м о д у л ю  
i M  ( Ш м м )  и у ч и т ы в а ю т  р А з л и ч н ы е  в А Р И А ц т ы  
В З А И М Н О Г О  Р А С П О Л О Ж е н и я  Б А Л О К  ПОД Н А Р У Ж Н Ы е  
и в н у т р е н н и е  с т е н ы .

1 Л .  Ь  з а в и с и м о с т и  о т  н а г р у з о к  ( с м . т п а б л . I
Р А З Д Е Л А ^ )  Б А Л К И  у с л о в н о  Р А З Д е л е н Ы  Н А  Г Р У П ­
ПЫ п о  н е с у щ е й  с п о с о Б н о с т и .  П р и  а т о м  п р и ­
н я т о  •.

1-  я ГРУПП А -  РАБ ОЧА Я АРИАТПУРА
2-  я ГРУППА -  ------  и -------------
В -Я Г Р У П П А  -  ------------  „ -------------
^ - Я  ГРУППА -  ------------  . . -------------
5-Я  ГРУППА  -  -----------  » . -------------

f a * -  В И В А т  
F a - -  з Ф 2Q А «* 
f a *  3 Ф 25 А •» 
f a - -  З Ф 1 5  + З Ф 12 А '5  
f a  * З Ф 1Б + З Ф  2.0Ай!

2.5 ? а с ч е т  б а л о к  в ы п о л н е н  в с о о т в е т с т в и и  
с т р е б о в а н и я м и  С Н и П  5 - 2 1 * 7 5 .  Р а с ч е т н ы е  н а ­
г р у з к и  п р и н я т ы  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н ы м и  
по д л и н е  б а л о к  с р А с ч е т н ы м  э к с ц е н т р и с и т е т о м  
I  = + 2 см.

I i ЛИСУ

1 j 11(5. 1 - 1 0. 11.0 00 70 В



2. Б. Б а л к ц  в и п о л н л н ш с я  иъ т я ж е л о г о  « т ш  марки 400. Т р е б о ­
в а н и е  к  м о р о з о с т о й к о с т и  б е ш о н а  n r u u & t f t u  в РАзделс 4.

2 .7 . А р м и р о в а н и е  б а л о к  п р е д у с м о т р е н о  из с т е р ж н е в о й  а р м а п и р и  
к л а с с о в  А - I  и  А - « г  по г о с т  5 7 8 1  - 8 2 .  А р м а ш у р к м е  изделия т а з р а б о г п а - 
h u e  ви д е п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в , с о б и р а е м ы х  на п л о с к и х  
к а р к а с о в  и с ? ш о к . и з г о т о в л е н и е  н  с б о р к а  а р м а т п у р н щ  изделии выпол­
н я е т с я  с яомощио к о н т А к т н о й  т о ч е ч н о й  с в а р к и  в с о о т в е т с т в и и  с 
Щ П Б О Е А Н и я т и  Е Н  3 8 3 - 7 8 .

1 .8 .  Пре д е л  о г н е с т о й к о с т и  б а л о к  о т н я т
Н Е  М Е Н Е Е  1 .5  Ч А С А .

1 . 9 .  К о н с т р у к ц и и  б а л о к  о т н е с е н ы  к 3-й к а т е г о р и и  т т о в й и и и  
по ш р е щ и н о с ш о й т т н  с о г л а с н о  С Н н П 5 * 1 И 5 .  До п у ш и м а а  величинл рас­
к р ы т и я  т п ю , и н :

йт. ал. = О.Ьмш 
й т . к р .  0 . 4  м л

3 . W A P K U P O EK A  ИЗДЕЛИИ

3 . 1 .  М а р к и р о в а л  б а л о к  п р и н я т а  в с о о т в е т с т в и и  с  г о с т  
2 3 0 0 9 -7 8 .

3. 2. М а р к а  б а л о к  to e m o u m  ив двух ч л с т Е й , разд еленны х де* 
т о м .  Н а п р и м е р  б ф  1 4 .  s .  4 -  I T .

Ь п Е Р Е с й  ч я с т и  е в д е р ж и т е л  х л р л к т е р и т и к А  типорАзм ерл б а л о к  
( о А Б А Р и т т  изделия в л т  - е *  1 * 4  , Б ук в е н н ы й  и н д е к с  „ Б Ф М-  
-  б а л к а  « т д я м е н т н л я

Во в т о р о й  ч А с т и  м а р к и *.

I  -  BtOQPAA ГРУППА БАЛОК ПО НЕСЦЦЫ* СПОСОБНОСШи ( t M .  РЛЗ-

Л ”  1 ) .
T -  Б е т о н  т я ж ш ш

1 . 1 1 5 . 1 - 1 0.0. О О Т О

лист
4
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З Л . П р и  неовходим ости применения в проектах в а л о к  с з а к л а д - 
ними изделиями м а р к а  ш к и  д о л ж н а  содгржлпг\» дополнительным индекс, 
НАПриме? l<\. SА  - 2 Т  * 1 .

k. У Ш А М *  ПО ПРи/П ЕНШ И)

h. 1 . *  п р о е к т а х  « т д д м е н т о в с  ш т ь з о в А и и е м  ш о к  « о  д а н н о м  
с е р и и  с л е д у е т  п р и в о д и т ь 1.

а ) м а р  к и Б А Л О К 1,
А  т Р Ш в А н и я  к  м о р о з о с т о й к о с т и  и  в о д о н е п р о н и д А е м о с т и  в г т о -  

н а  ( ш а в л . з ) ;

в) м а р к и  а р м а г п у р н о й  с ш а л м  £тяелЛ) >

2) мероприятия по ъщшг ш о к  от Агрессии в соответ­
ствии to Сйип В* 28**73);

а] указания по производству расою, в т.ч. в зимним' 
пвриод.

k.l. П р и  Р А З Р А в о т к е  ч е р т е ж е й  «рунл а м е нто в в п р о е к т я х  с при­
м енением в а л о к  по д а н н о й  c b p u u  САе д уе т у ч и т ы в а т ь , ч т о ;

а ) в а л к и  по д а н н о й  серии р а з р а б о т к а м и  с у ч е т о м  o o u p a h u a  
их н с  менее чем н а  too м м ;

б) Р А с ч е т в а л о к  выполнен н а  р а в н о м е р н о  распределен­
ную н а г р у з к у , прилож енную  е э к с ц е н т р и с и т е т о м
£• 1 1 с  т .  При ус л о в и я х З А т ж е н и я х  , о тл и ч л ю \д и х* 
с я  о т  п р и н я т ы х , в к о н к р е т н ы х  п р е в ш и х  неовхо- 
дим д о п о л н и т е л ь н ы м  р а с ч с ш ;

М  O .Q . C .Q O T O
л и т

S



в) При передяче hr 6aaku сосредоточенных нагрузок ( напри- 
мер от простенков) требуется дополнительная провегкА прочности 
6АЛ0К;

г) !> УТЛА* ЗДАНИЯ, в ШЫКАХ валок по длине, в 
м е с п т  взаимного пересечения валок ре ко м е н д уе тся  у ш а - 
новка опорных сето к ив арматпуры <*в-ю А1 Пример выполнения 
с т ы к а  приведен на рнс. 1 (л и ст  в).

Т а б л и ц а  2

Т аманца ш  определения группы не­
сущей спосовностн балок

Группа,
несущей
СП0С0БН.

БАЛОК

Условная равномерно распределенная рлсчетнАД т т % я  -
10 20 * 3 j 40 4S 55

пролет вало к  - L ю

i 3,30 l, n i — — —

г <1,20 4,20 2,70 2,10 — —

2 A, SO 4,50 4,20 3,60 3,00 2, A Q

h и о — — — — —

6 S,70 — — — — —

w 6 »г>я tf̂ nrvn/v

ш ш пииш иш пш

Г

% ' TZ[j\ 

SAAK Я

m i o c j ^

ЕГЧ  оло pa
i

rj  min <oo

t l ? r . « b f t K u a  к ш й Е л . 1
CM H A  A. s

Р дсчепи ш  схема ш о к

b t  ПТТТттгггт̂  ^t - Д------------ --------------------ж
U  M Q 0 ) m m  l

T  ^
t f c  • н а п р я ж е н и я  с м я т и я  с о г л а с н о

с « и п  и - i f

U I S .  M  S B O Q Q T O
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Пр и м с ч а н и а  l . t l r u  э к с п л у а т а ц и и  б а л о к  п р и  р л с ч е т н о й  т е м п е р а т у р е
К П1АБ Л. I, Н А Р У Ж Н О Г О  ВОЗДУХА ДО М И Н У С  40° С У К А З А Н Н Ы Й  А ТТ1АБЛ. I

п го л е т  б а л о к  д о п у с к А е т п с л  у м н о ж а й т е  н а  
к о э ф ф и ц и е н т  к *  1 ,1 .

I.  С к а з а н н а я  в  т п а б л . t  ве л и ч и н д  у с л о в н о й  р а в н о - 
мерно РА С П Р е д е л е н н о й  н а г р у з к и  д а н а  с
у ч е т о м  с о Б с т в е н н о г о  зесл б а л о к .

Т а б л и ц а  Ь
Т р е Б о в А н ц д  к м о Р о з о с т о и к т У с т и  ц з о д о н е * 
м о н и ц А е м о т и  з е т о н л  б а л о к

У с л о в и я ? А с ч е т н А я
М и н н м я л ь н ы е  п р о е к т н ы е  м а р к и  се- 
шона

Э К С П Л У А Т А ­
Ц И И  Б А Л О К .

з и м н я я  т е м -  
п е Р я т у р А  н а ­
р у ж н о г о  воз*
ДУХА

по м о р о з о с т о й ­
к о с т и

по в о д о н е п р о -  
н и и я е  м о с т и

З д А к и г КЛ А С С О В

п щ LL Я

1. Н а  о т к р ы т о м  
в о з д у х е , д о  м и н у с  4 0 4 т 7 S е е н е

н е  ЗАтдитден- н о р м и ­
н и е  о т  А т м о с ­
ф е р н ы х  о с а д ­
к о в н и ж е  м и н у с  Ч0°С 1 5 0 100 В А

р у е т с я

г. Ид о т к р ы т о м
д о  МИНУС 4 0 ° Св о з д у х е , 

з а щ и щ е н н ы е  о т
7 5 50 в г

А т м о с ф е р н ы х
ОСАДКОВ н и ж е  м и н у с  W C 100 7 S в г .

3. В г р у н т е ,  
з А щ и ш е н н ы е

до  м и н у с  4 0 °  С 7 5 SO Б2
о т  в о з д е й ­
с т в и я  БЛАГИ н и ж е  минус 40°С 100 7 5 Ы

1 . И 5 . М
ЛИСТ

0 .0 .0 . ООТО 7
___I



Tasawu,a 4

т а ш ц а  для ш т  т т  шалм

Г А с ч е т н я я  
т е м ш я п т я  
наружного воз*
ДОХА

Марка ш а л и
АРМАШУРМ KA.AJ Лрматпурм кл. а-Щ М о н т а ж н ы х  пе­

т е л ь

ДО MUHYC 40°С 
(BKAW4UTO.) СтЗспЬЛтВпс^ 

JCiScnZ ВСтЗпй2,
3S ГС
zsrzc К т  Ъ ucZ

Ниже WUHYC 40°С 
до минус ss°c

СтЗспЗ» ЬСт5 
cnZ, ВйтЗГпс2 zsrze ВСт Ъ cnZ

П?имечА«ие НьчетиАЛ вимияя т е т ш я т у р А  наружного воз- 
духа npuwuwRemcA как сродная темпсрятурА 
ВОЗДУХА HAttWAM ХОЛОДНОЙ пятидневки в еоот* 
ве ттви и  со сини н м *  8 Z .
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5. ТРЕ^ОБАНгДЯ К ШЧГГОВЛетШ! 6АЛОХ

5. 1. Для и з г о т о в л е н и я  бллок п р и м е н я т ь  м е т я л л и ч е ш ю  ф о р м о - 
о с к я с т к у .  U  ц з б е ж А н и и  п р и л и п А н и я  б е т о н я  ш  ь е т о н и Р О В А н и и  ф о р м о * 
о с н а с т к у  н е о б х о д и м о  с м а з ы в а ш ь .

5.2. бетон для изготовления бАЛОк должен применяться н а  ф р а к ­
ц и о н и р о в а н н о м  щебне из о х а л ь н ы х  п о р о д  ш и п а  ррАнит. К т к о с т ь  зл- 
полнителя не д о л ж н а  п о в ы ш а т ь  з о  м м .

5 . Ъ. Ц е м е н т  для п р и г о т о в л е н и я  б е т о н  а  д о л ж е н  о т в е ч а т ь  т р е б о в я - 
н и я м  Г О С Т  1 0 1 7 8 - 7 6 ,  щ е б е н ь -  Г О С Т  1 0 2 6 8  -  80-

5 . к. М о р о з о с т о й к о с т ь  б г т о н А  д о л ж н а  о т д е л я т ь с я  по
г н е т  и ю е о -76.

s . 5 . Фи к с а ц и ю  п о л о ж е н и я  а р м а т п у р н ы х  и з д е л и й  в ф о р м е  в ы п о л н я ть  
с п о м ощ ь ю  ц е м е н т - п е с ч я н ы х  ф и к с а т п о р о в  т и п а  "Р М * Н е  д о п у с к а е т с я  
п р и м е н е н и е  в к А ч е с т в е  Ф и к с а т о р о в  о б р е з к о в  а р м а ш у р н ы х  с т е р ж н е й , 
п л я с т н н  и г  д .

5 . 6 .  Вы е м к у и з д е л и й  и з  ф о р м  в ы п о л н я т ь  п у т е м  лодгем л и з д е л и й  
з а  и н в г н т я р н ы е  м о н т п а ж н ы в  у с т р о й с т в а , у с т а н о в л е н н ы е  в  ш р о п о -  
в о ч н ы е  о т в е р с т и я  в а л о к .

5.7. Нд поверхности бялох не допускАются'
а ) р А К о е и н ы  д н я м е т р о м  боле Ю т м и  ш б и н о и  более 5 м м ;
d) местные н а п л ы в ы  « ш о н а ;
в) околы бетоне глубиной волге 5мм и длиной более во мм-,
г ) трещины з а  исхлюченигт местных о с а д о ч н ы х  шириной 

более о.1 мм;
д) о б Н А ж е н и е  рябочей А р м а т у р ы .

5. В. Отклонение размеров салок от проектных размеров во ширине, 
длине и высоте нг должно превышать 5 мм.

б. Т р е б о В А н и я -к  и зготовл ени ю  лрмятурньи изделии

6 . 1. А р м и р о в я к и е  с а л о к  п р е д у с м о т р е н о  о Р о с т р А н с т г е н н ы м и  Ар­
м а т у р н ы м и  к а р к а с а м ^  с о с т о я щ и м и  из о т д е л ь н ы х  с е т о к  и  п л о с к и х к а р к а с о в .

1 . 1 1 5 .  М  M . D . O O T O
лист

9



б. г. А г м о п т н ы е  изделия РАЗрАВ Ш Аи и  с учетом их машинного из­
г о т о в л е н и я  и д олж ны  о т в е ч А т ъ  т р с в о & А н и я м  гоп 10311-75, 
ПНГИШ8-А8 и M  333-78.

8 Л  П о е м  и ш ш ш  а р м а т ш н м х  с е т о к  н т т р А н с т в е н н ы м  елок 
m c m f l  в з а и м н о г о  п е р е се че н и я  а р м а ш у р н м х  с те р ж н е й  должны в ы ш ь с в а - 
г е н ы  t  помощью т о ч е ч н о й  к о н т я к т н о и  с в а р к и  в с о о т в е т с т в и и  е с н  39 3 * 
1 8 . П е р е в я з к А  в я з а л ь н о м  п р о в о л о к о й  л и в о  д а р о в а л  с в а р к а  п е р е с е ч е ­
н и я  с т е р ж н е й  не д о п у ш л т с я .

1 правила приемки хгАненил итрднспоршовки
7 .  \. К о н с т р у к ц и и ,  п о с т д в л я е м ы е  п о т р е в и т е л ю ,  должны выть п р и н я ­

ты  те хн и ч е с к и м  контролем з а в о д а  и з г о т о в и т е л я  .О ц е н к у  к а ч с с ш в а  к о н ­
с т р у к ц и й  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  в с о о т в е т с т в и и  с тр с в о в А н и я м и  г о п  
I 3 Q 1 5 - 7 S .

7 . 1. Цд покосом п о в е р х н о с т и  к а ж д о г о  изделия должны выть н а - 
н е с е н ы  несм мвАемой к р а с к о й -.

а )  тосйрным з н а к  з а в о д а - и з г о т о в и т е л я ;
S ) м а к а  ко н стр укц и и ;
в) д а ш д  и з г о т о в л е н и я ;
г ) ш т д м п  0 7 к ;
д1 м а с с  л  к о н с т р у к ц и и .

7. 3 П о с ш а в к а  в а л о к  п о т г с в и т е л ю  д о л ж н а  производиться по дос­
т и ж е н и и  И т о н о м  о т п ч и н о и  п р о ч н о с т и  не н и ж е 7 0 efe о т  п р о е к т н о й .

При Г А Р А н т и и  з а в о д о м  д о с т и ж е н и я  « с т о н о м  т ти п р о ч н о с т и  через 
ZS с у т о к  по с о г л а с о в а н и я  t  п о т р с в н т е л с м  и п т к т н о н  оргАнизАцмсй 
д о п у с к А с т с я  ш е е  низким (н о  н е менее so*Vo) п р о ц е н т  о т п у с к н о й  проч­
н о с т и  в е т о н н .

П р и  п р о и з в о д с т в е  г я в о т  в зимний период о т п х с т я  п р о ч н о с т ь  
и  т о  н а  д о л ж н а  в ы т ь  н е ниже 1 0 0 % .

7 Л  К о н с т р у к ц и и  с т д и р о в к т ь  и  х р а н и ш ь  в ш т к б е л я х, р а с ­
с о р и л и  р о в а н н ы х  по м а р к а м . Вы с о ш а  шшявеля- н е волее 2 м ,

В а л к и  у с т А Н А В л и в А ю т с я  д р у г  н а  д р у г а  с п р им ен ен ие м  п р о к л а д о к , 
у с т А Н А В л и в я е м ы х  в м е е т А Х  с ш р о я о в о ч и ы х  о т в е р с т и й .

ЛИС]
I  H S .  М  0 . 0 . 0 ,  00Т0 10



8 .  СХСМА Ц ТПАБЛИЦА и с п ы т а н и и  
?КОНТ.

Таблица 5

М а р к а

Б А Л К И

К о н т п р о л ь н а я
НАГРУЗКА (КГС/м )
по проверке 
п р о ч н о с т и  е 
у ч е т о м  х а р а к - 
т е р А  р а з р у ш с - 

Н М А

КОНТПРОЛЬНАЯ
Н А Г Р У З К А М И
по проверке 
ж е с т к о с п ш  
т р г щ и н о -  
т о н к о с т и

КОНШРОЛЬНЬШ 
ПРОГИБ (СМ) 

отк рА тно в ре  
менно д а с т
вукицей КОНТ­
РОЛЬНОЙ НА­
ГР У З К И

О тн о ш е н и е  
контрольного 
п р о т л  о т  
д лител ьно 
действующей
Н А ГР УЗ К И  к
пред ельно
д о пусти м о м у
ПРОГИБУCM.ZS е--1,6

БФ 1\.  5А  - 1Т (3 9 30 17830 9810 0, ОБ о т ______
6<? 2«i. S.«. - 2Т 21970 27990 1S400 0.U 0,19 .
И 1 Ik.S.H -З Т 3721 0 47830 18190 0,22 0,40
БФ 2S. Б. 1 - 1Т 13930 17830 9110 0,ОБ 0,17
БФ 1S. Б. ^ - 2Т 21870 27930 15400 о ,н 0,23
Б9 2S. 5. *» - ЗТ 37210 VI630 2Б190 0Д2 0,90
Бф 27. S. А - 1Т 13930 17830 9810 П,0Б 0,17
БФ 27. Б. *  - 2Т 21870 27390 1S400 0,14 ОД!
БФ 27. S. Ц - ЗТ 37210 АТБЗО 2Б130 0,21 9,1,0
БФ 30, S. Ц - 1Т 10720 ш г и 7550 0,18 0,33
БФ г о .  S.*» - 2Т 1S770 20180 11100 0,30 0,4Б
БФ 50. S. А -З Т 233S0 2387 0 1Б440 ело одз
БФ St. Б А -  1Т 10710 15720 7S50 0,18 0,33
БФ 31. Б . Ь  ~ 2Т 1S770 20180 1110 0 0,30 0,45
БФ St. S. *? - ЗТ 233S0 29870 1Б440 9.91 В, S3
И  ЗУ М  - 1Т 10720 13720 7SS0 0,18 0,53
БФ S V  5 ^ - 2Т 1Б770 20180 11100 J 9,30 0,45
БФ S3, h . h  ЗТ 233S0 13870 ____1Б440 S о , « 0,БЗ
Продолжение глбли- 
ц ы  си, диет 12 i.HS.1-1 Q.O. 0.00 ТО

лист

И



!A A  P К  A  

И Л К М

К о н т р о л ь н а я  
н л т з к А ( к г с / м ) 
no n P O f c t P K t  
п р о ч н о с т и  c 
у ч е т о м  x a p a k - 
ш с р а  р А з р у ш е -  

н и я

К о н т р о л ь н а я
Н Я Г Р У З К А  
( к г с / м  ) 

по п р о в е р к е  
ж е с т к о с т и  
н т р е щ и н о -  
с т о й к о с т я

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  ( с м )  
о т  т т к о е р е  
м е к н о  де йс п 
м к и ц е м  
к о н т р о л ь н о й
Н А Г Р У З К И

О т н о ш е н и е  
к о н т р о л ь н о г о  
П Р О Г И Б А  о т  
д л и т е л ь н о  
д е й с п ш ю щ е й
Н А Г Р У З К И  к  
п р е д е л ь н о  
д о п у с т и м о м у  
П Р О Г И Б УС-- t ,2 S t  -- 1 ,5

Б Ф 3 6 .  5.  A - 1 T 4 И 0 6 0 3 0 3 3 1 0 0 , 0 6 0 ,2 1

t f  I S .  S . 4  - 2 T 8 1 8 0 1 1 1 3 0 6 1 8 0 0 , 3 0 0 ,5 3

5 ?  5 6 . S . 4  - 3 T 1 5 9 1 0 2 1 6 6 0 1 1 9 1 0 0 , 6 2 0 ,8 1

6 * 3 7 .  S .   ̂ - I T А Н О 6 0 3 0 3 3 1 0 0 , 0 6 0,2 1

Е Ф  4 7 .  S . 4  -  2 T 8 1 8 0 1 1 2 3 0 6 1 8 0 0 , 5 0 0 , 5 5

S *  5 7 .  S '. - 3 T 1 6 9 2 0 2 1 6 6 0 1 1 9 1 0 0 , 6 2 0 , 8 1

Е Ф  5 9. 5 . 4  -  f T A l t O 6 0 3 0 3 3 1 0 0 , 0 6 0 , 2 1

6 *  S3 . S . A  - 2 T 8 1 8 0 1 1 1 3 0 6 1 8 0 0 ,3 0 0 . S 3

БФ 33. 5. A - 3 T 1 6 3 1 0 2 1 6 6 0 1 1 3 1 0 0 , 5 1 0 ,8 7

6 *  4 1 .  S . 4 -  2 T 1 S O 0 9 6 0 0 5 2 8 0 0 , 6 1 0 ,6 5

Б 9 А 2 .  S . A -  3 T 1 0 3 1 0 1 3 9 6 0 1 6 9 0 0 , 1 6 0 , 1 S

Б ?  А З .  S . A  -  2 T T S O O 960 0 5280 9 ,5 1 0 ,6 5

i f  4 5 . S .  4 -  3 T 1 0 3 1 0 13960 1 6 3 0 0 , 1 6 0 , 1 5

БФ A S . S. А - 2 T 1 1 0 0 98 60 S A 2 0 0 , 9 1 9 , 1 5

Б ?  4 S . 5 . 4  - 3 T 1 0 1 1 0 1296 0 И З О 0 , 3 1 0 , 8 8

Б *  4 8 .  5 . 4 -  2 T 1 1 0 0 9860 SA 2 0 0 , 9 2 0 , 8 5

E T  4 5 .  S . 4  -  3 T 1 0 1 2 0 1 2 9 6 0 7 1 3 0 0 , 9 1 0 ,8 8

Б *  A 8 .  S .A  - 3 T 3 AS 0 1 2 0 9 0 6 6 5 0 1 , 2 2 0,35

6 *  A 3. 5 . A - 3 T 9А5 0 1 2 0 9 0 6 6 5 0 1 ,2 2 0 ,9 S

14 S I .  5. A - 3 T 3A S0 1 2 0 9 0 6 6 S 0 и * 0,9 5

БФ SA. 5. A * 4 T 5800 7 A 2 0 А О З О 1 ,0 1 0,80

Б *  S S . S . 4  • AT 5 8 0 0 7 A 2 0 А 0 9 0 f, 07 0 ,9 0

i f  S7. S. 4  • AT 58 00 1 A 2 0 А О З О 1 , 0 1 0 , 8 0

6 *  60. S. A - 5 T 5 1 5 0 6 1 0 0 3 7 0 0 1 , 2 1 0,9 0
6 9  6f.  5. A - 5 T 5 2 5 0 6 1 0 0 37 00 1 , и 0 ,3 0
6 9  63. S .  A -  5 T 5 2 5 0 6 1 0 0 37  0 0 ___ь п 0,10

i . h s . h  0 . 0 . B . 0 0 T 0
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ГАБйРктные
08оз н я ч е й ке Марка

РАЗмери, ММ МАССА,
е h 6 кг

Ш . м  О.О.0.00 БФ 24.5. 4 - 1Т
-01 БФ Ш .5.ч -  гт 2380 1)50 550 НОО

-01 Б Ф 24. 5. ч - зт
-03 БФ 15. S.4 -  IT __
-04 Бф 15.5.4- 2Т 2480 050 550 И 50
-05 БФ 25.5.1) -ЗТ
*0.8 бф г г  5.4 - П

550 1230-07 бф г г  5. | | -  гт 2880 1)50
-08 Б Ф п  5.1) -  ЗТ
-09 БФ50.5. Ц-1Т

2980 1)50 550 1380-го 6 Ф 30. ■ 2Т
-И БФ 30.5-1)-ЗТ
-гг ЕФ Я .5.1)-1Т

530 1420-13 6Ф 31. 5.1) - 2Т 3080 1)30
-<4 ЬФ 31. 5.1) - ЗТ
-15 БФ35.5.Ц -  IT 3280 1)50 550 1520

—

(АЧ.ОТА,. гуроь
run ГЗРР&
1 Я Ш ! L i ! l ! U l l l
РЛК ГР. КАМКА A
Си.рмм. ЙРПМШСМКО № 4 '

i  И 5.1-1 C.O-O.OOH

Н о м о м и й т ш  
Фтяментнмх инок

9 I f  I 2

ЛенЗНИИЭП



О в о ь ц  я ч е м и е М а р к а
риамеры. м(ч MflCCAl

е h t к г '

1.И5.1-1 0.00.00 -16 БФ 55. 5.4 -  2Т
згео 450 550 I52Q

- I7 БФ 35. 5.4 -  ЗТ
-  <8 БФ 5 6 .5 .4  -  1Т

3580 450 550 H I 0- 19 БФ 36. 5 .4  - 2 Т
- г о 6 Ф  3 6 .5 .4  -  ЗТ

БФ 3 1 , 5 . 4 -  1Т
г т 450 550 П00- П ВФ 31. 5. 4 -  2Т

- г з 6Ф 31. 5. 4 -  ЗТ
- г ч б ф 39. 5. 9 -  1Т

3880 450 550 П90-25 6Ф 30. 5. 4 -  2Т
- и БФ 30.5  4 -  з т
- 2 ! 6Ф 4 2 .5 .4  -  2Т

4180 450 550 1930- 2 8 оф 42. 5 .4  -  ЗТ
*29 6Ф 43. 5-4 -  2Т

4280 450 550 1980-30 6Ф 43.5. 4 -  ЗТ
-31 6Ф 45.5. 4 -  2Т

9980 450 550 2070
-32 6Ф 45. 5. 4 -  ЗТ
-33 БФ 46. 5 . 4  -  2Т

4580 450 550 2H 0- з ц Бф 46. 5 . 4  -  ЗТ
-35 Б Ф 4 8 .5 -4  -  ЗТ 4180 950 550 2210
-36 БФ 49 .5 .4  -  ЗТ 4880 2250
- 3 ] Бф 5 . 1 . 5 . 4 - ЗТ 5080 2390
-38 БФ 54. 5. 4  - 4 Т 5380 2980
-39 69  5 5 . 5 . 4  -  А Т 5980 2530
-90 БФ 51 .  5 . 4 - 4 Т 5680 2 1 2 0

-91 БФ 6 0 . 5 . 4  -  5 Т 5980 I W

- Н БФ 61 5-4 -  5Т logo 1810
е 9 о?. 1, 14 -  51 6280 1

i
1900

1 1 f
I .1

Ш т

1 . Ш  М  8 З.С.ЯО Н YT
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П СП l  t l  я  и  a i i  и  а Н ш ш и о ш и е
К о л .  НА НСПОЛН. 1 . 0 . 0 . 0 0 - П р и м е ч .

Ч А Ш
u o U 4 H  Д Ч  Б  К  И  в

- 01 п 03 04 05 ОБ 01 0 8

К а р к а с  п р о с г п р а н с г п ш н ы й

А4 1 Ш5.1-1 10.0.00- 0Z К П З 1
-  03 к л « 1
•  0 * КП S 1

-  05 К П  6 1

-  06 К П 1 1

- 07 К П  8 1

-08 К п д 1

М А т е р и  А л ы

В Е Ш О Н  М А Р К П  / .00 0 ,44 0 , ц 0,44 0,16 0,4 6 0,4 Б 0,49 0,49 0,49 м 3

1. 115.1-1 1.0.0.00
Мм
1



Инв.N ПОДЛ. подл. и АДтд ВЗАМ.Ш.М

Ias
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«ЭГ5*О
со

«о
осг ОБозняченне НАименовАние Кол. НА НСПОЛН- 1Н 5. Н  1.0-0.00- Прнмв-

ЧАШ09 10 11 п 13 и !5 16 И

Ш»меит«и«я

AA (.45.И  (.0.0.00 СБ Сборочный чертеж X
X

X X X X X X X X
A к М15.Ы Q.0.0,00 ТО Техническое описание X X X X X X X X
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-  ЗЦ КП 35 1

М а п ш и а л ы

- - 0,17Б т о н  WAPKW АО0 0,17 0,79 ОД 9 0,83 0,83 0,8S 0,85

I. U S . 1-1 1. 0.9.00



н в . х п о д л . ПОДЛ. И ДА?А В>АМ.ЦН6.Х

«сж€ЭЛ
£ 3 О ш н п ч е н и е Наименование

К ол. на и с п о л н . Ы / У . М  1 0 . 0 . 0 0 - Приме­
чание3S ВБ 37 38 33 40 41 h i 43

До к у м  ентп а ц и л

U15.14 !. 0. 0.00 СБ Сборочный ч е р т е ж X X X X X X X X X

i l U . 1 - 1  0.0. 0. 00ТО Т е х н и ч е с к о е  описдние X X X X X X X X X
0.0.0-00 ВС Ведомость расхода стлала X X X X У X X X X

С ш о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  просшранстпвенный

1 Ш . Ы  к .  0.00- 35 кп 3S 1
-  36 КП 37 1
- 3 1 КП 38 i

-  38 кп зв 1
- 39 КП 40 1

«сЗС
• X

г :

Ь-ю
1Л 
09 «4е : 
& •  «нО

h—to
«<•
м
СП
* -UO

Н“к>
о-1Л
LO
LO

1—-d-
*4-Ul'
«*ГLn
0 -UO

(—

*$■
и »
W1Л
е -и>

$
j -иэ
к
е-UO

1— ю
-4-1Л
о
VO
е -

h -U1
wf-
u»'
CO
a*wo

i— LO
- r
v i

CO
a-wo

1. HS.1-4 10.0.0О ЛИСТ



Г *

l * l s e== Ош нячгние HAUMBHOfcANMt К о л .  н а  ИСПОЛН. i . W . 1 - 1  1 .0 .0 .00 - flnme- 
ч а я  we35 38 3T 38 39 40 f 41 4 1 4 3

I
!
! KAFKRt т т й н с т м к к ы м

АЧ _ 1 _ 1 .Ш .1 -1  i  1.0.00- VO КП A 1 1

- 4 1 КП u 1

- f t l КП 41 1

- 1|3 КП 44 1

№ д т е ? и д л ы

Setntm WAM4tt 400 0,08 0,90 0,94 1,00 1,01 1,0S 1,11 1,18

1. Н 5 . 1 - 1  1 . 0 . 0 . 0 0
лист
10



[М
 н 

п о 
а Г

Ш
IF

lT
Tm

O
Fs

 am
. я

 н i
n

^  h 1

ОБОЗНАЧЕНИЕ МИРКА Рас. а,
М.М

1,
мм

Масса,
в а . к г
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1 .И 5 .Ы  1.0.0.08-06 БФ 21 . 5.4 17 «во 1230

-07 6Ф 21. 5.4. - 27 гьво 123 0

-08 6Ф 27. 5. k 37 2680 1230

-09 Б ф 30. 5. 4 - 17 2980 1380

-10 Б Ф 30. 5. 4 27 298 0 1380

- н БФ 30. 5. 4 37 2П0 <380

-12 БФ 31. 5. 4 - п 600 30 8 0 1430

ч з БФ 31. 5. Ц - 27 30 80 ИЗО
- и 6Ф 3.1. 5. 4 - 37 30 80 1930

-!5 6Ф 33. 5. 4 - 17 3280 1530

БФ 33. 5. 4 - 27 1 3280 1530

- п БФ 33. 5. 4 - 37 3280 1530

-18 БФ ЗБ. 5. Ц - 17 3580 1650

-19 БФ 36. 5. 4 - 27 3580 1650
-20 Бф 36. 5. 4 ~ 37 3580 1650

-21 БФ 31. 5. 4 - 17 3680 1700
-22 БФ 31 . 5. 4 - 27 36BQ 1700

-23 БФ 37. 5. 4 - 37 3680 1700
-24 БФ 39. 5. 4 ~ 17 1200 3880 1800

-25 БФ 39. 5. 4 — 27 3880 <800

- и БФ 39. 5.4 - 37 3880 1800
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- 3 3 6Ф 46.5.4 - 11 4580 ИЗО
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- 4з БФ 63.5.4 -  5Т б f so 2900

i f i f f -  ic.D. ?c*::



1ж
at CO sd D e n m vm e Наименование

код. «а испод, ш . н  Ш.оо-1 Приме­
мте- 01 п 03 ОА o il 06 от 03

Ш т н т а ц и я .
1

и U15.1-1 НОООСБ Сборочный чертеж х X X X X X X X X
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О б о р о ч w ь(Е  е ш н и ы

К а р к а с  п л о с к и й
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- 0 3 к п ц 1 24 60 9 8 , 8 3

- о ц К  П 5 1 г и о 3 0 ,3 8
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- 1 5 К П  1Ц \ 3 0 3 0 1 2 , 9 6

-\k К П  15 1 З о з о 8 5 , 1 5

- 1 5 К  П Н 1 3 8 3 0 55 ,1 9
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-38 Kn 39 2 5300 104,49
-39 к т о 2 5400 105,99
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к гL А 1 С &

1 1 ) 5 . 1 - 1  ). ). 1. ОО К 1 1 23Б0 900 т 130 450 8,45

-  01 К 2 2 23Б0 1000 600 80 450 14,01

-  02 К 3 2 23 ВО 1000 600 80 450 17, 28

-  оз К 4 1 24 ВО 1200 600 30 450 8 ,9 2

-  04 К 5 2 24Б0 1000 700 30 450 15,06

-  05 К Б 2 24Б0 1000 700 30 450 11,46

-ОБ К 7 1 2Б50 1200 600 125 450 9,30

- 0 7 К 8 2 2Б50 12S0 600 100 450 и , п

- 0 1 К 9 2 2Б50 1150 500 100 450 18,89

- 0 3 К 10 1 29Б0 1200 750 130 550 10,57

-1 0 К 11 2 29Б0 1250 800 SS 550 17,81

-1 1 К 12 г 29Б0 1250 800 55 5 5 0 21,91

- 1 2 К 13 1 3060 1500 7S0 30 550 11,04

-  13 К 14 2 3060 1500 700 80 5 5 0 17,72

- 1 4 К 15 2 3060 1500 7 0 0 8 0 550 21,95

- 1 5 К 1Б 1 3250 1500 7S0 125 5 5 0 11, 41

-  1Б К 17 2 3250 1500 800 75 550 19,01

-  17 К 18 2 32S0 1500 800 75 550 23,51

-  18 К 13 1 3560 1S00 900 130 Б50 12,59

-  19 К 20 2 3560 1750 8QQ 105 Б50 20,47

- 2 0 К 21 г 3560 1750 800 105 Б50 25,40

-2 1 К 22 1 3660 1800 900 30 Б50 13,16

-  п К 23 2 3660 1750 900 SS 650 21, SZ

- 2 3 К 24 2 3660 1750 900 55 650 16,58
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f  Н 5 .1 - 1 U  1'QO- 24 К 25 1 2850 1800 900 125 550 13,5 3

-25 К 25 2 3850 1750 moo SO 550 22,81

-25 К 17 2 3850 1750 moo SO 850 28,14

-27 К 18 2 4150 2000 1000 80 750 24,25

-28 К 23 2 4150 2000 moo 80 750 30,02

-29 К 20 2 4250 2250 900 105 750 24,17

-30 К 31 2 4250 2250 900 105 7S0 30,05

-31 К 32 2 4450 2250 1000 10S 750 25,50

- Ы К 33 2 4450 2250 1000 10S ISO 31,67

-3 3 К 34 2 4550 2500 100 0 30 850 25,32

-34 К 35 2 4580 2500 1000 30 850 32,54

-35 К 35 3 4780 2250 1200 55 850 34,53

-3 3 К 37 3 4850 I I  so 1200 105 850 35,05

-37 К 38 3 5050 2S00 1200 75 8 S 0 ЗБДЗ

-  38 К 39 3 5350 2500 1400 30 950 1075 43, 43

-  39 К 40 3 5450 2S00 1400 80 950 1125 43, as

-  AO К 41 3 5Б50 2750 1400 50 950 1170 45,12

- 4 1 К 42 3 5950 2750 (500 fOS 1050 1055 54,02
- 4 2 К 43 3 5050 3000 1500 30 10SO 1115 54,82

-  43 К 4 4 3 Б250 3000 1800 25 1050 1150 58,84
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C3c= ОбОЗНАЧСНМО HAUMtHOtAHWO

Код. НА ИСП0 АН. 1.115.1-1 f .1 .2 .00- Приме-
ЧАННВ08 09 10 11 12 13 14 1S

Д о к у м е н т д ц и  я

и 1.115.1-1 i 1.2.О0СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X
АЧ 1.H5. 1 - 1 a.o.o. ooto Т е хни че ское  опиедние X X X X X X X X

Д стпадц МАССА 
ел-, кг

54 I I . K 5 . M  f. 1.2.10 4SА® ГОСТ5781- 8 2 ,С: 3840 з 1,52
1. U . f / М И О 3 1,54
1.1,2.12 £: 4240 3 1,67
1.1. 2.13 £'-4440 3 1,75
1 1. 2 . 14 £•- 4540 3 1,73
Ш  ,15 Г :4740 3 1,87
/. 1.2.16 2*- 4840 3 1,81
и  t. a £•-50*10 3 1,99

l 1.115.1-1 U  2.09 ФЕАш ГОСТ 5781-82; £ = SSQ 28 28 28 30 30 32 32 34 0,22
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L
с6»С?
в- «о с=

О б о т ч в н и е Н д и м г н о з м т
КОД. НА ИСЛОЛН 1.115.1-1 1.1.2.00- Приме-

чанис1Б л 18 19 20 21

Д о к у м е н т  я имя

т М 15.1-1 1 .1 .2 .ООСБ Сборочный чертеж У X X X X X

№ 1.Н 5 .1 -4  а о .о .о о т о Т е хн и ч е ск о е  опнсдние У X X X X X

Д ета л и МАССА wl кг. *
64 1.115.1-1 U I . 1 8 Ф8А1И ГОСТ 5181-82, 2-53А0 3 2,11

1.1.2.19 е ^ н о 3 2,16

и .  2.20 e*'SB^o 3 2,22
1.1.2.21 Е-- 5340 3 2,36
М .2 .2 2 г-, боа о 3 2,39

1.1.2.23 е -- 6Z4 0 3 2 , аб

64 2 1.115 1.1.2.09 ф8Аш Г0СТБ781-82 Ь 5 5 0 ЗБ 36 38 АО АО А2 0,22
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О оо зн А че н и о М А Ш
РАЗМ 1 1  и  , ММ Л1АССА

КГL А Ь

1 .Н М - 1  ч. 42.00 0 1 г ъ к  о 20 70 S, 22

01 t  г 2440 70 120 0,40
п t  5 2540 20 70 7, 08
п t  4 2340 20 70 7,38

о ; С S 3040 70 120 8,00

05 с о 3240 20 70 8,58
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СТ, инж
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П е н З Н И И Э П



Об о з н  А ч ь н м е МАРКА
Ра з м е р ы  , м м М ас с а ,

kpL A b

1 .U S .1 -1  f  f  2 .0 0  -  08 C 7 3S40 20 70 9,48

- 0 7 0 8 3S^0 70 120 9,50

-  OS C 9 3840 20 70 10,28

- 0 3 C 10 4140 20 70 11,08

-  10 0 И 4240 70 120 11,17

-1 1 t  12 4440 20 70 11,85

- 1 1 t  IS 4S40 70 120 11, 97

- u 0 14 4740 20 70 11,5S

-  14 c is 4840 70 120 12,77

- I S C 16 SD4Q 20 70 13,45

-  IS 0 П S34Q 20 7 0 14,25

- 1 7 t  18 5440 70 120 14,27

-1 8 C 13 5540 20 70 15, OS

- 1 3 t  20 5940 ZO 70 15,85

- 2 0 t  21 5040 70 120 15,97

- 2 1 C 22 524 0 20 70 15,52

1 115.1-1
AVSCT

f.U .G O  СБ



П О Д П .  Н  Д А Т А В З А М .  И Н В . У

изделия а р м а т у р н ы е

М а р к а

А р м а т у р а  класса

Всего, к гА-»' A-I
ГОСТ S7 81- 82 ГОСТ 5781 - 82

Ф8 Ф10 Ф12. Ф 16 ф 20 Ф 2S Ф 8
Б9 14 S.4 - 1 т 15, Л 11,40 И, 15 2,79 40,49
Б9 24. ЕЛ -2 1 15,14 21,78 17,45 2,73 57,17
59 2^. ЕЛ -ЗТ 15,14 21,78 27,27 .2,73 55,38
БФ 25. ЕЛ -1 Т IS, 50 12,21 11, 54 2,31 42,25
Б 9 2S. ЕЛ - 2Т 15,50 24, ОБ 18,21 2,31 50, Б8
Б 9 25. ЕЛ - ЗТ 15,50 24,05 28,41 2,31 70,88
Е Ф 27. ЕЛ * 1Т 17,1 Б 12,21 12,54 3,15 45,05
Б 9 27. ЕЛ - 2.Т 17,1 Б 22,32 19, S3 3,15 52,82
Б 9 27. ЕЛ- ЗТ 17,15 22,32 30,50 3,15 73,83
Б 9 30. ЕЛ -1 Т 13,05 14,19 14,01 3,51 50,77
Б f  30. ЕЛ • г т 13, ОБ 28,02 21,90 3,51 72,49
19 30 5Л - ЗТ 19,ОБ 28,02 34,20 3,51 84,73
Б9 31. ЕЛ -1 Т 19,30 15,00 14,43 3,53 52,41

И д ч . о т а .гнп
Н.КОНТР.
РУК. ГР.
Ст. икж,

ГУРОВ
кинелев
К анина

ш
ш :

ГАЛАХОВА

t .HS.1-1 Q.O.Q.Q08C

Ведомость Р А С Х О Д А
СТАДИЯ АИСТ Л И С ТО В

Р 1 3
С Т А Л И

Л е н З Н И И Э П



и з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

М а р к а

А р м а т у р а  к л а с с а

Ь с е го ,к га -ш A I
ГОСТ 5781 -82. ГОСТ 5781 -82

Ф8 Фю Ф 12 ф 16 Ф 20 *25 Ф 8
6Ф31.5.4-2Т 19,30 26,88 22,65 3,63 72,46
БФ31. S.A -з т 19,30 26,88 35,51, 3,63 85,15
БФ33.5.4-1Т 20,96 16,00 15,39 3,84 55,19
БФЗЗ.Б4 - 2Т 20,96 29,16 24,03 3,84 77,9 9
БФЗЗ.5.4- ЗТ 20,96 23,16 37,53 3,84 91,43
БФЗБ. БЛИТ 22,96 16,98 16,86 4,23 60,93
БФЗБ.5Л-2Т 22,86 30,84 26,34 4,23 84,27
БФ 36.5.4- ЗТ 22,86 30,84 41,13 4,23 39,06
БФ. 37 5.4- 1Т 23,10 17,49 17,34 4,35 62,58
БФ 37. 5.4 - 2Т 23,Ю 33,12 27,09 4,35 87,66
БФ 37. БЛ-ЗТ 23,10 33,12 42,27 4,35 Ю2,!4
БФ 33.5.4- 1Т 24,75 17,73 18,24 4,5 Б ББ,35
БФ 39. S.4- 2Т 24,76 35,40 28,47 4,56 93,13
БФ 39. 5.4 - ЗТ 24,76 36,40 44,46 4,56 109,18
БФ 42.S.4-2T 26,66 37,08 30,78 4,82 99,44
БФ 42. БЛ-ЗТ 26,66 37,08 48,ОБ 4,32 11Б/?2

ЛИСТ
1.115.1-1 0.0.0.00 ВС



H&.N подл п о д л ,  к д я т й 8УАМИНВ. N

VbAfcAwa А Р м яттн  ые

Марка
А Р М А m Я РА КЛАССА

Всего, кгА-® Л-1
ГОСТ 5781 -82 ГОСТ 5181-82

Ф8 ФЮ ФИ Ф16 Ф20 <Ж Ф8
БФ4з.5.4-гт 16,84 35,44 31,53 5,04 99,35
БФ43.5.4- ЗТ п л ц 35,9k к9,20 5,Ok 1П, 02
6Ф45.5.4- 2Т 28,50 38,22 33,00 5,28 (05,00
6<t>lj5, S.«J - ЗТ 28, SO 38,22 51,51 5,28 123,51
bq>H.S.4- 1Т гвлч 39,04 33,11 5,40 107,70
ЬФЧб. 5- **— ЗТ 28Лк 39,8к 52,48 5,k0 126,66
6Ф48.5.4- ЗТ 30.40 43,16 54.99 5,6k 13 k. 29
6Ф49.5 4 - ЗТ 30.(4 4з,гб 56,13 5Л6 135,19
БФ 51.5.4 - ЗТ 32,30 kk,k0 58.31 5,91 140.99
B$5U.V h i 34, го 53,01 го 61,92 6,36 16k, k9
ЕФ55. БЛ- h T 34,44 53,01 9,0 63,06 6, kb 165,99
БФ51.5.4- 4Т 38,10 54.41 9,0 65,15 6,69 111,46
БФвО.».1|- 5Т 38,00 41,18 9,96 28,31 68,85 7,05 100,06
6Ф61.5.4- 5Т 38,2»! 49. ог 9,96 28,31 69,99 7,П 202,70
БФбЗ.5.4- 5Т мм 51.30 9,96 29,07 72,18 7Л1 209,76

1. И 5 . 1 - 1  Q.0 .0.00  вс
А и с т

копировал ф о р м а т  Я к



НВ-МЛОАЛ. п о д л ,  и  X I п т д t e A M . H H f c N

1 — ----------------------- -----------------
КозФ. 
К отх .  
К п р.

Код. К о л .  НД М А Р к  ч, код и з д е л и я

в
гг

W д и м е и о в д н и е  м д т е р и  я ля 
А е д и н и ц ы  и з м е р е н и я М е т е м -  

А пп
U
Ш .

h-

со
см
£

8—С4

IO
-ЯГсм
S

»—«О

со
■гсм
£

ь-
•эг
со
ме -со

1— см
JT
СП
сп
©-(О

1—■ ГО 1
и?
С Осм
-

t —
j
to
£3е -ьО

н-см
J r
и>

а

1—го
«эг
со
г-1сое -tO

1 С о р т о в о й  п р о к  а ш

2 о б ы к н о в е н н о г о  к я ч е с т в А 096 000
3 С т п п ъ  АРМАШЧРНЙЯ к л а с с а  А -Ш .к г 101 < м о о 4 116 38,37 55,21 65,12 39,13 58,34 68,64 9 2 . Н 60,25 7137
4 С т я л ь  т д ц е т т и д я  , к г 093200 116 11,63 П 5 Ц 18,39 28,09 19,13 30,90
5 Л И А М .  2 5 ,  к г < т 116 21,59 28,69 30,90
6 ДИЙ М. 20, КГ. Ф го 116 п , б з 18,39 19,78
7 Сш а л ь  м е л к о с о р т н а я
В (б е з  о б р у ч н о й  ) ,  к г o n  зоо 116 22 Л 8 21,99 2199 29,08 29,30 29.30 29,99 23,14 23,14
7 ДИ А М. 16, КГ <Pi6 116 Я. 27 1 U 5 12,66
0 д и  А и.  12, к г Ф 12. 116 21.90 21,99 29,30 19,30 23,14 23,14
1 Л И А М .  10, КГ Ф ю 116 И, 51 12,33 12,33
2 К а ш  A U K R ,  КГ 091400 116 15,59 15,59 15,59 1S.6S 15,65 15,65 17,33 17,33 11,33
3 л и  А м .  В, к г Ф 8 116 15,59 15,59 15,59 15,65 15,65 15,65 17,33 11,33 11,33

Нлч. о т а . г а  р о в 4  #  ~
т и п г а  р о в ь -М " -
Н.К0НШР. Кчнелев
р а к .  г р . К а н и н  а Ш л

В Ж П П Я  Е С П Т Н Е И _______

1 1 1 5 . М  Q.O.O.QO PM

В е д о м о с т ь  РЯСХОДА 
м  атп е р и  a rv о в

имшцми 1 И [Ш 1
I i 1 <0

ЛенЗНИИЭП
К о & к р о в а л Фярмягй А Ц



ИНВ.АГПОДЛ. ПОДЛ. И Д А Т А Ь З А М . И Н М

XXххеэt*.6и
ч

НАИМЕКОЬАНИе МАГПСРНАЛА 
U СД И Н ИЦ И  ИЗГЛСРгниЯ

Козф,
Котк,
Кпр

КОЛ Кол. НА МАРКУ , код и зд е л и я

МАТПСРИ
АДА

н .
из/л

н
•-*-U*
ые-to

У-ы
«ЛРи%~гс-«В-со

1—  го
~гКП
ые-со

и-
vTкоиъС~1е-со

V-CnI
.4- V» 
ко  c-J 
в- со

ь-ю
со
1Л№4
е-со

1—

~ги»г-C~J&■ко

1—  041
1Г>
F—СМе-ко

1—  го
С-У
сМ
е-со

14 СТПАЛЪ АРМАГПУРНАЛ КЛАССА А-1.КГ 1,01 116 2,11 2,81 2,81 2,93 2,33 2,51 3,18 3,18 3,18
15 Кя т а н к а , к г 093400 116 2,81 2,81 1,11 2,93 2,93 2,93 3,18 3,18 3,11
16 ДМ А М. 8 , КГ Ф  8 116 2,81 2,81 2,81 2,93 2,93 2,51 3,18 3,18 3,11
п U m oro  е о р то в о го  п р о к а ш а

18 ОбЫКНОВСННОГО КАЧССтДА , к г 116 М, 18 58,02 67,93 42,66 61,21 71,61 45,50 63,43 14,55
19 И т о го  с т п а л м , пр и веденной
20 К СШАЛИ КЛАССА A-I , КГ 1, чь 116 67,67 81,76 35,93 59/14 86,36 101,08 63,69 83,33 106,23
21 По р ш л а н д ц с т е н  т 1,006 573110
22 MSOO ( КГ 516112 116 130,3 130,6 130,3 139,0 193,0 139,0 212,0 212,0 212,0
26 И т о го -  п р р тл А Н д ц £ р \е н тА
п п р и в е д е н н о го  к  Маркс  400,к г 116 209,4 209,4 209,4 218,3 218,9 218,9 1 Ъ % 1 233,2 233,2

1.115.1-1 O.O.Q.OOPM
ЛИСТ

2



1

КОЭФ.

КОТХ,

КПР.

К о л Кол. НА М А Р К У  , код изделия
&
*ca«*•
e

НАИМЕНОВАНИЕ МДТПЕРНАЛА

u е д и н и ц ы  и з м е р е н и я МАГПЕРИ-
АЛА

ед.
U3M

I—
гг  из
лв-и>

см
гг;
из
л
е*из

н-ю
-S’из
еа•п
в-из

h-
j -
1Л
(Ов-u>

1— см
«s-
и>
•ое*

(— ю
-S-
1Я
гО
е -и»

з—
-г
1Л
«ол
и>

1— см
*J-1Л
гО
а-и>

f—ю
•S"
из
сО«О&-из

1 С о р т о в о й  п т  к а ш

l о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в о о з ш о
3 &ШАЛЬ АРМАТПУРНАЯ КЛАССА/Иу КГ 1,01 «ЗИ П  « 116 v i .n 53,88 82,09 33, П 83.S0 82,32 51,85 7 3 ,8 ! 88,51

С тал ь  с р е д н е с о р т н д д , к г 033100 118 11,11 ЗЧ.5Л 22,87 3S, 83 24,27 37,30
s Д И А М . Z S , к г 4 1 5 118 3 4 ,S4 35,89 37,90

Б ДИАМ . 10 , к г 4 1 0 118 22,11 11,37 24,27

7 Сгпаль м г л к о т т н л я

8 (БЕЗ О БРУЧНО Й) , KP 033300 118 18^1 28,30 28,30 18,7! 27, 14 17, Н 30,83 29,45 29, At

3 ди AM . 1Б, КГ i  15 118 1*,15 14,83 15,5*3

10 Д И А М . 11, КГ *1 1 118 28,30 28,30 17,Й 27, К 13,1,5 29,4 S

11 Д К А М . 10 , КГ ф 10 118 Й ,33 15,15 15,15

11 К а ш а н к а , к г О ЗШ О 118 19,28 19,18 13,1S 13,43 13,и 13, И 21,16 21,16 21,16

13 ДИАМ. В , КГ <м 118 13,2S 19,25 11,25 13, м 19, И 19,И 11, и 21,18 21,16
1A СТПАЛЬ АРМАГПУРНАЯ КЛАССА A’l , КГ 1,01 118 3,S<* 3,5Д 3,S4 3,88 3,85 3,88 3,87 3,87 3,87
15 КАТПАНКА , КГ ОЗЗАОО ИБ 3,5 3,5 А 3,54 3,88 3,85 3,86 3,87 3,87 3,87
16 Д Ц А М . 8 ,  КГ <Н 118 3,54 3,54 3,55 3,86 3,6 6 L 3,87 3,87 3,87

1 .1 1 5 .1 -1  Q.Q.Q.QQP М
ЛИСТ

3
К о пиро в а л  Фо рм а т  ач



И Н Ь . / Г  подл. T l O f t n .  «  Д А Т А 6 3 A M . U H 6 . W

5С
*
О&.
£

Н A W M C H O B A H U t  М А Т П С Р Н А Л А  

И С Д Н Н Н Ц Ы  И З М В П Н Н А

К о з ф

К о п ,

Кп ?.

Код К о л .  Н А  М А Р К У ,  код изделия

М А Ш С Р И

А Л А

Е А .

и  т

«—

*̂ 71st

S
е *
и»

h -
СМ

us!
о
(«>
& ■из

»—
ю
^r-
U»
С УСО
е -из

н -

j -
1/7

•о
IX»

н -
СМ

UTиз
?>
е -
и»

»—
ю
«4-
и>
*о
е -
и>

ь~

U7 
сО СО 
© - 
и з

н -
c\J

из
«о«о
0 ~
и»

h -
ю
* г
и»
И«о
е -и»

17 И т о г о  с о р т о в о г о  п р о к а т о м

(.8 О б ы к н о в е н н о г о  к л ч е с т в д  , к г 116 51,2? 73,20 85,63 52,93 73 ,16 85,38 S5,72 78,75 n , J 8

19 И т о г о  с ш а л н  , п р и в е д е н н о й

20 к С Ш А Л И  К Л А С С А  А ~1 , к г 1,43 116 71,? 9 103,15 120,92 74,11 103,04 121,37 78,01 110,94 130,43
21 П о р т п л а н  д ц е м е  н т 1,006 5 7 3 1 1 0

2 4 у22 М  SO О , к г s m u 116 2В?, 3 237,9 237,9 246,6 246,6 263,9 263,3 263,9

23 И т о г о  п о р т А п н д ц е м е н т А ,
24 п р и в е д е н н о г о  к  т д р к е  4 0 0 , к г 116 261,7 261,7 261,7 271,3 2? 1,3 271,3 290,3 290,3 290,3

Л И С Т
1 . 1 1 5 . 1 - 1 0 . 0 . 0 . OOP М 4



эеъсос.
Всз

Н яим гиобАН це м a m t ? и а л а  
и единицы  и ь м е г е н ц я

Коз г
Котх,
К пр.

КОД, КОЛ. НА м а  р к  v t код изделия

тятш и-
АДА

п .
ч ы л

ь~

и»со«ов-

1—
СЧ1

-1-I/»10•пе -и>

ь-ю
•**i ntorO0 -U»

h-
J-ui
Б0 -Ю

V -Сч1
-гсо
5е-10

h-ю
со
50 -сС

ь-*ч—
u icriгП©•U>

t -o l
~s-u i0>
e-L0

b~Ю
~ru itr irOe -Ю

1 Сортовой прокагп

2 обы кн о ве н н о го  кА ч е о тв я оззооо
3 СТПЯЛб АРМЯГПТРНАА КЛАССА А-»н, КГ 1,01 093004 11Б 57,24 80,82 95,76 58,80 84,14 99,47 61,38 89,50 105,65
4 Стялб т д н е ш т н я я  , к г 093100 116 25,00 41,64 27,36 42,69 28,75 44,90
5 ДИ A W . 1 5, к г Ф25 но 41,S4 42,69 44.90
6 д н я м . 20 , к г Ф га И 6 26,60 17,36 28,75
7 С тя л ь  т е л к о ш т н А л
S (бег обручи он ), к г 093300 116 34,16 31,14 31,14 35,47 33,45 33,45 36,38 35,75 35Д5
9 д н я м ,  и ,  КГ Ф16 1U И,01 17,51 18,42
10 д и я т .  11, к г Ф (г 116 31,14 31,14 33,45 33,45 35,7 5 3S/I5
11 ДМ А М. 10, КГ ♦ to 116 17,14 П,36 17,96
11 К а т  я н к а  , к г 093400 116 25,08 гз,о* 25,0! 23,33 23,33 23,33 25,00 26,00 25,00
(3 ДИАМ. 8 , к г <и 116 25,08 25,05 25,08 е зд г 23,33 23,33 25,00 25,00 25,00
14 е тя д б  АРГЛАТТ\У?НАА КЛАССА Я-1.КГ 116 А,17 4,27 4Д7 4,39 4,39 4,39 4,60 4,50 4,60
15 К а ш а н к а , к г 093400 116 \ v \ А,17 0,24 4,39 М 9 4,39 4,50 4,50 1,80
16 ДНЯМ 8 , кг *8 116 4Д7 4,17 4Д7 4,39 4,39 4,39 4,60 4,60 4,60

1 M S .1-1 0.0.0.00 PM
лист
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[ Н В . / П Щ Л . П О й П . и  ДАЛА Ж ®

xrо0»
6M
*>

На и м е н о в а н и е  рлатперуала

И ЕДИНИЦЫ U3ME РЕНИЯ
Козф.
КОТХ,
КПР.

Код КОЛ. НА МАРКУ , КОД изделия

м а г ш ц -
АЛА

и.
изм

к-
-гlA
и*гое-и> 6<

т.
5Л

- 
2Т Ц—ю

iyiи>•о
S

1—
«*-и>
S50-V*

н-см
isi
So0-и>

f~ю
~г-W
Кв-

н-

uiспгОе-м>

(—см
-зг1Л«за«ое-LO

1—гО»-Г.1/5«У>«о©•и>
1 и т о г о  со ртово го  прокатна

8 обыкновенного к А ч е с т в А . к г 116 61,51 BS,03 100,03 63,13 88,53 103,86 65,38 94,10 110,1S

1 и т о г о  с т и л и , п ри в ед е нн ой

0 к с т и л и  КЛАССА A-I , КГ i ' l l 116 66,11 113,8*» 1МД0 8 6, VI m /n 1Л5ДЗ 92,37 т , 5 з 155,67
1 П о р т л д н д ц е т е н т 1,000 S73M0
1 М SQC КГ 573 П 2 т Ш ,  5 285,5 285, S 29V,2 т * 2 Щ 311, S 311, S 311,5
з ито го  по р тл А н д ц е м е н  т д ,

i п р и в е д е н н о го  к м арке ш .  к г ив и м 31 А, 1 31М 313,5 313,6 323,6 3<t2,6 ЗЛ1Д 342,6

1 M S .1-1 Q.0.0.00 PM
лист

6



HHB.N ПОДА.! Подп. ц А Ш й ш ш г ж

Н А М М е Н О в А Ш  МДГПСРИАДА

н единицы измерения
Козф.

хотя,
к п р -

млшерм-
ААА

Ы .

ЕД.
U3M

Кол. НА М А Р К У ,  код и з д е л и я

Обыкновенного к д ш т в л 033000
СгпАДЬ а р м а г п у р ш  к л а с с а  А - Ш , кг . 1.01 09300 4 116 35./ .5

Сгпдль с р е д ш о р т н д я . кг 093^00 116 31.06

1/7,31

46,54
95,73 113,08 100 Л1
31,84 49,69 33.33

119.40
5*2,07

10330 177.45 179,92

34,05 53,70

ДцАМ- 75 К Г Ф?$
ДЦА1У1- 70, КГ Ф ТО

С т д л ь  м е л к о с о р т н а я

( в е з  о б р у ч н о й 1 ,  к г 093300

Дням. 16 л г Ф16
А н я м .  17. к г ф 17

ДУ AM- 10, кг

К А т А Н К  А , к г  

Д ням .  8 , кг

093400

С т д л ь  АРМАГПУРНАЯ КЛАССА Д~1 , к г 1.01

К А т А Н К А , кг 093400

48,54 49,69 5M l 53.70

55.53

55.53

31,08 31,84 33.33 34 ,0 5

116 31,4 5 31,4 5 36,79 36.79 38,60 38,60 40,73 40ДЗ 43,69

116
116 31,45 31,45 36 ,79 36,79 38,60 3 8,60 40,73 40,73 43.6 9

116

116 76,97 76.97 77,10 77,10 78 JI8 79,07 79.02 30,10

1/6 76.97

4,96

26,97

4.96

77,10 77,10 78,18

5,09 5,03 5,33

78,18
5,33

79,07 79,07 30,10

5,4 5 5,4 5 .69

4.96

4.96

4Г96 5,09

4.96 5,09

5.09

5.09

5,33 5,3 3 5,4 5 \ 4  5 5,69
5,3 3 5.3 3 5,4 5 5,4 5 5.69

1.11 5 . 1 - 1  Q.Q.Q.QO Р М
Лист



1 Ш Г Щ 7 Г ПОДП U ДАТА BaAN.WHB.tf

3*:о*-
Би
с;

НАММеНОВАНМе МАГПерМАЛА 
и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

Козф.
Котх,
К пр.

К Н Код. НА м а р к у , код изделия

м я терм-
ААА

U .
изм.

f—ы
иэ04
е-и»

h-ю
>1-и*
N-i-е-и>

(—
СЧ1

«*-in
*п-ге-ьо

И-ю
-ги>
«о-»•е-и>

h-Csl
-*•и*
иг

в-и»

1—ю
-4"и»и»_4"0-и>

1—СМ
«г1Ли»
&■и>

t—ю
и?
из-4-в-из

1— ю
«4-uiоб-г &■ю

7 Umoro со рт ово го  прокатил

8 ооикноьенного к А ч е с т в д .к г 110 100, м 117,87 100,31 118,17 юо,о; и ;,73 108,7S 117,90 13S.01
3 Итого  СШААи, ПРЧВЕДЕНИОМ

/

&о К Cm A AU КААООА A - I  , КГ i,kb 110 m ,;s 10ВЛ1 1И.10 100,73 нз,з ; 170,07 153,10 110,55 191,;7
1 Портл А н д ц е м е н т 1,000 573110
п м SO0 , к г 573 111 110 333,1 333,1 ЗМ,7 ЗЦ7 3S3.0 353,0 307,7 357,7 380,7
11 И т о г о  т т л А и д е м е н т А ,
и OPUbUtHHOfO к  ЮАР КО Д00 , КГ 300.A зоо,; 37 5,9 37 S, 9 з з и 39А,9 ;o;,s ;o ;,s М8,7

1 . 1 1 5 . 1 - 1  Q . O . Q . Q O  P M
АИСТ



Н И И М Е И О В А Н И е  МАГПСРНДАЯ 

к е ш « 1 |ы н а м е р е н и е

Козф. 

XQTX, 

К ПР-

^ о л к о в .  НИ М А Р И ,  КОД Р1дДеди:A

МАШЕРН-

т
21
Ш-

к

1Г>сг>-~=Г•»

к\
1Г»
и"»
иа

-5
-or
1ГЭ
40
е -и»

Н-hO

in
inin
-©-ifi

J f
NT
it»
UP&и»

LOi
-<rvri
о(0
O 'IO

►—t-O
6

—a1
tГ»
lo
e*Ю

H-in
-a;
1Л
roиз
o -из

1 С.0?ГП080М ПРОК АГП

l
г

О Б ы кгю вем м ого  к А ч е с г п м 083000

БгпАЛЬ А Р М А Г П У Р Ш  КААЬСД Л~Ш . КГ 11И 093 00 /( 116 131,31 (36,36 159.10 161,10 166.41 194,91 191.46 104,35

4 С т Ш  с ш и е ю р н а f l . к г 093100 116 56.69 5 8,90 61,53 63,69 65,90 9 8,13 93 ,1 8 101,16

s

в

А и а м . 1 5 ,  к г ФТ5 116 56,63 58 ,9 0 61,53 51,69 65,90 69,53 10,68 71,90

i n  А (И. 10 ,  к г Ф10 116 13,60 18.60 19,36

n О тА М э  м ш о с о р т Ш1
с Г  к В В ОБО Р V Ц U С Hi КГ 08 3300 НЕ 4а,бз U . I ) 61,63 61,6 3 6 4,0 5 s« ,)o 59,5 6 61,86
А

о А и л (VI 16 КГ Ф 16 116 9,0 9 9,09 9.09 10.0 5 10,0 5 <0,05
и

to

ДКЦ1Т1. iw, м  ______ ______ _ _____
AuflM 1? к г Ф1! 116 ta .e s « , « ) 53 ,5 ) 53,54 5)  .96 1 8,3 5 49 ,5 ! 5(,9(

\\
ИВА1П‘ 1 fc| 1 - — ----
Ауй|у| to КГ Фю 116

\1
М А П III* 1М| *\ 1
К А Г Т Ш Х А . К Г 093 (00 1|6_ 30,9) 31,61 34,54 34,78 36,46 38.38 38,6? 40,13

30,9) 31,61 S i , 5 ) 34,18 36,46 38,3 8 38,61 40,13
13 
11

А и А м А КГ ФЗ _ 116
д  и  Я  m • о ,  1  »
fmAftw 1вм «rnvuu a a VA АССА А~Г, КГ 1,01 116 5,81 6,0? 6,5) 6,15 1,11 1,14 1,4 8

\k
jc

иГПААЬ А г  ГО AIU 3 Г п п л i\»»*****n " -  <
К й т в и к й  к г 093400 116 5,81 6,01 6,4? 6,5 4 6,15 1,11 7 ,1 ) 7 , )8

/ и 

(6 А н я м  Й  К Г ФЗ 116 5.81 6,01 6.4 г 6,5 4 6 ,15 1,11 7 ,1 ) 1,48

А и т
U 1 5 . 1 - 1  Q.O.Q.OOPM g

____________________________________ — -------------К о п и р 0 8 А А —  фОРМЯт А4



ИИВ W ПОД Л ПОДП.М ДАТА в а л м .м н ь ./ г

3¥■О
Ео
•а:

Наименование мятегиАЛА
и единицы измерения

Коэ<*.
Котх,
ко?.

КПД Кол. НА МАРКУ / КОД изделия

МАтери-
АЛА

«л.
изм.

Ь~Ю
tsi
CW*4*е-из

h~ю
•4Гиз
1Л
и>

h-ГО
-»•и»-а-и>0-U9

Н-Ф
j '1Ли>1Ле*и>

К-Ф
-а-ui
г-1У>е-из

1—to
•л-W<=»сов-из

нш
ui
юе-и>

1— ю
•Л"и)гОи»0-и>

п и т о г о  сорт ово го  прокатпа

м обыкновенного к А ч и т в А . к г 116 137,13 m , i8 « и г 167,68 173,16 202,03 108,70 211,83
13 и т о г о  стлали , приведенной
го К Ш А Л И  КЛАССА A - I  , КГ 1,43 116 193,53 201,01 avis 236,31 244,71 28S, 84 289,60 239,70
м Ш т л  А н а ц е м е н т 1,008 573 И 0
12 м soo , кр 5 т а м  г 116 389,3 «6,6 « 2 , 6 «6,9 « 8 ,г « 0 ,2 884,1 601,8
>3 и т о г о  п о р т п А н а и с т е н т А .
£» OPUECfttHHOrO к  МАРКС 400,КГ 116 m ,z «7,3 47S,9 аде «9,6 S28,2 532,6 552,0

1. 115.1-1 G.0.0.00 P H
лис1  

10

Серия 1.115.1-1
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