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Общие технические требования
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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

УСТРОЙСТВА шарнирные и п о д ь ш ю - л о в о ро ти н е

ДЛЯ КРЫШЕК ЛЮКОВ СТАЛЬНЫХ СВАРНЫХ 

СОСУДОВ И АППАРАТОВ

Общие техн и ческ и е тр е б о в а н и я

ОКСТУ 3600

Дата введен и я  T 9 9 4 - 0 I - 0 I

1 . О бл асть  применения

Настоящий ста н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  на у с т р о й с т в а  шарнирные 

п о ОСТ 2 6 -2 0 1 2  и у с т р о й с т в а  п од ъ ем н о-п ов ор отн ы е  по ОСТ 2 6 -2 0 1 3  

к  люкам п о ОСТ 2 6 -2 0 0 2 , ОСТ 2 6 -2 0 0 3 , ОСТ 26 -20054- ОСТ 2 6 -2 0 0 7  и 

ОСТ 2 6 -2 0 9 4 .

2 .  Нормативные ссылки

В настоящ ем  ста н д а р те  и сп ол ьзов а н ы  ссы лки на следующ ие с т а н ­

дарты  :

ГОСТ 3 8 0 -8 8  Сталь у г л е р о д и ст а я  обы к н овен н ого  к а ч е с т в а .  М арки.

ГОСТ 5 3 5 -8 8  Прокат с о р т о в о й  и фасонный из стал и  у г л е р о д и с т о й  

обы к н ов ен н ого  к а ч е с т в а . Общие те х н и ч е ск и е  у с л о в и я .
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ГОСТ 1 0 5 0 -8 8  Прокат с о р т о в о й , калиброванны й, с о  сп ец и а л ь­

н ой  о т д е л к о й  п о в е р х н о ст и  и з  у г л е р о д и с т о й  к а ч е ст в е н н о й  к о н ст р у к ­

ционной  с т а л и , иощие тех н и ч еск и е  т р е б о в а н и я .

ГОСТ 4 5 4 3 -7 1  Сталь л еги р ова н н а я  к он стр у к ц и он н а я . Марки и 

те х н и ч е ск и е  тр е б о в а н и я .

ГОСТ 8 7 3 1 -7 4  Трубы стальны е бесш овны е гор я ч ед еф ор м и р ова н ­

ны е. Т ехн и ческ и е тр е б о в а н и я .

ГОСТ 1 4 6 3 7 -8 9  Прокат т о л с т о л и с т о в о й  и з у г л е р о д и с т о й  ста л и  

обы к н ов ен н ого  к а ч е с т в а . Т ехн и ческ и е у с л о в и я .

ГОСТ 1 9 2 8 1 -8 9  Прокат из ста л и  повышенной п р о ч н о с т и . Общие 

т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я .

ОСТ 2 6 -2 9 1 -8 7  Сосуды и аппараты  стальны е св а р н ы е. Общие 

те х н и ч е ск и е  у сл о в и я .

ОСТ 2 6 -2 0 0 2 -8 3  Люки с  плоскими крышками стал ьн ы х сварны х 
с о с у д о в  и а п п а р а то в . К он стр укц и я .

ОСТ 2 6 -2 0 0 3 -8 3  Люки с о  ссрерическими крышками ста л ьн ы х  с в а р ­

ных с о с у д о в  и а п п а р а то в . К он стр ук ц и я .

ОСТ 2 6 -2 0 0 5 -8 3  Люки с  фланцами приварными в ст ы к , с  у п л о т ­

н и тел ьн ой  п ов ер х н ость ю  "в ы ст у п -в п а д и н а " стальны х сварны х с о с у ­

д о в  и а п п а р а то в . К он струкц и я.

ОСТ 2 6 -2 0 0 6 -8 3  Люки с  фланцами, приварными всты к, с уплот­

нительной поверхностью  "ш ип-паз" стальны х СЕарных со су д о в  и ап ­

п а р а т о в . Конструкция.

ОСТ 2 6 -2 0 0 7 -8 3  Люки с  фланцами, приварными в с т ы к , п о д  п р о ­

кл адк у  в о сь м и у го л ь н о го  сеч ен и я  стальны х сварны х с о с у д о в  и ап п ара­
т о в .  К он стр укц и я .

ОСТ 2 6 -2 0 1 2 -8 3  У ст р о й ст в а  шарнирные для крышек люков с т а л ь ­

ных сварны х с о с у д о в  и а п п а р а то в . К он стр укц и я .
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ОСТ 2 6 -2 0 1 3 -8 3  У стр ой ств а  п од ъ ем н о-п ов ор отн ы е  для крышек 

люков стальны х сварны х с о с у д о в  и а п п а р а то в . К он стр укц и я .

ОСТ 2 6 -2 0 4 3 -9 1  Б олты , шпильки, гай к и  и шайбы для фланцевых 

соед и н ен и й . Т ехнические т р е б о в а н и я .

ОСТ 2 6 -2 0 9 4 -8 3  Люки с  фланцами и крышками, облицованными 

л и стом  из к о р р о зи о н н о сто й к о й  ст а л и , стал ьн ы х  сЕарных с о с у д о в  и 

а п п а р а т о в . К он стр ук ц и я .

3 . Общие тех н и ч еск и е  т р е б о в а н и я .

3 . 1 .  И зготовл ен и е  шарнирных и п од ъ ем н о -п ов ор отн ы х  у с т р о й с т в  

должно п р о и зв о д и т ь ся  в с о о т в е т с т в и и  с  требован и ям и  н а стоя щ его  

ст а н д а р т а  по рабочим  чертеж ам , утвержденным в у ста н ов л ен н ом  п о ­

рядке .

3 . 2 .  М атериал д ета л ей  шарнирных и п од ъ ем н о -п ов ор отн ы х  у с т ­

р о й с т в  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  указанным в табл ице I .

Т р ебован и я  к м атериалам , виды их исп ы таний , н азн ачен и е и 

у сл о в и я  применения должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ОСТ 2 6 -2 9 1 .

3 . 3 .  Р азделка  кром ок и с п о с о б  св а р к и  у с т р о й с т в  о п р е д е л я е т ся  

з а в о д о м -и я г о т о в и т е л е м  в с о о т в е т с т в и и  с  действую щ ей н ор м ати вн о­

т е х н и ч е ск о й  док ум ен тац и ей .

3 . 4 .  Выбор сварочны х м атериал ов дл я св а р к и  у с т р о й с т в  и при­

варки их к люкам в за в и си м ости  от  м а тер и а л ьн ого  исп олн ения лю ков, 

шарнирных и п од ъ ем н о-п овор отн ы х  у с т р о й с т в  п р о и зв о д и т ь  в с о о т в е т ­

ств и и  с  требованиям и  ОСТ 2 6 -2 9 1 .

3 . 5 .  Неуказанные предельные отк л он ен и я  р а зм е р о в , получаем ы х

о б р а б о т к о й  м еталла р езан и ем :
о т в е р с т и й  -  H I4 ,

ва л ов 14 ,
J T I 4
9остал ьн ы х

262 3
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р а з м е р о в , получаемы х б е з  о б р а б о т к и  м етал ла р еза н и ем :

о т в е р с т и й  -  H I6 ,

в а л ов  ~ fa l 6 ,

оста л ь н ы х  -  ЗЛ1§. .
2

3 . 6 .  М аркировать у сл о в н о е  обозн а ч ен и е  б е з  наименования 

и здел и я  и товарны й знак п р е д п р и я т и я -и з го т о в и т е л я .

На у с т р о й с т в а х , не являющихся т ов а р н ой  п р од ук ц и ей , д о п у ­

с к а е т с я  п р о и зв о д и т ь  м аркировку в п о р я д к е , принятом на п р е д п р и я - 

т и и -и з г о т о в и т е л е .

3 . 7 .  В се пары трения должны бы ть смазаны  гр аф и товой  см а з ­

к ой .

3 . 8 .  О краску у с т р о й с т в  п р о и зв о д и т ь  со в м е ст н о  с  а п п а р а том .



! Таблица I

!Шлфр 
. м ате­
р и ал  ь- 
■ н ого  
,испол- 
'.нения

1СредняяГ 
■темпе- I 

>атура 
,„наибо~ | 

лее хо-> 
_1лодной

Наименование дета л ей

Кронштейн, о с ь ,  
р у ч к а , упор

п я т и - -Жарка стали, 
Д невки,] обозн ачен и е 
- о \стандарта

L*

минус
20

минус
70

СтЗпс 
ГОСТ 380

К атегор и я -4  СтЗпс 
ГОСТ 535 «ГОСТ 380

5 2 5 -0 9 Г 2 0 -4  
ГОСТ I9 2 8 I
10Г2
ГОСТ 4543

3 2 5 -0 9 Г 2 -7  
ГОСТ 19281
10Г2
ГОСТ 4543

Техни­
ческие
т р е б о ­
вания

Р е б р о , с к о б а , 
с е р ь г а *  

Марка стали,
обозн ачен и е 
стан д ар та

Г0СТ19281, (. 
ГОСТ 4543

f 3 4 5 -1 6 Г С -4  
[ГОСТ I 9 2 8 I
I

1345-0  ЭГ2С-7 
* ГОСТ 19281

Техни­
ческие
т р е б о ­
вания

К а тегор и я -4  
ГОСТ 14637

Марка 
ст а л и , 
о бозн а ч е ­
ние стан- 

41§РЖ.

20
ГОСТ 1050

ГОСТ I928I

Втулка

Т0Г2 
ГОСТ 4545

Техни­
чески е
т р е б о ­
вания

Б ол т , га й к а , шайба

Марка с т а ­
ли, о б о  зна 
чение 
стан д арта

Техни­
чески е
т р е б о ­
вания

СтЗсп ЦКатегория- 
ГОСТ 380 ГОСТ 535

Группа В ^  |Г0СТ 1050
ГОСТ 87 3 1 ГОСТ 1050

10Г2 |
ГОСТ 4 5 4 3 1Г0СТ 4543

. к  При наличии тр ебован и й  к ст о й к о ст и  материала люка п ротив меж кристаллитной коррозии  и к о р р о - 
J зи он н ого  р астр еск и ва н и я  м атериал д е та л е й , привариваемых к л ю к а м  и з ста л ей  а у ст е н и т н о го  к л а сса , 
__должен с о о т в е т с т в о в а т ь  м атериалу лю ка. ....... ......... ............ .......... ........................ _  , ,

Примечания
1 .  Д оп у ск а ется  применение д р уги х  марок стал ей  по ГОСТ I 9 2 8 I  в м есто  указанных в настоящ ей 

4 таблице на параметры , не превышающие указанных в ОСТ 2 6 -2 9 1 .
2 .  Д оп у ск а ется  для крепежных дета л ей  (б о л т а , гай к и , шайбы) применение д р у ги х  марок стал ей  

1 в  зави си м ости  о т  усл ови й  эксплуатации в с о о т в е т с т в и и  с  требованиям и ОСТ 2 6 -2 0 4 3 .
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