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Настоящий рукоеодящмм технический материал (РТМ) разрабо­

тан в  ограничение ГОСТ 1139-66* распространяется на соединения 

зубчатые (шлицевые) прямобочные по ГОСТ 1139-66 , применяемые 

в  трубопроводной арматуре с различными видами приводных устр ой ств  

и устанавливает номенклатуру размеров д о п у ск о в  и посадок зубча­

тых (шлицевых) соединений,которые сл едует применять при новом 

проектировании и модернизации изделий.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к окончательной редакции руководящ его 
техн и ческого  материала "Арматура тр у бо ­
проводная и приводные у стр ой ств а  к ней. 
Соединения зубчаты е (шлицевые) прямо­
точные. Размеры, допуски и посадки"*

Окончательная редакция руководящ его техн и ч еск ого  материала 

(РТ№) разработана J7WOJ?„Знам я т р у д а "  в  с о о тв е т ств и и  с  

тематическим планом работ на 1 0 7 6 г .,  тема 0 7 8 1 -7 6 -3 6 5 .

При разработке окончательной редакции РТМ за  осн ову  приняты:

-  первая редакция РТМ;

-  отзывы и замечания, полученные о т  заинтересованных 

организаций по первой редакции РТМ, которая  была разослана 

в  I I  а д р е со в ; отзывы получены о т  7 организаций. Принятые по 

полученным отзывам решения указаны в сводке отзы вов .

РТМ разрабаты вается  в охраничеиие ГОСТ 1139S O  "Соеди­

нения зубчатые Vшлицевые) прямоточные. Размеры, допуски и 

посадки” , взамен PTJM -89-70 "Соединения зубчатые (шлицевые) 

прямоточные. Размеры, сер и я , центрирование, допуски  и посадки" 

П ересмотр указанного PTtoA Еызван необходим остью  приведения 

е г о  в  со о тв е т ств и е  с  современными техническими гребоЕаниями и 

дальнейшего ограничения количества  применяемых типоразмеров 

шлицевых соединений и п оса д ок .

Анализ применяемости шлицевых соединений в изделиях арма- 

тур остроен и я  п оказал , что ряд их типоразм еров и сочетаний 

полей д о п у ск о в , допускаемых к применению РТМА 8 9 -7 0 , находят



ПоясНИТелЬМАЯ ЗАПИСКА

Р Т М  26  0 7 -2 1 3 -7 6  С т р .2

крайне о г р а ж д е н н о е  применение или не применяются в ообщ е. 

П о это м у , к ол и ч еств о  ти п ор азм ер ов  шлицевих соед и н ен и й , вклю­

ченны х в  рахякцкя настоящ ий РТМ сокращ ено по сравнению  с  

РТ№А 8 9 -7 0  с  20 д о  1 9 ,  а к о л и ч е ств о  применяемых полей  д о п у ск е ! 

о т в е р с т и я  и вала с  26  д о  1 5 .

Т ех н и к о-эк он ом и ч еск и й  эффект о т  внедрения в  п р о и зв о д ст в о  

н астоящ его  РТМ о к и д а е т ся  за  с ч е т  сокращ ения номенклатуры 

р еж у щ ее  Л к у р и тел ьн ого  и н стр у м ен т а , тр е б у е м о го  в  п р ои зв од ­

с т в е  шлицееых соед и н ен и й , повышения сер и й н ости  и типизации 

т ех н ол оги ч еск и х  проце с с о в .

Срок введения  РТМ сч и та ем  ц ел есообр азн ы м  у ст а н о в и т ь  с  

I  июля 1977 г о д а .

Гладкий т е х н о л о г В .Н .К он ев



r e t  2 6 - 0 7 - г / з  - ? б  с т р .з

2* дОИ/ Л ПиСЛДКИ

2.1. Предельно отклонения размеров *J) « и “ ̂ и отверста 

и валов должки соответствовать установленным ГОСТ 1139-ДО
Аля соединении,центрируемых но наружному диаметру.

2 .2 .  допускаемые сочетания  полой доп уск ов  размеров nD n и

" $  11 устанавливаю тся по га ол и ц с; (Д о  О сбоенш  н о б ы х  Лрот А-

Вид соединения
ПОЛЯ допускай

^одбижное соединение

1

Д Втулка N 8 н?
Вал В8 J9 ...

в Втулка Г в Д 9
тГО А 9 А *

Вал es гв
у?
hS Г?

2. 3. Предельные отклонения нецентрирующего диаметра xxd xx 

должны со о т в е т с т в о в а т ь  установленным Г о с т  1139—ДО.

Генеральный директор 
А НПО А „ 5номо труда"

Главный инженер 

З ам .гл авного инженера

Косых С.II. 

Сарайлов М.Г. 

Шпаков О.Н.

З ам .гл авного \ \ \ \н л \ \^ у / Т ^2 д (М /Ь ^  Б.И,

Заведующий отделом l& 151

Главный технолог

Перов П.Ф, 

Конев и ,::,

Руководитель теми 
Начальник бюро

Исполнитель

*» у /  Калинин к.д.
/C C lC ^ -у Карловская Ш.;,



П'А  26 -U 7- S O  -76 Стр*.

I .  РАЗМЕРЫ

I . I .  Номинальные размеры зубчатых (шлицевых) соединений 

( Z * d * D  ) долины соответствова ть  указанным на чертехе ц вибиратьс: 

из следуюдего рада:

6x11x14 6x28x34 8x56x65

6x13x16 8x32x38 8x62x72

6x18x22 8x36x42 10x72x82

6x21x25 8x42x48 10x82x92

6x23x28 8x46x54 20x92x102

6x26x32 8x52x60 20x102x115

20x112x125

2  -  число зубьев

1 .2* Основные размеры вала и втулки зубчатых (шлицевых) 

соединений -  по ГОСТ И З 9-80
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