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Группа Т 53

САПР.Программно-методический комплекс

автоматизации расчета геометрических Р 50-54-20-87

параметров зубчатых и червячных передач 

ОКСТУ О О Н

Дата введения 01,01,88р,

Настоящие рекомендации устанавливают правила работы 

проектировщика на персональной ЭВМ “Искра^-226и с программно - 

методическим комплексом сПМЮ, позволяющим проводить один из отапов 

проектирования зубчатых и червячных передач -  расчет геометрических 

параметров.

I. О Б Щ Е  ПОЛОЖЕНИЯ

Один из главных путей повышения производительности и качества 

труда проектировщиков состоит в разработке и внедрении систем автома­

тизированного проектирования в проектно-конструкторских и техноло­

гических организациях.

Проектирование передаточных механизмов, к которым относятся 

зубчатые и червячные передачи, является ответственным и трудоемким 

этапом проектирования. Данная работа требует выполнения большого 

количества расчетов и анализа множества параметров.

Автоматизированный расчет передачи позволяет производить 

расчет характеристик передачи по всем параметрам в зависимости от 

требований к передаче. При этом время расчета исчисляется секундами.

Алгоритмы расчетов геометрических параметров передач выполнены 

в соответствии с ГОСТ 16532-70; ГОСТ 193^6—73; F0GT 19624-74 и 

ГОСТ 19650-74.
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Расчеты выполняются на персональной ЭВМ (ПЭВМ) "Искра-225". 

Язык программирования - бейсик. Режим работы —  диалоговый*

Выходные данные программ расчета (значения геометрических 

параметров зубчатых колес, червяков и червячных колес) можно ис­

пользовать в качестве исходных данных в программах выпуска рабо­
чих чертежей на АРМ(СМ ЭВМ), применяя для этих целей микропроцес­

сорный контроллер БИФ "Искра-015-87" или другой.

В программах широко испльзованы "меню", позволяющие работать 

с ними пользователю, не знакомому с программированием.

Программы, записанные на флоппи-диск, занимают обьем 306 

секторов (77 Кбайт).

Головные организации по САПР, желающие приобрести программы, 

могут обратиться по адресу: 127003, Москва, уд.Шеногина, 4, 

ВНИИНМАШ.

Программы переписываются на Флоппи-диски заказчика (8-дюймо­

вые) .

2. РАСЧЕТ ГЕОМЕТРИИ Ц1ШНДРИЧЕСКИХ ЗУБЧАТЫХ ПЕРЕДАЧ 

ВНЕШНЕГО ЗАЦЕПЛЕНИЯ

2 Л.Входные (исходные) данные.

При работе с программой вводятся в диалоговом режиме следую­

щие исходные данные (параметры):

- угол наклона зуба;

Z j - число зубьев шестерни;

Z z - число зубьев колеса;

IV - модуль;

межосевое расстояние;
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ц̂г - рабочая ширина венца;

X , - коэффициент смещения шестерни;

Х д - коэффициент смещения колеса.

При известном значении^, значения X, и Х А вводятся цуле- 

вши, и наоборот - при известных значениях X, я X* значение а  «г 

вводится нуле Brit (введенные нулевыми значения параметров вычисляв

ют с я а '••грамм -о).

Параметры стандартного исходного контура соответствуют 

ГОСТ 13755-81 и представлены в программе константами.

При расчете передачи с нестандартным исходным контуром допол­

нительно вводятся параметры:

ос - угол профиля;
. *
п 4 - коэффициент высоты головки;

h? - коэффициент граничной высоты;

С* -  коэффициент радиального зазора

Все входные параметры имеют ограничения на минимальное и 

максимальное значения.

2.2. Алгоритм расчета основных геометрических параметров соот­

ветствует алгоритму (формулам), приведенному в табл. 2-6 

ГОСТ 16532-70. В алгоритме учтены все контрольные проверки (качес­

тва зацепления, взаимного положения разноименных профилей зубьев).

При невыполнении одного из условий, предусмотренных алгорит­

мом (подрезание зубьев, интерференция), на экране дисплея выдается 

сообщение об этом, и предлагается выполнить расчет с измененными 

данными.

Общая блок-схема алгоритма расчета геометрии цилиндрической 

зубчатой передачи внешнего зацепления представлена на рис. 2Л.

Условные обозначения в блок-схеме - по ГОСТ 16532-70.
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Рис. 2 Л .  Блок-схема алгоритма расчета геометрии 
зубчатых цилиндрических передач внешнего зацепления
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2.3. Выходные данные выводятся на экран дисплея и распечатываются 

на АЦПУ в видь таблиц, приведенных на рис.2.2. и 2.3. В таблицах 

выводятся расчетные значения геометрических параметров сопрягаемых 

зубчатых колес, приводимые на рабочих чертежах в соответствии с

ГОСТ 403^5,

Таблица содержит номинальные размеры зубчатой передачи и зуб­

чатых колес, а также размеры для контроля взаимного положения разно­

именных профилей зубьев, контроля номинальной поверхности зуба и 

контроля взаимного положения одноименных профилей зубьев.

2.4. Текст программы расчета геометрии цилиндрических зубча­

тых передач внешнего е аде плени я и таблица идентификаторов програм­

мы приведены в приложении I.

2.5. Программа расчета геометрических параметров цилиндри­

ческой зубчатой передачи внешнего зацепления имеет следующую 

характеристику:

наименование программы - 6CL;

язык программирования - бейсик-02;

конфигурация ПЭВМ - "Искра-226" в основном комплекте

(внешние устройства: НГМД или НВД, АЦПУ); 

объем памяти, занимаемой программой,- W секторов («15 Кбайт) 

Загрузка программы осуществляется стандартной командой языка 

бейсик: LOAMCR^-GCL"
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•МОДУЛЬ ........... •м 5
'ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ 1 Z1 2 0
'НОРМАЛЬН.ИСХОДНЫЙ КОНТУР' ГОСТ 13755-81
•МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ • RW 203,305
'ДЕЛИТ.МЕЖОС. РАССТОЯНИЕ •А 2 0 0
• КОЭФФИЦИЕНТ с м е ш е н и я •XI .5
•СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ . . . 7

•ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБР •SCI 8.542
•ВЫСОТА ДО ПОСТОЯНН.ХОРДЫI'HCl 5.75
•ДЛИНА ОБШЕЙ НОРМАЛИ •W1 40.012
•РАСЧЕТНОЕ ЧИСЛО ЗУБЬЕВ
•В ДЛИНЕ ОБШЕЙ НОРМАЛИ •ZNR1 3

•РАБОЧАЯ ШИРИНА ВЕНЦА •BU 60
• ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР •D1 1 0 0
•ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР . . . •DBl 93.969
•ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБА •DAI 114.61
•НАЧАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР . . •DU1 101.652
•НОРМАЛЬНАЯ ТОЛШИНД ЗУБА • SHI 9. 674
'РАДИУС КРИВИЗ.АКТИВНОГО
•ПРОФИЛЯ ЗУБА В НИЖ.ТОЧКЕ • Pel 11.151
•УГОЛ РАЗВЕРНУТОСТИ АКТИВ
'ПРОФИЛЯ ЗУБА В НИЖ.ТОЧКЕ •NUP1 13 Г 35 ' 51 "
•ОСНОВНОЙ УГОЛ НАКЛОНА • BETB 0 Г 0 ' 0 /"
•ШАГ ЗАЦЕПЛЕНИЯ . . . 'PALFA 14.761
•ОСЕВОЙ ШАГ . . . •PX 0
' <ОА ЗУБА . . . •PZ1 0

•ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОП-
•РЯГРЕМОГО ЗУБЧАТ. КОЛЕСА •2 2 2 2

РИС.2.г. РЕЗУЛЬТДТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ 
ПЕРЕДАЧИ ВНЕШНЕГО ЗАЦЕПЛЕНИЯ <ШЕСТЕРНЯ)
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'МОДУЛЬ ........... 'М 1 5
'ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕСА •гг 1 60
' НОРМА ЛЬН. ИСХОДНЫЙ 1 'ОШ УР 1 1 ГОСТ 13755-81
1 МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ 'АН 1 203.305
1 ДЕЯНГ. МЕМЮС. РАССТОЯНИЕ 1 я i 200
1 КОЭФФИЦИЕНТ СМЕШЕНИЯ ' Х2 1 .2
'СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ . . . 1?

'ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБА 'SC2 t 7.578
1ЕЫСОТЙ ДО ПОСТОЯНН.ХОРДЫ 1 НС2 1 4.426
'ДЛИНА ОБЩЕЙ НОРМАЛИ 1 U2 ( 115.591
'РАСЧЕТНОЕ ЧИСЛО ЗУБЬЕВ »
*9 ДЛИНЕ ОБЩЕЙ НОРМАЛИ 1 2NP2 i 8

'РАБОЧАЯ ШИРИНА ВЕНЦА >ВИ 1 60
'ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР '02 1 300
'ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР . . . 1 Г>В2 ) 281.908
'ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБА 1DR2 1 311.61
'НАЧАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР . . 1 DH2 1 304.957
'НОРМАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА 1 SN2 1 8.582
'РАДИУС КРИВИЗ.АКТИВНОГО 1
(ПРОФИЛЯ ЗУБА В НИМ.ТОЧКЕ ' R2 1 44.73
'УГОЛ РАЗВЕРНУТОСТИ АКТИВ.' 1
'ПРОФИЛЯ 3dBA Б НИШ.ТОЧКЕ 1 NUP2 1 18 Г J0 " Ь5 "
'ОСНОВНОЙ УГОЛ НАКЛОНА 1 ВЕТВ 1 0 Г 0 ' 0 "
'ШАГ ЗАЦЕПЛЕНИЯ . . . 1 PfiL.FR * 14.7Ы
'ОСЕВОЙ ШАГ . . , 'РХ t 0
'ХОД ЗУБА . . . ' Р22 i 0

'ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОП­
РЯГАЕМОГО ЗУБЧАТ. КОЛЕСА '1111

РИС.2.3. РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ 
ПЕРЕДАЧИ ВНЕШНЕГО ЗАЦЕПЛЕНИЯ <КОЛЕСО>
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После загрузки программы пользователь работает с помощью 

"меню", представляемого программой.

3.РАСЧЕТ ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТШ КОНИЧЕСКИХ ПЕРЕДАЧ С 

ПРЯМЫМИ ЗУБЬЯМИ

3.1. В качестве входных в программе используются следующие 

параметры, вводимые в диалоговом режиме:

Z 4 - число зубьев шестерни;

Z z -  число зубьев колеса; 

т е -  внешний окружной модуль;

£  - межосевой угол;

d 9 - диаметр зуборезной головки (при необходимости). 

Параметры исходного контура соответствуют ГОСТ 13754-81 и 

представлены в программе как константы.

При расчете передачи с нестандартным исходным контуром 

дополнительно вводятся параметры: 

ос ~  угол профиля; 

k a - коэффициент высоты головки;

С* - коэффициент радиального зазора; 

f * ~ коэффициент радиуса кривизны переходной кривой 

в граничной точке профиля

Входные параметры имеют ограничения на минимальное и макси­

мальное значения. При вводе значений, выходящих за границы огра­

ничений, программа предусматривает повторный ввод параметра.
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3.2. Алгоритм расчета геометрии зубчатых конических передач 

с прямыми зубьями построен по формулам, приведением в табл. 2*4 

ГОСТ 19624-74. Алгоритм предусматривает (кроме расчетов парамет­

ров передач и колес) проверку качества зацепления по геометричес­

ким показателям (отсутствие подрезания зубьев, проверка внешней 

окружной толщины вуба на поверхности вершин,коэффициента торцово­

го пвректтия).

Расчет коэффициента смещения X i выполняется программно по 

формуле, полученной методом интерполяции,по данным табл. I прило­

жения 2 к ГОСТ 19624-74;

. _ д . . 4 М _
- \ Z r 4,75

0t 0 8 l ) /u ' ■ i l M  
/, - s  *

o / Z ) / a
> 5 ,S

fi

где и ~ „^редаточное число.

Пон желании пользователь сам может задавать значение пара­

метра X f .

Общая блок-схема алгоритма расчета геометрии зубчатых кони­

ческих передач с прямыми зубьями представлена на рис. З Д .

Условные обозначения в блок-схеме - по ГОСТ 19624-74.

3.3. Выходные данные выводятся на экран дисплея и могут 

быть распечатаны на А1ЩУ в виде таблицы* Выходные формы представ­

лены на рис. 3.2* и 3.3. и оформлены в соответствии с

ГОСТ 2.405-75.

Таблицы содержат номинальные размеры губчатой передачи 

и зубчатых колес, а также параметры для контроля качества зацеп­

ления.

3.4. Текст программы расчета геометрии конических зубчатых 

передач о прямыми зубьями и таоиица идентификаторов приведены о 

приложений 2.
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X ftnifi

Рй с .ЗЛ.Блок-схема алгоритма расчета гелм*гр:*я 
зубчатых конических передач с пгямт№н зубьями
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'ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ 'ME ' 3
*

'ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ 12 1 * 15
'ТИП ЗУБА 1 - i ПРЯМОЙ
'ИСХОДНЫЙ КОНТУР t - i ГОСТ 13754-68 - *
'КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ ■XI 1 * 4
•коэФФ. изменения толвмны зуба 1XTftUi' 0
'УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА 'DELT1* 26 Г 33 ' 54 "
'СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ i - t7

'ВНЕШН.ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБА 'SCE1 ' 4.9325 ;
'ВЫСОТА ДО ВНЕШ.ПОСТОЯН.ХОРДЫ 1HCE1 ' 3.3024
'ВНЕШН.ДЕЛИТ.ТОЛЩ. ЗУБА ПО ХОРДЕ 1SE1 ' 5.5744
'ВЫСОТА ДО ВНЕШН.ДЕЛИТ.ХОРДЫ ЗУБАI'HAEl ' 4.355
• ВЕЛИЧИНА ПРЕДНАМЕР.СМЕЩ.ИЭМ.СЕЧ.' LX1 ' .6177
'ТОЛЩИНА ЗУБА ПО ХОРДЕ В i i
‘ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 'SHI ' 5.506
'ВЫСОТА ЗУБА ДО ХОРДЫ 1 1

'В ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 'HRX1 * 4.2942

'МЕЖОСЕВОЙ УГОЛ ПЕРЕДАЧИ 1 SUM ' 90 Г 0 ' 0 "
'СРЕДНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ •M ' 2.5528
'ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ 'PE ' 50.3115
•СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ 'ft ' 42.8115
'СРЕДНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР ' D1 ' 38.2918
'ВНЕШН.ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 'OAE1 ' 52.5132
•ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА 'B ' 15
'УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН 'DEI HI' 32 Г 0 53 / *
'УГОЛ КОНУСА ВПАДИН ' DEL.FI' 23 Г 50 2 "
•ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБА * HE1 1 6 . 6
'ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБР 'HAE1 ' 4.2
'ВНЕШНЯЯ ОКРУЖНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА ' SEi- 5.5659

'ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОПРЯЖЕННОГО i
'ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА 2 2 2 2 2

РИС.3.2. РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТОЙ КОНИЧЕСКОЙ 
ПЕРЕДАЧИ С ПРЯМЫМИ ЗУБЬЯМИ (ШЕСТЕРНЯ)
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1 ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ М» ДУРЬ »МЕ >
*44000 ЗУБЬЕВ КОЛЕСА '0
ТИП ЗУБА t пГЯМОй
* ИСХОДНЫЙ ЮН ТЧ Р t ГОСТ 1 _V~* св
КОЭФФИЦИЕНТ ''МЕЦГУ '■* t 1°
КОЭФФ.ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ * 1Ьи л
'УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО К0Н-4СА v г С < 1 20
'СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ 1 - 1t

'ВНЕШН,ПОСТОЯННАЯ ТРДА ЗУБА *.3^3
'ВЫСОТА мО ВЬЕШ-ПОС^ЬЯН.ХОРДЫ м С2 1.1831
’ВНЕШН,ДЕЛИТ.ТОЛЩ.3 «Ей ПО ХОРДЕ ' SE2 1 3.8386
1 ВЫСОТА до енгш.др ИТ.хорды зчы '! ►*£? * 1.81С7
1 ВЕЛИЧИНА ЛТЕДНЙМЕГ г Mf-ЩЛГИ. rF4. '1 > X ' . 4*534
1 ТОЛЩИНА ^ЧЕО ПО >чГДЕ В *
'ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧ*НИИ 1 3.004
«ВЫСОТА ЯУЬА ДО XOF ДЫ
’В ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ ( РЧЕМИИ 1МЛ л » 1 .7965

'МЕЖОСЕВОй УГОЛ ПГП ДАЧИ * нм ' 90 f 0 U
«СРЕДНИЙ ОКРУЖНОЙ Г1 ЦИЛЬ *fl ' 2.5528
'ВНЕШНЕЕ *0H4CH0F ГА* Г’ЧЭЯН* Г 1 J?{- 1 50.3115
У «ГДИЕ* f ОНУСНОЕ Н ч  ТОЯНЧ* 1 к 42.8115
«СРГДНИй ДЕЛИТЕЛЬНЫи ДИАМЕТР 4 V  ‘ 76.5836
•ВНЕШН.ДИАМЕТР в а ш и м  зЧВЬРР а*я е * 1 91.61
'ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА 1В ' 15
•УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН 1 DEL FU ' 6 6 Г 9 ' Z7 "
'УГОЛ КОНУСА ВПАДИН 1 DELE 2 ' 57 Г 59 / 6
'ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБА 1 НЕ 2 ' 6 . 6
'ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБА 'HRE2 ' 1 . 8
'ВНЕШНЯЯ ОКРУЖНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА ' SE2 • 3.8389

'ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОПРЯЖЕННОГО 1
'ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА ' 1 1 1 1 1

РИС.3.3. РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТЙ ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТОЙ КОНИЧГСКОи 
ПЕРЕДАЧИ С ПРЯМЫМИ ЗУБЬЯМИ (КОЛЕСО)
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З.Ь Описание программы: 
наименование программы- G K P I  
язык программирования - бейсик 02 ; 
конфигурация ПЭВМ-"Иснра-226и в основном комплекте ; 
объем памяти, занимаемый программой,- 70 секторов (~17КбаЙт). 

Загрузка программы осуществляется командой: 
LOAbSCk{F}'‘&KP".

После загрузки программы пользователь работает с помощью 
"меню", предлагаемого программой. Отдельной инструкции для 
работы с программой не требуется.

4. РАСЧЕТ ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ ПЕРЕДАЧ 
С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ

4.1. Входные параметры, вводимые в диалоговом
режиме;

- число зубьев шестерни:,
2 А - число зубьев колеса ; 
одно из значений модуля: 
m n - модуль средний нормальный, или 
т  t -  модуль внешний окружной ;
I -осевая форма зуба;
Д  - угол наклона зуба, средний;
Т, * межосевой угол;
АД,-коэффициент смещения у шестерни;
МО - метод обработки зубчатых колес (односторонний 

или двухсторонний)
Для ввода значения АД, на экране дисплея в соответствую­

щий момент высвечивается таблица зависимостей Хт от 2/ , 
передаточного числа U и угла наклона зуба Д  .
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В зависимости от исходных данных программой автоматически 
выбирается область рационального применения осевой формы зуба 

и рассчитывается диаметр зуборезной головки. Пользователю 
предоставляется возможность изменять данный параметр.

При нестандартном исходном контуре дополнительно 
вводятся параметры:

<х„ -угол профиля;
t ia -коэффициент высоты головки зуба; 
с *  “ Коэффициент радиального зазора;
Р *  -  коэффициент оадиуса кривизны переходной 

кривой в граничной точке профиля зуба.
Параметры исходноко контура по ГОСТ 16202 81 пред­

ставлена в программе константами.
4.2. Алгоритм расчета геометрии зубчатых конических передач с 
круговыми зубьями соответствует схеме и расчетным Формулам
и указаниям ГОСТ 19326-73.

Общая блок-схема алгоритма расчета представлена на 
рис. 4.1. Условные обозначения - по ГОСТ 19326-73.

4.3. Выходные данные выводятся на экран дисплея и распеча­
тываются на АЦПУ в виде таблиц, приведенных на рис.4.2 и 4.3.
В таблицах даются расчетные значения геометрических 
параметров сопрягаемых зубчатых колес, приводимых на рабочих 
чертежах в соответствии с ГОСТ 2.405-75, параметры зубчатой 
передачи, измерительные размеры зуба и параметры качества 
зацепления.

4.4. Текст программы расчета геометрии зубчатых конических 
передач с круговыми зубьями и таблица идентификаторов 
программы приведены в приложении 3.



Рис.4Л . Блок-схема алгоритма расчета 
геометрии зубчатых конических передач 
а круговыми зубьями
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ПЕРЕДАЧИ С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ
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РИС.4,3. РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТОЙ КОНИЧЕСКОЙ 

ПЕРЕДАЧИ С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ <КОЛЕСО>
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4.5. Описание программу: 
наименование программы- & КК ; 
язык программирования-бейсик 02; 
конфигурация ПЭВМ - HHoKpa-2261' в основном комплекте; 
обьем памяти, занимаемый программой,- 136 секторов (~34 Кбайт). 

Загрузка программы осуществляется командой языка бейсик: 

LQ A bbC R fr) "6 к  К ".
После загрузки программы в ОЗУ пользователь работает с 

помощь» "меню", предлагаемого программой. "Меню* предоставляет 
пользователю инструкцию по работе с программой.

5.РАСЧЕТ ГЕОМЕТРИИ ЧЕРВЯЧНЫХ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ 
ПЕРЕДАЧ

5.1. Основше входные (исходов) данные (параметры),
значения которых следует ввести с клавиатуры дисплея в диа­
логовом режиме:

tv - модуль;
^ - коэффициент диаметра червяка;
Zt - число витков червяка;

2 А } 21 - вид (тип) червяка (архимедов,эвольвентный);
С1^ -  межосевое расстояние;
X -  коэффициент смещения черряка; 
if* -  число зубьев колеса; 
i f  -  длина нарезанной части червяка.

Параметры CL^ , Bt можно вводить нулевыми,3 *этом случае 
они вычисляются программно.

При известном й ^  нулевым вводится параметр X , который 
вычисляется программно.

Параметры стандартного исходного контура заданы в прог­
раммах константами.

При нестандартном исходном контуре дополнительно 
вводятся параметры:

счГ - угол проФиля;
ft -  коэффициент высоты витка;
/г* -  коэффициент высоты головки;
g *  -  коэффициент расчетной толщины;
f * -  коэффициент радиуса кривизны переходной кривой.
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5.2. Алгоритм расчета геометрии червячных цилиндрических передач 
соответствует схеме и расчетным формулам и указаниям ГОСТ 19650-74 
(таблицы 1-4) и ГОСТ 19036-81(СТ СЭВ 226-76).

Глок-схвма укрупненного алгоритма расчета приведена 
на рис.2.1.Условные обозначения - по ГОСТ I965Q-74.

5.3. Выходные ца«ные распечатывается на АЦПУ в виде двух таблиц» 
представлении на рис.2.2,В таблицы вносят параметры,приводи­
мые на рабочих гортежах червяка и червячного колеса в 
соответствии с ГОСТ 2.406-76,

5.4. Текст программы по расчету геометрии червячных цилиндри­
ческих передач и таблица идентификаторов программ приведены в 
приложении.

5.5. Описание программы; 
наименование программы - G С И ; 
язык программирования - бейсик-02; 
занимаемый объём памяти-43 сектора (II Кбайт)', 
конфигурация ПЭВМ - "Искра-226н в основном комплекте.
Загрузка программы осуществляется командой языка бейсик;

LOAD ЪСл\р] "&СН".
После загрузки лрграммы пользователь работает о помощью 
"меню1* ,встроенного в программу.
В "меню" предусмотрена инструкция пользователя по работе 
с программой.
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------- ------ -- ------- --- - --- - 1

М О Д У Л Ь s м 5
число витков '2 1 2
ВИД ЧЕРЕЯКА ■ 21
ОСНОВНОЙ УГОЛ ПОД СНА * GAMS 21 Г 5У ' 29 y * )
НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ВИТКА 1 ЛЕВОЕ
ИСлОДНЫй ЧЕРВЯК i — ГОСТ19036-81
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ДЕЛИТ.ТОЛЩИНА ПО ХОРДЕ ‘SA1 7.75&3
ВЫСОТА ДО ХОРДЫ БИТКА *НА1 5.006
РАЗМЕР HEFEAKA ПО FOAM АМ ‘Ml 75.6144
ДИАМЕТР ИЗМЕРИТ. РОЛИКОВ 'D «. 767

ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 'D1 62.5 (
РАСЧЕТНЫЙ ШАГ 'PI 15.708
ХОД ВИТКА 1P21 31.4159
МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ 'AW 133.75
КОЭФФ. ДИАМЕТРА ЧЕРВЯКА >Q 12.5
ВЫСОТА ВИТКА 'HI 10.9874
ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР ' DB 24.8863
ДИАМЕТР ВЕРШИН ВИТКА •DAI 72.5
ДЛИНА НАРЕЗАННОЙ ЧАСТИ 'B1 80
РАДИУС КРИВИЗНЫ i
ПЕРЕХОДНОЙ КРИВОЙ ВИТКА ' POF1 1.5
ЧИСЛО ЗУБЬЕВ СОПРЯЖЕННОГО t
ЧЕРВЯЧНОГО КОЛЕСА '2 2 40

ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СО­ i
ПРЯЖЕННОГО ЧЕРВЯЧ. КОЛЕСА '2 2 2 2

М О Д У Л Ь <М • 5
ЧИСЛО ЗУБЬЕВ '2 2 1 4 0

НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА 1 'ПРАВОЕ
КОЭФФ. СМЕШЕНИЯ ЧЕРВЯКА 'X ' .5
ИСХОДНЫЙ ПР0ИЗВ0Д.ЧЕРВЯК 1 _ ' ГОГ^19036-81

МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ 'АН * 133.75
ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР •0 2 ' 2 0 0
ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ *0 А2 ' 215
НАИБОЛЬШИЙ ДИАМЕТР •DAM2 ' 223
ШИРИНА ВЕНЦА *В2 1 54.375
ВИД СОПРЯЖЕННОГО ЧЕРВЯКА 1 _ •21
ЧИСЛО ВИТКОВ СОПР.ЧЕРВЯКА '2 1 ' 2

ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СО- 1 
ПРЯЖЕННОГО ЧЕРВЯКА 1'1 1 1 1

Рис.5.2 . РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЧЕРВЯЧНОЙ 
ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ



ПРИЛОЖЕНИЯ
П ри л о ж е н и е  I

ТДБЛИЦА ИДЕНТИФИКАТОРОВ ПРОГРАММЫ GCL

р =B 1 m  «к i = 2 1 1 At = 2 2 f =Bi
а* =fl ' *X1 i *1 =X2 oc =R2 1 a =R3

o<< *fl4 i 1А¥Ый =H3 1 =A6 1

х* =X3 ' i Jftnint =26 1 X mt.*i =\5 I =X6
= 0 1 i dt. =D2 1 U =U i dust =D2

<X*tt «04 ' У «V i ДУ ■VI 1 d-af =D5 1 d.at =06
d-tt «0 ? * d f i «08 t d t t =G1 1 d t i =G2 1 <Xat =R3
<Xat ■A9 1 £**ьс01 =G5 i W C ia t =G6 1 А / -PI J A t =F2
p# «Р4 * Set *S1 ' Set *=S2 f

A t =S3 \ A t =S4
h tf «Hi 1 «ел =H2 ’ 2 ЛЦ - =28 t <*x< =L1 У 2 я*г ■ 29

■L2 ' iVf «W1 ' Wj «Я=W2 A . =W3 t
Jtat =W4

А , =W3 * А г «we ' К «=H 1 5*ti =£5 p S»z =S6
f t =L3 ' £  ~P6 ' “F7 1 A t =F8 J A =L4
A m *L5 ' Eoc »E2 * Ел =E3 ! £ =E4 1 A m =B3
A u «65 * Sr«< «5? ' £««*, ~■5Я */ =B6 p -ВГ

—N1 '

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ПДРДМДТРОВ по гост 16532-70



25

ie ---------- --------------------------------------------------------------------------

20 5; программа расчета г е о ме тр и и ц м л и н д р и ч.зубчйтой п ер ед ач и внешнего зац
ЕПЛ.
30 Ji РАЗРАБОТЧИК-ВНИИНМАШ. 01.12.S6.
4й ---------------------------------------------------------------------------------------

50 COM Л",;: IF S*>0THEN7G
60 PRINT HfcXv03>*PRINT "ЖЕЛАЕТЕ ОЗНАКОМИТЬСЯ С ИНСТРУКЦИЕЙ? <+ Дй/-НЕТ>‘Ч 
INPUT Cxi IF С**"+"THEN3560
ТО Ci EAR N* DIM В*40/0*40/К*48/А*25/H*45 
S0 В**"ОШИБЛИСЬ ПРИ ВВОДЕ/ПОЭТОМУ ПОДРЕЗАНИЕ*"
90 G*-"НАЖМИТЕ КЛАВИШУ CR/LF И ПОВТОРИТЕ ВВОД"
100 Кк*.'НЕВЕРНО ВВЕДЕН ОДИН ИЗ ПАРАМЕТРОВ 21/22/М ИЛИ А" 
110 Ах*"ПОВТОРИТЕ ВВОД ПАРАМЕТРА"«IF SX>0THEN330
120 PRINT НЕХ<*03>,
БЧАТОй"
130 PRINT "
140 PRINT НЕХ<12>,
150 PRINT HEX<11>
160 Ol:D*2:E*.25iR2»20
170 INPUT "ИСХОДНЫЙ КОНТУР СТАНДАРТНЫЙ?
80
180 PRINT 
190 INPUT 

INPUT 
WPUT 
INPUT

ВЫ РАБОТАЕТЕ С ПРОГРАММОЙ ДЛЯ ГАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУ

ПЕРЕДАЧИ ВНЕШНЕГО ЗАЦЕПЛЕНИЯ"; НЕХ<0А>
ВВЕДИТЕ ИСХОДНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ПЕРЕДАЧИ"; HEX<вй>

<+ ДА, -'HETiNHlx: IF Hlx-"+"THEN£ 

ВВЕДИТЕ ДАННЫЕ ДЛЯ НЕСТАНДАРТНОГО ИСХОДНОГО КОНТУРА"
"кОЭФФ. ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ 
"КОЗФФ. rFAHHMH.ВЫСОТЫ . . . .
"КОЭФФ. РАДИйЛЬН.ЗАЗОРА 
"УГОЛ ПРОФИЛЯ ГРАДУСЫ с 15-25) .

IP A2<15ORA2>30THEN220 
INPUT " МИНУТЫ(0-60) . .
IF V5<'QOPV5>60THEN230
INPUT » СЕКУНДЫ< 0-60) . .
IF V6<0ORV6>60THEN260
INPUT "УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА <0-40> ГРАДУСЫ 
IF V1<0ORV1>40THEN280 
INPUT "
IF V2<0OPV2>60THEN300 
INPUT "
IF V3<0ORV3>60THEN320 
INPUT "МОДУЛЬ <1-50) . . . ,
IF M<1ORM>50THEN340 
INPUT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ<8-200)
IF 21<8ORZ1>200THEN360 
INPUT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕСА <8-200)
IF Z2<8ORZ2>200THEN380 
INPUT "РАБОЧАЯ ШИРИНА ВЕНЦА<5-1000)

410 IF BK5ORB1>1000THEN400 
420 INPUT " ПЕРЕДАЧА СО СМЕЩЕНИЕМ ИСХ.КОНТУРА? < + ДА, - HET)"/H2*
430 IF H2x="+"THEN440»Xl*0iX2-0iOOTO 4Э0
440 PRINT "ЕСЛИ ИЗВЕСТНЫ КОЭФФ.СМЕЩЕНИЙ/ВВЕДИТЕ ИХ/ ИНАЧЕ ВВЕДИТЕ Х1-й/>2 
*0 "

20 0
2L0
220
230
240
250
260
270
230
290
300
310
320
230
340
350
360
370
380
390
400

<0-60) МИНУТЫ 

<0—60) СЕКУНДЫ

НА-"/С 
HL»"/0 
С- " / Е 

А2*"/А2

«"/V3

*"/V6

«"/VI 

V2 

*" / V3'

* " /  м 

-"/21 

-"/22

■"/В1

450 INPUT "кОЭФФ.СМЕЩЕНИЯ ШЕСТЕРНИ<-2-+2> . . XI-"/XI
460 IF X1<-2ORX1>2THEN450
470 INPUT "КОЭФФ.СМЕЩЕНИЯ К0ЛЕСЖ-2-+2) . , Х2-"/Х2
480 IF X2<-2ORX2>2THEN470
490 INPUT "МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ<0-5000) . . »"/RiА1<1>*А
500 IF A<0ORA>5000TMEN490*IF Н2*-"+"ANDX1-0ANDX2-0ANDA-0THEN510IGOT0 520
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310 PRINT "В ПЕРЕДАЧЕ СО СМЕЩЕНИЕМ ЗАДАиТЕ ИЛИ XI/ Х2 ИЛИ AW"sGQTO 428 
520 I9*#PIХ180*в»<4'l+V2/60+V3/36©0>*19?R2*<.Я2+V5/60+ V6/3600>*19 
530 Сж«НЕХ<03>* Dx«HEX<12>iE**MEXc 11 >*Fx*HEX<07>: SELECT R 
540 Z3*Z±+Z2*A3«Z3*M2(2*C0S<e>>
530 Ri*TAN< R2 > XCOS < В > l A4*ARCTBN<R1'' s R5=TRN< R4>~R4 
550 X5*D~C-Z±*< SIN< R4 > > +2/< 2+COS < В> > *X5«R OUND СХ5/3 >
57© X6«D-C-Z2* (SIN<R4>) *2/ < 2*C0S < В > > : X6*R0UND (. У 6. 3 >
580 IF R-0THEN710
590 Rl*A3/A+COS<R4>i IF R1MTHEN610
600 R6«RRCC0S<R1MR7»TRN<R6>-R6l IF H2xe"+"THEN640iR*R3:GOTO 778 
610 PRINT Cx,Fx
620 PRINT ЯТ<10/5>:PRINT Dxj Kx: PRINT ATt12/18>* PRINT Gx, Ex
630 INPUT Is IF K99THEN70
640 IF X1*0ANDX2«0THEN650I GOTO 710
650 X3*Z3*<R7-R5>/<2*TRN<R2>:>sX3*R0UNpf '3.3>
660 PRINT CXIPRINT RT<9/5>*PRINT "СУММА КОЭФФИЦИЕНТОВ СМЕЩЕНИИ X1+X2* \ 43 
* PRINT tIF X3>3ORX3<«3TMEN700
670 PRINT м МИНИМАЛЬНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ КОЭФФ.СМЕЩЕНИЙ: X1(MIM>«“, ХЗ
680 PRINT " X2CMIN'**"* Х6 :PRINT
630 INPUT " ВВЕДИТЕ ЗНАЧЕНИЕ XI*"/ XI*X2*X3-XisGOTu 780
780 PRINT "НЕВЕРНО ВВЕДЕНО МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ/ПОВТОРИТЕ ВВОД"г PRINT :GO
ТО 160
710 ХЗ=Х1+Х2* A7=2*X3*TflN<R2>/Z3+R5 
720 El*. 00601 s R0=* <3*R7 > * < 1/3)
730 C0*TRN< RQ >-R0* O5*R7-C0:D6*D5XA0*2 
740 06=06*.63:A0*R0+D6 
750 IF RBSC06» E  1THEN730 
760 R6*R0iR*Z3+M*rOS<R4)XC2>tCO£C&>^COS 
770 X3*X1+X2
? m  25»2*<D-C-X.l>*COSfB>/SIN<fl4>A£tZ5*RGUN&<Z5*4/
ГЭЯ Z6*2*<D-C-X2>*C0S(B:>/SIN<A4,>72:Z6*F0UtJtKZf-', *>
800 IF X50X1RNDX60X2THFN840 
310 IF X5>X1RNOX6<X2THEM870 
920 IF X6">X2BNDX5<X1THEN900 
820 GOTO 930 
840 PRINT C*/Fx
358 PRINT AT<10/2MFRINT £», Bx, "XMINl^Xi/XN1NOX2"
360 PRINT RT<12/ 10>SPRINT G*,Exs INPUT U I F  I 9ЭЯТНЕМ79 
870 % PINT C*/Fx
358 PRINT RT<10/5)SPPINT Ox, Bx, MIMl^Xl"
8 8 PRINT RTC12/10)!FPINT G*/Ex:INFUT I s IF I ^SHHENFQ 
9Й0 PRINT CX,F*
310 «PINT RT <10/ 5> &FP1NT Ox, Bx, 'XMINi-'
320 PRINT HT<12/10>SPRINT G*,E»:INFHT I * IF I«999THEN70
930 IF ^ZlRNDZe' Z2THEN970
940 IF Z6.22RNDZS<Z1THEN1800
950 IF Z57Z1RNDZ6^Z2THENI030
960 L860
970 PRINT Cx,F*
980 PRINT ЯТ<10/5>: TRINT Dx, B*, «ZMINl^n "
990 PRINT 8T'12/10>sFRINT Gx,E*:INFUT I M F  I -^THENFO 
1000 FPINT Cx,F«
1010 PRINT ЙТ f 10/ 5> s PRINT Dx, БХ, ,,ZMIN2^Z2"
1020 PRINT R7<12> 10PSFRINT Qx /Ea UNFHT I-’IF Г 999THEN70 
1830 FRINT Cx /F/Fm
1040 PRINT AT<10» 5):FRINT Ox Ex, "ZMIN1 21-ZMIN2.Z2"
1050 PRINT H U  12, 10,: FRINT G*,E*!lNFUT I? IF I 8 39THFfro
1060 T*M/COS<fc -:lM=Zl + TtDZ=22*T
1070 U*7272i:D7=-*Fi M.t+1 ,JD4=t2*U
1080 V*'ft-A3v'M
1090 V7*/"-V
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1100 D5*D1+2*<C+X1-V7:>*hM
1110 D 6 * D 2+2*<C+X2“V?>*M
1120 D7*0i-2*<C+E-X1>*M
И З О  D8*D2~2*<C+E~X2>*H
1140 Gl*Dl*C0S<fi4> * G2*D2*C0SCR4)
1 ISO G3*G1/D5*ft8*fiRCC0S < G3>
1160 G4*G2/D6sR9*fiRCC0S<G4>
1170 G5*TflN<fi8>-fietG6=TfiN<ft9>-fi9 
1180 & 1 * eV*4 T N C fib > -, S*G2*TRN< R9 >
1190 P2*fl*S I. f 4  R6 > -. 5+Gl*TAN < R8 >
12Й0 N1**2* P ± ,V T± s N2*P2*2/G2 
1210 P4=S l N < В ’> * COS < R2 >: P4*RRCS IN < P3 >
1220 P3*2*fi2
1230 Sl*<#PI/2*CGS<R2>*2+X±*SIN<F5> >*M 
1240 S2* < #P I /2*CQS < Й2 ) +2+X2+S IN < P5 > ) *M 
1250 S3*.5* < Gl*TflN CA4>+Si*COS< P4 >/COS < R2 > >
1260 S4=. 5* <G 2 * T O N <R4 >+S2*C0S < P4 >/COS<R2 > >
1270 IF S2>PlfiNDS4>P2THENl330 
1280 PRINT t*,Fw
1290 PRINT AT<10/5>SPRINT "РАДИУС КРИВИЗНЫ ПРОФИЛЕЙ ЗУБР В ТОЧКАХ/ОПРЕДЕп 
ЯЮЦИХ"
1300 PRINT ЙТ<11л5>;PRINT "ПОСТ.ХОРДУ МЕНЬШЕ РАДИУСА КРИВИЗНЫ АКТИВНОГО 1 
РОФИЛЯ"
1310 PRINT fiT<12/10> * PRINT “ЗУБА В НИЖНЕЙ ТОЧКЕ RGSCROP"
1329 PRINT fiT <14/ 10}IPRINT Dx> G*; E*s INPUT I:IF K999THEN70
1330 HI*. 5*<D5-Dl-Si+TftN<A2> > s H2 =̂. 5+<D6-D2-S2*TAN<A2> >
1340 2?=2±*!C0S<fi4>/<21+2*Xl>*C0S<E> >
1350 Ll*fiRCC0S<Z7>
1366 20*22+CGS<R4 >/<2£+2+X2+CGS<6> >
1370 L2=ARCCOS<Z0>
1380 Z8*2l/#P I *< TAN<LI> /COS < P4 '> -2+Xi*;TAN<R2>/2±~-A5> + . 5 
L390 29=Z2/#P I * < TAN<L2 >/COS< P4 > -2+X2* TAN< FI2 > /22-R5> +. 5 
1400 28-ROUND<'28/ 0>
1410 Z9*RGUND<29/0>:IF Z7>1THEN1420! GOTO 1439 
1420 28*3
1430 Wl-<#PI*<Ze-.5>+2*Xl%TfiN<A2>+Zi+fi5>*M*CQS<A2>
1448 IF 20>1THEN1450:GOTO 1460 
1450 29*3
1460 W2* < #P l * < 29-. 5 > +2*X2*TRN < R2 > + Z2*R5 > f M* COS < fi2 >
1470 W3*. 5 * W 1 / C 0 S < P 4 > * Ы 4 * . 5*M2/C0S<P4>
1480 W5*. 5*D5+S IN < R8 > s W 6 * . 5*D6*S IN < R9 >
1490 IF Pl<W5RNDF2<W6THEHi510
1500 Wl*0*W2*0i28*0129*0*GOTO 1650
1510 IF FKW3THEN1530
1520 ZB*Z8+liG0T0 1430
1530 IF P2<W4THEN15S0
1540 29*29+1* GOTO 1468
1558 IF W3<W5THEN15?0
1560 28*28-1*GOTO 1430
1570 IF W4<W6TH£N1590
1580 29*29-1»GOTO 14601590 IF 8*0THEN16501600 H*B1/SIN<P4>1610 IF H>W1THEN1630 1620 Wl«0rZ8-0 1630 IF Н>Ы2Т HEN1650 1640 N2*0129*01650 S5»<#PI/2+2*Xl*TRN<R2>>+N 1660 S6* С #P I /2+2+X2+TRN < fi2 > > *t*N



28

1670 L3-#P X +M+COS < R2 >
1680 IF B>0THEN1700 
1690 P6-0*GOTO 1710
1700 P6-#PT+rVSIN<B>iP?-21*P6*P8*22+P6 
1710 L4-. 5+01+S INCR4 >-< < D-C-Xl > /% Г N <fi4 5 > *M 
1720 L5*. 5+D2+SIN <R4У~ К<D-C-X2 >/ST N<84 >>*M
1730 H*«"НЕВЕРНЫЕ ИСХОДНЫЕ ПРРРМЕТРЫ*****ИНТЁРФЕРЕНЦМЯ******и
1740 IF L4<0RNDL5>0THEN1?80
1730 IF U5<0RNOL4>0THEN1780
1760 IF L4<0fiHDU5<0THENl7S0
1770 GOTO 1810
1780 PRINT C*;F*
1799 PRINT RT<22/20> * PRINT Dx,8 x
1808 PRINT RT<23/20>!PRINT Gx,Ex:I*0 :INPUT Is IP K993THEN70
1810 IF L4>P1RND>L5<P2THEN1850
1820 IF L5>P2ftNDL4<PlTHEN1850
1830 IF L4>P1RNDL5>P2THEN1850
1840 GOTO 1880
1850 PRINT Cx jFx
I860 PRINT RT<23/5>* PRINT D*; H*
1870 PRINT RT<24/20> * PR INT Gx,ExiINPUT I:IF K999THEN70 
1888 E2*<.21*TRN<fl8>+22+TfiN<R9>--23*TRN<:R6> 5/<г*#РП : E3-0* IF 'B-0THEN1900 
1890 E3«B1/P6 
I960 E4-E2+E3
1910 B2*D5/Di+TRN<B>:B3«RRCTRN<B2>
1920 B4*D6/D2+TRN<B> * B5«RRCTRN< 84 5
1930 S?*D5*< <#PI/2+2+Xl+TRN<R2>>/21+fl5-G5>*C0SCB3>
194G S8 *D6 *< C#P I/2+2+X2+TRN<R25>/Z2+R5-G6>*C0S<B5>
1950 86*81+2* B7-66+3 
i960 G9*186/#PI-
1970 R4-R4+G9* R6-R6+G9* B-B+G9* R2-R2+G3
I960 I8 *e:B?;=88 IF B-B*>. 99999THEN1990* GOTO 2880
1990 I8*R0UND<18/ 0> *B*-B?;+l
2©08 I7*J8-B*;t 3 6*17+60* 15*36* I6>;-J6s 14*15-16’:
2018 13*14+60*I3-ROUND<13/05
2020 J8*ft2« R23s-fi2« J7«J8-n25s« J6«J7*60* J5-J6: J6X-J6 * J4*J5-J65ss J3-J4+60* J3*.- 
J3
2030 ЙЗ«ROUND < R2/ 3 > * fi-ROUMD < R/ 3 > * Xl=ROUND < XI - 3 > * X2-ROUND < X2 - 3 >: X5-R0UND * W 
5.» 3>
2040 X6-RGUND< X6 / 3 > * D1 - ROUND < Dl/ 3 > : D2-POUND (. 02/ 3 > U-POUND < U/ 3 >: W2-R0UNP Ш  
2/3>
2850 D4-ROUND<D4/ 35* D3- ROUND < D3/ 3 >: V-ROUND < V/ 3 > : V7-ROUND c V7/ 3 > * 05-ROUND <0 
5/ 3>
2068 06-ROUND< D6 / 3> * D7-R0UND<D?/ 3) : D8-RGUNDCD8/ 3> * PI-POUND''Pi - 3 >
2070 P2-R0UND < P2 f 3 5 * SI-ROUND < SI/ 3 > : S2-ROUND < S2 / 3> * Hl-ROUND <HI/ 3 >
2080 H2-R0UND<Н2/ 3)* 28-ROUND<28/ 3 >:Z9-ROUND<Z9*3)* Wl-ROUND< N1/ 3 >
209O L3-R0!JND < L2/ 3 > * P6-POUND < P6 /3 >i P7-R0UND < F 7 • 3 > : PC-POUND < PB > 3 >
2100 L4*R0UND<L4/ 3 >IL5-R0UNDO.5/2) *E2-R0UND<Ё2/3>
2110 E3»R0UND<E3* 3> «E4-R0UNDCE4/ 3>: S5-R0UND<S5- 3 5: S6-R0UND(.S6/ 3> * Gl-ROUND 
<Giz 35 * G2-R0UND<G2/3> *P4-R0UNDCP4/3>
2120 P4-F4+G9* F1-P4: P4^=P4: F2-F1-P4X: F3-F2+60: F4-F3* F3*;=F3S F5-F4-F3*:: Fb-F 
5+60:F6V.-F6
2130 N1-N1+G9:F< 1 > —N1 *N1**N1 *F<2>«F<1>-N1?;*’ F <3> -F < 2■> +60:F <4>-F<3>:F ' :<3> = F 
<3>JF<5>-F<4>-FJ£<3>:FC6>=F<5>*609F5i<6>=FC6>
2140 N2-N2+G9* N < 1 >-N2* N2X«N2*N<2 >-N<1 ^-N2X* N<3>-N<2> +6 ©* N<4>-NO‘> :M*<3> = h 
C3)iN<55-N<4>-N*4 <2> * N<6 > =N<5> +60s NX<6 >-N<■ 6 >
2150 PRINT Cx
2160 PRINT Dx; "РЕЗУЛЬТАТЫ РРСЧЕТН ГЕОМЕТРИИ ЗУЕМРТОй П Е Р Е Д Н И М Fx: PR I NT If
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2170 PRINT "ДЕЛИТ.МЕЖОС,FACCT, A«"; АЗ; ТАВ<4в>; "НЕКОСЕВОЕ РЙССТОЯИИБ AW*";

2180 PRINT 
Х2
2190 PRINT 
7
2200 PRINT 
НОЕ ЧИСЛО 
2210 PRINT 

D2
2220 PRINT 

D6
2238 PRINT 

D8
2240 PRINT 

D4
2250 PRINT 

S2
2260 PRINT 
C2="; H2 
2270 PRINT 

N2
2280 PRINT 
2290 PRINT 

29
2300 PRINT 

P6
2310 PRINT 
TINUE"
2320 PRINT 
2330 PRINT 
P22«"; P8 
2340 PRINT 
2350 PRINT 
RL2="; l_5 
2360 PRINT 
2370 PRINT 
RP2="; P2 
2380 PRINT 

E2
2390 PRINT 
= "; E3
2400 PRINT 
*"; E4

"КОЭФ.Cntuj.шЕСТЕР. Xl=“;XI;TRB<40>; “КОЭФ.СМЕЩ.кОЛЕСА X£*“; 

“КОЭФ.ВОСПР.СМЕШ* V»"; V; TR6<40>; "КОЭФ.УРРВНИТ.СМЕШЕН. Vl»1'; V

“УГОЛ НАКЛОНА В£Т«“; ВX; "ГР"; I6 X; "" 13; " "  ТАВС40); “ПЕРЕДАТО*-
U* "; U

“ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР Dl*";Dl; TRB<40>;"**+*********

"ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБА DRl^"; 05; ТАВ<40>; "+*+■******+** 

"ДИЙМЕТР ВПЙДИН DF1*="; 07; ТВВ<40>; "++++****+***

"НЙЧЙЛЬНЫЙ ДИЙМЕТР DW1®"; D3;TRB<40>; "+++****+*+** 

"ПОСТОЯННАЯ ХОРДЙ £С1«"; S1; ТЙВ<40>; "*******++*** 

“ВЫСОТЙ ДО ПОСТ. ХОРДЫ КС1«"; HI; TRBC40); ''*+****+***♦* 

" ДЛИНЙ ОБШЕЙ НОРМАЛИ N1-"; W i ;ТЯЁ<40>, "***:**+***+*♦ 

"РЙСЧ.ЧИСЛО ЗУБЬЕВ В ДЛИНЕ"
"ОБШЕЙ НОРМАЛИ ZNR1=S 28; TRB<40>; "++++*♦******

“ШйГ ЗАЦЕПЛЕНИЯ PfiLFfi--"; L3; ТйВ<48>; “ОСЕВОЙ ШЙГ

D2= 

DA 2 

DF2 

DW2

£С2

н

U2

2NR2

Р8

STOP " ДЛЯ ДАЛЬНЕЙШЕГО ПРОСМОТРА НАЖМИТЕ КЛАВИШУ СОМ

С: ж
" Х О Д  З У Б А PZ1*"; Р7; ТЙВ<40>; "***+**+♦♦♦♦и.*

"РАДИУС: КРИВИЗНЫ В ГРАНИН."
"ТОЧКЕ ПРОФИЛЯ RL1 -"; L4; Тй6<40>; "++*+***+*****

"РАДИУС КРИВИЗНЫ АКТИВ."
"ПРОФИЛЯ ЗУБЙ РР1«"; Pi; TAB<40); "++*******+*♦*

"КОЭФФ. ТОРЦОВОГО ПЕРЕКРЫТИЯ н**+*4-**>»<+»»*+** ♦+***■♦*** EPRL.F

"КОЭФФ, ОСЕВОГО ПЕРЕКРЫТИЯ ЕРВЕЛ

"КОЭФФИЦИЕНТ ПЕРЕКРЫТИЯ +*+***!*+***|*1»<+*1ь+*>4:|*€>мс«*( EPNS*

2410 PRINT ""i “"(PRINT D*,"ВАШИ ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ",Е*
2420 PRINT "BET*"; ВХ; "ГР"; I6X; 13; " "  "21*"; 21; "22*"; Z2; НМ»";М
2430 PRINT "BU*“;B1;" RW»"; RK1); " XI*"; XI; " X2*“; X2
2440 PRINT RT<20, 5>
2450 PRINT RT<22, IMPRINT D*; "ДЛЯ ПРОСМОТРА НАЧАЛА ВЫХ.ФОРМЫ НЙБЕРИТЕ 1 И 
НАЖМИТЕ у CR/LF"

2460 PRINT "ДЛЯ ВЫВОДА РЕЗУЛЬТ.НР ПЕЧАТЬ НАЖМИТЕ CRXLF"; Ех 
2470 1*0: INPUT I M F  I-1THEN215Q
2480 INPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА ШЕСТЕРНИ",MxiINPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА К
ОЛЕСА",Mix
249С IF B*0THEN2520
2500 INPUT "НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА ШЕСТЕРНИ <ПРАВОЕ, ЛЕВОЕ)", М2х 
2510 IF М2х«"ПРАВОЕ“THEN2520:GOTO 2538 
2520 М3*»“ЛЕВОЕ"* GOTO 2540



30

„518 Mix*••ПРАВОЕ0
2540 IF S2'4i>iTMEN2560
2550 INPUT -СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ",M4*
2560 SELECT PRINT0C
2570 PRINT 
2588 PRINT 
2520 PRINT 
26O0 PRINT 
2610 PRINT 
2620 PRINT

" РЕЗУЛЬТАТЫ PRC4ETA ГЕОМЕТРИИ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ" 
" ЗУБЧАТОЙ ПЕРЕДАЧИ ВНЕШНЕГО ЗАЦЕПЛЕНИЯ"
»* ШЕСТЕРНЯ"
" j------------ ------------------
11 ! МОДУЛЬ ...........
"!ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ 

2630 IF B-0THEN2660
2640 PRINT " '.УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА . . ,
49>;"!“
2650 PRINT '* 'НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА 
2660 IF HI**" + "THEN2670* GOTО 2680 
2670 PRINT "!НОРМАЛЬН.ИСХОДНЫЙ КОНТУР 

” ! ПАРАМЕТРЫ ИСХ. КОНТУРА 
” • УГОЛ ПРОФИЛЯ . . . .

2680 PRINT 
2690 PRINT 
В<49>; и !° 
2700 PRINT 
2710 PRINT 
2720 PRINT 
2730 PRINT 
2740 PRINT 
2750 PRINT 
2768 PRINT 
27Г0 PRINT 
2780 PRINT 
2790 PRINT 
2SO0 PRINT 
2810 PRINT 
2820 PRINT 
2330 PRINT 
2840 PRINT 
2850 PRINT 
2860 PRINT 
2870 PRINT 
2880 PRINT 
2390 PRINT 
2900 PRINT 
2910 PRINT 
2928 FRINT 
2930 PRINT

»’ i 
M I 
«»I

высоты головкиКОЭФФ.
КОЭФФ. ГРАНИЧНОЙ ВЫСОТ 
КОЭФФ. РАДИЙЛЬН. ЗАЗОР 

"•МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ 
"!ДЕЛИТ.МЕЖОС. РАССТОЯНИЕ 
"!КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ 
"•СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ . . .
« »____ ___ — — _________
v п о с т о я н н а я  х о р д а  з у б а
"•ВЫСОТА ДО ПОСТОЯНН.ХОРДЫ'НС1 
"!ДЛИНА ОБШЕЙ НОРМАЛИ 
"!РАСЧЕТНОЕ ЧИСЛО ЗУБЬЕВ 
"!В ДЛИНЕ ОБШЕй НОРМАЛИ

' ", M; TRB<49); " ! ■'
! "

!Z1 p Zl; TRB < 49); " ! »

16ЕТЙ ’’ЧВЧ; "Г"; I€Ui »■ I It *' •' "
i ' М2*; TRB<49)> ■< t «

, i
i

’ ГОСТ 13755-81
t !"* GOTO( и
! R2X; lir ’4.J6>.i *■' ■>; J3*;; •*■' -

! HR 1 C; TRB<49); ..
!! HL * *4 0; TRB<49>; " J «
!C ! E; TRB<49>; " * »
! RU 1 R; TRB<49>; " ' ”
! R ' *4 R3; TRB<43>; '< t »
! XI ’ XI; TREK 49); " i »
i ' "i M4X; TRB< 49); '* t ..

' SCI ! SI;TRB<49); " i»
1 it

'HCl ! Hi; TRB< 49); ■■ I “
!W1 ! Ml; TREK 49 >; ..

TRE

ГР

! ZNR1 ! 2У> ТЙВ<49>; " > "

"•РАБОЧАЯ ШИРИНА ВЕНЦА 
"•ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 
"•ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР . . .
■М ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБА 
"*НАЧАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР . .
"!НОРМАЛЬНАЯ ТОЛШННА ЗУБА 
"!РАДИУС КРИБИЗ.АКТИВНОГО 
"!ПРОФИЛЯ ЗУБА 8 НИЖ.ТОЧКЕ!Pi 
"!УГОЛ РАЗВЕРНУТОСТИ АКТИВ! 
“■ПРОФИЛЯ ЗУБА В НИЖ.ТОЧКЕINUP1

•ВЫ 
! D1 
! 0В1 
•0Я1
! DW1 
' SN1

TRB<49>; "• “

! 81; ТАБЧ49), " | « '
! Dl; ТR8 < 49 >; " ■ •«
! 01; TRB<49>; " 1 «
’ D5; ТЙВ<49>; » ; и
! 03; TRBC49); " »
I S5; TREK 49 >} " I и 
! TRB<49>; " ! ■•
! ", Р1; TRB<49>; " « ..
! "; TRB<49>;

T " i F J ; < 3 X  .. F*• < 6

2949 PRINT " ‘ОСНОВНОЙ УГОЛ НАКЛОНА !BETB ! P4*;'; "Г"; F3*.; " • ".
B<49>; " ’ b 'a} TA
2950 PRINT ’".ШАГ ЗАЦЕПЛЕНИЯ . . . !FRLFR!";L3;TREK49>;"i-
2960 PRINT ’*• ОСЕВОЙ ШАГ . . . IPX ! ", PS; TRB<49>; •• »■.
2970 PRINT "!ХОД ЗУБА . . . ‘PZ1 ! P7; ТЙВС4Э); " » •.
2980 PRINT ------------------------------------------------------- - „
2990 PRINT “ !ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОП-! "; TRB<49>; " !
3008 PRINT » !РЯГАЕМОГО ЗУБЧАТ. КОЛЕСА•"; Mix; TREK49), "!"
3010 PRINT " !---------------------------------------------------- - „
3020 PRINT ’* КОЛЕСО"
3O30 PRINT " !----------- --------------------- ---------------------
3040 PRINT " !МОДУЛЬ ........... ! M ! "; M; TRBC43>; "
3050 FRINT "‘ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕСА !Z2 Z2 ; TREK4 9 ); " i и
3060 IP B-0THEN3090



3070 PRINT H
49); 'II | м
3080 PRINT H
3090 IF HI*;=
3100 PRINT и
3110 PRINT <4
3120 PRINT II
В < 49 ); "!"
3130 PRINT II

3140 PRINT II
3150 PRINT «9
3160 PRINT 11
3170 PRINT II
3180 PRINT II

3190 PRINT n
3260 PRINT 11
3210 PRINT 11
3220 PRINT H

3230 PRINT u
3240 PRINT II
3250 PRINT M
3260 PRINT II

3270 PRINT II
3280 PRINT II
3290 PRINT II
3300 PRINT II
3310 PRINT M
3320 PRINT ll
3330 PRINT и

3340 PRINT и
3350 PRINT II
3260 PRINT и

TRBC49); "t
3270 PRINT м

!УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА . . . ‘БЕТА "Г", 16*; ""

Г НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА . ! М3*; TflB<49>; “ ! "
" + "THEN3100sGOTO 3110
!НОРМАЛЬН,ИСХОДНЫЙ КОНТУР > ' ГОСТ 13755-81
t ПАРАМЕТРЫ ИСХ. КОНТУРА i
! УГОЛ ПРОФИЛЯ . . . . ! HLFft ! Й2*> "Г"; J£*;

КОЭФФ. ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ !НЙ f ui Ci TRB<49>; " ! "
КОЭФФ. ГРАНИЧНОЙ высоты ! Hl- ! *0 D; TR8<49); " ! "
КОЭФФ. РЙДИЙЛЬН. ЗАЗОРА fC TRB<49>; »•"

МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ !ЙМ ■ “ ! fii TRB<49>; " ! "
ДЕЛИТ.МЕЖОС. РАССТОЯНИЕ !Н ! "i R3; TREK 49>; " ! "
КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ !Х2 ! X2; TR8<49>; " » "
СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ . . . t ! 'У M4*; TR8<49>; " i "

ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБА .! SC2 ! "i £2; TA6<49>; " ! "
ВЫСОТА ДО ПОСТОЯННАХОРДЫ ‘ НС 2 ! "; H2i TRB<49>; ** ! '•
ДЛИНА ОБЩЕЙ НОРМАЛИ • ,l> М2; TRB<49)i " » «
РАСЧЕТНОЕ ЧИСЛО ЗУБЬЕВ 1 1
В ДЛИНЕ ОБЩЕЙ НОРМАЛИ ! 2NR2 •">29;TREK 49); “ !"

РАБОЧАЯ ШИРИНА ВЕНЦА 1 BU ! Bl;TRB<49)i"*"
ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР ! D2 Г D2; TREK 49); " ! "
ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР . . . ! DB2 ! ‘2 02; TABC 49); " ! "
ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБА • DA2 1 "; D6; TR8<49>; " ' "
НАЧАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР . . ! DM2 * ", D4; TftBC43>; " f "
НОРМАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА 1 SN2 !",£6;ТЙВ<4Э);"*"
РАДИУС КРИВИЗ.АКТИВНОГО t '■ "> T RB < 4 9 ); “ • "
ПРОФИЛЯ ЗУБА В НИЖ.ТОЧКЕ ! R2 ' P2; ТЙВС49), " ! "
УГОЛ РАЗВЕРНУТОСТИ АКТИВ,1 1 ", TRB(49>; " « 11
ПРОФИЛЯ ЗУБА В НИЖ.ТОЧЬЕ
1

! NUP2 ! ", N2*; "Г"; N*<3); "

ОСНОВНОЙ УГОЛ НАКЛОНА * BE ТБ i ", F4*; "Г"; F3*; "

!":GOTO 3160 
% «

EK 49 >; "!н 
338© PRINT 
3390 PRINT 
340Q PRINT 
341Й PRINT

\ШАГ ЗАЦЕПЛЕНИЯ 
!ОСЕВОЙ ШАГ 
I ХОД ЗУБА

'PRLFR! 
f PX ‘ 
i PZ2 *

", L3; ТнВКЧЭ); " ! " 
“, P6; TftB<49); '• ‘ 
", PS; IREK 49); " * "

3420 PRINT " {ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖИ СОП~ ! TRB<49>; " ! "
3430 PPINT "!pЯГЙЕМСГО ЗУБЧАТ. КОЛЕСH !“;M*; ТЙВ<49>; "•"
344Й PRINT "!------------------------------------------------------- V
3450 SELECT PRINT05 
3460 PRINT HEX<03>
34?G INPUT "БУДЕТЕ ЕЩЕ РАБОТАТЬ С ЭТОЙ ПРОГРАММОЙ ?< + ДА; - НЕТ)"/I* 
34S0 IF Ix="+"THEN50
3490 INPUT "БУДЕТЕ РАБОТАТЬ С ДРУГОЙ ПРОГРАММОЙ ?<+ ДА; - НЕТ>%1*
25G0 IF I *= " + '*THEN3510г GOTO 354Q
351© IF J1X=0THEN3520:LOAD DC Р “ОЕОПи:GOTO 3530
3520 LORD DC F*,GEOM*‘
3530 END
3540 PRINT HEX<033-:PRINT ЙТС12/23):PRINT "СПАСИБО ЗА РАБОТУ/ ДО СВИДАНИЯ
i| "
2550 END
3566 PRINT 
3570 PRINT 
2580 PRINT 
3590 PRINT 
3600 PRINT 
3610 PRINT 
3620 PRINT 
3630 PRINT 
364G PRINT

HEX<03)
" КРАТКАЯ ИНСТРУКЦИЯ ПО РАБОТЕ С ПРОГРАММОЙ11 * PRINT ““
*' 1. БУДЬТЕ ВНИМАТЕЛЬНЫ ПРИ ВВОДЕ ИСХОДНЫХ ДАННЫХ."
" 2.ДРОБНУЮ ЧАСТЬ ЧИСЛА ОТДЕЛЯЙТЕ ТОЧКОЙ <НЕ ЗАПЯТОЙ).и
" 3.МОЖНО ВВОДИТЬ НУЛЕВЫМИ СЛЕДУЮЩИЕ ПАРАМЕТРЫ"
" -МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ RW ; "
" -КОЭФФ.СМЕЩЕНИЯ XI И Х2 ; "
" 4. ЕС ЛИ ИЗВЕСТНЫ КОЭФФ.СМЕЩЕНИЯ XI И Х2 / МЕЮОСЕВОЕ'*
" РАССТОЯНИЕ RU МОЖНО ВВОДИТЬ НУЛЕВЫМ <РАССЧИТЫВАЕТСЯ ПРОГРАМ-
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3688 SELECT PRINT83 
3690 PRINT ..PRINT
3700 PRINT " НАЖМИТЕ КЛ. CR/LF И НАЧИНАЙТЕ РАБОТЙТЬ. ЖЕЛАЮ УСПЕХО
в ! и
3710 PRINT " ДЛЯ ВЫеОДЙ ИНСТРУКЦИИ HP ПЕЧАТЬ НАБЕРИТЕ 1 И КЛ.СР/LF
И
3720 l"0i INPUT II IF K1THEN60 
3730 SELECT PRINT0C!GOTO 3570
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Приложение 2

ТАБЛИЦА ИДЕНТИФИКАТОРОВ ПРОГРАММЫ GKP

z, =Z1 1 d€ =09 1 «Т6 ! /,#* -S7 i d*4ff «VI
2г *Z2 f =U1 1 *>, *T7 ! «̂уа* —R5 1 dviet *V2те 1 A* «Z8 P *T8 ! t*< *D<2> f d-tyft*«V3
£ ==s r -HI 1 dfi “03 ! Лх =D<3> 1 *V4СК< * =R2 r h<„i =H2 1 dr* “06 ! dyex =D<1> 1**Ы*1«В6к„ =H 1 hfe, =H3 r *07 ! £*/ =D<4> PtX-ftL «В7
с*- -C f A/м =H4 f dwi *08 ! =D<5> J *38
Л' *R1 1 =*H5 1 6t *B2 ! S,, -0<6> I $й*г «S3
zc 1 =H6 1 fiz -БЗ ■ S,* *D<7> 1 -El

=R2 1 5#* -SI 1 5,„ =53 1 s„ =0<8> P *4 =E2В “B1 1 S« -S2 p Sf^=S4 f .5,, -D<9> 1 £c «ЕЗ£ =P 1 *V/ =X3 1 h(ff "Hr ! \лх4 t £« =E4
т -Ml p *7 =xi f h tVx =H8 ! #W«D<±1> 1
dt =01 1 ^  =X2 t IP#/ -PI ! 5y,t =D<i2)
dz *E>2 1 6** =T1 1 =P2 !

“М2 1 ^  =T2 i Ŝ>f “S3 ! A.„,t«D<l4>
=03 1 =T3 r § (?x “36 1 Z„»t-,,=Z4
=04 1 Ax =T4 1 A*,, =R2 ! 2,*, -Z5Ц =U i <%/ =T5 1 А*#* =R4 ■' Zwx —Z6

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ПЙРРИдТРОВ по гост 19624-74
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1в*й------------------------------------------------- ---------------------------

20 ^ПРОГРАММА РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧ.КОНИЧЕСКИХ ПЕРЕДАЧ С ПРЯМЫМИ ЗУБЬЯМИ 
36 У. РАЗРАБОТЧИК- ВНМИНМАШ 01.12.86 * ПО ГОСТ 19624-74 *
40 ----------------------- ;--------------------------- .-------------

50 COM Jl%iPRINT НЕХ<03>
60 INPUT "ЖЕЛАЕТЕ ОЗНАКОМИТЬСЯ С ИНСТРУКЦИЕЙ ? <+ ДА, - HETVUC*:IF +
"THEN2790
70 CLEAR N
80 DIM R*52*Bxl0s H*10s G*63*Kx40/W*25/O<10>/ T<16>, Т*:<1й;), W^<10>> * GK1
0>,W<16>, J<10>,C<10>,fi<10>#B<30»D<14>
9© Их»"ПОВТОРИТЕ ВВОД ПАРАМЕТРА"
100 fix*"ПОДРЕЗАНИЕ* НАЖМИТЕ CRXLF И ВВЕДИТЕ ДРУГИЕ ДАННЫЕ"
110 Вх«" <ХМШ1>Х1> " : Их»" <ZMIN1>Z1> **
120 Ох«"ВЫ РАБОТАЕТЕ С ПРОГРАММОЙ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ" 
130 К*-"ПЕРЕДАЧ С ПРЯМЫМИ ЗУБЬЯМИ"
140 С*=НЕХ <03 >IDx*HEX <12 >:Е*=НЕХ <11>:F**HEX< 07 >
150 A2=20:H«l:C=.2:Rl*.2 
160 PRINT С*
170 PRINT AT <2* 1> * PRINT D'a ; Gx ; Exs PRINT AT < 3.» 15 >: PR I NT D*; Kw, Ex 
180 PRINT "ВВЕДИТЕ ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ"
190 PRINT "<ВВОД ПАРАМЕТРА ЗАВЕРШАЙТЕ НАЖАТИЕМ КЛАВИШИ CR/LFV 
200 PRINT ""»INPUT "ИСХОДНЫЙ КОНТУР СТАНДАРТНЫЙ? <+ ДА.; - НЕТ>'У С1*
210 IF Clx=" + ,*THEN220sGOTO 230
220 V7=l!GOTO 360
230 PRINT " УГОЛ ПРОФИЛЯ"
240 V?<=0: INPUT " ГРАДУСЫ< 15-25 >» " , ft2: A2< 1 >
250 IF A2C15ORA2>2STHEN230
260 INPUT " МИНУТЫ<w-60> = '4 VS
270 IF V5<©ORV5>60THEN260
280 INPUT " СЕКУНДЫ<0-68>=*"/У6
290 IF V6<0ORV6:>60THEN280 
300 INPUT "КОЭФ. ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ<.5-1.5>
310 IF H<.50RH>1.5THEN300 
32© INPUT "К03Ф. РАДИДЛЬН.3A3OPA<0.1-0.3>
330 IF CC.10RC>,3THEN320
340 INPUT "КОЗФ. РАДИУСА КРИВИЗНЫ<0.1-0.3>
350 IF RK.1ORRO.3THEN340
360 INPUT *' ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ<S-200>
370 IF Zl^<SORZ15s>200THEN36G 
3S9 INPUT " ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕСА <3-200>
33G IF Z2J;<SOR22“;>200THEN380 
400 INPUT " ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ<1-56>
410 IF MC1ORM>50THEN480 
420 PRINT " МЕЖОСЕВОЙ УГОЛ"
430 INPUT " ГРАДУСЫ< 10-170>-".» VI
440 IF VK10ORV1>170THEN430
45G INPUT '* МИНУТЫ<0-60> ='UV2
460 IF V£<0ORV2>60THEN458
470 INPUT " СЕКУНДЫ<8-6Q > = ",V3
430 IF Y3<0GRV3>60THEN470
490 INPUT " ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА <0-200) В*'У815{
500 PRINT "ЕСЛИ ЗУБЬЯ НАРЕЗАЮТСЯ ЗУБОРЕЗНЫМИ ГОЛОВКАМИ МЕТОДОМ ОБКАТКИ" 
510 PRINT "ВВЕДИТЕ ВЕЛИЧИНУ ДИАМЕТРА ГОЛОВКИ D0<MMX, ИНАЧЕ ВВЕДИТЕ 00=0" 
520 INPUT "ДИАМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ t>©8GOTO 530
530 W-#PI/1808 SELECT R:fi2-P2+Y5X60+V6/36B0 
540 5^Vi+V2/60+V3X3600:R2=P2*U:S«£*W

HR~%H 

C=",C 

R=%Rl 

Z l - %  21*; 

Z2-" > Z2‘; 

ME*",M
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55® Z3*1/SIN<S>*SQP<Z13s*2+Z25s+2+2*Z1?s*ZX;.*C0S<S> >s Z1-Z14I 22=22':
5(50 R2=.5*M*Z3: IF BIXOITHENSSG 
570 B1=.3*R2:B1>:=B1
560 R=R2~. 5+81*: M1=M*R/R2: Di=Ml+Zl*: l»2=Ml*Z2*
590 П2-П+(.R2--B1X> /R 2:03=HRCTRNf? 1N<S^/ <2Z4/Z14+C0S< S> > >
600 D4=S-03: U=Z2*/21*: U1=U: W<15;=ROUND' D?/W, 2) : l»K 16 > «ROUND C 04/W» 2;
610 IF 03/W<5GPD3/W>850RD4,'W<50RD4, U^85THEN620:GOTG 670 
620 PRINT O ,  SFRINT RTC10,1>:FRI NT D*,
630 PRINT "УГЛЫ ДЕЛИТЕЛЬНЫХ КОНУСОВ OELTl='UЫ<15),E*
640 PRINT D*, " 0ELT2=",Wfl6 >/Ex
650 PRINT RT(12•1> s PRINT О», "ВНЕ ДОПУСТИМЫХ ГРАНИЦ <5-85 ГР > 'У Ек
660 PRINT ПТ ̂ 14/-10) s PRINT "НАЖМИТЕ КЛ. CR/LF И ВВЕДИТЕ ДРУГИЕ ДОННЫЕ": INP
UT Л  IF J<393THEN70
670 IF V1>90ORV1^90THEN680:Q0TO 780
680 Ul=SQR</J*C0S<D2>XCQS<D4,O
690 Zl=Zl*/COS<L 03 > * U1/SQR< 1+U1+2 >
700 IF V7-1THEN760
7ie В<1)=С05<Я2>:В<2>=51Н<В2>+2«ВСЗ,^и1А2:В<4)=В<3>/<ВСЗ>-1>:В^5)=ВкГО+1 
720 B<6>=Zl/Ul*SQR<Bt5>>:BC7>=.5*B<2>+B<4)*B<6>:B<rS>=SQR<;B<7>*2*-H+2>:p<;9 • 
=B<8>~B<7>: B<10> = .5*B<6> * В' 11>=B«'3>*B< 10J s B<12>=B<’10>+H+BC9>: В<13)=В^11>+ 
H*-B < 9 >
730 B<15)=RRCCOS<B<l,>*-B<10VB<12;O:b<'i7;=RPCCOS<;B<:i:>*B<li>/B<12^ '*Б> 1C -=B 
<.15>-R2: B<19J=B<17;-R2: B<20J=1-COS<.B< 1Q>’> : B<21-)=1-C0S<BC19.? >s В<.22,'=В< 12Л-* 
B(20J>
740 В'23>=Bc 13^В£21>:В^24;=Н-В<22>:В<25>=Н-ВС23>:В<,26>=В<'22;-В<23 •:P<27 - 
=B<7>-.5+B<Z6;:B£2S>=Bc26>*B<27;:B<rZ9j>=B<.7>*B<26:>+B<2Q:>:B<30>=SOP'6<27>72 
+B<29’> >
750 X 1 =B<3 GV-B‘ z?> : Xl=ROUND<X±, c ;>: GOTO 830
760 Xl=-<4.84^ i 21-4.75> +. OC3 1 Ul*2+v 1.4ZS/< 21-5.1 . 12VU1+8. 48. V Zi+5.9 • +
. 1 1
770 X1=ROUNDO‘1,2>
788 IF 21>=18RND21^=3C1THENS00 
790 GOTO 830
808 IF Ul>=2.5THEN810:IF U1C1.8THEN820:GOTO 830 
810 X1=XI+.02:GOT О 830 
820 X1=X1-.01
830 X 2 =-Xl:IF Ul<2.5THEN850 
840 X3=. 03+. 0O8-+ ( Ul-2. 5 >
850 PRINT HEX*. 03>: PRINT RT<1G>2;
860 PRINT "PRC4ETHOE ЗНАЧЕНИЕ КОЗФФ.СМЕЩЕНИЯ XI*", XI 
870 PRINT "ЕСЛИ ВЫ СОГЛАСНЫ, НАЖМИТЕ CR/LF"
880 INPUT "ИНАЧЕ НАБЕРИТЕ НОВОЕ ЗНАЧЕНИЕ XI И НАЖМИТЕ CR/LF%X1 
S9Q Hl=< Н+Х1 ; * М * Н2*2+ Н*М-Н1: НЗ=Н2+С* М i Н4=Н1+С*М 
900 PRINT HEXС03>SPRINT ЙТ<10,2;
910 PRINT "РАСЧЕТНОЕ ЗНАЧЕНИЕ КОЭФФ.ИЗМЕНЕНИЯ РОСЧЕТН.ТОЛЩИНЫ XTftUl*“/X3 
Э20 PRINT "ЕСЛИ ВЫ СОГЛАСНЫ, НАЖМИТЕ CR/LF"
930 INPUT "ИНАЧЕ НАБЕРИТЕ НОВОЕ ЗНАЧЕНИЕ XTRU1 И НАЖМИТЕ CP/L F% X3 
940 Н5=Н1+Н2:Н6=Н2+Н4
9 50 Sl= < #Р I /2+2*» Xl-t TRN (. R 2 > +Х2 > +И: S2=#P I * M-S1 
960 Т 1 =RRCTRN с. НЗ/Р2> : T2=RRCTRNcH4/'F2>
370 ТЗ=Т2:T4=Ti; T5=D3+T3: T6=D4+T4 
980 T7=D3-T1:T8=04-T2 
930 05=М*21:06=М+22
1600 07=05+2*HI* COE103 >:D8=D6+2+ H2 * COS£ 04 >
1910 B2=R2+CGS< DG P-H1*SI Nv t>3;
1020 B3=R2+CGS (. 04 ; -H2+SIN ̂ 04.)
1030 52=51+ <C0S<R2; ;A2s S4=S2+< COStRS; ;+2
1040 H7=H1-.25+51* SIN <2+R2 ;:H8=H2-. 25 * S2+ EIN < 2+Й2 >
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1050 P1*S1*C0S(D3 > XD5»P2*S2*C0S<D4>XD6
1060 S5*D5XC0S < D3 > *SIN < PI> * S6=D6XC0S < D4 > *SIN < P2 )
1070 A3-H1+.25*Si*PliA4-H2+.25*S2*P2
1080 D< 1) *D6-M*C0S<D4>iS7*D6XC0S< D4 > +SIN < P2 >+M*TAN<Й2)
1090 R0*C*MX<1-SINCA2>)
1108 A5»H2+. 25*S2*P2+. 5*M 
1110 R0*C*HX<1-SIN(A2>>
1120 D<2>*.5*<D7-D7X1.031>*< <1-TAN<T5> >+TfiN<D3> >+C0S(D3>sD<3>=.5*KD8-D6X1 
. 031>*< <1-TRN<T6> >+TAN<D4) )*C0S<04> iD<4 >*R2-D<2)* D<5)*R2-D<3> s D(6)*S1*D<4 
>XR2iD<7>*S2*D<5>XR2*D<8>*D5*D<4>*SIN<Pl>XR2XC0S(D3):D<9>«D6+D<5)*SIN<P2> 
XR2XC0S<D4>
1130 D<10)*Hl*.25*D<6>*Pl-D<2>*TRN<T3>:D<il>«H2+.25*D<7>*P2-D<3>+TRN<T4> 
1140 D <12>*D6+D(5>*5IN(P2>XR2XC0S<D4>+M+TRN(A2)!D<13 >»D6 *D<5>XR2-M*CGS<D4 
)
1150 D<14)”H2+.25*D<7>*P2-D<3>+TRN<T4>+. 5+M
1160 D<i>*ROUND<D<l>*4>iD<2)*ROUND<D<2)*4>iD<3>*ROUND<D<3>*4>iD<8>*ROUND< 
D<e>/4>fD<9>«ROUND<D<9>/4>iD<10>-ROUND<C>(10>^4>xD<ll>*ROUND<D<ll>^4>sD<12 
>«R0UND<D<12>*4>iD<13>-RDUNtXD(13>*4:nD<14)*RQUND<D<14>*4>
1170 IF D0*0THEN1198
1183 W5*B1V.*2*COS(R2>X<4*D0*M±>*GOTO 1208 
1190 W5=0
1200 Z4-2*<H-Xl+W5)*C0S<D3>XSIN<A2>+2 
1210 X4=H-21+SIN<R2>*2X2XC05<D3>+W5 
1220 IF 24>21THEN1240 
1230 IF X4>X±TH£N±2?0* GOTO 1300 
1 2 4 8 PRINT cx
1250 PRINT RT < 10/ £ > : PR I NT D*;ft*;Hx 
1260 I*0JlWPUT И  I F  К999ГИЕЫ7&
1270 PRINT C*
1280 PRINT RT<10/2> * PRINT Dx;fix; 6 x 
1290 1*0! INPUT I* IF K999THEN78 
1300 25«Z1XCQS<D3)i26*22/005<D4)
1310 Vl*25*M:V2*26*M
1320 V3«V1+2*H1*V4*V2+2*H2
1336 B6*RRCCGS<V1XV3*CGS<R2>>
1340 B?«RRCCQS < V2XV4*CGS < R2 > >
1350 R8*TRN< R2)~A2:A6 * TAN<B6 >-Б6 :ft7=TflNt В 7 >-B7 
1360 S8«V3/M*<S1XV1+R8-R6> *S9«V4XM*<£2XV2+fi8-ft7i 
1370 IF S8<.3GRS9<.3THEN13S0sGOT0 1439 
1380 PRINT C*
1390 PRINT ftTC1 0*2 >fPRINT Ох; "ВНЕШНЯЯ ОКРУЖНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА НА ЛОВЕРХНОСТ 
И" i Ex
1400 PRINT RT<1 1 *2 >SPRINT Dx;"ВЕРШИН (В ДОЛЯХ МОДУЛЯ) 5АЕ<0.3 
■О Ех

1410 PRINT "«
1420 STOP “ДЛЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ РАБОТЫ НАЖМИТЕ CONTINUE* ИНАЧЕ - RUN И CRXLF" 
1430 27* <25Х2+Н1ХМ> +2: 28* СZ5X2*C0S < А2 >)+2 
1440 20*< 26Х2+Н2ХМ > +2 * 29* <26X2*C0S< А2 > > + 2 
1450 Е9*1Х#РIXCOS<А2 >*E1*E9+SQR < 27-28)
1460 E2*E9*SGR С 20-29>
1470 ЕЗ* <25+26)Х2ХЗ•14l5926*TAN<fi2>
1480 Е4*Е1+Е2-Е3
1490 К«180Х#Р U  D3*D3*K * D4«D4*K s Т < 1 > =Т1*Кs Т < 2 > «К*Т2 * Т < 3 > =ТЗ*К: Т <А > «Т4*К: Т < 
5>«Т5*К
1500 Т<6>*Т6*К«Т<7>-Т7*К*Т<в>*Тв+К1T<9>*D3iT(10>=D4iA2*A2*K:R25i*A2 
1510 Z3*R0UND< 23* 4 > *R2*R0UND < R2* 4 > s R=ROUNO < R* 4 > s Ml«ROUND (Ml* 4)s M2*R0UND fM 
2* 4>
1520 D1-R0UND< Dl# 4 > * D2*R0UND< D2* 4 > s 2i*R0UND <21* 4)
1530 UNROUND(Us 4)*Ul-ROUND <Ui*4>i28*R0UND< 28* 4):X3«ROUND< X3* 4 ) зHI«ROUND<H 
1*4)
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1540 H2»R0UN0<H2,4 > t H3=RGUND<H3, 4>!H4=R0UND<H4,4 >!H5=R0UND<H5, 4 >
1550 H6-R0UND < H6 > 4 > S Sl=ROUND < SIг 4 > s S2=R0UND< S2> 4 >
1560 D5«R0UND<05>4>
1570 D6«RGUNDa>6 / 4>»D?-R0UND<D7/4>«D8«R0UND<D8*4>:B2»R0UND<B2#4>
1580 B3*R0UND<B3> 4> « 53=R0UND<S3> 4> ! S4=R0UND<S4f 4): H7*R0UND<H7j. 4> 
i 590 H8 =RGUND<Н8 /4>»PI«ROUND<PI,5>s P2=R0UND<P2, 5> iS5*RGUND<S5,4>
1600 S6 «ROUND<S6 , 4> »R3=R0UND<R3, 4>; R4=R0UND<A4, 4> s E4=R0UN0<E4, 4> s S7*R0UND 
<S7,4>*R5«R0UND<R5,4>
1610 FOR I*lTO10:O<X>-T<I>JT;ja>=T<I>iQ<'I?ssO<I>-T^a>
1620 МЙТ W-<60>*Q*J<I>asW<I>!W5s<I>»WCIXC<I>*EJ<I>-M5s<I>
1638 MRT R«<60>*CsflX<I>*R<I>
1640 NEXT I 
1650 PRINT О  
1660 PRINT 
1670 PRINT 
1680 PRINT 
X
1690 PRINT 
1700 PRINT

AT<5,1>:F'RINT Ох ; "РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ КОНИЧЕСКОЙ" 
ПЕРЕДАЧИ С ПРЯМЫМИ ЗУБЬЯМИ %  Ex: PR I NT

"ЧИСЛО ЗУБЬЕВ Z1«";Z1X;" 22*"iZ2

"ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ ME*";
"ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ПЛОСКОГО КОЛЕСА ZC*";

1716 PRINT "ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ RE«";
1729 PRINT "ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА В1«";
1730 PRINT "СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ R= *Ч
1740 PRINT "СРЕДНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ М=";
1750 PRINT "ВНУТРЕННИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ MI*";
1760 PRINT "СРЕДНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 01*";
1770 PRINT "УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА ШЕСТЕРНИ 
-j WX<9>; "МИН. "; RX<9>; "СЕК. "
1780 PRINT "УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА КОЛЕСЯ
", WX<18 >; "МИН. RX<10>; "СЕК. "

1790 PRINT "ПЕРЕДАТОЧНОЕ ЧИСЛО 
1800 IF V1=90THEN1830
J310 PRINT "ПЕРЕДАТ.ЧИСЛО ЭКВИВАЛЕНТ.ЦИЛИНДР.ПЕРЕДАЧИ IJVB*"; U1 
1820 PRINT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ЭКВИВАЛЕНТ.ЦИЛИНДР.ШЕСТЕРНИ ZVB1-";Z1 
1830 PRINT "КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ Х1«";Х1
1840 PRINT "КОЭФФ.ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ЗУБА ШЕСТЕРНИ ХТ1=";ХЗ 
1.850 STOP "ДЛЯ ДАЛЬНЕЙШЕГО ПРОСМОТРА НАЖМИТЕ К.Л. CONTINUE"

м
23 
R2
BIX 
R
Ml
М2
Dl.i "02=*"; D2 

OELTl=";TX<9>; "ГРАД.

DELТ2 ='У ТХ<1 0 >; 'ТРАЛ,

UU*

i860 PRINT "ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБА 
1870 PRINT "ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА НОЖКИ ЗУБА 
1880 PRINT "ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБА 
1890 PRINT "ВНЕШНЯЯ ОКРУЖНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА 
1900 PRINT "УГОЛ НОЖКИ ЗУБА ШЕСТЕРНИ 
X <1 >,• "МИН. АХ<1 >; "СЕК, "
1919 PRINT "УГОЛ НОЖКИ ЗУБА КОЛЕСА 
Х<2>; "МИН. ЙХ<1;>; "СЕК. "
1920 PRINT "УГОЛ ГОЛОВКИ ЗУБА ШЕСТЕРНИ 
Х<3>; "МИН. RXO>; "СЕК. "
1330 PRINT "УГОЛ ГОЛОВКИ ЗУБА КОЛЕСА 
X с; 4 >; "МИН. И;ЙХ<4>; "СЕК."
1940 PRINT "УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН IUFCTEPHM 
X < 5 >; "МИН. ";ЙХ<5>; "СЕК,"
1950 PRINT "УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН КОЛЕСА 
ХС6 >; "МИН. RX<6 ); "СЕК. "
I960 PRINT "УГОЛ КОНУСА ВПАДИН ШЕСТЕРНИ 
Х(.7>; "МИН. ", РХ<7>, "СЕК. "
1970 PRINT "УГОЛ КОНУСА ВПАДИН КОЛЕСА 
X<8>i "МИН. "; ЙХ<В >; "СЕК."
1980 PRINT "ВНЕШНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР
1990 PRINT "ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ
2000 PRINT "FACCT.OT ВЕРШИНЫ ДО ПЛОСК.ВНЕШ.ОКРУЖ.

Н2
Н4

HRE1*">HI; "HRE2 
HFE1® "; НЗ; "HFE2 
НЕ1="; Н5; "НЕ2=И.; Н6 
SEi=";SI; "ZE2«"; S2 
TF1 ="> TX< 1 >; "ГРАД. M; ̂

TF2*”;TX<£>; "ГРАД. " • M

TR1=" ;TX<3>; "ГРАД. " • M

TR2= "; TX < 4 >; "ГРАД. ; M

DEL1*="; TX < 5 >; "ГРАД. ”; M

DEL2=";TX < 6 >; "ГРАД. "; M

DF1 * "; TX < 7 >; " ГРАД. M

DF2«"; TX<8 >; "ГРАД. U

DE1="; 05; "DE2«"; 06 
0ЙЕ1="; 07; "DRE2*"; 08 

Bl = "; B2; " B2-*V; B3
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201G PRINT "ВНЕШНЯЯ ПОСТОЯННЙЯ ХОРДА ЗУБЙ 
2020 PRINT "ВЫСОТА ДО ВНЕШНЕЙ ПОСТОЯННОЙ ХОРДЫ 
2030 PRINT "ПОЛОВИНА ВНЕШ.УГЛОВОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА 
2040 PRINT "ВНЕШНЯЯ ДЕЛИТ.ТОЛЩИНА ЗУБЙ ПО ХОРДЕ 
2050 PRINT "ВЫСОТА ДО ВНЕШ.ДЕЛИТ.ХОРДЫ ЗУБА

SCEl*"> S3; ,,SCE2*:"/ £ц 
НСЕ1*'У Н7У "НСЕ2*‘у НЯ 

PSIEl-'У PlJ "PSIE2»'y р;: 
ьЕ1='У S5; "SE2 = ’У S6 

HAEi«"/rt3; *' НАЕ2*=" i 
EPSALF-'У E42060 PRINT "КОЭФФ. ТОРЦОВОГО ПЕРЕКРЫТИЯ 

2070 PRINT "«
2030 PRINT D*,"ДЛЯ ПРОСМОТРА НАЧАЛА НАБЕРИТЕ 1 И CR/LF":I«0
2030 PRINT " ДЛЯ ВЫВОДА НА ПЕЧАТЬ НАЖМИТЕ КЛ- CR/LF"; Е*, :ш
PUT I
2 1 0 0 IF I>*1THEN±65Q
2110 INPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА ШЕСТЕРНИ",M*sINPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА К 
ОЛЕСА",Ml*
2120 INPUT "СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ", М2 *
2130 SELECT PRINT0C<120>
2140 PRINT "
ТРИИ КОНИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ"
2150 PRINT "
ЗУБЬЯМИ"

2160 PRINT •"*
2170 PRINT " !-------------

РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕ 

С ПРЯМЫМИ

2133 PRINT "»ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ 
0>; "!'У "ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ 
2130 PRINT "!ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ!
<60>; " ГУ"ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕСА 
2200 PRINT "!ТИП ЗУБЙ 
ТЯВ<6 8 >; " • ‘У "ТИП ЗУБЙ 
2218 IF V7*0THEN2239 
2220 PRINT "!ИСХОДНЫЙ КОНТУР 
ИСХОДНЫЙ КОНТУР * -
2260
2230 PRINT "• ПАРАМЕТРЫ ИСХОДИ. КОНТУРА

ПАРАМЕТРЫ ИСХОДИ. КОНТУРА ! -
2240 PRINT "! УГОЛ ПРОФИЛЯ 
у ' ‘У ТЙВ<57>; " ! 'У ТЙВС60); " ! 'У " УГОЛ ПРОФИЛЯ 
. »г ,.. V5, уб . ТЯВ<116>> " ! "
2250 PRINT "! КОЭФФ,ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ЗУБА 
0>;"ГУ" КОЭФФ. ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ЗУБЙ 
2260 PRINT "! КОЭФФ.РАДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА 
0>; " СУ" КОЭФФ. РАДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА 
2270 PRINT "! КОЭФФ.РАДИУСА КРИВИЗНЫ 
60,); " ! ‘У 11 КОЭФФ. РАДИУСА КРИВИЗНЫ 
2280 PRINT "!КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ 
60>; "ГУ "КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ 
2280 PRINT '* 'КОЭФФ.ЙЗМЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ЗУБЙ 
60 >; "ГУ "КОЭФФ.ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ЗУБА

f МЁ ! 1 *; М ; TAB С57 >; " ГУ ТнБ <1
•МБ М; ТнВ< 116 >; " ! "

! 21 ' ’У Z1K- TAB <57); "ГУ ТнВ
! Z2 ! Z 2 X , ТАВ <11ь>; " !  "

! - 1 ПРЯМОЙ'У TftB<57>j " ГУ! - ! ПРЯМОЙ";TAB<1 1 6>, " • 11

1 - ' ГОСТ 13754-68 1
i ост 13754-68'У TAB<116>■ ”•":йиГ0

! -  ! 'У Т А В < 57 ‘>, " ГУ ТАВС60>
! ТА В < 1 1 6 > , " ! "
! ALFN » 'У- АЗУ, "Г"; V5; "' *У V6 ,i " 

IftLFN ГУ A2J;

! НА "УН.: TAB <5Р>; " ! " - TAB« 6 
t НА ! 'У Н; Т№<116>> " ! "

!С 1 "} С, TAB<57 >; 11 ! ", TAB - 6 
!С !";С;ТАВ<116>; "!"

!R ? ’У Rl.; T A B <5? >; " ! ‘У ТАБ-: 
!R ! 'У R l ;  T A B < l l 6 > i  " l "i XI ! 'У XI; ТАБ<5 7 >; V ", ТАБУ 
!X2 ! 'У X2; TAB<1 1 6>; " ! "

(XTfiUi i XI; ТА6<5?>; "ГУ TAB< 
‘ XTAU2 ! 'У -X3; TAB<116>; " ! "

!DELT1 ! TXC9>; "Г‘У W>.<9>, "- "
•DEL

2300 PRINT "!УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА
; AX<9>; "" 'У TfiB(5?>; " f TAB<60); " * 'У "УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА 
Т2ГУТХ<10>; "Г'У WX<10>; "y'УАХ<10>; *У ТАВ<116>; ‘V"
2310 PRINT " I СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ ! - ГУ М2ж; ТВВ<5?>; " ГУ TAB
<60>; " ! 'У "СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ ! - ! М2*; TftBC116>; " ! "
2320 PRINT "!------------------------------------------------------------- -

2330 IP Xl>.4THEN2430
2340 PRINT " IBHEIUH.ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБЙ !SCE1 ГУ S3; TAB <57 :>>.. ; TfiB<
60); "• 'У "ВНЕШН.ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБА !SCE2 ! 'У S4; ТЯВ<116>; "•"
2350 PRINT и!ВЫСОТА ДО ВНЕШ.ЛОСТОЯН.ХОРДЫ !НСЕ1 !"; Н7; TAB<57>; " ! TAB<
60>; "! *У "ВЫСОТА ДО ВНЕШ.ПОСТОЯН.ХОРДЫ *НСЕ2 ! 'У Н8 ; ТАВ<116>; "•"
2360 PRINT "*«НЕШН.ДЕЛИТ.ТОЛШ. ЗУБА ПО ХОРДЕ !SE1 ? "; S5; ТАВ<57>; " ГУ ТАБЧ 
60>i"ГУ "ВНЕШН.ДЕЛИТ.ТОЛЩ.ЗУБА ПО ХОРДЕ ‘SE2 ГУ S6 ; ТЙВ<116>; "!"
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2378 PRINT " ! ВЫСОТА ДО ВНЕШН,ДЕЛИТ.ХОРДЫ ЗУБЙ1НАЕ1 ! АЗ; ТАВС57); " ! "; ТАЕН 
6 0 ) ; " ! "ВЫСОТА ДО ВНЕШ.ДЕЛИТ.ХОРДЫ ЗУБА !HRE2 !";R4;TAB<116);"!"
2360 PRINT и!ВЕЛИЧИНА ПРЕДНАМЕР.СИЕЩ.ИЗМ,СЕН. !LX1 ! DC2); ГАВ<57);" ! ТА
В<60>;" ! "ВЕЛИЧИНА ПРЕДНАМЕР.СМЕШ-ИЗМ,СЕЧ.!LX2 ! "; D<3>; ТАВ<116>;"I"

! TABC57); " ! TAB<60)
!"iTRBC116);"!" 
f SXi * "i D < 8 ); TAB<57); " ! TR

!SX2 ! D<9); TRBC116); " ! "
? f TA6<5?>; " ! TABC60)

! "; TABC116); " ! " 
f HAX1 f D<10); TABC57); " T 

!HAX2 !";D<11);TRBC116);"!"sG

! SCE1 ! "; S3; TABC57); " ! TAB' 
! TABC116); " ! "

■MCE1 ! H7; TAB<57>; " ! TAEK

2390 PRINT ".'ТОЛЩИНА ЗУБА ПО ХОРДЕ В
"ТОЛЩИНА ЗУБА ПО ХОРДЕ В !

2408 PRINT "!ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 
В (60); " ! "ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 
2410 PRINT ”!ВЫСОТА ЗУБА ДО ХОРДЫ

"ВЫСОТА ЗУБА ДО ХОРДЫ !
2420 PRINT "!В ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 
АВ<6 8 ); "!"; "В ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 
□ТО 2510
2430 PRINT "'ВНЕШН.ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБА 
6 0 ) ; " * "ВНЕШН.ТОЛЩ.ЗУБА ПО ХОРДЕ НА КОН-!
2440 PRINT "!ВЫСОТА ДО ВНЕШ.ПОСТОЯН.ХОРДЫ 
60); " ! "ЦЕНТРИЧЕСКОЙ ОКРУЖН.О=";D<1);ТАВ<93>; " ! "SVE2 ! S7;ТАВС116); "!
И

2450 PRINT "!ВНЕШН.ДЕЛИТ.ТОЛШ. ЗУБА ПО ХОРДЕ ! SE1 )...ТАВ<57);.....; ТАВс
60); " ! "ВЫСОТА ДО ВНЕШ. ХОРДЫ ЗУБР НА КОН) ! ТАВ<1±€>;..
2468 PRINT "!ВЫСОТА ДО ВНЕШН.ДЕЛИТ.ХОРДЫ ЗУБА•НАЕ1 !";АЗ;ТАВс57);.. ; TRB*
60); " ! "ЦЕНТРИЧЕСКОЙ ОКРУЖИ.D«”; Del); ТЯВ<93>) " ! !i; "HAVE 2) А5; ТЙВ<116>; " >
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2470 PRINT "* ТОЛЩИНА ЗУБА ПО ХОРДЕ В f ) ТАВ<57>; " * ТАВСС6 )
;**!"; "ТОЛШ. ЗУБА ПО ХОРДЕ НА КОНЦ, ОКРУ Ж ! ! TAB <116); " ' н
2480 PRINT "! ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ ! SXI ! "j D<8 ); ТАВ<57>; " Tf
В<60); " ) "НОСТИ В ИЗМЕР. СЕЧЕН. D5*"; 1413); ТАР<93); "SVX2 ' 0<12ч ТАВ< j
IS);"?"
2490 PRINT "! ВЫСОТА ЗУБА ДО ХОРДЫ ' ! ТАВ<57); " * "; ТАВС60 ■

"ВЫСОТЙ ЗУБА ДО ХОРДЫ НА КОНЦ.ОКР! ! ТАВ<116>; "!" ...
2560 PRINT " ! В ИЗМЕРИТЕЛЬНОМ СЕЧЕНИИ !HRX1 '"; Dt1©> гТАВс    Т
RBC60); " ! " ■ "УЖН.В ИЗМЕР. СЕЧЕН.D="; В<13); TRB<93>; " ! f--- -----
6>; " f "
2510 PRINT

1! " HAYX2!"; D<14>;TRBCij

2520 PRINT "'MEЛОСЕВОЙ УГОЛ ПЕРЕДАЧИ !SUM » VI; "Г"•V 2 * "■V2 "
"; TAB < 57 T AB < 60 >; V " ; " МЕЖОСЕВОй УГОЛ ПЕРЕДАЧИ ' SIJM • "; у 1 n

Г"; V2; V3; TABC116); " * "
2530 PRINT "!СРЕДНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ 
60); " ! "СРЕДНИЙ ОКРУЖНОЙ МОДУЛЬ 
2540 IF V7*iTHEN2550
2550 PRINT "'ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ 
60); "!и; "ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ и
2560 PRINT "'СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ 
0 );"!"; "СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ ! R
2570 PRINT ")СРЕДНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 
6 0 ) ; " "СРЕДНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 
2580 PRINT ")ВНЕШН.ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 
60); " ! "ВНЕШН.ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ и
2590 PRINT "!ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА 
< 6 0 "ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА
2680 PR I NT " ! УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН ' DELHI' т*'<5) ■ " Г«■ UX ( 5) ”
> АХ<5); TAB<57 >; " ! "; TAB<6 8 УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН ’ "  * ' hP ,
R2! "; Т’:<6 ); "Г"; ИХ<6 >; АХ<6 ); ТАВ<116)‘ " 5 " L
2610 PRINT " ! УГОЛ КОНУСА ВПАДИН • DELP1 ' " -Тvc 7 ) ■ "Г " • > " •
;АХ<7>; "" "; ТАВС57); "'";TRBC60);  ; "УГОЛ КОНУСА ВПАДИН ' ' * ' Ч гi
F2' "; ТХ< 8>; "Г "; "; А?;<8>;‘ J" "; ТАВСПб);"'" L
2620 PRINT " ' ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБА ' HFl i » ; uir,. ........... . TC|D
60); "ВНЕШНЯЯ ВЫСОТЙ ЗУБА ' НЕ2 Г'; Нб TAB-'llE) " ' "

! М ! M l;  TAB < 5 7 ) ;
м г "i Ml; TA B  < 1 1 6 ); " ! "

’ Е Е ! " ;R 2 ;  TA B  < 5 7 ) ;
RE ] ' R2; T A B < 1 1 6 ); " ) "

' R f R; TA B < 5 ? > ; "t п j' R; T A B < 1 1 6 ); " ! "
!D1 •. 0 1 ; T A B C 5 7 );

D2 t ;" ; 0 2 ; T A B < 1 1 6 ); " ! "
'D A E !  ! D7; T A B < 5 7 );

DAE2 ( D8 ; TA B  < 1 1 6 ) ;  " ! "
[B • " ; B I X ;  T A B < 5 7 )

' В 1 B I X ;  T A B < 1 1 6 ); "
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2630 PRINT " ! ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБА ! Н Н Е 1  ! H I ;  T R B < 5 7 > , " ! “ THE

60>J " ! "ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБА 'H R E 2  ' Н 2 ; T R B < 1 1 6 > ; '• ' "
2640 PRINT "!ВНЕШНЯЯ ОКРУЖНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА ! SE1= "j 91;TRB<57>j " * TRB
6 8 >i " ! "ВНЕШНЯЯ ОКРУЖНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА !SE2 !"jS2,TRB(11б>;..
2650 PRINT " !------------------------------------------------------------- -

2660 PRINT "!ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОПРЯЖЕННОГО! % TAB< 5 7 > ; " ! TAB<60
; (м."ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОПРЯЖЕННОГО! TfiB<il6 >i "!"
2670 PRINT и ! ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА ! Ml*> TAB С 57 >; “ ! "; ТАЙ
(60>; " * "ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА ! "> Мх, TftB<116>; " ! "
2680 PRINT "!------------------------------------------------------------- •

2690 SELECT PRINT05 
2700 PRINT C*;F*
2718 INPUT "БУДЕТЕ РАБОТАТЬ ЕЩЕ С ЭТОЙ ПРОГРАММОЙ ?<+ ДА.;- H E T V M *
2720 IF Ix*"+"THEN10
2730 INPUT « БУДЕТЕ РАБОТАТЬ С ДРУГОЙ ПРОГРАММОЙ ?<+ ДА; - H E T V M *
2740 IF I*»"+"THEN2758sG0T0 2780
2750 IF Jlk«0THEN2760*LOAO DC' R”DM"* GOTO 2770
2760 LOAD DC F"DM"
2770 END
2780 PRINT CX;Fxi PRINT RTC12* 23> * PRINT "СПАСИБО ЗА. РАБОТУ. ДО СВИДАНИЯ 111 
iGOTG £770
2790 PRINT HEK(03>JPRINT “ КРАТКАЯ ИНСТРУКЦИЯ ПО РАБОТЕ С ПРОГРАММОЙ" 
2300 PRINT " 1 . БУДЬТЕ ВНИМАТЕЛЬНЫ ПРИ ВВОДЕ ИСХОДНЫХ ПАРАМЕТРОВ"
2810 PRINT " ДРОБНУЮ ЧАСТЬ ЧИСЛА ОТДЕЛЯЙТЕ ТОЧКОЙ (НЕ ЗАПЯТОЙ>"
2820 PRINT " 2. ВВОД ПАРАМЕТРА ЗАКАНЧИВАЙТЕ НАЖАТИЕМ КЛАВИШИ CR/LF"
2830 PRINT » 3. ЧИСЛА ЗУБЬЕВ ВЫБИРАЙТЕ ИЗ СЛЕДУЮЩЕЙ ТАБЛИЦЫ (ГОСТ 19624-7) 
4>"
2840 PRINT » ------------------------------------------------------- "
2850 PRINT " ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕР.!MIN ЧИСЛО ЗУБЬЕВ СОПР.КОЛЕСА"
2860 PRINT *• ------------------------------------------------------ «
2370 PRINT " i£ ( 30"
2880 PRINT » 13 ! 26"
2890 PRINT " 14 ! 20"
2900 PRINT « 15 ! 19"
2910 PRINT " 16 ! 18"
2920 PRINT " 17 ! 17"
2930 PRINT " --------------------------:---------------------------- "
2940 PRINT " 4.МОЖНО ПРОИЗВОДИТЬ РАСЧЕТЫ ПЕРЕДАЧИ С НЕСТАНДАРТ.ИСХОДНЫМ1
2950 PRINT " КОНТУРОМ И НЕОРТОГОНАЛЬНЫЕ ПЕРЕДАЧИ"
2960 PRINT " 5.ШИРИНУ ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА МОЖНО ЗАДАВАТЬ НУЛЕВЫМ"iPRINT
2970 INPUT "НАЖМИТЕ КЛ. CRXLF И НАЧИНАЙТЕ РАБОТАТЬ"*!iIF K999THEN70
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Приложение 3

ТАБЛИЦА ИДЕНТИФИКАТОРОВ ПРОГРАММЫ GKK

=Z± f Xfti -XI ! 4 h4fi =T9 1 d tf* =G4 ! =H7
*Z2 ! Xnt «Х2 » лЛ/с/ =>FQ t datz ~G5 ! %Xf =R3

tftn **H1 ! *T< =X3 ! *h/n =F1 1 &t -G6 ! %xz =R4
т и =M2 ! 't* <*W2 ! h. a 4 -F2 1 6г =G7 1 Stxt =R5
Д *B ! $h* =01 ! h»z =F3 1 Sc/ ®S1 ! S itt =R6
Г =5 ! t* *L3 ! b te i -F4 1 5c* -52 ! =R7
с< “R2 ! ~KQ t h tez *F5 t be/ -S3 ! •-R8
k t =H 1 hti =02 ! h fti =F6 1 Дл “54 ! =H3
С* “C ! h/z =03 ! hfiei =F7 » Vi,y =55 r»*i =H9
Я =R1 ! S»t =04 i hpi =FS * V;* =56 ! =A3

=Z3 ! Sm =05 ! hei -F9 1 f a  =S7 ! k-YHjZ =R4
* -R ! Bu -T0 ! -QO I ^ лг : s>, =R5

-R2 ! Ъ< =T1 ! &ai =G1 P iht "50 ! $** =f\6
=L1 ! 9*z =T2 ! 8f< =G2 1 5/.Л =5Э ! *Ь*4 =R7

Ъг. =L2 ! &a* =T3 ! Ъи =G3 1 h« -HI ! *h*Z =RS
ё =B1 ! &ax. =T4 ! dr -06 r * «  ®H2 ! bant -R0
и *(J ! 8*41 =T5 ! dz =D7 t Л /  =H3 ! ^4*1 =A9

=U1 ! h 'Z =T6 ! dgf =DS f -H4 f 0 .■J nail ss|J4
=03 ! л й̂€4 =T3 ! d fz =D9 1 /,/ =H6 ! *7 Л4 4 X =U5
-!J6 ! К =V7 ! d уЦ =ze t *M5 ! =E2

St if =.;i ! %i =V3 1 dvtz =Z7 i d v iu =r'16 ! 4e =E3
St et -J2 ! Van. =V9 ! devil =ZS i Лес/ -И7 ! =ES
Si и - n  * otte =B2 ! davit =Z9 /«ix. ! =E9

=.T4 ! <Xti =B3 ! =C3 r =M9 ! =E7
$П44Х =J5 ! <Kt =B4 ! *<i.tZ =C4 F datiez =№  ! S >чу* =T<12)
Snai t =J6 ! h/li =B5 1 •fi/ia* =05 I d a vi it —PO ! Ь-Y* =T<13>
. 5*74 iZ =J? ! hfU =B6 ! , -Д аз. = ce f a u  “P3'! ^ V* =T<14>

=J8 f fa * -B7 ! =C7 1 ^ ir ie i ~FS ! =T(15>
=J9 : S*n =es ! f a i a r =03 —p  ̂ • f•̂ ИУд* =T<16>

lt>, ЛА1 ~L4 ! Д# -RO ! *-МЫ±**1 =C9 ^Xtaif —PS ! ^Oy * * =T(l^y
МУКИ =L5 * f a =C1 ! °И4/ =US o<t4U ~FS !

tali =L6 ! Д а -C2 f C* =U9 ^„„/z -U2 !
i*tz =L7 ' 2-vi * -Z4 \ dvtt* =H3 i^M/i *(J3 f

ky/ -V2 ! Z ifi£ -Z5 ! dvi tz =M4 =E1 !

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ПАРАМАТРОВ-ПО ГОСТ 19326-73
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2 0 к ПРОГРАММА РАСЧЕТА геометрии ЗУБЧАТЫХ КОНИЧ.ПЕРЕДАЧ С М-'УГОь. ЗУБЬЯМ* 
30 к РАЗРАБОТЧИК- ВНИННМАШ. 61.12.86. * ПО ГОСТ 13326-73

40 к
50 СОМ Л к
60 PRINT НЕХ<03>, "ЖЕЛАЕТЕ ОЗНАКОМИТЬСЯ С ИНСТРУКЦИЕЙ'? < + ДА, - НЕТ V  
70 INPUT К*
00 IF Kx~”+"THEN6370«GOTO 90
90 DIM Gx60/K*<2>/Nx28/V<36>/8<:i0>/V*4O/Vlx40/D<:3?>/R0<r2>/Bl<12>'Td?>/ Г 
<11>/ СК11>/ Q<11>/ Well}/ W';<11>/ J<11>/ C (11) * R<12}/ R’-ia 1>.D0<2>
100 CLEfiR N
110 Cx^HEXe03> s D*«HEX< 12Л  E*»HEXC11 ;:W*»hПОВТОРИТЕ БВОД ПАРАМЕТРА"
120 Gx**"РАБОТАЕТ ПРОГРАММА РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТЫХ КОНИЧЕСКИХ"
130 V**"ПОДРЕЗАНИЕ ПО ВНЕШН.ВЫСОТЕ НОЖКИ ЗЧБА":Vi*="ПОДРЕЗАНИЕ ПО ВНУТБ.' 
ЫСОТЕ НОЖКИ ЗУБА“
140 R2»20* Н»1* С».25* R1»,25 
150 PRINT С*s PRINT Dx, G*
160 PRINT AT£3/22>:PRINT "ПЕРЕДАЧ L КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ"; Ex 
170 PRINT RT<5/20>:PRINT "ВВЕДИТЕ ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ"
180 PRINT ""«INPUT "ИСХОДНЫЙ КОНТУР СТАНДАРТНЫЙ v+ДА, - НЕТ J> %  Кх 
190 IF К*<"+"ORKx>"-"THEN1&0 
200 IF K*="+"THEN290
210 PRINT ""«PRINT " ВВЕДИТЕ ДАННЫЕ НЕСТАНДЙРТН. ИСХОДИ. КОНТУРt
1
220 PRINT 
* R2
£30 INPUT 
240 INPUT 
250 INPUT 
260 INPUT 
270 PRINT 
280 INPUT 
290 PRINT 
300 INPUT

INPUT УГОЛ ПРОФИЛЯ fiLFRN ГРАДУСЫ» 1

МИНУТЫ-"/Б1<4> 
СЕКУНДЫ="/В1<.12> 

НА-"/Н 
С*»"/С

КОЭФФ. ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ЗУБА 
" ИОЭФФ. РАДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА
" КОЗФФ. РАДИУСА КРИВИЗНЫ ПЕРЕХОДНОЙ"
" КРИВОЙ В ГРАНИЧНОЙ ТОЧКЕ ПРОФИЛЯ ЗУБА
"МЕТОД ОБРАБОТКИ КОЛЕСА"
'41- ОДНОСТОРОННИЙ, 2- ДВУХСТОРОННИЕ 

310 IF Ок<1ORO^>2THEN290 
320 INPUT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ С6-2&0?
330 IF Z154<6OR21':>200THEN320 
340 INPUT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕСА <6~20О>
350 IF Z2^<6ORZ2X>200THEN340 
360 PRINT "МЕЖОСЕВОй УГОЛ <10-150>£ИМ"
370 INPUT " 0
380 INPUT "
390 INPUT "
400 IF S<10OPS^150THEN360 
418 PRINT "ВВЕДИТЕ ОДНО ИЗ ЗНАЧЕНИЙ МОДУЛЯчСРЕДНИЙ НОРМ. ИЛИ ВНЕШНИЙ ОКРУ^ 
ЖНОй>"
420 INPUT "МОДУЛЬ СРЕДНИЙ НОРМАЛЬНЫЙ <0-25> MN»”/Ml*D<13)
«Ml

ROF-’V R1 

= "/0'4 

21-"/Zl^. 

Z2»"/Z2*

ГРАДУСЫ="/S 
МИНУТЫ »">B1<?/ 
СЕКУНДЫ»"/BleS,

430 IF M1<0ORM1>25THEN410
440 INPUT "МОДУЛЬ ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ C025>
«М2
450 IF M2<0ORM2>25THEN440
460 INPUT "ОСЕВАЯ ФОРМА ЗУБА <l/2/3>
470 IF 15i<10R15s>3THEN460
480 PRINT "УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА СРЕДИ, <0 -45)6ETN’J 
490 INPUT *
580 INPUT "
510 INPUT -

I* " / i k

ГРАДУСЫ»"/B1 < 9 >
м и н у т ы »"/Bi<:5>
СЕКУНДЫ»"/B1< 6 /
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520 IF Bl<9X0ORBl<9»45THEN480i IF IX=3fiNDBl < 9) <25THEN5S0s IF ZlV.*6f=lNDBl <<! 
X42THENS50! IF 21Si«7fiNDBK9X40THEN550: IF Z14=CHNDB1<9;> <38THEN560: IF 21*/' 
9BNDB1<9X35THEN570: GOTO 608
530 PRINT C*sPRINT "ПРИ 21=6 BETN Д. БЫТЬ HE МЕНЕЕ 4£ ГРАДУСОВ"
540 PRINT " ПОВТОРИТЕ ВВОД* НАЧИНАЯ С 21"«PRINT '“'«GOTO 320
550 PRINT Cx!PRINT "ПРИ 21=7 BETN Д. БЫТЬ HE МЕНЕЕ 46 ГРАДУСОВ":GOTO 548
560 PRINT Cx:PRINT "ПРИ 21=8 BETN Д. БЫТЬ HE МЕНЕЕ 38 ГРАДУСОВ"* GOTO 548
570 PRINT CxtPRINT -ПРИ 21=9 BETN Д. БЫТЬ HE МЕНЕЕ 35 ГРАДУСОВ"sGOTO 548
580 PRINT Dx; "ПРИ ОСЕВОЙ ФОРМЕ ЗУБА III BETN ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 25 ГРй
УСОВ"
590 PRINT Их;Ext GOTO 468
600 W=#PI/180tSELECT ReB=Bl<9>+Bl<5>/60+Bl<6>/,3€00:ft2*fl2+Bi<4>/60+BKl2) 
36008 S=5+B1<7>/60+В1<8>/3600!B=B*№S=S*U* B<1> =Bs Я2=Я2*М 
610 Z3»l/S IN C S > *SQR < Z15s*2+Z2X*2+2+Z15fi'* Z2*<+C0S < S > >
620 IF M1=0THEN640
630 R=Ml*Z3/2/C0S<B> * GOTO 650
640 R2=M2*Z2/2
650 Ll-flRCTftN<SIN<S>/<Z2?C/Z15s+COS<S> > >: L2*»S-L1 
6 6 8 IF M1=0THEN680
670 IF B/W<20ORMi<=2ORI5s-3THeN690*Bl=.35*R-2*GGTO 710 
680 IF B/W<20ORM2<*2ORI5s=3THEN700tBl=.3*R2-3!6OTO 710 
698 Bl=.3*R;GOTO 710 
700 B1-.25+R2
710 Bl=ROUNO<Bl* 0>: U=Z25j/Z15«i U=ROUNDOJ* 3> : Ul=lJ* Z1=Z15;
720 IF S/U-30>.0001ORE/W-90<-.000lTHEN740
738 U1=5QR OJ*COS<LI >/COS <L2> > '• Zi=Zl*/*Ul/COS<L1>/SQR< i+Ul*2> s U1=R0UND(.U1 - 2 
>i2 IMPOUND<2 1 * 2 )
740 IF Kx=s" + "THEN?50! GOTO 770
750 IF B/W>*0PNDB/W<«15THEN030
760 IF B/W>15PNDe/W<>29THEN890JGOTO 1230
770 J=COS<B>+3
780 U2=C0S<R2>:U3*SirKfl2>+2:U4=Ul*2/<Ul*2-l>*U5«Ul*2+l:U6=Zl*SQR<U5VUl/4*r 
790 U7=.5*U3+U4*U6iU8*S0R<U7*2+H*2>:U9=U8-U7»M3=.5*U6:M4=U+2*M3sM5=M2+H+U 
9+H
800 M6=M4+H-U9г M7-RRCC0S<U2/M5*M3 > s M8=fiRCC0S<IJ2/M6*M4 ) : N9=M7-fl2: E5=M8-fi2 
810 E6=l-COS<M9>iE7=i-C0S<E5>!E8=M5+E6« E9=M6*E7iE0=H-E8!P5=H-E9sP6=E8-E9 
820 P?=U7-.5*P6tP8=E8+F5!P9=U7*P6+P8:P0=SQR<P7*2+F9>:X1»P0-P7«XI«ROUND О Я  
*2>t X2-“~Xlt GOTO 1600
830 Xl*-<4.e4/<Zl-4.75>+.083>/U*2+<1.428/<Zl-5.1>-.12>/U+8.4S/<Zl+5.?>+.i 
1
840 X1=R0UND<X1*2>:IF Z1>*18RNDZ1<=30THEN850:GOTO 8 8 Q
850 IF U>=2.5THEN860!IF U<1.8THEN870:GOTO 8 8 8
860 X1=X1+.02гX2=-XlsGOTO 1600
870 X1=X1-.01!X2=-X1* GOTO 1609
880 X2=-Xl*GOTO 1600
890 PRINT "КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ ЗУБЧ.ПЕРЕДАЧ С КРУГОВ." 
900 PRINT " ЗУБЬЯМИ С ИСХОДНЫМ КОНТУРОМ ПО ГОСТ 16202-70»
910 PRINT Ох; " Zl="; Zl; "U="; U1; "ВЕТМ^'У В1<9>* "ГР": PRINT Ex
920 PRINT »-------------------------------------------------------------------

930 FRINT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ* ЗНАЧЕНИЯ КОЭФФ.СМЕЩЕНИЯ XN1 ПРИ ПЕРЕДАТОЧНОМ" 
940 PRINT "ШЕСТЕРНИ Z1• ЧИСЛЕ ПЕРЕДАЧИ U <ДЛЯ BETN>15 И <*29>"
950 PRINT " ----------------------------------------------------

960 PRINT " ! 1 Я . 12!1.25!1.40!1.60!1-80!2.00!2.50!3.15*4 60
5.00!6.3 И ВЫШЕ"

970 PRINT »-------------!--- !---- 1---- !---- !---- Е---- !---- *---- ----- .____
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9 8 0 IF Zi>*10flNDZl<-12THEN990; IF 2i>12fiNDZl<=14THEN1038* IF Zl>14fiNDZK=lt; 
THEN1060IIF Zi>16fiND21<*l8THEN1090tIF 21>18eND21<-25THEN1100sGOTO 1156 
990 PRiNT "10<вЕТМ>*28:
.S3 "
1080 PRINT ”11<BETN>»2?
i t t g2 •*
1010 PRINT "±2<BETN>*2£
!.49 !.50
1020 IF 21<»12THEN11?0 
1030 PRINT " 13
!.47 !.48
1040 PRINT " 14
*.45 1.46
1050 IF Z1O14THEN1170 
1060 PRINT " 15
!.43 *.43
1070 PRINT " 16
!.41 !. 42
1080 IF Z1O16THEN1170 
1090 PRINT " 17
* . 48 !.41 "
1100 PRINT " 18
!,39 !.39 "
1110 IF 21OlSTHENil 70 
1 1 2 0 PRINT w 20
!.36 !.36
1138 PRINT *' 25
!,3l •.32
1140 IF 21O25THENil?0 
1150 PRINT 11 30
!.27 !.27 "
1160 PRINT » 40
!.21 !.22
1170 PRINT "------------

— _ i! — i — ]! - ! - !! - ; — i1 .49 !! .52
1 — ! — ! — i _ ! - ! - ! - ! — ! .48 ! .49

! — ! - ! — i _ ! - j _ ! - !.42 ! .46 ! .48

- f _ t „ t _ i - ! .33 .37 ! .40 ! .43 ! .45

t — j _ i _ ! .2 1 ! .26 ! .32 ! . 36 ! .39 ! .42 1.44

1 _ i _ ! .14 * .2 0 *.25 ‘.30 ‘ .34 * .37 1.40 ‘ .42
1 _ ! .87 ' . 14 ! . 2 0 ! .24 ! .29 ! .32 ! .35 ! . 38 ! .40

‘ 0 * .06 *.13 *.19 *.23 ‘.28 ! .31 ! .34 ! .37 ! .39

! 0 ! .06 ! . 1 2 i.ie ! . 2 2 ! .27 ! .30 ! .33 ! .36 1.38

* 8 * .05 ! .1 1 * .16 ! .2 1 ‘ .24 ‘ .26 • .29 ’ .33 ‘ .35

! 0 1.05 ! .1 0 * .14 ! .18 ! .28 ! .23 ! .25 ! .28 ! .36

! 0 * .04 * . 6 8 * .1 2 ! .15 !.18 \ . 2 0 ! . 2 2 ! .25 * .26

! 0 ! .03 ! .05 ! .08 ! . 1 2 ! .14 ! .16 ! .18 ! . 2 0 ! . 20

1180 PRINT "НАБЕРИТЕ ЗНАЧЕНИЕ XNl И НАЖМИТЕ КЛ. CR/LF"
1190 PRINT FIT<21/50>*PRINT Dx; i INPUT "XNl*"/XX:PRINT £*
1200 IF X1<0ORX1>.7THEN1220 
1218 GOTO 1600 
1220 PRINT W** GOTO 1190 
1230 PRINT C*i
1240 PRINT "КОЭФФ. СМЕШЕНИЯ ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ ЗУБЧ.ПЕРЕДАЧ С КРУГОВЫМИ" 
1258 PRINT " ЗУБЬЯМИ С ИСХОД.КОНТУРОМ ПО ГОСТ 16202-70"
1268 PRINT Dx; " Z U  "U-"; U< "8-"j "ГР"SPRINT Ex
1270 PRINT "-------------------------------------------------------------

1280 PRINT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ! ЗНЙЧЕН.К09ФФ.СМЕЩЕНИЯ XN1 ПРИ ПЕРЕДЙТ.ЧИСЛЕ ПЕГ 
ЕДЙЧИ U"
1290 PRINT "ШЕСТЕРНИ 21 !----------------------------------------- ---------

1300 PRINT " ! 1 *1.12*1.25!1.40!1.60!1.80!2.00!2.50*3.15!4.0
*5.00*6.3 И ВЫШЕ"

1310 PRINT "----------------- !---- •---- !---- !---- !---- !---- !---- !---- !---
I-----( — — -— ------«
1320 IF 21>-6ANDZ1<«3 01hc tii. i38: IF 21Vi8(4ND21<*12THEN1390s IF Zi>12fiNt>Zl<* 
5THEN1420*IF 21>15HNDZi<>18THEN1460'IF 21>18RNOZ1<*25THEN1470«GOTO 1520

1330 PRINT “6<BETN>«42> * - « - ! - - ! - ! - ! - ! - ! - * -
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1340 PRINT "7<BETN>=40> ! - ! - t „ ! — i „ ! - ! - ! - - i —
\ .65 * ,6 6 й
1350 PRINT ,'8CBETN>ic38> ! - t _ t _ i _ ! ~ i — ! - ' - ! - ' .51
! .53 » .54"
1360 PRINT "9<BETN>=35> ! » ! - i _ ' - I - i — ! - ! - ! .46 > . 49
! .50 ! .52"
1370 PRINT "±0<BETN>=32> ! - ! - i _ ! - * ” ! — ! - ! - ! .44 ! .47
! .47 • .48"
1380 IF 21<*=10THEN1540
1390 PRINT " 11 ! - ! - i — ! — i _ ! - t — ! .38 • .41 ! . 44
! .45 ! ,45"
1488 PRINT " 12 ! - ! - ! — i — i _ i _ ! .32 !. 37 ’.39 ! .41
! .42 ! .43"
1410 IF Z1O12THEN1540
1428 PRINT " 13 ! - i _ i _ i _ ’ - ! .27 * .30 ! .35 ! .37 ’ . 39
.40 ! .41"

1430 PRINT " 14 ! - ! ~ I _ ! .18 ! .23 ! .26 ! .29 * .33 f .35 ! .37
! ,38 * .38"
1448 PRINT " 15 ! - ! - * . 1 2 ! .17 ' . 2 2 ! -25 ! .27 ! .31 >.33 ! . 3 5

! .36 ! .37"
1450 IF Z1O15THEN1540
1460 PRINT "  16 ! - ! .06 ! .1 1 М б ! . 2 1 ! .24 ! .26 ! .30 ! .32 ! . 3 4

l .35 i .35"
1470 PRINT "  18 ! 0 ! .05 ! . 1 0 ! .15 ! .19 ! . 2 2 ! .24 ! .27 ’.30 ! . 3 2

! .32 ! .33"
1488 IF Z1O18THEN1540
1490 PRINT «  20 ! 0 ! .95 ! .09 М 3 ! .17 ! . 2 0 ! . 2 2 ! .26 !. 28 ! . 2 9

! .29 ! .30”
1500 PRINT " 25 ! 0 ! .84 ! .08 M l ! .15 ' .17 ! .19 ! . 2 1 * .24 ! . 2 5

f .25 f .26"
1510 IF Z1<=25THEN1540
1520 PRINT " 30 ! 0 ! .03 !!. 07 ! .09 ! .11 ! .15 ! . 16 !. 18 • . 2 1 ! . 2 2

! . 2 2 ! .23"
1538 PRINT " 40 ! 0 ! .03 1! .05 ! .07 f .09 ! .11 !. 11 ! .14 ! .16 * .17
! .17 ! .18"
ID Ч Ф KKlftl

11
1550 PRINT "НАБЕРИТЕ ЗНАЧЕНИЕ XN1 И НАЖМИТЕ КЛ. CR/LF И

1560 P R IN T  О Т (21* 5 0 > s P R IN T  D x ; : IN P U T  " K N 1 -" * X U  P R IN T  E * t X 2 * -X l
1570 I F  X 1 < 0 O R X 1 > .S TH E N 1 5 9 0
1580 GOTO 1600
1598 P R IN T  W xiG O TO  1560
1600 I F  M1*0THEN1620
1610 I F  M 1 > 2 R N D U > * 2 .5 TH EN 1 6 3 0 JG O TO  1688 
1620 M 1 «< M 2 -B 1 X Z 3 > * C 0 S < B > :G 0 T 0  1610
1638 IF  B > «0 R N D B / W < -1 5 T H E N 1 6 5 0 iIF  BXW >15ONDB/W <*29THEN1660<IF B/W >29fiN0B/
W < »4 0TH EN 1 6 7 0i IF BXUI>4©THEN1640
1640 X 3 “ . 1 5 + .0 ± 2 * < U ± -2 .5 >  * GOTO 1690
1650 X 3 * .0 3 + .0 0 8 * < U l -2 .5 > iG O T O  1690
1660 Х З » .  0 7 + . 0 ± +< U ± “ 2 .  5 )  I GOTO 1690
1670 X 3 - . 1 1 + .0 1 + C U 1 -2 .5 > iG O T O  1699

1680 X3=0
1690 DC21)e20iD<22)«25JD<23>=32sD<24)M0:D<25>*60>D<26>*e0iD<27>*100*D<28
)«1 2 5 s D < 2 9 > * 1 6 0 «D < 3 0 > «2 0 0 * D < 3 1 > = 2 5 0 * D < 3 2 > * 3 1 5 iD < 3 3 > = 4 0 0 lD < 3 4 > * 5 0 0 »D < 3 5 > * 6
38* t><36>-800< D<37>**1000
1700 I F  M 2 * 0 TH E N 1 7 1 0 !R «.4 2 * M 2 * Z 3
1710 I F  I* * = lT H E N 1 7 2 0 iG O T O  1759
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1?2й IF B/W>27THENl?30t GOTO 1740
1?30 0<£^».44sB<3>*.32'*«<B/U/>10)^2“ i .СЗ-В/ЫХ!0+3.33*GOTO 1.80*
1740 BC2>*. 122+СВ/И/10>*2~.€45*БXH/IG *i . ~; 3 >». 64 + CB/M/1 0>*2-■, 4 +В/И/lO *
.53гGOTO 180tf
J758 IF I%»2TH£N17£0JGOTO 1778
J 7o0 B<2>».35sBC3>*. 05686+ <B/WЛ1© ) ;-.£647 4 £,'W/l0+2.62’GOT0 1866
1770 IF 6/W‘>35THENl780* GOTO 1.790
1780 S 12> «.05686+ <B/N/lв > +2-. 3647+8/U.' 10« 2. G2 s В < 3 > *. 1* с B * W 16 > *2 -1.03*В 4 
/10+3.38* GOTO 1800
1796 B<2>*.056e©*CB/W/10>42-.S647+b/U/l©+2.62:ВСЗ>*1
1800 06 C 1> «R/В C 2 >: 00 < 2 > ~fc/B C3> i 0 C2 0 ; OO v 3 ) +08 < 2))/2:D0 c t) -ROUND C DS Cl)» €
tO0 <2 >*ROUNOCO0 <2 >#e)
1810 FOR I-21T037

IF I>C20)<“D СI > THEN1B78
IF DC20>>CD< I >+DC I + D  )/2HNDЧ<26) <-D : 1 1i > TMEN!8 8 ©
IF DC20>>DCI> ANDO < 20 > О  C LK T >•* Ос I+1 >.. 2 THEM1870 
IF 0< 20)>D< 37)THEN1890 
NEXT 1
D < 28 )*0 CI)s GOTO 19Q6 
DC20)«DCI+l)iGOTO 190Q
DC20>«D<3?>
PRINT Cx; "ВЫБОР НОМИН.ДИАМЕТРА ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ 00":PRINT "“

"ДЛЯ ВЫБРАННЫХ ПАРАМЕТРОВ ПЕРЕДАЧИ ДИАМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ 
" С ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА) D0 НАХОДИТСЯ В ПРЕДЕЛАХ*."
Ох; : PRINT "D0CMfiX>«"; О0<1> * PRINT Ex 
t>*> SPRINT "D0CMUO-"; D0C2): PRINT ExsPRlNT ,,u 
"СТАНДАРТНЫЙ РЯД t>0: v

1920
1836
1840
1850
1860
1870
1888
1896
I960
1910
1928
1930
1940
1950
i960

PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

 ̂̂ ̂ П

1970 PR I NT "I 20 f 25 ! 32 ! 40 16© ? S O ! 10©: i .?£ ! 166 
00  ? "
1980 PRINT "------------------ ------ ------
_  It

1286! 250 • 315 ! 400 f 50© ! 630 ! 800  ! iC.

ПРОГРАММОЙ ВЫБРАНО D Q » D C 2 0 )  t Ой*Ьс~.й * 
slf НАЖМИТЕ КЯ. CR.-LF" e-w '

1990 PRINT "“tPRINT 
2860 PRINT и ЕСЛИ ВЫ СОГЛАСНЫ*
2010 INPUT “ ИЛИ НАЗНАЧЬТЕ ДРУГОЕ ЗНАЧЕНИЕ D0«H,D0 
2020 IF D0<20ORD0M000THEN1900 
203G IF I4«lOftI**3THEN2040*GGTO 2©6©
2040 IF BOD0X5THEN2050»GOTO 2080 
2050 6l*D6/5 * GOTO 208©
2060 IF Bl>D0X4THEN2070s GOTO 2080 
2070 Bl*D0/4 
2880 Bl«ROUNDCBl>0)
2090 VCl)*
9>*.9*vcie>
<17>-2.2iVC18>*
5.2iVC25>*6l
2 1 0 0  VC2e>«8iVC29>*9lVC30)»10iVC3D^12:VC32>=13sVC33>«14s VC34 Jasic.u8* VC36)*20 ib*V445>*si
2110 IF D<19»0THEN236O
2120 W2*Mt* <.5*3.1415926-2+ С H+C > *TfiN < A2 > +X3 >:W3 «W2
2130 FOR IO1T036
2140 IF M2OVOOTHEN2190

2150 IF N2><VCK>+VCK+l>>/2eNDW2<*VCK+DTHEN2200 
2160 IF W2>VCK>RNDW2<«*CVCK>+VCK+DV2THEN2190 
2170 IF U2>V<36)THEN2210 
2180 NEXT К
2190 W2“V(KiiQ0T0 2223 
2200 W2*VUC+D s GOTO 2220



47

2210 W2=V<36>
2220 IF D<19)>0THEN2390
2230 U4=U3-W2t W5*. 5*M4+TRN<1. Б70?9бЗ-Й2'>
2240 IF X3=0fiNDMl>lTHEN2280 
2250 IF X3*0RNDM1<*1THEN2290 
2260 IF X3>©ORX3<0RNDM1>=2THEN2310 
2270 GOTO 2350
2260 D1=W5*IF W4>.06*M1ORW4O.02*M1THEN2340:GOTO S350 
2290 D1=U5* IF W4>. 1*M10RW4<-. 02+M1THEN2348 
2300 GOTO 2350
2310 X3-U2/M1-.5*3.1415926+2* <H+C> *TRNC R2>
2320 IF W4>.05*H1ORW4<-.0 5 + М П HEN2348 
2330 GOTO 2350
2340 Ml*142/< 1.5707963-2*<H+C)*TRN<R2>+X3)
2350 L3*.5+ Bl* R2=R+L3* M2=2+R2/Z3* GOTO 2570 
2360 «0*1
2370 IF X5>0ORX5<0THEN2400
2380 W5*1.5707963-2*<H+C>*TfifKR2>+X3sW2*<M2-K0/Z3*Bl>*W5xCOS<e>?M3=W7 г GOT 
0 2130
2390 U4*U2~W3iIF W4=0THEN250Qi GOTO 2420
2400 W5=W6+X3tK0*<M2*W5*»COS<e>-W2>/<Bl/23+W5*CO£<e^i IF кв.>^. eflNDkBOS.24 
HEN2560
2410 GOTO 2530
2420 W6*l.5707963-2*<H+O*TRNCR2>sW7=M2-K0*Bl. 23
2430 X4=<W2-W7*W6*C0S<B> >/W7/C0S«'B> : X5=X4-X3* IF X5^0RNDX5Xi. 65TMEN2440: Gi 
TO 2450
2440 X3=X3+.05s GOTO 2400 
2450 IF X5>0THEN2470
2460 IF X5<-.05THEN24BO:X3*X3+X5:GOTO 2500 
2470 X3=X3+X5iGOTO 2500 
2480 X3=X3+.05s GOTO 2400 
2490 GOTO 2445
2500 M1*<M2-K0+B1/23MCOS'B>
2510 GOTO 2570 
2520 ХЗ*Х4я GOTO 2500
2530 PRINT Cx:PRINT RT<10* 5)s PRINT Dx, "K0='UKB*PRINT Ex 
2540 PRINT "ВЕЛИЧИНА «0 ДОЛЖНА НАХОДИТЬСЯ В ПРЕДЕЛАХ 0.0-1.2"
2550 PRINT "ИЗМЕНИТЕ ВХОДНЫЕ ПАРАМЕТРЫ <НАПРИМЕР B E T N V
2560 INPUT " НАЖМИТЕ кП. CR/LF’M  : CLEAR Ni IF I<999999?ЭЭ?ТНЕМЭ0
2570 P=Ml*23/2/C0S<B^:L3=R2-R

25S0 £.:=;в=га«— =— ==:=»» as— =;==*:= *==*:= sss=ssas=:===s гг
2590 '/.РАСЧЕТ ПАРАМЕТРОВ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС
2600 5̂ ss*s«s*a's:s=es*es=sssa*:ss*=s*ss3is,=s!ses*as*tta!s:;e3::sesst» = — яггвжявгявв'ввя!
2610 D2*<H+C-X1)*М1+01s D3=<H+C+X1>*M1+D1
2620 04= С1.5707963+2*Xl*TRN< R2)+ХЗ)*Mls 05=3.1415926*111-04 
2630 IF 15;=lCfRI*<=3THEN2910 
2640 IF B>0THEN2720
2650 T0=10800/Z3/TRN<R2>:IF T0>900THEN2670 
2660 GOTO 2880
2670 PRINT CX*PRINT RT<10*2>
2680 PRINT Dxj"СУММА УГЛОВ НОЖЕК ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ И КОЛЕСА БОЛЕЕ 900 МИН"

2690 PRINT " СЛЕДУЕТ ПЕРЕиТИ НА ОСЕВУЮ ФОРМУ ЗУБА Т ИЛИ 7"
2700 FPINT ""iPRINT " НАЖМИТЕ НА к Я н Б Ш У  CP/LF"
2710 INPUT I s CLERP V: IF I«'99999THEN90
2720 K=10800*TRN<B)/Z3/TRN<R2)+<1-2*P+SIN'B>/D0>



2?3d I f  M1C2THEN2770
2740 К1-К^201К1*-К11К2Чч1-г,1\1 IF i2>=.БТНГНС.ой
2 750 K*Ki:^20-*GOTO 2780
2768 Kl«Kl*+ltK*kl+20
2770 IF (O500THEN2790:IF K<=0THD42«50
2730 T0»K/SINCB> <GG70 2880
2790 PRINT Ox* PRINT RT<1# ISx FRInT [>*, :PRINT ' 6 H 11 M ft H И F '
*iPRINT Ex
2800 PRINT "К09ФФ. *0500. СЛЕДУЕТ УМЕНЬШИТЬ ДИРМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ" 
2810 PRINT •* И'ИЛИ ПЕРЕи^И Hfi ОСЕВУЮ ФОРМУ 3'JEft I"
2820 PRINT '“'i PRINT "ДЛЯ EL-bOPft НСБОГ U 00 НСШ1ИТЕ Hft ФУНКЦИОНАЛЬНУЮ КЛНЬИ"
U>y 0"
28i0 PRINT "ДЛЯ ПЕРЕХОД» Hft ДРУГУЮ ОСЕВУЮ ФОРМУ НАЙМИТЕ ЬЛ. CR/LF"
2340 INPUT Ii CLERR NtIF К99Э9 j999999THEN90* GOTO 2880
285© PRINT CxipRINT P»T<1,1S> .* PRINT £>*, г PRINT “В H И M A H И E ' '* s PRINT Em 
2860 PRINT '* КОЭФФ. K^G, СЛЕДУЕТ УБЕЛИЧИ1В AUftHFTP ЗЧБОРЕЗ.ГОЛОВКИ Ой"
2870 PRINT “ ИЛИ ПЕРЕЙТИ НА ОСЕВУЮ ФОРМУ 3'':G0T0 £*20
2880 Т1*Т8*С.5-2/3.14l5926*Xl*TPNnFl2> >: T2*T0-Ti: £S*W:T2~
T2/60*W
2890 T3*T2:T4«Ti
2900 TSss<Bl-L3>*<T8N<T2‘>-TftNv.T3̂  > : Te-CCl-LIO + ̂THNc 71 ̂ TfiN<T4;XG0TD 2940 
2910 IF I^1THEN2930* IF I'.*3THEN2920:GOTQ 2940
2920 T0*0s Tl=05 T2«0* T3*0s Т4«=0* TC~0: Г6*=й! Т6**Я T9*Q: p G»0s Fl~tf:GOTO 2950 
2938 Ti*fiRCTfiN<D2/RXT2“fiRCTftN<D3/R>eT3~T2«T4=TitTb^GsT6=0 
2 340 T8=L3*TftN<ТЗ X  T9*L 3+TAN <T4!> t F0=L3*T HN* 7d > s Fl TFiNm >
2956 F2«<H+Xl> *M1-T5:F3-СИ-XI; +M1-T6 
2966 F4«F2+TB!F5=F3+T9:F6«OX+F0:F7*D3+F1 
2 ?7S F8«F4+F6i F9=F5+F7t G0-~Ll + T3sGl*L2fT4 
2 388 G2*L1-T1*G3<2~T2 
2990 D6*Mi*2i?;/C0S<B> * D7«M1*Z25;/C0STB *
ЗЙ00 B8«M2+2lXs D9*M2*Z2*:G4~ue+2*F4*CG::' Llx G5=09+2*Ff*COS^ L 2>
3010 G6«R2+C0S<L1>-F4*S1N<L1):G7*R24CC‘E<{ 2>-*F5+f TN< L2 у
3020 ^Н83=жмв>сввапахк«ага«:===8£5гк:г^.'.с»в::=вД5^=5гг&
3030 ПРОСЧЕТ ПОСТОЯН.ХОРДЫ ЗУБА И ВЫСОТЫ ДО ПОСТ. ХОРДЫ 
3040 5*, ш т  * «■ сгл?4*£? attzsa ш ж  ж ж ж ж ж ш ж  ««ass jess _ ss .г аг =■ а: — :зг гг— s, := e ss «
3050 Sl*D4*C0S<R2>t2* S2*D5*C0S<fi2^2
3060 S3teF2-.25*D4*SIN<2*fl2>iS4«F3~.25*D5*‘;iN'
3070 £5«B4^C0S<L1>^C0S<B X3/M1/2U<:S6*D5+cOS'L2s*COS(bs?Z 7U/22\
3080 S7*i-S5*2/6i S8«l“S6*2/6i S0*O4>*S?i S9~BS*E8 
3090 H1»F2+. 25*04*55: H2=F3+. 25*G5+i6
3100 /faesss3s:saaas:earc«^ass«Kss»ss£ss«=s:£cssre = 3====- = ~s 
3110 ЧРР.СЧЕТ ДЕЛИТЕЛЬНОи ТОЛЩИНЫ ОУБй
3120 /i8<t=*essseBt!seas=*3sse*e=s:ss£c:2«$=£=sssi:=3=£&as£$ti
3130 IF CR/R2*SIN<B> + i'R2/'R-R̂  k2> AP/D0v MTHEM3140! GOTO 3160 
3140 PRINT » НЕВЕРНЫ ИСХОДИВ. ПАРАМЕТРЫ"
3150 PRINT « НАЖМИТЕ КЛ. CC0NTINUE3 И ВВЕДИТЕ ПРАВИЛЬНЫЕ ДАННЫЕ"sSTOP :G 
ОТО за
3160 IF CR/CR2“B1^SIN<B> + <<R2-B1>/R-RK<R2'B1> ‘+P.'D0>MTHEN3140 
3170 H3-RRC51N<R/R2*SIN < B> + <R2KR-R/R2>*RKD0 >
3180 H4*ftRC5IN< <RK<R2-Bi> >*SINtB>*‘ <R2~Bi >^R-R 4'F2~B1; >* P/DO>
3190 H5*. 5*R2*S IN < H3 > *COS < H3 > /R/COS <B> • H6=H5** 04: H7*H5^ D5 
3200 R3*R2-H6iR4*R2-H7
3210 R7^ftRCSIN<R/R3'*«SIN<:B>+<R3KR-R/R3>+RrD0 >
3220 RBteftRCSIN <RKR4*SIN < В)+< R4KR-R^R4 > +R/D0 >
3230 IF O%*1THEN3270
3248 RS* <W2+2* <F7-H6*TftN<' T 2 > > *TBNCFt2>> / COS < R 7 >
3250 R6«3.14i5926'M1i*R42C0S<e>KR-<W2+2*4F7-H?*TfttKT2>>*TFlN<'Fl2> VCOSCFS;
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3260 GOTO 3280
3270 P5-R3/R*D4/C0S<B) * R6-R4/R*D5/C0S<!B)
3280 He=R5*R2+C0S<Ll>*C0S<F7>+3/F3/D8:H9*R6+R2*C0S<:L2>*C0S<R8>+3/R4/D9 
3290 83-1-48+2/6! A4-1-H9+2/6: A5=R5*A3*COS<R7)!R6-P6*A4*COSt.R8>
3300 87-.25*COS < R7 >I 88-,25+COS < R8 >
3310 R0-F4+R5*t‘0?*'H8-H6*T8N<T3.>! R9=F5+R6*A8*H9~H7*TRN< T4>
3320 /'lses*"sB3|)~s~x«‘eas|ssssB,sssBi:-*=ss'ieBBss:i!:~BIS'sa 
3330 ^ПРОВЕРКА ОТСУТСТВИЯ ПОДРЕЗРНИЯ ЗУБЬЕВ
3 3 4 0  / i 3 S S B C n « I E S C M S 8 E « a « « B S S S S S B S S « S  = SSESS£aEtSSt!SS
3350 B2-ARCTRN<TRN<A2)/C0S<H3>)* B3=ARCTRH<TfiN<A2>/C0S<H4> >
3360 Et4-ftRCT8N<T8N<82>/C0S<B>>!B5-F6-Bl*T8N^Tl>!B6-F7-Bl*T8N<T2>
3370 24=Z1*/COS<L1>!Z5-Z2*/COS<L2):Z6-Z4*M1/CDS<B):Z7-Z5*M1/COS<B>
3380 Z8«26+2*F2:Z9-Z7+2*P3
3390 C3-8RCC0S<Z6*C0S<B4 )/28> s C4-8RCC0S<Z7*C0S^ B4 >/Z9 )
34O0 C5-RRCTAN<Z8*TAN<B)/Z6):C6=ARCTAN<Z9*TRN<B>/Z7)
3410 C7-TRN< B4 >-B4 * C8 -T8 N <C3 )-C3s C9-TBN< C4 >-C4
3420 U8-Z8/M1* < D4/Z6/COS < В > +C7-C8 > +COS < C5 >:U9-Z9/M1* < D5/Z7/C0S < В ) +C7-C9 > * 
C0SCC6)
3430 IF U8<.30RU9<.3THEN3440 s GOTO 3499
3440 PRINT C*> PRINT 8 T <±*15) ! PRINT Dx, SPRINT " В Н И М А Н И Е  '"sPRINT Em 
3450 PRINT "НОРМАЛЬН.ТОЛЩИНА ЗУБА НА ПОВЕРХН.ВЕРШИН В РАСЧЕТНОМ СЕЧЕНИИ" 
3460 PRINT " <В ДОЛЯХ МОДУЛЯ) МЕНЬШЕ РЕКОМЕНДУЕМОГО"
3470 PRINT "НАЖМИТЕ КЛ. CP/LF И ВВЕДИТЕ ДРУГИЕ ДАННЫЕ <1 УВЕЛИЧЬТЕ BETN)"
3480 INPUT I!CLE8 P N*IF K9999999999THEN90!GOTO 3490
3490 M3-Z6*R2/RsM4=Z7*R2/RsM5 =Z6 /R*CP2 -B1 >:M6-Z7/R*4R2-B1)
3500 M7=F4-Bl*TRN<T3)sM8=F5-Bl*TRN<T4)
3510 M9=M3+2*F4sM0-M4+2*F5sP0-M5+2*M7:P5-M6+2*M8 
3520 F6=RRCC0S<M3*C0S<B2)/M9>s P7-8RCC0S< M4*COS<‘B2)/M0;>
3539 P8-RRCC0S<M5+C0S<B3>/Р0 ;■ s P9=ARCCOS<M6*C0S<B3). *F5)
3540 U2-RRCTRN < M9*TRN < H3 >/М3):U3 =RPC T8 N < M0+T8N <H3), M4)
3550 U4-RRCT8 N <P0*TRN<H4)/М5) : IJ5-8RCT8N<P5*TRN<H4>/М6 )
3560 D < 1)-M3-2*F6:0 < 2)-M4-2*P7!О < 3)-M5-2*B5 : D < 4 )=M6-2* B6
3570 D<5>«.5*M3*<TAN<P6)-TAN<B2>>*COS<B2):DC6) = .5*M4*<TRN<P7>-TAN<'B2))+CO 
S B 2 ): D 7 5+M5*KT8 N <PB)-TRNcB3>)*COS<.B3)! D < 8 5*M6+<.Т8ГКРЭ>-T8N<B3)> +C 
OS<B3>
3580 O'9 >=2*B< . 25*M3+2+D'6)+2-Ml*D<6)*SIN<B2) ) : O'10>=2*SQP< . 25*M4+2+0^ 5 
)+2~M4*D<5)*SIN<B2)>
359© D< il^=2+SQR< . 25+M5+2+D< 3 ̂ - M S + D ' S  ;+SINCB3> ) s О <12 /-2+SQR'. 25*Mb+2+0- 
7 >+2-M6*D'7)+SIN<B3) >
3660 D< 12;*^['(9^-D4l > )/2/<l-SIN< 82 * 14 > = <b< 11>-D<3 ) )/2/<l -SHKR2) Ь< 1
5)»<D<10^-Dt£))/Z/tl-SIN<82)'‘!D<16'‘- ‘Oi 12>-0f4))/2'4 l-SirUR2 >>
3610 IF D'13)<~0' 14 ̂ THENI'620! FOf ±)=D*.14 > • GOTO 36"0 
3620 R0 fl)=D^i:o
3630 IF D'15XM><16>THEN3640:P0<2)=D<16>:GGTO 3650 
3640 R0<r2)=D'15>
3650 B7-R2*T8N<Ll)*SIN<'B2)+2+P0(l>4c:i-SIN<82)>
3660 B8 =R 2*TRN <" L2 ) *S IN ' B2 > +2+P0 C 2 ) + < 1-SIN f 82 ) )
367Q IF B7<F6ORB8<F7THEN3710
3680 С1-'Р2-В1>*ТАМ<Х1)+51ЖВЗХ2+Р0<1;*< 1-SIN'R2)>
3690 C2=<R2-B1>*TAN<L2>*SIN<B3)A2+R0<:2)*<'1-SIN<A2> >
3700 IF C±<B5ORC2<B6THEN3750sGOTO 3300
3710 PRINT Cxs PRINT RT<fl,15^s PRINT Ox. SPRINT "В H И M A H И E ■
"SPRINT Ex
3720 FRINT Я Т О .  20)SPRINT ум
3 ?30 FRINT 8 T<5-1 0 )SPRINT "ПОСЛЕ НАЖАТИЯ И1. CP, LF ВВЕДИТЕ ДРУГИЕ ИСХОД.Д* 
АИНЫЕ"
3743 INPUT I s CLEAR Ns IF I^ч^ээ^99ТНСМ90гGOTO 3770 
3750 FRINT Qx: PRINT AT < ir 15 •: ГРП1Г C ■. sFPINT "F H И M A H И E 
"SPRINT Гм
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3760 PRINT RT<3/20>SPRINT VIк«GOTO 3730 
3770 '^sssssssaa»ssBsisKss£=s»e=tc=b£&=e = !£s«:£Li;^K£==SKS 
3780 ^ПРОВЕРКА НОРМАЛЬНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА НО ПОВЕХН.ВЕРШИН 
3790 ‘.««seeBeeeeesssseeBSSBaeear^sstssBsssafBSBeactieestseKsse 
3800 IF 0>.*1 THEN3820
3810 U6*<W2+2+F7*TRN<R2> >/COS-;H3> s Ji»<U2+2+B6*TRNT R2> >/COS‘- H4 >: GOTO 38“ 
3820 U6=D4^P.2/C0SCB>/Ri J1*D4/C0S<BVR*<R2~Bl >
3830 J2=3.1415926+Ml+R2/C0S<B>/R-U6tJ3*3.i4i59£6+Ml7C0S<B>/ft+<R2-Bl>-Ji 
3840 Т8-ТйМ<В2>-В2: J9-Tflr-KP6>-P6: L4eTRN<P?>~p?: (.5»ТА*КВЗ>~ВЗ: L 6*rON<P8 
3:L7=TAN<P9>-P9 
3850 IF 24>15BTHEN3e80
3860 J4*M9*COS < U2 > * < U6 /M3+J 8 -J9):J£kF0+COS < U4 > * < Ji/MS + L 5 - L £ >
3870 J5«MG^C:0S<U3>+<J2/M4+J8-L4>:.J7-P5+COS<US> + < J3/M6+L5--L7 >:GOTO ЗЭ20 
3880 J4«MJ6 *C0 S < H3 >-2 + F 4+T fiN <. Й2 > * J6 » J1 ♦ COS f H4 > - 2 4 M?*T АГ .К R 2 >
3890 IF Z5>J.50THEN39J 0
3900 J 5*M0*COStIJ3 >* < J2/H4+J8 -L4>s J7-P5+C0S<.US> * < JGv ’M6 H.5 -L7 J : GOTO 2920 
3910 Л5«а2+С0Баи>~2*Г5>кткН£:> i J?-J3+C0S<;H4>~2+M3*TfiN<fi2>
3920 V2«J4/J6
3930 IF V2<.7ORV2>±.3THEN3940iGOTQ 4010
3940 PRINT СЖ1 PR Г NT fit Cl.* 15 > s PRINT Ox.;: PRINT "& H И И Й H И Е !
"«PRINT Еж

3950 PRINT “КОЗ**,СУЖЕНИЯ НОРМАЛЬНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА ШЕСТЕРНИ KNUl^’U V2
3960 PRINT '■ЕСЛИ KNIJK8 .7 СЛЕДУЕТ УВЕЛИЧИТЬ ДИАМЕТР ЗУБОРЕЗН.ГОЛОВКИ DO11
3970 PRINT " И/ИЛН УМЕНЬШИТЬ УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА ЬЕТГГ
3980 PRINT "ЕСЛИ KNU1M.3 СЛЕДУЕТ ПОСТУПИТЬ НАОБОРОТ; УМЕНЬШИТЬ DO И УВЕЛ
M4.BETN"
3990 PRINT ""SPRINT "НАЖМИТЕ КЛАВИШУ CR/LF И ПОВТОРИТЕ ВВОД ПАРАМЕТРОВ" 
4000 INPUT Is CLEAR Ns IF IС999939999ТИЕМ90:GOTO 4000 
4010 V7*J5/J?
4020 IF V7<.7ORV7>1.3THEN4G30SGOTO 4680
4030 PRINT CxaPRINT fit С1 t 15>s PRINT 0*j s PR ГNT "В H И It н H К E ‘
"SPRINT Ex

4040 PRINT "КОЭФФ. СУЖЕНИЯ НОРМАЛЬНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА КОЛЕСА KNIJ2="; V?
4050 PRINT "ЕСЛИ KNU2C0.7 СЛЕДУЕТ УВЕЛИЧИТЬ ДИАМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ DO
И

4060 PRINT " И/ИЛН УМЕНЬШИТЬ УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА ВЕТН"
4О70 PRINT "ЕСЛИ KNU2 M  . 3 СЛЕДУЕТ ПОСТУПИТЬ НАОБОРОТ: УМЕНЬШИТЬ 00 И УВЕЛ 
ИЧ.БЕГИ":GOTO 3930
4088 V8 * < J6 --J4 !> +CGS С В  ̂'’Bl s V9» < J7—J 5 ') +COS < EO /В1 * VS «ROUND < V8/ 30 s V9 -ROUND i V9
.w 3- J
4090 IF V8<».05ORV9C-.05ORV8>.07ORV9>.07THEN4l00iGOTO 4113
4100 PRINT VS; "NUft2«*y V9SST0P "УГОЛ СУЖЕНИЯ НОРМ.ТОЛЩ.ЗУБА НА ПОВ
ЕРХНОСТИ ВЕРШИН Д.Е. В ПРЕДЕЛАХ -0.05-+0.07”
4110 E0=aX3.1415926/C0STB4>
4120 E1-E8*SQR< <24/2+F2+C0SCB>/М1>+2-<24/2*С05<В4>>т2)
4130 E2«E0+SGR< <Z5/2+F3+CGS<B:vm :'72~<Z5/2*C0S<:B4> >*2>
4148 Е3»<24+25)+TRN <В4 >/273.1415926
4158 Е8*Ё1+ Е2-ЕЗ: Е9«В1+;51N С В > /#Р I /И1 s ЕЭ-ROUND < ЕЭ, 2 >
4160 IF B/WI>20fiNDE9d,25THEN41?0sGGTO 4230
4170 PRINT CxiPRINT AT<1/15>:PRINT DX> SPRINT "В H И М А Н И Е  !
SPRINT Ex
4180 PRINT RT<3> 8 > s PRINT "КОЭФФ.ОСЕВОГО ПЕРЕКРЫТИЯ EPSBCl.25.<EPSB="; E9; " 
)"
4190 PRINT " СЛЕДУЕТ УВЕЛИЧИТЬ УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА BETN"
4200 PRINT *' НАЖМИТЕ КЛАВИШУ 'CR/LF И ВВЕДИТЕ ДРУГИЕ ДАННЫЕ"
4210 INPUT Is CLEAR N*IF I<999999999THEN4220 4220 PRINT Cx:GOTO 90 4230 E7-SQR<E8+2+E9+2>



51

4 240 Т ( 14 > «D7-M1*C0S < L2 УIT <12 ) -D5*S8+Ml*TflN< R2 >iT <13)-E3+;-25*05*56+.5*M1 
4250 T<l6>*P6*C0S<R8>*R4+Ml*TRNVfl2>s T<±7>-F5+R6+fi8*H9-H?*TBNCT4>+.5*Ml 
4260 T<15>-D7*R4^R-M1*C0S<L2>
4270 К1-1ЛИ GB-G0+K1«G1-G1*K1 s G2-G2*K1 * G3-G3+K11 L1-L1*K*« L 2 -LZ+K1 < TB«T0*k 
1 :Tl-Tl+Ki*T2-T2+K15 T3-T3+K1:T4-T4+K1!S-S+Kl* G0*RQOND<G0/8 )s Gl-ROUNDCGl, 6 
> г G2=R0UND<G2/ 8 ) ! G3-ROUND « 33/ 8 ): L 1-ROUND<LI/ 8 ) * L2-R0UNDCL2/ 8 ) s B2-R2+K1!R2 
«ROUND<82/0)
4260 TC1>«=G0! T<2>«GlrT<3>«G2iT<4>«G3iT<5>«Lli.T<6>«L2»TX7>«T0«T<8>*THT<9) 
-T2*T<10)«T3iT<ll>-T4
4290 T < 14 ) «D7-M1+C0SCL2> t Г <12 >-D5+S8+M1*TRH<R2> 8 T<13 )-F3+,25*05*56+*5*M1 
4200 T < 16 > -R6+C0S < R8 > +A4+Ml+TflN < Й2 >:T <17 > -F5+R6*R8*H9-H7*TfiN < T4 ) +; 5*M1 
j- } 0  T<15:-D7*R4^R-ni*CDS<L2>
'■ 220 Ml-RPi IMCXMJLi 4> s M2-R0UNDCM2/ 4 >: Z3-R0UND<23/4) * R-ROUNDCR/ 4) i R2-RQUNDCF 

j ",: L3=-Rr'11 INDCL3/ 4> s D2-R0UN0CD2/4) s D2 =R0 UND<D3 / 4> * D4-R0UN0<D4/ 4*) S OS-ROUND- 
iD5 , 4 >: T8 *ROuND<Т8 / 4>: T9-R0UNDСТ9/ 4> t F0-ROUNDCF0/4>:Fl-ROUNDCFl/ 4): T5-R0U
* •?; •' TS f 4 > * T 6 - ROUND < Т6/ 4 )
* 30 F2-R-J.IND< F2/4 > * F3-R0UND < F3,4 >:Г4-ROUND< F4/4)s F5-R0UNDСР5/4 > * F6-ROUNO 
r.-}-, 4 >: FT “ROUND < F7/ 4 > : F8-RO0ND < F3/ 4 > : F9-R0UNDCF9/ A > t G0-ROUNDCG0/ 4) * Gl-ROU 

f д>< 01/ 4 > 102«ROUND < 02/ 4 ) : G3-ROUND «33/ 4 ): D6=R0UND<D6/ 4 >: D7-ROUND CD?/ 4 ) * D8-R 
0UNDCD8/ 4i
4 24C D9 - F:t. ; ,0 L ... 09/ -?.- •* G4*RCii+ff; <04/ 4 >: G5-R0UND CG5/ 4 > * G6 -RGUNDCG6 / 4 > * G7-RGUND 
/ ГГ, 4 i:2 l-ROUND<SI/ 4):S2-k OUNDCS2/ 4 >!SI-ROUND<S3/4>:S4-ROUND<S4/4 >sS5-R0U 
HD< 65/ 4 > * 56-ROUND< S6 r 4 >: S7-R0UND< £7/ 4 > : S8-R0UND< £8 / 4 > s SO-RGUNDC SB/ 4 > s S9-R
.}L’ND<S9/ 4
,3 350 N1 4>:H2-R0UNC><N2/4>:H6 -ROUND<N6/4>sH7-R0UND<H7/4>:R3-R0UND
( F-3/ 4 > : R4-R0UNDCR4/ 4> : R5-R0UNDCR5* 4>: R6=R0UND<R6/ 4>: H8-R0UNDCH8/ 4>: H9=R0U
4DCH9/ 4>
л -tm  R'--;ROi ?ND<ЙЗ/ 4 > ! 84-ROUNDСП4 / 4>: ftS-ROUNDCGS/ 4>: ft6-R0UNDCfi6/ 4> & R7-R0UND 
<ЯГ/ 4> s 8 8 «R0 )JND<.8 8 / 4;- * Йр-ROUND<Й©> 4> г R9-R0UND<П9/ 4> * U8 *ROUND<US# 4 >xU9 -ROU
ND<U9/4>
4 3 7 9 V2 -F OUNtu- V2/ 2> : V7-R0UND<. V7/ 2>: V8-R0UND< V8 / 2> s V9-R0UND< V9/ 2> s E8-R0UND 
CE8/2>: F7eRClUND<Е7/ 2>: T< 1 2 i-ROUND<T< 1 2 >/ 4>s T< 13*>-ROUND<T< 13>/4>'*.T<14>*ROU
NDCTC14J/4>*T.<15> -ROUND < T д J 5 ;< / 4 >
4 780 Xi-ROUNrXXi/2>sX3-R0UNDCX3/ 2>:D8-R0UNDCD8 /4> s09-ROUNDCD9/4)«Dl-ROUND
<Di/3>
4 390 Г OR I - .IT 0 11 * О < П  -T < П  i ТУ. < П  -T Cl >: Q< I >-0< I >-T‘;CI >
4 4O0 NOT UN < 60 > +Q s J < I > - W < I > : ЫУ. < i>-W<n»C<I>-J<I > -W*̂  U  >
4410 МЙТ Й- < 60> *C i O';< I >-8< I >
4420 NEXT I
4420 7 C16 > -ROUND <TC16>/4>sTC17> -ROUND < T C17 > / 4 > S S-ROUtiD < S/ О >
4 440 F’RIfiT HEX<03); ” РЕЗУЛЬТйТЫ PfiCMETfi ГЕОМЕТРИИ КОНИЧЕСКОЙ ЗУБЧОТО
й ПЕРЕДАЧИ"
4450 PRINT ПТ<2/25)iPRINT "С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ”:PRINT ""
4468 PRINT "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ Z1-”; 21^; "гг*”; 72?Л
4470 PRINT "МОДУЛЬ MN-"; Ml; **MTE-Mi М2
4480 PRINT "УГОЛ НАКЛОНР ЗУЕО СРЕДНИЙ BETH*”;В1<9>; *TPMi В1
<5)i В К 6 ); " "  "
4490 PRINT "МЕЖОСЕВОй УГОЛ SUM-";S; *ТРМ; В1С7);
ИУ ”;В1 <8 ); "
4500 PRINT "СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ R-";R
4510 PRINT "ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ RE— R2
4520 PRINT "НОМИНАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ D0-"; 00
4530 PRINT "ШИРИНА ЗЧБЧЙТОПО В Е Н Ц А ...............  В*"; В1
4540 PRINT "ПЕРЕДАТОЧНОЕ ЧИСЛО . . . . . . . .  U-";U
4550 PRINT "КОЗФФ. СМЕЩЕНИЯ У ШЕСТЕРНИ. XN1-M; XI
4560 PRINT ".КОЭФФ.ИЗМЕНЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ЗУБА ШЕСТЕРНИ XTAU1-W; ХЗ
4570 PRINT "ПОПРАВКА НА ВЫСОТУ НОЖКИ ЗУБА DELHF-"; D1
4588 PRINT "РАЗВОД РЕЗЦОВ ЗУБОРЕ3.ГОЛОВКИ . . . .  W2-"; М2
4590 PRINT "РАССТОЯНИЕ ОТ ВНЕШНЕГО ТОРЦА"
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4600 PRINT “ДО РАССВЕТНОГО СЕЧЕНИЯ .............  LE*",L3
4610 PRINT "НОРМАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА В РАСЧ.СЕЧЕНИИ SNl-'У D4; •' SN2*", D5
462Q PRINT "ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБЙ ...............  HE2*",F9
4630 PRINT ""1STOP "НАЖМИТЕ КЛ. CONTINUE"
4640 PRINT HEX(03), tPRINT RT<1*1>
4658 PRINT "УГОЛ КОНУСА ВЕРШИН Ш Е С Т Е Р Н И .........DELfti*"; ТХ<1>, "ГР", UX
<1 >, "; RX<1 >, " "  "
4660 PRINT " ------------------ КОЛЕСА .......... DELR2-"i ТХ<2>, "ГР", И*
<2 >, "''у а х <2 >,
4670 PRINT "УГОЛ КОНУСА ВПАДИН Ш Е С Т Е Р Н И .........OELFl*", ТХ<3>, "ГР", WX
(3)i ", АХ<3>, *•" "
4680 PRINT " ------------------ КОЛЕСА .......... 0ELF2=", ТХ<4>, *TP", UX
C4>, u) " "  "
4690 PRINT "СУММА УГЛОВ НОЖЕК ЗУБЬЕВ ШЕСТ.И КОЛЕСА TETFS="> ТХ<7>, "ГР", 14'. 
(7>, ", AX<7>i " " "
4700 PRINT "УГОЛ НОЖКИ ЗУБА ШЕСТЕРНИ . . . .
<8 >, ", АХ<8 >, " "  "
4710 PRINT "-------------- КОЛЕСА . . . .
<9>, м'  ", АХ<9>, и"  "
4720 PRINT "УГОЛ ГОЛОВКИ ЗУБЙ ШЕСТЕРНИ . . . .
Х<10>, ",НХ<10:>, ' "
4730 PRINT " ------------ КОЛЕСА . . . .
X<il>, ",ЯХ<11>, "
4740 PRINT "УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА ШЕСТЕРНИ .
<5>, и' ", ЯХ<5;, " "  "
475© PRINT" ------------------------- КОЛЕСА
<€>, "у ", ЯХ<6 >, " "
4760 PRINT "ВНЕШН.ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУЕЙ . . . .
5
4770 PRINT "БНЕШН.ВЫСОТА НОЖКИ ЗУБЙ . . . .
7
4780 PRINT "СРЕДНИЙ ДЕЛНТЕЛЬНЫи ДИАМЕТР . . . .
7
4790 PRINT "ВНЕШНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫи ДИАМЕТР . . . .
9
4800 PRINT "ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ . . .
5
4818 PRINT »":STGP "НАЖМИТЕ »Л. CONTINUE"
4820 PRINT С«
4830 PRINT "РАССТОЯНИЕ ОТ ВЕРШИНЫ ДО ПЛОСЮСТИ"
4840 PRINT "ВНЕШНЕЙ ОКРУЖНОСТИ ВЕРШИН ЗУБЬЕВ ...........

07
4350 FRINT "ПОСТОЯННАЯ ХОРДА ЗУБА ...............
2=",52
4360 FRIN7 "ВЫСОТА ДО ПОСТОЯН.ХОРДЫ ЗУБЙ .............
2=", S4
4870 PRINT "ДЕЛИТЕЛЬН.ТОЛЩ.ЗУБА ПО ХОРДЕ В РАСЧ.СЕЧЕН. .
2 = ", S3
4580 PRINT "ВЫСОТА ДО ДЕЛИТ. ХОРДЫ ЗУБА В РАСЧЛЕНЕНИИ .
2*",Н2
4890 PRINT "ТОЛЩИНА ЗУБА КОЛЕСА ГЮ ХОРДЕ НА КОНЦЕНТР."
4908 PRINT "ОКРУЖНОСТИ ДИАМЕТРОМ 0V2=",Т<14>,"
4910 FRINT "ВЫСОТА ДО ХОЯДЫ ЗУБЙ КОЛЕСА НА KOHUEHTFHH."
4920 PRINT "OKFУЖН. В РАСЧ.СЕЧЕН. ДИАМЕТРОМ DV2® 'У V 1 4 "
4930 PRINT "РАССТОЯНИЕ ОТ ВНЕШ.ТОРЦА ДО ИЗМЕРИТ.СЕЧЕНИЯ 
« Н7
4940 PRINT "ВЫСОТА ДО ДЕЛИТЕЛЬНОЙ ХОРДЫ ЗУБА . . . .

R9
4958 PRINT "ТОЛЩ.ЗУБА КОЛЕСА ПО ХОРДЕ НА КОНЦЕНТРИЧ."
4960 PRINT "ОКРУЖН.В ИЗМЕРИТ.СЕЧЕНИИ ДИАМЕТРОМ DYX2»'U I *15>, " SNVX2*",Ti 
16>
4970 PRINT "ВЫСОТА ДО ХОРДЫ ЗУБА КОЛЕСА ИА КОНЦвНТр?

TETF1*", ТХ<8>, *ТР", UX 

TETF2*", ТХ<9>, "ГР", UX 

ТЕТА1*", ТХ(10>, "ГР", U 

ТЕТЙ2=", T X d l > , "ГР", Й 

DELT1-", П . < 5 > , "ГР", W': 

DELT2-", ТХ<6 >, “ГР",WX 

НАЕ1=-И, F4, “ HAE2=",F 

HP'El-", F6 , " HFE£=",F 

01= ", D6 , " D2=", Г/

DE1=“,D8, " 0Е2=",Г>

0RE1=", 04, " DRE2=", G

Bl=", G6 , ft E2

SCi=", Si, II CL

HC1«" S3, M нг

SN1~", S0, II SH

Hfil*", Hi, H HA

SRV2=", T d 2 >

HRV2=", T * 13 > 
LX1*", H6, "LX2

R0, "НИХ
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4970
49S0
17>
4990
в
5000
9
5010
5020
/LF'*
5030
5040
5050
5060
5070
50&О
5090
5100
5110

PRINT "ВЫСОТА ДО ХОРДЫ ЗУБА КОЛЕСА НА КОНЦвНТр."
PRINT "ОКРУЖИ. В ИЗМЕРИТ.СЕЧЕНИИ ДИАМЕТРОМ DVX2**4 Т<15); и HRVX2=’4 Т.

PRINT "КОЭФФ. ТОРЦОВОГО ПЕРЕКРЫТИЯ .................. EPSfl=";

PRINT "КОЭФФ. ОСЕВОГО ПЕРЕКРЫТИЯ .................. EPSB^'4

PRINT ""
PRINT " ДЛЯ ВЫВОДА ТАБЛИЦЫ НА ПЕЧАТЬ ВКЛЮЧИТЕ АЦПУ И НАЖМИТЕ КЯ. CF

PRINT н ДЛЯ ПРОСМОТРА НАЧАЛА ТАБЛИЦЫ НАЖМИТЕ 1 И CR/LF"
1*0:INPUT И  IF K1THEN5050:GOTO 4440
PRINT Ск:INPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА ШЕСТЕРНИ?")* V*
INPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА КОЛЕСА?"/VI*
INPUT "НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА ШЕСТЕРНИ <ЛЕВОЕ/ ЛРАВОЕУЧЕ*
INPUT "СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ"г D*
IF Еня"ЛЕВОЕ" TMEN5100:GOTO 5 1 1 0  
С* 38" ПРАВОЕ" : GOTO 5 1 2 9  
Сх="ЛЕВОЕ"

5120 SELECT FRINTBC
5130 PRINT " РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЗУБЧАТОЙ КОНИЧЕСКОЙ" 
5140 PRINT " ПЕРЕДАЧИ С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ"
5150 PRINT "ШЕСТЕРНЯ"
5169 PRINT 11 !--------------------------------------------------------

5170 PRINT "!МОДУЛЬ СРЕДНИЙ НОРМАЛЬНЫЙ 
5160 PRINT "'ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ШЕСТЕРНИ 
5190 PRINT "!Т И Л З У Б А

! MN ! 'Ч Ml; ТЙВ<60>; " ! "
1 Z l  ! *4 ZVtJ TA B  (60 У  " ! "
f - f КРУГОВОЙ 1

5200 PRINT "!ОСЕВАЯ ФОРМА ЗУБА ПО ГОСТ 19225“72 
52.10 PRINT "!УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА СРЕДНИЙ 
j 'Ч В К 6 У  " "  ТАВ(60У " \ "
5 2 2 0  PRINT " ! НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА 
5 2 3 0  IP  k>-M" + "THEN5£40eGOTO 5 2 5 0  
5 2 4 0  PRINT " ! ИСХОДНЫЙ КОНТУР 
"в GOTO 5 3 1 0
5 2 5 0  PRINT " !  ВИД ИСХОДНОГО КОНТУРА

! - ! *4 IX; ТЙВ<60>; " ! "
JBETN ! 'У "Г'Ч В К 5

! - ' Е*< ТАВ<60>; м ! "

! - ! ГОСТ 16202-70 *

! -  ! СРЕДНИЙ НОРМАЛЕН!

5260
*У В1 <
5270
5260
5290
53G0
5,310
5320
5230
. I» -• и .> »
5340
5350
5360
5370

5380
5390
54О0
5 4 Ю

5420
5430

PRINT
1 2 :и
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
AX<5>;
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

PRINT 
PR I NT 
PRINT 
PRINT
PRINT 
PR INI

1 ! УГОЛ ПРОФИЛЯ 
TAB < 6 ( 0 ;  " ! "

' !  КОЭФФИЦИЕНТ ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ЗУБА 
' ! КОЭФФИЦИЕНТ РАДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА 
‘ ? КОЭФФИЦИЕНТ РАДИУСА КРИВИЗНЫ ПЕГЕ- 
! XОДНОЙ КРИВОЙ В ГРАНИЧНОЙ ТОЧКЕ 
\КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ 

1'.КОЭФФ. ИЗМЕНЕНИЯ РАСЧЕТ-ТОЛЩИНЫ ЗУБ* 
'УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСА 
' ' 'Ч ТйВг'ьО,i" f "
’ 'НОМИНАЛЬ.ДИАМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ 
1 ! РАЗВОД РЕЗЦОВ ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ 
У С Т Е Г? Е Н Ь ТОЧНОСТИ

1 ! П о С Т О Я Hi -fP Я ХО Р Д А 3  У Б А 
' ! ВЫСОТА ДО ПОСТОЯННОЙ ХОРДЫ ЗУБА 
' ! ВЫСОТА ДО ДЕЛИТЕЛЬНОЙ ХОРДЫ ЗУБА 
1 ' ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБА

1 ALBAN ! ’*j Н2; "Г"; В1<4>; "

! НЙ 
! С*

1 'Ч Н; ТЙВс6СО> " ’ " 
! С; ТЙВ<60> j " ! " 
1 "; ТАВ(бО>/ " ! "

" !внешняя ВЫСОТА НОЖКИ ЗУБА

! ROF ! *4 Rl; TAB<60*; *• 1и
! XN1 ! ‘4 XI; TAB<60>; и

! ХТ1 ! "jX3; TREK 60 >; <1 14

!DELT1 ! "; TX( ?>; "Г"; U*; <c,

! D0 . ..jD0; TAB<60>; 1* 11 II
! И 2 ‘ " ;И2; TAB <60 >; " !1 'I
t _ f '4 0«; TAB<60>; " 1Г 4

'SCI ,№;SI; TRB<60>; »» 1r »*
! НС1 \ H .t ,*S3; ТОР(60 >; it (1 **
! HRXi ( И 1m  i TAB(60>j » 11 И
! HREi ’ ’4 F4; TAB<6B>; •<,1 1'

!HPE1 : - P6i ГПВ-'бОС " 11 *1
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3440 PR INT "!МЕЖОСЕВОЙ УГОЛ 
;Bi<8 >; " "  "j ТАВ<60>/ " •"
5450 PRINT "‘МОДУЛЬ ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ

"'ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РйССТОЯНИЕ 
"!СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РйССТОЯНИЕ 
"!ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦЙ 
" ‘СРЕДНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИЙМЕТР 
"!ВНЕШНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИЙМЕТР 
"‘ВНЕШНИЙ ДИЙМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 
"•РАССТОЯНИЕ ОТ ВЕРШИНЫ ДО ПЛОСКОСТИ 
"(ВНЕШНЕЙ ОКРУЖНОСТИ ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 
"(УГОЛ КОНУСЙ ВЕРШИНЫ 

R5id>i " "  "i TAB<E0>J " ! "
PRINT "(УГОЛ КОНУСЙ ВПАДИН 

ТвВ<60>; " ! "
PRINT "'ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБА

"!ДЕЛИТЕЛЬНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА 
"!ПО ХОРДЕ В РАСЧЕТНОМ СЕЧЕНИИ 
" fВЫСОТА ДО ДЕЛИТЕЛЬНОЙ ХОРДЫ 
"!ЗУБА В РАСЧЕТНОМ СЕЧЕНИИ 
"!РАССТ,ОТ ВНЕШ.ТОРЦЙ ДО РйСЧ. СЕЧЕНИЯ 
■' ) РАССТ. ОТ ВНЕШ.ТОРЦЙ ДО ИЗМЕР. СЕЧЕНИЯ 
"!НОРМЙЛЬН.ТОЛЩИНА ЗУБА В РйСЧ.СЕЧЕНИИ

5460 
5470 
5480 
5490 
55G8 
5518 
5520 
5530 
5540 
j ",
555©
, il / Ч

PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

5560
557G
5588
5590
3600
5610
5628
3610
S640

PR TNT
PRINT
PRINT..
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

5658 PRINT " (ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОПРЯЖЕННОГО 
5660 PRINT "(ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА
5678 PRINT "!-----------------------------------

(SUM i Si T"; Bl<7>; "

! MTE ! М2; TRB<60>; " !
IRE ! R2; TRB<60); "!
I R !", R;Th B<60>; "("
В (";B1; TRB<60>; " ( 1

!0 1 ("; D6; TRB<60>; " ! '
! DEI (*b D8 ; TRB<60>; "• •
! 0RE1 ( G4; TRB<60>; " > *
1 ! TRB<60>; " ! "
IB1 ! “i 06; TR8<60>; " (‘
OELfil ("; П ( 1  >; "Г"; ЫЪ<й

DELF1 « T ‘:<3>; "Г"; Ц‘:СЗ

HE1 ! F8 ; TRBC60>; " ! "
! TRBC60>; "!"

SN1 S0; TRB<60:i, " • "
!"; TRBC60); (

НЙ1 ! "> Hi; TRB<60>; " ! "
LE !"; L3;TRB<60);"!"
LX1 ! "; H6; TRB<60>; " ! "
SN1 ‘ D4; TREK 60); " S "

"iTRB<60>; "!“ 
"i V*

5680 PR I NT HEX < 0R0R0R0R0fi0R0R0R0R0fiOfi0R0R0R0R0fi0fi0R0fi0ft0R0R0fi0fi0R0fi0R0H0f 
0R0R0R0ROR0R0R0R0fi0R0M0R0R0R0ReR0R0R0R0h>
5630 PR INT HEX < 0R0R0R0R0R0R0fi0R0R0R0R0ft0R0RGR0R0R0R0R0R0R0R0R0fi0fi0R0R0OOf 
8R0R0H0R8R0R&R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R^
578Й PR !. N T HEX < 0R0R0R0A0A0fi0R8A0A0R0A0R0R0R0A0R0fl0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0R0I
>
5710 PRINT "КОЛЕСО"
5728 PRUil ------------------------ --------------------------------------

5730 PRINT "(МОДУЛЬ СРЕДНИЙ НОРМАЛЬНЫЙ 
5743 PRINT " ( Ч И С Л О  З У Б Ь Е В  
5758 PRINT " ( Т И П  З У Б А

■ MW •' Ml; ТЙВ<6 6 >; " ' " 
(22 ( 22Sii TRB(60>; " !
! - ! КРУГОВОЙ

5760 PRINT "(ОСЕВАЯ ФОРМА ЗУБА ПО ГОСТ 13325-73 
S77© PRINT "(УГОЛ НАКЛОНА ЗУБА СРЕДНИЙ 
; 61Л6>; " ' TfiB<60>; " ! "
5780 PRINT " ‘НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА 
5790 IF К**"♦"THEN58008GOTO 5810 
5800 PRINT "(ИСХОДНЫЙ КОНТУР 
"•GOTO 5870
5810 PRINT ВИД ИСХОДНОГО КОНТУРА
14

5820 PRINT "! УГОЛ ПРОФИЛЯ 
"> Bid2>i ТАВ<бЁО; " ! "
5830 ГР/NT »» КОЭФФИЦИЕНТ ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ЗУБА 
5848 PRINT "! КОЭФФИЦИЕНТ РАДИАЛЬНОГО ЗАЗОРА 
5в5й Р И М Т  " ! КОЭФФИЦИЕНТ РАДИУСА КРИВИЗНЫ ПЕРЕ- 
5860 PRINT "! ХОДНОй КРИВОЙ В ГРАНИЧНОЙ ТОЧКЕ

( - ! **i IX; ТАВ<60>; 11 ! "
(BETN I ";&!<$;>/ "Г";Б1<.5;

( - ‘ С*> TRB<60 Jj » • "

• - ( ГОСТ 16202-78

( - (СРЕДНИЙ НОРМЙЛЬН

(RLFRN ! Й2; "Г"; В1<4>; •>

(MR ‘ Н; ТЙВ<60>; " »*•
(С* ! С; TRBC60); " ( "
( ! "i TRBC60); " ‘ "
‘ROF ! RliTRB(6 6 >; «!“
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5870 PRINT "[КОЭФФИЦИЕНТ СМЕЩЕНИЯ !XN1 ! "s --X1; TRB<60>; « !*
5880 PRINT " !КОЭФФ. ИЗМЕНЕНИЯ РАСЧЕТ.ТОЛЩИНЫ З У Б Р • XT1 ! -X3; TRB<60>; ! "
5890 PRINT "«УГОЛ ДЕЛИТЕЛЬНОГО КОНУСЙ !DELT2!"i Т*<6>; "Г"; W*<6>
. U у п. (gj. II ✓ ✓ It . ; и | и
590в" PR I NT* " • НОМИНАЛЫ. ДИЙМЕТР ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ 'DO ‘ "; D0; Т АВ < 68);"•"
5910 PRINT "«РАЗВОД РЕЗЦОВ ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ !U2 ! W2; 7RB<60); " !"
5928 PRINT "!С Т Е П Е Н Ь ТОЧНОСТИ ! - ! D*;ТВВСбв); "!"
5938 PRINT "!----------------------------------------------------------------------- !

5940 IF Xl>.4THEN5980
5950 PRINT "!ПОСТОЯННРЯ ХОРДЙ ЗУБР
5360 PRINT "[ВЫСОТА ДО ПОСТОЯННОЙ ХОРДЫ ЗУБЙ
5370 PRINT »!ВЫСОТА ДО ДЕЛИТЕЛЬНОЙ ХОРДЫ ЗУБЙ
5980 PRINT »!ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ГОЛОВКИ ЗУБА
5990 PRINT "!ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА НОЖКИ ЗУБЙ
6000 PRINT "!-----------------------------------------
ft

6010 PRINT "!МЕЖОСЕВОЙ УГОЛ 
; Bl<8>; п "  TRB<60>; " ! "
6020 PRINT " [МОДУЛЬ ВНЕШНИЙ ОКРУЖНОЙ 
6030 PRINT "!ВНЕШНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ 
6040 PRINT 11 ! СРЕДНЕЕ КОНУСНОЕ РАССТОЯНИЕ 
6050 PRINT *'! ШИРИНА ЗУБЧАТОГО ВЕНЦА 
6060 PRINT "«СРЕДНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 
6070 PRINT "!ВНЕШНИЙ ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 
6080 PRINT "!ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 
6090 PRINT 11 * РАССТОЯНИЕ ОТ ВЕРШИНЫ ДО ПЛОСКОСТИ 
610О PRINT "!ВНЕШНЕЙ ОКРУЖНОСТИ ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 
6110 PRINT " !УГОЛ КОНУСА ВЕРШИНЫ 
; В*<2>; и"  ТЙВ<60>; " ! "

! SC2 
! НС2 
! HRX2 
! HRE2 
! HFE2

! S2; TRBC60>; “ ! " 
! "i S4; TRB<60>; " [ " 
? R9; TRB<60>; '* ! " 
! F5; TRB<60>; " ! " 
! F7; TRB<60); " ! "

! SUM !*; S; "Г"; Bl<7>; " ’•

! МТЕ M2;TRB<60>; " • '*
•RE ! ";R2; TRB<60>; " ' "
! R ! R; TRB«T60>; " « "
! В ! Bl; TRBC60>; " ! "
!D2 » 07; TRB<60>; " ! "
! DE2 ! 0 9 ; TRB<6©>; " »"
! DRE2 ! "j G5; TRB<60>; " ! "
i ! *’;TRB<60>; " ! "
!В2 ! G7; TRB<60>; " ! "
f D E L R 2 ! Т*<2>; "Г";

6120 PRINT "!УГОЛ КОНУСА ВПАДИН IDELF2! Т:-.<4>; "Г"; М’4<4>
; R5s<4># " "  TRB<60>; " ! «
6130 PRINT "!ВНЕШНЯЯ ВЫСОТА ЗУБА !НЕ2
6140 IF Xl>.4THEN6196
6150 PRINT "!ДЕЛИТЕЛЬНАЯ ТОЛЩИНА ЗУБА !
6160 PRINT "!ПО ХОРДЕ В РАСЧЕТНОМ СЕЧЕНИИ !SN2
6170 PRINT "'ВЫСОТА ДО ДЕЛИТЕЛЬНОЙ ХОРДЫ 1
6180 PRINT "!ЗУБА В РАСЧЕТНОМ СЕЧЕНИИ !HR2
6190 PRINT "!РАССТ.ОТ ВНЕШ.ТОРЦА ДО РРСЧ. СЕЧЕНИЯ!ЬЕ 
6200 PRINT "!РАССТ.ОТ ВНЕШ.ТОРЦА ДО ИЗМЕР.СЕЧЕНИЯ!LX2 
6210 PRINT " !НОРМЙЛЬН.ТОЛЩИНА ЗУБА В РАСУ.СЕЧЕНИИ!SN2 
6220 IF Xl<=.4THEN6320

F9; TRB<60>; " * "

! TRB<6G>i " • "
! "j S9; TflB<60); " ! " 
! TRB<60>; "!"
! H2; TRB<60>; " ! "
! L3; TRB<68>; " ! "
! H7; TRB<6©>; " « "
! 05; TRB<60>; " ! "

6230 PRINT "!ТОЛЩ.ЗУБЙ ПО ХОРДЕ НА КОНЦЕНТРИЧЕСКИ ! TRB<68>; "!"
6240 IF X 1 O.4THEN6320
6250 PRINTUSING "!ОКРУЖНОСТИ ДИАМЕТРОМ #### !SRY2 !###.####

! % Т < 1 4 ) / Т < 12>
6260 PRINT "[ВЫСОТА ДО ХОРДЫ ЗУБР НА КОНЦЕНТРИЧ. ! ! ТЯВ<60>; "!"
6270 PRINTUSING ” !О К Р У Ж . #### В РАСЧЕТЫ.СЕЧЕНИИ[HRV2 !###.#### 

! Т<14>, Т<12)
6280 PRINT "[ТОЛЩИНА ЗУБА ПО ХОРДЕ НА КОНЦЕНТРИЧ.! !"jTRB<60>■"!"
6290 PRINTUSING "!ОКРУЖ.DVX2»###*.####В ИЗМЕРИТ.СЕЧЕН !SNVX !###.####

! Т< 15>^ Т<16>
6300 PRINT "[ВЫСОТА ДО ХОРДЫ ЗУБА НА КОНЦЕНТРИЧ. ! Г Т Й В < 6 0 > ;  "!"
6^10 PRINTUSING " ! ОКРУЖ. DVX2=####. ####В ИЗМЕРИТ. СЕЧЕН. ! HRVX ! ###. **М»# 

[ %Т<15>,Т<1?>
6320 PRINT "?— -------------------------------------------------------------------
И
6330 PRINT "!ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СОПРЯЖЕННОГО 
6340 PRINT "!ЗУБЧАТОГО КОЛЕСА

! ТПВС60>; '*' " 
! VI*



56

S350 PRINT ” -------------------------------------------------------- --------- !
H

6360 SELECT PRINT05!GOTO 6480
6370 PRINT C*:PRINT " КРАТКАЯ ИНСТРУКЦИЯ ПО РАБОТЕ С ПРОГРАММОЙ

6580 PRINT  PRINT " 1.БУДЬТЕ ВНИМАТЕЛЬНЫ ПРИ ОТВЕТАХ HR ВОПРОСЫ ЭВМ"
6590 PRINT *“ 2 .ЦИФРЫ НАБИРАЙТЕ НЙ ЦИФРОВОЙ КЛАВИАТУРЕ#ДРОБНУЮ ЧйСТЬ ЧИСЛ
Й ОТДЕЛЯЙТЕ ТОЧКОЙ"
6400 PRINT " 3 .ПОСЛЕ НАБОРА ЧИСЛА НАЖИНАЙТЕ КЛАВИШУ CR/LF"
6410 PRINT " 4.В УГЛОВЫХ ВЕЛИЧИНАХ ВВОДЯТСЯ ОТДЕЛЬНО: ГРАДУСЫ/МИНУТЫ#СЕК­
УНДЫ"
6420 PRINT " 5.ОДНО ИЗ НЕИЗВЕСТНЫХ ЗНАЧЕНИЙ МОДУЛЯ MN ИЛИ МТЕ ВВОДИТСЯ Н-
УЛЕВЫМ"
6430 PRINT “ 6 .БУДЬТЕ ВНИМАТЕЛЬНЫ ПРИ ВЫБОРЕ КОЭФФ. СМЕЩЕНИЯ С ЭКРАННОЙ
ТАБЛИЦЫ: НАЛИЧИЕ"
6440 PRINT " ПРОБЕЛА В КЛЕТКЕ ТАБЛИЦЫ ОЗНАЧАЕТ/ ЧТО ПРИ ДАННОМ ПЕРЕДАТ. 
ЧИСЛЕ СЛЕДУЕТ УВЕЛИЧИТЬ 2KXG0TB.H 22V
6450 PRINT " 7.ПРИ ВОЗНИКНОВЕНИИ НЕПОНЯТНОЙ СИТУАЦИИ СДЛЯ ПОВТОРЕНИЯ РАС­
ЧЕТОВ;» НАЖМИТЕ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО КЛАВИШИ: RESET/ RUN/ И CR/LF И ПОВТ­
ОРИТЕ ВВОД ДАННЫХ"
6460 PRINT " 8 .НАЖМИТЕ КЛ. CR/LF И НАЧИНАЙТЕ РАБОТАТЬ"
€470 INPUT " ЖЕЛАЮ УСПЕХОВ !lM : I P  K999THEN90
64В0 PRINT HEX<03>
6490 INPUT "БУДЕТЕ РАБОТАТЬ ЕЩЕ С ЭТОЙ ПРОГРАММОЙ ? (.+ AAi - WETV/I* 
6 5 0О IF Ix*"+»THEN90
6510 INPUT "БУДЕТЕ РАБОТАТЬ С ДРУГОЙ ПРОГРАММОЙ ?<+ ДА; - НЕТ>"/1к
6520 IP Iж^*' + »тMEN6520: GOTO 6560
6530 IF Ji^*=0THEN6540:LORO DC R"DM,,:GOTO 6550
6540 LORD DC F"DM"
6550 END
6569 PRINT Cx:PRINT AT(12/23> s PRINT "СПАСИБО Зн РАБОТУ/ ДО СВИДАНИЯ !"
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ТАБЛИЦА ИДЕНТИФИКАТОРОВ nFOrPRt 1ИЫ ОСИ

т =И ' К =R1 ' dи =DS
9 ~Q ' d< =D1 ' dot =D6
it =21 ' =D2 ' 7
it =22 ' *D4 ' //, »R
&*, =АЗ ' / =Q1 ' P, =P1
X =Х ' —G2 ' Pf< =P2
&1 =В1 * h >=G3 ’ =S1
Ц =и ' =D3 ' flat =H4
ы =R1 ’ hi =H3 ' D -DKl)
к*. =Н1 ' =H2 ' M, «Ml

-S ' 1 =B2 i

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ-ПО гост 19650-74

Пряложзме 4
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1& •;---------------------------------------------------
20 X ПРОГРАММА РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЧЕРВЯЧНЫХ ПЕРЕДАЧ 
30 5с РйЗР ЙБОТЧИК - В НИИНМй Ш; 61.12.86.
40 %------------------------------ --------------------
5 0  сом л *
60 P R IN T  НЕХ<03>1 PRINT 'ЧКЕЛйЕТЕ ОЗНАКОМИТЬСЯ С ИНСТРУКЦИЕЙ? <+ ДЙ; - НЕТ>

70 INPUT KxiIF Кх*" +"THEN2240
8 6 CLEAR N*DIM D<24>,fix20,G<5>,P<5,2 j,D1 <1 0 >
90 0<1>*. 17sD<2>*=. 232* D<3>*.291 :СК4>». 343: DCS)*. 433* 0<6>*. 572s 724: D
<8)-.866s0<9>*1. 157: Ck '10)*1.4411 D<11>*=1. 73£!DC12>=2.217s0<13>-2. 886* 0<l-O 
=3. 468*D<15>«4.4O0:D<±6>i=5. 493s D<l?>«g. £82: D<18;>*e. 767lD<19>*10.95iD<20>a 
16.565:D<2l)*17.362:D<22)*21.863 
100 D<23>=2S.25:D<24>=35.5
110 Gt l^-O.SsG^^-e.Ol: G<3>=eiG<4}s=0.5: G<5>-1.0
120 F<i,l>*±lspf£,1>*8:P<3,1>*1HP<4,i>*12*PCS,l)*13iP<1,2>-liiP<2,2>*18s 
Р<3,2>«13:Р<4,2>«±3:Р<5,2>Л4
l38 B*-HEX < 12 > s C*-HEX < 11 > * Dx«*HEX < 12 >: Ex-HEX < 03 >
140 fixe" ПОВТОРИТЕ ВВОД ПАРАМЕТРА"
150 PRINT Ex; "ВЫ РЙБОТЙЕТЕ С ПРОГРАММОЙ ДОЯ РЙСЧЕТй ГЕОМЕТРИИ*1
160 PRINT " ЧЕРВЯЧНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ",HEX
COR)
170 PRINT fiT<4,18>*PRINT Бх, ’‘ВВЕДИТЕ ИСХОДНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ПЕРЕДАЧИ"/С*
180 PRINT ,,м
130 INPUT "ВИД ЧЕРВЯКА <21-Э6СЛЬ6ЕНТНЫй; гй-ЙРХИПЕД06>", Fx«IF Fx®"2I"THEN 
218
260 B3=lt GOTO 220 
210 63-2
228 INPUT "ИСХОДНЫЙ КОНТУР СТАНДАРТНЫЙ?<*+ДА;-НЕТ ̂ ",Kxi IF K*= " *"THEN238: GO 
TO 240
230 R * 2 0 « H l « i a S * l - 5 7 1 s G O T O  310
240 PRINT "ВВЕДИТЕ ДАННЫЕ ДЛЯ НЕСТАНДАРТНОГО ИСХОДНОГО КОНТУРА"
250 INPUT "УГОЛ ПРОФИЛЯ, <ГРАД. > . . . .  .ALFX«",fl
260 INPUT * С М И Н У Т Ы ) .............. =",«4
270 INPUT * <СЕКУНДЫ> .............. »",А5
268 INPUT "КОЭФФ.ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ .............
238 INPUT “КОЗФФ.РАСЧЕТНОЙ ТОЛЩИНЫ . . . . . S*",S
308 INPUT "КОЭФФ.РАДИУСА КРИВИЗНЫ .............  RGF*%R1
310 INPUT "МОДУЛЬ (0.1-2S) .......................  h*",M
328 IF M<0.1ORM>£5THEN310
330 INPUT "К09ФФ. ДИАМЕТРА ЧЕРВЯКА <5-28> . . . Q = % Q
348 IF Q<5ORQ>26THEN330
350 INPUT “ЧИСЛО ВИТКОВ ЧЕРВЯКА <1-4; . . . .  Zl*",21
360 IF Zi<.10RZi>4THEN358
370 INPUT "ЧИСЛО ЗУбЬЕВ КОЛЕСА <20-356) . . . Z2*M,Z2
388 IF 22C20OR2£>3507HEN370
398 IP Z1>1BNPZ2C26THEN520
408 IF Zl»lftNO22<£2THEN550
410 IF B3C10RB3>3THEN398
428 INPUT "MEIKOCEBOE РАССТОЯНИЕ <0-250> . , . RN='‘,fi3
438 IF 83C0OR«3>250THEN42a
440 INPUT "К03ФФ-СМЕЩЕНИЯ ЧЕРВЯКА <-l-+l> . - . X = % X
450 IF X<—1OR5O1THEN440
460 INPUT "ДЛИНА НАРЕЗАННОЙ ЧАСТИ ЧЕРВЯКА<8-158) 81*",В1
478 IF BK0ORB1M50THEN460
480 PRINT "ВИД ОБРАБОТКИ <1- ТОКАРИ. ОБР. , 2-ШЛИФОВ. "
490 INPUT "И ФРЕЗЕРОВАНИЕ>500 U-Z27Z1»U^-U * " , В2
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510 U=22/2l*GOTO 570 
520 PRINT F*
530 PRINT B*o и ОШИБКА > ПРИ Z1>1, ZZ Д.Б. HE ИЕНЕЕ 26"
540 INPUT " НАЖМИТЕ CR/LF И ПОВТОРИТЕ ВВОД"* I * IF К99ТНЁ
N80
558 PRINT F*
560 PRINT ** ОШИБКА , ПРИ Zl*=l, Z2 Д.Б. HE МЕНЕЕ 22*’ * GOTO 540
570 R«*PX/'lG0fAl«<A+A4/60+A5/360e>*R: SELECT R
58© IF A3<0.©01.THEN600
59© X<=A3/M-0.5*<Z2+Q>:GOTO 610
600 A3=0. 5*<Z2+0+2*X)*M
610 Dl=G?*M:D2=Z2*M*D4=<Q+2*X>*M* Ql«ARCTAN<Zl/Q>*G2=RRCTAN<Z1*M/D4>
620 IF B3O2THEN640
630 G3**ARCC0S< COS < A1 >♦COS < G1> > s D3=Zl*MXTfiU < G3 >
6 4 0  H2«Hi*M« D5«Dl+2*Hl*Ms D6=D2+2*0H1+X>*M
65© IF B3=2QRG1>=0.4637THEN630
660 C1=0.2
670 GOTO 690
680 C1=0.2*C0S<G1>
690 H*2.0+C±:H3*H*M
700 07=06+<6*M/<21+2>>:07-ROUND < 07/0):R=R1*M
710 IF B1>0.001THEN900
726 IF B2-1THEN76Q
73© IF M<10THEN770
740 IF M>10ANDMOi6THEN780
750 IF M>16THEN790
76© L1=0*GOTO 808
770 Ll=25s GOTO 800
78© Ll-35!GOTO 800
790 LI=58
800 FOR I=1T05
810 L**I
820 IF X<*G<I>THEN840 
330 NEXT I 
340 IF Z1>2THEN880 
350 J*1
860 IF L=1THEN890
370 B1*<P<L/J>+0.1*Z2>+M+Ll«Bl*ROUND<Bl/0>sGQTO 9©0
380 J=2i GOTO 860
890 B1 =<P<L> J>+Zl)*M+LliBl*ROlJND<B1^0>
900 IF Z1<=3THEN92©
310 B4=0.65+05:GOTO 930 
320 84=0.75*05
330 Pi«#PI*M: F2=P1*Z1:31=S+M*C0S CG1>
940 H4*Hl*M+0.5*S1*TAN< 0 .5*ARCS IN < SI*SIN<G1>+2/01> >
958 D1<1>=1.7*M 
<*€0 FOR I=1T024
970 IF DO>>=D1C1>THEN990:IF Dl<i)>DC24>THEN1000 
980 NEXT I
990 D±< i>=0<I>: GOTO 1010 
1 6 0 0  D1C1>=D':24>
1000 01C1>*0<24>
1010 IF B3=1THEN1030 
1020 А1-0»3491
1030 fil*ARCSIN<SIN<0.3491>*C0S<G1>>
Ю 4 0  Ml=01-<Pl-S+M>*C0S<Gl)/TAN<ftl>+Dl<l>*<l/SIN<fil>+l>
1050 A2=ARCTAN<TAN<A1>>/COS<Gl>
1060 E=<SQRC 06+2-02+2* <C0S<A2!) >+2>-D2*5IN<R2>+ <2*M*<H1-X> )/SIN<R2> >/<2+4P 
I*M*C0S<A2>>
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1070 Е-0
1080 G e * i 8 0 / # PlBT<l>«Gl*G&iT<2>*G2+G8:T<3>*G3*G8 
1090 FOR Z-lT03f0a)*T<I>tT^a>*T<I>:V<I)*0<n-T\<Z>
n e e  m a t u*<60>*vija>*w<i>iw5;<i>-w<i>iKa w<i>-w*<x>
1119 MAT A*<60>*Ks AXa>«A<l>
1120 NEXT I 
1130 X*R0UND<X/3>
1140 A3=R0UNDCA3, 4 >: Dl=ROUND<Dl/ 4> * 02=R0UND<D2> 4> s D3=R0UND<03* 4> : H3-ROUN 
CH3/4)
1150 H2*R0UND < H2, 4 >: D5*R0UND < D5/ 4 > * D6*R0UND < D6 / 4 > s D?*RGUND < D?> 4): R=ROUND 
R/4>
1160 Pl*R0UND<Pl,4)iP2*R0UND<P2/4>sSl*RGUN[><Sl, 4>rH4=R0UND<H4>4)sMl*ROUNt 
<M1,4>
1170 PRINT Ex
1180 PRINT 0 x>"РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЧЕРВЯЧНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ПЕРЕ
ДАЧИ"; СХ* PRINT ""
1190 PRINT "ЧИСЛО ВИТКОВ ЧЕРВЯКА 
А 22*"; 22
1200 PRINT "КОЗФФ. ДИАМЕТРА 
Ё АЫ*'ЧАЗ
1210 PRINT "КОЭФФ. СМЕЩЕНИЯ 

М="; М
1220 PRINT "ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 

0 2 *"; 0 2

21*"; 21; ТАВ<40>; "ЧИСЛО ЗУБЬЕВ КОЛЕС 

О*"; Q; ТАВ<48>; "МЕЖОСЕВОЕ РЙССТОЯНК 

X*";X;ТАВ<40>;"МОДУЛЬ 

D1*"; 01; ТАВ<40); "* * * * * * * * *

1236 PRINT "ДЕЛИТ.УГОЛ ПОДЬЕМЙ GftM*"; Т*;<1>; "Г"; Н*<±>; АХ<1>; '' TAB
<42); "ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР 4EPB.DB*"; D3 
1240 IF B3O2THEN1270
1250 PRINT "НЙЧЙЛЬ.УГОЛ ПОДЬЕМЙ САМИ*"; TJ;<2); "Г", Ы'4<2'4 "" "; АХ<2>; ' "
1260 PRINT "ОСНОВН.УГОЛ ПОДЬЕМЙ GAMB*"; Т>.<3>; "Г"; ИХ<3>; А*;<3>; м"  "
1270 PRINT "ВЫСОТА ВИТКА ЧЕРВЯКА Н1 *"; НЗ; ТАВС46); "ВЫСОТА ГОЛОВКИ ВИТ­
КА НА1*"; Н2
1280 PRINT "ДИАМЕТР ВЕРШИН 0А1=*Ч 05; ТЯВ<40>; “* * * * * * * *

DA2*‘L 06
1290 PRINT "НДИБ.ДИАМ.ЧЕРВ.КОЛЕСА 0АМ2*">07; TRBC40); "R КРИВИЗ.ПЕРЕХ.КРИ- 
ВОЙ R0F1*";R
1300 PRINT "ДЛИНА НАРЕЗ.ЧАСТИ ЧЕРВ. Bi*"> В1; ТВВ<40>; "ШИРИНА ВЕНЦА КОЛЕС- 
Я В2*";В4
131© PRINT "РАСЧЕТН.ШАГ ЧЕРВЯКА Р1 *‘Ч Р1 ; ТАВ<40>; "ХОД ВИТКА

PZ1*";Р2
1320 PRINT "ДЕЛИТ.ТОЛЩ.ПО ХОРДЕ BMTKASRl*"; £1; TAB<43); "ВЫСОТА ДО ХОРДЫ ВИ 
ТКЙ НА1*";Н4
1330 PRINT "ДИАМЕТР ИЗМЕРИТЕЛЬ.РОЛИКОВ D*"; O K 1 >; TAB<40>; "РАЗМЕР ЧЕРВ.ПО 
РОЛИК. Ml*"; Ml
1340 1*0* PRINT AT<20/5> < INPUT "ДЛЯ ВЫВОДА НА ПЕЧАТЬ ВКЛЮЧИТЕ АЦПЧ И HAlir.i 
ТЕ CR/LF"/I* IF K999THEN1350
1350 INPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА ЧЕРВЯКА%  М*;INPUT "ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА КО- 
ЛЕСА%  Mix
1360 INPUT "НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ВИТКА ЧЕРВЯКА ‘ ЛЕССЕ.; ПРАВОЕ > " f  Fix 
1376 INPUT "СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ"/F5 x 
1380 SELECT PRINT0C
I390 PRINT " РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА ГЕОМЕТРИИ ЧЕРВЯЧНОЙ ПЕРЕДАЧИ"»PRINT "" 
1400 PRINT "ЧЕРВЯК"
1410 PRINT Mt----------- :------ ---------
1420 PRINT м !М О Д У Л Ь
14С0 PRINT "!ЧИСЛО ВИТКОВ
1440 PRINT "ГВИД ЧЕРВЯКА
1150 IF F**="ZI "THEN1480
1460 PRINT "'ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ УГОЛ ПОДЬЕМЙ
4 ТПе*'49>.- " ! "iGOTO 1430

41 • » j Mj TAB<450; " ! "
- 21 !"jZl;TRB<49); "
Г - !wjF*;TflB<49ij "!“

! GAM ! T k < l> j "Г"; WSfid); "j RX<1 >
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14 70 
1460
И / / И
1490
1500
1510
1520
1530
1540
1550
1566
1570
1580
1590
1600
1610
1620
1630
1640
1650
1660
167©
1680
1690
1700
1710
1720
1730
1740
1750
1760
1770
1780
1790
1800
1810
1820

IF p>ca"ZFi"THEN1490 *
PRINT "!ОСНОВНОЙ УГОЛ ПОД'ЕМЙ 
ТЙВ<49); " ! "
PRINT "'НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ВИТКА 
IF Flx*"flEBOE"THEN15i0:GOTO 1528 
F2 * « 11 ПРАВОЕ" * GOTO 1540 
F2 **MЛЕВОЕ"
IF Kx3=" + "THEN1540: GOTO 1550 
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT "
PRINT “
PRINT ■"
PRINT "
PRINT 11 
PRINT "
PRINT "
PRINT "

PRINT
pr 4-r

! GftMB T5s<3>; "ruj UHQ); .. ,№<3>i

"i FI*; THE’< 49); *• • "

—  g o t o  leir.

PRINT

!ИСХОДНЫЙ ЧЕРВЯК 1 _ ! ГОСТ19036-81
! ИСХОДНЫЙ ЧЕРВЯК ! - t
! УГОЛ ПРОФИЛЯ ! ALFA ! R; TR6(49); " • «
! КОЗФФ.ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ! НЙ ! HI; TRB<49); " i •«
! КОЭФФ.РАСЧЕТНОЙ ТОЛЩИНЫ !S 1 Si rRB<49>; " "■
! КОЭФФ.РАДИУСА КРИВИЗНЫ 1 ! TRBC49); " ! -
! ПЕРЕХОДНОЙ КРИВОЙ ! ROF ! TRB<49); " ! "
!СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ i „ • F5*; TRB<49>; •• ;

!ДЕЛИТ.ТОЛЩИНА ПО ХОРДЕ 1 SRI ! SI; TRBC49); " « «
!ВЫСОТА ДО ХОРДЫ ВИТКА ! НА1 ! H4; TRB<49>; " * •*
!РАЗМЕР ЧЕРВЯКА ПО РОЛИКАМ ! Ml Ml; TREK 49); « i ••
!ДИАМЕТР ИЗМЕРИТ. РОЛИКОВ ! D ! DKl); TRB<49);

!ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР !D1 ! Dl; TAB < 43); " i •*
'РАСЧЕТНЫЙ ШАГ !P1 ! PI; TAB < 49); " • »
!ХОД ВИТКА 1 PZ1 ! P2 ; TRB< 49); " i »
!МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ !RW ! A3; TAB<49); " | »
!К09ФФ. ДИАМЕТРА ЧЕРВЯКА 1 Q ! Q; TAB<49); " « ••
!ВЫСОТА ВИТКА ! HI ! "; H3; TAB<:49); " • «
Ей"THEN1760
!ОСНОВНОЙ ДИАМЕТР !DB ! "; D3; TAB < 49); " i »
!ДИАМЕТР ВЕРШИН ВИТКА ! DR1 ! "; D5; TAB<49>; » i ••
'ДЛИНА НАРЕЗАННОЙ ЧАСТИ !B1 ! Bl; TAB < 49); " \ •»
!РАДИУС КРИВИЗНЫ 1 ! "; TREK 49); " * "
!ПЕРЕХОДНОЙ КРИВОЙ ВИТКА ! ROF1 ! ”; R; TAB<49); "' "
!ЧИСЛО ЗУБЬЕВ СОПРЯЖЕННОГО 1 ! TRBC49); " ! «
!ЧЕРВЯЧНОГО КОЛЕСА ! 2 2 ' "; Z2 ; TAB (49); « ; "

1830 PRINT V ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СО- !"; TAB<49>; "!"
1840 PRINT - ! ПРЯЖЕННОГО ЧЕРВЯЧ. КОЛЕСА! "; Ml*; TAB(49); « ! "
1850 PRINT — -----------------------------------------------
I860 PRINT пЧЕРВЯЧНОЕ КОЛЕСО"
•1 " PC' T KIT tt I________ _  _   __________________________________________
1880 PRINT " ' M О Д У л b ! М ! М; TAB < 49); " ; "
1890 PRINT "!ЧИСЛО ЗУБЬЕВ ' Z2 ! Z2 ; TRBC49); " ' »
1900 PRINT "!НАПРАВЛЕНИЕ ЛИНИИ ЗУБА г ! F2 *; TRB(49); 11 '
1918 PRINT " 1К0ЭФФ. СМЕЩЕНИЯ ЧЕРВЯКА ! X ! X; T A B <49); " ! "
1920 IF k*=" + "THEN1930sGOTO 1940
1930 PRINT "!ИСХОДНЫЙ ПРОИЗВОЛ.ЧЕРВЯК ! -
1940 PRINT *«} ИСХОДНЫЙ ПРОИЗВОЛ.ЧЕРВЯК! -
1959 PRINT •*! УГОЛ ПРОФИЛЯ 1 ALFA
1960 PRINT "! КОЗФФ.ВЫСОТЫ ГОЛОВКИ ' НЙ 
1970 PRINT "> КОЗФФ.РАСЧЕТНОЙ ТОЛЩИНЫ !S 
1980 PRINT '* ! КОЭФФ.РАДИУСА КРИВИЗНЫ !
1990 PRINT "! ПЕРЕХОДНОЙ КРИВОЙ !ROF
2000 PRINT "'СТЕПЕНЬ ТОЧНОСТИ ! -
2 0 1 0  PRINT "•-----------------------------------

Й; ТАВ(4Э); " м. 
Н1; ТЙБ<49); » \ » 
Si ТЙВ<49>; " ' " 
ТАВ<49); " ! « 
ТЙВС49); » ! 11 

"; F5*; TAB(49); 11 i и
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! AW *";АЗ/ ТРВ(4ЭХ „
!D2 !";D2, TftB<4S>; „ J м
!DR2 1-MD6; тяв<4э>;
! Ш 1 2 ! "; р7; ТАВI1'4э j и ; ,
!B2 ! B4i TAB<49;> ■ ч ; 1
» — • “;F*;TFtB443>, u ;,t
! 21 !";Z1; TABUS!), « i„

{■ЧТАВ<49>; "!"
! MX; THB<‘4SO; " < "

-- ii

НЕТ,'
* I* 

I*

2020 PRINT "!МЕЖОСЕВОЕ РАССТОЯНИЕ 
2030 PRINT "!ДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ДИАМЕТР 
2040 PRINT “ !ДИАМЕТР ВЕРШИН ЗУБЬЕВ 
2050 PRINT '•! НАИБОЛЬШИЙ ДИАМЕТР 
2О60 PRINT "{ШИРИНА ВЕНЦА 
2070 PRINT м !ВИД СОПРЯЖЕННОГО ЧЕРВЯКА •
2080 PRINT " ‘ЧИСЛО ВИТКОВ СОПР.ЧЕРВЯКА!21
2098 PRINT " ’-------------------- ----
2100 PRINT "{ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧЕРТЕЖА СО- 
2118 PRINT "!ПРЯЖЕННОГО ЧЕРВЯКА
2120 PRINT М ------------------------
2130 SELECT PRINT05 
2140 PRINT Е*
2150 INPUT "БУДЕТЕ ЕЩЕ РАБОТАТЬ С ЭТОЙ ПРОГРАММОЙ ? <+ Да ,- НЕТ>»
2160 IF I Xssм + "THEN30
2170 INPUT "БУДЕТЕ РАБОТАТЬ С ДРУГОЙ ПРОГРАММОЙ ? <+ ДА,
2180 IF Ix**,, + ,,TH£N2190i GOTO 2220 
2190 IF J15s=0THEN2200sLOAD DC R"DM"iGOTO 2210 
2200 LOAD DC F"DM"
2218 END
2228 PRINT Ex* PRINT AT < 12/ 23 > s PR I NT "СПАСИБО ЗА РАБОТУ/ ДО СВИДАНИЯ ' ■■ 
2238 END '
2246 PRINT HEX<03>
2258 PRINT » КРАТКАЯ ИНСТРУКЦИЯ Пи РАБОТЕ С ПРОГРАММОЙ":PRINT

1. БУДЬТЕ ВНИМАТЕЛЬНЫ ПРИ ВВОДЕ ИСХОДНЫМ ПАРАМЕТРОВ " 
ДРОБНУЮ ЧАСТЬ ЧИСЛА ОТДЕЛЯЙТЕ ОТ ЦЕЛОЙ ТОЧКОЙ. 11

2. НЕОБХОДИМО ВВОДИТЬ ОДНО ИЗ ДВУХ ЗНАЧЕНИЙ * ЛИВА ИЕИ'ЛГЕВОЕ 
РАССТОЯНИЕ/- ЛИБО КОЭФФ. СМЕШЕНИЯ ЧЕРВЯКА. НЕИЗВЕСТНЫЙ"* 
ПАРАМЕТР ВВОДИТСЯ НУЛЕВЫМ."

3. ЕСЛИ НЕ ИЗВЕСТНА ДЛИНА НАРЕЗАННОЙ ЧАСТИ ЧЕРВЯКА* ЕЕ" 
ЗНАЧЕНИЕ ТАКЖЕ ВВОДИТСЯ НУЛЕВЫМ."

4. ЛИНЕЙНЫЕ РАЗМЕРЫ - В <ММ>/ УГЛОВЫЕ*- В ГРАД. / МИН.СЕК. ’’
5. ПРИ НЕПОНЯТНОЙ СИТУАЦИИ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО НАЖМИТЕ"

КЛАВИШИ ' RESET" , RUN ' И " CRA.F И ВВЕДИТЕ ДАННЫЕ ЗАНОВО

2260 PRINT " 
2270 PRINT " 
2280 PRINT " 
2290 PRINT " 
2300 PRINT " 
2310 PRINT " 
232G FRINT « 
2330 PRINT " 
2340 PRINT " 
2350 PRINT " 
2368 PRINT "" 
2370 PRINT "
*'l INPUT I: IF K999THEN60

НАЖМИТЕ КЛ. CR/LF И НАЧИНАЙТЕ РАБОТАТЬ. ЖЕЛАЮ УСПЕХОВ
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ИНФОРjM/ЩИОиные да нн ые

I. РАЗРАБОТАН и ВНЕСЕН Государственным комитетом СССР 
по стшщартам

ИСПОЛНИТЕЛИ:
Е.С.Бурковский,кацц. техн,наук; И.С.Воронова; Л.В.Королева;
Э, Г.Лившиц, канд.техн. наук; М. М.Рахманкулов, канд. техн. наук 
(руководитель теш); П.А.Шалаев, кацц,техн.наук,В.3.Мельников.

2»УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом ВНИИНМАШ *224 от 17.7.87г
3. ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение документа, Номер пункта, подпункта,
на который дана ссылка перечисления, приложения

ГОСТ 16532 70 I ..2 .2
ГОСГ 19624 74 I .,3 .2
гост 19326 73 I .,4 .2
гост 13755 61 2.1
гост 2.403 75 2.3
ГОСГ 13754 68 3.1
ГОСГ 2.405 75 3.3,4.3

гост 16202 70 4.1

СОКРАЩЕНИЯ:

ПЭВМ-персональная ЭВМ;
НГМД - накопитель на гибких магнитных дисках ; 
НМД -накопитель на жестких магнитных дисках;
АЦПУ -алфавитно-цифровое печатающее устройство; 
АРМ -автоматизированное рабочее место;
ОЗУ -оперативное запоминающее устройство.
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