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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ
Плиты закл а дны е  с  Парные и  лит ы е m ypdodepeedm oS  
ПЛИТЫ ЗАКЛАДНЫЕ ЛИТЫЕ п п т

НЕСИММЕТРИЧНЫЕ
К о н ст р укц и я  и  разм еры  1и и з
о к п  ъ\ н а 8 Взамен ОСТ 5 ^ -4 2 -4 7 2 -8 0

П риказом  М инист ер ст в энергет ики и  элект риф икации СССР 

от  № ./2 .3 9  /У * /С 7 а  срок де й ст ви я  уст а но вл ен  
с  0 1 0 2 .3 0  
до O i, 0 2 .9 5

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р г а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

1. Н а ст о ящ и й  ст андарт  распрост раняет ся н а  п л и т ы  

закла дны е лит ы е н еси м м ет ричны е д л и н о й  от  2 0 0  до  
5 8 0  м м  дл я  т ур б и н  и  генерат оров м ощ ност ью  
5 0  - /2 0 0  М 8 г , ус т а н а вл и ва е м ы ,к  н а  п о с т о я н н ы х  
п о д к л а д к а х .

И здание о ф и ц иал ьн ое П ерепечат ка воспрещ ена
какую скатерть

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html
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2. конст рукция и размеры плит за/сладных должны соот- 
ёелпстёоё&ть указанным на чертеже и  £  т аблице.
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Пример условного обозначения плиты закладной литой несимметричной 
длиной Е5 0 мм и шириной /SO мм.
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3. Материал- ОтлиВка 25А‘Ц ГОС!911-15*
4. Припуски на механическую обработ ку,допуски на 

размеры и массу отлиВки должны соотВетстВоВать Л  классу 
точности ГОСТ5009-55, а  срорм обо иные уклоны - ГОСТ 3212 - 80

5  Отлиёпа должна бить очищена от песка а окалины, 
прибыли и литники-удалены, а места и х располож ения - 

Зачищены S  пределах допускоё.
6. Отладка должна подвергаться термической обработ­

ке, обеспечивающей механические сВойот ба, соотВетст — 
ёднощив т ребованиям  ГООГ 977- 75

7, На обрааатыВс/емыос поверхностях отлиёки не допуска­
ются поёерхнастные десректы, превышающие по глубине 
припуска на механическую обработ ку.

3. Неуказанные литейные рауиусы  Smm .
S Неуказанные предельные отклонения разм еров*  

о т В е р с т и й  п о  Н/^ В а л о В  по 5 /4 , оетсупбпа/х t  5I6 l

ОСТ 34-10-472-89

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293850/4293850811.htm

