
Гриппа Е25УДК 663.14-413:6 2 Ш

_______ ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

Плиты закладные сварные и литые mypSoaepeeamoi 
ПЛИТЫ ЗАКЛАДНЫЕ СВАРНЫЕ п г т

НЕСИММЕТРИЧНЫЕ *Л -М  -  A M -Я<1
Конструкция и размеры ° 4' ш 40 J  03

окп 31 И48 Взамен ОСТ34-42-469- 80

Приказом Министерства энергетики и электрификации СССР 
от M J2 .3 9  № /67а срок действия устанодлен

с 0102.90 
до Of.OZ.3S

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

f. Ностояшии стандарт распространяется на плиты 
закладные сдарные несимметричные длиной от 2 0 0  до 
5 6 0 мм для т урдин и генераторов мощностью 
5 0 - 1200 МВт, устанадлидаемых н а пост оянных 
подкладках.

Издание официальное Перепечатка доспрешена
салфетка цветок

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


С. 2 0054-0-469-89
2. Конструкция и размеры плит закладных должны 

соотёетстёоКать указанным на иертеже а  / 'т ай. ди2.
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Исполнение 2

Г 1

' Размеры дм слрадок
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ОСТ34-Ю-469-89 С. 7

Z. Материм лоз. /; 3; 4; 5 -Лист £~пн'г0Г0СТ. *9302 ~74 ,
ВСг. Знс 5 ГОСТ74037- 73 ’

Материал поз. 2 -  ВСт. Зле5 ГОСТ 380-71;

Материал поз. 6 - нрнЯрнт J JH  тост 2597-77
ВСт.Зпс5 ГОСТ525-73 ‘

4. СВарку производить электродами $42 ГОСТ $467-75.
5. Плита закладная после сдарки подвергается тер­

мической обработке с целью снятия остаточных 
напряжений,

6. При придирке брускоВ поз. 2  к  опорному листу поз, /  
одеспечить прилегание их друг к  другу; допускается 
местный зазор не более 0,5 мм на длине 202° общей 
длины бруска,

7. В местах расположения отёерстии р д  шоВ 
прорыдать.

в. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отВерстий по 474, ВалоВ по А /4, остальных ± ^ .

ОСТ 34-10-469-89

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293850/4293850818.htm

