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ОбОЗН АЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е Стр .

1141-1.66 000 ТО Те хн и ч е с к о е  описание 3

1. 141-1.66 100 Панель  перекрытия  многопустотная

ШИРИНОЙ 1790ММ. 3 i

1. 14-М. 66 100 С6 Панель  перекрытия  многопустотная

ШИРИНОЙ 1790 ММ

Сборочный  ч е р т е ж 33

1. 141-1. 66 200 Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1490ММ 37

1. 14 Ы .  66 200 СБ Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1490 мм

Сборочный  ч е р т е ж 59

1. м м . б б  зоо Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1190ММ 42

1 141-1. 66 500 СБ Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1190 мм

СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж 44

1. 141-1.66 400 Панель перекрытия многопустотная

ш ириной  990 мм 46

1. 141-1. 66 400 С6 Па н е л ь п е р е  крытия многопу стотная

шириной  990 мм

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 48

1. 141-1. 66 НО Каркас  ( k p i ... k p s ) 50

1. 141-166 НО СБ Ка р к а с  ( k p i ...к р з )

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

ОВОЗНАЧЕ НИЕ Наименование Стр.

1. 141-166 т
1. <4 1-1.66 120 СБ

Каркас ( KP4...KP5) 

Каркас ( КР4... KP5)
51

Сборочный чертеж

1. 141- 1. 66 130 Сетка ( ci...c4) 52
1. 14 1 -1 66 150 С6 Сетка (с 1...С4)Сборочный чертеж.
1. 141-1.66 140 Сетка  сб. 53
1. (41-1.66 150 Сетка  (сб ...сы) 54
1.14 1-1.66 210 Сетка ( c i2...ci7 ) 55
(. |41-1. 66 510 Сетка (cie...c25) 56
1.141-1. 66 41 0 Сетка ссгч-сгя) 57
1, 141-1.66 101 Стержень напря гаемый (Т1..Т6) 58
1. 14 1-1. 66 1 02 Петля  ( ГМ..-П5)
1. 141-166 000 PC Ведомость расхода стали 59

на Элемент

1. 141-1.66 ОООРМ Ведомость расхода материалов 6 4. .15

н. контр. ГМБЕРМЛН
ЙШтГ Росинский
ШсонЩТТАЛЬМ АН -
ГЛ.ИНЖ.ПР.ЛИХАНСКАЯ к£си^
ш ш ш ш ш ш ш ш л
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с о д е р ж а н и е
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I  Об щ а я  ч а с т ь .

И . Ч ертеж и  панелей  п р е л и а з н а ч е н ы  д ля  применения

ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ и 

ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИИ ПРЕДПРИЯТИЯМИ СТРОИТЕЛЬ­

НОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ.

Панел и  п ерекры тий  относятся к з * атегории  тре- 

^ИН О СТОЙ КОСТ и , в н и х  допускаются  тр е щ и н ы  ПРИ ЭКСПЛУ­

АТАЦИИ, при э т о м  ш ирина  р а с к р ы т и я  трещ ин  должнабыть

НЕ БОЛЕЕ 0,1 ММ.

В  с в я з и  с этим п а н е л и  следует применять для п е р е к р ы ­

тий ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ зд а н и й  с централ  ьны  м ото­

п л е н и е м , н о р м а л ь н о  ̂рабо таю щ ей  в е н т и л я ц и е й  и качес­

твенно  в ы п о л н е н н о й  г и д р о и з о л я ц и е й  в с а н у з л а х , ду­

ш е в ы х  и ВАННЫХ КОМНАТАХ.

1.2. Рабочие ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  на р а с ч е т н ы е  нагруз-

КИ(бЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА П АН ЕЛИ) 300, 450, БОО И

ВоОкгс/й2. Состав н а г р у з о к , п р и н я т ы х  при расчете  панелей,
ПРИВОДИТСЯ НА л и с т е  4.  (ТАБЛ .4)

1Л  Глубина  опирания панелей  должна быть не м е н е е 90мм 
Места опирания  при с к л а д и р о в а н и и  и трансп ортировке  

п р и н и м а ю т с я  на р а с с т о я н и и  30 0 мм от т о р ц о в .
1.4. Лая о б е с п е ч е н и я  р а с п р е д е л е н и я  нагрузки на смеш­
ные ПАНЕЛИ И УЛУЧШЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИИ* В 

ПРОЕКТАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДАНЫ УКАЗАНИЯ ПО НЕОБХОДИМОС 
ТИ ТЩАТЕЛЬНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ

ниже м 150 или раствором  м а р к и  не н и ж е  мюо

Применение  панелей  без заделки  открытого  торца  

( с  О Т В Е Р С Т И Е М  д и а м е т р о м  159мм ) допускается  в тех  слу­

ч а я х , когда в е л и ч и н а  н а п р я ж е н и й в с т е н а х н а у р о в н е

ВЕРХНЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 47 КГС/сМ^.

При в е л и ч и н а х  н а п р я ж е н и й  более  п к г с /см* откры­

тые ТОРЦЫ УСИЛИВАЮТСЯ в за в о д с к и х  УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ 

БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

Рабо чая  а р м а т у р а  в этих п а н е л я х  тож д ественна  ар­

м а т у р е , принятой для п а н е л е й , изготовляемых  б е з  вкла­

д ы ш е й .

Бет о иные  вклад ы ш и  и панели  д о л ж н ы  быть  изготов­

л е н ы  из б е т о н а  о д и н а к о в о й  м а р к и  

З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в т о р ц ы  выполняется неп осред­

ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ,ДО ПРОПАРИВАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ

п р и м ы к а н и е  в к л а д ы ш е й . Т орцы  п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  

ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ При ФОРМО­
ВАНИИ, УКЛАДЫ В АЮТСЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НА­

ГРУЗКУ.

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  от н а г р у з о к  на опорные

ТОРЦЫ(ИСХОДЯ ИЗ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МА РКИ МЗОО) МО ГУ Т 
БЫТЬ ПРИНЯТЫ: ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 100мм НЕ БОЛЕЕ 45 кгс/см.

При ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 2.50мм НЕ БОЛЕЕ ЗОкгс/смТ 
При п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  гл уби н ы  опирания па­

нелей  ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЙ ПРИНИМАЮТСЯ ПО ИНТЕР­
ПОЛЯ ции.

1.5. Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й  п рив ед ен* на листах  5...12 
Ма р к и р о в к а  п а н е л е й  п р и н я т а  по ГОСТ 9300 9-78. 

М а р к а  п а н е л и  состоит из б у к в е н н о  ц и ф р о в ы х  групп.

Та к , НА ПРИМЕР, м а р к а  ПАНЕЛИ ПК 63.12-8 ВрИТ-а РАСШИФРОВЫ­

ВАЕТСЯ с л е д у ю щ и м  ОБРАЗОМ*.

ПК- ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ С/РУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ 

£3.12- ДЛИН ОЙ 628см шириной  119см(размеры  СОКРУГЛЕНИ- 

ЕМ В дм).

8- ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 800 КГС/м1(БЕ 3 УЧЕТА 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА).

Врй-С НАПРЯ ГА Е М Q Й РАБОЧЕЙ АРМ АТУ РОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА 6 $

--
н. контр. Гибермлн
Иач.отд. Росинский -
ГШЮГА
Гл.инш.пр

Пальм л ц.~ш т
Лиханская
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Т- ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА . 

а-ИНДЕКС АЛЯ п ан е л е й  с у с и л е н н ы м и  т о р ц а м и . 

Ма р к а ^ д о а ж н а  б ы т ь  н а н е с е н а  на б о ко в о й  гран и  

каждой  п а н е л и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й . Внесен  и е из­

м е н е н и й  В ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРОК ПАНЕЛЕЙ НЕ ДОПУСКА­

ЕТСЯ.

1 . 6 . Ра с ч е т  п а н е л е й  по прочности  с е ч е н и й , наклон­

ных  К ПРОДОЛЬНОЙ ОСИ ЭЛЕМЕНТА , с у ч е т о м  дополне­

ния п у н к т а  3.3 6 СН и ПН-2.1-75 ДАЛ ВОЗМОЖНОСТЬ СНЯТЬ 

РАСЧЕТНЫЕ при о п о р н ы е  к а р к а с ы  в п а н е л я х  п ерекры­

тий , За ПРО ЕКТИ РОВ А Н ых ПОД НАГРУЗКУ 300, 450 КГС/м*.

К а р к а с ы  крд  и k p s  д ай н о й  8 4 о мм  у с т а н о в л е н ы  в 

ВЫШЕ у к а з а н н ы х  п а н е д я х  в к а ч е с т в е  р а б о ч е г о  арми

РОВ A R И Я ПРИ РАСЧЕТЕ НА ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ, ПОЯВ­
ЛЯЮЩИЙСЯ при з а щ е м л е н и и  т о р ц о в  п а н е л е й .

Все к а р к а с ы , и м е ю щ и е  п р о д о л ь н ы е  с т е р ж н и  раз­

ного ДИАМЕТРА ; УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТАКИМ ОБРАЗОМ, 

ЧТОБЫ БОЛЬШИЙ ДИАМЕТР НАХОДИЛСЯ В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ 
ПАНЕЛИ.
1.7. Предел о г н е с т о й к о с т и  п а н е л е й  1 ч а с , что соответ­

с т в у е т  ТРЕБОВАНИЯМ СН И П О - 8 О ДЛЯ ЗДАНИЙ 1 СТЕПЕ­

НИ о г н е с т о й к о с т и .

2. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

2,1 Па н е л и  д о л ж н ы  и з го т о в л я т ь с я  в с о о тв етс тв и и  с

ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 95 61-76, ГОСТ 13015.0-83

Па н е л и  п е р е к р ы т и й  а р м и р ую т с я  высокопрочной  

проволокой  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  КЛАССА Вр-И 

(ГОСТ 7348-81) Яма-12800КГС/См* Ra.* 10700кгс/смг

За щ и т н ы й  слой до н и з а  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  принят 20мм

2.7. М  ЕТ ОД НАТЯЖЕНИЯ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТ ЭЛЕКТРО­

ТЕРМИЧЕСКИЙ.

При н а т я ж е н и и  т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е в а  стерж­

ней  ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ и не превы  - 

ш ать  5 0 о°С. При э л е к т р о н а г р е в е  в п р е д е л а х  от 4 оо- 

-  5 0 0 °  с п р и н я т о  с н и ж е н и е  в е л и ч и н  н о р м а т и в н о г о  и

РАСЧЕТНОГО СОПРОТИВЛЕНИЙ НА 10°/о . КОНТРОЛЬ МЕ­

ХА Н И ЧЕ С К И Х  СВОЙСТВ ПРОВОЛОК ДО И ПОСЛЕ НАГРЕ­

ВА ДОЛЖЕН п р о и з в о д и т ь с я  с и с т е м а т и ч е с к и . 

Ве л и ч и н а  к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д  в а р и т е л ь н  ы х  натя­

ж е н и й  в а р м а т у р е  о п р е д е л я л а с ь  и с х о д я  из приня­

той НА ЗАВОДАХ ПОТОМH 0 - А ГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОН­

ВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ А РМ А ТУРЫ  НА

у п о р ы . Дл и н а  н а т я г и в а е м ы х  п роволок  п о к а з а н а у с -

AOBHO р А В НОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. ДЛИНУ ЗАГОТОВКИ НАТЯ­

ГИВАЕМОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ 

ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ПРИМЕНЯ­
ЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗА­

НИЯМИ „ Р у к о в о д с т в а  по т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО Н АПРЯЖ ЕН НЫ Х ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОН­
СТРУКЦИИ Й "( Н И И ЖБ ГОССТРОЯ СССР, 197 5 г ) . КОНЦЫ НАПРЯ­
ГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВО­
РА ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5 ММ.

2,3. Ве л и ч и н а  о стато чн о го  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е ­

ния  ПЕРЕД БЕТОНИ РОВАНИЕМ -ТБООкгс/см2-.

Д о п у с т и м ы е  о т к л о н е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о г о  напря­
ж е н и я  ПРИНЯТЫ:

ПРИ АЛИНЕ ПАНЕЛИ 628  О М М - 870 КГС/См\
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 598  ОММ~ 900 КГС/

ПРИ АЛИНЕ ПАНЕЛИ 5680 ММ — 930 КГС/СМг 

ПРИ АЛИНЕ ПАНЕЛИ 53 80 ММ — 955 КГС/СМ*

ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5080 ММ— 1005 КГ(/СМ* 

ПРИДАНИЕ ПАНЕЛИ 4780 ММ— 1050 КГС/СМ1

{.141-1.66 о о о то Лист
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2.Ч.Верхн и е  с е т к и , к а р к а с ы  и к о р ы т о о б р а з н ы е  сетки

ИЗГОТА ВЛИВАЮТСЯ ИЗ АРМАТУРЫ К ААССА Вр- I (ГОСТ 6727-80). 

ИЗ ГОТО ВА Б Н И Е КАРКАСОВ И СЕТОК ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬ­
СЯ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ Э Л ЕКТ РО С В АРКОЙ В соответ­

ств ии  С ГОСТ 10922-75 И ГОСТ 14098-68 .
Мо н таж н ы е  петли  и з г о т а в л и в а ю т с я  из стали  m a j c a
A-I ft СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБО ВА ния МИ гост 13015.0-03, СНиЩ-У-ТБ 
(МАРКИ СТАЛИ бСТЗСП2 И ВЬгЗПЫ). При МОНТАЖЕ ПАНЕЛЕЙ 
ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ НИЖЕ 'АО'С СТАЛЬ МАРКИ BCTiOCl НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

2.5. Пр о е к т н а я  м а р к а  б ето н а  по прочности  н а с ж а т и е  

М300, ПЕРЕДАТОЧНАЯ П РОЧ Н 0 СТЬ ВЕТО Н A К# = 240 Кгс/см’ 

8етон для  п а н е л е й  д о л ж е н  и з г о т о в л я т ь с я  на 
ф р а к ц и о н и р о в а н н о м , н е з а г р я з н е н н о м  щ е б н е  из

СКАЛЬНЫХ ПОРОД ТИПА ГРАНИТА, ИЗВЕСТНЯКА и ДР) 

д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  в КАЧЕСТВЕ ЗАПОЛНИТЕЛЯ 
ГРАВИЯ Б СООТВЕТСТВИИ С ТР ЕБ0 В А Н И Я МИ ГОСТА 8268-82,
Со д е р ж а н и е  к р уп н о го  з а п о л н и т е л я  д о л ж н о  быть  не 
м е н е е  800а  н а  I m* б е т о н а .

По с т а в к а  п а н е л е й  п о т р е б и т е л ю  п ро и зв о д и тс я  

по достижении  бетоном  о т п ус к н о й  п р о ч н о с т и .
В е л и ч и н а  о т п ус к н о й  прочности  б ето н а  па.н елей  

у с т а н а в л и в а е т с я  п р е д п р и я т и е м - и з г о т о в и т е л е м  по 
с о г л а с о в а н и ю  с п о т р е б и т е л е м  и проектной  о р г а н и ­
з а ц и е й .

На з н а ч е н и е  этой в е л и ч и н ы  д олж но  производиться с 
у ч е т о м  усло вий  т р а н с п о р т и р о в а н и я , м о н таж а  и срока

ЗАГРУЖЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ 

ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ВОЗМОЖНОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕГО НАРАСТА­

НИЯ П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н Д В ПАНЕЛЯХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 

КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ РАЙ он А СТРОИТЕЛЬСТВА И ВРЕ­

МЕНИ го д а . При о т п ус к н о й  прочности бето н а  п а н е л е й

НИЖЕ ЕГО ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПРЕДПРИЯТИЕ-ИЗГЯТОВИТЕЛЬ 

ОБЯЗАТЕЛЬНО ГАРАНТИРОВАТЬ ДОСТИЖЕНИЕ БЕТОНОМ ПРО­

ЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ ЧЕРЕЗ 2.8 СУТОК СО ДНЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ В ЗИМНЕЕ БРЕМЯ И Б ДРУГИХ

5

СЛУЧАЯХ, КОГДА ПО УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИЙ НЕ 

МОЖЕТ БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ 
ПРОЧНОСТИ БЕТОНА, ПРЕДПРИЯТИЕ- ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯ­
ЗАНО ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧ НОСТЬЮ НЕ НИЖЕ 100%.

Ма р к а  б е т о н а  по морозостойкости  д о л ж н а  назна­
чать с я  В ЗАВИСИМОСТИ ОТ УСЛОВИИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ПА­

НЕЛЕЙ в ЗДАНИЯХ И СООРУЖЕНИЯХ И ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ 

МЕНЕЕ УКАЗАННОЙ В ТА Б ЛИ Ц Е  2  ГО СТ 9 5 61-76. ( РЛЗд сЛ 2)

3. Методы контроля и испытаний.

Методы испытаний и оценки прочности,жесткос­
ти И ТРЕЩИН0СТОЙКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ в XOOT8ETCT8ИИ 
С ГОСТ 8829-77.

Данные для испытании приведены на листах 14—28 

А .  Пр а в и л а  п р и е м к и .

А Л .  Отклонения от размеров панелей не должны
ПРЕВЫШАТЬ ПО ДЛИНЕДбММ, ПО ТОЛЩИНЕ И ШИРИНЕ + бмМ, 
ПО ДЛИНЕ ВКЛАДЫШЕЙ 4 10ММ.

А Л .  Па н е л и  должны и м еть  п р я м о л и н е й н ы е  г р а н и ; в 

ОТДЕЛЬНЫХ ПАНЕЛЯХ ДОПУСКАЕТСЯ ИСКРИВЛЕНИЕ НИЖ­

НЕЙ ИЛИ БОКОВОЙ ПОВЕРХНОСТИ НЕ БОЛЕЕ ЗММ НА ДАЙ­
НЕ 2М И НЕ БОЛЕЕ 8 ММ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ.
4.3. НА ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ'.

а) РАКОВИНЫ, МЕСТНЫЕ НАПЛЫВЫ И ВПАДИНЫ, РАЗМЕ­

РЫ КОТОРЫХ ПРЕВЫШАЮТ УКАЗАННЫЕ ВТАБЛ.З Г0СТ9561-76;

б )  ОКОЛЫ БЕТОНА ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕ 5ММ, ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 
50ММ НА ДЛИНЕ 1м ПРОДОЛЬНЫХ НИЖНИХ РЕБЕР, ГЛУБИНОЙ 

БОЛЕЕ ЮММ И ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 100 ММ НА ВЕРХНИХ ГРАНЯХ И 

КРОМКАХ ТОРЦОВ5
4) ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ ПАНЕЛЕЙ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ 

МЕСТНЫХ ПОВЕРХНОСТНЫХ УСАДОЧНЫХ ШИРИНОЙ НЕ БОЛЕЕ 0,11.Ш;

1 . Н 1 - 1. 66 0 0 0  то
ДИ£1
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*") ЖИРОВЫЕ И Р Ж А ВЫ F ПЯТНА ЦА Л И Ц. Е В bl X ПОВЕР­
ХНОСТЯХ

44. Нижняя ПОТОЛОЧНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА ВЫТЬ 

ГЛАДКАЯ, ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКУ

5. Пр а в и л а  х р а н е н и я  и т р а н с п о р т и р о в к и  

5.1. П анели  следует  хранить  в ра б о че м  положении , меж-

ДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УЛОЖЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ ПРОК- 
А АДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧ Е Н И Я- ( С М П 1 Ъ )
b . Z  Прокладки под нижнии ряд п а н е л е й  след ует  у к л а ­
дывать  по плотн а му тщательно в ы р а в н е н н о м у  осно­
в а н и ю . Прокл ад ки  всех в ы ш е л е ж а щ и х  п а н е л е й  должна 
бы ть  ра с п о л о ж е н ы  по вертикали  одна над д р уг о й .

5.3. При хранении  п а н е л и  должны  быть рассортирован i 
по м а р к а м

5.4. При перевозке  п ан ели  следует УКЛАДЫВАТЬ 8 РА вс - 
ЧЕМ п о л о ж е н и и  п ро д о л ьн о й  осью по н а п р а в л е н  ИЮ 
д в и ж е н и я  с д е р е в я н н ы м и  п р о к л а д к а м и  согласно 
пун к та  5.1 и 5.2
5.5. Все о п е р а ц и и , с в я з а н н ы е  с п о грузко й , разгрузкой  и 

с к л а д и р о в а н и е м  п а н е л е й , д о л ж н ы  производиться  с 
соблю дением  мер, и склю чаю щ их  во зм о ж н о с ть  их пов­
р е ж д е н и я .

6. Н а г р у з к и

Панели р а з р а б о т а н ы  на р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  

(без  УМЕТА СОБСТВЕННОГО ЬЕ с А) 300,450,600 и 800КГС/М2, 

Go ctab  НАГРУЗОК, п р и н я т ы х  п ри  р а с ч е т е  

ПАНЕЛЕЙ с м . ТАб а. 1.

Т а б л и ц а  1

Вид

н л г р ’а гки

Вел и ч и н а  н а  г
ч И НА п ан ели , кгс/ м 2

пк...-5ВР!т* ^  '4вРнт* ПК ...-6 ВрПТ П К . . .  -8ВрЙТ
X ^

ы |=
$ 5
а . £ . .cz v- 
О W Расчетная

630 _78 0 93 0 ИЗО

I t
300 450~ 600 800

I I

£ 
ск П о л н а я

540 J560_ 800 97 0
х
ГХ
ГУ
Ок~
о

НОРМАТИВН 240 560 500 67 0

о_
о-°

*1 Постоянная

и
500 560 700 870

<и
f а \

ДЛИТЕЛЬНАЯ 200 260 4оо 570
<ui
CL
СХ
О

CZ
КрАТКО-н

40 100 100 100
гг 6РЕМЕННАЯ

<
а

На г р уз к и  приняты в соответствии с у к а з а н и я м и  СНиП!б-74.
Б  ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ 

ВЕС ПАНЕЛИ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ-НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ.

* П анели  ПОД НАГРУЗКИ ЗООИ 450КГС/М2 р а з р а б о т а н ы  С уче­

том КОЭФФИЦИЕНТА НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ ” 0,95

M4i-i.ee ооото
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7. Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  таблица *■

О б о з н а ч е н и е
МА Р К А

Ра з м е р ы  ,
м м

П р и в е д е м .
ТОЛЩИНА

БЕТОНА,

см

М асса,

к г

Р а с х о д  с т а л и  
н а  1м2, к г

ПАНЕЛИ
L 4

Натураль­
ный

Приведем

К КЛАССА 
A-I

1.14 И . 66 100 ПК 63,18 -8 Вр|Т 628о' 1790 11,90 3350 4,66 9,36

-Of ПК 60.18 -8 ВрИТ 5980 1790 11,90 3175 4,23 9,38

- ог ПК 57.18 — 8ВрИТ 5680 1790 11,91 3025 4,10 8,86
- 03 ПК 54.f8-8BplT 5380 1790 11,91 2875 3,83 8,02
- оч ПК 51.18 —8ВД1Т 5080 1790 11,91 2700 3,54 7,16

- 05 ПК 48,18-8Вр[|Т 4780 1790 11,921 2550 3,30 6,68
-06 ПК 65.18 - 6Вр ОТ 62180 1790 11,90 3350 4,06 8,70

- 07 ПК 60.18 —бВр ЦТ 5980 1790 11,90 3175 3,69 7,68

~ 08 ПК 57.18-бВрЙТ 5680 1790 11,91 3025 3,42 6,91

-09 ПК 54.(8 - 6 ВрПТ 5580 1790 11,91 2875 3,38 6,83

- Ю ПК 51.18-6Bf|T 5080 1790 11,91 2700 5,го $,30

-  I f ПК 48.18 — 6 Bp НТ 4780 1790 11,92. 2550 2,82 5,40

- 12 пк 65.18-А в, 1т 6Ш 1790 11,90 3350 3,22 6,65

Аист

1. 14 1-1.66 000 ТО



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.2

П г л г it л и г и и г М А РКА
Р азм еры ,

мм
Приведецн

ТОЛЩИНА
МАССА,

Расход стали 
НА1ма, КГ

WDUanniSi иль
ПАНЕЛИ L i

БЕТОНА,
СМ

КГ Натураль­
ный

Приведены 
К КЛАССУ 

A-I
1. 141-1. 66 100-13 ПК 60.18 - 4 Вр ПТ 5980 1790 11,90 3175 2,96 6,22

- й ЛК 57.18- 4 Вр ПТ 5680 т с 11,91 3025 2,70 5,53

— (5 ЯК 54.18-4 ВрОТ 5380 1790 11,91 2875 2,65 5,30

-16 ПК 51.18- 4 Вр ОТ 5080 1790 11,91 2700 2,50 4,83

-17 ПК 48.18 - 4ВрУТ 4780 1790 11,92 2550 2,58 4,95

-16 ПК 63.18 - ЗВрПТ 6280 1790 11,90 3350 2,81 5,57

- 19 ПК 60.18 — ЗВрЦТ 5980 1790 11,90 3175 2,47 4,92

- 2.0 ПК 57.18 - 3 ВрЦТ 5980 1790 1191 3025 2,42 4,76

- а ПК 5Й.18 - ЗВрНТ 5380 1790 11,91 2875 2,46 4,78

- г г ПК 51.18 ~ ЗВрОт 5080 1790 11,91 2700 2,31 4,32

~ гъ пк ц т -  зврОт 4*580 1790 11,91 2550 2,30 4,18

1. 141-1. 66 200 ПК 63.15 ~ 8 ВрНТ 6*280 <490 12,55 2950 4,49 10,11

- 01 пк 60.15 - е в р й т 5480 1490 12,60 2800 4,33 9,58

- 02 ПК 57.15 - 8БрIT 5680 (490 12,60 2675 4,13 8,92

- 0 3 ПК 54.15 - 8ВрВТ БЪ80 1490 <2,60 2525 3,79 7,93

- Ой ПК 5115 - 8ВрИТ 5080 1490 12,60 2400 3,56 7,16

-05 ПК 48.15 - 8Вр0Т 4780 1490 12,65 2250 3,40 6,33

- О б ПК 63.15 — 6ВрЦТ 6280 1490 12,55 2950 3,90 8,56

“ 07 ПК 60.15-6ВрЦТ 5980 1490 12,60 2800 3,64 7,73

~08 ПК 57.15 - 6 ВрЦТ 5880 1490 12,60 2675 3,54 7,32

- 09 ПК 54.15- БВрВт 5380 1490 12,60 2525 3,27 6,50

1.141-1.66 GOOTO
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2

Обоз  и а ч е н  ие

М а р л а

Р а з м е р ы ,

мм

ПРИВЕДЕМ

ТОЛЩИНА

Масса , Расход

МА4М*

СТАЛИ
КГ

ПАНЕЛИ
L 4

БЕТОНА,

С М
кг Пап  ра л ь- 

ныи
ПРИВЕДЕН Н. 
К КЛАССУ

А-Х

1. 141-1. 66 гоо -ю ПК 51.15 - 6 8 ,!г 5060 1490 12,60 2400 3,15 6,13

“  11 пк 4а 15 — 6 в, От 4780 f490 12,63 2250 2,81 5,39

“ 12 ПК 63,15 - 4ВрПТ 6180 1490 11,55 2950 3,12 6,72

-13 ПК 60,15 - 4 ВрПТ 5980 1490 12,60 2800 2,85 5,89

-1 4 ПК 57.15 -4Вр!Т 5680 1490 11,60 2675 2,75 5,62

-15 ПК 54.75 - 4ВрОТ 5380 1490 12,60 2525 2,58 6,05

-16 ПК 51.15 - 4 ВрПТ 5080 1490 .«,.60. 2400 2,63 5,10

-17 ПК 48,15 — 4 ВрКТ 4780 1490 12,63 2250 2,57 4,88

-18 ПК 63.15- з у т 6180 1490 12,55 2950 2,64 5,46

-19 ПК 60.15 ~ ЗВрИТ 5980 1490 12,60 2800 2,47 4,92

- и ПК 5715-ЗВрЙТ 5680 1490 12,60 £675 2,54 5,03

— 21 ПК 5Ц.15— ЗВрВТ 5380 149 0 12,60 2525 2,34 4,43

- г г ПК 51.15- ЗВ,ЙТ 5080 1490 12,60 2400 2,39 4,48

- г ъ ПК 48.15 - ЗВрПТ 4780 1490 12,63 2250 2,47 4,59

1.141-1. 66 300 ПК 63.12-8ВрЙТ 6280 1190 11,80 2200 4,72 10,48

- Of ПК 60.12 - ЭВрЙТ 5980 1190 11,82 2100 4,S3 9,91

-01 ПК 57.12 - еВрйт 5680 1190 11,85 2000 3,89 8,33

-03 ПК 54,12 — вВрйТ 5380 1190 11,85* 1900 3,88 6,22

-О 1» ПК 51,12-8 в,ПТ 5080 1190 11,88 1800 3,67 7,60

-  05 ПК 48.12-8В,|Т 4780 1190 11,92 1700 3,38 6,99

-06 ПК 63,12-6ВрНТ 6180 1190 11,80 2200 4,15 8,93

1.141-1. 66 ОООТО 7



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ . 2

Об Г ЗНАЧЕНИЕ
М А Р К А

РАЗМ Е РЫ, 
ММ

Приведенн

ТОЛЩИНА Масса,

Расхо д  стали

НА 1 М % КГ

ПАНЕЛИ
L 4

БЕТОНА,

СМ. кг
На турал ь­

н ы й

Приведены.
К КЛАССУ

A - I

1 14Ы .68 300-07 пк 60.12- 6 ftp От 5980 1 1 9 0 11,82 2100 3,95 8,25

- 08 ПК 57.12-6ВРЙТ 5680 1190 11,65 2000 3,43 7,15

-09 пк 54.12-б вРйт 5380 1190 11,85 1900 9,35 6,78

-10 ПК 57.12 — 6 В ЦТ 5080 1190 11,88 т о 3,28 6,50

- и ПК 48.12- б ВрОТ 4780 1190 11,92 1700 з,оо 5,90

- {2 ПК 63.12 - 4Бр|Т 6280 1190 11,80 2200 3,61 7,81

- 15 ПК 60.12- 4ВРЦТ 5960 1190 11,82 2100 3,27 6,76

- й ПК 57.12- 4ВрПТ 5680 Н90 1185 2000 2,95 6,25

- 15 ПК 54.12- 4ВрНТ 5580 1190 11,85 1900 2,69 5/»8

“ 16 ПК 5112 - 4ВрЦТ 5080 1190 11,88 1800 2,61 5,17
- 17 ПК 48.12- 4BpiT 4780 1190 11,92 1700 2,55 4,91

~ 18 ПК 63.12 - ЗВрПТ 6280 1190 11,80 2200 2,89 5,88

~ 19 ПК 60,12-ЗВрЙТ 5980 1190 11,82 2100 2,93 5,93

“ 20 ПК 57.12 - 38РПт 5680 1190 11,85 2000 2,52 5,10

— 21 ПК 54.12 - ЗврЦТ S580 1190 11,85 1900 2,43 4,75

— 22 ПК 51.12 - ЗВрЙТ 5080 1190 11,88 1800 2,48 4,80

— 25 ПК 48.12 -ЗВрЙТ 4780 1190 11,92 1700 2,55 4,91

1.141-1. 66 400 ПК 63.10 - 8Вр|Т 62.80 990 11,72 1825 4,86 10,87

“ 01 ПК 60.10 -8Bp|T 5980 990 11,72 1725 А, 61 10,08

“ 02 ПК 57.10-8Вр5Т %80 990 11,75 1650 4,58 9,87

- 05 ПК 54.1Q — ВБрНТ 5580 990 11,75 1575 4,23 8,84

Лист
1.141-1.66 ОООТО 8
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2

Об о з н а ч е н и е
М а р к а

Р  А 3 /И Е Р Ы ,  

ММ
Приведем

ТОЛЩИНА

/И А СС А, Р а сл о д  с т а л и  I 

мд 1м* кг

П А И  Е Л И
L 4

КЕТОНА,

СМ

КГ Натураль­

ный

Приведенн

К КЛАССУ 
A-I

1. 141-1.66 -400 — ОА ПК 51.10 - 8 БрИТ 5080 990 1 1 ,78 1475 3,99 8,03

- 05 ПК 48.10- 8 ВрИТ 4780 990 11,80 1400 3,49 6,97

-  06 ПК 6310- 6ВрПТ 6280 990 11,72 1825 4,32 9,46

- 0 7 ПК 60.10 -  6 Бр1т 5980 990 11,77 1725 4,06 8,50

-  08 ПК 57.10 “  б ВрИТ 5680 990 11,75 1650 3,86 7,96

- 09 ПК 54.10-6 BplT 5380 990 11,75 1575 3,62 7,10

~  1 0 пк б и о - 6 Bp 1т 5080 990 и л е 1475 3,6В 7,го

-  И ПК 48.10 — 6 ВрПТ 4780 990 11,80 1400 3,18 6,0В

-  12 ПК 65.10-4 BpflT 6780 990 11,17 1825 3,21 6, во

-  13 ПК 60.(0- 4 ВрЙТ 5980 990 11,77 1725 3,11 6 4 2

- 14 ПК 57.10- 4 ВрЕт 5680 190 11,15 1650 2,97 6,09

-  15 ПК 5410 -  4 ВрПТ 5380 990 11,75 1575 2,82 5,56

“  16 ПК 51.10 “ 4  ВрПТ 5080 990 11,76 1415 2,72 5,18

- 17 ПК 48.10-4 BpflT 4780 990 11,80 1400 2,81 5,31

-18 ПК 65.10- Ъ ВрПТ 6280 990 11,17 1825 5,84 5,85

-19 ПК 60.10-5 ВрЯТ 5980 990 <1,17 1725 2,70 5, АО

- 2 0 ПК 57.10- 5 ВрОт 568С 990 11,75 1S5Q 2,77 5,53

- 21 ПК 54.10 — 3-BpQT 5380 990 11,75 1575 2,86 5,12

- 2 2 ПК 51.10 ~3 ВрИТ 5080 990 11,18 1475 2 ,5 6 4,75

-  23 ПК 48.10- 5 ВрПТ 4780 990 11,80 1400 2,65 4,87

1.141-1. 66 о о от о
1ист
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8. Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  с усиленными  торцами
__________________________________________________ ТАБЛИЦА 5___________

М а р к а

п а н е л и

ПРИВЕДЕНЫ

ТОЛЩИНА 

БЕТОНА,СМ

МАССА,

КГ

Расход стали на 

1 м2 кг

Натураль­
ный

ПРИВЕДЕМ. 
К КЛАУСУ

ПК БМ8-в6рЦТ-а 12,10 5400 4,66 9,36

ПК Б0,1В-8ВрМТ-а 12,10 3250 4,25 9,38

ПК 57.(8-8БрОТ-ос 12,12 307Б 4,10 8,86
ПК 5W8-8Bp[tT-a 12,14 2925 3,83 8,02
ПК 51.18-66(.[|Т-а 12,15 2775 3,54 7,46

ПК 46Л8-ВбрЦТ-а 12,20 2600 3 , 3  0 6,68
ПК 63.18-6ВРЦТ-а 12,10 5400 4,06 8,10
ПК 60.18-6БрПТ-о. 12,10 3250 3,69 ?,68
ПК 57.18 -бВрЦТ-сх 12,12 5075 3,42 6,91

ПК 54.18-65,07-0. 12,14 2925 3,38 6,83

ПК 51.18-бВр07-а (2,15 277 5 ш В, 30

ПК 48.18-бВрЙТ-а 12,20 2600 2,62 *,40

ПК 65.78—А Вр Й7-сх «.10 з ш 3,22 6,63

ПК 60.18-4^07-0 12,10 3250 2,96 6,22

Р а з м е р ы  п а н е л е й  с о о т в е т с т в у ю т  р а з м е р а м  п а н е л е й ,

О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Х  М А Р К А М И  В Е З  И Н Д Е К С А  „й *( D M . Т  АБЛ Л )

1, Й И  66 ооото
Аист
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М а р к а
Приведен**.

ТОЛЩИНА

БЕТОИА̂ СМ

Масса,
Расход стали на

<М% КГ

ПАНЕЛИ КГ
Натураль­
ный

пришени.
К К Л А С С У  

A - J

ПК 57.18 -4 ВрЙТ-а 12, 12 3075 2,70 5,53

ПК 5A.I8 -4 BpIJT-a 12,14 2925 2,65 5,30

ПК 51.18 — 4 Вр ЦТ- в 12,15 2775 2,50 4,83

ПК 48.18-4 ВрЙТ-а 12,10 2600 2,58 4,95

ПК 63.18-5gpIjH 12,10 3400 2,81 5,57

ПК 60.18 - 3 ВР ИТ-а 12,10 3250 2,47 4,92

ПК 57,18 - ЗВрОТ-а 12,12 3075 т 4,76

ПК 54.18 - 5 BpjjT-e 12,14 2925 2,46 4,78

ПК 51.18 -JBpjT-a 12,15 2775 2,31 4,82

ПК 48.18 -ЗВрЙТ-а 12,го 2600 2,30 А,18

ПК 6815 - 8ВрЙТ-а 12,75 2975 4,49 10,11

ПК 60.15 - 8 ВрНТ-а 12,77 2850 4,88 9,58

ПК 57.15 - 8 ВрПТ-а. 12,80 2700 4,13 8,92

ПК 54.15 - 8 ВрПТ-а 12,82 2575 3,79 7,95

ПК 51.15 -8 ВрПТ-а 12,83 2425 3,56 7,16

ПК 48.15 - 8 ВрОТ-а 12,90 гзоо 8,40 6,93

ПК 65.15 -6Вр[1Т-й 12,75 2975 3,90 8,5В

ПК 60.15 -6ВрОТ-а 12,77 2850 3,64 7,78

ПК 5715 -6ВрЙТ-а 12,80 2700 3,54 7,32

ПК 54.15 -6ВРНТ-Я 12,82 2575 3,27 6,50

ПК 51.15 -бВрйТ-л 12,83 2425 3,45 8,13

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.5

Ма р к а

ПАНЕЛИ

Приведена

ТОЛЩИНА
6ЕТ0НА,СМ

МАССА,

КГ

Расход стали на

1м4, КГ

натураль­
ный

При веден н.
К КЛАССУ 

A-I

ПК 48.15-6ВР!т-а 12,90 2300 2,81 5,39

ПК 6S.15-4 ВрЙТ-а 12,75 2975 3,12 6,72

ПК 80.15-4 ВрЦГ-я 12,77 2850 2,85 5,89

ПК 57.15 - 4 8рЙТ-а 12,80 2700 2,7 5 5,62

ПК 54.15-4Вр|Т-н 12,82 2575 2,58 5,05

ПК 51.15 — Л ВрОТ-а 12;83 2425 2,«3 5,10

ПК 48.15-4 ВрЙТ-а 12,90 2300 2,57 4,88

ПК 63.15 - 5 ВрЙТ-а. 12,75 2975 2,64 5,46

ПК 60.15-J ВрЙТ-а 12,77 2850 2,47 4,92

ПК 57.15-5 ВрПТ-а 12,80 2700 2,54 5,03

ПК 54.15 -ЗВрЙТ-о. 12,82 2575 2,34 4,43

ПК 51.15-38рйт-а 12,83 24 25 2,39 4,4 В

ПК 48.15-5ВрОТ-а 12,90 2500 2,47 4,59

ПК. 63.1i- 8ВрНТ-а 12,00 2250 4,72 10,46

ПК 60.12 - 8 ВрИТ а 12,06 2150 4,53 9,91

ПК 57.12 - 8 ВрОТ-а 12,07 2050 3,89 В,33

ПК 54.12-8ВрОТ-а 1208 1950 3,68 8,22

ПК 51.12- 8ВрУТ-п 12,12 1825 3,67 7,60

ПК 48.12-8  ВрПт-а 12,15 1725 3,38 6,99

ПК 65.12-6Вр[П-а 12,00 2250 4,15 8,93

П М 0.1г~б&*>1гг-а 12,05 2150 3,95 ВДВ

7\ист
1.141-1.66 ОООТО 11



М а р к а
ПРИВЕДЕМ 

ТОЛЩИНА 

БЕТОНА, СМ

Ма с с а ,
Ра с х о д

1Мг,

СТАЛИ НА 

КГ

ПА НЕЛИ
кг

НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

При беден м. 
К КЛАССУ

ПК 5712- 6BpljT-G 12, 07 2050 3,43 7,13

ПК 54.12- 6 8рИТ-а 12,08 1950 5,35 6,78

ПК 51.12— 6 ВрЦТ-а 12,12 1825 3,28 6,50

ПК 48.12- 6 БрНТ-о 12,15 1725 3,00 5,90

ПК 63.12- 4 ВрНТ-а 12,00 2250 3,61 7,81

ПК 60.)г~ 4 ВрЙТ-а 12,05 2150 ЗД7 6,76

ПК 57.11-А ВрОт-а 12,07 2050 2,95 6,25

ПК 54.12.— 4 ВрОТ-а 12,08 1S50 2,69 5,48

ПК 51.12“  4 ВрИТ-а 12,12 1825 2,61 5,17

ПК 48.12—4 ВрЙТ-а 12,15 1725 2,55 4,91

ПК 65.12,- 3 БрОТ-а 12,00 2250 2,33 5,93

ПК 60.12- 3 BpQr-a 12,05 2150 2,68 ; 5,20

ПК 57.12- ЗВрЦТ-а 12,07 2050 2,52 5,10

ПК 5 4 .12 - 3 BpflT-а 12,08 1950 2,43 4,75

ПК 51,1 г- ЗБрПТ-а 12,12 1825 2,48 4,80

ПК 48.1t- 3 8рПт-а 12,15 1725 2,55 4,91

ПК 63.10-8ВрНТ-а 11,93 1850 4,36 10,87

ПК 60.10-8ВрЦТ-а 11,96 1775 4,61 10,08

ПК 57.10-8 ВрОТ-а 11,98 <675 4,58 9,87

ПК 54.(0 - в БрПТ-а 12,00 1600 4,23 8,84

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 3

М а р к а

п а н е л и

Приведем

толщина

БЕТОН А,СМ

М а с с а .

кг

Расход

1м2,
СТАЛИ НА 

кг

НАТУРАЛЬ­

НЫЙ

ПРИВЕДЕНН 
К КЛАССУ 

A-I

ПК 51.10 - 8Вр1]Т-а 12, ОЦ 1525 5,99 8,09

ПК 48.10 - 8ВРИТ-а 12,05 1425 3,45 6,94

ПК 63.10 - 68рИТ-а 11,93 1850

ПК 60.10-6 БрИТ-а 11,96 1775

ПК 57.10 — 6 ВР ПТ-а 11,98 1675

Ш

4,06

3,86

9,46_

8,50

7,96

ПК 54.10 -6ВрИТ~а 12,00

ПК 5U0 - 6BplJT-a 12,04

ПК 48.10 -бВрОТ-а 12,05

1600

1525

1425

3,62

3,66

3,18

Vо _

7,20

6,08

ПК 63.10 -4Вр0Т-а 11,93 1850 ЗД1 6,80

ПК 60.10-4ВрИТ-а 11,96 1775 3,11 6,42

ПК 57.10 -4ВРГ]Т-а 

ПК 54.10 -4ВР[|Т-а

11,98 1675

12,00 1600

2,97 6,04

2,82 5,56

ПК 51.10 -4ВР]]Т-а 12,04 1525 2,72 5,18

ПК 48.10- 4ВрОТа 12,05 1425 2,81 5,31

ПК 63.10 - ЗВрЙТ-а 11,93 1850 2,84 5,85

ПК 60.10 -ЗВрЦТ-а 11,96 1775 2,70 5,40

ПК 57,10 - ЗВр[!Т-а 11J B 1675 2,77 5,53

ПК 54.10 - ЗБрИТ-а 12,00 1600 2,66 5,12

ПК 51,10 - 3 ВрНТ-а 12.04 1525 2,56 4,75

ПК 48.10 -ЗВрПт-а 12,05 1425 2,65 4,87

1.14М. 66 ОООТО
Аист
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9. В е л и ч и н а  р а с ч е т ног о  п р о г и б а

_ _ _ _ _ _____ М
Таблица  4

Ма р к а

п а н е л и

Расчетн.

ПРОЛЕТ

Цмм

Расчетный 
прогиб от, 
постоянной
И Д А И Т Е Л Ь Н О Н
Й А Г Р У З К И С М .

Ма р к а

ПАНЕЛИ

Расчетн.

пролет

Цмм

Расчетный 
ПРОГИБ от 
постоянной
ИДЛИТЕЛЬН.
нагрузкивд

Ма р к а

ПАН ЕЛИ

Расчетн

ПРОЛЕТ

Цмм

Расчетный 
прогиб от
ПОСТОЯННОЙ
И Д Л И Т Е Л Ь Н .
НАГРУ5КИ,СМ

М а р к а
п а н е л и

Расчетн.

п р о л е т

Lo, мм

Расчетный 

Прогиб от . 
постоянной

ИДЛИТЕЛЬН. 
НАГРУЗКИ см

ПК 63.18-8ВрПт 6200 1,83 ПК 65.15-8Вр1т 6200 i,45 ПК 65.12-8В,0т 6200 1.68 ПК 63.10-8Вр!1т 6200 1,49

ПК 60.18-8 BplT 5900 1,37 ПК 60.15- & ВрЦТ 5900 1,27 ПК 60.12-8ВрЦТ 5900 и з ПК 60.10-8ВРйТ 5900 1,49

ПК 57.18-8ВрПТ 5600 0,69 ПК 57.15-8BflT 560Q 0,68 ПК 57. 12-8ВрОт 5600 0,69 ПК 57.10-8 ВрПт 5600 0,70

ПК 54,18-8Bpfjr 5300 0,60 ПК 54.15"8ВрНТ 5300 0,58 ПК 54.12'ВВрВт 5300 0,56 ПК 54.10- 8ВрПг 5300 0,65

ПК 51. 18-8 ВрНТ 5000 0,48 ПК 51.15 -8 ВрПт 5000 0,48 ПК 51. 12-&ВрЦТ 5000 0,48 ПК 51.10- 8ВрИТ 5000 о,4з

ПК 48.18- 8ВРПТ 4700 0,38 ПК 48.15-8ВрЦТ 4700 0,38 пк 4а 1й-8ВрЦ.т 4700 0,40 ПК 48.10-8ВрЦТ 4700 0,38

ПК 63.18-6ВрОт 5200 1,40 ПК 63.15-6 ВрНТ 6200 0,81 пк 63.12-бВрйт 6200 0,78 ПК 63.10-6 ВрНТ 6200 0,77

ПК 60.18- бВрПт 5900 0,72 ПК 60.15-6 ВрЦТ 5900 0,69 ПК 60,12-бВрЦТ 5900 0,68 ПК 60.10-6 ВрОТ 5900 0,67

ПК 57. 18-6 Врут 5600 0,60 ПК 57.15-6 ВрЦТ 5600 0,57 ПК 57,12-б ВрЦТ 5600 0,54 ПК 57.10-6BpflT 5600 0,60

ПК 5ч. 18-6ВрЦТ 5300 0,55 ПК 5415-6 ВрЦТ 5300 0,48 ПК 54.12-66р|Тт 5300 0,48 ПК 54.10- 6Врйт 5300 0,48

ПК 51. 18 - 6ВрЦТ 5000 0,38 ПК 51.15-6BpUT 5000 0,38 ПК 51.12-6ВрЦТ 5000 0,40 ПК 51.10-6 ВрЦТ 5000 0,38

ПК 48.18- 6ВрПТ 4700 0,30 ПК 48.15-6 ВрПТ 4700 0,30 ПК 48.12-6ВрЦТ 4700 0,27 ПК 48.10-6ВрЦТ 4700 0,31

ПК 63. 18-4ВрЙТ 6200 0,69 ПК 63.15-4ВрПТ 6200 0,69 ПК 63.12-4ВрЦТ 6200 0,68 ПК 63.10-4ВрЦТ 6200 0,69

ПК 60. 18-4ВРГ|Т 5900 0,59 ПК 60.15- 4 ВрЦТ 5900 0,59 ПК 60.12-4ВРЦТ 5900 0,59 ПК 60.10- 48РНТ 5900 0,59

ПК 57. 18-4BptjT 5600 0,48 ПК 57,15-4 ВРПТ 5600 0,47 ПК 57. 12-4 ВрНТ 5600 0,47 ПК 57.10- 4 8рНТ 5600 0,47

ПК 54. <8- АВрНТ 5300 0,37 ПК 54.15- 4 ВрЦТ 5300 0,40 ПК 54.12-48,Пт 5300 0,42 ПК 54.10-4ВрЦТ 5300 0,40

ПК 51. 18 - 4BpIl 5000 0,30 ПК 51.15 -4BpijT 5000 0,30 ПК 51.12-4Врйт 5000 0,30 ПК 51.10- 4 В,ЙТ 5000 0,33

ПК 48.18 - 4ВрИТ 4700 0,26 ПК 48.15-4 ВрЦТ 4700 0,24 ПК 48.12"4ВрПт 4700 0,22 ПК 48.(0-4ВрЦГ 4700 0,22

ПК 63.18-3 ВрНТ 6200 0,69 ПК 65.15- ЗВрЦТ 6200 0,69 ПК 63.12-ЗВр!т 6200 0,73 П К  63.10- ЗВрПТ 62.00 0,69

ПК 60.18-ЗВрНГ 5900 0,59 ПК 60.15-3 ВрЦТ 5900 0,59 ПК 60.12- 3ВрЦТ 5900 0,59 ПК 60.10“ ЗВрНТ 5900 0,59

ПК 57. 18- ЗВрДТ 5600 0,46 ПК 57.15-5Вр1т 5600 0,47 ПК 57. 12- ЗВрйТ 5600 0,44 ПК 57.10- ЗВрПТ 5600 0.43

пк 54. та - зврБт 5300 0,37 ПК 54.15-ЗВрОТ 5300 0,40 ПК 54.12-ЗВрПт 5300 0,37 ПК 54.10- ЗВрУТ 5300 0,37

ПК ы. 18 - ЗВрОт 5000 0,30 ПК 51.15-ЗБрЦТ 5000 0,78 ПК 51.12-ЗВрЦт 5000 0,30 ПК 51.10-5ВрМТ 5000 0,30

ПК 48- ш- ЗВрНТ 4700 0,22 ПК 48.15-ЗВрОт 4700 0,22 ПК 48,12-ЗВрЦт 4700 0,22 ПК 48.10-3ВрПт 4700 0Д2

1. 141-1.66 000 ТО

Диет
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. to. Л A H H Ы Е АЛЯ
ьХЕМА ОПИСАНИЯХ ЗАТРУ ЖЕН ИЯ ПРИ ИСПЫТАНИЙ

■РЛГЧИНМЕПРОЛЕТЫ, ПЛОЩАДИ ЗАГРУЖЕНА ПРИ ИСПЫТАНИИ ПАНЕЛЕЙ |

Марка
ПАНЕЛИ

Расчет н.
ПРОЛЕТ

U , мм

Площадь

загружен,
МхМ

Ма р к а
п а н е л и

Расчеты 
пролет 
и ,  мм

Площадь

загружен
МхМ ;

ПК 63.18 ~ 8 Вр »Т 6200 6,2*1,76 ПК 63.15- 8ВрJJT 6200 6,2x1,46

ПК 60.18 - 8 ВрЙТ 5900 5,9 *1,76 ПК 60.15-8ВрЙТ 5900 5,9*1,46

ПК 57.18 ~ 8 Вр Г|Т 5600 5,6*1,76 ПК 57.15 ~ 8Вр ПТ 5600 5,6*1,46

ПК БЦ.18 -8  Вр ИТ 5300 5,3*1,76 ПК 54.15“ 8ВрЙТ 5300 5,3*1,46

ПК 51.18 -8 6рЦТ 5000 5,0x1,76 ПК 51.15- 8ВрЙТ 5000 5,0x1,46

ПК 48.18 - 8 ВР ПГ 4700 4,7x1,76 ПК 48.15 “ 8ВР ПТ 4700 4,7*1,46

ПК 63.18 -6 ВР ПТ 6200 6,2x1,76 ПК 63.15-бВрИТ 6200 6,2*1,46

ПК 60.18 - В ВР ЦТ 5900 5,9*1,76 ПК 60.15-бВрНТ 5900 5,9*1,46

ПК 57.18 -6  ВР UT 5600 5,6*1,76 ПК 57.15-БВр ПТ 5600 5,6* 1,46

ПК 54.18 -6 Вр ПТ 5300 5,3*1,76 ПК 54.15-БВр От 5300 5,3*1,46

ПК 51.18 -6 BpflT 5000 Г5,0*1,76 ПК 5115-6ВрЙТ 5000 5,0x1,46

ПК 48.10 - 6 Вт ПТ 4700 4,7*1,76 ПК 48.15 - 6ВРИТ 4700 4,7* 1,46

ПК 63.18 -4 Вр ИТ 6200 6,2*1,76 ПК 63.15-4ВрЙТ 6200 6,2*1,46

ПК 60.18 - ц Вр Вт 5900 5(9*1,76 ПК 60.15-4 ВрЙТ 5900 5,9*1,46

ПК 57.18 -4 B fОТ 5600 5,6*1,76 ПК 57.15-4 ВрЙТ 56Q0 $6 х 1,46

ПК 54.18 - 4 BpIiT 5300 5,3*1,76 ПК 54.15- 4ВрШ 5300 5,3*1,46

ПК 5 f 1 8 -А ВрЙТ 5000 5,0*1,76 ПК 51.15-4ВрПТ 5000 5,0*1,46

п м а * в - 4 В р  ат 4700 4,7*1,76 ПК 48.15-4Вр|Т 4700 4,7*1,46

ПК 63 .18- З В а От 6200 6,2» ̂ 76 ПК 63.15- ЗВрйТ 6200 6,2*1,46

ПК 60.18 - 38р§т 5900 5,9*1,76 ПК 60.15 — ЗВрЙТ 5900 5,9*1,46

ПК 57.18- 3 ВГ ЙТ 5600 5,6*1,76 ПК 57.15- ЗВрЯТ 5600 5,6*1,46

ПК 5Ц.18 - 3 ВрУТ 5300 5/3*1,76 ПК 54.15- ЗВрПТ 5300 5,3*1,46

ПК 51.18 - 3 Вр ЦТ__ 5000 5,0*1,76 ПК 5U5- ЗВрПТ 5000 5̂ 0 х 1,46

ПК 4 8 .1 0 - 3 ВрЙТ 4700 4,7*1,76 ПК 48.15- ЗВрПТ 4700 4,7x1,46

ИСПЫТАНИИ

ТАБЛИЦА 5
j Расчетные п т о л е л ь !, п л о щ а д и  за гр уж е н и я  при  и с п ы та н и и  п а н е л е й

Марка 
ПА н ели

РАСЧЕ1Ц. 
ПРОЛЕТ 
U, ММ

Площадь
загружен,

м*м
М а р г. а 
ПАНЕЛИ

Расчеты, 
пролет 
Lо, мм

Площадь
загрчжгщ

м*м
ПК 63.12- 8 ВР нт 6200 6,2* 1,16 ПК 65.10- 8 ВР [II 6200 6,2x0.96

ПК 60.12-8 ВрЙТ 5900 5,9x1,16 ПК 60.10“ 8 ВрЙТ 5900 $9x0,96

ПК 57.1 2 “ 8 Вр От 5600 5,6*1,16 ПК 57.10- ВВрЙТ 5600 $6*0,96

ПК 5Ч.12- 8 Bf llT 5300 5,3*1,16 ПК 54.10- 8 ВрЙТ 5300 $3 л 0,96

ПК 51.12-8 ВрЙТ 5000 5,0*1,16 ПК 51. Ю -8 ВрЙТ 5000 5,0*0,96

ПК 48,12- 8 8р ЦТ 4700 4,7*1,16 ПК 48.10- 8 ВрЙТ 4700 4,7x0,96

ПК 63.12- 6 Вр [IT 6200 6,2* 1,16 ПК 63.10- 6 ВрЙТ 620 0 6,2*0,96

ПК 60.12- 6 8р QT 5900 5,9*1,16 ПК 60.10-6 Вр Пт 5900 $9х Q96

ПК 57.12- 6 ВрЙТ 5600 5,6*1,16 ПК 57.10- 6 ВрЙТ 5600 $6*Ц96

ПК 54,12- 6 Вр ЙТ 5300 5,3x1,16 ПК 54.10- 6 ВрЙТ 5300 5.3* 0,96

ПК 51.12- 6 ВрЙТ 5000 5,0x1,16 ГТК51.10- 6 ВрЦТ 5000 5(0*0,96

ПК 48 12- 6 ВрУТ 4700 4,7x1,16 ПК48.10" 6 ВрЙТ 4700 4,7*0,96

ПК 63.12- 4 Вр1]Т 6200 6,2x1,16 ПК 63.10-4 ВрЙТ 6200 6,2*0,96

ПК 60.12“ 4 ВрЙТ 5900 5,9*1,16 ПК 60.10-4 ВрЙТ 5900 5,9*096

ПК 57.12- 4 ВрЙТ 5600 5,6*1,16 ПК 57.10- 4 ВР ИТ 5600 $6*0,96

ПК 54.12- 4 ВрЙТ 5300 5,3*1,16 ПК 54.10- ЦBf>ЦТ _ 5300 5,3*0,96

ПК 51.12 “ 4ВрЦТ ‘ 5000 5,0 х 1,16 ПК51.Ю-4ВрМТ 5000 5,0*0,96

ПК 48.12 - 4 ВрЦТ _4700

6200

4,7*1,16 ПК 48.10- 4ВрЦТ___ 4700 4,7* 0,96

ПК 63.12 “ЗВрЦТ 6,2*1,16 ПК 65.10-3 ВрЙТ 6200 6,2*0,96

ПК 60.12- ЗВрПТ 5900 5,9x1,16 пк 60.10- ЗБрйт 5900 5,9*0,96

ПК 57.12 - 3 Вр ЦТ 5600 5,6» 1,16 ПК 5Т. 10- ЗВрйТ 5600 $6*Q96

ПК 54.12- ЗВрПТ 5300 5,3x1,16 ПК 54.10-ЗВрЙТ 5300 5,3»Ц96

ПК 51.12 -З ВрНТ 5000 5,0*1,16 ПК 51.10- ЗВр Вт 5Q00 Ц0*0,96

ПК 48.12 - 3 Вр ЦТ 4700 4,7*1,16 ПК 48.10-3 ВрЙТ 4700 4,7*0,96

1 Ж - 1 .  66 000 ТО
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Т а б л и ц а  6
П р о в е р к а  п р о ч н о с т и .

М а р к а

п а н е л и

В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И  В Е Л И -  
Н И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С"
П О  Г О С Т  8829-77

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  
н а г р у з к и  у ,  к г с / м *

М а р к а

П А Н  Е Л И

В и д ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И В Е Л И Ч И ­
Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ С'
П О  Г О С Т  8829-77
. ...................  ... ..... . ' —  - -  ....  ........

В е л и ч и н а  р /
Н А Г Р У З К И  Cj

13Р 9Ш А Ю 14Е Й
,, к г е / м 2

1. Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  А О  Н А С Т У П ­
Л Е Н И Я  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  С Ж А ­
Т О Й  з о н ы  01,4

1. Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я  -
Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы .  С= 1,6

г. Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й
З О Н Ы  Д О  Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К Ч - „  
Ч Е С Т И  П Р О Д О Л Ь Н О Й  р а с т я н у т о й  
А Р М А Т У Р Ы  С  = 1.6

п р и  к о т о р о й

П А Н Е Л И  П Р И З Н А ­
Ю Т С Я  г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О Й  
Т Р Е Б У Е Т С Я  П О В ­
Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

^Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  Д О  Н А С Т У П ­
Л Е Н И Я  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  С Ж А ­
Т О Й  З О Н Ы  с»  1,4

1. Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я *
Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы ,  с  =1,6 „

2. Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й
З О Н Ы  Д О  Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У ­
Ч Е С Т И  П Р О Д О Л Ь Н О Й  р а с т я н у т о й  
А Р М А Т У Р Ы  С  = 1,6

П Р И  к о т о р о й  
П А Н Е Л И  П Р И З Н А ­
Ю Т С Я  г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О Й  
Т Р Е Б У Е Т С Я  П О В ­
Т ОР НО Е  И С П Ы Т А Н И Е

С У Ч Е Т О М  
С О Б С Т В .  
В Е С А  
П А Н Е Л И

З А В Ы Ч Е
TQMCOGCT
В Е С А
П А Н Е Л И

С У Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  П А Н Е Л И

С У Ч Е Т О М  
С О Б С Т В .  
В Е С А  
П А Н Е Л И

ЗА В Ы Ч Е ­
Т О М  совет 
В Е С А  
П А Н Е Л И

С У Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  П А Н Е Л И

п к  ь з л а- 8ВрЦт
П К  60-18 - 86pfiT 
П К  57.18- ВВрЯТ 
П К  5< Ив-в6р1г 
п к  5i.ra-8Bf|T 
П К  <18.18-BWT

о >1618 >1519 <1618,40̂ 1375
пк  бз.15“ еврДт
П К  60.15“8ВрНТ
п к  szis-BBpDj
П К  5̂ .15-8Вр1!Г 
П К  51.15“88рЦТ 
П К  4&15~8ВРУТ

1,4 > 1625 >1310

I

<1625, Н О  >1580

I

1,6 >1850 >1551 <1850, Н О  >1573 1,6 >1857 >1543 <1857, Н  0̂ 1579

П К  63.18-6Bpir
П К  60,18-6BplT 
П К  57.18-6Вр[гг 
П К  54.18- 6В р Ш  
П К  81.18-6ВрПт
П К  48J8-6BfLtr

\ л >1331 >1032 <1351, Н 0>1131
П К  63.15-6ВрЦТ 
П К  60.15“ 68РЦТ 
П К  57.15- б Бр ЦТ  
П К  54.15“ 68рПТ 
П К  51.15“ 6ВрПт 
П К  4815“ 6БрПТ

1.* >1338 >1074 <1538,Н0>1138

1.5 >1522 >1225 <1522, Н 0>1294 1,6 >1578 >1214 <1528,Н0>1298

П К  63.18“АВрПТ 
П К  б Ц18“АВр|Т 
П К  57.18“ 4 ВрР  
П К  5i l8“ABplT 
П К  51.18- АВрБт 
П К  48.18- 4Вр1т

1.4 >1117 >818 <1117 0̂ >949
ПК  63.15- АВр ИТ  
П К  60.15- 4 BpQt 
П К  57.15- 46р1]Т 
П К  54.15- 4ВрПТ 
П К  51.15- 48рПТ 
П К  48,15 ~48рУТ

1,4 >1123 >809 < 1123,Н 0>  955

1,6 >1277 >978 <1277, Н О  >1085 1,6 > (285 > 969 <1283, Н О > Ю 90

П К  Ш 8- Э Д Т  
П К  60.18-5Вг1т 
П К  57.18-58, !т 
П К  54.1&-ЗВД(Т 
П К  5U8-3Bpf 
П К  48.18-3 6pi!T

1*1 >905 > 604 < 903,Н0>767
П К  6Э.15-5ВрЙТ 
П К  60.15- 5вр&Т 
П К  57.15- JBpll 
П К  54.15- 3BfВТ
П К  51.15- З В р Ц Т  
П К  48.15* ЗВр&Т

1,4 >906 > 591 < д О 6, Н О >790

1.6 >1032 >733 <1032, UQ> 877 1,6 >1055 > 720 <1035;40>Ь60

н а м , &б ооо то
' Аист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 6

Ма р к а

ПАНЕЛИ

ПК 63.1МВ$т 

ПК 6O.f2-8Bp0T 

ПК 5212-8Вр1т 

ПК 5i12-8BPET 

ПК 5U2- ВВрПт 

ПК 4а12*8ВрЙТ

ПК 63.12- 68р|Т 
ПК 60.12" 6Вр|Т 

ПК 57.12“ бВрПт 

ПК 511.12.- бБрГгг 

ПК 51.12“ 6ВрЙТ 
ПК 48.12“ 6ВрЦГ
ПК 63.12-4BHJT 

ПК 60.12-4BpTlT 

ПК 57.12-4Вр[!Г 

ПК 54,12'48р5т 

ПК 51.12-4ВРЗЯ 
ПК 48.(2-4 ВрЙТ

ПК 63.12- ЗВр[ГГ 
ПК 6й12" ЗВрОТ 

ПК 57.12“ЗВр|Т 

ПК 54.12.- ЗВрПт 

ПК 51.12-ЗВР1т 

ПК48.12-ЗВр«1т

Виды РАЗРУШЕНИИ И ВЕЛИ­
ЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „С 
ПО ГОСТ 8829-77

1.Те к уч е с т ь  продольной рас­
тянутой  АРМАТУ РЫ ДО НАСТУП 
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА 
ТОЙ ЗОНЫ С- 1,4

1. Ра з р ы в  продольной  р а с т я - 

н у т § й а р м а т у р ы  С Ч 6

2. Раздробление бетона сжатой 
звны до наступления теку- ,
НЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ  С» 1.6____________

1.4

1,6

1,4

1,6

1,4

1,6

1,4

1,6

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й

НАГРУЗКИ С^КГС/М2,

ПРИ КОТОРОЙ 

ПАНЕЛИ ПРИЗНА

ются годными

С УЧЕТОМ

с о в е т е .
ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ­

ТОМ СОБОР 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

>1637

>1870

>  1347

>1540

>1130

>1290

913

>1043

>1339

>1572

>1049

>1242

832

>  992

615

>  745

ПРИ КОТОРОЙ 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­

ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО

ВЕСА ПАНЕЛИ

1637,Н01391

1870, НО 1590

<1347 ,Н 01144

<1540,Н01308

<1130,Н0 961

<1290,Н01098

< 913, НО 776

<1043,НО 887

М а р к а

ПАНЕЛИ

Виды РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИЧИ­
НА КОЭФФИЦИЕНТА ((С"

ПО ГОСТ 8829-77

В е л и ч и н а  р а з р е ш а ю щ е й  
нлгрчаки с^,кгс/м г

1.Текучесть продольной рас­
тянутой АРМАТУРЫ ДО НАСТУП­
ЛЕНИЯ раздробления сжа­
той ЗОНЫ с »  1,4

ПРИ КОТОРОЙ

панели призна­

ются годными

ПРИ КОТОРОЙ 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­

ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ
1. Разрыв продольной растя-

НУТОЙ АРМАТУРЫ С 4 6  v
2. Раздробление бетона сжатой 

зоны до наступления те к у­
чести продольной растяну­
той АРМАТУРЫ С*1.6

С УЧЕТОМ 

СОБСТБ. 
БЕСА 
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ­

ТОМ С06СТ. 
БЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 6310- 8ВрНТ 
ПК 60.10- 8ВрЙТ 

ПК 57.10- 8ВрЦТ 
ПК 5410- 8ВрПГ 
ПК 51.10- 8ВрНТ 
ПК 48.10- 88рПт

1,4 > 1б<(б >1349 <1646, Н01400

1,6 >1880 >1583 <1880,Н01600

ПК 63.10- 6ВрЙТ 

ПК 60.10" 6ВрЦТ 
ПК 57.10- ббрйт 
ПК 54.10- ВВрЦТ 

ПК 51.10- 6ВрПТ 
ПК 48.10- 6ВрОТ

1 , ь
>1352 >1055 <1552, Н01150

1 , 6 > 15*18 >1251 <1598,Н01515

ПК 6310- 4БрУТ 
ПК 60.10- 4ВрЙТ 

ПК 57.10-4ВРЙТ 
ПК 54.10- 4ВР|1Т 

ПК 51.10- 4ВРПт 

ПК 48.10-4ВрНТ

1 , 4 >1140 > 8 4 3 <1140, НО 969

1 , 6 >1301 > 1001) <1501,Н01105

ПК 63.10- ЗВрПт 

ПК 60.10“ЗВрЙТ 

ПК 57.Ю-ЗВрНТ 

ПК 54.10-ЗВРйт 
ПК 5110-ЗВрДт 
ПК 48,10-3ВрНт

1 , 4 >918 > 611 <918 ,Н 0 780

1 , 6 >1050 > 755 <1050, НО 895

1. 141-1 66 000 ТО

Лист
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Про be рка жесткости

срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ихизгот. 
g СУТКАХ

Контрольн.
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОЬСТВ ВЕСА 
ПАНЕЛИ,г

кгс/м**
fnn*

Ъ —

Прогиб 

от полной 
контрольн. 
нагрузки

, ММ-

Прогиб ^ и з м е р е н н ы й » 
мм

М а р к а

п а н е л и

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
нлются год­
ными

ПРИ котором  
ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОРИ 
ИСПЫТАНИЕ

3 «92 10,2 <  12,2 > Ц 2 ,Н0<1^2
7 692 9,7 <  11,6 >11,6 ,Н0«1^6

ПК 65.48-86рПт 14 693 59 Г 5,1 <  10,9 >10,9 ,Н 0 *;Н 8

28 706 8,4 s  10,1 >Щ 1 .н о ти се

100 692 6,9 <  8,3 >  8,3 ,М0< 9,0
3 692 7,7 <  9,2 >  3 2  ,н о < ю о

7 692
47

7(3 <  8,7 >  8,7 ,Н0< 9,5
ПК. 60.18-вВрПТ 14 692 6,6 «  7,9 >7,9 ,Н0<8,6

28 705 <  7,2 > 7 ,г  ,Н0< 7.8
100 692 4/8 <  5,8 >5,8 ,И0<6,2

3 £92 6,0 <  7,2 >7,2 ,Н0< 7,8

7 692 5,9 <  7,1 >7,1 ,Н0<7,7
ПК 57.18"8ВрОТ 14 692 23

V <  59 >  6,9 ,1105 7,4
28 705 5,6 <  6,7 >6,7 ,НО?7,5

100 697 5,5 $  6,6 >  5 6  ,Н О ?7,1

3 692 Г 4,9 I$  59 >5,9 ,Н0 ̂  6,4

7 692 4,8 ^  5,8 >5,8 ,Н0 ^  6,2

ПК 5Ч18-8Вр«1 14 692 22,5 4,6 <  5,5 >  5,5 ,Н0< 6.0
28 702 4,5 «  54 >  5 4 ,Н0?5,9

100 692 4,4 <с 5р >5,5 ,Н0 ^  5,7
3 692 __ 3,8 г?  4,6 >4,6 ,Н0<4,9
7 692 3,7 <  4,5 >4,5 ,Н0<4,8

ПК 5М8-8ВрГ|Т 14 692 18 _  56 <  4,4 > 4 ,4  ,Н 0?4,7

28 702 3,5 <  4,2 >  4,2 ,Н0? 4,5
100 692 3.5 <  4,2 > 4 ,2  ,Н О ? 4 ,5 '

Таблица 7

М а р к а

п а н е л и

С ро к

и с п ы т а н и я

панелей  пос­

ле и х  изгот.

В С УТК А Х

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕНН. 

ВЕСА ПАНЕЛИ

к г с / м 2-

( т ц

7 .

П р о г и б ^ 

от полной 

к о н тр о л ь н .

НАГРУЗКИ 

•£к, М М

Пр о г и б  £  и з м е р е н н ы й ^  

м м

При  которой

ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ
ГОДНЫМИ

При к о т о р о м  

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОРИ 

И С П Ы ТА Н И Е

ПК 48 .18  - ВВрЦТ

3 6 9 2

15

3 ,0 <  3,6 > 3 , 6  /10 < 3 ,9

7 6 9 2 2 ,9 «  3,5 ”> ^ 5  , НО < 3 , 8  

> 3 ,4  ,Н 0  < 5 , 6  

> 3 , 4  ,Н 0 < 3 , 6

й 6 9 2 2 ,8

2 8 7 0 0 _____ л » «  3,4

100 6 9 2 1 ,7 <  5 ,2 > 3 , 2  , НО < 3 , 5

ПК 63 .18-  6 ВрПт

3 518

3 0

7 ,5 < 9 , 0 > 9 , 0  ,Н О < 9 , 8

7 5 1 8 7,3 < 8 , 7 1 > 8 ,7  , Н 0 < 9 , 5

н 5 1 8 7,1 < 8 , 5 > 8 , 5  ,Н 0 < 9 , 2

2 8 5 2 9 6 ,5 < 8 ^ > 8,3 , Н 0 < 8 ^ _  

> 7 , 5  ,Н 0  < 8 , 21 0 0 5 1 8 6 ,3 <  7 ,5

ПК 6 0 .1 8 - 6Бр[1Т

3 5 1 8

24

5 ,6 <  6,7 > 6 , 7  ,НО < 7 ,3

7 518 5,4 <  6 ,5 > 6 , 5  , Н О < 7 0

1 4 5 1 8 5,3 ^ 6 , 3 > 6 , 3  ,НО < 6 ,9  

7 б ,1  ,Н 0 < 6 , 62 8 5 2 7 5,1 < 6 , 1

1 0 0 5 1 8 5 0 <  6,0 > 6 .0  ,Н0 <■ 6,5

ПК 57 .18-  6ВрЙТ

3 5 1 8

19

4 ,5 < 5 , 4 > 5 4  ,Н 0 < 5 , 9

7 5 1 8 4 ,4 <  5,5 > 5 , 3  ,Н 0 < 5 ,7

14 5 1 8 4 ,3 <  5,1 > 5 , 2  ,1)0 < 5 (6

2 8 5 2 5 _ J J _______
> 4 ,9  ,1)0 < $ 3

100 5 1 8 4,1 < 4 , 9 > 4 , 9  ,Н 0 < 5 ,3

ПК 54 .18  - 6 В рШ

3 5 1 8

11

3,6 < 4 3 > 4 , 3  №  0 ^ 4 , 7

7 5 1 8 3 ,5 < 4 , 2 > 4 , 2  , Н 0 < 4 (6

14 5 1 8 3 ,4 « 4 , 1 > 4 ,1  ,Н 0 < 4 ,4

2 8 5 2 4 3 ,3 « 4 , 0 >  А О  НО < 4 , 3  

> 4 Я  , Н ° « 4 , 1  ]10 0 5 1 8 з ,з <  4 ,0

Лист
1.141- 166 000 то 47



Ма р к а

панели

Срок

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

В СУТКАХ

Контроль» 
нагрузка 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
С06СГВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/м2

/да,-

?пка

%

Прогиб 
от полной 
ШГРЦЛЬИ. 
НАГРУЗКИ 

ММ

Прогиб ^ измеренный,
г мм

При котором 
панели
ПРИЗНАЮТСЯ
ГОДНЫМИ

При котором тре­
буется повторное

ИСПЫТАНИЕ _

ПК 51.18- бВрПТ

3 518

19

2,9 3,5 >3*5 , но < 3,8

7 518 < 3,4 >3,4 , Н О «V . .

14 518 „2,7 < зд >3.2. , W0<3,5

I 28 52.4 Г  2,6 с  3,1 >3,1 , ш к 5 4  .

100 518 2,6 <3,1 > 3,1 , но <3,4

ПК 48.18-6ВрЙТ

3 518

13

2,3 ^  2,8 >2,8 .НО «3 ,0 ..

7 518 2,2 <2,6 >2,6 1 НО < 2,9

14 518 2,1 <2,5 >2,5 , Н0«2,7 ...

28 5 2Ъ 2,0 <2,Ц >2.4 , НО <2,6

100 518 2,0 <2,4 >2,4 , НО S  2,6

ПК 63.18-4 Врйт

з 375

22,5

4,9 < 5,9 >5,9 ,Н 0«6 ,4 _

7 375 4,8 <5,7 >5,1 , НО «6,2

14 375 4,6 < 5,5 >5,5 , Н0<« 6,0

28 380 4,5 <  5,4 >5,4 , Н0« 5,9 .

100 375 4,4 <5,3 >5,3 . НО < 5,7

ПК 60.18- ДВр0Г

3 375

20

3,9 <4,7 >4,1 . Н0« 5,1

7 375 А8 < 4,6 >4,6 , М0«5.0

14 375 3,7 < 4,5 >4.5 , Н0<4,8

28 380 3,6 <  4.3 >4.3 , НО «4,1

100 37 5 3,5 <4,2 >4,2 , НП«4,5

ПК 57.18-4BpijT

Ъ 375

16

__зд <  3,8 >3,8 , Н0<4Д

7 375 зд < 3,8 >ъ,ъ  ,но«4,а

14 375 3,1 <  3,7 >3.7 ,Н0<4,0

28 379 _ ¥ <  3,6 >3,6 , Н0«3,9

100 375 2Д <3,5 >3.5 ,Н0«5,8

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 7
— Со рт

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ их изгог.
В СУТКАХ

Контрольн.
НАГРУЗКА

fmtt

П р о г и б  
от полной

Пр о г и б  f  и з м е р е н н ы й .
мм 1

МА Р КА
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕ­
Л И , КГС/м 2

КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

ММ

ПРИ КОТОРОМ 
П А Н Е Л И  
ПРИЗНАЮТ­
СЯ годны м и

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ-1
б у е т с я  П о в т о р н о е  

и с п ы т а н и е

-------- - 3 375 2,6 3.1 >3*1 ,Н 0<  3,4

7 375 2,5 ^  3,0 >3,0 Д 0 <  3,3

ПК 54.18-4 ВрЙЗ
14 375 14 2,5 ^ зд >3,0 , Н 0 ^ 5'3

2В 379 2,4 <  2,9 >  2,9 , НА «  3/1

100 375 2,3 <  2,8 >2 ,8 , НО <2*0

— ----- ------ Г з 375 2,1 <  2,5 >2,5 , НО <2,7

7 375 2,0 1 «  е.ч >2,4 ,Н0 <2,6

ПК 51.18- 48рПТ
14 375 13 8.0 «" 2,4 >2,4 ,Н0 «2,6

28 379 1,9 < 2 , 3 >2,3 .НО С 2,s

100 375 1,9 « 2 ,5 >2,3 Д О  <2,5
---------------- ъ 375 1,6 < 1 ,9 >1,9 .НО «2,1

7 375
11

U ^  1)9 >1,9 ,НО «2,1

ПК 48-18- k ВрУТ 14 375 1,5 ^1,8 >1,8 ДО <2,0

28 378 1,5 <1,8 >1,8 , НО «2,0
100 375 4*| <1,7 >1,7 ,НО«2,0

3 253 зд «4,0 >4;0 ,Н 0«4,5

7 253
22

3,2 < 3,8 >3*8 ,НО <4,2
ПК 63.18 - 38,ут 14 253 3,1 < з д >3,7 ,Н0« 4,0

28 255 -3,0_, , < зд >3,6 ,Н 0« 3,9

100 253 2,9 4 3 , 5 >3,5 ,Н0< 3,8

3 253 2,7 <ЗД >3,2 Д 0< 3,5

ПК 60.18-ЗВрПГ
7 253 2,6 <3,1 >3,1 ,но «з,ч

14 253 20 J i l <3*0 >3,0 ,НО«3,1

28 255 2,5 < 3 ,0 >3,0 ,но<з,з

-------- — ___ 100 253 2,4 <2,9 >2,9 ,Н0<3,1

ш 1 - 1. 66 000 то

Лист
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М а р к а

п а н е л и

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ их изгот. 

В СУТКАХ

Контрольн.
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСШНН. 
ВЕСА ПАН ЕЛ

кгс/м 2 ° 
е

 
V

Прогиб 

от полной 

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ 

4к, мм.

Прогиб и з м е р е н н ы й , 
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ

ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ котором тре­

буется ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

ПК 57.18 - ЗВрНТ

5 253

17

—f*—-----

2 ,3 < 2 , 8 > 2 ,8  ,Н О < 3 ,0

7 253 2 Д <  2,6 >2,6  ,Н 0<2 ,9

14 253 % г «  г, 6 > 2 ,6  , НО <2,9

28 255 2,1 <  2,5 > 2 ,5  ,М 0< 2 ,7

100 253 2,1 <  2,5 > 2 ,5  ,М 0 «г ,7

ПК 59.18-3Bptf*

Ъ 253

14

1.8 « г д > 2 ,2  , Н 0<  2,3

7 253
1,7 «  2,0 > 2 ,0  ,Н 0 « 2 Д

14 253
1/7 <  2,0 >  2,0 , НО < 2 ,2

28 25 5 1,6 <  1,9 >  1,9 ,Н0 «  2,1

100 253 1,6 <  1,9 >1 ,9  , НО <.2,1

ПК 51.18-5врИТ

Ъ 253

12

1,4 <  1,7 >1,7 ,НО <  1,8

7 253
« <  1,6 >1,Р ,Н 0 «1 ,7

14 253 О <  1,6 >1,6 ,Н 0 <  1,7

28 255 _ 1,3 <  1,6 >1 ,6  ,Н0 <  1,7

100 253 1,2 «  1,5 >(,5 ,Н0«1,6

ПК 48.18-ЗВрЙГ

3 253

10

1,1 <  1,3 >1,з , н о « ( 4

7 253 1,1 <  1,3 >1,3 ,Н0<1,4
14 253 1,0 «  , д >1,2 ,Н0<1,3

Г 28 255 1,0 <  1,2 >(,2, НО«1,3

100 253 1,0 <  U >1,2 ,Н0<1,3
3 696 9,8 <11,8 >Н,« ,Н0«1?,7
7 696 9,3 <11,2 >Н,2 ,НО «12,1

ПК 63,15-ОВ, ЦТ 14 696 57 8,6 «(0,3 >ЩЗ ,НО«ИД

28 710 7,9 <  9,5 >  9,5 .НО «10,3
100 696 6 .5 <  7,8 > 7 ,8  ,110 «  8,5

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

М А Р К А  

П А Н Е Л И

СРОК
ИСПЫТАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ HQC 

ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

В СУТКАХ

Контрольн
НАГРУЗКА
4 л D UIUTTAM 1 м .

фПРЕА

1 2 l.

Проги б 

от полной

Про ги б  f  и з м е р е н н ы й .
мм '

3/\ DuntiUm

СОБСТВЕНН 
ВЕСА ПАНЕ­
ЛИ; кгс/м2

КОНТРОЛЬН. 

НАГРУЗКИ 

f * ,  ММ.

ПРИ которой
ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

3 696 7,4 <  8,9 > 8 ,9  ДО < 9 ,6

7 696
41

7,2 <  8,7 > 8 ,7  ,НО <  9,4

ПК 60.15“ 8Вр1П 14 696 7,0 <  8,4 >  8,4 ,Н0 <  9,1

28 709 6,8 < 8,2 > 8 ,2  ,Н0 <  8,8

100 696 6,7 <  8,0 >8 ,0  ,Н 0 ^ 8 ,7

3 696 6,0 <  7,2 > 7 ,2  ,Ц 0 < 7 ,8

7 696 5,8 <  7,0 >7 ,0  ,Н0 <  7,6

ПК 57.15- 8 ВрПТ 14 696 25 5,7 «  6,8 >  6,8 ,Н 0<Л ,4

28 708 5,5 < 6 , 6 > 6 ,6  ,НО 4 7 ,2

100 696 5Д «  6,5 > 6,5 ,НП<7,0

3 696 9,8 <  5,8 >  5,8 ,Н U 4  6,3

7 696 4,7 < $ 6 > 5,6 ,И 0«6,1

ПК 54.15-86PjjT 14 6 96 21 4,6 < 5 ,5 > 5 ,5  ,Н0 <6 ,0

28 706 4,4 < 5 ,3 > 5 ,3  ,НО«5,7

100 696 9,3 <  5,2 > 5 ,2  ,И 0Ч 5,6

3 696 3,8 « 9 , 5

--— 9 ? 4 1 ■ - 

> 4 ,5  ,НО <4,9

7 696
19

3,7 <  4,4 > 4 ,4  ,Н 0 <  4,8

ПК $1.15~8ЬрНТ 14 696 3,6 « 9 , 3

—--i--2 --> ' —-

> 4 ,3  ,U0 <,4,7

28 705 3,5 « 9 , 2 > 4 ,2  ,НО <.4,6

100 696 3,4 < 4 ,1 > 4 ,1  ,НО < 4 ,4

3 696 3,0 <  А6 >3 ,6  ,Н0 <3,9

ПК 48.15-8ВрНТ

7 696 2,9 <  V > >3,5 ,Н0 < 3 ,8

14 696 16 2,8 <  3,4 >5,1, ,Н0 < 3 ,6 __

28 704 2,7 < 3 ,2 >3>2 ,Н0 < 3 ,5

100 696 2,6 <  3,1 > 3 , Г 7 к Г < ^ 9

Лист

1 <41-1 66 ооо то
-19



продолжение табл.7

М АРКА 
ПАНЕЛИ

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их изгот. 
Б СУТКАХ

Контроль н.
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ,

кгс/м2
/пред
%

Прогиб 
от полной 
КОНТРОЛЬ». 
НАГРУЗКИ 

ММ.

Прогиб 1 измеренным, 
мм

Марка 

ПА НЕЛИ

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС 
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 
В СУТКАХ

Контрольн
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/м2

h y

#5преи
%

Прогиб
ОТ ПОЛНОЙ 
КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ
+ мм.

Прогиб 1 измеренный, 
мм. J

При котором 
панели 
ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

При котором тре­
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТ­
СЯ ГОДНЫМИ

При котором тре­
буется ПОВТОР­
НОЕ ИСПЫТАНИЕ

лк 6115-БВрИТ

3 521

26

6,7 < 8,0 >8,0 ,М0<8,7

ПК 48.15-6ВрМТ

5 521

13

2,2 < 2,6 >2,6 }Н 0<2,8

7 521 6,6 < 7,9 >7,9 ,НО<8,6 7 521 2,2 < 2,6 >2,6 ,Н0 <2,8

14 521 6,3 < 7,6 >7,6 ,Н0<8,2 14 521 М < 2,5 >2,5 , НО <2,7

28 529 6,2 < 7,4 > 7,4 НО <8,1 28 526 2,0 < г, 4 >2,4 .НО <2,6
<00 521 м < 7,3 > 7,3 М0̂ 7,9 100 521 2,0 < 2,4 >2,4 ,140 <2,6

ПК 60.15-бВрПт

ъ 521

24

5,4 < 6,5 > 6,5 ,Н 0^7,0

пк 63.15- 4 Bpiii

3 377

и

М . < 5.8 >5,8 ,Н0 <6,2

7 521 5,4 < 6,5 >6,5 ,H0*qo 7 377 4,7 <  5,7 >5,7 ,НО <6,1

14 521 5,2 ^  6,2 > 6,2 ,Н0<6,7 14 377 4,6 < 5,5 >5,5 ,И0<6,0

28 528 5.1 < б,< > 6,1 ,Цд< 6.6 28 384 4,4 < 5,3 >5,5 ,НО<5.7

100 5*21 4,8 $ 5,8 > 5,8 ,НО <6,2 100 377 4,3 < 5,2 >5,2 ,МО <5̂ 6

ПК 57.15-6В,[|Т

ъ 521

19

4,5 < 5,4 >$4 ,Н0<5.9

ПК 60.15-4 Врйт

3 377

19

3,9 <  4,7 >4,7 ,Н0<5,1

7 521 4,4 < 5,3 >5,3 , НО <5,7 7 377 5,8 ^  4,6 >4,6 ,НО <5,0

14 521 < 5,0 >5.0 ,НО< 54 14 377 3,6 < 4,3 >4,3 ,НО <4,7

28 528 _Л1 < 4,9 >4.9 .НО<5,3 28 381 3,6 < 4,3 >4,3 ,НО <4,7

100 521 4,0 <  4,8 >4,8 .НО <5,2 100 377 3,5 <с Д,2 >4,2 ,НО <4,5

ПК 5115-бВрйТ

ъ 521

16

3.6 < 4,3 >4,3 , НО ̂  4.7

ПК 57.15-4 Врйт

3 377

16

3,2 < 3,8 >3,8 ,М0<4,1

7 521 3,5 < 4,2 >4,2 ,НО <4,6 7 377 3,1 ^  3,7 >ЪЛ ,НО<4,0

14 521 3,4 < 4,1 >Т,1 , НО $4,4 И 377 3,0 <  3,6 >3,6 ,Н0< 3,9

28 527 3,3 ^  4,0 R o  ,Н0<4,3 28 381 3,0 < 3,6 >316 ,НО <3,9

100 521 V < 3,8 Г> ifi ,Н0<4.1 100 377 2,9 <  5,5 >3,5 ,НО<3,8

ПК 5М5-6ВрЙТ

3 521

15

2,9 < 3,5 > 35 ,Н0<3,8

ПК. 54.15- 4 БрЙТ

Ъ 377

15

2,6 <  3,1 >3,1 ,НО <3,4

7 521 2.8 < 3,4 >3,4 ,МО <3,6 7 377 2,5 < 3,0 >3,0 ,Н0<3,3

14 521 2,7 < 3,2
1 г  1

>3,2 ,Н0<3.5 14 377 2,4 < 2,9 >2,9 ,Н0<3,1

28 527 2,6 < 3,1 >3>1 ,но <3,4 28 381 2,4 < 2,9 >2,9 ,НО<3,<

100 521 2,6 < 3,1 > 3,1 . НО < 3.4 100 377 «А ^ 2,8 >2,8 ,М0^3,0

Лист
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М а р к а

п а н е л и

Ср0,ния-

П А н ^ п а с -П А Н Е Л Е *
ЛЕ ИХ И

В НТК; ах

ПК 43,15-4 ВрПТ

ПК 65.15-ЗВрНТ

ПК 57.15-ЗЬрПТ

Контрольн.
НАГРУЗКАМ 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

к г с / м 2^

377

377

377

Ы

ПРЕД

%

12

Прогиб 

отпадной 
контрольн 
нагрузки 
U ,  мм

2,1

АО

1,9

Пр о ги б  ^  и зм е р е н н ы й

мм
При котором 
панели приз

МАЮТСЯ
г о д н ы м и

2,5

2,4

«  2<3

ПРИ К О ТО РОМ  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В ТО Р Н О Е
ИСПЫТАН И Е

- 2, 5 , Н 0 «  2 , 7

"2,4 ,Н0«2,6

>■2,3 ,Н0^2.,5

М а р к а

п а н е л и

П К  5 4 . 1 5 -  ЗВрИТ

g8 381
■
__ 1,9 <; 2,3 >2,3 ,H0<2,5

D1'
377 1,8 2,2 >2,2 ,H0«2,3

377 1,6
1' 9„ _ > i i _ > ! 5 A 1 -

7 377 16 1,9 >1,9 _,H_0«2,1_

И
377 10 1,5 <c 1,8 > 19 0 1 £ У _ .

380 _ _ !А l 8 _ >1,8 ,H0< 2,0

*
377 1,4 < 17 >47 ,H0«1,8

> 255 ЗД A 3,8 >3,8 , HO <4,2

7 255 _ J ,1  ' V ? > 3 7
_J _ jH 0«4 ,O

У
A 255 22 3,0 3,6 >3,6 ,Ш К З Д9
V  ~

A 258 3,0 3,6 > 316_ ,H0« 3,9
y '  ~
p 255 2,9 3,5 >3,5 , WO «3,8

< 255 3,2 >3,1 ,U0«3,5

> 255
20

7,6 <  3,1 >3,1 ,H0<3,9

2 5 5 2,5 <  3,0 >3,0 ,H 0«3,2

i f 258 2,4 <  1,9 >1,9 ,H 0 ^ 3 ,l’

P 255 2,9 < 2,9 >2,9 ,ho«  3,i

- f 255 2,3 < 2,8 >2,8 ,HO<3iO

1 255 2,2 «  2,6 >2,6 ,H0«2,9

1 H
255 16 2,2 2,6 >2,6 ,H0<2,9

257 2,1 2,5 >2,5 ,U 0«2,7

> \ 4 5 5 ) \ 0 b W

ПК 51 15-ЗВрГ

ПК 48.15-3BPi;Г

ПК 63.12- 8ВРР

ПК 60.12-8 Вр̂ '

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.'/

Срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС 
ЛЕ ИХ ИЗГОТ 
В СУТКАК.

Контрольн 
нагрузка 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕ­
ЛИ ,КГС/мг

|ДЛ 

f ПРЕД

Ъ

Прогиб, 
от полной

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ 
4«у мм

Прогиб

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

1 ИЗМЕРЕННЫЙ. 
_  м м

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 255 1,8 «2,2 >2,2 ;П0 <2,3

7 255 17 <1,0 >2,0 ,НО«2Д

iT й 255 15 1,6 <1,9 > 1,9 ПО «2,1

_28

100

3

7

А

28

100

Й

28

100

14

28

100

Й

28

257

255

255

255

2G5

257

255

255

255

255

257”

255

700

702

704

71?

700

700

700

701

714

10

9,5

54

42

1,6

1»5

1.4

1.4

J,b  
1,2 

J, г

А 0

J/0

1,0

Ж
А А

А°_
А3
-АА

5,9

J 5

74

7,2

АО.

^*1,9
<18  

<  1,1 

<1,2 
<■ i,j>

<  [>3
<_!А

<  Ijb

<  1,2 . 

«Л?. 

5 i i _

< i0L°

< 7 j_ .

<8(9

<8,1

< 8 ^

> 1,9 ,M0 С2И 

>1,8 ,HO >2,0

> 1,7 (Ни ИД) 

> 1 ,7  J W  Л_8 
>1,6 ,Hu

>1,6 jH ii >V9

>1,9 ,Hij <1,6

>11,9 ,Ho <11,3 
>1Q8 ,HO <11,7
> 1 0 ,0  ,H 0 < 1 0 ,8
> g j  цо < 0 .

>  7,7 ,H0 7,7

>9,0 (HO ;jj,8

>89 ,HO <9,6

>8,7 ,H0<9,9

>'8,9. ,Mp " i l  _

1 1 4 1  - 1.66 000 TO

___ 1 |
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТА Б Л  7

Ма р к а

п а н е л и

С р о к

ИСПЫТАНИЯ

Конгрольн.
ИАГРЕЛКАЗА 
ВЫЧЕТОМ

WEA
%

Прогиб 

от полной 
контрольн 

н агрузки

| к ,  ММ

Пр о г и б $ ИЗМЕРЕННЫЙ^ 
ММ

М а р к а

п а н е л и

Ср о к  
испытания 

ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ ИХ ИЗГ0ТВ8 

В СУТКАХ

Контрольн 
НАГРУЗКА ЗА 1 дл

Пр о г и б  

от полной
Прогиб  •£ и з м е р е н н ы й ,

ММ
ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

В СУТКАХ

СОБСТВЕН». 
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/м£

При котором 
пан ели приз 
наются год­
ными

При котором тр е­

буется ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН Н 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М2-'

h m

%

контроль»

НАГРУЗКИ

к  мм

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ год­
ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

3 700 6,1 < 7,3 >7,3 ,«0^7,9 ъ 526 5,8 ^  7# 0 >7,0 ,Н0 <7,5

ПК 57.12-8ВРИТ

7 700 6,0 > U >7,2 ,Н0«7,8 7 526 5,6 ^ : 6,7 >6,7 ,НО <7,3

И 700 2 4 5 5,7 < 6,9 ,Н0 ^7,4 ПК 60.12-6ВрПТ 14 526 2 2
5,5 > 6 ,6 >6,6 ,Н0<7Д

28 712 5,6 < 6,7 >6,7 ,Н0 <7,3 28 1 539 5,3 >. 6.4 >6,4 ,Н0<-6,9
100 700 5,5 <- 6,6 >6,6 ,110 <  7,1 100 526 5,2 <  6,2

/ 9 9 1
> 6,2 ,Н0 < 6,8

3 700 4,9 < 6,9 > 5,9 ,но*цн з 526 4,6 <  5,5 > 5 5  ,Н0 < 6,0

7 700 4,8 5,8 > 5,8 ,Н0 < 6,2 7 526 4,5 ^  5,4 >5,9 ,Н0<5,9
ПК «М2-8ВРЙТ

14 700 23 К ь <  5,5 > _ у .НО <6,0 ПК 57.12- 6ВрПт 14 526
20 : 43 <  5,2 >5,2 ,Н 0 < 5,6

28 712 4,8 ^  5,9 > 5,4 ,Н0< 5,8 28 534 4,1 >  5,0 > 5,0 ,140 <  5,4

100 700 Г АЛ $ 5,3 >5,3 ,110 ̂ 5,7 100 526 4,1 >  4,9 >4,9 ,110 =>5,3

3 700 3,9 4,7 > 4,7 ,МО< 5 ± 1 3 526 3,7 ^  4,4 >4,4 ,НО >4,8

7 700 3,8 4,6 > 4,6 .Н0<4,9 7 526 3,6 <  4,3 > 4,5 ,Н 0-4,7 

>4,2 ,Н0*-4,6 

>4.1 НО--4.4

ПК 51.12-8Вр!П 14 700 19 3,7 > 4,5 >4,5 ,Н0<4,8 ПК 59.12- 6ВрПТ 14 526 20 3,5 > 4 2
28 709 3,6 4,5 _ >4,3 ,№ < 4 J _ 28 533 3,4

)

3̂. Zj,1
100 700 3,5 > 4,2 >4,2 , НО <4,5 100 526 3,3 > 4,0 >4,0 ,Н0 < 4,3

3 700 3,1 <Г 3,7 > 3,7 ,Н0<4,0 3 526 2,9 > 3,5

) / ! 
>3.5 ,И0 >3,3

лк ^8.ш-ав(>0т

7 700 5,0 |$ 3,6 > 3,6 ,Н0<3,9 7 526 2,8 ^  3,4

1 * —I__

>39 ,Н0<3,6
14 700 И г,9 < 3,5 > 3,5 >10^3,8 ПК 51.12-6ВрПТ 14 526 iS 2,7 >  3,2

___1___ '______ ___
>з,г но <  з,5

28 708 2,8 < U L - , > 3,9 ,140> 3,7 28 531 ___2,7 > 3,2 >3,2 ,Н0 >  3,5

100 700 2,8 <с
r U i . ,Н0^ 3,7 100 526 2,6 >  3,1 >3,1 НО >3,5

ъ 526 6,9 8,3 > 8,3 ,Н0^9,0 3 526
•— » __

2,3 >  2,8 >2,8 ,Н0> 3,0

7 526 6,7 <:
А 1 _ >8,1 ,М0 <  8,7 7 526

-—-—J Z - ---

2,2 < 2,6 >2,6 ,Н0 ^ 2,9

ПК 63.12-6Bpi|T 14 526 25 6,5 2,8 > 7,8 ,Н0> 8,5 ПК 48.12- 6ВрПТ 14 526 12

2,1

>  2,5 

^  2,5

_> 2,5 ,Н0;- 2|7_ 

>2,5 ,НО С 2,728 537 ___
> 7,7 > 7,1 ,НО< 8,3 I 28 531

100 526 6,1 < >7,*| ,Н 0^8,0 100 526
2.0

1

< 2,4 >2,9 ,Н0> 2,6

1. Н1-1.66 ООО ТО

Аист
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Ма р к а

панели

Срок
ИСПЫТАНИЙ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ изгот. 
Б СУТКАХ

КОНГРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 5А 

ВЫЧЕТОМ 
СОВСТВЕНН 
ВЕСА ПАНЕЛИ,

кгс/м2

ы

( т

Прогиб 
отполной 

КОНТРОЛЕН 

НАГРУЗКИ 

<£к, ММ

Прогиб 1 и з м е р е н н ы й , 
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ год­
ными

при КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

ПК 65. |й - 4 ВрЙТ

3 384

22

4,9 > 5,9 > 5,9 ,но  ̂ 6,3

7 384 4,8 ^ 5,8 > 5,8 6,2

И 384 4,6 ^ 5,5 > 5,5 ,ШК6,0

£8 390 ■■ V6— J ^ 5,5 > 5,5 ,Н0< 6,0

100 584 А 5 ^ 5,4 L 5 i_ ,И0< 5,8

ПК 60.11- 4ВрПТ

з 384

20

5,9 *  4,7 >4,7 ,Н0< 5,1

7 384 5,9

5,7

^ 4,7 >4,7 ,Н0^5,1

14 384 < 4,4 >4,4 ,Н0<4,8

и 389 V < 4,4 >4,4 , НО $4,8

100 384 3,6 ^ 4,3 > 4,3 ,Н 0^4,7

з 384 3,3 ^ 4,0 > 4,0 .НО 54,3

7 384 5? 3,8 > 3,8 Н0§4,1

ПК 57.12-48,|Т 14 384
17 М 3,7 > 3,7 ,НО<4,о

28 388 5,а ^ 3,6 >3,6 ,Н 0^3,9

100 384 3,0 ^  3,6 Е м _ ,И0^3,9

3 384 2,7 ^ 3,2 > 5,2 ^5

1 564 2,6 ^  3,1 > v ,НО<3,4

ПК 5*1.14-АВрМТ 14 384 18 2.9 < 3,0 >3,0 ,Н0 ̂  3,2

28 388 2,4 2,9 >2,9 ,НО  ̂3,1

f 0Q 384 2,4 ^ 2,9 >2,9 ,Н0  ̂3,1

3 384 2,1 2,5 >2,5 ,Н 0^2,7

7 384 2,1 > 2,5 >2,5 ,Н0< 2,7

ПК 51.12-4ВрЙТ 14 384 12 2,0 ЧС2,4 >2,4 ,Н0<2,6

28 388 1,9 ч' 2,3 >2,3 ,Н0^2,5

100 384 1,9 >2,3 >2,3 о /Л _К
5

~с
п

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТЛБА. 7

Мар ка

панели

Срок
ИСПЫТАНИЯ

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКАЗА#м-

Прогиб 
от полной

ПРОГИБ ^ИЗМЕРЕННЫЙ
МЛЛ

ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их изгот. 

В СУТКАХ

ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН#- 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

кгс /м г
f m
°/°

КОНТРОЛЕН
нагрузки 
4  к-, мм

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАНПСЯ ГОД 
НЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 384 1,7 < 2, 0 >2,0 ,1Ш 42,2

ПК 48.12-4 ВрЯ]
7 384 1.6 < 1,9 >1,6 ,Н0 <2,1

14 ’ 384 9/5 1,6 «  1,9 >1,9 ,Н0 2̂,1 _

___28 388 1,5 < 1,8 >1,8 J HO<210
100 384 1,5 ч 1,8 >1,8 ,Ц0<2|0

3 259 з(з < 4,0 >4,0 ,НО 4,3

7 259 __3,3 ч 4,0 >4,0 .«0<45_

ПК 63.12-3BpUT 14 259 23 3,2 >3,8 ,Н0 £ 4̂2 _

28 262 3,1 ^3,7 >3,7 д НО.<4,0

100 ^ 259 ^ 3,0 ^  3,6 >5,6 ,М0 <5,9

3 253 2,7 ^  3.2 ,U 0 ,3 ^

7 259
20

2,7 >32 7 ж к з £
ПК 60.12-ЗБрВТ 14 259 2,6 < 5,1 >3,1 ,Н0 < 3j4

28 261 2,5 < 3,0 > 3̂0 ,Н0< 3,2

100 259 2,4 ч- 2,9 > 2,9 .НО ̂  3,1

3 259 2,4 2,9 >2,9 ,Н0 - 3,1

7 259
16

2,3 ^ 2,8 >2,8 ,110 <3,0

ПК 57.12-ЗБрПТ ___14 259 ч  2,6 >2,6 ,110 <2,0

28 261 2,2 ^2,6 __ >М_ ,И0 • 2,9

100 259 2,1 < 2,5' >2,5 ,Н0<2,7

3 259 1,8 ^2,2 >2,2 г М0< 2,3

7 259 1.7 ^ 2,0 >2,0 , НО <2,2

ПК 54.!2-ЗВрЛт 14 259 16 1,7 ч 2,0__ >2,0 ДО .-2,2

__ 28 261 U i 6 "" «£ 1,9 >V,9 ,Н0-̂ 2,1

100 259 1,6 ^1,9 >1,9 ,Н0^2,1

1.141-1.66 00070
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Марка

панели

Срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН» 
ВЕСА ПАНЕЛИ̂

кгс/м1

Л̂Л.

 ̂ПРЕЛ 
%

Прогиб 

от полной
КОНТРОЛЬН
НАГРУЗКИ
1к % мм

Прогиб $  и з м е р е н н ы м ,  

мм

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ
годными

При кото ром тре­
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 51.12- ЗВрЙТ

3 £59

12

л ь . ____ 1,7 > 1,7 ,HD  ̂1,8

7 259 J L _
SS. 1,7 >1,7 ,Н0<1,8

14 259 * $ 1,6 > 1,6 ,М0$1,7

28 2.61 1,3 < 1,6 > 1,6 ,Н0̂ 1,7

100 259 Ьз 1,6 > 1,6 fH0̂ J,7

ПК 48.12- ЗВр|Т

ъ 259

10

V 1,3 £ULL. ,Н0<1,4

7 259 и 1,3 > 1,3 , н а $ и  4

14 259 Ь 0 1,2 > 1,2 ,Н 0̂ 1,3

28 262 1,0 1,2 > 1,2 ,Н 0̂ 1,3

100 259 1,0 1,2 >1,7 ,Н0<Н,3

ПК S3.10 - 8BpIlT

3 710

48

8,8 10,6 > 10,6 ,но<11,4

7 710 8,2 3,8 > 9,9 ^0$ 10,7

14 711 ' 7,4 с 8,8 >а,8 ,110 s. 9,6

28 724 6,5 7,8 >7,8 ,HOs 84

100 710 5,0 < 5,0 > 6,0 ,Н0«6,5

ПК 60.10- 8Бр1г

з 710

51

8,2 < 9,8 > 9,8 ■Hosige 

, к 0510,17 710 7,7 9,9 > 9,9..

14 712 V 8,3 > A L ,НО* 9,0

28 724 6,5 7,8 >7,8 ,Н0*б,5

100 710 5,3 6,4 > 6(4 ,HOS 6,9
3 710 6,2 7,4 > 7,4 ,Н0< 8,0

7 710 6,0 7,2 > 7,2 ,ШК7,8
ПК 57.1 0 - 8  БрПт 14 710

25 5,8 < 7,0 > 7,0 ,HOS 7,5

28 72 Н 5,7 6,9 > 6,9 ,Н0̂ 7,4

100 710 5,6 * i2 _ _ > A L
,Н0̂ 7,3

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л . 7

М а р к а

п а н е л и

Срок

испытания

ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ изгот. 
В С У Т К А Х

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

кгс/м2'

ы

%

Прогиб от 
п о л н о й  

КО НТР ОЛ ЬН . 
Н А Г Р У З К И  

^ к , М М

Прогиб i  измеренным, 
мм

При kdtdpom
ПАНЕЛИ 
ПРИ ЗНАЮ Т­
СЯ годными

При котором т р е ­

буется повторное

ИСПЫТАНИЕ

ПК 54.10-86рУТ

3 710

24

6,0 6,0 ,Н 0*6,5

7 710 4,9 5: 5,9 > 5,9 ,Н0*6,4

14 710 4,7 * 5,7 >5,7 , НОС-6,1

28 722 4,6 «5,5 >5.5 , HDS 6,0

100 710 4,5 *5,4 >5,4 , НО* 4,8

ПК 51.10-8Вр1т

3 710

17

. 5,9 _«• 4Л__ 

€ 4,6

>4,7 , НО *5,1

7 710 3,8

3,7

>4,6 , HOS4.9

14 710 £ 4,4 >4,4 ,Н0$4,8

28 720 3,6 S 4,3 > 4 i ,Н0^4,7

100 710 3,5 ' $=4,2

J: 3,7__

_$ 3, 6 

$ 3,5

1 .  
$ 3,4 ”

>4,2 , НО <4,5

ПК 48.10-8ВрНТ

ъ 710

16

3,1 >3,7 ,М М *0_ 

>3,6 ,Н0«3,97 710 3,0

14 710 2,9 >3,5 ,Н(КЗ,8

28 720 2,Ъ 1 >^4 .НО s 3,7 

>3i4 .HOs.3,7100 710 2,8

ПК 63,10-6 ВрПТ

Ъ 532

24

6,9 $ 8,3 >8,3 ,Н0> 9,0

7 532 6,8 £ 8,2

_5 7/9

$ 7,7

>8.1 ,H0s8,8

14 532 6,6 ~>7£ M0*8,6

28 541 6,4 > V  М 0*8.3

100 532 6,3 < 7,Ь >7б ,Н0< 8,2

ПК 60.10-6Вр1т

3 532

23

5,7 * 6,8 >6,8 ,Н0>7,4

7 552 $6 *6,7 >6,7 ,H0=s7,i

14 532 5,4 « 6,5 >6J> ,Н 0 ̂  7,0

28 540 5,3 *6,4 >6,4 Н 0 с 6,9
100 532 5,1 *М >6,1 ,N0=5 6,6

Аист
<• 141-1. 66 000 ТО г1)
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[ Срок

ИСПЫТАНИЯ

Контрольн.
НАГРУЗКАМ 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕМ̂

кгс/м2

'

|ПРЕА

%

Прогиб 

от полной

КОНТРОЛЬН.

НАГРУЗКИ

4 к> мм

Пр о г и б  1  и з м е р е н н ы й . 
' мм

М а р к а  

ПАН Е А и

ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

8 СУТКАХ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИПРИЗ 
НАЮТСЯ
годными

При КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

ПК 57.10-SBpHT

3 532

21

4 , 6 < 5,5 >  5,5 ,Н0«6,0

7 532 i s 5,4 > Sj, ,H Q < 5 ,8

14 532 4,4 < 5,3 >5,3 , НО <5,7

28 539 V < 5,1 >5,1 , но<5,б

100 532 4,2 5,0 >5j0 , НО <5,4

ПК бМО-бВрДт

3 532

18

3,7 4,4 >4,4 ,Н0<4,8

7 532 3,6 <
4 ,5 >4,5 , НО <4,7

14 532 3,5 < 4,2 >4.2 , НО <4,5

28 539 А » < 4,1 > v ,но<4,4

100 532 5,5 < 4,0 >4,0 ,Н0 <4,3

ПК 51.10-6BpjiT

3 532

15

3,0 < 3,6 >  3,6 ,НО <3,9

7 532 2,9 < 3,5 >3,5 ,Н 0 <3,8

14 532 2,8 < 1>3,4 ,Н0<3,6

28 539 2,7 >3,2 ,Н0< 3,5

100 532 2,6 < 3,1 >5,1 ,НО<3,4

ПК 48.10-6ВрЦТ

3 532

12

2,3 < 2,8 >2,8 ,Н0<3,0

7 532 2,2 < 2,6 >2,6 ,Н042,9

14 532 2,2 < 2,6 > 2 ,6 ,НО<2,9

28 537 2,1 < 2,5 >2,5 ,Н0<2,7

100 532 2,1 < 2,5 >2,5 ,Н042,7

3 385 5,0 < 6,0 >6,0 ,Н0<6,5

7 385 4,9 < 5,9 >5,9 ,Н0<6,4

пк б з .ю - ^Brit 14 385
22

4,7 < 5,7 >5,7 ,Н046,1

28 390 4,6 < 5,5 >5,5 ,НО <6,0

100 ■585 4,5 < 5,4 >5,4 ,Н0 45;9

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

Г-.......... —-- Срок

испытания

Контрольн.
нагрузка 0 ..

Прогиб 
от полной

Прогиб j - ИЗМЕРЕННЫЙ 
ММ

М а р к а

п а н е л и

ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 
6 СУТКАХ,-

ЗА ВЫЧЕТОМ
собствен.
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/м2'

Ш'

( т
%

КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ
|к, мм

ПРИ котором
ПАНЕЛИПРИЗ
НАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 3 85 4,0 4  4 ,8 >4,8 ,Н0 4,5,2

7 385
2 0

3,9 <4,7 >4,7 ,Н0 <5,1

ПК 60.Ю-4 ВрНТ 14 385 5,8 < 4,6 >4,6 ,Н0 <,5,0

28 390 3,7 < 4,5 >4,5 ,Но <4,8

100 385 3,5 <4,2 >4,2 ,Н0 44,6

3 385 3,3 < 4,0 >4,0 ПО «4,1

7 385 3,2 < 3,8 >3,8 ,Н 0 44,2

ПК 57.10* 4 8р1Н 14 585 18 3,1 <3,7 >3,7 ,Н 0 44,0

28 389 3,1 <3,7 >3,7 >10 44,0

100 385 АО <3,6 >3,6 ,Н0 4  J,9

3 585 2,1 <2,5 >2,5 ,Н0 < 2|7

7 385 2,1 <2,5 >2,5 ,Н0 <2,7

ПК 54.10-4ВД7 14 385 1В 2,0 <2,4 >2,4 ,Н0 42,6

28 389 1,9 < 2,3 >2,3 ,н 0^2,5

100 385 1,9 < 2,3 >2,3 ,НО < 2 ,5

3 385 2,1 < 2,5 >2,5 ,НО < 2,7

7 385 2,1 4  2,5 >2,5 ,НО< 2,7

ПК 51.10- 4ВрНТ 14 385 13 2 ,0 < 2,4 >2,4 ,НО< 2,6

28 389 1,9 <V> >2,3 ,НО <2,5

100 385 1,9 < 2,3 >2,3 ,Н0^2,5

3 385 2,3 < 2 ,8 > 2 ,8 ,НО<3,0

ПК 48.10-4ВрЙТ

7 385
10

2 ,2 < 2 ,6 > 2 ,6 >НО< 2,9

14 385 2 ,2 < 2 ,6 > 2 ,6 ,Н0 < 2,9

__ 28 389 2,1 <2,5 >2,5 Н̂О< 2,7

1 0 0 385 _ м  ..
2,5 >2,5 2,7

1141-1.66 0 0 0  70

А и с т

25



Ма р к а

СРОК 
ИСПЫТАНИЙ 
ПАНЕЛЕЙ ШЩ
ИХ ИЗГОИЗВ. 
В СУТКАХ

Контроаьн
НАГРУЗКАМ 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М2 '

&

%

Прогиб
от ПОЛНОЙ

Прогибf  измеренный , 
мм

п а н е л и
КОНТРОАЬН
НАГРУЗКИ
f  к} мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ год­
ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОР­
НОЕ ИСПЫТАНИЕ

3 261 з , ь < -4,1 > V  ,но^,4

ПК 65.10-3 вил

7 261 ъ,ъ <  4,0 >4,0 ,Н0*4,3
14 261 п ъ (г \ 5  3,8

-----J. .. ---—2____________1 —

>3,В ,110^4,2

___ ?8____| 284 1 з,1 0 , 7 >3,7 ,НО<4,0
100 261 3,0 |<3,6 >3,6 ,Н0^3,9

3 261 2,8 ,<  3,4 >3,4 ,Н0^3,6

ПК 50.10-ЗВЯТт
7 261 2,7 |£з,г >3,2 ,140^3,5

14 261 19 2,6
«3,1 >г>1 ,НО* 3,9

78 г ь ч ^ 3,0 >3,0 ,Н0^3,2

100 261 2,5 < 3,0 >3,0 ,но*з,г

3 261 __2,2 *  2,6 >2,6 ,Н0*2,9

ПК 57.10-ЗВрЙТ
7 261 2,2 <2,6 >2,6 ,Н 0*2,9

W 261 15 _<м < 2,5 >2,5 >10^2,7

2.8 26Ц 2,0 ' >2,4 _ >2,4 УН0<2,6

100 261 %0 £2 ,9 >2,М ,Н0^2,6

.

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

Ма р к а

панели

Срок

испытания 
ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ
нх изготоВ, 
& СУТКАХ

Контроль»
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/м1
ред
Ъ

Прогиб 

от полной 
контрольн.

НАГРУЗКИ 

1 к, мм

Прогиб^ измеренный,
ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ год­
ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОР­
НОЕ ИСПЫТАНИЕ

3 2 61 ^ 2,6 >2,6 7 НО < 2,9

7 261
2,1 <2,'s >2,5 , НО«,2,7

ПК 54.10-ЗВрЦт 14 261 16 2,0 < 2,4 >2,4 , НО ̂ 2,6

28 264 г,0 < 2,4 1>2,1) , НО* 2,6

100 261 V T - <  2,3 >2,3 , НО^2,5

3 261 ' 1 , 4 *< 1,7 > 1,7 ,НО* 1,8

Пм #» j л а 7 п_ пт
7 261

*Л < 1,7 >1,7 НО* 1,8
ПК 51.10 •“ЗВрЦТ 14 261 12 1,3 1< 1,6 >1,6 ,НО* 1,7

28 263 ^ 1.3 <  1,6

с-̂hо=С

S

100 261 1,3 <  1,6 И ,6  ,НО* 1,7

3 261 1.1 ^  1,3 >1,3 ,И0^1,4

ПК ZiR 1П- ЗКоПТ
7 261 1,1 <  1,3 >1,3 ,НО* 1,9

Ml\ MO.IU 3Dp»H
14 261

9,5 1,0 <  1,2 >1,4 ,НО* 1,3

28_ 263 1,0 <  1,2 >1,2 ,НО *1,3

100 261 0,9 ^ 1 , 1 >1,1 ,НО* 1,2

Лист

1 4 1 - 1 . 6 6 о о о то 26
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П р о в е р к а  т р е щ и н  о с т о й  кости
Т а б л и ц а  8

М а р к а

ПАН ЕЛИ

СРОК ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ в СОТКАЛ

ПОСЛЕ Контроль*

ширина

РАСКРЫТ.

ТРЕЩИН,

мм

Ма р к а

ПАНЕЛИ

Срок  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  после

ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ

3 7 14 28 <00 3 7 Н 28 100

КОНТРОЛЬНАЯ Н АГРУЗКА  ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/М2-

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  за  в ы ч е т о м

СОБСТВЕННОГО БЕСА ПАНЕЛИ, KfC/M г
ПК 63.18- 8 ВрИТ 692 692 693 706 692 ПК 63.15-8 ВрП7 696 696 698 710 696

ПК 60.18- 8ВрЙТ 692 692 692 705 692 ПК 60.15-8ВрПТ 696 696
—

709 696

ПК 57.#8 “ 8 ВрЦТ 692 692 695 7 05 692 ПК 57.15-8 ВрЙТ 696 696 696 707 696

ПК 54.18- 8 ВрПТ 692 692 6 92 702 692 ПК 54,15-8ВрПТ 696 ’ 696 696 706 696

ПК 51.18- 8 ВрЙТ 692 692 692 702 692 ПК 51.15-8 ВрПТ 696 696 696 705 696

ПК 48.18 - 8 ВрЙТ 692 692 692 70Q 692 ПК 48.15- 8 Бр-ЙТ 696 696 696 704 696

ПК 63.18- 6 ВрПТ 518 518 518 529 518 ПК 63.15- 6 ВрПТ 521 521 521 529 511

ПК 60.18 - 6 ЬрЙТ 518 518 518 S27 518 ПК 60,15- 6ВрЙТ 521 521 521 528 521

ПК 57.18- 6 ВрПТ 518 518 518 525 518 ПК 57.15-БВрПТ 521 521 521 528 511

ПК 54.18 - 6 ВрПТ 518 518 518 524 518
0 10

ПК 54,15-бВрПТ 521 52! 521 527 521

ПК 51.18- 6 ВрЙТ 518 518 518 5а1! 518 ПК 51.15- бВрЙТ 521 521 521 527 521

П К 48.18 - 6 ВрПТ 518 518 518 513 518 ПК 48.15- бВрОТ 521 521__ 521 526 521

ПК 63.18- 4 ВрЦТ 375 375 375 380 375 ПК 63.15- 4ВрПТ 377 377 377 384 377

ПК 60.18- 4 Hplll 375 375 375 380 375 НК 60.15- 4ВрЙТ 377 377 377 381 377

ПК 57.18- 4 ВД!Т 37 5 375 375 379 375 НК 57.15- 4ВрПТ 377 У П __ 377 381 377

ПК 54.15- ^ ВрЦТ 375 375 375 379 375 ПК 54.15- АВ?ПТ 377 377 377 381 377 _

П К  5). 1 8 -  4ВрПт 37 5 375 37 5 379 375 ПК 51.15- 4 ВрПТ 377 377 377 381 37*7

ПК 481В- 4 ВрПТ 375 375 375 37 8 3 2 5 ПК 48.15- 4 ВРЙ7 377 377 377 380 377

ПК 63,18- Ь ВрПТ 253 253 253 255 253 ПК 65,15" 3 ВрПТ 255 255 155 258 255

ПК 60.18- ЗВРПТ 253 253 253 255 ' 253 ПК 60.15- 3Bpl]T 255 255 2Ь5 258 255

ПК 57.18- 3 ВрПТ 253 253 253 255 253 ПК 5 7 .1 5 -  3 8pjjT 255 2 55 255 257 255__

ПК 54.18- 5ВРУТ 253 253 253 2 5 5 253 П К  5 4 1 5 -  3 ВрЙТ 255 255 255 257 255

ПК 51.18- 5ВрПТ 1 253 253 253 255 253 ПК 51.15” ЗВрПТ 255 255 255 ~25п '1 с«-

ПК 48.18- ЗВрНТ 253 253 253 2 5 5 253 ПК 48.15- 5 ВрЙТ 755~ 255 . 1 , 7  * 'Т А !

Контроль*

Ш ИРИНА

Р А С К Р Ы Т  

Т Р Е Щ И  Н ,  

мм

0,10

1 . 1 А 1 - 1 .  6 6  0 0 0  Т О



П РОДО ДЖЕН ИЕ т А Б Л. 8

М а р к а

п а н е л и

Ср о к  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  п о с л е  

ИХ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  В С У Т К А Х
Контроле

ШИРИНА
М а р к а

п а н е л и

Ср о к  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  п о с л е

ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ
Контроль^

ш и ри н а

3 7 14 28 100 РАСКРЫТ 3 7 14 28 100 РАСКРЫТ

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ,  КГС/М2

ТРЕЩИН,

мм
Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

СОБСТВЕННОГО БЕСА ПАНЕЛИ,  КГС/М2

ТРЕЩИН,

мм

ПК 63.12,-8 БрИ Г 700 702 704 715 700 ПК 63.10-8ВрПт 710 710 711 724 710

ПК 60.12- В ВрЙТ 700 700 701 714 700 ПК 60.10-8БРОТ 710 710 712 724 710

ПК 57.12-8 ВР Пт 700 700 700 712 700 ПК 57.10- 88рЦТ 710 710 710 724 710

ПК 54.12- 8ВрЙТ 700 700 700 712 700 ПК 54.10~8ВрЙТ 710 710 710 722 710

лк 51.12-8ВрИТ 700 700 700 709 700 ПК 51.10- ВВР НТ 710 710 710 720 710

ПК 48.12-8 БрИТ 700 700 700 708 700 ПК 48.10- 8 ВрЙТ 710 710 710 720 710

ПК 65.12-6ВрПТ 526 526 526 537 526 ПК 63.10-6ВрПТ 532 532 532 541 532

ПК 60.12~6ВрЙТ 526 526 526 534 526 ПК' 60.10- бВрИТ 532 532 532 540 532

ПК 57.12- 6ВрПТ 526 526 526 534 526 ПК 57.10-БВрПТ 532 532 532 539 532

ПК 54.12-БВрЙТ 526 526 526 533 526 ПК 54.10-бВрЦТ 532 532 532 539 532

лк 51.12-6ВР1]Т 526 S26 526 531 526 0,10 ПК 51. Ю -бВрИТ 532 532 532 539 532 0,10

ПК 48.12-6 ВрПт 526 526 526 531 526 ПК 48.10-бВрЙТ 532 532 532 537 532

ПК 65.12-4вРПТ 384 384 384 390 384 ПК 63.10- 4ВрЙТ 385 385 385 390 385

ПК 60.12- 4ВрПТ 384 384 384 389 384 пк 60.10- 4вРйт 385 385 385 390 385

ПК 57. 12-4ВрВт 384 384 384 388 384 ПК 57. Ю-АВрИТ 335 385 385 Г 89 385

ПК 54.12- 4ВРПТ 38Ц 384 384 388 384 ПК 54.10- 4ВрЙТ 385 385 385 389 385

ПК 51.12- 4 ВрПТ 384 384 384 388 384 ПК 51.10- АВрЙТ 385 385 385 389 385

ПК 4б.12-4ВР1]Т 384 384 384 388 384 ПК 48.10- 4ВрЙТ 385 385 385 389 385

ПК 65.12- 5 ВР ПТ 259 259 259 262 259 ПК 63.10- ЗВрПТ 261 261 261 264 261

ПК 60.12-5ВрИТ 259 259 259 261 259 ПК 60.10-ЗВрПТ 261 261 261 264 261

ПК 57. 12- ЗВрЦТ 259 259 259 261 259 ПК 57.10-ЗВрПТ 261 261 261 264 261

ПК 54.12- ЗБрПТ 259 259 259 261 259 ПК 54-10-ЗВрПТ 261 261 261 264 261

ПК 51.12- ЗЕрИТ 259 259 259 261 259 ПК 51.10-ЗВрПТ 261 261 261 263 261

ПК 48.12- ЗБрПТ 259 259 259 261 259 ПК 48,10- ЗВрУТ 261 261 261 263 261
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0 60 3 Н АЧ Е н и Е Н А ИМЕН ОВАН ИЕ
_ 01 02 03 ОМ 05 06 07 08 09 10 11 12 13 1М 15 16 17 18 19 20 21 22 23

АОКЧ МЕНТАЦИЯ

дз 1 . 14 1-1.66 100 С6 Сборочный  чертеж X X X V X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1 .Й Ы .6 6  000 ТО Техническое описание к X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1 . 1 4 1  -  1 . - 6 6  0 0 0  P C Ведомость расхода X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

стали

Сборочные единицы
1

--

AM 1 1.И1-1. 66 1(0 Каркас  КР1 12. 1 г 19.

121 12

12

12 12 12 12 : 1°

10

— —

—  ■—

—

'  01 Каркас  КР2 

Каркас  КРЗ- 02

АЧ 1 1.14 И- 66 120 Ка р к а с  К Р Ч ___

Каркас, КР5_____

Се т к а  а 2 2

12 12

~01

2

10 10 8 8 10 10 8 8 в 6

АЧ 2 ( .Й М .б б  (50 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г
АЧ 3 М М М . 66 140 СЕТКА С5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

АЗ 4 1 .Й И .  66 150 Се т к а  сб 1 1 1 1

-01 Се тк а  С7 1 1 1 1

-02 Сетка се 1 1 1 1

-0 Ъ Се т к а  С9 1 1 1 1

-ОМ с е тк а  сю 1 1 1 1

“ 05 Се тк а  C11 1 1 1 1

Н.КОНТР.
т т .
Гл.К0НСШй
ГЛИНЖПР-
Сг.инж.

ГИБСрМАН
Р0СИНСКИ1
ПАЛЫИАН
ЛИХАНСКАЯ
м и л о с е р д о м

ъ Ш

J M

1.1 1' 1.66 100

Панель перекрытия  
многопустотная  

шириной 1790 мм

Ст а д и я Л и с т Листов

Ц Н и И З П ж и л и т А
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Наим  ен о в ан  и е
Ко л и ч е с т в о  на исполнение  U 4 M .6 6  100 -

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 1 Ъ 14 15 16 17 18 19 20 21. 22 23

AS 5 1, Ж - Ш <01

-01

Л е т а л и  

Ст е р ж е н ь  Т1 

Ст е р ж е н ь  т 2

32

2 9
26

23

19

19

id

15

19

12

— —

-02 СТЕРЖЕНЬ тз 26 15

-03 СТЕРЖЕНЬ Т4 23 16 14 12

-оч Стерж ен ь  тб <9 16 12 10

-05 Ст е р ж е н ь  тб 18 13 12 9

АЧ 8 1 , 141-1.66102 - 01 Петля П2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

- 02 Петля ПЗ 4 4 4 4

Ма т е р и а л ы

Бетон м арки  мзоом 1,27 1,15 1,08 1,02 1,34 1,27 1,21 1,15 1,08 1,02 1,34 Ж Ж A l l 1,08 1,02 1,34 1,27 ж 1,15 1,08 1,02

—--* - — — — ...-- — ~— - - — — ------ * — - — — - — ---— — *■ — —

1.1А 1-1. 66 <00
Диет
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0 Е 0 1 Н А  Ч Е Н И Е М а р к а рис. L ,

М М
Ч г ,

мм
МАССА>

К Г

1. Н И  66 100 ПК 63.18- 8 БР- Цт < 6280 5140 3350

-01 ПК 60.18-8йр-1т 3 5980 2990 3175

-02 ПК 57.18" 8Вр-ИТ 2 5680 2840 3025

-03 ПК 54.18" 8ВР-ИТ 4 5380 2690 2875

-04 ПК 51.18-8Вр-ЦТ 5 5080 2540 2700

-05 ПК 48.18- бВрПТ 6 4780 2390 2550

-06 ПК 65.18- бВрМТ 2 6280 3140 3350

-07 ПК 60.18- 6ВР ИТ 4 5980 2990 3175

-08 ПК 57. 18-6ВрПт 5 5680 2840 3025

-09 ПК 54.18-6Вр|]Т 6 5380 2690 2875

-10 ПК 51. 18-6 ВР ЦТ 7 5080 2540 2700

-11 ПК 48.18-6БрПТ 10 4780 2390 2550

-12 ПК 63.18- 4 ВрПТ 5 6280 3140 3350

-13 ПК 60.18- 4 БрПТ 6 5980 2990 3175

~14 ПК 57,18 -4Вр ЙТ 8 5680 2840 3025

-15 ПК 54.18-4Bj.lJT 9 5380 2690 2875

-16 ПК 51.18- 4БрПТ 11 5080 2540 2700

-17 ПК 48.18- 4врнт 11 4780 2390 2550

-18 ПК 63.18-ЗБрНТ 8 6280 3140 3350

-19 ПК 60.18-ЗБрПТ 10 5980 2990 3175

-20 ПК 57.18-ЗБрНТ 11 5680 2840 3025

- 21 ПК 54.18-ЗВрПТ 11 5580 2690 2875

-22 ПК 51,18-ЗБрПТ 12 5080 2540 2700

-23 ПК 48.18-ЗВР ИТ 13 4780 2390 2550

1. 1 4 М . 66 100 СБ

Ст а д и я М А С С А м а с ш т а б
П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т И Я

С М .
М Н О Г О П У  С Т О Г Н  А Я Р

н.конгр. ГибермАН Ш И Р И Н О Й  1 7 9 0 м м ТАБЛ-

HM.QU. Р о с и н с к и й t С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л и с т 1 )  Л и с т о в  4
Га  т с . щ П а л ь м а н

ГА-ИНЖ ПРЛ М Х А Н С К А Я и Н и И З П  ж и л и щ а
сг. и н ж . МИЛОСЕРДОБА г Щ -
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Р и с .  1 3
ОСТАЛЬНОЕ-  СМ. РИС.  1

г-г й - й

2
2
0

Б ид А

fS  а ' ° 1

L ,  мм ГЦШТ ММ

б г а  о 2 8 340

59 8 0 27 2 9 0

5 6 8 0 25 Ъ Ч  0
55 8 0 1 4 2 9 0

5 0 8 0 2 2 3 4 0

4 7 8 0 21 2 9 0

1 .  1 4 1 - 1 .  6 6  1 0 0  С Б
'Ц и с т

3



1760

■ L.

В ы е м к а  л а я  м о н т а ж н о й  п етл и  р а з м е р о м  ю о н б о м м

ВСТРАИВАЕТСЯ ПОСЛЕ ЗАГЛАЖИВАНИЯ ПОВЕРХН ОСТИ ПАН Е- 

АИ П ЕРЕКРЫ ТИ Я  ДО ПРОПАРИВАНИЯ В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНО БЫТЬ 

ВКА5АНИЕ О ЗАДЕЛКЕ ВЫЕМКИ ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ 

БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ М150 ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПАНЕЛИ

ПЕРЕКРЫТИЯ.

1 141 - 1  бб 100 СБ
АИСТ

Н



И
Н
8.

Н
° 
ПО

ДЛ
- 

П
О
Д
П
И
СЬ

 И
 Д

А
ТА

 |
В
ЗА

М
.И

Н
В
.М

|

Ко л и ч е с т в о  на и с п о л н е н и е  1. 141 ч  66 200
а;о
«-

X
о
сО £

и 6 0 3 НАЧЕНИЕ И А И МЕНОВАНИЕ _ 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 и 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 141-1. 6 6 200 С6 Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X X У X V X X X V X

АЗ f. <41-1.66 <00 СБ Сборочный чертеж X У X X X X X X X X X X X X X X X X у X X X X X

АЗ 1. <41-1.66 000 ТО Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X X У У X X V X X

АЗ 1.141-1. 66 000 PC Ведомость расхода X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X V X

СТАЛИ

Сборочные единицы

АЧ 1 1. м ы .  66 но КАРКАС КР1 10 10 10

- 01 КАРКАС КР2 10 10 10 10 10 10 8

- 02 К а р к а с  к р з 10 8

АЧ 1 1. И М .  66 12.0 Ка р к а с  КР4 10 1°

-01 КАРКАС КР5 8 8 8 6 8 8 8 6 6 6

АЧ г 1.141-1. 66 150- 01 Се т к а  са 2 2 2 2 2 2 г г 2 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

АЗ А 1.141-1.66 210 СЕТКА С12 1 1 1 1

- 01 Се т к а  ш 1 1 1 1

- 02 Се т к а  СМ 1 1 1 1

- 03 СЕТКА С15 1 1 1 1

- 04 СЕТКА С16 1 1 1 1

-  05 Се т к а  ci7 1 1 1 1

!

1. 14 1-1. 66 2.00

н. контр. Г и&ермАНj
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

много п у с т о т н  а я

ШИРИ НОЙ 149 0 мм

СТАДИЯ ЛИСТ Л И С*

Нач.о т д . Росинский ш я Р 1 1 ... .к __ г

а к о в д ПАЛЬМАМ
1)ННИЗП ж и л и щ аГЛИНЖП? ЛИХАНСКАЯ

СТ.ИНЖ. МИАОСЕРДЩ М \ -
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Обо зн ачен и е На именование

К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  М41-1.66 200-

-i 01 02 05 04 05 06 07 08 09 10 11 12 15 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

А  Е Т А А И

АЧ 5 1. 14Ы . 66 101 Ст е р ж е н ь  Т1 п 22 17 13

- Of Ст е р ж е н ь  Т2 25 19 14 11

- 02 Ст е р ж е н ь  тз 22 17 13 11

- 03 Ст е р ж е н ь  т 4 19 14 11 9

- 04 Стерж ен ь  Т5 16 13 11 9

- 05 Сте р ж е н ь  T6 16 11 10 9

АЧ 6 UAi-i.ee юг -  oi Петлч  П 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

Бетон м а р к и  мзоомъ № 1,07 1,01 0,96 0,90 1,18 1,12 1,07 1,01 0,96 0,90 1,18 1,12 1,07 1,01 0,96 0,90 1,18 1,12 1,07 1,01 0,96 0,90

1141-1. 66 2QQ
лист
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Р и с . 5
О С Т А Л Ь Н О Е -  С М .  Р и с . 1 Вид А ,

О б о з и а ч е н и е М а р к а Рис.
ц

ТИМ

М а с с а ,
кг

1.1 4 Ы .6 6  200 ПК 63.15-8 Bplr 1 6280 2950

-01 ПК S0.15- 8 ВрПТ г 5980 2800

- 02 ПК 57.15- 8 Врйт 3 5680 £675

-03 ПК 54.15- ВВрЦТ 4 5380 2525

-04 ПК 51.15-8 ВрЦТ 6 5080 2400

-05 ПК 48.15- 8 ВрЦТ 6 4780 2250

-06 ПК 63.15 - 6 3 6280 2950

- 07 ПК 60.15 - 6 ВрЙТ 4 5980 2800

-08 ПК 57.15- 6 ВрЙТ 5 5680 2675

-09 ПК 54.15- 6ВрУТ 7 5380 2525

4 0 ПК 51.15- бВрЙТ 8 5080 2400

-11 ПК 48.(5- бВрЙТ 9 4780 2250

4 2 ПК 63.15- 48р0т 5 6280 295Q

-13 ПК 60.15- 4 ВрЙТ 7 5980 2800

-14 ПК 57.15- 4 ВрИТ 8 5680 2675

4 5 ПК 54.15- 4 ВрЦТ 9 5380 2525

-16 ПК 51.15- 4ВрЙТ 9 5080 2400

-П ПК 48.15- 4 ВрЙТ 10 4780 2250

-18 ПК 63.15- 5 ВрЦТ 8 6280 2950

-19 ПК 60.15- ЗВрПТ 9 5980 2800

-20 ПК 57.15- ЗБрИТ 9 5680 2675

-21 ПК 54.15" 3 Вр!]Т 11 5380 • 2525

-22 ПК 51.15- 3 БрПТ 11 5080 2400

I_ _ _ _ I _ ПК 48.15- 3 ВрЙТ 11 4780 2250

1. 1 4 1-1.66 200 сь

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я

Ш ИРИНОЙ 1490 м м
С б о р о м  и ы й  ч е р т е ж

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р
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и. контр. Гивермлу-
МАЧ. ОХА. Росинский Д > .С Т  1.1 A n c . i t

Гшнещ! ПАЛЬМАН г
Ц Н Ц Ш П  Ж И Л И Ц ;, |Га.инж.прТЛиванская н
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Р и с, 4
ОСТА ЛЬНОЕ-СМ. Рис. 1

Рис. 5
ОСТАЛЬНОЕ- СМ. Рис.1

ОСТАЛЬНОЕ- СМ. Рис. i

Р и с 8
ОСТА Л b Н О Е СМ. Р и с .1

ОСТАЛЬНОЕ'-СМ. Р и с .1

U M - 1 .6 6 200 СБ
АИСТ

1



[И
цб

.н
ап

од
л-

 П
од

пи
сь

 К
 Д

АТ
А 

бь
лг

л.
иц

е.
м0
-

Р и с. 11

О С Т А Л Ь Н О Е -  СМ. РИС-1
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О б  о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е ;
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1.191-1. вв ъоо-

- 01 02 03 1 04 05 06 07 08 09 10 11 12 1 ъ 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
(

До K V M E НТАЦ ия f
АЗ 1.141 - 1. 66 300 СБ Сбо ро м н ы й  че р те ж X X X У X X X X X X V X V V X X X X X X X У X У

A3 1.J41- 168 100 СБ Сб о р о чн ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X У X X X

A3 1.141- {.66 000 TO Те хн и че с к о е  описании X X X X У X X X X X X X X X X X У X X X X V X X

A3 м м  - 166 000 PC Ведомость расхода у X У >1 л X V X X X X ч X X X X X X X X X X X X

—
стали

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЧ 1 1.141-166 НО КАРКАС КР1 8 8 в

-01 КАРКАС КР2 8 8 8 8 8 8 8

- 02 Ка р к а с  Крз 8 8

AH 1 1.141-1. 66 n o Ка р к а с  КР4 8 8

-01 КАРКАС КР5 8 6 Б 6 8 6 6 6 6 6

am 2 1 Ж Ч . 6 6  1зо -oe Се т к а  сз 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

A3 4 1. 141-1. 66 310 СЕТКА С f в 1 1 f 1

-01 СЕТКА С19 1 1 1 1

Се т к а  его 1 1 1 1

-03 СЕТКА С21 1 1 1 1

-04 Се т к а  С22 И 1 1 1

-05 Сетка сгз | 1 1 1 1
I

__

1 .1 41- 1 .6 6  3 0 0

И.квнтр. ГИ 6 F р И А Н
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я  
ШИРИНОЙ 1 1 9 0 мм

СТАДИЯ 1Лист Листов
НАЧ.ОТА. F>осинскнй Р 1 2
ГЛ.КОНССПА f
(Шжпрл

{АЛЬМ АН' 
ИХАНСКА9 •fjUs-f ЦМИИЗП ЖИЛИЩА

ст.инж. |М1ИЛ0СЕРД0ВА м -
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Обозначение Наименование
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1.141-1. 66 зоо-

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Л е т а л и

/И 5 1. И Н .6 6  101 Ст е р ж е н ь  t i 22 1В 16 11

-01 Ст е р ж е н ь  Т2 20 16 13 Э

-02 Ст е р ж е н ь  т з 18 13 12 9

-03 Ст е р ж е н ь  Т4 16 12 10 8

-04 Ст е р ж е н ь  Т5 14 11 э 8

- 05 Стержень тб 13 10 8 8

АН 6 1. H i-1. 66 юг Петля  П1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
-01 Петля пг 4 4 4 4 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

бе то н  м а р к и МЗООм3 0,88 qw 0,80 0,76 0,72 0,68 0,86 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68 0,68 0,84 0,80 А7Ь 0,72 0,68

1. 141-1.66 ъоо Аист
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Р и с. 4

О С ТА Л b И О Е - СМ. Р и с . 1

ОСТАЛЬНОЕ СМ. Рис. 1

РИС.9
ОСТД Л b Н ОЕ -СМ. РИС. 1

ДйСТ

2,
U 4 H .  66 5 О О СВ
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Обозначение На и м е н о в а н  h e

К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1. н ы .6 6 400-

- 01 ог 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 11 13 14 15 16 17 18 19 10 21 1 2 13
Д е т а л и

AS 5 1. 14M.6S 101 Ст е р ж е н ь  t i 19 16 11 3
-01 Стерж ен ь  t i 17 14 10 8
- 01 Ст е р ж е н ь  т з 16 12. 9 8
- 03 Ст е р ж е н ь  т4 14 Ю 8 7
-O'* Ст е р ж е н ь  Т5 12. 10 7 6

-05 Ст е р ж е н ь  Тб 10 8 7 б

A4 6 1. 141-1.66 101 Петля П1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 А 4 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

Вето н м а р к и  мзоом 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56

U 4 1 H .  66 4оо

АИСТ

1



Рис.)

Рис 5

ОСТА ЛЬНОЕ-СМ.РИС.)

Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис L.

ММ

М асса,

кг

1.141-1. 66 400 пк 63.Ю - аВрйт 1 6280 1825

-01 ПК 60,10 - 8 ВрйТ 2 5980 1725

-02 ПК 57.10 - 8 Вн ПТ 3 5680 1650

-03 ПК 54.ТО - 8 ВР IJT 4 5380 1575

-04 ПК 51.10 - 8 ВРПТ 5 5080 1475

-05 ПК 40.10 -8  BpLfT 7 47 80 1400___

-06 ПК 63.10 - G Вр ПТ 3 Ь2В0 1825

-07 ПК 60.10 - 6 БРНТ 4 5980 172 5

-08 ПК 57.10 ~ 6 Вр И Т 5 5680 1650

-09 ПК 5*00 - бВрПТ 7 5380 1575

-10 ПК 51.10 - бВрЙТ 7 5080 1475

-11 ПК 48.10 - 6 Вр ЦТ S 4780 1400

-12 ПК 63.10 - к Брп1 6 62 ВО 1825

-13 ПК 60 .10-4БрИТ 7 5980 1725

-  \к ПК 57,10 - 4 Вр ЙТ 8 5680 1650

-15 ПК 54.10 - 4 ВрПТ 9 5380 1575

-16 ПК 51.10 - 4вР ПТ 10 5080 1475

- 17 ПК 48.10- 4ВрЦТ jq _ 4780 _ 1401)

- 18 ПК 63.10 - ЗВрЦТ 8_ _  6280 1825

-19 ПК 60.10- 3 Вр ИТ g 5980 1725

- 20 ПК 57.10 - ЗВрЦТ 9 5680 1650

- 21 ПК 54.10- ЗбрИТ 10 5380 1575

- 22 ПК 51.10 - ЗВрЦТ и 5080 1475

- 23 ПК 48.10 - ЗВрЦТ и 4780 1400

В и д  а ,  с е ч е н и е  2.-2 и  ч з . е л  П c m . И 41-166 ■ ipo с б

1. 1А ) -1.66 4 0 0 СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я

МН ОГОГПСТОТН АЯ 
Ш И Р И Н О Й  990 мм 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сгааия[Масса М А С Ш Т А Б

р  см.
к  ТАБЛ.

__,н. контр. 

НАЧ.ОТЛ
Гшксш
Тд. ии» м

Г И 6 Е р М А-Н
Росинскииё
Пааьман^
Л И Х А Н С Ш
МИАОСЕРЛОВА

г - л ,^

А ж лист 11 листов г

Ц Н Ш Й П ж и а и щ *
С т .и н ж .
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ОСТА A b Н О Е - СМ. Ри С.1
РИ С, 9

ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС. 1

Лид

1. 1 4 Ы .6 6  400 Сб I
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код Примем.

—
Н А М .  66 0 0 о то

До к у м е н т а ц и я

АЗ Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

ач U 41- 1 . 66 НО СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

ДЛЯ И С П О Л Н Е Н И И

1.141-1.66 но Кр 1

Л е т а л и

БЧ 1 1141-166  111 ФЪ Вр1 ГОСТ6727-80; Ь 1020 1 0,15 кг

БЧ 2 1 ж -  (.66 иг 04 БрХ ГОСТ 6727-80; £=1020 1 0,09 КГ

БЧ 3 1.141-1:66 н Ъ 04 Вр1 ГОСТ 6727-80; Ь  205 11 0,02 КГ

1 .Н М .6 6  НО-01 КР2

Д е т а л и

БЧ 2 1.141-1,66 11£ 04 Вр! ГОСТ 6727-80-, £ ~ Ш 0 2 0,09 КГ

БЧ 3 1. Н М .  66 115 р4 BpI ГОСТ 6717-80;£=205 11 0,02 КГ

1,141-1.66 110-02 КРЗ
Д е т а  А и

БЧ 2 1.H1-I. 66 114 03Вр1 ГОСТ 6727-80; 1=1020 2 0,05 КГ

БЧ 3 1.141-1. 66 115 (бЗБр! ГОСТ 6727-80; Ь  205 11 0,01 КГ

1 .  1 4 Ы . 6 6  t i o

С т а д и я

Каркас(kpi... крз)
СТ.ИНЖ

Лист АИСТОВ

ЦННШП жилища

|И
Н
В
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П
0А
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о
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Рис. 1

/
-=3=---- -ипо

i 4 
1020

~ s T ----

J»

ОСТАЛЬНОЕ-СМ.РИС.1

г

Обозначение
М а р к а Рис. Масса,

к г

1,141-1. 66 110 КР 1 1 о,46
'-01 КР2 2 0,40

-02 КРЗ г 0,2.1

1.141-1. 66> н о  СБ

Ка р к а с  ( k p i ... к р з )

И.КОНТР.
/ НАН.0ТА-2Н

ГИВЕРМЛТТ
росинскии

Га.ш сгр. Пальм дн 
га.инжлрШ анс^ я

ст.инж» МИАОСЕШВА

Сбо ро ч ны й  чертеж

СТАЛИЯ МАССА МАСШТ.

См.
Р ТАБЛ.

Лист (Аистов 1

ЦНШЗГТжилища
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Код. Примеч,

ДО К У МЕ Н Т А Ц И Я

A3 i  14 1-1. 66 000 ТО Те х н и ч е с к о е  описание

44 4. -141-1 66 120 СБ Сборочны й  ч е р т е ж

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

АЛЯ ИСПОЛНЕНИИ.

1 1 4 1 - 1 . 6 6  Ш К Р 4

л е т а л и

БЧ 1 1 . 1 4 1 - 1 . 6 6  1 21 04Вр1 ГОСТ6727-80; £=840 1 0,08 КГ

БЧ 2 1 . 1 4 1 - 1 . 6 6  1 2 2 03Вр1 ГОСТ 6727- 80; £=840 1 0,04 кг

БЧ 3 1 . 1 4 1 - 1 . 6 6  1 1 5 Ф5ВР1 ГОСТ 6727-80; £= 205 3 0,01 кг

1. 141-1. 66 120 - 01 КР5

Л е т а л и .

БЧ г 1 , 1 4 1 - 1 . 6 6  1 2 2 03Вр1 ГОСТ 6727-80; £=840 2 0,04 КГ

БЧ 3 1 . 1 4 1 - 1 . 6 6  1 1 5 03ВР1 ГОСТ 6727-80- i -  205 3 0,01 кг

Н контр. ГНВЕрМКН
На ш а . 2.4 Росинский j

Гало нш а П а а ь м а н  г

ГЛ.ИНЖ.ПЯ ЛИМНСКЛЯ
СТ.ИНЖ. МИЛ0СЕРД06Д

1,141-1, 65 120

KAPKAC(KP4... KP5)
СТАДИЯ Лист АИСТОВ

Ц Н И И З П ж и л и и / л и
н
в
.№
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л!
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о
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и
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Рис. \

1

ОСТАЛЬНОЕ-CM. РИС.1 
2

J

О ь о з н  А Ч  Е Н И Е Ма р к а Р и с . Ма с с а .
к г

1 . 1 4 1 - 1 . 6 6  1 2 0 К Р 4 1 0,15
~ 01 К Р 5 2 0,11

Н. КОНТР- ГНЬЕРМАН-'
НАН.атдгЧ РОСИНСКИЙ

Пальмам j 
аиханская
МИЛОС ЕРДОВ а

L _
fA.K0HC.0T. Г

Гл.ИНЖПР. 
СТ. инж.

1 . 1 4 1 - 1 .  66 1 20 СБ

КАРКАС (КР4...КР5)

Сбороч н ы и  че р те ж

Ст а л и я Ма с с а  {М а с ш т а б

Р с м .
ТАБА.

Л И С Т  J А И С Т О В  1

ЦНИИЗПжилища
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Об о з н а ч е н и е На и м  е н о в а н и е КОЛ. ПРИМЕЧ.

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1.141-166 000 то Техн и чес ко е  описание

А Ч 1 Ж - 1 6 6  ^ о СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Перем ен н ы е  данные

ЛАЙ исполнен ий:

1 141-1. 66 130 01

ЛЕТАЛИ

64 1 1 И  1-1. 66 151 ВР1 ГОСТ 6727-60; Ь  2080 7 0,19 КГ

БЧ г 1 141-166 132 04 BpI ГОСТ 6727-80; МО 8 0, 04 КГ

1 14 1- 1 66 130- 01 С 2

Л е т а л и .

БЧ 1 1. 141-1 66 133 Ф к BpI ГОСТ 6727-80; 1=1780 7 0,16КГ

64 1 1 141-166 132 ф к М  ГОСТ 6727-80; Ь  440 7 0, 04 КГ

1.141 -1 66 130-02 сз

Л е т а л и

БЧ 1 1. H i-  i. 66 U h Фк БрТ ГОСТ 6727-80; £=1480 7 0,14 КГ

БЧ ч 1141-1  66 132 04 BpI ГОСТ 6727-80; L -  440 ' 6 0, 04 КГ

1 141-1 66 130-03 СМ

Л е т а л и

БЧ 11 1141- 1 66 135 ?><( Вр! ГОСТ 6721-80; £=1280 7 0,12 КГ

БЧ г 1141-1. 66 132 •Й BpI ГОСТ 6127-80; Ь  MtO 6 0,04 кг

1. М М .  6 6  1 30

и контр. Гиб  Ер* Mi

С е т к а  ( d . . .

Стадий Ли с т Ли с то в

ЙАЧ.0ТД.2Ч Росинский 1» р  -| 1

ГД.КОНС.ОТА ПАЛЬМАМ I

ЦНЫШП Ж ИЛИЦ1А
ГАПНЖ. ПР. ДМХАНСКАВ ' М м Л
ст.инж М ИЛОСВРЛОВЛ Ж

ив
 N

9
n
g

A
A

.№
m

ic
b

 и
 д

а
т

а
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а
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в
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Рис. 1

Линии СГИБА

Рис.2
В П Я Л Ь »  О Е -  С М .  РИС.1
1 -j 1 j

1
1
1

1
1

i S 1 2SiОх. 5 IS

7 1

О б о з н  а ч е н и е МАРКА Ри с .
и,
мм

П МАССА,

КГ

М а м . 66 1зо С1 1 1740 5 1,65

__  -01 С 2 1 1440 4 i,AO

_ _  - 02 СЗ 1 1140 3 422
-03 С4 2 940 - 118

1141-1 66 130 Сб

Сет к а  ( С1...С4j 
Сборочный чертеж

1 Стадий Масса М асш таб

Р  ш  
Г  ТАБЛ

(------
- И.контр, 

НАЧ.ОТАЙ 

Гл.конш. 
Га.инжпр 
Ст.и н ж .

ГцбЕЬмДН
Роеинскйи
ПАЛЙлАН

ДИХАНСКАЯ

МИХОС̂ РАОВА

Лист | Листов 1

ш ЦНЫИЗП ж и л и щ а

ЛЦ'
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ. Примем.

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 . 1 4 1-  1. 66 000  т о Техническое описание

Де т а л и

0 4 ВР1 ГОСТ 6727- 80

ЬЧ 1 1 . 1 4 1 - 1 6 6  141 1=1770 3 0,16  к г
БЧ 2 1 . 1 4 1 -  1.  66 1 4 2 1- 4 4 0 7 0, 04 к г

M 41-1 .S6  140

С е т к а  С5

С т а д и я м а с с а М а с ш т а б

Р 0,76
н. Контр. 
НАЧ.0ТДЙ

ГиеермАй *
/ У J

Росинскии !^Ь/ч Аист I Листов 1
Окон стойП а л ь м а м  4у ф ь

Ц Ш Ш Ж И Л И 1УАГА ИНЖ.ПР. Л и х А н с к а я \ и ^
Ст.инж. МИАОСЕРДОВА Л Ь '



20 ШАГ 200 ЗООх ft 2001 20

Об о ь н а ч е н и е Марка
L,

мм
гг,
шт.

МАССА,

КГ

1.141-1.66 150 С 6 62*i 0 20 5,18

- 01 С 7 59*10 19 4,99

- 02 Сб 56*10 18 4,70

-0 3 С 9 55*10 17 4,51

-04 СЮ 5040 16 4, гг

~ 05 СИ 4740 15 4,03

[Ф
о
р
м

а
т 
I

<
ЛГ
о
со

=г-£Г
•ОО ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е

Колна исполнение 1.141-Ш50
Примем.

- 01 02 03 04 05

Л е т а л и

05Вр1 ГОСТ 6727-80

БЧ 1 1 141-1.66 1 51 1  = 6240 Ю 0, 52 КГ

1. 1 4 М .  66 (55 1= 5940 10 0, 31 КГ

1 141-1.66 154 Ь  5640 • 10 0, 29 КГ

1, 14 1-1.66 155 1 = 5340 10 0, 28 К Г

1. 141-1.66 156 SL- 5040 10 0, 26 КГ

1. 141-1.66 157 1 = 4740 10 0, 25 К Г

БЧ 2 1. 141-1-66 (52 Ь  174 0 22 21 20 19 18 17 о, 09 кг

н.контр ГиБЕрМАН

НАЧ.0ГАЭ4

Г л ш ш л  
Гл-ИНЖ ИР

Росинский
ПАЛЬМАМ

*

ЛИХАНСКАЯ
Ст.инж. Ияао сее&о&А ^ш

U 41H .66  150

СЕТКА ( СБ... СП)

Сталия МАССА Масштаб

Р
СМ.

ТАБЛ.

Лист I Листов 1

Ц Н Ш З П  ЖИЛИЩА
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Об о з н а ч е н и е МАРКА L ,
MIM

«1,
шт

МАССА,

КГ

1.141-1.66 210 с \ г 6240 20 4,10

- 01 С13 59*4 0 19 3,95

- 0 4 С 14 5640 18 3,72

- о ъ С15 5540 17 3,57

-  014 С 16 50^0 16 3 ,^

- 0 5 С 17 4740 15 3,19

г—
еС
£о

-е-

<
Xо
гО

ZT
X
СО
О

CZ
Об о з н а ч е н  и е Н а и м  е н о в а н и е

Ш.НА ИСПОЛНЕНИЕ Ш-ШЭД*
П р и м е м .

- 01 02 03 04 05

—
Дет  а л и

03Вр1 ГОСТ 6727-80 —

—

8

БЧ 1 1.141-1.66 151 £= 621*0 8
—

0,32 кг

1.141-1.66 153 1 - -  5940 8 0,31 кг

1.141- 1.66 154 1 - -  5640 Ъ 0,29 КГ

1.141-1.66 155 Ь  5340 0,28 кг

1.141-1.66 156 1 =  5040 8 0,26 кг 

0,25 КГ1.141-1.66 157 1 -  4740

21 20 19

8

БЧ 2 1.14 1- 1.66 211 Ь  1440 22 18 17 0,07 КГ

________11

4.141-1.66 210

Сетка ( ci2...m)

Ста дилМасса Масштаб

Р см.
ТАБЛH-tfOHTp. ГИБерМАН -

НАЧ.оадРосинский:. Аист ! листов 1
ГЛ-ШС.ОТА
(а.инжпк

ПАЛЬМАМ < -
ЦНШЗП жилищаТГи ХАНСКАЯ J m ? ,

Ог.инж.Милосерлшм л -



1
/ шагW  -,
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го

&

<
X
5
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X
гО
О
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Об о з н а ч е н и е : Н а и м е н о в а н и е

КШ.НА ИСПОЛНЕНИЕ ШИ.663Ш-
Примем

- 01 02. 03 04 05

- - --
Д е т а л и

ФЪ В рХ ГОСТ 6727- 8 0
/ CS/J

Б Ч 1 1. 141-1, 66 151 t -  6240 7 0, 32 КГ
of
О 1 . 1 4 1 - 1,86 153 1 - .  5940 7 0, 31 КГ
о
о
о 11

40 i  «А М  66 154 Ь  5640 7 0, 29 КГ

1. 141-1.66 155 1 =  5340 1 0.28КГ

оОч1
11414  66 156 С -  5040 7 0, 26 КГ

3 00*П 20 Oj J 

L

1.141-166 150 L -  4140 7 0,25 КГ
".и

БЧ 2 1. Ш-1.С6 311 1-- 1140 гг ■21 20 19 1 8 17 0, 06 КГ

-- .-------------- - —----- ----- -— -
_

— ----

Об о з н а ч е н и е МАРКА
L . ,

ММ
*>
Ш Т .

МАССА,

КГ

1  141-1.66 310 С18 6240 20
3,43- 01 С 19 5940 19

- 02 С 20 5640 1 8 3,23

- 0 Ъ С 21 5340 1 7 3,10
- 04 С 22 5040 1 6 2,90

- оь С 25 4740 1 5 2,77
!

1141-1 66 Ъ10—

Сталия, Масса Масштаб

С е т к а  ( с 1 в . . . ш )
" р " !  ^  

г |ТАБЛ.

Аист ,Тйс
н коктр.

ГшйШ  
U ТГнж.Ш! 
гпш.

ГиЬЕрмАН
Росинский 
Ка л ь м а н '  ,
Албанская
МЬи.аРДО&А

то~б> 1~ (

% ■  ; Н  
~ ~ и :г Л

IЦНШ:1ПжИЛИ1ЦА !



X v i

X

<rf>
oG
■a.

««*

.aо
X

0601H АЧЕНИЕ Марка L ,
MM

n ,
ШТ

МАССА,

КГ

1.141-1.66 4)0 C 29 6240 20 Ъ, 02

~ O i C 25 5940 19 2,9 1

- 02 C 26 5640 18 2, 74

“  03 C 2? 5540 17 2,63

- 09 C 28 5040 16 2,46

~ OS C 29 W O 15 2,35

I
о
•G*

<
X

о
CO

z±
2C
«-O
CD
£=

О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол. НА ИСПОАНЕННеШ Ч&Й  10-
Примем.

— 01 02 03 04 05

Л е т а л и

^5B p l ГОСТ6727-80

БЧ 1 1.141- 1. 6& 151 £= 6240 S 0, 32 кг

1 Л 4 Ы .6 6  153 1= 5940 б 0,31 кг

1.141-1. 66 154 l *  5640 6 0, 29 кг

1. 141-1.66 (55 £= 5540 6 0,28 кг

1.141-1.66 156 Ь  5040 6 0,26 кг

1. 141-1.66 157 1 =  4740 6 0,25 КГ

m 2 1.141- 1.66 411 l = 940 г г 21 20 19 18 17 0, 05 КГ

—
1.141-1.66 410

С е т к а  (с 2А...с 29)

Стадия М а с с а  [М а с ш т а б

Р
с м .

ТАЬЛ.|Н.контр
НАчотэд
1 Ш М Ш .

Ги бЕрм АН
Ро синск им Л и с т  | Л и с т о в  1
П а л ь м а м ~

Ц Н Ш З П ж И Л И Щ АГа И Н Ж Щ Л И Х А Н С Ш
Ст . и н ж Т|М н л о с ш о в а

и.£сс~.
м Р



0BOSH АЧЕНИЕ Ма р к а
<Р, мм
К Л А С С
С Т А Л И

Ц
ММ

Масса,

кг

1. Н  1-1. 66 (01 TI 05ВрП 6280 0,97

-01 Т2 0 5 В р !1 5980 0,91

-01 Т 3 0 5 В р 1 5680 0,89

-о з Т М Ф S Вр и 5380 0,83

-оц Т5 Ф 5ВрП 5080 ОД 8

-05 Тб 05ЕрЦ 4780 0,74

1, 141-1.66  101

Ст е р ж е н ь  „ 

н а п р я г а е м ы й  

(Т 1 ...Т 6 )

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р С М .
ТАБЛ.н .к а н т р . Г и б  ер м л н -

Нан.отд, Росинскии Аист [Аистов 1
Гд конс.ртд 

Гл инж ПУ 
Ст инжГ'

ПААЬМАН
Ли в а н с к а я
Милосердой

ГО СТ 7 5 4 8 - 8 1 Ц Н И И З П ж и л и щ а

И
Н

В
 №

ГТ
ЦД

Л|
ПО

Д
ПК

СЬ
 н

 л
А

Т
А

 
|В

ЗА
М

.И
Н

В
.№

1

ОВОЗНАЧЕНИЕ МАРКА г,
мм

сН#

мм

a  2j 

мм

Ф, мм
К Л А С С
с т а л и

L ,
мм

МАССА,

КГ

С Н Ы .  66 юг П1 20 30 150 01ОА1 1100 0,68

- 01 П1 10 30 300 12AI 1200 1,07

-02 ПЗ 30 50 350 <Д14А1 1380 1,67

1 . И Ы . 6 6 1 0 2

П е т л я  
(  П 1 . . .  П З )

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р
см.

ТАБЛ.н-контр. ГИБ£рМЛН)
На ш а РОСИНСКИИ Лист I листов 1
Ta .K O H C .O U Пальмаи- да£й 7

Ц Н К И З П  ж и л и щ аГЛ.ИНЖ.ПР. ЛИХАНСКАЯ

ст.Кнж МИЛОСЕРДОВД иц-



т

ля-

В

<

о

•I

КГ

М а р к а

панели

Напрягаемая арматура

К ЛАОСА

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Общий

РАСХОД
А р м а т у р а  к л а с с а

ВсегоВр-П
Всего

Вр-1 А'1

Гост 7348-81 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

Ф 5 Итого ФЗ Ф4 ф 5 И т о г о фЧО ф 12 <М4 И т о г о
ПК б3.18~8Вр1т 31,04 31,04 31,04 5,18 1,18 1,80 14,7 6 6,68 6,68 21,44 52,48

ПК> 60.1Й-8BpI t 2.6,68 26,68 26,68 4,99 1,18 1,80 14,57 4,28 4,28 18,85 45,53

ПК 57.48-8BpfT 23,14 23,14 23,14 4,70 1,18 1,80 14,28 4,28 4,28 18,56 41,70

ПК 54. 18~8Вр|Т 19,09 13,09 19,09 4,51 8,86 13,37 4,28 4,28 17,65 36,74

ПК 51.18‘8Вр1т 14,8? 14,82 14,82 4,22 8,86 13,08 4,28 4,28 17,36 32,18

ПК 48-18”8Вр][Т 13,32 13,32 13,32 6,55 4,06 10,61 4,28 4,28 14,89 28,21

ПК 63.18 * б BplT 25,22 25,22 25,22 5,18 8,86 14,04 6,68 6,68 20,72 45,94

ПК 60-18**6Вр7Гт 21,16 21,16 21,16 4,99 8,86 13,85 4.28 4,28 18,13 39,29

ПК 5Т18-6Вр1т 16,91 16,91 16,91 4,70 8,86 13,56 4,28 4,28 17,84 34,75

ПК 54.18 -68РХТ 14,94 14,64 14,94 4,51 8,86 13,37 4,28 4,28 17,65 32,59

ПК 5Ч.18-68рЙ 12,43 12,48 12,48 4,22 8,06 12,28 4,28 4,28 16,56 29,04

ПК «*8-18-6Вр! т 9,62 9,62 9,62 4,03 6,16 10,19 4,28 4,28 14,47 24,09

ПК 63. 18'48рцт 18,43 18,43 18,43 6,02 5,02 11,04 6,68 6,68 17,72 36,15

ПК 60.18*йBplT 16,56 16,56 16,56 5,83 5,02 10,85 4,28 4,28 15,13 31,69

ПК 51. 18- 4Вр][Т 13,35 13,35 13,35 5,80 4,06 9,86 4,28 4,28 14,14 27,49

ПК 5418-4Вр1т 11,62 11,62 11,82 5,61 4,06 9,67 4,28 4,28 13,95 25.57

ПК 51.18-48р1т 9,36 9,36 9,36 5,10 4,06 9,16 4,28 4,28 13,44 22,80

Н. К0«гр. Гиверм/ч^

нм.ои Росинский
Га.КОНСЩЦПадьман

ГК и н х  п р А И X АН СКАЯ

Ш Н .  66 000 PC
£тади*| Лист IАисгив

Т “ 4 I 5 __В еаомость
РАСХОДА СТАЛИ  

НА Э Л Е М Е Н Т РНЗП Ж И Л И Щ А



{П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 I

ПРОДОЛЖЕНИЕ КГ

М а р к *
п а н е л и

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а

КЛАССА

И З Д Е Л И Я АРМ АТУ РНЫЕ

Обилий

РАСХОД

А р м а т у р а КЛАССА

Всего
Вр-п

Всего

Ь г  I A-I
Г ост ПЗА8- 8-1 ГОСТ 6 9 П - 8 0 гост 5781-82.

Ф 5 Итого Ф ъ  1 Ф 4 | ф5 1Итого фЮ 1 ФП ' ф14 1Итого
ПК 48 <8-чВДТ 8.88 8,88 8„83 9,91 4,06 8,97 4,28 4,28 13,25 22,13

ПК бб.НВ-ЗйрйТ 14,55 14,55 14,55 6,28 4,06 10,54 6,68 б, 68 17,62 31,57

ПК ВО 48-38?!? 4,96 11,96 14,96 6,09 4,06 10,15 4,28 4,28 14,43 26,39

ПК 57 48'3BplT 10,88 10,68 10,68 5,58 4,06 9,64 4,28 4,28 13,92 24,60

ПК 54 48*3В?!? 9,96 9,96 9,96 5,39 4,06 9,45 4,28 4,28 13,73 23,69

ПК 54ТоТ ЗВ?!т 7,80 7,80 7,80 4,88 4,06 8,9Ц 4,28 4,28 13,22 21,02

ПК Ц«.)8-ЗВр1Т 6,66 6,56 6,66 9,69 4,06 8,75 4,28 4,28 13,03 19,69

ПК 63.15~BBpiT 26,19 26,19 76,19 4,40 $,90 1,50 11,50 4,28 4,28 15,78 41,97

ПК В0М5-8В?НТ 23,00 23,00 73,00 3,95 5,90 1,50 11,35 4,28 4,28 15,63 38,63

ПК. 5ПМ5-8Вр1т 19,58 19,58 19,58 3,72 5,90 1,50 И Д 4,28 4.28 15,40 34,98

ПК Б М .П - Ш т IS,TJ 15,П 15,77 3,57 5,80 10.37 4,95 4,78 14,65 30.42

пк н т Г - вврёт г ^ в ' !2,« 12,48 3,34 6,90 10,14 4,78 14,42 25,90
ПК А8.15-8ВЙТ И, 84 14,84 14,84 5,29 J.SO 8,09 4,78 4,28 17,77 24,71

ПК B.tS-GBplT 21,34 21,34 21, ЗА 4,10 6,80 10,90 4,28 4,28 15,18 36,52

ПК S0.15-6BplT 17,48 47,48 17,48 3,95 6,80 10,75 4,28 4,28 15,03 32,51

ПК s i i s - s w 15,13 15,13 15,13 3,72 6,80 10,52 4,24 4,28 14,80 29,93

ПК 5М5-6Вр1т 11,62 44,62 44,62 3,57 6,80 40,37 4,28 4,28 14,65 26,77

4 Л Ь \ - \ .  66 000 PC
лист
 ̂ 9*1



ПРОДОЛЖЕНИЕ КГ

П7Г

М а р к а  
па н е а и

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  

КЛАСС А

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

0 бщ,ии 

р а с х о д

А Р Г Т У Р А К Л А С С А

В с е г о
Вр'Д

В с е г о
В р ~ 1 A - I

г о с т 1 3 4  6 - ы Г О С Т  6 1 1 1 - 8 0 Г О С Т  5 1 M - U
ф 5 ИТОГО Ф З Ф 4 ф 5 итого ф Ю ф 12 Ф й И т о г о

ПК 5U5-B&P IT 10,14 10,14 10,14 3,34 6,00 9,34 4,58 4,28 13,62 23,76

ПК Пй 45-вбрПТ Я,14 8,14 8,14 4,87 2,80 7,67 4,28 4,28 HJ95 20,09

ПК 63 Н> ППрнТ 16/0 1C»,44 16,44 4,80 л,<;о Я, 40 4,28 4,9ft 12,68 29/7

ПК SO ! Ь - A BpliT 12,88 12,88 4,65 3,60 8,25 4,28 4,28 12,53 25,41

ПК 5 1.35-ЦЬрЦт 11,51 11,57 11,57 4,60 2,80 7,40 4,28 4,28 11,68 23,25

ПК 5 M 5 - * i B p | T 9 .13 9,1 Ъ 9,13 к,кВ 2,80 7,25 4,28 4,28 11,53 20,66
ПК Я.<5-*(Вр|Т 8,58 8,58 8,58 4,22 2,80 7,02 4,28 4,28 11,30 19,88

ПК AS 15-А ВрЕт 7.4 О 7,40 7,40 3,85 2,80 6,65 4,28 4,28 10,93 18,33

ПК Б3.1Б-ЗВрЕт 11,61 12,61 12,61 4,98 2,80 7,78 4,28 4,28 12,06 24/7

ПК SO 15‘ ЗВр£т 10,12 10,12 10,12 4,83 2,80 7,63 4,28 4,28 11,91 22,03

ПК 5 7 .15-38р|Т 9,79 9,79 3,79 4,60 2,80 7,40 4,28 4.28 11,68 21/7

лк 51| <5-5Вр1т 7,47 7,47 7,47 4,23 2,80 j 7,03 4,28 4/28 11,31 18,78

ПК 51 35-ЗВрЕт 7,02 ;___7,02_ 7,02 4,00 2,80 6,80 4,28 4,28 11,08 18,10

ПК l)M 5- 5 tp lT 6,66 j 6,66 6,66 3,85 2,80 6,65 4,28 4,28 10,93 ]1 17,59

пк б з м г - в & р н т 21,ЗА | 21,34 21,34 3,56 4,92 | 1,20 9,68 4,28 4,28 13,96 1 35,30

пк в о . и - й З р о т 18,40 18/0 18,40 3,43 4,32 j 1,20 9,55 4,58 4,58 13,83 | 32,23

ПК %7. { ! '  8 ВрПТ 14,24 I 14,24 14,24 3,23 4,92 ] U 0  |I 9 35 
L _ _ J

2,72 2,72 12,07 ] 26,31

IlL
4 . 4 Ц 4 - \ .  8 b  0 0 0  PC

j/ 't

4



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е КГ

На п р я г а е м а я  а р м а т у р а И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Марка КЛАССА АР И АТУ Р А К Л А С С А

Всего

ОБЩИИ

РАСХОДпанели Вр'1
ВСЕГО

Вр-I A-I

Гост 13А8-84 ГОСТ 6921-80 Гост 5181 -82

Ф5 Итого ФЗ ф 4 <р 5 НТО ГО <М0 ф 12 ф 14 Итого

ПК 5М1-8Вр1т 43,28 13,28 13,28 3,10 S, 69 8,74 2,72 2,72 11,46 24,74

пк 5иг-8вр1т 10,02 10,92 10,92 2,90 5, 69 8,54 2,72 2,72 11,26 22,48

ПК А9.и-8Вр1т 9,62 9,62 9,62 4,4 5 2,44 6,89 2,72 2,72 9,61 19,23

пк бз.*а-бвр1т 17,46 17,46 17,46 3/56 5, 64 9,20 4,28 4,28 13,48 30,94

ПК 60.И-8ВР1Т 14,72 14,72 14,72 3,43 5,64 9,07 4,28 4,28 13,35 28,07

ПК 5Т 11- в BpI t 11,57 14,57 11,57 3,23 5,64 8,87 2,72 2,72 И,59 23,16

ПК 54.tt-BBplT 9,96 9,96 9,96 3,40 5,64 8,74 2,72 2,72 11, 46 21,42

пк si a-BBp ir 8,58 8,58 8,58 2,50 5,64 8,54 2,72 2,72 11,26 19,84

пк 48.12-&вр!т 7,40 7,40 7,40 4,45 2,44 6,89 2,92 2,72 9,61 17,04

ПК 65.П-АВГЯТ 15,52 15,52 15,52 4,12 3,08 7,20 4,28 4,28 11,48 27,00

ПК БО.П-ПВрЯТ 44,86 11,96 11,96 3,99 3,08 7,07 4,28 4,28 11,35 23,31

ПК 5Т«- А В р1т 10,68 10,68 10,68 4,11 2,44 6,55 2,72 2,72 9,27 19,95

ПК 54 12-̂ 1 Врит 8,30 8,30 8,30 3,76 2,44 6,20 7,72 __ 272 8,92 17,2?

ПК Ы 12 1{Щ\ 7,02 7,02 7,0? Л, У ft ?,44 6,0° 9,72 2,72 11,79 17,74

ПК 4 В. \1~ 4&рП 5,42 5,92 5,32 3/13 2,44 5,87 2,72 2,72 8,59

ПК 65.П-5ЙРЯТ 10,67 10,67 10,67 ~4,44 2,44 6,88 4,28 4,28 14,16" 21,83

ПК 50-41“ ЗВрЦт 8,28 8,28 8,28 4,09 2,44 6,53 4,28 4,28 10,81 19,09

пк 5г<1-збйт 8,01 8,01 8,01 3,89 2,44 6,33 2,72 2,72 9,0S 17,06

ЦК 5АН4-5Вр1т 6,64 6,64 6,64 3,76 2,44 6,20 2,72 2,72 8,92 <5,56

ПК 54.41“ЗВр|Т 6,24 6,24 6,24 3,56 т 6,00 2,72 2,72 8,72 14,96

ПК К».м-5вр1т 5,92 5,92 5,92 3,43 2,44 5,87 2,72 2,72 8,59 14,51

ПК в3--f0-8ВрДт 18,43 18,43 18,43 3,02 4,84 1,20 9,06 2,72 2,72 11,78 30,21

ПК 60.40 “Вбр|г 15,64 15,64 15,64 2,91 4,84 1,20 8,95 2,72 2,72 11,67 27,31

1 Ш Ч .  6Б 000 PC
[АИСТ

4



ПРОДОЛЖЕНИЕ К Г

М а р к а

П А Н Е Л И

На п р я г а е м а я  а р м а т у р а

К А А ССА

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

0 Б Щ.ИИ

РАСХОД

А Р М А Т У Р А КЛАССА !
|

| В сего

i

&р|

ВСЕГО

Bp-I И

Гост 7348- 81 Гост  6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ 5 7 8 У - ЬЧ

Р 5  | ИТОГО Ф 3 Ф 4 фэ ИТОГО фЮ 11 ф \ l  11 OVi - 1 K T u f j

ПК 5И 0-8 Вр|т й,2Ч j 14,24 14,24 2,74 4,84 1,20 8,78 2,72
J

1 2,72 1 11,50 | 25,79

ПК 5М0-6Вр1т 11,62. ! 11,62 11,62 2,63 5,56 8,19 2,72
1
1 | 2,72 ! 10,91 22,53

1 ПК 51.10~86 т 9,36 3,36 9,36 2,46 5,56 8,02 2,72 ! }
j 2,72 ! 10,74 f 20,10

ПК ЧЗ.Ю'бВрП 7, АО 7,40 7,40 4,03 2,36 6,39 I 2,72 5 2,72 i 9,11 16,51

ПК БЗ.Ю'бВрйТ 15,52 j 15,52 15,52 3,02 5,56 8,58 2,72 i 2,72 | 11,30 26,82

ПК 60.10- S&plT 12,88 12,88 12,88 2,91 5,56 | 8,47 2,72 i j 2,72 10,19 24,07

ПК 57.10' 6 брЦт 10,68 10,68 10,68 2,74 5,56 8,30 2,72 11,02 21/10

пк гио-бВрЕт 8,30 8,30 8,30 2,63 5,56 j 9,19 2,72 2,72 10,91 19,21

ПК 51.10'бВрЦт 7,80 7,80 7,80 2,46 5.56 8,02 2,72 2,72 10,74 18,54

ПК ^В.10-&Е?1-Т 5,92 5,92 5,92 I* 4,03 2,36 £,39 2,72 2,r?2 9,11 15,03

пк бз.ю- 4 е»рЦт 10,67 10,67 10,67 i 3,58 3,00 6,58 2,72 2,72 9,30 19,97

ПК 60.10-Пр!т 9,20 | 9,20 9 ДО ] 3,47 1 3,00 ! 6,'i7 2,72 ________ i_________ 2,72 9,19 18,39

ПК 57.10-й БрЁТ 8,01 | С,Cl jI 8,01 5___3,62 2,36 5,98 2,72 i 2,72 8,70 16,71

ПК 5й. 10'ЦEpIT 6,64 • 6,64 iI 6,64 j 3,29 2,36 I 5,65 2,72 I
j
i_________ 2,72 | 8,У! 15,01

ПК 51  Ю'Чбрйт 5,46 j 5,46 '' 5,46 I 3,12 2,36 I I 5,48 2,72
\

2,72 i! 8,20 ! 13,66

ПК ЙЬ.Ю-ЦErI t 5,18 5,18 5,18 I 3,01 4 36 II !! 5,37 2,72 i 2,T2 I 8,09 j 13,27

ПК 63. Ю-ЗВрЕт 8,73 8,73 8,73 j| 5,90 2,36 | 6,26 2,72
11 1 2,72 ! 8,98 j 17,7 i

ПК Б О . Ю - З & р П 7,36 ( 7,36 7,36 j| 3,57 2,36 5,93 2,72 2,72 6,65 | 16,01

ПК 57.10* 3 5р!П 7,12 J 7,12 7,12 j| 3,40 2,36 5,76 2,72 2,72 8,48 j (5,60

ПК 5Ц. 1О-50?Ит 5,81 I 5,81 ;I 5,81 || ЗД8 2,36 5,64 2,72 2,72 8,36 j 14,17

ПК 51.10*3Е>?Ёт 4,68 ’ 4,68 il 4,68 ; 3,12 I 2 , 3 6  ■
! |

; s,48 2,72 I |! 2,71 8,20 ) 12,88

ПК 4$. 10*3 ВрДТ Ц 'Ч Ч  | 4,44 4,49 ; 3,01 i 2 ,3 6 ;
i

l б,ут !i 2,72 :
1 ! 
! :

> S
| I| 2,72 8,09 ii 1

12,53
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К о д Код М А Р К А  И ЗД ЕЛИЯ ,  КОЛИЧЕСТВО Н А  МАРКЗ

й А И М ЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 

И ЕД И Н И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я

И 3 Л Е Л И Я АРМАТУРНЫЕ

Арматура стержневая класса ш з с ш е и г

___________ __Ф 10______  ___ кг

_______________011 К£

ФЙ кг
Арматура проволочная класса в р - т т о ш о

_________________ Р Ъ ________________ К£

____  Ф4  ̂ кг
Ф5 кг

Арматура проволочная класса М  гост7змв 81

_  0 5 _____  КГ

Общий расход стали , ____ кг

Общий расход стааи;приведенный ш  а-1,кг_ 

Сталь мелкосортная, кг

Металлоизделия промышленного назначат 

Бетонмарк и м  500, м ъ

Портландцемент марки 4оо, т

материала
ЕЛ

изм

*“•=Г1О-ео
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XT.

V -
1=1
tao"CD
1oo
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-5Гto
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.&a.CO
CD
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</)
ж:t=

r—
1=1
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oo
CO
00-T"
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»—. 1S=*
a ,

CO
(JO
1

oo
K>
kD
ж:c=

6—.i=*a.OO
vjO,
CO
оoo

cr

*—1=4
с2г
cD■
cO
r~~Ш
VC
cr

&a-cO
iDi
00

-3-ir>
x:
cz

,souco
05t
ao
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cz

~l
"a.CO
10

oO
co
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ж:cz

>-in
CO
-zrI
oo
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ж
nr

i—i 
eO 
-T
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to
30
trr

i=i
CQ
-3"
i

CO
r—lT>
VC
cr

o_
c£j
<T
CO
rrUD
У
cr

- ------ - — — 1--- — — — —
— — ■ —

166
' ---- -- .

____ ________ _______

166 4,28 4,26 J,28 4,28_ 4,18 ' 4,28_ 4,28 4,16. _4t28 4,18 ---__ 4,28 4,28_ 4,28

166 6 ,6 8 6 ,6 8 6 ,6 8

—

166 5,18 4,99 4,70 _0,51 _4,11_ 6,55 5,18 4,99 4,70 4,5_1_ 4,22 4,03 6,02 5,83 5,80 5,61

166 7,78 7,78 7,78 _8,86 8,86 4,06 8,86 8,86_ 8,86 8,86 8,06 G,16 5,02 5,02 4,06 4,06

<66 f, 80 1,80 1,80 — -

166 3-1,00 26,68 23,14 19,09 14,82 13,31 25,21 24,16 16,94 14,94 12,4П 7,52 18,43 16,56 13,55 Ш>?

J6_6 45,53 41,TO _36,14 32.18 28,21 45,94 39,79 34,75 32,59 29,04 24,09 56,15 34,65 27,49 2b, 51

166 115,29 100,40 90,06 77,38 65,00 57,18 97,93 82,13 70,09 65,76 57,78 46,13 74,51 66,60 56,15 51,04

166 6 ,6 8 4,28 4,2.8 4,28 4j28 Ji18 __«LW 4,18 4,28 _Д,28 4,28 4,18 6 ,6 8 4Д8 4,28 4,28

166  ̂5, 8  0 Ц1 А Ь 37,42 32,46 27,90 23,93 39,26 35,01 30,47 28,31 24,76 19,81 29,47 17,41 23,11 2 1 ,2 2

из 1,5** 1 ,1 1 1,11 1,15 1,08 1 ,0 2 1,34 1,27 J , 21 1,15 1,08 1 ,02 1,34 1,27 1,21 1,15

168 o,37 0,36 0,34 0,32 0,30 0,29 0Д7 0,36 0,31) 0,32 0,30 0,29 I 0,37 0,36 0,34

Г----

1. 1 Ц \ - 1 66 0 0 0  РМ
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2 Арматура стержневая класса А I гост5781-82 __ . i

3 010 КГ т _____ _ _ __ ___ _

4 ~~ ~  012 КГ 1бб 4 ,*« 9,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,78 4 ,28 4,28 4 ,28 4,28 4 ,2 8 j  4 ,78

5 019 КГ 166 6,68
_ !

? Арматура проволочная класса вР-1гостб727- 80 L J
7 Ф Ъ  кг 166 5,10 4,91 6,28 6,09 5,58 5,39 4,88 4,69 4,10 3 ,95 3,72 3,57 \34 5,79 4,Ю ; 1 9Ц

" 8 ф Ц  кг 166 4,06 4,06 4,06 4,06 4,06 4, Об 4 ,06 4,06 5,90 5,90 5,90 6,B0 i! 6,SO 1 2,80 6, BO M 0

9 0 5  КГ 166 1,50 1,50 1,50 _ j

10 Арматура проволочная класса В р -й  ГОИ7348-81 I
• -  -  i- - -4

н > 5  кг 166 9,36 8,88 1955 11,96 10,60 9,36 7,80 6,66 26,19 23,00 19,58 15,77 i?,_4B 11,84 j  П  5 4 j jV < 8

12 Общ и й  расход стали кг 166 22,80 22,15 31,57 26,39 24,Б0 23,69 21,02 19,63 41,97 38,63 3*98 _ 30,42 ' 26,90 24,21 ]36,52 i 32,51

13 Общим расход стали,приведенныйккл а-1,кг 166 4595 42,53 62,62 52,69 48,55 46,06 3^26 35,79 94,51 85,36 75,45 63,68 1 54,12 49,32 I 80,05 |$9,0!

14 Сталь м е л к о с о р т н а я  , ____кг 166 4,28„ 4,28 _  6,68 _ 4,28 4,28 4,28_ J , 2 8 4,28 _4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 A » Ш

15 Металлоизделия промышленногоназнач, кг 166 18,52 17,85 29,89 22,11 п , ы 1ЦМ 16,74 15,41 37,69 34,35 30,70 26,1 ̂  | 22%62 19,93 32,24128,24

16 Бетон  м а р к и  м -з о о , м ъ 115 1,08 1,02 1,39 1,27 Ж . 1,15 1,08 1,02 1,18 J , 1 _ V 1,07 1,01 0,96 0,90 V 8 | 1,12

17 Портланд цем ент  м а р к и  4 0 0 , т 168 0,50 0,29 0,37 0,36 о,М 0,32 0,30 0,29 0,33 0,31 0,30 0,28 0,27 0,25 0,33 0,31 
1 _/
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2 Арматура стержневая класса a itoctstbi 82 — —

3 010 кг 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 ______ —
2,72 2,72

4 012  кг 166 4,28 4,26 4,28 4,28 4,28 4,18 _

5 014 кг 166 __ _

6 Арматура проволочная класса ВР'Т гост 8727-80

~ Ф Ъ  кг 166 3.56 3>43 3,23 3,10 2,90 4,45 3,56 3,43 3,23 3,10 2,90 4,45 4,12 3,99 4,11 3,76

В 04  кг 166 4,92 4,92 4,98 5,64 5,64 2,44 5,64 5,64 5,64 5,64 1 5,64 2,44 3,08_ 3,08 2,44 2,44

9 0 5  кг 1S6 1,10 1,20 1;20

10 Арматура проволочная класса вД  гост 7348-81

11 0 5  -кг т 21,34 18,40 1Н, 24 19,28 10,32 9,62 17,46 14,72 11,5'7 9,96 $58 7,Ц0_ 15,52 14,96 10,68 8,30

12 Obijjни расход с тал и , к г 166 35,30 32,2 J 2В, 51 24,74 22,18 19,23 30,94 28,07 23,16 j 21,42 19,8 4 17,01 27,00 23,31 19,95 17,12

13 Обшнй РАСХОД СТАЛИ;ПРИ(?ЕЛЕННЬЖККЛ Д'Т,КГ 166 78,26 69,84 56,33 52,14 , 45,85 39,78 66,69 58,83 48,16 43,46 39,29 33,57 58)32 7 v 6 Ч !  Г " j s ’oT

14 Сталь мелкосортная , кг 166 4,28 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 4,28 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 4,28 1 ,2 8 2,72 2,72

15 Металлоизделия промышленногоназнач.,кг 166 3^02 27,95 23,59 22,02 19,46 16,51 26,66 23,99 20,44 18,70 17,12 14,29 22,7£_ 19,03__ 11,23 14,50

16 Бетон м а р к и  зоо, м ъ 113 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68 0,88 ~0,84 0,80 0,76

17 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ 400, Т 168 0,2 5 J 0,23 0,22 0,21 0,20 0,19 0,25 0 /li 0/72 0,21 0,20 0,19 0,15 0,23 0,12 0,21

Лист
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И Е Д И Н И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я

И з д е л и я  a p m a t m p h w f  

Арматура стержигвая класса А 1X0(76781-8? 

*40

0  12 »<г

Ф \ к  кг

Арматура проволочная класса Вр Ш С Ш П  во

0 3  к г

04  к г

0 5  КГ 

Арматура проволочная класса Вр-ьГОСТ 7348-81
0 5  кг

Об щ и й  рас хо д  с т а л и  кг

Общий расход г/галидриведецный кка а 1 ,кг 

Сталь  м е л к о с о р т н а я , к г

Металлоизделия промышленного нлзнач , к г 

Б етон  м а р к и  300. мг

КОД

М А ТЕРИ АЛ А

ПОРТЛАНДЕМЕНТ МАРКИ 4 0 0 ,
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2,72 2,7?

4,28

T“

4,28

!

2,77

!

2,72 2Д2 2,72 i 2,72 2,72 2,7? 2,7?

!
1
1
1
2,72 2,72 2,72

I 7' "

3,56 3,43 4,44 4,09 3,89 3,76 3,56 3,43 3,02 2,91 2,74 2,03 2,46 |4,03 3,02 ■2,51

2,44 2,44 2,44 M 4 2,44 2,44 2,44 2,44 4,84

1,20

4,84

1,20

4,84

1,20

5,56 ' 5,56 1 2,36 5,56 5,Ч>

7,02. 5,92 0,67 §  28 8,01 6,64 6,24 5,99 18,43 15,64 1/Д4 H Г,2__ 36 7,40 15,59 12,88

15,74 14,51 2*,83 13,D9 17,06 15 56 14,96 14,51 30,21 2731 25,74 27.53 I 90,10 16,51 96,82 I 29,07

51,20 27,35 44,27 37,06 34,45 30,42 29,01 27,93 67,64 59,67 55,50" 47,7.9 40,71 ; 32,83 |58,78 50,23 ;

2,72 2,72 4Д8 , 4,98 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,7? 2,7? 2,72 2,72 I 2,7? 2,72

13,09 11,39 17,5 5 14,81 14,54 12,84 12,24 11,39 27,49 24,69 23,07 19,81 17,38 13,79 i 97,10 21,35

0,79. 0,68 0,B8 0,84 0,80 0Д6 0,72 0,68 0,73 0,69 0,66 0,63 Ц59 0,56 0,73 0,69
0,20 0,19 0Д5 0,23 0,22 0,71 0,90 0,19 0Д0 0,19 0,18 0,18 0,16 0,16 0~70 0,19"
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Код И М А Р К А  И З Д Е Л И Я ,  К О Л И Ч Е С Т В О  Н Л  М  А  Р  К  V

' ■ !S
«г н ,fc, ,& Б & & »~i 1—* 

i~i —1 tr .5о
а.
и- Наименование материала ЕД
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1

о-СО«О
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1
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о_са
х

а.еО<Г1

а-
еОX1о

со
< г
1Q

а_СОX1

а.СОго1
"а.СЗОг-О сё"н">

*'5-1СОгО1о

с#ГО
o_OQrO1О

О- И Е Д И Н И ЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ Материала изм.
о
с-*.'U-)

О
-ЯГт U7

о'г—
СОх *Г>1-0 о'аэ

О

to
-яг 1Г> LO обX рбiD о<jO с~~и~>

Xт vn соX
дг зс з£ . XL х : *: хИ UL зС зС х : зс х •XL к:

CZ с: t= С= сг с: CZ ZZ с= G OZ СГ п tn HX c

1 Нэл Е Л И Я АРМАТУРНЫЕ _ _ _ ___ _ ___ — — _ ___ ____ ___ ___ - ~ — -

2 Арматура стержневая класса А-1Г0СТ5781-82 __

ТбГ ч ,п 2,72 2,72 2,7 2 7,72 8,72 2,72 2,72 2,72 ~ ~ % п 2,72 2,72 2,72 *2,7? 9,1? 2,7?
3 010 кг

4 012 КГ 166
— — - - - _ - - - --  - — - •

5 <pih КГ 166
--------

g Арматура проволочная класса Bpl roc767?j-80

7 ФЪ КГ 166 глч 2,63 2,Ц6 4,03 3,58 3,47 3,6? 3,79 3,1? 3,01 3,90 3,57 3,4 0 3,23 3,12 ~3,0f

8 04 кг
166 5,56 5,56 5,56 2,36 3,00 3,00 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,̂ 6 |2,36 2,36

9 05 КГ 1б6

10 Арматура проволочная класса ВргПгошзде-81

11 i*5 «Г, 166 10,68 $30 7,80 5,эг 10,67 э,го 8,01 6,64 5,48 5,18 8,73 7,36 7,12 5,81 4,68 4,44

12 Общий раскол стали  к г 166 21,60 19.71 | 18,54
Т -- I

_ 19,97 18,37 16,71 15,0~f 13,66 13,27 17,71 16,01 15,БП 14,1ft i?,ge 12,5 3~

13 Общий расход стали,приведенный к кл.Л1,кг 166 М м 38,00 ! 3635 11 18,69 42,27 37,99 <х JtJ
J l£> IX 27,61 26,06 25,11 36,36 32,04 31,13 27,37 23,83 23,04

Сталь м е л к о с о р т н а я  , кг 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,7? 2,72. 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72
15 Металлоизделия промышленногоназнач., кг 166 18,98 16,49 15,82 12,31 17,25 15,67 13,99 1̂ 29 10,94 10,55 14,99 13,29 12,68 11,46 10,16 9;7R

0,5616 Ветон МАРКИ 300, м5 1ГЬ 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69 0,66 0,63 0[59 0,56 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59
17 Портландцемент марки 4оо, т 1С8 0,18 0,18 0,16 0,16 0,20 0,19 0,18 0,18 Q16 0,16 0,20 0,19 0,18 0,18 0,16 0,16

~]ЛИС7

1.141-1 ББ 00 0 РМ |"г7~
_________ __________________________________L - j
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Наименование материала 

И ЕДИНИ ЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Код Код И МАРКА ИЗДЕЛИЯ, КОЛИНECTS0 НА МАРку.

МАТЕРИАЛА
ЕА.

и з м

CS

о.со
оо(со
гОиз
ъссг

2l=t
а.Ой
оо
оо
CD'ДО

CD

С5 
|—1 
а. оо
оо
1оо

Й
3/:
с=

CS
1

I— 1

оо
со
-яг’т
ы :сг

£
&

О .о о
ОО
оо
ио
ЪСс=

£  1—т 
о. ОО 
СО 
оот-:оо-сг

CD

I а.со
до
оо
Т'до

CD

2
1=«
а.сО
ДО»ОО
CDДО

е=

<3t
5
е£* 
до  
с о

UD

С?
t~ |Г=1

а~СО
х£)

СО

t п

C Z

СУ

Ol.QO
ДО
ОО
00*-сг
дс;
CD

<3

а.со
-л-
сЬ
ГГ>*OD
ДаС
CD

а.со<г
1оо
CDДО

CD

£1— rо_СО
-СГ
»
сО
Г'дГ)
ъ г
CD

CJ

to*
-Л"
1

00

Ю
*:
tr:

1 Изделия арматурные

2 АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А-IГ0СТ5781-82

3 *  10 кг 166
4 0 I2 КГ 1 6 6 1 4,2В 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 V-8 " 4,28 4,28 4,28 4,98

5 0 1<4 КГ 166 6 ,6 8 ~6,S8~ 6 ,6 8

6 Ай* А т  ПРОВОЛОЧНАЯ КЛАССАВр-I ГОСТ6721780
J

-Л 0 Ъ КГ 166 J,18 4,99 А , 70̂ . l ' sL 4,w 6,55 5,18 4,99 4,70 4,51 4,72 4,03 6 ,0 2 5,83 5,80 5,61 ~
8 Ф 4 кг 166 7, 78 7,78 7,78 8,86 8,86 4,06 8,86 8,86 8,86 8,86 8,06 Î 6,16 ~ 5,02 5,02 4,06 4,06

т 0 5 КГ 166 1,80 1,80 j,80
Арматура проволочная класса вр-п госттзшi

j
i
j

и 5й 5 КГ 166 31,04] ЕВ, 6 В 25,14 19,09 14,82 1432 25,22 21,16 16; 91 1*1,94 12,48 9,62 Ц4$ IS,56 J3,35]|11,бГ
12 Общий расход стали, кг 166 5248 45,55 4 1 ,1 0 36,74 32,18 78,71 46,94 39,29 i 34,75 32,59 29,04 24,0А 36,15 31,63 27,49 125 Гл7
\Ъ Общий расход стали, приведенный ккл.а-хк̂г 166 <15,79 100,40 90,06 77,38 ! 65,00 1 57,18 97,83 82,13

1 — 
. 70,09 65,76 57,28 46,19 7^51 66,60 5 6 ,1 6 5Л,0У

ш Сталь мелкосортная, кг 166 6,68 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 6,68 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 6,68~ 4,28 4, ?8
15 Металлоизделия промышленного назначен. ^ 166 45,80 41,25 37,42 32,46 77,90 23,93 39,26 35,01 30,47 28,31 24,76 19,81 2q, А 7 f l/H n v n < f) О)
16 Бетон марки мзоо, м5 115 1,16 1,50 1,25 1,17 <,И 1,04 1,36 ~VW 1,23 1,17 1 11 1 04 f, 36 1,30

j
1 1Ъ J 1,17

17 Портландцемент марки 4оо~7т ~ 168 0,38 о7зё~ 0,34 6,35 0,31 0,29 ~Ц38 0,Ъ6 0,34 о,ъъ 0^1

'г  ’

0,29 0,38 0,36 0,34 j 0,55

Та. и п

JJL
1 .1 4  1 -  1 . 6 6 Q 0 0  Р М
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На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  

и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Изд е л и й  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  А-х,гост578Евг 

ф to _ кг_

~_____ ~ _____________________ ™
__________014  кг

Арматура проволочная класса Вг1,гостб727-80 

__________<ръ  кг

0 4  КГ
0 5  КГ

Арматура проволочная класса Вр- н госттзмв-81

Ф 5 ___________ кг

ОБЩИЙ РАСХОД СТАЛИ КГ
Общий рагход стали привычный ккл а г , к г 

Ста ль  м е л к о г о р т н а я  кг

Металлоизделия промышленногонатнлчги, кг 

Bftom МАРКИ 30 0, мъ

По р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  400,

Код

МАТЕРИАЛА

ЕД

ИЗМ

166

166

166

166

166

166

166

166

166

166

166

113

168

К О Д  И М А Р К А  И З Д Е Л И Я ,  К О Л И Ч Е С Т В О  Н А  М А Р К У .

5,10

4,06

3,56

22,80

43,55

4,28

18,52

VH

о.ы

4,28

4, 91 

4,06

22,13

4253

__4;28

П,Й5

1,04

0,29

6.68

6,28

4,06

14,55

34,57

62,62

6,68

24,89

1,36

0,38

4 ,2 8

6,09

4,06

11,96 

26,39 

52,69 

4,28 

22,11 

1,30 

0,36

4.28

5,58

4,06

10,68

40,35

4,28

20,32

1,23

0,34

4,28

5,39

4,06

9,96

23,69

46;0б

4,28

12,41

W

0,33

4,06

7,80

21,02

39,26

4,28

16,74

± 1L  

I 0,31

4,69

4.06

6,66
19,69

39,79

4,28

15,41

1,04

0,29

4,28

4,10

5.90

1,50

26,19

41,97

94,51

4,28

37,59

1,19

4,28

3,95

5,90

1 5 0

23,00

38,65

85,36

4,28

34,35

1,14

0,32

4,28

3,72

5,90

1,50

19,58

34,98

75,45

4,28

30,70

1,08

0,30

4,28

.M i
6,80

15/П

W 2

4,28

26,14

103

0,29

4.28

3,i4

6,80

1 Щ

26,90

$4,12

4,28

22,62

0,97

0,27_

4.?8 4.28 4.28

5,29_ 4,10 i 3,9S 
2,80 , 6,«0 * 6,80

11,84 21,34 

24,21 j 36,52 

49,32 j 20,06 

4,281 4,28 

19,93 i 32,24

0,92

0,26

1,19

0,33

32,51 

69,02 

4,28 

2 8,2.4 

1,14"

0,32

И 4 И .  66 o o o p m

Аист
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Н а и м е н о в а н и е  материала 

И ЕДИН И ЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

К о д К  о д  и М А Р К А  И ЗД ЕЛ И Я ,

» » * Wf) ff» t  11 nu

КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

______I-,

МАТЕРИАЛА
и .
изм.

С*1
tr
'о*
сО
1Л

s
у:
е=

d

•1
Ю
(
|П
JT
иП
х'
с=

i
'&
сО

in
1л
Ь£
с=

‘с*ф
1%Л
СО
-гг

г:

£
|=»
*

ш

к>
Ю

£
(=|
cg-
сг

1Г>

о
<х>

е=

,1
eg"
<г

in

in
УС
fc=

&а.
со
<Г

1
4Лчг-
JTт
УСtz

d
.ё.
cfr
cr

in

f)

cr

di
i=f
0O
-3-
1

£
об
-cr
ac
t=

d
(=»
pg-
Ю
in

fO
10

cz

d
,^(
a.

DO
rO
i

LO
СЭ
CO

*:cz

0
,&
eg*
fO
i

tn
c--'
tr>
УС.cz

d
b5- 
i=  i
CL.
CO
K7
1

m

CT-
Ю
ж:

d

»£i
eo*
Ю

tn

in
УС
c z

d

CO
K>
•iP

i*
>ccz

1 Изделия а р м а т у р н ы е

2 Арматура стержневая масса А-Х гост578НЕ

3 ?И0 КГ 166

4 0  12 кг 166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4, 28 4,28 4,18 4,28 4,28 4,18 4,18.

5 014 кг 166

Б Арматура проволочная классаАр*1 гостб727*80

7 фЪ кг 166 з,п 3,57 з,зч 4,87 4,80 4,65 4,60 4,45 4,22 5 85 4,98 4,85 4,60 4,23 ■4,00 5,85

8 04 кг 166 6,80 6,80 6,00 2,80 3,60 3,60 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80

9 Ф  5 кг 166

10 Арматура проволочная класса Bpii гост 7348-81

11 05 кг 166 15,15 11,62 10,14 544 16,49 12,88 11,57 3,13 8,58 740 12,61 10,42. 9,79 7,47 7,02 6,66

42 ОбИ/ИЙ РАСХОД СТАЛИ, кг 166 29,93 26,27 23,76 20,09 29,17 J.5,41 ± ъ,к 20,66 (9,88 18,33 24,67 12,05 T i7aT 16,78 1ЕИ0 17,59

13 ОбИ|ИЙ РАСХОД СТАЛИ,ПРИВЕДЕННЫЙ К КЛД1/Г 166 62,10 52,06 46,40 38,35 62,80 51,41 47,58 40,50 38,62 ЗЦ77 .51“ 43,84 ~4?,57 " 35,53 ~33j 91 32,70

14 Сталь мелкосортная, кг (66 4,18 4,18 4,18 4,28 4,28 4,18 4,28 4,18 4,28 4,18 4,28 4,18 4,28 4,18 4,28 4,18

/5 Металлоизделия промышленного назначен.кг 166 25,65 21,99 19,48 15,81 14,89 24,-13 18,97 16,58 15,60 (4,05 20,59 (7,75 17,19 14,50 13,82 (3,31

16 Бетон марки 300, м» 113 1,08 1,05 0̂ 97 0,91 1,19 1,(4 1,08 1,03 0,97 0,91 1,19 ~(,I4 1,08 -1,05 0,97 0,92

17 Портаанлемент марки 4оо, т. (68 0,30 0,29 0,27 0,26 о,ъъ 0,32 Q30 0,29 0,27 0,26 0,33 0,32 0,30 0,19 0,27 0,16

1 141П .66  ОООРМ

aP9f 73
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ЗЕ

31

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

и Е Д И Н И Ц Ы  И З  М Е Р Е Н  И Я

К о д К о д И м а р к а И З Д Е Л И Я ,  К О Л И Ч Е С Т В О  Н А М А Р К У

М А Т Е Р И А Л А

1

Е Л

ИЗМ.

S1=1
СС
0о  

ы

гП
с о

УС
с=

d

в»
ас,
СО

,©J
о
СО

х с
Е=

d
i

tcz
“ S .
e o
с о

е о

t—'  
Ю  

i С 
ЕС

d

А
с о "со
ы

-з -
и~>

УС
£=.

,2 ,
с о
с о
1

ы

i n

УС
е =

d

i= rr
с о "
00

i
ы

а $
~Я“

ж ;
с

d
1

ы £
СО
1

рО
СО

ЖГ
С=

d

4
с о
cD
1OJ

о
с о

ЬС
Е =

d
ь—
1=1
ой "
СО

O J

£
ж :
е =

б

с о *
с о

»
« м

-=г 
LО

с =

d

i = i

с о
с о

O J

СП

УС
с =

d
в—-

' х !
СО
СО
1

O J

со
< г
у с
а

9V—
1=1
с о
< Г

1OJ
гО
СО

УСсг

d

‘S-*
V T

>
ы

d
и з

УС
CZ

d

CD
-cr

1
СМ

LO

УСE Z

с э

<г
OJ
•згСП
ж'
с=

1 И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 Ар м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  а -1 г о с т т ш

3 ф 10 к г 166 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 г ; п 2 , 7 2 2 , 7 2

4 Ф 12 к г 166 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 7 8

5 0 1 4 к г 166

В Ар м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  Bp i г о с т 6727-80

7 ф  ъ к г 166 3 , 5 6 3 , 4 3 3 , 2 3 3,10 2,90 4 ,4 5 3,56 3,43 3,23 3,10 2,90 4 , 7 5 4 , 1 2 3 , 9 9 4 , 1 1 3 , 7 6

8 Ф 4 к г 166 4 , 9 2 4 , 9 2 4 , 9 2 5,64 5,64 2,44 5,64 5,64 5,64 5,67 5,67 2 , 7 4 3 , 0 8 5 , 0 8 2 , 4 4 2 , 4 4

9 Ф Ъ к г 166 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0

10 А р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  В/г1 г о с Т 737в -81

11 <05 к г 166 2 1 , 3 4 1 8 , 4 0 1 4 , 2 4 1 3 ,2 6 1 0 , 9 2 9 , 6 2 1 1 , 4 6 1 4 , 7 2 1 1 , 5 1 9,96 8 , 5 8 7 , 4 0 15>52 1 1 , 9 6 1 0 , 6 8 _6,30_

\ г О б щ и й  р а с х о д  с т а л и к г 16 6 3 5 , 1 0 32,25 2 6 , 3 1 2 4 ,7 4 7 2 , 1 8 1 9 , 2 3 30,94 2 8 , 0 7 2 3 ,1 6 21,42 19 ,8 7 17,01 2 1 ,0 0 23,31 19,95 1 7 , 2 2

13 О б щ и й  р а с х о д  с т а л и ; п р и в е а е н и ы й к к л  а т , к г 166 7 8 , 2 6 6 7 ,8 4 5 6 ,3 3 5 2 , 7 4 4 5 , 8 5 39,78 66,69 58,83 48 ,1 6 43,46 39,29 33 ,5 7 58 ,32 4 8 ,1 6 4 2 , 7 -8 3 5 , 0 7

14 Ст а л ь  м е л к о с о р т н а я  , к г 1 6 6 4 , 2 8 4 , 2 8 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 4 , 2 8 4 , 2 8 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 4 , 7 8 4 , 2 8 2 , 1 2 2 , 7 2

15 М е т а  а л о и з л е а и я  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н , кг 166 3 1 , 0 2 2 7 , 9 5 2 3 ,5 9 2 2 ,0 2 19 ,46 16,51 26 ,66 23,79 20,44 18, 70 1 7 , 1 2 1 4 , 2 9 2 2 , 7 2 19, ОЬ 17,15 1 4 , 5 0

16 Б е т о н  м а р к и  з о о , м * 11 3 0,90 0,86 0 ,8 2 0 , 7 8 0 , 7 3 0 , 6 9 0 , 9 0 0,86 0 , 8 2 0 , 7 8 0,75 0 , 6 9 0 , 9 0 0,86 Q 8 2 0 , 7 8

и П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  4 о а , т 1 6 8 0 , 2 5 0 , 2 4 0,23 0,29 0 ,2 0 0 , 1 9 0 , 2 5 0,24 0 , 2 3 0,22 0 , 2 0 0,19 0 , 2 5 0, 24 о д ъ 0 , 2 2

1 . 1 4 1 - 1 .  66 0 0 0  РМ
Диет
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Н а и м е н о в а  н  и е  м а т е р и а л а  

и ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Код

материала
ц

изм

------------------------------------------------------  __ .

166~

166

166

—

166

166

- -  —
166

-
166

т

166

166

166

113

168

CJI
t= l
с о
VT
!
cJ

об

И5 Л F ЛИ Я  a PMATMPMblF

Арматура стержневая клагса а-т гоп57818?

010 к г

к г  

к г

2,72 2,72

012

014

А

10

11 

12  

J 3  

14 ~

\ъ_

16

гГ

Арматура проволочная класса 8Р1 гост 6727-80

к г

______ к г

к г

ф4

05

Арматура проволо'пдач класса Вр~£ гост 731»» 81 

0 5  кг

О щ и и  РАСХОД СТАЛИ КГ

ОбИ)ИЙ РАСХОД СТАЛИ,ПРИВЕДЕННЫЙ к КА А1,КГ

Сталь м е л к о с о р т н а я , кг

Бетон марки 500,

Портландцемент марки 4оо,

3,56 

2 ,44

7.02 

15,14 

31,20

2,72

15.02 

0,75 

0,20

3.43

2.44

5,92 

14,51 

27,93 

2,72 

11,19 

0,69 

0,19

_________________ _ _____________________________  г  РОАОАЖ £ Я и Е ____ _ I У *

КОД И М А Р К А  И З ДЕ Л ИЯ ^  К ОЛИЧ Е СТ ВО Н А  М А Р К У

а
4сО
iO
1
OJ

rO
JO

XTcz

<d
i

,&
ftO~
Ю
i

OJ
о
to
v:
cr

dt

*'al
GO
Ю
1
CJ
r-’
in
ъСC=-

2tCZ\
Ok.

00
r-O
i

CJ

<r
tn

«=

3
£
0>-

со
K>
i

CJ

tn
SC
cc

d

COtn
CJ

CO
-<r
xcCo

d«У~
1=3fc.
oo

6
tn
CD

cz

(

J~s_*
CO
OO
t

о

c5
CO

t=

d

i= i
o~co

OO
»
О
c—' 
m
S£
cr

d

) —/ C - 
CtfJmi
CD

-Л*
C O

Г

d
h*
1=1b.CO
CO
1CO

to
v:
tr

d11
i—i

& .
CO
C O

о

oo-Л
xc
c r

d

\C~X
cA
Ю
О

rO
tO
y:
r=

a
■

oo
CO

О

О
со

L i ,

-  — "2,72 T,12 2,72 ' 1,12 2,12 ’ 2,72 2,7° 2,7? 2,72 2,77 2,12

V s „

_

4,28_

4,09 3,89 3,76 3,56 ъ,чъ 3,02 2,91 2,74 2,63 2,46 4,03 3,02 |! 9.чГ

г ,м _ 2,44 2,44 2,44 _2,44 2M 4,84 4,84 4,84 j , s 6 ! 5,56 1 2,36 5,56 '! 5,56

1,20 1,20 1,20 1i 1

10,67 8,28 8,01 664 6,24 5,92 /8,43 15,64 W,24 И62 _ 9,36

1
:

7,40 15;52. 12,PR

21,03 19,02 11,06 15,56 14,96 14,43 30,21 29,31 25,74 22,53 ^ 20,10 j 16,51 26,82 24,07 !

44,25 37,06 3445 30,42 29,01 27,93 67,« 53,67 55,50 47,29 j 40,71 32,83 58,78 50,23

4,28 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 г,7? 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 9,12

11,55 14,81 14,34 12,84 12,24 11,17 _2 V i9 24,59 23,02 19,81 17,38 13,79 24,10 ,71,35 1

0,90 0,86 0,82 0,78 0,73 0,69 0,77 OfM 0,67 0,64 0,61 0,57 0,74 0,71

0,25 0,24 0,23 0,22 0,20 0,19 0,21 0,20 0,19 0,18 0,17 ; o,i6 0.21 0,20

^ист
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И Е Д И Н И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Арматура стержневая класса а-i  гост5?8Ь8? 

~  010 КГ

012

014

КГ

АРМАТЗРА ПРОВОЛОЧНАЯ КЛАССА ВДТ0СШ27 80

<РЪ

04
05 кг

05 кг

Общим расход стали

Общ ИЙ WCX0A_ СТАЛИ,HPHBEAEHHblHK кл м;кг 

СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ

БЕТОН МАРКИ 3 0 0 ,  М

По ртл ан д ц ем ен т  м а р к и  а оо  , Т

Код

ПРОДОЛЖЕНИЕ

КОД И МА Р К А  ИЗДЕЛИЯ^ КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

МАТЕРИАЛА

ЕД

изт

а  . 1

СО
кО
о

й
ь-
,=5iСО
to
о

'"о!
dd
КО

О

Р
i=tс_Ю
со
о

Й
.&о.со
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