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О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Ст р .

1.038.1-18 0000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 4

1.038.1-18 1000 Перемычка брусковая 5пб21-27Ат1; 5ПБ25-37Ат 5 ;
5ПБ«5-17АтЗ; 5П617-ЭТАт1; 5ПБа7-27АтТ 22__

1038.1-1.8 1000 СБ ПЕРЕМЫЧКА БРУСКОВАЯ 5ПБ21-27Ат1; 5ПБ25-37АТ V;
5ПБ25-27Ат5; 5ПБ27-37Ат У; 5ПБ27-27Ат У.

Сб орочны й  ч е р т е ж . 24

1038.1-18 2000 Перемычка брусковая з ш в - т т Т ,  5льзо-27Ат1;

5ПБМ-27АтУ; 5ПБ34-20Ат7; 5ПБ36-20Ат7. 25

1.038.1-1.8 2000 СБ Перемычка брусковая 5пбзо-37Ат7; 5пбзо-27ат5;

5ПБМ-27АТ?*, 5ПБ34-20А15; 5ПБ36-20АтУ.

Сборочны й  ч е р т е ж . 27

1.038.1-18 3000 Перем ы чка  брусковая с анкерам и

5ПБ21-27АтУ-а; 5ПБ25~27АтУ~ СХ\ 5ПБ27-27Ату-0/,
285П630-27АгУ-а.

1038.1-1.8 3000 СБ Перем ы чка  брусковая с анкерам и

5Пб21-27Ат1-а; 5ПБ25-27Ату-а‘, 5ПБ27-27АтУ-<

. >

30

31

5ПбЗО-27Ату-а. Сборочны й  ч е р те ж .

-71 АтУ1.038.1-1.8 4000 Перемычка паитная зп(М4-71Ат\/; з п ш б

3nnifc-71AT5L; ЗПП21-71 Ату; ЗЛО27-71 АтУ.

1.038.1-1.8 4000 СБ Перемычка Паитная зшж-71Ату; зпш 6-71Ату

ЗПП18-71АТУ; ЗИП 21-71 Ат У1, ЪПП 27-71 At V.

~~ЪЪ

34

Сборо чны й  ч е р те ж .

3-72 АтУ;1038.1-1.8 5000 Перемычка п а и тн а я  бшж-72Ату; бппи

6ПП18-72Ат1‘, БПП21-72Ат1; 6ПП27-72Ат£.

1038.1-1.8 5000 СБ Перемычка паитная  бпп14-72Ат1; бпщь-72А7 ъ

ЗБ
6ПП1В-72АтУ; 6ПП21-72 Ат у; 6ПП27-72A.V.

Сборочный ч е р т е ж .
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ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Стр.

ю з м м в  1100 К а р к а с  гнутым КР1 ..КР7 37

391.038.1-1.8 1100 СБ Ка р к а с  гнутый Н..КР7. Сборочный ч е р т е ж .

1.03а1-1.8 4100 Каркас гнутым  КРВ...КР12 40

1.038.1-18 4100 Сб Каркас гнутый кр8 .J^PH.Сборочный ч е р т е ж . 42

1.038.1-1.8 5100 К аркас  гнутый KP13JCP17 43

1.038.1-1.8 5100 С Б Каркас гнуты й  КР13~КИ7. Сборочный чертеж . 45

1038.1-18 2100 К аркас  гнуты й  КР18 46

1038.1-18 4200 Каркас гнуты й  КР19 47

1.038.1-1.8 3100 Ан к е р  А1 48

1.038.1-1.8 1001 Петая с тр о п о в о ч н а я  П1; П1 4*

1038.1-1.8 OQOfl РМ Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и  а а о е > 50

1.С З В .-1- 1.8 0000
АИСТ



4 О в Ч А Я  Ч АСТЬ.

В НАСТОЯЩИЙ ВЫПУСК ВКАЧЕНЫ РАБОЧИЕ ч е р те ж и  предварительно

НАПРЯЖЕННЫХ ПЕРЕМЫЧЕК, АРМ  Д А Н Н Ы Х  СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА h  I .

Чертеж и  разработаны  по з ада н и ю  Госграж данстроя  в со ответствии

С ГОСТ 9 4 8 -в 4 ,1ПЕР£МЫЧКИЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЛЯ ЗДАНИИ С КИРПИЧНЫМИ СТЕ­

НАМИ. ТЕХНИЧЕСКИЕ условия" И ГААВОЙ СНиП Е -И -7 5  .Б е т о н н ы е  и ж е л е з о ­

б е то н н ы е  ЮНСТРЧНТЦЛ1Л.Ш1Р«Ь> пр о ек ти р о в ан и я " !  уч ето м  и з м е н ен и я  и ар-  

полнения этом г л а в ы  с о г л а с н о  п р и л о ж е н и ю  к постановлению  Госстроя СССР ' 

or «  МАЯ <961 Г. N2 67.

Перемычки п р е д н а з н а ч е н *1 л а я  п ерек ры ти я  проем ов  в  к и р п и ч н ы х

СТЕНАХ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫ* ЗДАНИИ, НМЕЮ1ЦИХ коэффициент НАДЕЖ­

НОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ р  =С^95,И ПРОЕКТИРУЕМЫХ ДАВ ОБЫЧНЫХ УСЛОВИИ 

СТРОИТЕЛЬСТВА, И МОГУТ ЗАМЕЙ*Т Ь  ПЕРЕМЫЧКИ С НЕНАПРЯЖЕННОМ АРМА- !

Тарой, ч е р т е ж и  ко то ры х  п р е д с т а в л е н ы  В в ы п и с к а х  1 и 1 этом ж е с е р и и .

В н а с то я щ и й  вы пуск  вкЛ10ЧЕНЫ только т е  из осиле нн ы х брусков.., ■

И ПЛИТНЫХ ПЕРЕМЫЧЕК, КОТОРЫЕ им ею т МЕНЬШИЙ РАСХОД СТАЛИ (В РАСЧЕТЕ 

НА СТАЛЬ, ПРИВЕДЕННУЮ К СТАМ* КЛАССА A -I )  ПО СРАВНЕНИЮ С АНАЛОГИЧНЫ­

МИ ПЕРЕМЫЧКАМИ С НЕНАПРЯЖЕНН°Й АРМАТУРОЙ.

Пе р е м ы ч к и  р а с с ч и т а н ы » н а  н а г р у з к и  о т  с о б с тв е н н о го  в е с а , веса  

КЛАДКИ И ПЕРЕКРЫТИЙ. !

Про ги б ы  п ер ем ы ч ек  о п р е д е л е н ы  о т  д е й с т в и я  постоянных и д л и ­

те л ь н ы х  НАГРУЗОК.

Нагрузки, приняты е даИ расчете перемычек, расчетные пролеты,

МИНИМАЛЬНАЯ ГЛУБИНА ОПИРАЙ»**,РАСЧЕТНЫЕ ПРОГИБЫ УКАЗАНЫ НА ЛИСТЕ а

I -  - Д  - J Z I

На ч .о т ь  

Н. к о н т р .

(Ъ с и н о ш й
Гн Ь Е П А К К . C’S-tS

Глконст. Па л ь м а м  - 'uS.&
г и п К л е п и к о в а

Р*К.ГР. Го р л о в а laJ7̂ i V/\

1 Т Й В . Н 8  Ш №  Т О

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Стали» |Ыст |Листов

ЦНММЗП ж и л и щ а



Но м е н к л а ту р а  п ер ем ы ч ек  п р и в е д е н а  в та б л .7 н а  а и с те  18.

Ма рк и ро вк а  п ер ем ы ч ек  п р и н я т а  по ГОСТ948-84-. В СООТВЕТСТВИИ 

с тр е б о в а н и я м и  ГОСТ23009 -  78 м а р к а  с о с т о и т  и з  б у к в е н н о - ц и ф р о ­

вых ГРУПП, РАЗДЕЛЕННЫХ ДЕФИСАМИ.

Так, например марка перемычки 5ПБЮ~27АтУ расшифровывается 
следующим образом:

5 -  ПЕРЕМЫЧКА СЕЧЕНИЕМ 250X220ММ ( номер ПЕРЕМЫЧКИ ПО ТАБЛ И,

черт. 1 ГОСТ 9 4 8 -8 4 )

ПБ-ПЕРЕМЫЧКА БРУСКОВАЯ

3 0 -ДАЙНОЙ 1980мм ( В  ДМ G ОКРУГЛЕНИЕМ)

27-ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 27,46 кй/*\ С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 8ECA

АтУ-С НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССА А т- V

К МАРКЕ ПЕРЕМЫЧЕК С АНКЕРАМИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ БАЛКОННЫХ ПЛИТ ДО­

БАВЛЕН индекс„а. Например: 5ПБЗО-27АтУ-а. При  прим енении  этих 
ПЕРЕМЫЧЕК ПРИВЯЗКА АНКЕРОВ МОЖЕТ ИЗМЕНЯТЬСЯ; В ПРОЕКТАХ ЗДАНИИ 

ДОЛЖНО БЫТЬ ДАНО УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛКЕ АНКЕРОВ В РАСТВОРЕ КЛАДКИ.

Железобетонны е перем ы чки  о тн о с я тс я  к  г р у п п е  несго раем ы х  кон­

струкций. Пр е д е л  о гн е с то й к о с ти  п е р е м ы ч е к  ш ириной  в >250а*  со став ­

л я е т  не МЕНЕЕ 1 ЧАСА. ПРЕДЕЛ ОГНЕСТОЙКОСТИ ПЕРЕМЫЧКИ ШИРИНОЙ l - i l D m  

0,75 часа; п р е д е л  огнестойкости к о н с т р у к ц и и , с о с то я щ ей  ИЗ двух  и б о ­

лее  ПОСТАВЛЕННЫХ РЯДОМ ПОДОБНЫХ ПЕРЕМЫЧЕК, БУДЕТ ТАК ЖЕ НЕ МЕ­

НЕЕ 1 ЧАСА. (Письмо НИИЖБ ft 2 0 3 -8 0 6  ОТ 22L ФЕВРАЛЯ 1982 ГОД а) .

При  р а з р а б о т к е  к о н с т р у к ц и и  п е р е м ы ч е к  б ы л и  у ч т е н ы  реш ения , 

п р ед ло ж ен н ы е  НИИЖб Госстроя  СССР с о в м е с тн о  с  т р е с т о м  Ор г т е х -  

строй  Ми н с т р о я  Лит. ССР и п р е д с та в л е н н ы е  в  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  

в ы п у с к а я , к о м п л е к с а  8 7 9 2  w Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п е ­

р е м ы ч к и *

1 .0 8 8 .1 -  1 .8  0 0 0 0  Т О
Ш г

г



В СООТВЕТСТВИИ С ДАННЫМИ ИСПЫТАНИЙ, ПРОВЕДЕННЫХ НИИЖб сов­
местно с т р е с т о м  Ор г т е х с т р о й  М инстроя  Аи т. ССР, п р и м е н е н и е  п р е д в а -

РИГЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПОЗВОЛИЛО ОТКАЗАТЬСЯ ОТ 

ОСТАНОВКИ ТРАДИЦИОННО ПРИНЯТЫХ ДЛЯ ПЕРЕМЫЧЕК ЗАМКНУТЫХ ХОМУТОВ И 

ПРИМЕНИТЬ В КАЧЕСТВЕ РАСЧЕТНОЙ ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ КОРЫТООБРАЗ­

НЫЕ СЕТКИ БЕЗ ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО АРМИРОВАНИЯ КОНЦОВ ПЕРЕМЫЧЕК

(Письмо НИИЖБ ОТ 27.08.81 №  2^/34— 4 1 8 3 ).

2 . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

Пе р е м ы ч к и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с  т е х н и ч е с ­

кими ТРЕБОВАНИЯМИ ГС Ю Т8 4 8 -8 4 -.

Пе р е м ы ч к и  с л е д у е т  и з г о т а в л и в а т ь  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  п р о е к т ­

ной МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ М200 ПРИ СОДЕРЖАНИИ КРУПНОГО 

заполнителя  н е  м е н е е  8 2 0  л  н а  4 м ?

Д о п ус к а етс я  и з г о т о в л е н и е  п е р е м ы ч е к  и з б е г о н а  м а р к и  по прочнос­

ти  на СЖАТИЕ МЗОО. В 9Т0М СЛУЧАЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО СОДЕРЖАНИЮ КРУП­

НОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ НЕТ.

При п р и м е н е н и и  б е т о н а  м а р к и  по  п р о ч н о с ти  н а  с ж а т и е  м ъ о о  до­

п о л н и те л ь н ы е  КАРКАСЫ в ПЕРЕМЫЧКАХ НЕ СТАВЯТСЯ:

КР 18-В ПЕРЕМЫЧКЕ 5ПБ30 -3 7 А т 1  

К Р 19-В  ПЕРЕМЫЧКЕ ЗПП2.7-7Л Ar V

Ма р к а  б е то н а  по м о р о з о с то й к о с ти  д о лж н а  н азначаться  в зависимос­

ти  ОТ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ ПЕРЕМЫЧЕК В ЗДАНИЯХ И ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ 

МЕНЕЕ МАРОК, УКАЗАННЫХ В ТАБЛИЦЕ ОБЯЗАТЕЛЬНОГО ПРИЛОЖЕНИЯ К ГОСГР48-В4.

Материалы  для п р и го то в л е н и я  бетонной  смеси должны удовлетворять 

тр еб о ван и я м  ГОСТ102Б8-80, ГОСТ8 2 6 7 -8 2 .

К МОМЕНТУ ОТПУСКА ПЕРЕМЫЧЕК С ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­

НА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 70% ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПРИ ПОСТАВКЕ ПЕРЕМЫЧЕК 

Ь ТЕПЛЫЙ ПЕРИОД ГОДА М 8 0 %  " ПРИ ПОСТАВКЕ В ХОЛОДНЫМ ПЕРИОД.

В КАЧЕСТВЕ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТА СТЕРЖНЕВАЯ ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧ-
ЦЕННАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА

1.01ft.1 -1 .8  0 0 0 0  Т О
лист

3_



7

(rO CTW 88V81), R a=8000K% f R * =  &950*%лЗ

Д опускается  применение стали класса A -V  (ГОСТ5781-82) с с о о т в е т ­

с тв ую щ и м  ИЗМЕНЕНИЕМ МАРКИРОВКИ ПЕРЕМЫЧЕК, НАПРИМЕР.* 5fI550-27AY.

Пе РЕМЫЧКИ СЛЕДУЕТ ИЗГОТОВЛЯТЬ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПО­

РЫ форм ы  или с т е н д а . При э то м  р ек о м ен д уе тс я  и з го та в л и в а ть  по 

ДЛИНЕ ФОРМ ОДНОВРЕМЕННО НЕСКОЛЬКО ПЕРЕМЫЧЕК,ПРИНИМАЯ РАССТОЯНИЕ 

МЕЖДУ УПОРАМИ НЕ МЕНЕЕ 6м .

Ме то д  н а т я ж е н и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  и л и  м е х а н и ч е с к и й .

Сварные г н у т ы е  с е т к и  с л е д у е т  и з го то в л я т ь  из  с т а л ь н о й  н изко углеро -  

дмстои х о л о д н о тя н у т о й  п р о в о л о к и  п е р и о д и ч е с к о го  проф иля  к л а с с а  Вр-1 

(го ст 6 7 2 7 -8 0 ). Се т к и  д о лж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  сн 595-76 

„Ин с тр у к ц и я  по с в а р к е  с о е д и н е н и й  а р м а ту р ы  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  ж е ­

л е з о б е то н н ы х  к о н с тр у к ц и й  и.

Д л я  ПОДЪЕМА И МОНТАЖА ПЕРЕМЫЧЕК ПРЕДУСМОТРЕНЫ ЗАМКНУТЫЕ СТРО- 

ПОВОЧЫЫЕ ПЕТЛИ.

СтРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАС­

СА М  Г0СТ5781-82 МАРОК В С тЪ сп! и ВСтЗпс2.Если возможен монтаж п е р е ­

м ы ч е к  ПРИ РАСЧЕТНОЙ ЗИМНЕЙ ТЕМ ПЕРАТУРЕ Н И Ж Е - 4 0 % ,  ДЛЯ С ТР О П О - 

ВОЧНЫК П Е Т Е Л Ь  НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИ М ЕН ЕН И Е СТАЛИ  М А Р К И  В С тЗ п с2 .

5. О к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю .
Пе р е д а т о ч н а я  п р о ч н о с ть  б е т о н а  д о л ж н а  б ы т ь  с о о т в е т с т в е н ­

но НЕ НИЖЕ*. ДЛЯ БЕТОНА ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ НА

с ж а т и е  М 20 0 - R e  -1 6 0  кгс/Ьм* А д л я  М  З О О -Я о *  £ 40 к^ м 1.

При ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ НАТЯЖ ЕНИИ ТЕМПЕРАТУРА с т е р ж н е й  д о к -

ЖНА с тр о го  к о н тр о л и р о в а ть с я / а  т а к ж е  д о л ж н ы  пр о и зво ди ть ся

КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА.

Ме х а н и ч е с к и е  с в о й с т в а  а р м а т у р ы  п о с л е  э л е к тр о  н а г р е в а  д о л ж н ы  б ы т ь  

НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДО НАГРЕВА. ВЕЛИЧИНЫ КОНТРОЛИРУЕМЫХ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ В АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ 

ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ ПОТОЧНО-АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ.1
Аист

i .
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С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ ФОРМ. ДЛИНА ПРЕДВКРИТЕЛНО НАПРЯ­

ЖЕННОЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТА РАВНОЙ АЛИНЕ ПЕРЕМЫЧКИ.

Длину з а го то в к и  н а тя ги в а е м ы х  с т е р ж н е й  с л е д у е т  о п р е д е л я ть  с уч е то м

ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИНИМАЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А 

ТАКЖ Е В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ „РУКОВОДСТВА ПОТЕХНОЛОГИИ ПРЕД­

ВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТ­

РУКЦИИ "(МОСКВА 1972п НИИЖБ Го с с т р о я  С С С Р ) .Ко н ц ы  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5 ММ.

Средняя в е л и ч и н а  контролируемого  н а тя ж ен и я  п р и н я т а  б ^ ^ ъ т п а

(4 .4 -0 0 *% * * ) ,  А  ДЛЯ ПЕРЕМЫЧЕК 5 П Ь 30-37А тУ *, ЗПП27-71АтУ И ЬПП£7-72Ат7<эог382М№

(зэоо^Им*), д о п уск а ем о е  ОТКЛОНЕНИЕ ±&%ът*(т *х%"г)
8 ТАБЛ.1 ПРИВЕДЕНЫ СРЕДНИЕ ВЕЛИЧИНЫ УСИЛИИ НАТЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ 

РАЗЛИЧНОГО ДИАМ ЕТРА И ДОПУСКАЕМОЕ ОТКЛОНЕНИЕ ЭТИХ УСИЛИИ.

Т а б л и ц а  1

ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ, 
ММ

Среднее усилие натяжения 
НА 1 СТЕРЖЕНЬ, кН (тс)

Допускаемое отклонение
УСИЛИЯ НАТЯЖЕНИЯ, 

кН (тс)

10 33,8 (3,45) 6,96(0,71)
12 48,8 (4,98) 10,0(1,01)
14- 66,4 (С,77) Т5,6 (1,39)
16 76,9 (7,ВМ 17,8 (1,81)

Из го то в л е н и е  с е т о к  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  к о н т а к т н о й  т о ч е ч ­
н о й  э л е к тр о с в а р к о й  в  с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ1092.1-75 и ГОСТ 14-0 9 В - 68.

4 ; К о н т р о л ь  и  о ц е н к а  к а ч е с т в а .
8 с о о т в е т с т в и и  с ГО СТ8829-77 к о н т р о л ь  и  о ц е н к а  п р о ч н о с ти , 

ж е с т к о с т и  и  т р е щ и н о с то й к о с ти  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы х  п е ­
р е м ы ч е к  ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ НБРАЗРУШАЮ- 
ЩМХ М ЕТОДОВ.

При э то м  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я *.
-  ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ БЕТОННОЙ 

СМЕСИ И ЛРМАТУРНОЙ с т а л и ;

-  операци о нн ы й  к о нтроль  качес тва  и з г о т о в л е н и я  СВАРНЫХ СЕТОК;

1 . 0 3 8 . 1 - 1 . 8  0 0 0 0  Т О
Awct

5



_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Lj
-  п р и е м о ч н ы й  контроль п р о ч н о с т и  б е т о н а  б ГОТОВЫХ И ЗДШ ЯХЛОЛ-

ЩИНЫ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ  ̂ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ РАЗМЕРОВ И ВНЕШНЕГО ВИДА

К о н тр о ль  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я  в  

СООТВЕТСТВИИ С Г0С Т22562-77 .

К о н тр о л ь  к а ч е с т в а у с т а н о б к и  с в а р н ы х  с е т о к  в о п а луб о ч н ы е  Формы

И РАСПОЛОЖЕНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖЕН ПРО­

ИЗВОДИТЬСЯ ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ.ПРИ ЭТОМ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ СООТВЕТ­

СТВИЕ ФАКТИЧЕСКИХ ДИАМЕТРОВ АРМАТУРЫ ТРЕБУЕМЫМ ПО ПРОЕКТУ, ПРО­

ВЕРЯЕТСЯ КРЕПЛЕНИЕ СВАРНЫХ СЕТОК, ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЕ СОХРАНЕНИЕ ИХ 

ПОЛОЖЕНИЯ ПРИ БЕТОНИРОВАНИИ; ИЗМЕРЯЕТСЯ ТОЛЩИНА ЗАЩИТНОГО 

СЛОЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННОЙ АРМАТУРЫ И АРМАТУРНЫХ СЕТОК

То лщ и н а  з а щ и т н о го  с л о я  и з м е р я е т с я  н е  м е н е е  ч е м  в ю ^о п о д ­

г о т о в л е н н ы х  д л я  б е т о н и р о в а н и я  ф о р м ( но  н е  м е н е е  ч е м  в  з -х  

ф о р м а х )  д л я  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н о й  а р м а т у р ы  в п р о и з -  

в о л ь н о м  с е ч е н и и  п о д л и н е  ФОРМЫ, ДЛЯ СВАРНЫХСЕТОК-СОСТОРОНЫ 

б о к о в ы х  г р а н е й  ф о р м ы  То л щ и н а  з а щ и т н о го  слоя для п р о д о л ь н о й

АРМАТУРЫ-НЕ МЕНЕЕ 15ММ.

От к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к о й  т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  слоя  от п р о е к тн ы х  

т р е б о в а н и й  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь ± ъ ш  - д л я  п р е в а р и т е л ь н о

НАПРЯЖЕННОЙ АРМ АТУ РЫ; + З М М -Д Л Я  СВАРНЫХ С Е ТО К .

Д о п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  т о л щ и н у  з а щ и т н о г о  с ло я  п о с л е  

БЕТОНИРОВАНИЯ МАГНИТНЫМ МЕТОДОМ по ГОСТ 2 .2904-78.

П ри  п р и е м о ч н о м  к о н т р о л е  в г о т о в ы х  и з д е л и я х  к о н тр о л и р у е тс я

ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА, ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ И ВНЕШНИЙ ВИДИЗАШИ.
Пр о ч н о с ть  б е т о н а  с л е д у е т  к о н т р о л и р о в а т ь  у л ь т р а з в у к о в ы м  м ето­

д о м  ПО ГОСТ4762.4-78 ИЛИ М ЕХАНИЧЕСКИМ И МЕТОДАМИ ПО 

ГОСТ 2.369БО-77 -г- ГОСТ22690.4-77.

Пр о ч н о с ть  б е т о н а  д о л ж н а  о п р е д е л я т ь с я  н е  м е н е е  ч е м  в ю %

ИЗДЕЛИЙ, СОСТАВЛЯЮЩИХ ПАРТИЮ. КОНТРОЛЬ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА,КАК . 
ПРАВИЛО, СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ Б ТРЕХ УЧАСТКАХ КАЖДОГО ИЗДЕЛИЯ,

-  -  (Лист
1 .0 Ъ 8 И - 1 .8  0 0 0 0  Т О  “ Г



РАСПОЛОЖЕННЫХ В СРЕДНЕЙ ЗОНЕ И НА ОПОРНЫХ УЧАСТКАХ ВСЕГО В 

КАЖДОЙ ПАРТИИ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ДОЛЖНА ОПРЕДЕЛЯТЬСЯ НЕ МЕНЕЕ, 

ЧЕМ В 9 УЧАСТКАХ. ОЦЕНКУ ПРОЧНОСТИ СЛЕД УЕТ ПРОИЗВОДИТЬ ПО 

ГО С Т1 8 1 0 5 .0 -8 0 ; Г0С Т1& 405.1 -8О .

ДЛЯ ПЕРЕМ Ы ЧЕК, АТТЕСТУЕМ Ы Х ПО ВЫСШЕЙ КАТЕГОРИИ КАЧЕСТВА, 

КОЭФФИЦИЕНТ ВАРИАЦИИ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 10%.

Ге о м е т р и ч е с к и е  р а з м е р ы  д о л ж н ы  к о н т р о л и р о в а т ь с я  н е  м е н е е ,

ЧЕМ Ъ 10% ИЗДЕЛИИ ОТ КАЖДОЙ ПАРТИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИ МИ РУЛЕТКАМИ 

ИЛИ МЕТРАМИ, ОТВЕЧАЮЩИМИ ТРЕБОВАНИЯМ СООТВЕТСТВЕННО 

ГОСТ 7501- 80*  И ГОСТ42.7-75*.
Отк л о н е н и я  от н о м и н а л ь н ы х  р а з м е р о в  по д л и н е  п е р е м ы ч е к  и по разм е-

РАМ ПОПЕРЕЧНОГО СЕЧЕНИЯ, ОТКЛОНЕНИЕ ОТ ПРЯМОЛИНЕЙНОСТИ РЕАЛЬНОГО ПРО­

ФИЛЯ ПОВЕРХНОСТИ ПЕРЕМЫЧКИ НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧИН, УКАЗАННЫХ 

В ТАБЛ.8 ГОСТ 9A8-8V, КАЧЕСТВО и ВНЕШНИЙ в и д  перем ы чек  СЛЕДУЕТ 

п р и н и м а ть  по ГОСТ13015.0-ЪЪ. Внешний в и д  и  к а ч е с тв о  поверхностей

ПЕРЕМЫЧЕК ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ УТВЕРЖДЕННЫМ В УСТАНОВЛЕННОМ ПО -  

РЯДКЕ ЭТАЛОНАМ. СПРАВОЧНАЯ МАССА ПЕРЕМЫЧЕК, ПРИВЕДЕННАЯ В ЧЕРТЕЖАХ, 

ОПРЕДЕЛЕНА ПРИ СРЕДНЕЙ ПЛОТНОСТИ БЕТОНА 2500

При изго товлении  перемычек из б ето н а  с другой плотностью масса

ИХ ДОЛЖНА БЫТЬ УТОЧНЕНА.

От к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к о й  м а с с ы  п е р е м ы ч е к  о т  с п ра в о ч н о й  н е  

д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  * f  %  ( Г О  С Т  13015.0- 85)

В ПЕРИОД ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВА ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ

ПЕРЕМЫЧЕК ДОПУСКАЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА БЕТОНА БЕЗ 

ИСПОЛЬЗОВАНИЯ Н ЕР АЗРУ ШЛЮЩИХ МЕТОДОВ ПУТЕМ ИСПЫТАНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ

к у б о в  по ГОСТ 10180-78 и о ц е н и в а т ь  п р о ч н о с ть  б е т о н а  по ГОСТШО5.0-8О 

и ГОСТ 18105.1-80. При э то м  о бязательн о  п р о в ед ен и е  контрольных

испы таний  перемы чек  НАГРУЖЕНИЕМ по Г О С Т 8819“77. Схем ы  .д о в е ­

дения КОНТРОЛЬНЫХ ИСПЫТАНИИ И КОНТРОЛЬНЫЕ НАГРУЗКИ ДАНЫ НА 

ЛИСТАХ 11-17.

1 . 0 5 8 . 1 - 1 . 8 0000 то 7 i
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5. Хр а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в а н и е .
Подъем, погрузка и разгрузка  перемы чек должны производиться

ЗАХВАТОМ ЗА ПРЕДУСМОТРЕННЫЕ ПРОЕКТОМ СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ.

При хранении и транспортирования перемы чки  должны опираться

на ДЕРЕВЯННЫЕ ПОДКЛАДКИ И ПРОКЛАДКИ. ПОДКЛАДКИ ПОД НИЖНИЙ РЯД 

ПЕРЕМЫЧЕК СЛЕДУЕТ УКЛАДЫВАТЬ ПО ПЛОТНОМУ, ТЩАТЕЛЬНО ВЫРОВНЕН­

НОМУ основанию. Прокладки м е ж д у  перем ы чкам и  по  вы соте  шта­
беля должны быть расположены  по вертикали о д н а  н а д  другой 
НА РАССТОЯНИИ НЕ БОЛЕЕ 150 ММ ОТ ТОРЦА ПЕРЕМЫЧКИ. ТОЛЩИН А 

ПРОКЛАДОК ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ РАЗМЕР СТРОПОВОЧНЫХ ПЕТЕЛЬ 

НА 10 мм.

При  ТРАНСПОРТИРОВАНИИ ПЕРЕМЫЧКИ с л е д у е т  ук лады ва ть  НА 

ТРАНСПОРТНЫЕ СРЕДСТВА В ГОРИЗОНТАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ, ПРОДОЛЬНОМ 

ОСЬЮ ПО НАПРАВЛЕНИЮ ДВИЖЕНИЯ ТРАНСПОРТА И НАДЕЖНО ЗАКРЕПЛЯТЬ 

УСТРОЙСТВАМИ, ПРЕДОХРАНЯЮЩИМИ ИХ ОТ СМЕЩЕНИЯ ВО ВРЕМЯ ПЕРЕ­

ВОЗКИ. Паспортизацию  п ер ем ы ч ек , а т а к ж е  п р а в и л а  н а н е с е н и я  и

СОСТАВ МАРКИРОВОЧНЫХ ЗНАКОВ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ по ГОСТ 943-84-.

1 .0 3 8 .1 - 1 .6 0000 то Лис
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IIIIIIIIIIIIIIIIIIIU U IIIIIJIII
/7& 777

ОПИРАНМЕ ПЕРЕМЫЧКИ
V

Is

l i
~ Т

ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА Та б л и ц а  2

Расчет- мини
мааь На г р т ъ к и  *н/ м (кгс/м ) Расчетньш

М а р к а
AET I . , НАЯГКУ

БИМА Расчетная
Но рм ати вн ая мстнмои

М ДЛИТЕ АЬ'

MM
«МММ)

MM суммарная ПОСТОЯННАЯ 
It ДЛИТЕЛЬНАЯ

КРАТКОВРЕ­
МЕННАЯ

Н0ЙНМП5-
ки»ш*

5ПБ11-27А-У
1900 170 17,5 (2800) 23,8(2430) 20,9(2430) 2^4 (300) 0,07

5ПБ25- 37/ЦУ 2.230 230 37,3 (3800) 32,8(3340) 29,8 (3040) 2JJ4 (300) 7,2

5ПБ 25 -  27ATV
2230 130 27,5 (2800) 23,8 (2430) 2^9 (2430) 294 (300) 3,8

5ПБ 25 -  27 AfV ~0l

5ПБ27- 37ATV 2480 230 3£> (3800) 31,8(3340) 29,8(3040) 2,94 (300) 40,1

5П6 27-27 Ai Y
2490 230 2̂ 5 (2800) «3,8 (2450) 2Ц9(2430) 2,94 (300) и5ПБ 27 -  27 ATY -a

5R6 30 -  3IATV 2750 230 J7,3(J«00) Ji,8 &140) 29,8 (3040) 2^4 (300) I V
5П6 3Q-27ATV Men олп 27,5(2800) 23,8(2430) 20,9(2430) 2,94 (300) 8,8
5П6 30 -  27ATV -a

ZI3u /Эи

5ПБ 31- 27 Ат Y 2880 230 27,5(2800) 2^8 (2430) 203 (2430) 2,94 (300) 44,8

5ПБ34- 20ATY 3140 230 19,6 (2000) «.*(1750) 15,4 (1540) 2,06(240) 144

5ПБЗБ- 2DA|V 3400 230 49,6 (2000) 17,2 (1750) 45,4 (1540) 206 (240) 16,8

ЗЙП14 ~71ATV 1250 170 М
3lW1C-74AiV 1380 170 15
ЗПП 18-71 AiV 1640 170 7116(7200) 61J6 (6300) 55$ (5?00) 5,88 (бОО) 2,4

ЗПП21-71АГУ 1900 170 3,5

ЗПП27-71АГУ 2490 230 12,35

БПП44-72Ат2 1250 170 001

6nni6-72AiY 1380 170 0,13

6ПП18-72 A, V 1640 170 74,6 (7300) 62,8 (6400) 5^9 (5800) 5,88 (600) I *

61Ш 21 -  ?2A|Y 1900 170 J.5

6ПП27-72Аг¥ 2490 230 10,5

10 38 .1 -1 8  000 0 ТО
Аист



Сх е м а  о п и р а н и я  и  нагруж ения  при и с п ы т а н и и

ХоЛ Х -Л

Г Х  'I доп.
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ргдоп-

-3
а

*77 rd,

L.1----------------------- J

£ 7
а1---

Данные аля испытании. Расчетные проаеты. Т а б л и ц а  5

М а р к а
А ,

М М

а ,

м м

М а р к а
А ,

М М

%

М М

БПБ 2 1 - 2 7  Аг V 1 9 0 0 8 5 5ПБ34 -  20 Ат? 3 4 4 0 4 4 5

5ПБ 2 1 - 2 7 А т ? - а 1 9 0 0 8 5 5П53Б -  20 Ат V 3 4 0 0 445

5 ПБ 25 ~  57 Ат V 2 2 3 0 41 5  1 ЗПП44 -  14 А т? 4 2 5 0 85

5ПБ 25 - 2 7  Ат? 2 2 3 0 4 4 5 З П П 1 6 - 71 А т? 1 3 8 0 8 5

5ПБ 2 5 - 2 7 A t ? - c l 2 2 3 0 445 З П Й 1 8 - 74 А т ? 4 6 4 0 8 5

5ПБ 27 -  37 Ат ? 2 4 9 0 44 5 ЗПП24 -  7 4 А т? 1 9 0 0 8 5

5ПБ 27 -  27 А т? 2 4 9 0 1 1 5 ЗПП27 -  71 А т ? 2 4 9 0 4 1 5

5ПБ 27 -  27 А т ? - а 2 4 9 0 115 6ПП44 -  7 2 А т ? 4 2 5 0 8 5

5ПБ 3 0 -  37 Аг V 2 7 5 0 415 6ПП16 - 7 2  А т? 1 3 8 0 8 5

5ПБ 30 - 2 7 А т? 2 7 5 0 445 5ПП18 - 7 2  А т? 1 6 4 0 8 5

5ПБ 30 - 2 7 А т ? - а 2 7 5 0 1 1 5 БП П П  - 7 2 А т? 1 9 0 0 8 5

5ПБ 31 -  2 7 А т? 2 8 8 0 1 1 5 6ПП27 - 7 2  А т? 2 4 9 0 1 1 5

1 . 0 3 8 . 1  - 1 . в  0 0 0 0  Т О
Лист
10



. , _ Та б ли ц а  4 
данные для испытании. П р о в е р к а  прочности

Ма р к а

Ха р а к т е р  р а з р уш ен и я

1,Текучесть  продольной растянутой АРМАТУРЫ ДО НАСПИ
ЛЕНИ Я РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ

СМ,А
Величина  контрольной разрушающей нагрузки за ьынр -
ТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСА В кН (КГС), ПРИ КОТОРОЙ

ПЕРЕМЫЧКИ ПРИЗНАЮТСЯ 
годными:

> Рдап.

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ: 
< Рдоп., НО > 0,85 Рдоп.

5П6 21-27 Ат V
> 35,3 (3 59ь) < 35,3 (35S5), НО > 30,0 (3055)

5ПБ 21 -  27Ат V -a

5ПБ 25 -37А. V > 56,7 (5780) < 56,7 (5780), НО > 48,2 (4У1Ьу

5ПБ25 >27Ai V
> 41,3 (4215) <41,3 (4215), НО > 35,2 (у .ъ 5)

!5ПБ25~27Ату-а

5ПБ 27 -37 АЙ > 63,3 (64 50) < 63,3 (6450), НО > 53,8 (УН Ь ) |

5ПБ 27 -  27Ar V
>46,2 (4710)

Ii
< 46,2 (4710), НО > 39,2 (a U0и)

< 69,9 (7125), НО > 59,4 (6055)
5 П Б 27 -  27 Ат У - а

5ПБ 30-37 Аг? >69,9 (7125)

5ПБ 30-27 АЙ
Ч 510 (5200) < 51,0 (5200), НО > 43,3 (44 20) 

<53,4 (5445), НО >4Ь,4 (4650)
5ПБ30 -2 7 А Й  - а

■ f  ч/ l|U \J Auvy

5ПБ31-27АтУ > 53,4 (5445)

5ПБ34-20Ат1 >41,6 (4180) <4 1,0 (4180), НО > 348 (35Ьо)

5ПБ36-20АЙ > 44,4 (4525) <44,4 (4525), НО >37,7 (3845)

ЗИП 14- 71 Ат V > 60,5 (6170) < 60,5 (6170), НО > 51,4 (524 5)

ЗПП 16-71АЙ > 66,8 (6810) < 66,8 (6810), НО > ЬЬ,8 (67 90)

ЗПП 1В -71 АтУ > 79,4 (8095) < 79,4 (8095), НО >67,5 (6880)-

ЗПП 21“ 71 Ат у > 91,9 (9375) <91,9 (9 375), НО > 78,2 (7970)

ЗПП 27-71 Ат V > 121,0 (12290) < 121,0 (12290), НО >102,0 (10445)

6ПП 14-72АЙ > 60,9 (6210) < 60,9 (6210), НО > 51,6 (5*80)

6ПП 16-72 АтУ > 67,3 (6860) <67,3 (6 860), НО > 57,2 (5830)

6ПП 18-72 Ат У > 79,9 (8150) <79,9 (8150), НО >67,9 (б92б)

6ПП21 “72Ат V > 91,6 (9445) <92,6 (9445), НО > 78,7 (8025)

6ПП27 -  72Ат У > 1*1,0 (1*575) < 121,0 (12375), НО > 103,0 (10520)

__  Лист
1 . 0 3 8 . 1  - 1 . 8  0 0 0 0  Т О  ц
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Пр о д о л ж е н и е  ТДБКЛ

М а р к а

Х а р а к т е р  р а з р е ш е н и я

1. Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т а  :

2. Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  с е ч е н и я  д с  н а ­
с т у п л е н и я  ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМА­
ТУРЫ  С =1,6

Ве л и ч и н а  к о н т р о л ь н о й  р а з р у ш а ю щ е м н а гр у з к м  з а  вычетом
СОБСТВЕННОГО ВЕСА В кН(КГС)# ПРИ КОТОРОЙ

ПЕРЕМЫЧКИ ПРИЗНАЮТСЯ
го д н ы м и  

>  Раоп

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

< Р Аоп., НО >0,65 Раоп !

5ПБ21- 27Ат\/
>  40,5 (4,125) < 40,5 (4125), НО >  344 (3505)

5 П Б 21 -  27 А> V -  а.

5ПБ25 -  57Ат£ >  65,0 (6625) < 65,0 (6625), НО >  55,2 (5630)

5ПБ25 -2 7  AtV
>  47,5 (4840) < 47,5 (4640), НО > 40,4 (4115)

5ПБ2.5 -2 7 A tV - cl

5ПБ2.7 -  37 At V > 72,6 (7400) < 72,6 (7400), НО *  61,7 (6290)

5П627 -  27 ArV
> 53,0 (540 5) < 53,0 (5405), НО >  45,4 (4595)

5ПБ27 - 2 7 At V - а

511Б30 -  37 Ат V > 80,1 (8170) < 80,1 (8170), НО >  68,1 (6945)

5ПБЗО -2 7  At V
> 58,5 (5970) < 58,5 (5970), НО >  49,8 (5075)

5П630 ' 27Ат? - а

5П631 -  27АтV 

5 ЛБ 3 4 - 20АтУ

> 61,5 (6250) < 61,3 (6250), НО >  52,1 (5315)

> 47,1 (4805) < 47,1 (4805), НО >  40,1 (4085)

5П63ь -  20 Ат у >, 51,0 (5205) < 51,0 (5 2 0 5 ),  НО >, 4 3 ,4  (4 4 2 5 )

ЗШ И4 -  1 \ AtV > 69,5 (7070) < 6 9 ,3  (7 0 7 0 ),  НО > 5 8 ,9  (6 0 1 0 )

:ПП1Ь -7 1  At V > 7 ^ 5  ( 7 В 0 5 ) < 7 6 ,5  (7 8 0 5 ) ,  НО > 85,1 (6 6 3 5 )

ЗП1118- 71ArV > 9 1 ,0  ( 9 2 7 5 ) < 9 1 ,0  ( 9 2 7 5 ) ,  НО >  7 7 ,3  (7 8 8 5 )

.5 МП 21 -7 1 A .V > 1 0 5 ,0  ( 1 0 7 4 5 ) < 1 0 5 ,0  (1 0 7 4 5 ) ,  НО > 8 9 ,5  (9 1 3 0 )

ЗПП27 -  71 АтУ > 138,0  ( 1 4 0 8 0 ) < 138,0 ( 1 4 0 8 0 ) ,  НО > 117,0 (1 1 9 7 0 )

6ПП14 -7 2 А т 1 > 69,9 (7 1 25 ) < 6 9 ,9  (7 1 2 5 ) ,  НО > 5 9 ,4  ( 6 0 5 5 )

6ПП16 - 7 2 ArV > 77,1 (7 8 6 5 ) < 77,1 (7 8 6 5 ) ,  НО > 6 5 ,6  ( 6 6 8 5 )

БПП18 - 7 2 ArV > 9 1 ,6  (9 3 4 5 ) < 9 1 ,6  ( 9 3 4 5 ) ,  НО > 7 7 ,9  (7 9 4 5 )

6ПП21 -7 2  Аг У > 10 6 ,0  ( 1 0 8 3 0 ) < 106 ,0  (1 0 8 3 0 ), НО > 9 0 ,3  ( 9 2 0 5 )

6ПП27 -7 2  А т ! * 139 ,0  (1 4 1 9 0 ) < 1 3 9 ,0  (1 4 1 9 0 ), НО > « 8 ,0  ( 1 2 0 6 5 )

Лист
1.0 3 8 .1 -1 .8  0 0 0  0 Т О  ^
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ТАБЛИЦА 5

Данные для испытании. Проверка ж естк о сти .

Ма р к а

Срок ис­
пытания 
перемыч­
ки ПОСЛЕ 
HSTOTOB- 
АЕНИЯ 

Б
СУТКАХ

Контрольная
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТ­
ВЕННОГО ВЕСА

Рдоп., 
кН (кгс)

jt-
fun*.

%

Прогиб 
от пол­
ной кон- 
траль­
ной НА­
ГРУЗКИ

fx ;
ш

Прогибы  измеренные ( мм) 7 
ПРИ КОТОРЫХ

ПЕРЕМЫЧ­
КИ ПРИЗНА­
ЮТСЯ ГОД­

НЫМИ

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОР­
НОЕ ИСПЫТАНИЕ

5ПБ24-27АтУ , 

5ПБ24 -2 7 А т У -а

3 19,2. (4955)

47

4,22 < 4,4 6 >4,46, НО <4,59
7 49,6 (1995) 4,24 4 4Л9 > 4,49, НО <4,64

44 <8,0 (Ш 5 ) 4,45 4 4,38 >4,38, НО <4,5
2ft 49,4 (4975) 4,23 4 4,48 > 4,48, НО < 4,6

юо 4#, 6 (4895) 4,48 4 4,42 >4,42, НО 4 4,53

5ПБ 25-57 AiV

3 34Д (55-10)

76

5,27 < 6,32 > 6,32, НО 4 6,85
7 34,8 (3546) 5,г 4 6,24 > 6,24, НО 4 6,76
44 34,4 (3475) 4 6,49 > 6,49, НО < 6,74
2ft 33,8 (3445) 5J4 < 6,4 3 > 6,43, НО < 6,64

400 3<,8 (32.40) 4,92 < 5,90 > 5,90, НО < 6,4

5ПБ25-27Ат?,

5П Б 75-27А т5 -а

3 22,5 (2290)

49

3,36 «  4,03 > 4,03, НО < 4,37
7 22J9 (2340) 3,46 4 3,79 > 3,79, НО < 4,44

14 22,5 (2290) 3,04 4 3,65 > 3,65, НО <3,95
SB 22,7 (2315) 3,21 4 3,85 >3,85, НО 44,47

100 24,8 (2220) 3,45 С 3,78 >3,78, НО <4,10

5ПБ 27-37АтУ

3 40,6 (4440)

94

7,68 4 8,45 > 8,45, НО <8,83
7 40,6 (4440) 7,6 < 8,36 > 8,36, НО < 8,Н
14

28

39,5 (4 025) 

38,4 (3915)
Н * 8,44 >8,44, НО <8,54

П 4 7,92 > 7,92, НО < 6,28
100 35,4 (3 6  <0) 6,72 ^  7,39 >7,39, НО <7,7Ъ

5ПБ27-27Ат7,

5 ПБ 27-27 А т ? -а

3 26,4 (2695)

64

4,74 4 5,65 > 5,65, НО <6,42
7 26,7 (2720) 4,6 4 5,52 > 5,52, НО <5,88

44 26,2 (2670) 4,55 < 5,46 > 5,4 Ь, НО <5,92
п 25,9 (2640) 4,6 4 5,52 >5,52, НО <5^8

т 24,3 (2480) 4,38 <5,26 > 5,26, НО <5,69

1.038.1-18 0000 ТО ^
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П р о д о а ж е й и е  т а б л .5

М  А Р К А

Срокиспы
ТАНИЯ П Е ­
РЕМ Ы ЧКИ 
ПОСЛЕ MS- 
ГОТО&ЛЕ-
ния

В
СУТКАХ

Ко н т р о а ъ н а я

НАГРУЗКА ЗА 6ЬЕ 
ЧЕТОМ СОБСТ­
ВЕННОГО ВЕСА

Р&ОП., 

кН (К Г С )

|м-

|пред.

%

Про ги б , 
от п ош
КОНТРОЛЬ 
НОИ НА­
ГРУЗКИ

j'K f

Ш

Пр о г и б ы  и з м е р е н н ы е  ( мм) ,
ПРИ КОТОРЫХ

П Е Р Е М Ы Ч ­
К И  П Р И ­
ЗНАЮТСЯ
годными

т р е б у е т с я  повтор­
ное ИСПЫТАНИЕ

5Г1Ь 30 -  37 Ат V

3 47,5 (4 6 75 )

100

« ,1 2 £ 44,65 >44,65, НО £ 45,32

7 46,9 (478 5) 44,42 4 42,56 >42,56, НО £ 43,43

44 45,3 (4615) 44,09 4 <2,2 > « , 2  , МО <<2,16

28 43,6 (4450) 90,82. «4 4 ,9 >44,9, НО £ 42,44

400 39,4 (5990) 9,74 С 40,68 >40,68, НО £44,47

5П&30-27 М  

5ПБ30 "27 Ат 7 - а

3 30,9 (34 50)

rl 8

8,95 £ 40,74 >40,74-, НО £44,64

7 30,9 (3 4 50) 6,47 £ 7,76 > 7,76, НО £ 8,44

44 79,7 (3030) 6,28 * 7,54 > ^54, НО £ 8,16

22 29,2 (2975) 6,28 4 7,54 > 7,54, НО £ 8,44-

400 ,26 ,9  (2740) 5,84 4 7,04 > 7,04, НО £ 759

5 П Б Л -2 7 Д ,Х

3 32,3 (3295)

96

•И,64 £ 42,8 >•12,8, НО < « ,Ь 9

7 52,3 (3295) 8^26 4  9,64 > 9,6£, НО £ 10,07

14 ^32,4 (3270) 8,96 £ 9,86 > 9,86, НО £40,3

п 30,5 (3445) 8,42 4 9,26 > 9,26, НО £ 9 68

/(00 28,4 (2ЬЬЬ) 7,88 £ 8,67 > в,67, НО £ 3,06

5 П Б М -2 0  Ат$

3 23,5 (Q.39 5)

100

4ЬДЬ £ 44,77 >44,77, НО £45,44

7 23,7 (2420) 40,07 £ 44,08 >44,08, НО £44,58

14 25,0 (2350) 9,8 £ 40,78 >40,78, НО £44,27

и 73,0 (2350) 40,0 £44, 0 >44,0, НО £44, 5

400 2 4( 6 (2205) 9,53 £ 40,48 >40,48 НО £ 40,96

М1Ь5Ь~20 Аг£

3 26,7 (2725)

400

45,&7 4 <7Д6 >47̂ 4-6, НО £ 40,25

7 2 7,0 (2750) 42,23 £ 43,45 >45,45, НО £44,06

44 76,9 (2646) 44,79 £42,97 >42,97, НО £43,56

28 25,4 (2590) 44,7 £ 42,87 >42,87, НО £43,46

400 23,4 (2385) 40, U £44,97 Я  (90, НО £ « ,5 2

Лист
ю ь и - т . *  0 0 0 0  Т О  ^



Пр о д о л ж е н и е  т л б л . Б

М * Р  К А

Сиж ис­
пытания 
lit PFtoUS 
ки писке, 
изготои. 
ления 

в

СУ TKfkX

Ко н т р о л ь н а я
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕШИ СОБ- 
CTBFHHOIO 
в е с а

Рдоп ,

к и Сагс ')

^пгг*

О/
/ о

Прогиб 
от пол­
ном 
контрою 
И0Й НА 
ГРУЗКИ

мм

Прогибы  и з м е р е н н ы е  
( нам}  при которых

ПЕРЕМЫЧ­
КИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ
годными

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОР­
НОЕ ИСПЫТАНИЕ

Ъ 33,и (ЗЗЬО) 0,37 $ 0,44 > 0,44, НО 4 0,48
7 34,4 (3bub) 0,34 < 0,м > 0,41, НО 4 0,44

3 ПП14 -74 ArV 14 34,7 (5540) 0 ,н 4 0,41 > 0,41, НО 4 0,44
h 28 34,7 (55Ш) 0,34 * 0,41 > 0,41, НО 4 0,44

-100 33,6 (3430) 0,34 4 0,41 > 0,41, НО 4 С̂ 44
3 36,4 (3710) ',23 <1,48 > 1,48, НО « .4 ,6
7 37,9 (3865) >1,09 4 >1,31 > 4,31, НО 4 4,42.

3lin i6 -7 U \V 44 38,3 (3905) 0,96 4 4,15 > 4,4 5, НО 4 4,25
28 38,'3 (3905) 0.94 £1,13 > 4,43, НО 4 4,22

100 37,2 (3790) 0,93 4 1,42 > 4,42, НО < 4,21
3 45,6 (4645) 2,54 $ 3,05 > 3,05, НО 4 3,3
7 46,5 (4740) 4,93 4 2,32 > 2,32, НО 4 2,51

ЗПГН8-7^ Дт7 й 46,0 (4690) 4,94 4. 2,29 > 2,29, НО 4 2,48
_2Я 46,5 (4740) 2,01 4 2,41 > 2,41, НО 4 2,61
>100 44, г (4505) 0,84 < 4,01 > 4,04, НО 4 4,09

3 85,4 ( 5650) 3,79: < 4,46 > 4,46, НО 4 4,84
7 56,4 (5755) V ч< 3 72 > 3,72, НО 4 4,03

ЗПП24-74МУ 14 54,9 (5595) 2,97 3,56 > 3,56, НО 4 3,86
28 54,3 (5540) 3,03 £ 3,64 > 3,64, НО 4 3,94

100 54,4 (52-45) 2,87 4 3 44 > 3,44, НО 4 3//3
3 78,9 (8045) 10,79 414,87 >11,87, НО 4 42/И

7 78 Д (7970) 9,1 ^ *30,03 >10,03, Н О  4 40,44

3 ПП27 -7 4  АтУ 44 75д (?£90) 5,82 * 9,70 > 9,70, НО <40, -
23 63,4 (6465) 8,6 4 9,46 >9,46, НО < 9, В’*

400 67,0 (6835) 7,88 4 8,67 >8,67, НО < 9 ,  Ь ь

1 0 3 8 . 1 - 1 . 8  0 0 0 0  Т О
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТДБА.5

Ма р к а

СРОК ИС­
ПЫТАНИЯ 
ПЕРЕМЫЧ­
КИ поем 
мзготов
ЛЕНИВ

В

СУТКАХ

Ки. ГРОАЬНЛЯ 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕСА 

Рдо», 
scH (к гС )

W ’

У .

Прошв 
от пол­
ной 
юмттом 
НОИ НА 
ГРУЗИИ

{* »
мм

Прогибы измеренны е (мм),
ПРИ КОТОРЫХ

ПЕРЕИЫЧ 
КИ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ
годными

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОР­
НОЕ ИСПЫТАНИЯ

3 5>  (34Ш) 0,26 « 0Д4 > 0,34, НО «  0,36
п 34,9 (3555) 0,26 « 0,31 > 0,31, НО «  0,34

б ПП44-72 AiV 44 35Д (3590) 7 0,26 «0134 > 0,31, НО «  0,34

и 35Д  (3390) 0,26 «  0,34 > 0,31, НО 4 0,34

400 35,8 (3445) 0Д5 « 0,3 > 0,3, НО «  0,32

3 37,0 (3770) 0,40 « 0,48 > 0,4«, НО «  0,52

7 Зв5 ( 3930) Ц38 «  Ц46 > 0,46, НО «  0,49

6ПП16- 7̂ А,у 44 38,9 (3970) 9 0̂ 38 « 0,46 > 0,46, НО «  0,49

18 38,9 (3970) 0,38 « 0,46 > 0,46, НО «  0,49

100 з7д  (зато) 0,57 «  0,44 > 0,44, НО «  0,48

3 43 9 (4480) 1,66 « 1,99 > 4,99, НО £ 246

7 45,8 (4670) 1,16 « 1,38 >4,39, НО « 1,54

6ПП18- 72Дт? 44 448 (ч575) 32 1,14 « 4,37 > 4,37, НО « 1,48

9Ь 4%2 (4745) 1,26 4 4,И >4,54, НО « 4,64

100 444 (4525) 1,23 « 4,48 >4,48, НО « 4,60

3 536 (5465) 2,57 «  3,08 > 3,08, НО «  3,34
7 54,7 (5575) 1,89 «  2,27 > 2,27, НО «  2,46

& ПП2.4 -72 АтУ 44 53,6 ( 5*65) 37 1,88 «  2,26 > 2,26, НО 4 2,44

£8 54,1 (5520) 2,0 « 2,4 > 2,4 , НО «  2,6
100 54,4 (5245) 1,91 « 2,29 > 2,2% НО «  2,48

3 77,3 (7885) %п « 40Д4 >Ю,24, НО « 40,62
7 77,3 (7885) 7,85 «  8,64 > 8,64, НО «  9,0

6ПП27~72А*\[ 44 74 5 (7595) 96 3J46 «  8,24 > 8,24, НО «  8,58
18 73,4 (7450) 7f47 « 7,89 > 7,89, НО «  8,24

100 67,4 (6870) 7,04 « 7,74 > 7,74, НО 4 8,06

Ю З о .  1-18 O O O Q  T O  —
16



Тльлицб
Данные для испытании. Проверка трециностоикост и

СРОК ИСПЫТАНИЯ ПЕРЕМЫЧЕК ПОСЛЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 6  СЗГ К АХ КОНТ-
РОЛЬНАЯ

М а р к а
Ъ 7 14- 2 8 1 0 0 ШИРИН А 

РАСКРЫ-

КОНТРОЛЬНА* НАГРУЗКА ЗА  ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО В ЕСА  
ПЕРЕМЫЧЕК Р*ви.# кИ(КГС)

ТИЯТРЕ
ЦИН,

ММ
5 fl5 2 1 -2 7 A t¥

2 2 1 (2 2 5 0 } 2 2 ,5 (2 2 9 5 ) 20 ,7 (2 1 1 0 } j 2 2 ,3 (2 2 7 0 ) 2 1 ,4 (2 1 8 0 )
5 П 5 2 1 -2 7 А Н ? -а

5П625- 37Ат¥ ЗБ,0 (3 8 7 0 ) 38,3 (3 9 1 0 ) 37,6 (3 8 3 5 ) 3 7 ,2 (3 7 9 5 ) 3^1 (3 575 )

5 П Б 25-27А т?
25^8(2635) 26,4 (2 6 9 0 ) 25 ,8  ( 2 6 3 ) (2 6 6 5 ) 25,1 (2 5 5 5 )

5 П Б 2 5 -2 7 А г£ -а -

5ПБ2Л -37а ,у 4 4 ,8 (4 5 6 5 ) 4 4 ,8  (4 5 6 5 ) 4 3 ^ ( 4 4 4 0 ) 42,3  (4 3 1 5 ) 39,1 (3 9 8 5 )
5П Б 2 7 -2 7 А т£

30,4 (3 0 9 5 ) 30,7 (3 1 3 0 ) 30,1 (3 0 6 5 ) 2 9 ,8  (3 0 3 5 ) 2 8 .0 (2 8 5 5 )5П 627 -27А тУ  - а .

5ПБ30-Э7Ат£ 62,2 ( 5 3 2 $ 51,2 (5 2 7 5 ) 4 9 4  (5 0 9 0 ) 4 8 ,2 (4 9 1 0 ) 4 5 ,2 (4 9 0 5 )
5ПБЪО-27 Artf

35,5 (36ВД) 3 ^ 5  (3620) 3 4 2 (3 4 8 5 ) 3 3 .5 (3 4 2 0 ) 3 0 ,9 (3 1 5 0 )5 П Б 3 0 -2 7 А т ¥ -а

5ПБ34 - 2 7  Ат* 37,2 (3 7 9 0 ) 37Д (3 7 9 0 ) 3 ^ 8 (3 6 5 0 ) 3 $ 1  < 3 5 8 0 ) 3 2 ,4 (3 3 0 0 )
5Л Б М —20A i£ 27,0 (1 7 5 0 ) 27,3 (2*180) 2 ^ 4  (2 6 9 5 ) 2 6 4 ( 2 6 9 5 ) 2 4 ,9 (2 5 3 5 ) 0 ,25 1

5П Б 36~20 Ai£ 30,Ь (3 1 1 5 ) 3 0 ,9 (3 1 5 5 ) 2 9 ,8 (3 0 4 0 ) 2 9 ,2  (2  9 в о ) 2 6 ,9 (2 7 4 0 )
З П П 14-74А *£ 3 ^ 6  (3 7 3 0 ) 3 8 1  (1 8 8 5 ) 3 8 5  ( 3 9 Ы 3 % 5 (3 9 2 5 ) 3 7 .4 (3 8 1 0 )
ЗП П 16-74А т¥ 40.4  (4 7 1 5 ) 41,Ь (4 2 4 5 ) 42,5 (4 3 3 5 ) 4 2 ,5 (4 3 3 5 ) 41,2 (4 2 0 0 )
3 n n « - 7 4 A i f 5 0 5  (5 1 5 0 ) 51,5 (5 2 5 5 ) (5 2 0 0 ) 51,5  (5 2 5 5 ) *30 (4 9 9 5 )

ЗПП24 -7 1 A iV 64 ,4  (6 2 6 5 ) 62,6 (6 3 8 5 ) 60,9 (6 2 0 5 ) 6 0 3  (6 1 4 5 ) 5 6 ,7 (5 7 8 5 )
ЗШ127 -7 4  KiV 87,9 (8 9 1 5 ) 86,7 (8 8 4 0 ) 8 3 ,6 (8 5 2 5 ) 8 1 ,3 (8 2 9 0 ) 7 4 4  (7 5 8 5 )
8ПП14- 72Ат¥ 37,1 (3 7 8 0 ) 38jfe (3 9 4 0 ) 3 9 0 (3 9 8 0 ) 39 0  (3 9 8 0 ) 3 7 ,5 (3 8 2 0 )
6ПП16-72Ат£ цо (4т) 42,8  (4360 ) 43,2 (4 4 0 5 ) 4 ^ 2 (4 4 0 5 ) 4 1 ,4 (4 2 2 5 )
6ПП1»-72Ат? 4 8 ,7  (4 9 6 5 ) 5 0 ,7 (5 1 7 5 ) 49,7 (5 0 7 0 ) Н *  (5 7 3 0 ) 4 9 ,2 (5 0 2 0 )
6П ГШ -72Ат£ 5 9 ,4 (6 0 6 0 ) 6 0 ,6 (6 1 8 5 ) 5 9 4 ( 6 0 6 0 ) 6 0 ,0 (6 1 2 0 ) 5 ^ 0  (5 8 1 5 )

6ПП27-72Ат£ 8 5 ,7 (8 7 3 5 ) 85,7 (8 735 ) 8-:,5 (8415) 8 1 ,0 (8 2 5 5 ) 7 4 ,7 (7 6 2 0 )

1038.1-1.6 0000 ТО



[__________________ L

НОМЕНКЛАТУРА МЗДЕЛИЙ
Т а б л и ц а 7

О б о з н а ч е н и е М а р к а

Р а з м е р ы , m m / А л е е  A,

L i КГ

1018.1 - 1 а  ю о о 5 П Б 2 1 -2 7 А т ¥ 2 0 7 0 25 0 28 b
- 0 1 5 0 6 2 5 -3 7 A r V 2 4 6 0 250 138
-  02 5 П Б 2 5 -  2 7 A iV 2 4 -60 250 118
-01 5 0 6 2 0 -  17A rV 2 7 2 0 250 3 7 5

- 0 4 5 П Б 2 7 - 2 7 A t V 2 7 2 0 2 5 0 5 7 5

1 038.1 -  та 2000 Б П Б 3 0 -1 7 А ,5 2 9 8 0 2 5 0 410
-ш 5ПБ 30 -  2 7  Ат V 2 9 8 0 2 5 0 410

-04 5ПБ11 -27 AiS 1110 2 5 0 428

-01 5П Б34 -  2 0  At^ 1 1 7 0 2 5 0 4 8 1

- 0 4 ЬПБ lb -  20 Ат V Ib lO 2 5 0 5 0 0

4.03Й .1- 1 .&1UU0 5 П 6 2 4 -2 7  Ш-О- 2 0 7 0 2 5 0 2  « 5

-  01 5П025-27АтУ-а 2 4 6 0 2 5 0 5 1 8

- 0 2 5 П 6 2 7 -  2 7 A iV - a 2 7 2 0 2 5 0 3 7 5

-  01 5Ub 10 - 27 Ат У -ft- 2 9 8 0 2 5 0 410

1 .0 1 0 .1 -1 .0  4 0 0 0 1 Ш Н 4 -7 4  k\ V 1 4 2 0 1 8 0 297
-01 ЗПП1Б -  74 Ar V 1 5 5 0 1 8 0 1 2 5

- 0 2 З П П 1 8 -7 4 А гУ 1 8 1 0 3 8 0 378
-01 ЗПП 21 -  71 AtV 2 0 7 0 3 8 0 4 l l

-  04 m n 2 7 - 7 1 A i i 2 7 2 0 3 8 0 5 6 8

•f.Qia.i-i.a 50оо 6 П П 4 4 -7 2 А т У 1 4 2 0 5 1 0 1 9 8

-01 6ПП16 -  7 2  Ат V 4 5 5 0 5 4 0 4 1 5

- 0 2 6 П П 1 8 -7 2 А г ? 4 8 4 0 5 1 0 5 0 8

! - 0 3i 6ПП 2 1  -  7 2 A t 7 2 0 7 0 510 5 8 4

U = z g
6П П27 -7 2 A r ? 2 7 2 0 510 7 6 1

1.038.1-18 ОООО ТО
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О б 0 г НАЦЕНКЕ На и м е н о в а н и е
<го

>с

Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

А4 -1.038.4 - 1.8 1000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

А4 4.038.4 - 4.8 0000 ТО Техническое описание .

А4 4.038.4' 1.8 0000 РМ Ведомость расхода ма-
ТЕ.РИАЛОВ

Д е т а л и

А4 1 4.038.1 ~1.8 1001 П е т л я  стропо вочная  П1 2

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е Д ЛЯ  ИСПОЛНЕНИЙ

4.0 3 8 .1 -1 .8  1000

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  .

А4 2 4.038.1- 1.8 1100 Каркас гнутый КР1 ~1

Де т а л и

64 Ъ ш м - л м о о г 1*10АтV ГОСТ 40884-81 £=2070 г 1,28 кг

М а т е р и а л

Бе т о н  м а р к и  м  200 0,444 М*

1.038.1- 1.8 1000-01
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЧ г 1.086Ы .6 1100-01 Каркас гнггый КР2 1

Дет а  л и

БЧ ъ 1.03&Ы.6 1004- ^12АтУ Г0СТ40884-81 1=2460 2 2,18кг
Ма тер и а л

Бетон марки M20Q 0,1 Ь5 М»

На ч . о т д Росинский J o f i

Нж о и т р . ГигэермАн-v cS'Sb

Гл.констр. ПЛЛЬМАН j b  £ \

ru n КвепикйЬл ji'
Р К Х Р Ж Го р л о  в а _ r ^ j У У. ft

1058. 1-18 0000

П е р е м ы ч к а  б р э с к о в а я ^
5 П6 М - т т £ \  5П Б 25~ 37А т \ г , 
5 П Б * 5- 27А т7 ; 15116* 7-37  A iT ,  

5 П Б  0/7- 27Ат\Г

( ш ш о ш я а ш ш
р 1 1 1 ч__

1|НЙЙЗП ЖИЛИЩА



ca.a
O-

rraсо

COСЭcr Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
<о

Приме­
ч а н и е

Пе р е м е н н ы е  д а й н *:4£ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ !

1 .0 3 8 .1 -1 .8  1 0 0 0 -0 1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ь .

Л4 4.038.1-1.8 1100-m Каркас гнзтый КР2 1
А Е Т А К И

54 3 1.038.-1-1.8 1004 ГОСТ 10684-81 6=2460 г 1,52 кг

М а т е р и  а  а

б е то н  м а р к и  M2QQ 0,135 мь

1.0 5 8 -1 — 1.8 1 0 0 0 -0 3

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A4 2. 4.038.1-1.8 1 ю о -е г Ка р к а с  гнтгый КРЗ 1

Л е т а а  и

64 5 1.038.1- 1.8 1006 sN4ArtfBGT1fl884^11П 1й г 3,29 кг
М a t е р и а л

бетой м а р к и  М200 0,15 мз

—
t

1038.1 -  1-8 100О -  04

i :

Сборочные единицы

2 1.038.1- 1-8 1100'  01 Каркас г н у т ы й  КР5 1
Д е т а а и

FS 3 1.038.1-18 1005 f42Ai? ГОСТЮ884-а41= т о 2 2,42 кг
М а т е р и а л

Бетон  м арки  М200 0,15 Mi

I
: Ш 8 . Н 6  1000



0 6 ОЗН АЧЕЛИЕ М а р к а i .
N№ Hiiti

(Ah CCA, 
КГ

ю з а л -1 .б  ю оо & B 6 1 4 -2 7 A t ? 2070 22 265

-  e i 5 0 5 1 5 ^ 3 7  At ? 24-60 24 336

-0 1 5ПБ25 -  27 At ? 2460 22 336

~ 05 5ВБ27 - 3 7 A t ? 2720 19 375

-  84 50627 -2 7 At ? 2720 21 n s

1.038.1 - 1 .8  1000 Сб
Перемычка б р у с к о в а я  
5REli-27Ar»  ;  5 H 6 i5 -37 АтЧ; 
5R&tS-27MV; 5R&27 ~37Аг7; 
5«Б27-27Аг»
Се о ?АЧЫ ьш ч е р т е ж

Сга&й* ' Масса Mac tuTf<c

н
Cbt

ТАЬЛ 1. lG

Илч-йта. РиСиНШт
Аист jAntiub 1U.*attT?. ГкьЬ?|«1Ай / W

Гк.кйаст PiXMfclÂ Vi " уЛ̂ с̂ / 'У ~гlA-'» L- Ц Н И И З Пf » n £ШШК38*
Гарцдж r~f. kfv■Чт»*-,.'_



гг
£

<госо
сооп= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н ы  е <о

I ' 
П р и м е ­
ч а н и е

Р

Д о к у м е н т а ц и я

А4 1. 0 3 8 . 1  - 1 А  2 0 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж —

А4 1 . 0 3 8 . 1  - 1 . 8  0 0 0 0  ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е
------ - —

АА 1 . 0 3 8 . 1 - 1 . 8  0 0 0 0  РМ Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  м а -
— . .  _

т е р и а а о в

Д е т а л и
-----------

А4 1 1 . 0 3 8 . 1 - 1 . 8 1 0 0 1 Пе т а я  с т р о т ю в о ч н а я  П1 2
■— -—

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е ЛАЯ ИСП О ЛН ЕН ИЙ ■-------------

1 . 0 3 8 Л - 1 . 3  2 0 0 0 -------------- -

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
...._

А4- 2 1 . 0 3 8 . 1  - 1 . 8  1 1 0 0  - о ь К а р к а с  г н у т ы й  К Р 4 1 —

АА А 1. 0 3 8 . 1  - 1 . 8  2 1 0 0 К а р к а с  г н у т ы й  К Р 1 8 1
—  -

Д е т а а и
— ----— -

БЧ 3 1 . 0 3 8 . 1  - 1 . 8  2 0 0 5 ^16Ат1Г0СТЮ 88А-81-fc=29В0 2 Д ,7  к г
ГЛ А Т Е Р И  А  Л

Б е т о н  м а р к и  M 2 D 0 0,164- *  ~~

1 .0 3 8 .1  - 1 . 8  4 0 0 0 - 0 1

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АА 2 1. 0 3 8 .  1 -  1 .0 1 1 0 0 - 0 3 К а р к а с  г н у т ы й  К Р 4 - 1
------ -

Д е т а л и

БЧ 3 1 . 0 3 8 . 1  - 1 . 8  2 0 0 2 5МААт5Г0С Т  108ВА-&1 -6=2980 2 3 ? Б к г
М а т е р и а л

Б е т о н  м а р к и  M 2 QQ 0,1&4 М 4

Нач.отд Росинский y Z h ~ v d g
Н.контр. ГиБСРМаИ
Гл.КОНСТРзПАЛЬГЛАН ж ® QitS
гн п Клепиков* Н и ? ?
Рук.груп, Горлова y& О

1.038.1 - 1.8 f2000

Перемычка брусковая _
5ПБ30-37АтЧ; 5ПБ30-27Ат\) 
5ПЬ31-27Ат|; 5ПЬЗА--20Ат1, 

5ПБЬ6-20Ат\1 ЖИЛИЦ



Б3t
С

Ет
И

а
!0С* Обозначение | Н а и  mehgbahwe о Приме­

ч а н и е

- -ПЕРЕМЕННЫЕ ДАННЫЁ 1АЯ ИСПОЛНЕНИЙ

- 1.озв.1- г а  м оо -оа
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

R4 t 4.азвд-4л iiim -tH КАРКАС ГН4ТЫИ KP5 4
Д е т а л и

ЕЧ 3 -ДОЗаЛ-Д» 2.СШЗ #4Ат1ПЮТ10В%А-81 € = ЗШ 2 3,76 кг
Ма т е р и л а

Бе т о н  м а р к и  МЮО %414 Mi

1.спан-1.а M o o - o s
Сборочные Единицы

Д4 1 л.озад-го mo о - o s К а р к а с  гнутый КР6 1
Д е т а л и

5 4 3 д о з м - г ь  lout 5Й£ AtV r0CH0feS4-ai i  = 337 Q 2 2;99 кг
Mate р и а л

Setqh ?ларки M7.Q0 а,ш5 м5

1.оза.1-1.г ioao-ОА

,4;
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

I 1.0 38.1 -1& 410 0- Ob Каркас гнзтый КР7 1

- 54
Д е т а а и

; 3 4-038Л- ~1,S 7JS04 5Й4А*1Г0СТ108& А-84 € = 3 6 3 0 5L 4,38 кг
М а т е р и а л

d eto h  м а р к и  М 700 ОД

| 1.0 1.3 го о о
х_____________ _...________

|Аист

£





t
X
a.

£

<
X
СЭ<r>

«0
Оc= О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

с
о

Пр и м е ­
ч а н и е

A4

Д о к у м е н т а ц и я

1.033.1-18 3000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

A4 1.038.1-1 8 0000 TO Техническое описание

A4- 1.038.1-1Й 0000 PM Ве д о м о с т ь  р а с х о д а

м а т е р и а л о в

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A4 1 1.038.1-1.8 ‘3100 А н к е р  А1 3

Д е т а л и

A4 2 1.038.1-1.8 1001 Петая строповочная П1 2

Пер ем ен н ы е  аанные для и с п о лн е н и й

1.038.1-1.8 3000

Сбо ро чны е  е д и н и ц ы

A4 3 1.038.1-18 1100 Ка р к а с  г н у т ы й  КР1 1

Д е т а л и

БЧ 4 1.038.1-1.8 1002 ^ЮАт^ГОСТ10884-811=2070 2 1,28 кг

М а т е р и а л

Б е т о н  ж а р к и  № 200 0,114 ма

Й л ч .о т д . "POCHHCKUli е V J3

Н.к о н т р . T h 6EPWSAH - -t/X&

Гл к о н с г. П л л ь ж л н  .

г и г \ [Кл е п и к о в а !

pvjVt.rP'Jin [Го р л о в а  | 1и я т

it m , 1-1.& зооо
Пе р е м ы ч к а  б р у с к о в а я Ста д и я ! Аист Аи ст о в

с А Н К Е Р А М И — Р | 1 2
5ПБ 21-27A TV -а; 5ПБ25-27А™ -а* 
5 ПБ27- 27Ат 7-а, 5ПБЗО-21А^^ ЦНИиЗП ЖИЛИЩА



fe
StСХСЭ
е*

<XосО
сооerr

О б о з н а ч е н и е На и м  е  н о в а н и е
*£
а

Пр и м е ­
ч а н и е

Пе р е м е н н ы е  д л и н ы в д л я  ИСПОЛНЕНИЙ

1.0 38 .1  - 1 . 8  3 0 0 0 - 0 1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

М 3 1.038.1 - 1 . 8  1 1 0 0 - 0 1 Ка р к а с  г н з т ы й  К Р 1 1

Д е т а л и

64 4 1.038.1 -  1.8 1003 >ЮАт1Г0СТ10884-81 1*24-60 г 1 ,5 2  к г

М а т е р и а л

Бе т о н  м а р к и  М100 0,115 м*

1 .0 3 8 .1  - 1 . 8  3 0 0 0 -0 2 .

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4- 3 1.038.1 - 1 . 8  1100 - 0 2 К а р к а с  г н у т ы й  к р ь 1

Л е т а л и

БЧ 4. 1 .0 3 8 .1 -1 .8  1 0 0 5 ^12AtV Г0СТЮ 884-81 1 ш  2.720 2 2,42 кг

М а т е р и а л

Б е т о н  м а р к и  М Ш 0,15 М*

-

1 .0 3 8 .4 -1 .8  ЗООО- D 3

А4

Сбо роч ны е* е д и н и ц ы

3 1 .0 3 8 .1 -1 .8  4 4 0 0  - 0 3 Ка р к а с  г н у т ы й  К Р4 1

ьч

Д е т а л и

4 1 .0 3 8 .1 -1 .8  3001 ^14М?Г0СТ 10884-81 €.=>2980 г 3 ,6  кг

М а т е р и  а  л

Бе т о н  м а р к и  m QlOQ 0,1й- м*

1 . 0 3 8 . 1 - 1 . 8  3 0 0 0
АйСТ

г



30

Ьяпть протокам к гнут о т  каркасу
ПОСАЕ 4CTAHQ8KU ПОЗ. 4

О 003HA4EWUE М А Р К А
мм

5,
мм мм

МАССА
КГ

4.038.1-4.8 3000 5U821~27At V'<a 22 435 2070 285

-Q4 5ПЬ2?»-27Ат V-й 22 330 2АЬО 338

02 5ПБ 27'27Ат V-а 24 АЬО 2720 315

03 50Ь30‘ 27Ат V-a. 20 39 О 2980 ало

Икнт.
Й.КОН1Р-

Росинский ■ J  t . Ул».
TUbEPWiKrtj

Псканст. ПАЛЬМАМ iWV*5ft
run КлЕпикоь* / V  , .?7̂ '
Р*к.г?. Горкоьк г? 7-SS-

1038М-Ч.& 3009 СО
ВЕРЕЩАКА WKWUM С АНКЕРАМИ 
5ПБ24-27Ат1-а; 5ПБ25-27Ату-а- 
5ПБ27-21 AiV-а; 50БЗО >27 Ат у-а. 

СБОРОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

стал. и» МАСС К МАСШТАЬ

Р
см.

ТАЬК. 4М0

кист j AUCTQb 1

ЦНИИЗП жилища



£О-о

<СI
о

сО
сОюCZ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

«са
П р и м е ­
ч а н и е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
А4 1.038.1 -  1.8 4 0 0 0  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

А4 1.030.1 - 1 .8  0000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АД 1.038.1 —1.8 00 00  РМ В е д о м о с т ь  р а с х о д а

м а т е р и а л о в

Д е т а л и

АД 1 1.038.1 -  1.8 1001 Пе т л я  с т р о п о в о ч н а я  П1 2

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е ЛАЯ И С П О Л Н Е Н И Й

1.038.1 -1 .8  4000

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АД 2 1.038.1 -  1.8 4 Ю 0 Ка р к а с  г н у т ы й  КР8 1

Д е т а л и

БЧ 3 1.030.1 -  1.8 4001 010 A tV Г0СТ10884-81 6*1420 г 0,88 кг

М А Т Е  Р И  А Л

Бе т о н  м а р к и  М Ш ф19 М *

1 .038 .1  - 1 .8  4 0 0 0 -0 1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
АЧ а 1.038.1 -  1.a 4100-01 Ка р к а с  г н у т ы й  КР9 1

Д е т а л и
БЧ 3 ^ о за .1  - 1 . Г 4 Ш 0Ю А т7ГОСТ1ОВ84-81 6*1550 2 0,96 кг

М а т е р и а л

Б е т о н  м а р к и  M2GQ 0,1Ь М *

нлч.отд
Н.КОНТР

Росинский
Г и б Е Р (Л К Н ~

Па д ь м л н

1

1.038.1-16 4000
П ЕРЕМ Ы Ч К А  П Л И ТН А Я  

ЗПП14-71АтЧ; ЗПП16-71Ат|; 
ЬПП18-71 т %  ЗПП21 -71 АтГ, 
ЗПП17-71 At V

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ

ц н м м з п ЖИЛИЩА



?о.а
4

<
I
о
с о

с Л
о
с=

Об о з н а ч е н и е Н  А И М Е  НОВАНИЕ Со
а :

Пр и м е ­
ч а н и е

Пе р е м е н н ы е  да н н ы е А Л Я  И С П О Л Н Е Н И И

1.038.4 -1 .8  4-000-02

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 1.033.1-1.3 4100-02. Ка р к а с  г н у т ы й  КРЮ 1

Д е т а л и

Б Ч 3 1.033.1-1.8 4003 01OATV ГОСТ10884-81 -6-1810 3 1,1 2 кг

М а т е р и а л

Бе т о н  м а р к и  М200 0,151 м ь

1.038.1-1.3 4 0 0 0 -0 5

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 2 1.038.1-1.8 4100 -0 3 Ка р к а с  r n m i u  КР11 1

Д е т а л и

Б Ч 3 1.033.1 -1 .8  4004 012АтV Г0СТ10884 -Ы  6=2070 3 1,84 кг

М а т е р и  л  л

Бе т о н  м а р к и  М200 0,173 М *

1.038.1-1.8 4 0 0 0 -0 4
Сб о ро чн ы е  е д и н и ц ы

А Л 2 1.033.1 -1 .3  4100 -0 4 Ка рк а с  г н у т ы й  КР12 1

1А Л 4 1.038.1-1.8 4200 К аркас  г н у т ы й  к ?  13

Д е т а л и

Б Ч 3 1.038.1-1.8 4005 Ат V ГОСТ 10ЬЬ4 -81 6-2720 5

0;Ш

4,29 кг

М а т е р и л а

М *Бе т о н  м а р к и  M1G0

1.03Б.4-1.8 4-000
К и с т



Р и с .  \

45 у у  4 /_ й _

1г-LL1I J.
, k  l

P n C .lU u M b H O t- СН.ШС/0 РцС.З(пСТЩШ-CMWd)
1гЛ. Инн ютадмпчш

КП11111М КК?КШ 
hocks. 'ш -к м т а д !»

bQ

Ж Ж

« 0

Ы

<50 60

О Б О З Н АЧ Е Н И Е

iQ S & .V -U  uooo

- 0!
-  02

-  03

-  04

М А Р К А

ЗШИ4 -71 Ат У
3 n n i e - i U - r v

3 W H 8 - 7 U T  V

3 0 0 2 4 - 7 1  А т у

3 0 0 2 7 - 7 U t V

PUC. Ц
MM

4420

4550

4&4Q

2070

2720

MM

22

22
22

24

40

МАССА,
Кг

207

325

37Б

433

5G&

ЧКЧ.ПА. РйсиискиЧ АЯг-
И. к ип е ГиЬЕРЫА*
Г\хана. Ш ьМКН Р й

Тип J Хкишкл»** i -
ib t .tP . Г оркоьк Wj ’I

1.03& .4-4.Б  4 0 0 0  С Б

Перем ы чка  пк итн ля
Л 1 М У ; ЗГ\П1Б-74-КтУ‘;

30024'71Ат?*
ЗШ 7-71АтУ.

С борочный  ч е р т е ж

CTAA.U* ЫЛССК МАСШТЙ6

P
CM.

IAEA 4*4Q

ЛИСТ 1KUCTD fe 4

ЦНИИЗП жилища
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£ . 1 З

о
н

а
 1

«>а
сг О б о  ъ н  а>ч  е н  и  е Н а и м е н о в а н и е

лС
О П р и м е ­

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Й 4 0 3 8 .1  - 1 . 8  5 0 0 0  СБ О б о р о н н ы й  ч е р т е ж

й 4.038 .1  - 1 . 8  QOQQ ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЧ 4.038 .4  - 1 , 8  QOQQ рм В е д о м о с т ь  р а с х о д а

м а т е р и а л о в

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е А.АЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1 .0 3 8 .1  - 1 . 8  5 0 0 0

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 1 .0 3 8 .1  - 1.8 5 1 0 0 К а р к а с  г н у т ы й  К Р 1 3 Л

Д Е Т А А  и

БЧ г 1.038.1  - 1 . 8  4Q01 ArV ГОСТ1 0 8 8 4 -8 1 1 = 4 4 2 0 ъ 0 ,8 8  к г
А4 ъ 1 .0 3 8 .1  - 1.8 1001 Пе т а я  с т р о п о в о ч н а я П 1 2.

М а т е р и  а  а

Бе т о н  м а р к и  М200 0,159

1 .0 3 8 .1  - 1 . 8  5 0 0 0 - 0 1

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 1 .0 3 8 .1  - 1 . 8  5 1 0 0 -0 1 К а р к а с  г н у т ы й  К Р 1 4 4

Д  Е Т А А  и
БЧ г 1 .0 3 8 .1  -  f .8  4 0 0 2 *И О А т У Г О С Т « т -« 1  4 = 1 5 5 0 Ъ М ь м -
А4 ъ 1 .0 3 8 .1  - 1 . 8  ю о 1 Пе т а я  с т р о п о в о ч н а я г и 1

М а т е р и  а  а

Б е т о н  м а р к и  М Ш 0,174

1 . 0 3 8 . 1 - 1 . 6  5 0 0 0
Нлч.атд. Росинский ~ ^ F ~ ъ  л П е р е м ы ч к а  п л и т н а я  

6 П П 1 4 ~ 7 2 А тТ ,  6 П П 1 6 - 7 2 А т ? ;  
Ь П П 1 8 - 7 2 А т 1 ;  6 П П 1 1  -  7 2 А т 1 )  

6 П П  М - 7 2 А Т Ч .

СТАДИЯ 1 Л И С Т 1 А И С ТО В
Н. КОНТР. Гй  Б ЕР М А Н <W’i р  1 1 I г
Гл. комет. Па л ь м а м g g g cZSj 

л  f f
л  л

ЦНИИЗП ж и л и ц *run Клепикова
Ъ ь г р щ Г о р л о в а

s £ =



£Сх.а©-

<1о«Л
С«
Осг Обоз  н а ч  е  ние Н а и м е н о в а н и е оъс

Пр и м е  
ч а н и е

Пе р е м е н н ы е  данные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.038.1-1.8 5000 -  02.

Сб о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

АЧ 1.033.1 -1 .8  5100 -о а К а р к а с  гн зты и  k p is К

Бн

Л е т  а  а и

2 4.038.1 - 1 8  4003 £10Ai?T0GT1B884-84 £Ч610 3 1,12 кг

М 3 1.038.1-18 1001 Пе т л и  строповочны е П \ 2

М а т е р и  а  к

Б е т о н  м а р к и  MiOO 0,203 м3

1 0 3 8 .1 -1 .8  5000-03

Сб о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

А4 4 4.038.1 -  1.3 5100-03 К а р к а с  г н у т ы й  КР18 1

Л е т а л и

БЧ 2 1.038.1 -1 .3  4004- 042АтУ ГОСТ10884-81 £=2070 3 1,84 кг

hk 3 1Q33.1-13 1001 Петая  строповочная П1 2

М а т е р и а л

Бе т о н  м а р к и  M2Q0 0,232 М*

1 0 3 1 1 -1 .8  5 0 0 0 -0 4 -

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 1.03B.1-1S 5 1 0 0 -0 4 К а р к а с  г н у т ы й  КР17 1

А е т а а и

БЧ 2 1038.1 ~ П  4005 ^1БАт¥Г0СТЮ884'81 £=-2720 3 кг

А4 3 1.033.1-1.8 1001- 01 Пе т а я  строповочная  П1 2.

М А Т Е  Р И  А Л

Бе т о н  м а р к и  M2Q0 0,305 м*

1.038.1 - 1 . 8  5 0 0 0
Аист

1
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ш

L Н

ОЬ05НАЧЕШ Ма р к а
Ь,
КАМ

1ШСА,
кг

Ш М - U  5000 6 Ш А -7 Н т У ААЧ10 п 332>

-01 6IUH<>-72At V <550 22 АЪ 5

'  04 6nm s-7lAi? т о 22 50»

- 05 6ПП24-72АтУ 2070 г\ 591

- ОА 6ПП27-72АтУ 2720 19 1ЬЪ

Км .ота~
Н-АОНТР-
Ьлт\
ш
N * . r v .

Росинский Юг-
fUBEfMAH
ПААТ»*Ал й
&кы\йкйьх

t e- ? ^ r/i\
ГбРАйЬА *'/.Л

1 . 0 5 М - 1 . 6  500Q С Б

П А А к Я и к с с ь МАСШТАБ

Р ChA.

ТАЬА. 1:10

А и с т 1 А М С Т О Ь  1

ЦНИИЗГ1 жилища

Пе р е м ы ч к а  п л и т н о й  
ШЙ-72-КтУ; ЬШЬ-72Ат\\ 
ЬПШ-72,А^, 6П«21-72АП‘, 
6 П П 2 7 - * 7 2  V .

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЫ*
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<Xаз
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СОо
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
-с"
О Пр и м е ­

ч а н и е

Л 0 ^ Ч М Е Н Т М 1 ,И Я

А4 i O S M -1 .8  1100 СБ Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е ДЛЯ МСПОАНЕНий

1.03В.1 — 1.8 1100 КР1

Л е т а  а и

БЧ -1 4.038.1 -1 .8  1104 ^4ВрТ ГОСТ6747-80 -6=4040 4 ОД кг

БЧ 4 1.038.1 -1 .8  1101 ф 4Вр1Г0СТб727-80 6 =600 16 0,06 кг

1.0*38.1 -1 .8  1100-01 КР 4

Л е т а а  и

БЧ 1 1.038.1 -4 .8  4403 ф4ВрХГ0СТ6727-80 6 = 2430 4 0,44кг

БЧ 4 4.038.1 -1 .8  1101 <^4Вр1ГОСТ6727-80 6 = 600 20 0,06 кг

1.038.1-1.8 1100 -0 2 КРЪ

Л е т а л и

БЧ 1 4.038.1 -1 .8  4404 ф 4ВрХГ0СТ6727-80 6=2690 4 0,47 кг

БЧ 2 1.038.1 -1 .8  1101 0 4 Вр1Г0СТ6727-80 6=600 22 0,06 кг

1 . 0 3 M - U  1100

НАц.С%. FbcUHCKUii w.ei
К а р к а с  г н у т ы й  

K P 1 . . .  KP7

СГАДЦ$||ЛИСТ IЛистов
Н. контр. Pmbepmaiu— Oi.S’f Р I ** I %__
Г̂ ЛОНСТ. ITAAfeWAH ^ tb-S£

ЦНИНЗП ж и л и щ аr u n Клепикоад VT “ ' fS'.gs'
РЧК.ШППГорло в А "teri eysf
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со
оd Об о з н а ч е н и е На ИМЕН 0В АННЕ оЪС

ПрМ МЕ- 
ЧАНИ Е

Переменные д а н н ы е ДЛЯ и с п о л н е н и и

1.038.1-1.8 1100-03 КР4-
Детал И

БЧ 4.038.1 -18 1Ю5 ф 4Вр1 Г0СТ6727-80 6=2950 А- 0,29 КГ
БЧ 2. 4.038.4 -  1.8 4404 04Вр1 ГОСТ6727-80 -6=800 23 0,06 кг

1.038.1-1.8 1100- 04 КР5
Де т а л и

БЧ А 1.038.1 -  1.8 1106 04Вр1ГОСТ6727-8О <6=3080 4 0,Ъ кг
БЧ г 1.038.1 -1.8 4404 04Вр1 ГОСТ6727-ВО -6' 600 25 0,06 кг

1.038.1-1.8 1100-05 КР 6
Д е тал и

БЧ А 1.038.1 -1.8 1107 $&4Вр1 ГОСТ 6727-80 1 = 3340 4 а,зъ кг
БЧ г 4.038.1 -  1.8 4404 04-ВрГГОСТ 6727-80 6 = 600 26 0,06 кг

1038.1-1.8 1100- 06 КР7
Л е т л л и

БЧ А 4.038.1 -1.8 1108 ^4ВР1ГОСТ6727- 80 6=3600 4 0,36 кг
БЧ а 1.038.4 -1.8 440 4 р4ВР1Г0СГб727-80 6=600 29 0#0ЬКГ

Киот
ШЬ.1-1.8 1100 г



1 _ М

О б о з н а ч е н и е Марка L.
ММ

А
км *1 Ч *3

Ма с с а ,

кг
1.038/1-1.8 1100 k p i 2040 90 5 5 4 1,76

-01 КР$> 2430 60 Б 5 7 2,1 Ь
-  01 **>3 2690 40 7 6 7 2,40
-03 К Р д 2950 0 7 7 В 2,54
-04 КР 5 зоао 30 6 7 8 2,70

-05 К Р в 3340 90 8 Б 8 2,88
-ОБ КР 7 3600 50 9 В 10 3,18

1.038.1-1.8 1Ю0 С5

К а р к а с  г н у т ы й
К Р 1 ... КР7 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДНОfflKvXA M A C tu , 3

р
см.

ТАБЛ. —НАША. Росинский S E «СпГ
Н. КОНТР. ГЙБЕР^МК- "•UV А и с т  |А исто в  1
гд.конст. Пакъ^ ай- <Ъ~ л

Ц Н Ш ЗП ж илии^ги п К К Е П й К О Ь А Ь <-*?' &SJ:>
Р ^ К .ГР ТЧ ГОРМ}е>А QHJ)>
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Об о з н а ч е н и е  |[  На и м е н о в а н и е •<
О

УС

Приме 
ЧАН не

Д о к у м е н т а ц и я

М- 1.Q3&1 -1 .8  4100 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Переменны е данные АЛА ИСПОЛНЕНИИ

га за .1 -1 8  4 1 0 0 КРБ
Л е т а л и

БЧ 1 1.038.1 -1.8 4402 048*1 ГОСТ 6727-801= 4390 4 0,14 кг
БЧ 2 1.038.1 -4.8 4104 jHCfcl ГОСТ6727-801= 730 12 0,01 к

1.038.1-1.8 4100-01 IPS
Д е т а а  и

БЧ / -1.038.1 -1 8  4405 9>*6рХГПСТ6727-80 t=1520 4 0,15 кг
БЧ 2 1.038.1 -1.8 4401 ДОВгХГОСГ£727-80 « = « 0 1i 0,07 кг

1-038.1-1.8 VIOO-Ol КР10
Л е т а л  И

БЧ 4 4.Q381 -4 8  4104 ^4Бр1 ГОСТ 6127-И* {*Ц|0 4 0,18 кг
БЧ 1 4.038.1 -4 .8  4101 ^4BflrOCT 6727-80 1-710 15 0,07 кг

г о э & 1 - 1 & 4 Ю 0

[НаМ-ОТА- М инский
ккоит?. TUBEP*Ml
й.КОМСТ. Пакыкай , w r
кип КЛЕПИКОВА и .
IFNkjtmi Горлова

АР К КС г н у т ы й

%РS. . *Р 12.

Д Г Ш Р у г я Ь ш ш
1—1. i 1

ц н в д ЖИЛИЦ, #s
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<оо О б о з и а ч  е н и е Наиме h o o a h u e
С*аа*

Пр и м е ­
ч а н и е

Пе р е м е н н ы е  л м м ы е ДкЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.030.1-1.0 4100-03 КР11
Л е т а л и

1 1 .озви -to  но! ^4ВД  ГОСТ027-80 {=20(0 4 од w
i 1 .0 3 0 .1 -1 .0  4104 04Вр1Л>СТ6727-8О €=730 20 0,07кг

1.8361-1.$ М О0-О4 КР11
Л е т а к и

1 1.030.1 -го 1Ю4 04вр1РОСГ€727-8О^=26» 4 0,17 кг

* 1.030.1 -го  4104 4̂ВрХГ0СГ6727-80 1= 730 30 0,07 кг

гоза.1-18 %ioo Кцсг
I



О б о з н а ч е н и е марка
L,

мм
а ,

м м
и . ,
мм

и г,
ММ П 1

i
Пг г и

Масса
кг

1.038.1-18 MOO КР8 1390 40 т 200 4 3 3 1,42
- о Т 1 №9 1520 70 100 200 4 3 4 <,54
-02 КРЮ П80 30 100 200 5 4 4

Ооо

“  -05 КР11 2040 70 80 160 6 6 6 2Д4
— 04 KPI2 2690 50 70 14о 10 9 9 3,24

. --
1.038.1-18 4100 СБ■ ■ 1

_
— Ка р к а с  г н у т ы й  

КР8... КР12. 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

стадия МА

't *» огА-
'Л КОНТ?. 
Гл КОНСГР.

Т ип"
' t v'rpyn 
U V ТЫКН

Росинским , 
ГиБерман. \ 
Пальман  ̂
КАЕПИКОЬА! 
Горлоьа j 
Бушина '

1 '^ g .

L

р
ЛИСТ

см.
ТА6Л- ~
”Тлистов~Т

и ^  _ 

\?зуч*ща
Н АЗ 
■ f sY
с\ П

Ц Н Ш З П  ЖИЛИЩА
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СОо
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е -«£
о

Прим е ­
чание

ЛОКУМЕНТАЦиЯ

А4 1.038.1 - 1. 8 5100 СБ СБОРОЧНЫЙ ч е р те ж

Пе р е м е н н ы е  а а н н ы е ЛАЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.038.1-1.8 5100 КР13
Л е т а л и

БЧ -1 1.038.4 -1.8 V I02 04Вр1 ГОСТ 6727-80 6=1390 4 0,14 кг
БЧ 2 4.038.1 -1.8 5401 0 4 В Р1ГОСТ 6727-80 6 = 860 12 0,085 кг

1.038.1 -1.8 5100-01 КР14
Л е т а л и

БЧ 1 1.038.1 -1.8 4103 048,1 ГОСТ6727-80 6=1510 4 0,15 кг
БЧ г 1.038.1 -  1.8 5101 04Ьр1ГОСТ6727-80 £--860 13 0,085 кг

1.038.1-1.8 5100-02 КР15
Л е т а  л и

БЧ 1 4.038.1 -1 .8  4104 048р1 ГОСТ6727-80 44780 4 0,18 кг

БЧ 2 1.038.1 -1.8 5101 048р1ГОСТ6727-80 4*860 15 0,085 кг

НАЧЛТД;
И. к о н т р ."

1.036.1-16 5100

ГМБЕРМАН-
Росинский CS.SS

Os &ь
Га.ко н ст .
Г И  П

Пальма» - Щ З сА п  SS

FsK.rnn
К л е п и к о в а

Горлова
J k * Js-Sb

К а р к а с  г н у т ы м  

К Р 1 5 . . .  КР17
' к и 9БЛ5

Ст а д и и

_1
А и с т  l A u c T O в

ЦНЙЙЭП жилиц.
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1а-сзft
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<РсзCZ
О б о г н  Av4 Е H U E Н a u m e h o & a h u e -£a

П Р М Е -  
Ц & H U E

П е р е м е н н ы е  м и н ы i ЛЛЯ UCn OKH E H U H

4. 038- 4- 4. 8 5| 0 0 -  Qb K P 1 6
A. E T A M t

К 4 . 0 3 8 . 4 - 4 . 8  4 4 0 1 04Ьр1госл 6727- 80 t  = 2Q4Q 4 0. 2 К.Г

Ik а 4.0 38. 4 - 4 . 8  5404 <ЗДР1  ШЛ 6 7 2 7 ' 8 0  t = 8 6 0 20 Q.Q85 кг

4.038.4- 1 . 8  5 1 0 0 - 0 4 KP 47
A t T M v U

Ь к 4 4 . Q 3 & . 4 - 4 . 8  1 4 0 4 0k f t p l r o u  6 7 2 7 - 8 0  i  - 2690 4 1 2 7  кг

Ы 2 4. 038. 4-  4.8 5404 0Щ 1  ГОСТ6 7 2 7 - 8 0  8 = 8 6 0 30 0.085кг

-

,

4 . 0 1 b , 4- 4. 8,  5400
Кист
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ГОСТ 14098г68-КТ~2

Г Т ~ 2

РАЗВЕРТКА 

Л И Н И И  С ГИ Б О В

LOоCvl

о
<М
sr

LO
CD
<М

Г- X  ______ c t t —
\ 10

-*!-- -

1ЛСП

, U i и г ,Ui
а U i * I T i U\i *  т U i  *  П ь— - j

L

о
to
0О

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L ,
ММ мм

Ui
м м

и г

ММ П 1 Пг Пъ
МАССА, 

К Г

Ш 8Л -4.8  5100 КР13 1390 40 100 гоо 1,5В
- o i КР1Ч 1520 70 100 200 1 ,7 0

- 0 2 КР15 1780 30 100 200 1,99
- 0 3 КР16 2040 70 80 160 2,5
- 0 4 КР17 2690 50 70 140 10 5,63

Н А ч . о т д , .  Росинский
н КОНТР. | Ги БЕРМ АН
Га . констр. п а л ь м а н

ГИП ! К л е п и к о ь а  
Ра к гр у а7| Т о р а о б а  
Ст .т е х н . | Б у ш и н а ”

1 .0 Ъ 8 .1 Ч .8  5100  С Б

Каркас  гнуты й
КР13..- КР17 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЙ Масса Масштаб

Р
с м
ТАБЛ -

А и с т  i Л И  С Т О  В 1

ЦН U U 3 П ж и л и щ а
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