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«рек введения установлен с I января 1974 г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1„ Настоящей стандарт распространяется на ввертные переходники, предназна­

ченные для соединений трубопроводов по наружному конусу.
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магазин кружево

http://www.kruzhevo-len.ru
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OCT 110333-72 c ^ a

Нарузмга*

rtn S t 4 JD i 4 %

Наружнь*
пимттр

М щ
4 * 2

T S T
Попе

A l l
$

sC
L  . .

L
Масса 

lOO шт., 
ЯГ

6 3,7 4 ,8 MR 12x1 10,5

15 5 ,5

•
8 5 ,5 MR 12x1,5 9 ,8 19 ,6 17

w

и
33 1*52

10 7 ,5 MR 14x1,3 l i ,  e 21 ,9 19 1 ,79

§
12 9 ,5 MR 16x1,5 13,6 25 ,4 22 35 2 ,32

8 3 ,5 6 ,6 MR 14x1 12 ,5

Ш
ss

6 3,7 M RIO 7 ,6 19 ,6 17 i 7 32 0 ,8 9
1 0 7 ,5 MR 14x1,5 11 ,6 21 ,9 19 и 33 1 ,9 8

32
12 9 ,5 MR 16x1,5 13 ,6 25 ,4 22 W 35 2,75
14 11,5 MiR 2 0 x l,5 17 ,в 31 ,2 27 %e 36 2,62
16 13,5 MR 22x1,5 19 ,6 3 ,1 4

10 7 ,5 8 ,8 MR 16x1 14 ,5 16 5 ,0

6 3,7 M RIO 7,6 19,6 17 i e 33 1 .71
8 5 ,5 MR 12x1,5 9 ,6 34 1*61

13
12 9 ,5 MR 16x1,5 13,6

31 ,2 27
U 36 2,51

14 11,5 MR 20x1,5 17,6
I е
L

37 3 .01
16 13,5 MR 22x1,5 19 ,6 3 ,39

12 8 ,5 10 ,8 MR 20x1*5 1 7 ,8

20

6 ,5

s s

ft> 8 5 ,5 MR 12x1,5 9 ,6 25 ,4 22 1 2 38 5 ,0 6
r-1 i o 7 ,5 MR 14x1,5 11 ,6 5 ,1 2

1
S

14 11 ,5 l^R 20x1,5 17,6 31 ,2 27 i * 41 4 ,4 6
16 13,5 MR 22x1,5 19 ,6 4 ,21
18 15,5 MR 24x1,5 21, в 34 ,6 30 l e 43 4 ,19

14 11,5 12 ,8 MR 22x1,3 19 ,8 6 ,0

I 6 1 0 7 ,5 M R l4 x l,5 11 ,6 27,7 24 22 38 3 ,44

s

1

12 9 ,5 M(R 16x1,5 13,6 4 0 3 ,74
16 13,5 M R 22x l,5 19,6 31 ,2 27 16 41 4 ,7 5
18 15 ,5 MR 24x1, В 21,6 34 ,6 3 0 I s 43 4 ,87

16 13,5 14 ,8 MR 24x1,5 2 1 ,8 6,5

10 7 ,5 MR 14x1,5 u . e
31 ,2 27

зг
23

$9 3,96
-J

1

12 9 ,5 MR 16x1,5 13,6 41 4 .3 3
14 11,5 MR 20x1,5 17 ,6 42 4 ,7 2
18 15,5 MR 24x1,5 2 1 ,6

3 4 ,6 30
b

4 4 5,41

18 15,5 16 ,8 MR 27x1,5 24 ,8

21

7 ,0
f 12 9 ,5 MR 16x1,5 13 ,6 w~SSZS 41

14 11,5 MR 20x1,5 1 7 ,в 4 2 5 ,6 8
16 13,5 MR 22x1,5 19 ,6 5 ,9 1

le 20 1 7 ,0 MR 27x1,5 24 ,6 3 6 ,9 32 Б * 48 7 ,7 4

1° 22 1 9 ,0 M R 30x l,5 27,6 4 1 ,6 36 P 47 9 ,38
25 2 2 ,0 7 ,5 3
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К Т  I  тгз-Псъ

к

П р ш н м п

X
d ч JD - * v / l 2

ftapyw*

4
jd2

- P j
Поле 

допуска' 
Л 11

5 L
Масса 

1 0 0  шт., 
кг

3 3 ,  16 1 3 ,5 MR 22x1 ,5 19 ,6 4 7 9 ,1 0

1 8 1 5 ,5 M R 2 4 x l.5 2 1 ,6 4 1 ,6 36 28 4 9 9 ,4 1

22 1 9 ,0 2 0 ,5 MR 33x2 3 0 ,0 26 6 ,5 3 4 \ 2 0 1 7 ,0 MR 27x1 ,5 2 4 ,6 5 0 1 0 ,3 1

3 5 25 2 2 ,0 MR 30x1 ,5 2 7 ,6 19 5 2 1 0 ,1 4

28 2 5 ,0 MR 33x1 ,5 3 0 ,6 ± 2 ,0 0

22 1 9 ,0 M R 3G xl,5 2 7 ,6 4 7 ,3 41 2 0 5 3 1 5 ,1 9

'2 5 2 2 ,0 1 4 ,1 0

28 2 5 ,0 26 ,5 MR 39x2 3 6 ,0 27 -9 ,5 36
3 0 2 7 ,0 MR 36x1 ,5 3 3 ,6 21 5 5 1 4 ,9 2

32 2 8 ,0 MR 3 9 x 1 ,5 3 6 ,6 5 3 ,1 46 1 6 ,9 3

3 4 3 0 ,0 MR 42 x 1 ,5
k

3 9 ,6 22 5 6 1 6 ,7 8

36 3 2 ,0 5 7 ,7 5 0 1 8 .2 1

36 3 2 ,0 3 3 ,5
___

M R48x2 4 5 ,0  
k _______

29
b ______ k ! 1

' 28 2 5 ,0 MR 33x 1 ,5 3 0 ,6 31 2 1 ,1 2

3 . Материал: титановые спиши В Т З-1, ВТ6.

4 . Термическая обработка: отжечь, груши контроля 5 
ОСТ 1 0 0 0 2 1 - 7 8 .

5. Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 8 -8 3 »  поле допуска -  6е.

6 . Проточка ■ фаскй резьбы -  no ОСТ 1 0 0 0 1 0 -8 1 .

7 . Отверстая для контровхж -  по ОСТ 1 0 3 8 1 5 -7 6 .

8 . Неуказанные предельные отклонения размеров, формы к располо­

жения поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

9 . Допуск радиального биения поверхности и торцового биения 
поверхности Б относительно оси резьбы Dt -  не более 0 ,0 8  мм.

1 0 . Допуск ражального биения поверхности В относительно оси 

резьбы D для перехоликов:

-  с  резьбой до М Л 2 4 x 1 ,5  -  не более 0 ,0 5  мм;

-  с резьбой свыше М £ 2 4 x 1 ,5  -  не более 0 ,0 7  мм.

1 1 . Покрытие: Ан.Окс 2 - 3 * .

1 2 . Маркировать и клеймить -  no ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 3 . Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 4 . Для обозначения ввертных переходник» на сплава В Тб принят 

код *1 * .

Пример наименования и' обоеначення ввертяого переходника к 

трубопроводам DH - 1 0  мм и DĤ  "  6  мм из сплава В Т З -1 .
Перехошик ввертной 10-6-О С Т 1 1 0 3 3 3 - 7 2  

То же из сплава В Тб:

Перехошик вверткой 10-6-1-О С Т  1 1 0 3 3 3 - 7 2

По действующему в отрасли документу*
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