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ОСТ 34-42-675-84
Пределы применения тройников приведены в таблице 1

Таблица 1

Условное
давление

рУ,
М Па (кгс/см^)

Рабочее давление Рраб, М П а (кгс/см2) 
для температуры среды, °С

200 250 300 350
4.00 (40,0)

2,20(22,0) 2,20 (22,0)
2,20 (22,0) 2,20 (22.0)

2.50(25,0 ) 1,90(19,0) 1,70(17.0)
1.60(16,0) 1,60(16,0) 1,40(14,0) 1,20(12.0) 1,10(11,0)
1.00(10.0) 1,00(10,0) 0 .90 (9 ,0 ) 0,75 (7,5) 0,66 (6,6)
0,63 (6,3) 0 .60 (6 .0 ) ____ 0.64 (5,4) 0 .48 (4 ,8 ) 0 .40 (4 ,0 )____

Примечание - Для трубопроводов группы В сварные равнопроходные тройники применяют­

ся на максимальные рабочие параметры -  рабочее давление 1,57 М П а (16 кгс/см2)  при расчет­

ной температуре 100 *С
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ОСТ 34-42-675-84
3 Конструкция и размеры сварных равнопроходных тройников должны соответствовать 

указанным на рисунке 1 и в таблицах 2 и 3.

А-А Б-Б

* Размеры для справок
Рисунок 1, лист I
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ОСТ 34-42-675-84

Для Он ОТ 219 АО 630мм.

Д/Ы {}!'< }у-)мм

Для Он i 7?0м«.
0 '_______Dn

Рисунок I, лист 2
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ОСТ 34-42-675-84

Для [)н i 7£0мн,

Рисунок f, лист 3
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Таблица 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

Условное
давление

Ру.
МПа

(кгс/см2)

Условный
проход

Dy

Размеры 
присоеди­

няемых 
труб 

D h х S

D h

Dp

S S]
S2 ,
не

менее

L
Н

Номин.
Пред.
откл.

Номин.
Пред.
ОГГХЛ.

01 4,0 (40)
100 108 x4 108 102 +0,35

6

6

3,0
320

-4

175
02

2,5 (25)
4

03
125 133 х 4 133 127

+0,40
6

350 190
04 1.6 (16) 4

05

2 ,5 (25 )

150 159x5 159 151 7 7
4,0

400 200

06 200 2 1 9 x 7 219 208 +0,46 9 9 450 250

07 250 273 х 8 273 259
+0,52

11 11 5,0 500 280

08
300 325 x 8 325 311

13
13

4,5 550 325
09 1.6(16) 8

10 2,5 (25) 350 377 x 9 377 361 +0,57 13 5.0 650 350

О
СТ 34-42-675-84
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Продолжение таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

е ei ej g 8i 8з
L Рис

Масса,
кг

не менее Номин
Пред
откл.

не менее Номин
Пред
откл

01 18 12

_ —

2

6

— —

10

1

6,58

02 15 И 7 4 5,86
03 18 12 б 8,71
04 15 7 4 7,78
05 20 13 7 13,40
06 23 15 8 15 26,65
07 28 14 Г 7

20

47,00
08 30 20 3 Г 10 1 74,20
09 28 14 2 7 63,85
10 30 20 3 10 99,80

О
СТ 34-42-675-84



Продолжение таблицы 2
Размеры в м илли м етрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

Условное
давление

Ру.
М Па

(кгс/см2)

Условный
проход

Dy

Размеры 
присоеди­

няемых 
труб 

D h х S

Он

Dp

S s t
s2,
не

менее

L

Н

Номнн
Пред
откл.

Номин
Пред
откл

11 1,6(16) 350 377 x 9 377 361 +0,57 13 9

5,0

650

-4

350

12 2,5125)
400 4 2 6 x 9 426 410 +0,63 14

14
700 395

13
1.6(16)

9
14

500 5 3 0 x 8 530 516
+0,70

18
10

5,5

800 445
15 1.0(10) 12
16 1,6(16)

600 6 3 0 x 8 630 616
18 12

1000 535
17 1,0(10) 14 10
18 1.6(16)

700 7 2 0 x 8 720 706 +0,80
18

18
и о о -6 58019 1,0(10)

10
20 0 .6 (6 ) 14

О
СТ 34-42-675-84
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Продолжение таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного
равнопро­
ходного

е t i «2 S & &
L Рис

Масса,
кг

не менее - Номин.
Пред
о п т

не менее Номин
Пред,
стел

11 30 15

— —
8 3

— —

20

1
89,10

12 32 21 3 11 132^0
13 30 15

2
8 115,30

14
34 17

30

±5

9

2,5
+2,0
-1,5

2

183,59
15 23 137,38
16 38 19 30 3 10 286,24
17 34 17 25 2 7 228,07
18 39 26

30
3 13 389,90

19
34 17 2 9

341,46
20 25 281,56

о

и
ст 34-42-675-84
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Продолжение таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

Условное
давление

Ру.
М Па

(кгс/см2)

Условный
проход

D y

Размеры 
присоеди­

няемых 
труб 

D h х S

D h

DP

S Si
Sj>
не

менее

L
Н

Номин. Пред*
откл

Номин
Пред
откл

21 i .6 d 6 )
800 8 2 0 x 9 820 804

40,90

25 18

6,5 1200

-6

63022 1,0(10) 1S
10

23 0 .6 (6 ) 14

24 1.6(16)
900 920 х 10 920 902

25
18

7.5

1400 74025 1.0(10)
12

26 0 .6 (6 ) 14

27 1,6(16)
1000 1020 х 10 1020 1020

+1,00
25

25
1600 7902S 1.0(10)

12
29 0 ,6 (6 ) 14
30 1,0(10) 1200 1220 х 11 1220 1201 25 14 8,0 1800 890

О
СТ 34-42-675-84



Продолжение таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
1ройника
сварного

равнопро­
ходного

е ei е* g 8i
L Рис

Масса,
кг

не менее Номин
Пред
откл.

не менее Номин
Пред
откл

21 52 26 42 ±8 3 13 3,0 +V
-а.о

20
2

544,60

22
34 17

30
±5

1
2 9 2,5

+2,0
-1,5

480,96
23 25 346,76
24 52 26

42 ±8

3

13
3.0

+2,5
-2,0

812,80
25

38 19 10
748,15

26 25 ±5 2,5
+2,0
-1.1 479,35

27 52 35
42 ±8

18
з,о

+2,5
-2,0

1102,0
0

28
38 19 10

1015,0
6

29 25 ±5 2.5
+2,0
-и 599,56

30 43 21 42 ±8 11 3,0
+2,5
•2,0 25

1286,0
0

о
с

т
з



Продолж ение таблицы 2
Размеры в м и лли м етр а х

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

Условное
давление

Ру>
М П а

(кгс/см2)

Условный
проход

D y

Размеры 
присоеди­

няемых 
труб 

D h х S

D h

Dp

S Si
St,
не

менее

L
н

Номин.
Пред
откл

Номин
Пред
откл

31 0 ,6 (6 ) 1200 1220х 11 1220 1201

+1,0

18 12 8,0 1800 -6 890

32
1400 1420 х 14 1420 1395

25 25

10,5

2100

-10

1030
33 0 ,6 1 6 1 _ 18 14

34 1.0 (10 ) _ 1600 1620 ж 14 1620 1595 25
25

2200 и з о
'3 5 14

36 0 ,6 (6 ) 500 530 x 8 530 516
+0,7

800 А 445

37 600 6 3 0 x 8 630 616 1 Л 10
5,5 1000

-4
535

38 700 7 2 0 x 8 720 706 +0,8 и о о 580

39 0 .4 (4 ) 800 8 2 0 x 9 820 804
+0,9

6,5 1200 -6 630

40 900 920 х 10 920 902 12 1 12 7,5 1400 740

О
СТ 34-42-675-84
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Продолжение таблицы 2
размеры в м иллим етрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

е ei «1 г gi &
L Рис

Масса,
кг

не менее Номин
Пред
откл

не менее Номин
Пред
откл

31 38 19 30 ±5

3

10 2,5
+3,0
-1.5 25

2

964,96

32 53 35 42
±8

IS 3,0
+2,5
-го

30

1963,00

33 42 21 30 12 2,5
+2.0
-1,5 1353,00

34 53 35
42 ±5

18
3,0

+2,5

-1,5

2344,00

35 48 21 11 2068,00

36

24 16 19 ±4 2 8 2,0 ±1,5
20

115,79

37 172,15
38 213,82

39 269,28

40 29 19 23 ±5 3 10 2.5
+2.0

421,68

и*

О
СТ 34-42-675-84



Продолжение таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

Условное
давление

Ру.
М Па

(кгс/см2)

Условный
проход

Dy

Размеры 
присоеди­

няемых 
труб 

D h х S

D h

Dp

S S,
s 2,
не

менее

L
Н

Номин.
Пред.
откл

Номин.
Пред.

откл.

41

0 ,4 (4 )

1000 1020х 10 1020 1002

+1,0

12 12
7,5 1600

-6
790

42 1200 1220 х 11 1220 1201 8,0 1800 890

43 1400 1420 х 14 1420 1395
14 14 10,5

2100
-10

1030

44 1600 1620 x14 1620 1595 2200 ИЗО

О
СТ 34-42-675-84



Продолжение таблицы 2
Разм еры  в м иллим етрах

Обозначение
тройника
сварного

равнопро­
ходного

е е» е» g g i &
L Рис

Масса,
кг

не менее Номин.
Пред
откл

не менее Номин
Пред
откл

П 30 15

— —

8 3
__ —

20

1
89,10

12 32 21 3 11 132,20
13 30 15

2
$ 115,30

14
34 17

30

±5

9

2,5
+2,0
-1,5

2

183,59
15 23 137,38

16 38 19 30 3 10 286,24
17 34 17 25 2 7 228,07

1$ 39 26
30

3 13 389,90
19

34 17 2 9
341,46

20 25 281,56

о

О
СТ 34-42-675-84



Окончание таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного
равнопро­
ходного

е С| ej g 8i 8 2

L Рис.
Масса,

кг

не менее Номин Пред
откл.

не менее Номин
Пред
откл

41
29 19 23 10

20 515,38
42

±5 2,5
+2,0 25 о 706,62

43 30
21 25

5
11

-1,5
30

1114,00
44 42 1320,00

Пример условного обозначения сварного равнопроходного тройника диаметром 142 Омм и толщиной стенки корпуса 18 мм и 

штуцера 14 мм на условное давление Ру 0,6 МПа (бкгс/см2)  для трубопроводов группы В по «Правилам А Э У » с контролем сварных 

швов*для Ив категории по ПН АЭ Г-7-010-89

Тройникравнопроходный В 1420 х ! 8  х  14-0,6-Пв 33 ОСТ 34-42-657-84.

Пример условного обозначения сварного равнопроходного тройника диаметром 1420 мм и толщиной стенки корпуса 18 мм и 

штуцера 14 мм на условное давление 0,6 МПа (бкгс/см1)  для трубопроводов, на которые распространяются «Правила пара и горячей 

воды»

Тройник равнопроходный П 1420 х  18 х  14-0,6 33 О СТ34-42-675-84,

Пример условного обозначения сварного равнопроходного тройника диаметром 1420 мм и толщиной стенки корпуса 18 мм и 

штуцера 14 мм на условное давление 0,6 МПа (бкгс/см2)  для трубопроводов, на которые распространяются СНиП 3 05 05-84*

Тройник равнопроходный 1420 х  18 ж 14-0,6 33 ОСТ34-42-675-84.

О
СТ 34-42-675-84
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Продолжение таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Обозначение
тройника
сварного
равнопро­
ходного

е Cl сз 8 g ' &
L Рнс.

М асса,

кг

не менее Номин.
Пред.

откл.
не менее Номин.

Пред.
откл

11 30 15
—  ■ —

8 3

-  1 -

20

1
89,10

12 32 21 3 П 132,20
13 30 15

2
8 115,30

14
34 17

30

±5
+2,0

-.1,5
2

183,59
15 23

2,5

137,38
16 38 19 30 3 10 286,24
17 34 17 25 2 7 228,07
18 39 26

30
3 13 389,90

19
34 17 2

341,46
20 25

У  1
281,56

i>

О
СТ 34-42-675-84



ОСТ 34-42-675-84
Таблица 3

Поз. 1 
Корпус

Поз. 2 
Штуцер

Обозначение Размеры, мм Материал
по

ОСТЗ4-42-658 
раздел

Масса,
кг

Обозначение
тройника Наружный 

диаметр и тол­
щина стенки

L

01
108x6 320

4,42 2 -0 3
02 4,38 2 -0 4
03

133x6 350
. 5,93 ... 2 -0 5

04 5,88 2 - 0 6
05 159x7 400 9,41 2 -0 7

06 2 1 9 x9 450 18,28 2 -0 8
07 273 х И 500 2 32,70 2 - 0 9
08

325 х 13 550
50,36 2 -1 1

09 49,77 2 -1 2
10

377 х 13 650
70,38 2 -1 3

И 69,83 2 - 1 4
12

426 х 14 700
91,54 2 -1 5

13 90,71 2 -1 6
14 530 х 18

800
146,72

2 -1 7
15 530 х 12 100;44
16 630 х 18

1000
222,60 2 -1 8

17 630 х 14 173,66 2 - 1 9
18

720 х 18
279,17 2 - 2 0

19 1100 276,75
2 -2 1

20 720 х 14 216,75
21 820 х 25 408,26 2 -2 2
22 820 х 18 1200 341,52 о от
23 820 х 14 267,30
24 626,86 2 -2 4
25

920 х 25
1400 621,58

2 -2 5
26 920 х 14 А 352,90
27 Л ЛОЛ и ПС

4
808,36 2 -2 6

28
1020 х 25

1600 797,44 О ОТ<4 — i  /
29 1020х 14 452,11
30 1220 х 25 1 опл 1063,40 2 -2 8

31 1220 х 18
1800

769,33 2 -2 9

32 1420x25 1451,80 2 -3 0

33 1420 х 18
210U

1048,80 2 -3 1

34 1 £ОЛ , - о с 2200
1707,50 2 -3 2

35
1020 х 25 1694,70 2 -3 3

36 530 х 10 800 81,99 2 -1 7

37 630 X 10 1000 123,76 2 -1 9

38 720 х 10 1100 154,56 2 -2 1

39 820 х 10 1200 190,24 2 -2 3

16 259



Окончание таблицы 3

ОСТ 34-42-675-84

Обозначение
тройника

Поз. 1 
Корпус

Поз 2 
Штуцер

Разме|}Ы, мм Материал
ПО

ОСТ34-42-658
раздел

Масса,
кг Обозначение

Наружный 
диаметр и тол­

щина стенки
L

40 920 х 12 1400 301,53 2 -25
41 1020 х 12 1600 385,42 2 -27
42 1220 х 12 1800 4 511,96 2-29
43 1420 х 14 2100 810,50 2-31
44 1620 х 14 2200 948,10 2 -33

260 17



ОСТ 34-42-675-84
4 Конструкция и размеры штуцеров должны соответствовать указанным на рисунке 2 и в 

таблице 4.

Рис. 1 Рис. 2

А-А

А л я  $ , £ 3 ,5  Д л я  S | i 4



ОСТ 34-42-675-84

Б-Б

9+3

С ( д е л и т ь  но  16 р о в н ы х  м а с т е й )

* Размеры для справок

Рисунок 2, лист 2

262 19
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Таблица 4

Размеры в миллиметрах

Обозначе­
ние

штуцера

Условный
проход

Dy

D h Si H
ез 8э

Ьз

Ш аблон для разметки Материал
по

ОСТ 34-42-658, 
раздел

Рис.
Масса,

Номин.
Пред.
откл

Номин.
Пред.
откл.

с У» Уз Уз У4 У5

кг

2-01 65 76 3 140 о 239
100

102 109 118 123 j 0,60

2-02 80 89 3,5 145
о

280 103 Ш 121 127 0,84

2-03
108

6
175.

10
339 123

132 143 149 2 2,03

2-04
100

4 8 133 146 153 1 1,40

2-05
133

6
190

10
418

120
124 136

151 159 2 2,62

2-06
125

4 8 154 164 1 J . M -
2-07 150 159 7 200 500 125 139 157 167 J L Z 6 _

2-08 200 219 9 250 688 147 166 192 206 2
1

8.06

2-09
273

11
280

- ■■■
858

140
149

173 204 223 13,82

2-10
250

8 175 209 231 1 9,70

2-11
325

13
325 1021

170 199 237 259 2 22.46

2-12
300

8 160
171 202 245 272 1 13,51

2-13
377

13
350 1184

172 207 255 280 2 27,83

2-14
350

9 173 209 259 291 1 18.42

2-15
400 426

14
395 1338

194 233 286 320 2 35.56

2-16 9 10 180 195 236 294 332 1 23,69

2-17 500 530 10 445 19 ±4 2,0 ±1,5 1665 199 251 324 373 35,95

2-18
600 630

12
535

23 ±5 2,5
+2,0
-1.5 1979 242

304 391 449 61,64

2-19 10 19 ±4 2,0 ±1,5 306 394 456 52,67

2-20
700 720

18
580

30 ±5 2,5 +1.0
-1.5 2262 220

245 313 408 468
4 2

107,20

2-21 10 19 ±4 2,0 ±1,5 246 319 421 496 63,48

2-22
800 820

18
630

30 ±5 2,5
+3,0
-1.5 2576

248 328 438 510 129,94

2-23 10 19 ±4 2,0 ±1,5 250 333 452 540 77,64

2-24 900 920 18 740 30 ±5 2,5
+2.0
-U 2890 280 312 402 528 613 178,77

О
СТ 34-42-675-84
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Окончание таблицы 4
Размеры в миллиметрах

Обозначе­
ние

штуцера

Условный
проход

Dy
D h s, Н

еэ 8з
h2

Шаблон для разметки Материал
по

ОСТ34-42-658,
раздел

Рис.
Масса,

кг
Намин.

Пред.
отхл

Номин.
Пред.
откл.

с У1 У2 Уз У4 ; Уз

2-25 900 920 12 740 23 ±5 2.5
+2,0
-1.3

10

2890

280

313 406 539 636

4 2

124,25

2-26
1000 1020

25
790

42 ±8 3,0
+2.3
-2.0 3204

316 413 547 632 279,72

2-27 12 23
±5 2,5

+2,0
-1,5

317 421 580 680 144,76

2-28
1200 1220

14
890

25
3833

324 449 628 760 216,50

2-29 12 23 325 450 631 770 191,56

2-30
1400 1420

25
1030

42 ±8 3,0
+2,3
-2,0

4461

320

370 511 708 843 500,00

2-31 14 25 ±5 2,5
+2,0
-1.5 372 518 429 890 ; 298,10

2-32
1600 1620

25
ИЗО

42 ±8 3,0
+2,3
-2,0

5089
378 540 770 930 614,60

2-33 14 25 ±5 2,5
+2.0
-1.5 379 547 790 980 365,8

О
С

Т
 34-42-675-84
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5 М а т е р и а л

- к о р п у с а - с м  т а б л .З ;

- ш туц ер а  -  см . т а б л . 4

6 Значения  за зо р о в  и д о п уск а ем ы е  см еш ен и я  в н утр ен н и х  к р ом ок  п р и  св а р к е  о б еч а ек  уста ­

нав ли ваю тся  п р о и зв о д с т в е н н о -т е х н и ч е с к о й  д о к ум ен та ц и ей  п о  сварке в за в и с и м о с т и  о т  п р и м ен яе­

м о го  с п о с о б а  сварки

7 О тв ер ст и е  в к о р п усе  (п о з  1) р а зм ести ть  п о  ш туц ер у  (п о з  2 )

8 О б р а б о т к у  к р о м о к  и в н у т р е н н ю ю  р а сточ к у  D p  д оп уск а ется  п р о и зв о д и т ь , п о  у с м о !р е н и ю  

завода — и з го т о в и т е ля , д о  сварки  ш туц ер а  с к о р п усо м

9 Д о  приварки  ш туц ер а  к к о р п усу  на ш туц ер  н ан ести  и з м е р и т е л ь н у ю  б а з у -л и н и ю  па рас­

стоян и и  не  м ен ее  Иг о т  края ф аски.

С п о с о б  н а н есен и я  и зм е р и т е ль н о й  ба зы  о п р е д е л я е т с я  п р о и зв о д с т в е н н о  -  т е х н о л о ги ч е с к о й  

док ум ен та ц и ей

10 П р и  свар к е  ш туц ер а  с  к о р п усо м  д о  в ы п о лн ен и я  подварки  к о р ен ь  ш ва п о л н о с т ь ю  или  

части чн о  у д а л и т ь

П ри  к о н т р о л е  с в а р н о го  со ед и н ен и я  и зм ер и т ель н а я  б а за  д о л ж н а  б ы т ь  в и д и м о й  на расстоя ­

нии не б о л е е  5 мм  о т  края св а р н о го  ш ва

11 Р а зм ер ы  ш а б л о н о в  о п р е д е л е н ы  д л я  р а зм етк и  п о с л е  в а льц о в к и  о б е ч а е к

12 М е т о д ы  и о б ъ е м  к о н тр о ля  св а р н о го  с о ед и н ен и я  ш туц ер а  с к о р п у с о м  т р о й н и к о в  -  в с о о т ­

ветствии  с О С Т  3 4 -4 2 -6 6 0  в за в и си м о сти  о т  к а те го р и и  св а р н о го  со е д и н е н и я

13 Д л я  п р о д о л ь н ы х  св а р н ы х  ш вов  к о р п у с о в  и  ш туц ер о в  д о п у с к а е т с я  п р и н и м а т ь  д р у ги е  

ф орм ы  р а зд елк и  к р о м о к  п о  П Н  А Э  Г -7 -0 0 9 -8 9 .

14 П р и  н а зн а ч ен и и  к о н т р о л я  у л ь т р а зв у к о в о й  д еф ек то ск о п и ей  за  в е л и ч и н у  S  п р и н и м ается  

в ели ч и н а  т о л щ и н ы  стен к и  ш туц ер а  S i.

13 М е т о д ы  и  о б ъ е м  к о н т р о л я  п р о д о л ь н ы х  св а р н ы х  ш вов  ш туц ер а  и  к о р п уса , и з го т о в л е н н ы х  

и з ли ста , - в с о о т в е т с т в и и  с  О С Т  3 4 -42 -660  в за в и си м о сти  о т  к а те го р и и  с в а р н о го  с о е д и н е н и я , при 

у с л о в и и  100%  к о н т р о л я  У З Д  и ли  р а д и огр а ф и ч еск ой  д еф ек то ск о п и ей .

16 О б щ и е  тр еб о в а н и я  к п о д го т о в к е  к р о м о к  ш туц ер а  и к о р п уса  тр о й н и к а  п о д  св а р к у  с  т р у ­

б о п р о в о д о м  -  п о  О С Т  34 -4 2 -6 5 9

17 М е с т а  со п р я ж ен и я  к о л ь ц е в ы х  и п р о д о л ь н ы х  св а р н ы х  ш в ов  и  и х  уч а ст к и  д л и н о й  не  м е ­

н ее  100 м м  о т  то ч к и  со п р яж ен и я  к о н т р о л и р о в а т ь  р а д и о гр а ф и ч еск о й  д е ф е к т о с к о п и е й  в о б ъ е м е  

100%.
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18 Расположение продольных сварных швов на штуцере и корпусе тройника устанавлива­

ются заводом -  изготовителем с учетом 2.4.3.15 «Правил А Э У » ,  при этом расстояние между про­

дольным сварным швом корпуса и сварным швом « корпус-штуцер» долж но бьггь не менее 100 мм.

19 Маркировать: товарный знак завода -  изготовителя, диаметр, толщ ину стенки, условное 

давление и обозначение по настоящему стандарту.

20 Неуказанные предельные отклонения размеров •

21 Остальные технические требования -  по О С Т  34-42-660.
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ИНФО РМ АЦИ О Н Н Ы Е ДАННЫ Е

УТВЕРЖ ДЕН ПРИКАЗОМ  Министерства энергетики и электрификации СССР 
от 24 04 1984 г № 163

И СПОЛНИТЕЛИ Л  Б Грузер, Н  Г  Нечаева, В А  Малашонок, В  И  Есарев, Е  И  Соколов,
В В Горбачев, И  А. Головин Л. Е Иевлева

ЗАРЕГИСТРИРОВАН ВИ Ф С за №8330174 от 21 09 84

ССЫ ЛОЧНЫ Е Н ОРМ АТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДО КУМ ЕН ТЫ

Обозначение Н Т Д  
на которые дана ссылка

Номер пункта, подпункта перечисления, приложения

Правила А Э У
Правила пара и горячей воды 
РД  03-94

. 1, абзац 1—ый, 2-ой, 3, табл 2,18 
2 ,3 , табл- 2

СНиПЗ 05. 05 -84 
ПН АЭГ-7-009-89 
ПН АЭГ-7-010-89 
О СТ 34-42-658^84 
ОСТ 34-42-659-84 
О СТ 34-42-660-84

2,3, табл. 2 
13
3, табл. 2
3, табл. 3; 4. табл. 4 
16
12,15,21

ПЕРЕИЗДАНИЕ С ИЗМЕНЕНИЯМИ 

Изменение №  1 от 20 09 88 №  374а 

Извещение №  2 от 25 12 90 №  176а 

Изменение №  3 от 02.06 95 №  117 

Изменение №  4 от<?3 O i №  4#
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