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Настоящий стандарт распространяется на сортаменты труд 
и  проката из углеродистой стали для трубопроводов низкого 
давления атомных электростанций.

Стандарт соответствует требованиям „ Пробил устройства и 
безопасной эксплуатации оборудования атомных электростанций, 
опытных и  исследовательских ядерных реакторов и  установок 
утвержденных Госгортехнадзором СССР от 20 апреля 1972г.

Толщина стенок труб принята на  основании расчета по 
тВормам расчета на прочность элементов реакторов, парогенера­
торов, сосудоВ и тру бопроводов атомных электростанций, опыт­
ных и  исследовательских ядерных реактороб и  установок * , 
дтВерждеиных Госгортехнадзором СССР от 2D апреля 1972г.

Сортамент бесшобных труб на  Py*z 4МПа (40кгс/см 2)  
прибеоен В табл. 1 и 2 ;

сортамент эпектросВарных труб на 
2 ,5 МПа (2 5  кгс/см 2)  — 6 табл, д  ; 

сортамент листоб -  В табл. 4 ; 
сортамент стальной горячекатаной полосы — В табл. 5  ; 
сортамент горячекатаной круглой стали -  В табл. В .

Издание официальное Перепечатка Воспрещена
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Стр.2 0СТ54-42-658-84

I  Трубы бесшовные для прямых уцаст коЪ  и  фасонных 
дет алей трубопроводов

Таблица /

Размеры б мм ________
Условное
давление
Ру.
НПа

(кгс/см*)

Условный
проход

Ву

Наружный
диаметр

итопщина
стенки
1Jh *S

Номинальный
внутренний
диаметр

Масса
1м,
кг

Материал
Условия

поставки

Ю Ik  * 2 10 0.59 «О 52

15 18 * 2 1k 0.19 ^  Е  <о

20 2 5 .2 21 1.15 i t *
25 5 2 * 2 28 Ш  I c j “  5КГ о t
52 5 8 *2 5k 1.78

а 5? 
§ 1

й  С1

Щко) 50 5 7 * 5 51 k.oo

65 7 6 *5 70 5 ,kO I  ^
«В «о

80 8 9 *5 .5 82 7.58 5
8

100 108 * k 100 10,26
•

§
125 133. k 125 12,73

<

*?
150 15 9*5 1k9 18,99

200 2 1 9 .7 205 35,60
й

250 2 1 3 *8 257 5Z28



0СТ54-42-658-84 Ш
Орвдшсенис тадл. /

Размеры Им иУслоВноеМление
мдаkcfCM*)

ВесоВньшпроходИц
Наружный диаметр и толщина стенки ЯнхЬ

ИминвлышиВнутреннийдиаметр
Масса7м,не МатериалУслодиллостаВеи

300 328*8 зов д2,59Сталь ТО гтыпоп-уи2J5(25) 350 377х У 35В 81,68 т*шьп
т 928*3 ВОд 925Б/ иUIUJU/*1

Примечание. Д ля щудопроВвдоВ Тн 57+ Ш м м  с тем­
пературой среды да 10й*С ,на которые распространяются 
С Н иП В 'Л -7 3 , допускает ся применять труды по 
ГОСТ 8737-74 гр. б из ст али м арки 20 по ГОСТ 1050-74.

Д ля трудопроВодоВ с  температурой среды 7"«® 100*С 
указанные трубы допускает ся применять при услоВии 
определения 6 t &  2 5 кгс /м ы *) и  испыт ания н о зо -
ги д  (ы .-  з о ').

Пример услоВного одозночения труды с наружным 
диаметром 57мм , толщиной стенки 5 мм из стали 
морят 20:

Труба 57*3 -20 ТУ 1Ь-5-190-82.



СщрА 0СТ54-42-658-84
Z Трубы бесшовные для фасонных деталей трубопроводов

Размеры В мм Таблица 2

Условный
проход

ЗУ

Наружный 
диаметр 
и пищ и на 
стенки 
33н*5

Номинальный
внутренний

диаметр

Масса
1м,
кг

Материал
Условия

пост авки

то 108 х 6 96 15.09

Стань 20
W 4-3-190-82

125 133* б 121 18,79
150 159 * 7 145 26.24
200 219* $ 201 46.61 ГОСТ1050-74

250 273‘ 11 251 76,16
300 325* 13 299 107,19
350 377* 13 351 126,50

Сталь 2D W 4-3-46D-75
ш 426* 14 398 154.22

Примечание . Для трубопроводов, на которые распространяют• 
сяСНиПШ-31’7д допускается применять трубы DH 108+426мм по 

ГОСТ8731-74 грб из стали марки 20 по ГОСТ1050-74 при условии 
определения предела текучести [<эт^25кгс1мм2)  и  проведения 
испытания на загиб (х  *9 0 %)  и  ударную вязкость (а н ^  Зкгс/см1)  
8  объеме 10% m p ifi от  каждой плавки.

Пример условного обозначения трубы с наружным диамет­
ром 219 мм, толщ иной ст енки 9  мм из стали м арки 2 0 :

Труда 219*9-20 ТУМ-3-190-82

Пример условного обозначения горячедесрормированной 
трубы с наружны м диамет ром 377мм и  т олщ иной слю нки 
13 мм из ст али м арки 2 0 :

Труба 377*13-20 Ш-З-Ш-75

$



0СТ54-42-658-84 C m 3
S.Tpj/fu эмктроеБорные дя армь/г учосткоЕп„_Таблица 3

исШное
лиш ние

, т '  л
(е е с /с м У

УсяоОныО
проход

%

Д руж н ы е
диаметр

и тошщони 
стеоми 
$ > *  S

Номинещг
я нь/й 

Чнутрен•
tWit

диаметр

Масса
1т,
не

Материал
У сл оЧ и л

постаЧни

и  И в )
6 6 0 5 3 0 x 8

514
106.50 Сталь 20 79/45 -69676

i s ( i 6 ) 6 5 0 * 8 * ' № 2,66
Пгс. n n t . jn x r -r

ra c u m z -7 3 га от гош -74

1 .6 Ш )
5 00

6 5 0 я 8 614 126,60

Ста ль 20 79/6-3-200-12
- Ш Ж 6 3 0 * 12 60S 16130

1 .6 (1 6 )
700

720 х / [ 706 м .б о

_ I 6 ( i s ) 720 х у * 701 137,60
Г7ГС, 17ПС. /НХГС 

га ст /ш г-7 3 ГОСТ10233-74

1 .6 (1 6 )
0 6 0

2 2 0 * 9
601

182.70 Ст оль 20 79/4-3-600-70

ЧТО X у * V79,99 17ГС, П п с , /4хгс 

Г 0 С Т /Ш 1 ’ЧЗ
ПИП 20295-14

_ 2 .6 (2 5 ) 6 29x1 /б г 796 219.66

1 .6 (1 6 )

9 0 0 6 2 0 4 0 * * 9 0 0  \ 227,60
Ст аль 2 0 79143-303-76

1000
W 20x/o

/ООО
252,60

m o n o *
П П С -9 Т9/43-П36-32

1 б ( г б ) 1 0 2 0 *1 6 * 992

1.0 (10 )

/ г о о

1220Х Ц
1196

532,90 Сталь 20 19143-608-78

1 6 (1 6 ) 12 20*ц *
17ПС-У 79/48-1/30-62

_ 1 6 (1 5 ) 1220x140 1192
1 .6 (1 6 ) 1Ш /4 2 9  х /Л 1392 69170

Сталь 20 79145-606-10
1 ,0 1 1 0 ) 1600 \ /6 2 0 * /4 /3 92 562,70

Ш М 51-73.
Z  Трубы па ГОСТ29295-74 применять только прямоточные.
З.уля труЧалроЧодоЧ, м  ноторые распространяются „Пробила пара и  

горячей По Вы ,' трубы по гост 20295-74 притенять при услобии лроЧеденил 
испытания на  загиб fie *  опу Чобъеме /0 % т руд от еаждаи ллаЧна

Пример усяоЧного обозначения тетросборной трубы с наружным 
диаметром 1020мм и толщиной стеной Юмм из стали морми 20:

Труда 1020*10-20 ТО№-3-808-78



Cm б 0СТ54-42-658-84
k  Сортамент листобой стали для изгот овления 

ф асонных дет алей
Таблица 4 Продолжение табл. 4

Толщина 
листа S, мм Материал Услобия

постабки
Толщина 

листа S,mh

9
Сталь 20

m m ik

т + ш т з
18

11 22

14 25

Материал

Сталь 20 
т т -7 4

Услобия

ТУ1И26ПИ9

Примечания: /. Допускает ся применять лист из стали мар­
ки 20К  по ГОСТ5520-79, кат егория <1.

2. Для трубопрободоб, на которые распространя­

ются „Пробила пара и  горячей боды* и  СНиПШ-5Г78, допускается 

применять лист из ст али 20 3 поГОСТ 1577-81 с определением 
предела текучести 6 Т^  25кгс/м м 2

Пример услобного обозначения лист а толщиной 9  мм, нормальной 
точности прокат ки-Б , нормальной плоскостности-ПН из стали марки2д 

б-ЛН-9 ГОСТ 19903-74 
Лист  20 1У1Ы -26Ю -79

Л Полоса стальная горячекатаная для изготовления 

* " " * *  Таблица 5

Размеры 
S *6 . мм

Марка
ст али Сортамент

Услобия
пост абки

16 * 40

20 * 50
S} «

NS.
2 1 * 50

ts.

25 * 50 1 ^  
а !

к. §
25 к 56 *
2 8 x 5 6

С: 5

2 6 * 6 0



0СТ54-42-658-84 Сто.7
Продолжение табл, б

Размеры 
S*b, мм

Марко
стали Сортамент

Ут бия
постабки

30 65
30 ТО
30 is
30 85
32 60
32 65
32 85
36 70

I35 75 &

36 85 § |
36 * 30 к &

ко 75 § §
ко 80 1
60 * 85
6 5 * 80
65 85
50 90
50 *Ю 8
56 * 35

56 * ИВ

Пример успоВноео обозначения полосы нормальной точ­
ности прокатки Б , серпоВидностью по классу 2, толщи- 
ной 25 мм и  шириной 50 мм из сошли марки 2 0 :

Полоса 6 -2  25 *50  ГОСТ т-76 
20 ГОСТ 1050-76



Стр.8 0СТ54-42-658-84-
6. Сталь горячекатаная круглая Оля изготовления 

моченых деталей
ЪВлица 6

Диаметр,
мм

Марка
стали

Сортамент Услобия
лостабки

(2
Л

18

2D

22 1 ft »

iк.
гв i
30

ё
«а

$
ь

36
S g 
§ * S §

38

40
Cj

4г
Its

63

80

Пример усяоВного обозначения горячекатаной круглой 
стали марки 20, диаметром 30 мм, обычной точности 
прокатки:

К руг
В30 ГОСТ2590-7) 
20 ГОСТ т о *74
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