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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ
Группа Я15

Т У Р Н И К Е Т Ы

Технические условия

ОКО 73 9560

Р а с п о р я ж е н и е м  Мятстерства о т  3 1  м а я  ) 9 7 7

срок еведенкя устаневлен с I января Н)78 г

ОСТ 1 00840-77

На 5 страницах 

взаяпи 6 5 А Т У 5 2

Проверено в 1 9 8 ?  г . 

fa 087-16

Несоблюдение стандарта преследуется ад закону

Настоящий стандарт распространяется на турникеты» предназначенные для 

застегивания чехлов, клапанов ж т.гх.

Издание официально# ГР 8030171 от 20.06.77 Перепечатка ееслрещена
строительство домов под ключ

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html
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I ,  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 ,1 , Детали турникетов должны яоготовлятьси в соотве гстшш с требованиями

настоящего стандарта по О СТ 1 12 765®“ 77 — О СТ 1 12774—77*

1.2* Поверхности деталей турникетов на должны иметь царапин, вмятин, тро»

шин, заусенцев и других механических повреждений,

1,3. На поверхностях деталей турникетов не должно быгь признаков коррозии 

и мест с нарушенным сдоем антикоррозийного покрытия, видимых невооруженным

глазом*

1,4* Открывание турникетов, т,е, полное разьединение штыри и кнопки турник 

кета, при работе на объекте должно происходить путем бокового нажима только со 

стороны выдавленной почт на корпусе; во всех других направлениях турникеты отк­

рываться не должны.

Усилия открывания и закрывания турникетов не pel тшментиру ются,

2.1, В комплекты поставки входят турникеты для крепления на ткани к турни­

кеты для крепления на металлической панели,

2.2, В комплект поставки турникета для крепления на ткани входят следую­

щие узлы и детали:

-  кнопка турникета по ОСТ X 12765-77 «  1 шт*;

-  накладка по ОСТ 1 12769-77 -  I шт»;

-  штырь турникета го ОСТ 1 12770-7 7 -  J шт*;

-  шайба по ОСТ 1 12773-77 -  1 шт.

2.3, В комплект поставки турникета для крапления на металлической тшкели 

входят следующие узлы и детали:

-  кнопка турникета по ОСТ 1 12 765-7 ? ** \

-  накладка по ОСТ 1 12769-77 -  1 шт,;

-  штырь резьбовой по ОСТ 1 12774-77 -  I  шт*

3,1* Детали турникетов должны быть приняты отделом технического контроля

преддрш тш ^& ттоватеяи,

8.2* Детали турникетов должны предъявляться к сдаче партиями одного обоо- 

вапение не более 1000 адт« Допускается количество деталей н партии определять 

нреднрштйЮи,шгатовит©лк1 по согласованию с предпридгаем-потребителем,

3.3* ДвтвЯВ т у р и й * д о л жн ы быть проверены да соответствие требованиям

2 . КОМПЛЕКТНОСТЬ

8, ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

настоящего стандарта и подвергнуты н|жвмв«сд«точкым испытаниям.
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3,4» При приемо-сдаточных испытаниях проводится проверка?

-  размеров;

-  внешнего вида;

-  качества и толщины покрытий;

-  на открывание и закрывание турникетов»

3,5» Проверке размеров подвергается 5% от партии (но не менее 50 ш т.).

3.6. Проверке внешнего вида подвергается 10% от партии (но не менее 1 0 0 шт*)

3.7 . Проверке качества и толщины покрытий подвергается 0,2% от партии 

(но не менее 5 шт.).

3.8* Проверке на открывание и закрывание подвергается 10% от партии (по 

не менее 10 шт.),

3,9, Если при приемке обнаруживаются детали турникетов, не удовлетворяю­

щие требованиям настоящего стандарта,, они должны быть возвращены для устране­

ния обнаруженных дефектов и проверки всей партии.

После устранения дефектов данная партия турникетов должна быть подвергнута 

повторной проверке.

3*10, В случае обнаружения брака при повторной проверке вся партия деталей 

турникетов бракуется*

3,11. Результаты приемо-сдаточных испытаний оформляются актом, который 

подписывается представителем ОТК предприятия-изготовителя.

4, МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4 Д , Контроль размеров деталей турникетов производится универсальным изме­

рительным инструментом,

4 .2 . Внешний осмотр деталей турникегов производится визуально.

4.3. Контроль качества и толщины покрытий производится по ГОСТ 9 ,3 0 2 -7 9 .

4 .4 . Проверка работоспособности турникетов производится после сборки их 

в приспособления.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Маркировка должна выполняться по ОСТ 1 1 2 7 6 5 -7 7  ~

ОСТ 1 127 7 4 -7 7 ,

5.2. Детали турникетов одного обозначения должны быть обернуты парафиниро­

ванной бумагой по ГОСТ 9569-79*

5.3* Детали турникетов одного обозначения должны быть упакованы в картонную 

коробку, изготовленную в соответствии с требованиями ГОСТ 123 01 -81 .
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На коробке должка быть наклеена этикетка, на которой указываются:

-  предприятие-изготовитель;

-  обозначение детали турникета;

-  количество упакованных деталей;

-  дата упаковки*

5 .4 , Коробки с деталями турникетов укладываются в ящики* изготовленные 

а соответствии с требованиями Г ОСТ 15 6 2 3  — 84, В каждый ящик должен б ы ть  

влож ен  упаковочный лист»

5 .5 , На упаковочном листе указываются;

-  лредлриятие-л эготошттел ь;

-  номер партии;

-  количество коробок б ящике;

-  дата упаковки;

-  масса ящика, кг.

5 .6 , Упаковка должна исключать возможность перемещения деталей турнике­

тов внутри коробок и коробок внутри ящика,

5 .7 , Маркировка ящика -  по О СТ 1 0 0 5 8 2 -8 4 ,

5 .8 , Масса коробки с упакованными деталями турникетов должна быть не бо­

лее 3 кг, а масса ящика -  не более 2 5  кг,

5.Э, Консервация и расконсервация деталей турникетов должны производиться 

го действующей в отрасли документации,

5 .1 0 , Транспортирование деталей турникетов допускается всеми видами транс­

порта без ограничения скорости и расстояния,

5 .1 1 , Детали турникетов в упаковке должны крениться в складских помеще­

ниях.

Помещение для хранения должно хорошо вентилироваться. Относительная влаж­

ность воздуха должна быть в пределах 3 0 -8 0  %*
О

Температура воздуха должна быть в пределах от 10 до 35 С.
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