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УДК 62-777.4:669.01 Группа Д07

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАР!

ЬИРНИ М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е  
М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е

Конструкция и размеры

О С Т  1 10 7 2 7 - 7 9

На 4  страницах 

Взамен О С Т  1 1 0 7 2 7 -7  2

Проверено в 1 9 8 5  г.

Срок действия продлен до 0 1 ,0 1 .9 4

Распоряжением М инистерства от 28 сентября 1979 г . N° 087-16

срок действия установлен с  1 января 1981 г .

до 1 января 1986 г .

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на металлические маркировочные 

бирки (в  дальнейшем изложении -  бирки), применяемые для маркировки экраниро­

ванных и смешанных ж гутов электрической бортовой сети летательны х аппаратов, 

приборов и агрегатов.

Бирки предназначены для эксплуатации в интервале температур от  минус 6 0  

до плюс 4 5 0 °С .

2. Конструкция и размеры бирок должны соответствовать указанным на чер­

теже и в табгашз.

Издание официальное ГР 8146594 от 04.12.79
★

Перепечатка воспрещена
ультразвуковая дефектоскопия

http://www.mosexp.ru/docs/pipeline.html
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ОСТ 1 .1 0 7 2 7 -7 9  с тР. 2

Размеры, мм

Типо­
размер

1 1 &2 h д
Пред.
откл.
+2

Шрифт по 
ГОСТ 2930-62

Масса,
гПред. откл.

Номин» Пред.
откл. Номин. Пред.

откл.
+2 ±1 + 2

1
30

7 18

3 +1 18 +2 -25

п о -з

0,34

2 5 + 2 28 ±4 40 0,43
3

40
3 +1 18 +2 25 0,40

4
5 +2

28 ±4 40 0,50
5

170 10 21
24 +3 35

ПО-4
1,20

6 7 34 + 6 50 1,35

а

- i

3. Материал: лента 12Х18Н10Т-М ТУ 14 -1 -652-73 . Допускается изго­

тавливать из ленты 12Х18Н10Т-М-НТ-3-НО-О,15 ГОСТ 4986-79.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположения по­
верхностей -  по ОСТ 1 00022-80.

5 . Пощэытие: Хим.Пас.ПИИ

6. На бирке наносить маркировку жгута в соответствии с требованиями 

ОСТ 1 00031-79 ударным способом на глубину 0,05 мм.

^  Размер для справок.
Размер обеспеч. инстр.
По действующей в отрасли документа»!».



ОСТ 1.10727-79 on-S

7 , Маркировать обозначение и клеймить окончательную приемку на этикетке 

яш  парии деталей.

8. Технические условия «• по ОСТ 1 00571*79.

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  маркировочной металлической 

бирка типоразмера 3:

Бирка 3 -  ОСТ 1 10 7 2 7 -7 9

ОСТ 1 10727-79

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852604.htm

