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ОСТ 1 00449-82 С тр

1 . О БЩ И Е П О ЛО Ж ЕН И Я

1 .1 .  М К  С И Е И  м о гу т  бы ть излож ены  в стан дартах  предприятия, п р ои звод ст­

венных инструкциях или инструкциях по эксплуатации  (инструкциях по техн и ч еск ом у  

обслуж иванию ) С И Е И  и долж ны  содерж ать \ ^ тр оло ги ческ и е  характеристики  С И ЕИ

и средств  калибровки по Г О С Т  8 , 0 0 9 - 8 4 ,  необходи м ы е и достаточн ы е д ля  у ста н о в ­

ления  пригодности к применению  калибруем ы х С И Е И ,

1 .2 .  В  М К  долж ны  вклю чаться  эк сп ер и м ен тальн о  исследованн ы е м ето д ы  ка­

либровки, а при их отс ут ств и и  -  м етоды  поверки,

1 . 3 .  С одерж ание М К  долж но учиты вать квалификацию лиц, д оп уск а ем ы х  к про­

ведению  калибровки,

1 .4 .  С оотнош ения погреш ностей  кали бр уем ы х С И Е И  и ср ед ств  калибровки  долж ­

ны  со о тв ет с т в о в а т ь  установленн ы м  в го суд а р ств ен н ы х  ста н д а р та х  на поверочны е 

сх ем ы  ср ед ств  изм ерений  утвер ж ден н ого  типа, принцип дей стви я  которы х а н а ло ги ­

ч ен  калибруем ы м  С И Е И ,

1 .5 .  В к а ч еств е  ср ед ств  калибровки С И ЕИ  д о п уск а ется  вклю чать в  М К  э т а л о ­

ны  утверж денного  типа, а при отсутств и и  в Г осуд ар ств ен н ом  р е е с т р е  ср ед ств  

изм ерений эталон ов  с  необходим ы м и м етр о ло ги ч еск и м и  характеристикам и , — ср ед ­

ст в а  измерений, разработанны е и и зготовчен ны е предприятием  или по е г о  за к а зу , 

прошедшие испытания и утверж дение типа или испы тания по О С Т  1 0 0 2 3 1 - 9 9 ,

1 .6 .  В М К  С И Е И , являю щ ихся и зм ери тельн ы м и  си стем а м и , в с о с т а в  которы х 

в ход ят  ср ед ства  изм ерений, подлежащ ие отд ельн ой  поверке, долж ны  д ав а ться  

ссы пки  на соответствую щ и е норм ати вно-техн ически е д окум ен ты  по поверке этих 

ср ед ств  изм ерений.

1 .7 .  В М К , в обоснованны х случ а ях , с л е д у е т  п р ед усм атр и вать  ср ед ств а  калиб­

ровки п олуавтом ати чески е, автом ати ческие с  цифровой индикацией или с р е ги стр а ­

цией показаний, а такж е обеспечиваю щ ие получени е р е зу л ь т а т о в  изм ерений  в форме, 

пригодной для  стати сти ческ ой  обработки , в том  чи сле  и вы ходом  на Э В М .

1 .8 .  В М К , в необходим ы х случ а ях , долж ны  вк лю ч аться  требования по о б е с ­

печению  техники безоп асн ости  при р аботе  с  С И Е И .

1 .9 .  М К  со ста в ля ю тся  разработчиком  С И Е И , с о гла со в а н и е  М К  с  представи­

т е л е м  заказчика производится  в соотв етств и и  со  сферой применения С И Е И  по 

О С Т  1 0 0 2 3 1 - 9 9 ,

1 .1 0 .  М К  устан авли ваю т следую щ ие виды калибровки : периодическую  калиб­

ровку  -  при эксплуатации  и хранении; внеочередную  -  п о сле  р ем он та .

С ведения о периодической калибровке С И ЕИ  приводятся в паспорте, оф ормлен­

ном  в соотв етств и и  с  О С Т  1 0 0 4 2 7 - 8 1 ,
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ОСТ 1 00449-82 С т р , 3

1 ,1 1 .  Терм ин ы , и сп о ль зу ем ы е  в н астоящ ем  ста н д а р те , и их оп ределени я  

приведены  в справочном  приложении,

2 ,  П О С Т Р О Е Н И Е , С О Д Е Р Ж А Н И Е  И И ЗЛ О Ж Е Н И Е  М К

2 . 1 ,  М К  С И Е И  долж ны  содерж ать  вводную  ч а сть  и р а зд елы , располож енны е 

в следую щ ей  п о след о в а тельн о сти :

-  операции калибровки;

-  ср ед ств а  калибровки ;

-  у сло в и я  калибровки ;

-  п одготовка  к калибровке;

-  проведение калибровки;

-  обр аботка  р е зу л ь т а т о в  изм ерений;

-  оф ормление р е зу л ь т а т о в  калибровки.

О тд ельн ы е  р а зд е лы  М К  д оп ускается  объ еди н ять  и,ли и склю чать .

2 . 2 ,  Вводная ч а ст ь  М К  долж на и з л а г а т ь с я  в след ую щ ей  редакции: " 'Н астоя ­

щ ая м етодика  калибровки расп ростран яется  на , . , (д а л е е  с л е д у е т  наименование 

С И ЕИ  и их  м етр о ло ги ч еск и е  характери сти ки ) и у ст а н а в ли в а ет  порядок их 

ка ли бр ов к и /

2 . 3 ,  Р а з д е л  "О перации калибровки" д олж ен  со д ер ж а ть  перечен ь  наим енова­

ний операций, подлеж ащ их проведению  при кали бр овк е, в той  п о след о в а тельн о сти , 

в  которой  ц елесо о б р а зн о  в ести  калибровку,

В  р а з д е л е  д о п уск а ется  ук а зы в а ть  сведени я  о  норм ах  врем ени  на  прове­

дение операций калибровки.

2 . 3 . 1 ,  Первы й пункт р а зд е ла  долж ен  и з л а г а т ь с я  в р ед ак ц и и :"П р и  проведении 

калибровки  долж ны  б ы ть  вы полнены  операции, указан н ы е в  т а б л и ц е . . . "

О ф орм ление таблиц ы  долж но прои зводи ться  по т а б л .  1 ,

Т а б л и ц а  1

Н аим енование
операции

Н ом ер  пункта 
м етодики калибровки

О б я за т е  л ьн о сть  
проведения операции

п о сле

р ем о н та
при эк сп луа ­
тации и х р а -

н ении

:

П р и м е ч а н и я :  1 . О б я за т е л ь н о ст ь  проведения операции в граф ах ук а зы в а ется  
словам и "д а "  или " н е т " .  В о  в с е х  с луч а я х , к о гд а  долж ны  
проводиться одни и т е  же операции, графа "О б я з а т е л ь н о с т ь  
проведения операции" и ск лю ч ается .

2 , При м а лом  чи сле операций калибровки  д оп уск а ется  и з л а г а т ь  
наименование операций в виде перечня, при эт о м  наим ено­
вание каждой операции в ы д еля ется  в отд ельн ы й  подпункт 
с о  ссы лкой  на ном ер  с о о т в ет с т в у ю щ его  пункта в р а зд е л е  
"П р о в ед ен и е  к али бр овк и ".
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2 , 3 , 2 ,  В  операции калибровки  не долж ны  вклю чаться  работы  по и зм ерен и ям  

техн и ч еск и х  характеристик, подлеж ащ их определению  в проц ессе ра бот  по техни ­

ч еск о м у  обслуж иванию  (р е гл а м ен т н ы е  р а б о т ы ),  В  свою  очер ед ь  и зм ерени я , произ­

водим ы е в проц ессе т ех н и ч еск ого  обслуж ивания (р е гла м ен тн ы е  р а б о т ы ), н е  долж ны  

д уб ли р о в а ть  операции калибровки , I

2 , 4 ,  Р а з д е л  "С р ед ст в а  кали бр овк и " долж ен  содерж ать  перечень обр азц ов ы х 

и в сп о м о га тельн ы х  ср ед ств  калибровки  (п ер еч ен ь  ср ед ств  к а ли бр ов к и ).

2 , 4 , 1 ,  Первый пункт р а зд е ла  долж ен  и з л а г а т ь с я  в следую щ ей  редакции:

"П р и  проведении калибровки долж ны  п рим ен яться  следую щ и е ср ед ств а  к а ли б р о в к и . , . 

(д а л е е  долж ен  след о в а ть  п еречен ь  ср ед ст в  калибровки  с указанием  их м ет р о ло ги ­

чески х  и (и л и ) основны х техн и ческ и х  х а р а к тер и сти к ).
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2 . 4 . 2 ,  П еречен ь  ср ед ств  калибровки  м ож ет  с о с т а в ля т ь ся  в форме таблицы , 

со стоя щ ей  из двух  граф: "Н аи м ен ован и е ср ед ств  калибровки ", "М е т р о л о ги ч ес к и е  

и (и л и )  основны е техни ческие ха р а к тер и сти к и ".

2 . 4 . 3 ,  При ц е лесоо бр а зн ости  объединения р а зд е ло в  М К  "О перации кали бр овк и " 

и "С р е д с т в а  калибровки" под общ им наим енованием  "Операции и ср ед ств а  калибров­

к и "  первый пункт объеди ненн ого  р а з д е л а  долж ен  и з л а га т ь с я  в следую щ ей  редакции:

"  При проведении калибровки СИ ЕН  долж ны  вы п олн яться  операции и п рим ен яться  сред ­

с т в а  калибровки, указанны е в та бли ц е  . . . " .

О ф орм ление таблицы  долж но п р ои звод и ться  по т а б л . 2 ,

Т а б л и ц а  2

Н аим енование
операции

Н ом ер  пункта 
м етодики калибровки

С р е д с т в а  калибровки О  б я з а т е л ь н о с т ь
проведения операции

Н аим ено­
вание

М е т р о л о г и ­
ческие и (и л и ) 

основн ы е тех­
нические харак­

теристики

пос ле 
р ем о н та

при эк сп луа та ­

ции и хранении

Г ' -
2 , 5 ,  Р а з д е л  "У с л о в и я  кали бр овк и " долж ен  содерж ать  требования к внешним 

у сло в и я м , установленны м  в эксплуатационной  докум ентации С И Е И  (н о р м альн ы е  у с ­

ловия -  по Г О С Т  8 , 3 9 5 - 8 0 ) ,

ГОw
Свж

гож

оЕ

2 , 6 .  Р а з д е л  "П о д го то в к а  к калибровке^долж ен  содерж ать  перечен ь и сп особы  

вы полнения п о дготови тельн ы х  операций, которы е долж ны  производиться  п ер ед  про­

вед ен и ем  калибровки. К  п о д готов и тельн ы м  операциям  отн осятся : пром ы вка, снятие 

консервирую щ ей см азки  с  обр азц ов ы х и в сп о м о га т ель н ы х  ср ед ств  калибровки ; у с т а ­

новка калибруем ы х С П Е Й , обр азц ов ы х  и в сп о м о га тельн ы х  ср ед ств  калибровки ; вы ­

держ ка кали бр уем ы х СИ ЕИ  под  в о зд ей ств и ем  влияющ их ф акторов; п р огр ев ; экрани­

рование; з а зем ле н и е ; проверка г е р м е т и ч н о с т и ; проверка  контактны х соед и н ен и й ;
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проведение мероприятий по технике б е зоп а сн о сти  и т .п .

2 . 6 . 1 ,  Первый пункт р а зд ета  д олж ен  и з л а га т ь с я  в следую щ ей редакции:

"П е р е д  проведением  калибровки долж ны  бы ть  вы полнены  следую щ ие п о д го то в и тельн ы е  

операции: . , . (д а л е е  долж ен  с л е д о в а т ь  перечен ь  подготови тетьн ы х  о п ер а ц и й )" .

2 , 7 ,  Р а з д е л  "П роведен ие калибровки " долж ен  содерж ать  следую щ ие п о д р азд елы :

-  внешний осм отр ;

-  опробование;

-  определение м етр оло ги ч еск и х  характери сти к ,

2 . 7 . 1 ,  П од р азд ел  "Внеш ний о с м о т р "  д олж ен  содерж ать  перечен ь требований , 

п р ед ъ являем ы х  к калибруем ы м  СИ ЕИ  при их о с м о т р е . В  э т о т  п еречен ь  м о г у т  вхо ­

д и ть  требования к ком п лектн ости , м аркировке, обозначениям  на ш калах и о т с ч е т -  

ны х  у стр о й ств а х  единиц физических величин и к л а с с о в  точности , состояни ю  г а л ь ­

ванических и лакокрасочны х покрытий и т .д .

П ервы й пункт п одраздела  долж ен  и з л а г а т ь с я  в следую щ ей редакции: "П ри  про­

ведении  внеш него о см отр а  к али бр уем ого  С И Е И  долж но бы ть  уста н о в лен о  с о о т в е т с т ­

вие . . . (д а л е е  ук а зы в а ется  наименование к а ли б р уем о го  С И Е И ) следую щ им  т р е ­

бованиям  . . , (д а л е е  и з л а га е т с я  п еречен ь  т р е б о в а н и й )" .

2 . 7 . 2 ,  П од р азд ел  "О пробовани е" долж ен  содерж ать  перечень и описание оп ер а ­

ций, которы е необходим о вы полнять д ля  проверки функционирования к а л и б р у ем о го  

С И Е И .

К  эти м  операциям м о гу т  о тн оси ться : проверка работосп особн ости  при подаче 

в ход н ого  си гн ала ; проверка св обод н ого  перем ещ ения, фиксации или в заи м од ей стви я  

входящ их в со ста в  С И ЕИ  элем ен то в ; проверка м ер т в о го  хода, лиф тов, ж естк ости  

о тд ельн ы х  звен ьев ; проверка органов  управления , регулирования , настройки  и т .п , 

и д р уги х  предварительны х настроек  С И Е И , указанны х в технической  докум ентации  

на н е го .

П ервы й пункт п одраздела  долж ен  и з л а г а т ь с я  в следую щ ей редакции: "П ри  

опробовании к а ли бр уем ого  СИ ЕИ  долж ны  бы ть  вы полнены  следую щ ие операции: . . . 

(д а л е е  и з л а г а е т с я  перечен ь операций о п р о б о в а н и я )".

2 . 7 . 3 ,  В  п одр азд еле  "О п ред елен и е  .м етрологи ческих характери сти к " у к а зы в а ет ­

с я  п ер ечен ь  м етр о ло ги ч еск и х  характери сти к , подлеж ащ их о б я за т е л ь н о м у  оп ределен и ю  

при калибровке, и устанавливаю тся  м етод ы  и сп особы  их эк сп ер и м ен та льн о го  оп р е­

д елен и я .

П орядок вы полнения каждой операции по определению  м етр о ло ги ч еск и х  харак­

теристик с л е д у е т  и з л а га т ь  в виде о т д е л ь н о го  пункта.

Т е к с т  описания операции долж ен содерж ать  указания о м етод е калибровки  с 

н еобходи м ы м и  уточнениями о ср ед ств а х  калибровки; о сх ем а х  вклю чения; о с п о с о б а х  

обработки  р е зу л ь т а т о в  измерений и т .д .
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В конце т ек ста  описания операции долж ны  ук а зы в а ться  ном инальное и до­

п уск а ем ы е  значения оп ределяем ой  м ет р о ло ги ч е ск о й  характеристики .

2 . 8 .  Р а з д е л  "О бр а ботк а  р е зу л ь т а т о в  и зм ер ен и й " долж ен  вклю чаться  в М К  

при необходи м ости  обработки  р е зу л ь т а т о в  изм ерений  слож ны м и сп особам и , т .е ,  

сп особа м и , требующ ими зн а ч и те льн о го  ч и сла  м атем а ти ч еск и х  вы числений.

К а ж д ое  требование э т о г о  р а зд е ла  долж но б ы ть  вы делен о  в отд ельн ы й  пункт 

с  указан и ем  в нем пункта р а зд е ла  "П р о в ед ен и е  кали бр овк и ", в со о тв етств и и  с к о ­

торы м  производилась зап и сь  р е зу л ь т а т о в  изм ерений .

2 . 9 .  Р а з д е л  "О ф орм ление р е з у л ь т а т о в  калибровки " долж ен  с о с т а в л я т ь с я  в 

со о тв етств и и  с требованиям и О С Т  1 0 0 4 2 1 - 8 1 .

2 . 1 0 .  М К  м о гу т  содерж ать  р ек ом ен д уем ы е  и справочны е прилож ения,

2 . 1 0 . 1 ,  В виде справочны х прилож ений оф орм ляю тся примеры  р а сч ето в  по 

обр аб отк е  р е зу л ь т а т о в  изм ерений, таблиц ы  и графики зави си м ости  величин, тер м и ­

ны и их определения, технические описания в сп о м о га тельн ы х  у ст р о й с т в  д ля  про­

вед ен и я  калибровки,

2 . 1 0 . 2 ,  В виде р ек ом ен д ательн ы х  прилож ений оф ормляю тся:

1 )  форма протокола  р е зу л ь т а т о в  калибровки ;

2 )  програм м а обработки  р е з у л ь т а т о в  изм ерений  на Э В М ;

3 )  м етодика  р а сч ета  погреш ности  калибровки ;

4 )  специальны е требования по техн и ке безоп асн ости ;

5 )  м атери алы , сп особствую щ и е повыш ению  прои зводи тельн ости  калибровочн ы х 

операций. Н апример, таблицы  с  зар ан ее  подсчитанны ми п р ед ельн о  доп усти м ы м и  

н орм ам и  отклонений о п р ед еля ем ы х  п ар ам етр ов , н ом ограм м ы , реком ендации по при­

менению  вы числительной  техники и т .п .
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С тр . 7ОСТ 1 00449-82

П РИ ЛО Ж Е Н И Е
Справочное

Терм ины » используем ы е в настоящ ем стандарте 

и их определения

Терм ин О пределение

К алибровка средств  измерений П о  Закону Росси йской  Федерации 

"О б  обеспечении единства изм ерений"

М етрологи чески е характеристики 

ср ед ств  измерений

По Г О С Т  8 . 0 0 9 - 8 4

И зм ерительны е систем ы По Г О С Т  1 6 2 6 3 - 7 0

В сп ом огательн ы е средства У строй ства , приспособления и

калибровки ср ед ства  измерений, выполняющие при 

калибровке СИ ЕИ  всп ом огательн ы е функ­

ции, т .е , не применяемы е для  определения 

м етро  логи чес ких характеристик

Ж

ОСТ 1 00449-82

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852698.htm

