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Госстрой России направил министерствам и ведомствам РФ,органам гоч,. 
управления республик в составе РФ,адаинистрэциям коаен,областей,авто­
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деленно базовых цен на проектные работы для строительства з условиях 
рыночных отношений” по состояния на I октября 1993г.увеличился в 9,9



2

УД{ 721.011+725.4.011:669.1 (085.7)

Раздел 6 "Черная металлургия" разработан Государственным 
Союзным институтом по проектированию металлургических заводов 

(Гипромез) Министерства черной металлургии СССР.

Редактор - инж. Н.Н.Щепетсва (Гипромез)

Вводится в действие с I апреля 1987 г.



3

УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ЦЕН

1. В  настоящем разделе Сборника цен на проектные работы 

для строительства приведены цены на разработку проектно-сметной 

документации:

металлургических заводов с полным циклом и передельные 

(только на разработку проектов);

отдельных цехов металлургического производства; 

объектов подсобно-вспомогательного назначения; 

межцеховых сетей и сооружений энергохозяйства, электроснаб­

жения, механического транспорта и связи; 

генерального плана и транспорта; 

коксохимического производства; 

ферросплавного производства; 

трубных цехов;

предприятий по переработке вторичных черных металлов; 

предприятий огнеупорного производства; 

предприятий метизного производства; 

цехов со производству товаров народного потребления; 

агломерационных фабриж.

2. Приведенными в настоящем разделе ценами, помимо работ, 

оговоренных в Общих указаниях по применению Сборника цен на 

проектные работы, не учтена стоимость проектирования:

водопонижения плопндки строительства;) 

технических заданий на изготовление нового технологического 

оборудования единичного изготовления и длительных сроков изготов­

ления, перечисленного в таблицах 6-3а,6~5а, 6-6а, 6-7а, 6-30а,

6-51а,&-54а , а такие п.12а,б Указаний по применению цен главы 5.

Стоимость разработки исходных требований определяется со 

ценам на разработку технических заданий;
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водоочистных сооружений п о  переработке отходов производства; 

теплоизоляции и  химической защиты оборудования* труб оп ро во­

д о в  и  конструкций;

телемеханизации внутрицеховых и  общезаводских си с т е м  энерго­

хозяйства;

установок утилизация тепла отходящих дымовых г а з о в  и  венти­

ляционных выбросов, за исключением утилизации тепла за 

промышленными печами; 

рекультивации земель; 

санитагяо-защитной зоны.

3. Ценами раздела н е  учтены следующие затраты и  работы: 

по разработке материалов д л я  получения разрешения н а  спец- 

водопользование;

s o  компоновке печного хозяйства в цехе;

s o  составлению разделительных ведомостей стоимости строитель­

ства, в  случае строительства объекта несколькими генподрядчиками;

п о  подготовке исходных данных на проектирование, которые в 

соответствии с действующими нормативными документами долж ен 

представлять заказчик;

по разработке мероприятий п о  удалению дыма из по ме ще ни й 

при пожаре и обеспечении подпора воздуха в лестничных клетках 

пожароопасных помещений;

затраты, вызванные совмещенной со строительством разработкой 

проектно-сметной документации, а  также с учетом узлового метода 

строительства.

4. Стоимость разработки проекта отдельного производства,цеха, 

подлежащего строительству (реконструкции, ресширенлю, техническо­

м у  перевооружению) н а  действующем предприятии, определяется путем 

суммирования цен на разработку проекта производства, цеха объек-
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тов подсобно-вспомогательного назначения, межцеховых сетей 

и сооружении, генерального плана и транспорта. При этом стои­

мость разработки проекта всех видов межцеховых сетей ( за исклю­

чением электроснабжения) определяется в размере до 7 % от цены 
на разработку проекта соответствующего завода, предприятия.

5. Стоимость работ по выбору площадки (трассы) для строи­

тельства определяется по ценам на разработку проекта соответ­

ствующего производства, предприятия с коэффициентом 0,1.

6. Стоимость раочета комплекса мероприятий’ по охране 

атмосферного воздуха от загрязнения промышленными выбросами, 

выполняемого вне комплекса проекта завода или отдельного произ­

водства, определяется по ценам на разработку проекта с примене­

нием коэффициента до 0,038. Ценами на стадии рабочая документа­

ция учтены работы по уточнению расчета комплекса мероприятий по 

защите атмосферы с учетом отклонений от решений, принятых в 

проекте, В случае невыполнения этих работ на стадии рабочая доку­

ментация из цены исключается стоимость Защиты атмосферы.

7. Ценами Архитектурно-строительной части учтено проектиро­

вание проиэстетики в размере: на стации проект - 10 %, на стадии 
рабочая документация -  5 %, на стадии рабочий проект - б %,

8. Ценами Отопления, вентиляции .кондиционирования и горячего 

водоснабжения учтено проектирование охлаждения электродвигателей.

9. Ценами настоящего раздела учтено проектирование встроен­

ных подсобных, вспомогательных и бытовых помещений.

10. При разработке проектно-сметной документации с учетом 

узлового метода строительства к  ценам на всех стадиях проектиро­

вания применяется коэффициент 1,1.
Стоимость разработки проектно-сметной документации, выполняе­

мой оовмещекно со строительством определяется на всех стадиях 

проектирования с коэффициентом 1,05.
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11. Ценами Архитектурно-строительной части учтено проект 

ровакие механизации открывания окоп, дверей и ворот проектору 

мых зданий.

12. Стоимость проектирования сочленений исполнительных 

ханизмов с регулирующими органами учтена стоимостью разработи 

А в т о ш т и ч е с к о г о  контроля и регулирования.

IS. Стоимость разработки рабочего проекта, рабочей докум 

тации определяется по пусковым комплексам путем суммирования 

цен на разработку объектов основного производственного и 

подсобно-вспомогательного назначений, меяцеховых сетей и coop 

жений, генерального плана и транспорта каждого пускового комп 

са.

14. При пользовании настоящим разделом необходимо руково 

ствоваться также Общими указаниями по применению Сборника цен 

на проектные работы для строительства.
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ЦЕНЫ НА РАЗРАБОТКУ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ

Глава I. МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО 

А. МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЕ ЗАВОДЫ

I. В таблице 6-1 приведены цены ва разработку комплексных 
проектов металлургических заводов о полным циклом для 9 кате­
горий слохвости а передельных заводов для 7 категорий сложно­
сти.

2о Категория сложности металлургических заводов определяет­
ся по мощности сталеплавильного производства; на заводах, не 
имевших сталеплавильного производства, - по мощности прокатного 
(трубопрокатного) цеха и по количеству самостоятельных переде­
лов При этом самостоятельным переделами считаются: рудоподго- 
товительное хозяйство, коксохимическое производство, огнеупор­
но е производство, доменные цехи, мартеновские цехи, кислородно- 
конвертерные цехи, электросталеплавильяые цехи, цехи по прокат­
ке полуфабрикатов, цехи горячей прокатки металла, цехи холод­
ной прокатки металла,цехи покрытий, цехи по прокатке гнутых 
профилей, трубопрокатные цехи, тр^бозлактросварочные цехи, цехи 
холодного волочения труб, цехи по производству баллонов, 
метизные цехи, термические цехи по производству товарной про­
дукции, калибровочные цехи по производству товарной продукции, 
кузнечно-прессовые цехи по производству товарной продукции.

3. Ценами на разработку проектов заводов всех категорий 
не учтено проектирование:

жилищно-культурного и бытового строительства, аглофаб­
рик, коксохимического, огнеупорного, ферросплавного, метизного, 
азотно-тукового и трубного производств, плакопереработхи, по­
рошковой металлургии, бесхоксового производства жидкого метал­
ла и  губчатого железа, ТЭЦ, ПВО, дизельных электростанций, 
водородных, кислородных и холодильных станций;
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районных стройбаз;

производств проката яз высоколегированных марок стали»

4. Пенами на разработку проекта ремонтного хозяйства 
заводов всех категорий не учтено проектирование специализиро­
ванных цехов (обдирочных, кузнечно-прессовых, молотовых, 
труболитейных, фнтинговых, фасонных ооединнтельных частей) для 
производства товарной продукции.

5. Ценами Технологической части проекта заводов предусмот­
рена стоимость проектирования в  процентах:

Наименование произ­
водств и  хозяйств

С полным циклом 
по категориям

Передельные по ка­
тегориям

1-1У У-IX 1-Ш и - У П

Доменное 15,5 13,6 - -

Стале плавильное 15,5 14,4 10,2 17,6

Отделения непрерывной 
разливки стали 8 7.8 II ,6 10,6
Прокатное 31,1 35 41,6 39,2

Ремонтное 19,9 19.3 21,4 18,9

Лаборатории 3,8 4,2 6 5,6

Известковое 6 .2 5,7 9,2 8,1

Итого: 100 100 100 100

6. Цена Защиты атмосферы снижается на  35 % с соответствую­
щей корректировкой комплексной геенн, если расчет комплекса 
мероприятий защиты воздушного бассейна металлургического пред­
приятия выполняется без учета влияния соседних предприятий.

7» Ценами Водоснабжения и  канализации комплексного проек­
та заводов всех категорий предусмотрено обеспечение заводскими 
сетями аглофабрики, коксохимпвха, метизных я  огнеупорных цехов 
без устройства оборотных циклов ж  межцеховых сетей ва терркто-
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р и и  ЭТИХ п р о и з в о д с т в о

8. Ценами Генерального плана я транспорта комплексного 
проекта заводов всех категорий учтено обеспечение транспортными 
связями аглофабрики, коксохимцеха, метизных я огнеупорных 
цехов.

При отсутствия на площадке завода этих объектов стоимость 
части Генерального плана и транспорта уменьшается (с соответ­
ствующей корректировкой комплексной цены) в размерах (в процен­
тах):

при отстутствии аглофабрики на 2,5 %

9. Ценами Связи, сигнализации я телевидения комплексного 
проекта заводов всех категорий учтено проектирование:

а) электрической защиты подземных трубопроводов и кабелей 
от коррозии в размере 5 %

б) автоматики пневмотранспорта проб в размере 10 %.

10. Цввами на проектирование отдельных производств, цехов, 
зданий и сооружений, межцеховых сетей на всех стадиях проекти­
рования не учтена стоимость элежтрохимзащихы от почвенной кор­
розии и коррозии блуждающими токами*

коксохимцеха 
огнеупорных цехов 
метизных цехов
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В. ОТДЕЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВА, ЦЕХИ, ЗДАНИЯ,

СООРУЖЕНИЯ, МЕЖЦЕХОВЫЕ СЕТИ МЕТАЛЛУР­
ГИЧЕСКИХ ЗАВОДОВ

1. Ценами на разработку дроектно-ометной документации про­
изводств, цехов, зданий, сооружений учтена стоимость проекти­
рования собственно производства, цеха, здания, вооружения.

2. Стоимость проектирования производств, цехов, зданий, 
вооружений, отличвхнцихоя от приведенных в таблицах по показа­
тели) мощноотв, производительности, в олучае, если цели приве­
дена на один показатель мощнооти, производительности, определя­
ется по приведенным ценам при совпадении показателей и при пре­
вышении табличного показателя не более чем на 15 %. При превы­
шении табличного показателя более чем на 15 % цены увеличива­
ются на 10 % за каждые полные 10 % увеличения производительности 
(сверх 15 %). При показателе производительности нике табличного 
к цене вводится поникающий коэффициент.

3. Ценами Отопления, вентиляции, кондиционирования и горячего 
водоснабжения учтено проектирование автоматизации оантехоистеы
в размере 10 % .
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Таблица 6-2. ДОМЕННОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Наименование объекта 
пп проектирования

I 2

I

нус

Доменная печь объемом 
5580 м3 производительно­
стью да 4500 тые.т в год, 
включая: собственно домен- 

печь; круглой формы литей­
ный двор; блок воздухонаг­
ревателей с газовоздухо- 
проводами, зданием, тру­
бой для взятия печи на 
"тягу", дымовой трубой 
клапаном "Снорт" и глу- 
щителем воздуха; пылеуло­
витель с газопроводами; 
здание управления печью; 
лифт; помещение фильтров

Основной
показа­
тель
объекта

3

Цена на 
разработку 
рабочей 
документа­
ции
в тыс.руб.

4

Отношение к стой мост
разработки рабочей 

документации

проекта рабочего

К т
проекта

К 3
5 6

печь 679,52 0,26 1,13

2 Доменная печь объемом 
3200 производительно­
стью до 3000 тые.т в год, 
включая: собственно до­
менную печь; круглой фор­
мы литейный двор; блок 
воздухонагревателей с 
газовоз духопроводами» зда - 
нием, трубой для взятия 
печи на тягу", дымовой 
трубой; клапаном "Снорт", 
глушителем воздуха; пы­
леуловитель сгазопрово­
дами; здание управления 
печью; лифт; помещение 
фильтров

440,19 0,26 1,13

3 Доменная печь объемом 
2700 м3 производительность 
до 2500 тые.т в год, в ю а - 
чая: собственно доменную 
печь; два прямоугольной 
формой литейных двора; 
блох воздухонагревателей 
с газовоздухопроводами, 
зданием, трубой для взятия печи

381,22 0,26 1,13
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I г Э Ч 5 б

на "тягу", дымовой тру­
бой, клапаном "Скорт* н глу­
шителем воздуха; пылеуло­
витель с газ зпроводами; 
здание управления печью; 
лифт; помещение фильтров; 
здание колошникового подъем- 
ника

4 Доменная печь объемом 
2000 м производительно­
стью до 2000 тыо.т в год, 
включая; собственно домен­
ную печь; два прямоуголь­
ной формы литейных двора; 
блох воздухонагревате­
лей с гаэовоздухопрово- 
дами, зданием, трубой для 
взятия печи на "тягу", 
дымовой трубой, клапаном 
Снорт" и глушителем воз­
духа; пылеуловитель с 
газопроводами; здание уп­

равления печью; помещение 
фильтров; здание колошни­
кового подъемника

печь 319,96 0,26 1,13

5 То не, объемом 1719 м3 
производительностью до 
1800 тыс.т в год с одним 
прямоугольной форлн ли­
тейным двором

—"шт 289,95 0,26 1,13

6 То же, объемом I3S6 м3 
производительностью до 
1500 тыс.т в год

245,03 0,26 1,13

7 То не, доменная печь 
объемом 1033 м произво­
дительностью до 1X00 тыс.т 
в год с одним прямоугольной 
Ф о р ш  литейным двором

ттЩ т» 197,34 0,26 1,13

8 Разливочная машина для 
разливки чугуна из чугу­
новозов г.н. 140 т, вклю­
чая: отделение приготов­
ления известкового раст­
вора, аасосяую станцию,

машина 119,88 0,26 1,13
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К tednne 6-2. отхостшлал етоаиоста раэрайля проаатио-сматао* доцгмаггаця 
ь процентах or цшш



I г 3 4 5 6 7 0 9 10 I I 12 13 14 15 16 17 I d

12 О г д а л « к 1в  п р ш г о т о в - а 9 .4 23.1 4,0 6 .0 10.0 3 ,0 6 .0 16.0 6 ,0 6 .0 5 .0 4 .0 1 .0 1 .6
д о ш  о г и е л ю р ш а
м& оо г а 2 .3 26.0 3 ,9 2 ,7 19,9 1 ,0 7 .1 27 ,9 4 .9 2 .6 2 .0 0 ,9 0 .9 М о . э

р 27 ,0 4,0 2 ,6 17,0 1 .6 7 .6 30 ,0 6 .0 2 .5 1 .0 1 .0 1 .0 т

<1
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Примечания:

1. Ценами Технологической части.механизации транспорта и 
складского хозяйства учтено проектирование;

- внутрицехового транспорта проб чугуна и олака в размере:
1,5 £  на стадии рабочий проект и 2 % на стадии рабочая докумен­
тация;

встроенной ремонтной маетерекой, входящей в пусковой комп- 
леко объектов доменной печи, в размере: 7% на стадии проект а 
10 % на отадин рабочий проект и рабочая документация;

лабораторий»

2. Пенами Водоснабжения и канализации учтено проектирование 
охлаждения доменной печи, в процентах:

холодильных плит верхней чаоти печи - 25 ;
холодильных плит нижней чаоти печи - 20;
воздушных фурм - 15;
клапанов-воздухонагревателей - 25;
исследовательского оборудования, резервирование системы испа­

рительного охлаждения технической водой, наружный полив техниче­
ской водой кожухи печи, охлаждение дымовых клапанов воздухе-

3. Ценами Отопления, вентиляции и кондиционирования доменной 
печи учтено проектирование, в процентах:

4. В  8 приведена цена на проектирование разливочной машины 
(блок из 2-х машин).

При проектировании одной разливочной машины цена принимается 
в размере 70 % от цены на разработку блока из 2- х  машин.

нагревателей 15.

отопление и вентиляция 
пылеуборка 
кондиционирование 
автоматизация оантехоиотем 
горячее водоснабжение
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СТАЛЕПЛАВИЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВО

1. 3 таблице 6-3 прицелены цены на разработку проектно- 
цметной документации объектов сталеплавильного производства.

2. Ценами таблицы не учтено проектирование лабораторий и 
мастерских, которые, как правило, являются общими для несколь­
ких цехов. Стоимость проектирования спецмастерских в электроста­
леплавильных цехах с печами ЭШП, ЦДЛ и ВИП учтена в стоимооти 
проектирования этих цехов.

3. Ценами таблицы не учтено проектирование отделений приго­
товления смесей для внепечной обработки стали, административно­
бытового корпуса, тракта подачи сыпучих материалов в цех, отделе­
ния подготовки жидких ферросплавов.

4. Ценами таблицы учтено проектирование питательной уста­
новки и паровой аккумуляторной установки для конвертерных цехов 
в размере 1,1 % от цены на проектирование цеха при размещении 
этих установок в цехе. При размещении указанных установок за 
пределами цеха, в отделениях энергохозяйства, стоимость проекти­
рования их исключается из стоимости проектирования конвертерного 
цеха.

5. Стоимость проектирования дымососной со свечами и дожигаю­
щим устройством учтена ценами на проектирование конвертерных цехов 
и составляет 3,7 % от цены на проектирование цеха. Относительная 
стоишс^у^доектно-сметной документации
дымососной приведена в таблице 6-17.

6. При расширении конвертерного цеха с установкой третьего 
конвертере цена на разработку проектно-сметной документации опре­
деляется со ценам на проектирование конвертерных цехов с двумя 
конвертерами с коэффициентом 0,7; при расширении электросталепла- 
вильнпго цеха с дуговыми печами - с коэфф ициентом 0,6 на каждую 
последующую печь.

7. Цена на разработку проектно-сметной документации электро- 
сталеплавильных цехов о дуговыми печами (п.п.7-11) при измене­
нии количества печей определяется с применением следующих коэффи­
циентов к стоимости проектирования электрооталеплавильного цеха
с тремя луговыми печами:
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при уменьшении количества печей 

до 2 -  0.8
до I -  0,5

при увеличении количества печей -  с коэффициентом 0,2 на 
каждую печь.

8. Цена на разработку проектно-сметной документации отделе­
ний внепечной обработки жидкого металла (П.п.12-16) определена 
на отделение в составе одной установки, обеспечивающей обработку 
следующего количества жидкого металла, млн.т в год:

П.12 - 0,6
в. 13 -  1,0
п.14 -  1,7
п.15 -  0.7
п.16 -  1.0

S. Цена на разработку проектно-сметной документации отде­
лений внепечной обработки металла в составе нескольких установок 
определяется умножением стоимости по п.п.12-16 таблицы на количест­
во установок с коэффициентом 0 ,9 ,кроме первой.

10. Для электросталеплавилъних цехов с печами Э1Ш (п.п.19-21) 
при изменении количества печей не более чем на 30 % цена на про­
ектирование не изменяется. В остальных случаях при определении 
стоимости проектирования цеха применяются следующие коэффициенты:

при уменьшении количества печей 
на 30 + 50 % -  0,8
на 50 + 80 % -  0,6
более 80 % -  0,4

при увеличении количества печей 
на 30 + 50 % -  1,2
на 50 + 80 % -  1,4

на 80 ч- 100 % -  1,6

11. Для электросталеплавильного цеха с печами т\пт и ВНП 
(п.22) цена на проектирование отделений печей ВДП и БИП состав-



21

ляет соответственно со 50 % от цены кв проектирование цеха. При 

изменении количества печей какцого o r целения не более чем на 

2 0  % цена на проектирование отделений не изменяется. В осталь­

ны х сл у ч а я х  для определения стоимости проектирования каждого 

от де ле ни я пр ин им ат ь следующие коэффициенты:

ори уменьшении количества печей 

на 3 0  * 50 % - 0,8

на 50 * 8 0  % - 0,6

более 8 0  % - 0,4

пре ув еличении количества печей 

не 30 ♦ 50 % -  1,2

на 5 0  + 8 0  % -  1,4

на 8 0  *  100 % -  1 ,6

t2„ Д л я  электросталеплавильного цеха о печами ВИЛ и ВП П 

(п.23) цена на проектирование отделений печей В Я Л  и БИЛ состав­

ляет соответственно 7 0  % в 30 % от общей цены на проектирование.

Ст о и м о с т ь  част ей отделения печей ВДП с мелкими печами (со 

слитком до 2 т) и крупными печами (со слитком до 10 т) состав- 

дя ет соответственно 4 0  % и 60 %,
П р и  изменении количества печей ка ид ой части отделения В Ш  

не более чем на 20 % стоимость проектирования соответствующих 
частей отделения не изменяется. В  остальных случаях для опреде­

ления стоимости проектирования ка жд ой чаота отделения В Ш  прини­

м а т ь  следующие коэффициенты:

при ум еньшении количества пе че й

на 30 ♦  5 0  % -  0,8

на 3 0  * 8 0  % -  0 , 6

б о л е е  8 0  % -  0,4

при ув еличении количества печей 

на 30 * 50 % -  1,2

на 50 ♦  8 0  % - 1,4

на 8 0  + 100 % - 1 ,6
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Прв проектирований отделения печей ВИЛ в составе одной печи 
емкостью до 25 г стоимость проектирования принимается по л.23 
с коэффициентом 0,24, При увеличении количества печей (более 2) 
стоимость проектирования какдой последующей печи принимается с 
коэффициентом 0,09.

13. Стоимость разработка технических заданий на изготовле­
ние нового технологического оборудования единичного изготовле­
ния и длительных сроков изготовления определяется по ценам таб­
лицы 6-За.
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Таблица 6-3. С Ш Ш Ш Ш Г Ь Н О Е  ПРОИЗВОДСТВО

К2Й
ГШ

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на
разработку
рабочей

Этношение к стоимости 
разработки рабочей 

документации

ции
в тыс.руб.

проекта

К т

рабочего
проекта

К9
I 2 3 4 5 б

I Конвертерный цех (без 
ОНРС и отделения внепеч- 
кой обработки) с 2-мя 
конвертерами емкостью 
по 130 т, в  составе:

Цех 532,9 0,23 1Д 2

конвертерного отделения 
(пролеты: конвертерный, 
скрапной, подготовки и 
ремонта сталеразливочных 
ковшей, перестановки шла­
ковых ковшей, постов упра 
лекия и электропомещений)
отделения перелива чугуна 
или миксерного отделения;
дымососной со свечами и 
дожигающим устройством;
насосной высокого давле­
ния;
питательной и  паровой 

аккумуляторной.
Конвертеры работают е 
комбинированной продувкой 
на кусковой извести; газа 
отводящий тракт - по 
схеме без дожигания окисх 
углерода (без использова­
ния конвертерных газов); 
подача чугуна и  лома в 
конвертерное отделение 
на отм. 0.00

J-

2 То же, с 3-мя конвертера- 
емкостью до 130 т

цех 676,9 0,23 1,12
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I 2 3 k 5 6

3 To же, с 2-мя конверте­
рами емкостью по 
160-250 т

цех 658,3 0,23 1,12

4 То же, с 3-мя конвер­
терами емкостью по 
160-250 т

774,5 0,23 1,12

5 То же, с 2-мя конверте­
рами емкостью по 
303-400 т

850,6 0,23 1,12

6 То же, с 3-мя конвертерами 
емкостью по 300-400 т

1068,8 0,23 1,12

7 Электросталеплавильннй 
цех (без ОНРС и отделе­
ния внепенной обработки) 
с 3-мя дуговими пенами 
емкостью по 25 т в со­
ставе отделений: шихто­
вого, сыпучих материалов, 
злектропеиного, распреде­
лительного, футеровоино­
го, вентстанции, газо­
очистки пеней и аспира­
ции

«* 365,5 0,23 1,12

8 То же, с 3-мя дуговыми 
ценами емкостью по 50 т

406,6 0,23 1,12

9 То же, с 3-мя дуговыми 
пенами емкостью по 100т

591,0 0,23 1,12

10 То же, с 3-мя дуговыми 
печами емкостью по 
150 т

652,5 0,23 1,12

II То же, с 3-мя дуговыми 
пенами емкостью по 200 т

676,1 0,23 1,12

12

КС

Отделение внепенной об­
работки жидкого металла 
методом продувки порош- 

юбразнымн реагентами и 
нистк.ш газами для ковшей 
емкостью 30-70 т в со­
ставе: средств подачи 
ковша, порошкообразных

отделение 18,6 0,24 1,12
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I 2 В 4 5 б

и кусковых материалов, системы подачи энергоно­
сителей, установок вду­вания, установок дымо- улавливания

гз То не, для ковшей емко­
стью 100-250 т Отделение 32,6 0,22 1,11

14 То не, для ковшей ем­
костью 300-400 т 49,7 0,24 1,12

15 Отделение внепечной об­
работки жидкого металла методом вакуумирования 
для ковшей емкостью 
100-250 т в составе: 
средств подачи ковша, установки вакуумирования, вакуум-насоснои и насос­но-аккумуляторной стан­ций, автономной электро- 
подстанции, подогрева камеры, средств подачи 
добавок, системы подачи 
энергоносителей, отвода конденсата и очистки во­ды. участка огнеупорных работ

102,5 0,23 1,12

16 То же, для ковшей ем­костью 300-400 т 142,9 0,23 1,12

17 Отделение внепечной об­
работки жидкого металла методом комплексной об­
работки для ковшей ем­
костью 30-70 т в составе; средств подачи ковша, стендов вакуумирования, подогрева, продувки, пе­
ремещения между стенда­ми, средств подачи при­
садок, установок вдува­
ния, автономной электро- подстанции нагрева ме­
талла и электромагнитно-

74,1 0,22 1,12
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Г 2 Э 4 5 6

го перемешивания, вакуум- 
насосной станции, система 
подати энергоносителей, 
отвода конденсата и 
очистки вода, участка 
огнеупорных работ

18 То же, для ковшей емко­
стью 100-250 т

Отдаление 168,6 0,22 1Д 1

19 Электросталеалавияьный 
цех о 10-» печами аяектро- 
шлахового переплава (ЭШП) 
с массой слитка до Ю  т 
в  составе отделений; пе­
чей. Э Ш ,  термообработки, 
обдирочного, вклада слит­
ков; участков: подготовки 
флюсов, подготовки тигель- 
-ковшеи

Цех 238,0 0,23 1,12

20 То же, с 6-ю печами ЭШП 
с массой слитка до 20 т

То же 402,3 0,23 1,12

21 То же, с 4-мя печами ЭШП 
с массой слитка до 40 т

316,8 0,23 1,12

22 Электросталеплавильный 
цех с 10-ю печами вакуум­
но-дугового переплава 
< В Ш )  с массой слитка до 
2 т и  5 вакуумными индук­
ционными печами (ЕИП) 
о массой слитка до 2,5 т 
в  составе отделений: ших­
тового, печей ВДП, печей 
ВИЛ, машзалов, термообра­
ботки, склада слитков; 
участков: подготовки из­
ложниц, набивки тигелей; 
мастерских для ремонта 
кристаллизаторов, для 
ремонта вакуумных насосов

в.*— 443,3 0,23 1,12

23 То же, с 10 печами ВДП 
с массой слитка до 2 т, 
с 10 пэчамл ВДП с массой 
слитка до 10 т, с 2 печа­
м и  ВИЛ емкостью 25 т

цех 754,3 0,23 1,12



К  таблице 6-3. Относительна* стоимость разработки проектно-сметной 

документации а процентах от цены

Неиьейовеиие объекта 
провтроааадя

Стци
ороаа-

BA­
MAKO-

г—Тех.
иоло-

Меха-
низа- !1н9!1«г-11вч- Гаэо- Тепла

Элея-
три-

Связь
сигма-

авто­
мата-

Опера*
тип-

Архи-
тек-

Атолле
•та,

’Водг>-
онаб-

Заши­
та

Орга­
на за-

Сбор­
ник

Свод­
ный,

н о П
Упрев-

тиром-) эк он а гиче- ими трано- нов ВО в свло- чес- мэа- чао- нов тур* иента- иенпа атмо- Ш1Я" спвиг- объект- ленне
им мл че­

ска л 
часть

скм
часть

гране-
порте
и
сдал*
мое

проб 
а лдбс 
Ра то­
рив

хе-
Э*Й~
-сгно

ХОЭПЙ
огво

•вое
Х08Я?
ство

кое
хоэдй-
ство,
вклю­
чая

цел 
а те­
ле ва- 
дениа

ива
конт­
роль
а ре-
ГУМ-

уарв&-| 
ленде 
про­
ка вод- 
отвод

по­
строй-
тель­
ная
часть

гация. 
<ояая- 
j/юнл- 
сове­
те а

я ка­
па ли- 
эаияя

аферы строя
гель*
0ТВ1

фика-
аяя
обору­
дова­
ния

ный
смет­
ный
рас*

пред­
прия­
тием

козий* управ- рода-
нее *оря- чет

ГГИО лекие ;ее
элект- юдо-
ропри- жаб ив

нио

I 2 3 ь 5 6 7 8 9 10 П 12 13 14 15 16 П Z6 19 20 2 22

I по Конвертерный цех 
(без ОНРС я ofделения 
шапочной обработка)

п 6,4 25,7 5,1 1.3 1.7 2.8 7.Т 6,6 2.0 5.0 4.4 II ,9 5.1 4.3 2.4 4.8 «в Т.5 Т.7
6

г а 1.3 19.2 3.0 1,2 I.? 2,4 ел 16,8 U4 5.1 3.2 26,6 4.6 зд 0.5 U0 0,6 1.3 0.4

р - 15.6 2,9 1.3 и в 2.S 6.1 18,7 1.5 5.6 3.4 29,1 5,0 3.3 0,3 - 0.7 2.0 т

7 п о Эдак гроота дввде ведь- п 6*4 2о,7 4.1 из 3.2 2.8 4.7 9,5 2.0 5.5 6.1 9,9 4,7 4,3 2.4 4.2 1.5 I.?
и ный цех (баз ОНКЗ а 

отделена* внепечной г а 1.3 19.2 2,9 1.3 1.7 2.4 5.6 16.3 1.4 5.1 3.2 26,0 4,6 ЗД 0.5 0,8 0,6 г.6 0.3
обработка )о дуговыми 
вечами р - 15.5 2.9 1.3 и в 2.4 5.9 20.0 1.4 5.5 3.3 28,6 4,9 3.3 0.5 ОД 2.0 т

I? й( Отааданио внепечкой а 6,4 26.8 <д 1.2 2,2 2,9 4.7 9.5 2.0 5.5 6.1 9,6 4.7 4.3 2.4 4,2 т 1.5 Т.7
16 обработки данного ме­

талла методом продув- г а 1,3 19.4 3,0 1.2 г р 2.4 5.8 П.0 U  4 5.2 а.2 26,5 4,7 ЗД 0,5 С,8 0,6 1.9 0.3
да породи ообраэнша 
реагентам* а частыми 
газами'методом веду-

р т 15,3 2.9 1.3 1 3 2.5 5,1 16 6 а I.S 5.6 3.4 29,0 5,0 3.3 0.5 «к о д 2.0 -

умдрования

17,18 Отделе мае внепечной д 6,4 26 6 «.I 1.2 2.2 2 Л 4,8 9.5 2.0 5.5 6Д 9.8 4,6 4.3 2.4 4Д 1> 1.7
обработки видного ме­
талла методом комилеко- г а 1.3 19,2 2.9 1.2 1.7 2.4 5.6 ia.2 5.1 3.2 26 I 4.6 3.1 0,6 0.8 0.5 13 0.3
ной обработка

1.3 13 2.4 5,9 1.* 5.S
•

р т 15,5 2.9 20,0 3.3 23,6 4.9 3.3 0.5 - 0.7 2.0 —

19 но
23

Эл ак трое та да в ли ва ль- 
мый цех е оечаыа

п 6,4 г э . з 2.S 0,8
0.8

2.2

V

2,8
2.0

4.7
5.6

1Г.4
16.3

2.0 2.2 6,1 9,8 5.2 4,7 2.4 5.2 1.5 Т.7

эдектромакового м- PC 1.3 20,4 2.6 1.3 4.9 3,2 253 4,6 ЗД 0,5 т.0 0.6 13 с . з
реала ва, вакуумно- 
дугового переплава в 
вакуумно-андукцаон- 
ным печами

р 16,5 2.9 с , ? м 2.0 5.9 20.0 1.4 &.S 3.3 28,5 4.9 3.2 0,5 т 0.7 2,0 ш
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Примечания:

1. Пенами Технологической части электросталеплавильяых 
цехов с печами Ш И ,  ВРП и ВИП учтено проектирование обдирочного 
отделения и специализированных мастерских в размере: 17,5 % -  
на отвции проект 27,5 % - на стадия рабочий проект и 30 % на 
стадии рабочая документация.

2. Пенами Пневмотранспорта проб в лабораторию учтено про­
ектирование автоматики пневмотранспорта проб в размере 30 %.
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Таблица 6-За. Технические запенил на изготовление 
нового технологического оборудования 
единичного изготовления и длительных 
сроков изготовления сталеплавильного 
производства

JHf
ПП

Наименование цеха, отделения Пена
в тыс. руб.

I Конвертерные цехи 7,7

2 Электростале плавильные цехи 
с дуговыми электропечами 5,6

3 Электросгалеидавильные цехи 
специальных видов стали 4,2

4 СИРС конвертерных цехов 5,6

5
электро

ОНРСге тале плавильных цехов 4,2

Примечание. Пена на разработку технических заданий на
изготовление нового технологаческого обору­
дования отделения цеха определяется по при­
веденным ценам с коэффициентом 0,4; участка 
цеха ила учаотке отделения - с коэффициентом 0,2.
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ОТДЕЛЕНИЯ НЕПРЕРЫВНОЙ РАЗЛИВКИ СТАЛИ

1. В  таблица 6-4 приведены цены на разработку проектно- 

сметной документации отделений непрерывной разливки стали.

2. Иенами твблихы учтено проектирование отделения в сле­
дующем составе:

пролеты разливки на УНРС;

участок продувка металла нейтральным газом (только для К К Ш ;

участка подготовки промковшей и технологического оборудо­
вания;

пролеты транспортирования, отделки в складирования литых 
заготовок;

яма для окалины о насосной станцией;

повысятельнвя насосная;

лаборатория макротемплетов;

посты управления и электропомещеная.

3. Пенами не учтено проектирование внапечной обработки 
металла (вакуумирование, доводка металла по химсоставу).

4. Стоимость разработка технических заданий на изготовле­
ние нового технологического оборудования единичного изготовления 
и длительных сроков изготовления определяется по ценам таблицы 

6-Зе.
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Таблица 6-4. ОТДЕЛЕНИЯ НЕПРЕРЫВНОЙ РАЗЛИВКИ СТАЛИ

ай
ПП

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа^
тель
объекта

Цена на 
разработку 
рабочей 
документа--

Отношение к стоимсст: 
разработки рабочей 

документации

ции
в тыс.руб.

проекта

Кт

рабочего
проекта

К ?
г 2 3 4 5 6

I Отделение непрерывной 
разливки стали с составе 
3-х УНРС в конвертерном 
цехе с конвертерами ем­
костью:

до 130 т 3 УНРС 660,1 0,24 1,12
от 160 до 250 т 795,0 0,24 1,12
от 300 до 400 т II 960,0 0,24 1,12

2 Отделение непрерывной 
разливки стали в составе 
6-ти УНРС в конвертерном 
цехе с конвертерами ем­
костью:

до 130 т 6 УНРС 870,0 0,24 1,12

от 160 до 250 т 1060,0 0,24 1,12

от 300 до 400 т 1194,0 0,24 1,12

3 Отделение непрерывной 
разливки стали в составе 
3-х УНРС в электростале­
плавильном цехе с электро 
печами емкостью:

25 Т 3 УНРС 340,0 0,24 1.12

50 т 380,0 0,24 1,12

100 т 465,0 0,24 1,12

150 т 490,0 0,24 1,12

200 т «.•I— 530,0 0,24 I.I2
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2 3 * 5 6

4 Соорукенио горизонтальной 
УНРС в сталеплавильном 
цехе

I УНРС 56,0 0,24 1,12

Примечание При проектирог«ании ОНРС с количеством У НРС,
отличающихся от указанных в таблице, стоимость 
проектирования определяется по цене отделения 
с количеством УНРС, близком к проектируемому, 
и добавляется или вычитается 9 % от цены за 
ваздую установку



К Таблице ( И Огносетееммл сгоемость раеребогив оромтно-смегеоя 
докуметИм ш орсосяш от

ш ш

Ньяшиовдние обьекте 
проектировав**

Стияя
проек-
тиром-
МЯЛ

Тех-
няко-
экомо
М4ЧО-
окея
480 ГЬ

loxno-
ЛОГИ-
чео-
КвЯ
чвоть

Ре­
монт-
нов
до-
ЭНЙ-
отво
я
лево-
PBTth
рея

1еч-
н«
хееня-
о то

Мвха-
НЯЭ1-
ция 
грене 
лор га 
я
оклао
оков
хоэлй
ОТВО

Г« зо­
вов 
хоэяй- •Of во

Тепло­
сило­
вое
хозяй­
ство

Эдек- 
гряЧе 
оков 
хозл^ 
стао, 
вкло* 
чая 
упрев 
леняв 
злек- 
тропр 
во Ив­
ин

Связь
спгна
ллза-
цня
я
те ле­
ва це­
ня*

-

АЭТО-
М8ТЙ-
чео-
кпя
конт­
роль
я
рвгу-
ллро-
веняе

Одере
ТИ0-
ное
упрев
ленде
прояэВОД-СТВОИ

Архн-
гск-
турно-
отрок-
тель­
ная
честь

Отоп-
ЛбНР»;
век г*
ДЯЦ«.'
КОНДс
ЦП ОМ*
рова-
нее
я
горя­
чее

воЯо-
снабя.

Ьодо-
*СНвб-
"явНИб
кЙ
к«не-
ллзв-
иля

Зени­
та
ITMO-
оферъ

Оргв-
и ш -
ЦРЯ
c T̂ ih
телъ-
СТВ8

Сбор­
ник 
спей* 
lj ике- 
Цйй 
обо­
рудо­
вав*

Свод­
ный, 
объ­
ектны г 
смет­
ный 
ре с* 
чет

КОТ.
Управ
ленив
пред­
прия­
тием

1 2 3 <1 5 6 ? 6 9 10 и 12 13 14 К и К 16 Х9 ю 21 22

Ia
Отделение непре­
рывной реэлнякя с п а я ) "

6.6 26.1 4.0 *.8 3.3 2 ,3 6,0 10,5 » .• 3,9 2.1 10,2 5.9 5.7 1.9 4.9 «и 2.3 1.5
в конвертерной я елвк- 
гроотелеядевильном

' М 1.4 16,0 2.1 1.1 2,7 1*8 5,5 18.8 X ,5 5.6 4.0 26.4 4,9 э .6 О.? 1,3 0,7 1.6 о .э

4
цехех
Сооружение горизонталь­
ной УК PC в сталепловиль 
ном цене г 16,t 2 .0 М 2.’ М 8,6 20.2 1.5 5,8 4.2 28.7 4.8 3.3 «• 0.7 1.5
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п р о к а т н ы е  шага

1. В таблице 6-5 приведены цены на разработку проектно- 
сметной документации прокатных цехов и отделений.

2. В  случае изменения (уменьшения) состава цеха (отделения 
к цене цеха (отделения), указанной в таблице, вводится поникаю­
щи й коэффициент.

3. Ценами А рхи тек турно-о трои тельной части учтено проектаро 
вавие химической зашиты конструкций*

4. Ценами Отопления, вентиляции, кондиционирования и горя­
чего водоовабкеяия учтено проектирование ораточно-эытякной и 
технологической вентиляции, включая вентиляцию электрооборудо­
вания.

5У Ценами части Теплосилового хозяйства не учтено проекта 
рование установок утилизации тепла отходящих дымовых газов и 
вентиляционных выбросов, за исключением утилизации тепла за 
промышленными печами.

6. Стоимость разработка технических заданий на изготовле­
ние нового технологического оборудования единичного изготовле­
ния и длительных сроков изготовления определяется по ценам тас 
лицы 6-5а.
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Таблица 6-5. ПРОКАТНЫЕ ЦЕХИ

KsNi
пп

I

Наименование объекта 
проектирования

2

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на 
разработку 
рабочей 
документа­
ции
в тыс.руб.

3 4

I. Производство сортово­
го проката, рельсов, ба­
лок, колес, осей и  заго­
товок для машиностроения:

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 

документации

проекта
К

5
I

рабочего
проекта
— К ,2

б

I Цех для производства ка­
танки в бунтах, в соста­
ве: склада заготовки. 
Нагревательной печи, об­
жимной группы клетей, 
проходной печи для подо­
грева раската, черновой 
а промежуточной групп 

клетей, проволочных блоков- 
- клетей, летучих ножниц, 
вкткообразователя» тран­
спортера воздушного охлаж­
дения витков, вязальных 
машин и склада бунтов, 
производительность»
400 тыс.т в год

цех 422,22 0,25 1,13

2 Цех для производства -•<
мелкосортного проката 
в прутках и  трубной заго­
товки, в составе: 
склада заготовки, нагрева­
тельных печей, обжимной, 
черновой, промежуточной 
и  чистовых групп клетей, 
ножниц, холодильника, 
правильных машин, пакетиров­
щиков и  вязальных машин, 
оборудования для отделки 
и  термообработки готовой 
продукции, склада готовой 
продукции, ̂ производитель­
ностью 1300 тыс.т в год

933,32 0,25 1,13
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Цех для производства 
мелкосортной продукции 
в прутках и бунтах, ка­
танки в бунтах, в соста­
ве: склада заготовки, 
нагревательных печей, чер­
новой, промежуточной и 
чистовой групп клетей, 
холодильников, ножниц, 
проволочного блока кле­
тей, поточной отделки

Ж ков, линий двухста- 
ого охлаждения катан­

ки, устройств для пакати- 
ровхи и обвязки бунтов, 
склада готовой продукции, 
производительностью 500 
тыс.т в год

цех 590,18 0,25 1,13

Цех для производства сред­
несортной продукции и 
облегченных двутавровых 
балок, в  составе: склада 
заготовки, нагреватель­
ных печей, горизонтальных, 
комбинированных и универ­

сальных клетей, ножниц горя­
чей и  холодной резки, 
пилы холодной резки, от­
делочного и  упаковочного 
оборудования, склада го­
товой продукции,_произ­
водительностью 1600 тыс.т 
в  год

It 1580,81 0,18 1,09

5 Цех для производства 
1фуПНОСОТ>ТНОЙ продукции 
и  трубной заготовки, в 
составе: склада литой 
заготовки,.нагреватель­
ных печей и печей гомо­
генизации шарикоподшип­
никовой стали, реверсив­
ной клети и непрерывных 
групп клетей, поточного 
оборудования для резки 
термообработки, произво­
дительностью 2140 тыс.т 
в год

1177,69 0,25 1,13
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I г 3 Ц 5 6

6 Цех для производства широ­
кополочных двутавровых 
балок, в составе: склада 
заготовки, нагреватель­
ных печей, обжимной кле­
ти, промежуточной и 
предчястовой групп, чи­
стовой универсальной 
клети, пил горячей и хо­
лодной резки, холодильни­
ков, правильных машин и 
прессов, склада готовой 
продукции, производитель­
ностью 1600 тыс.т в год Цех 1303,92 0,17 1,09

7 Цех для производства цель­
нокатаных тепловозных и 
электровозных колес, в 
составе: склада заготовки, 
нагревательных печей, 
колесо-прокатного оборудо­
вания, оборудования для 
термообработки и  отделки 
колес, склада готовой 
продукции, производитель­
ностью 323 тыс.т в год -тП — 860,71 0,17 0,09

8 Цех для производства 
сплошных и полых осей 
для железнодорожного 
транспорта широкой колеи 
в составе: склада заго­
товки, нагревательных 
печей, прессопрокатного 
оборудования, оборудова­
ния для термообработки 
и отделки осей, склада г о ­
товой продукции произво­
дительностью 125 тыс.т 
в год ттЩ *. 354,24 0,25 I.I3

9 Отделение отделка круп­
носортного проката и 
трубной заготовки, в  со­
ставе: дробеметвои и пра­
вильной машины, абразивно- 
шлифовальных и бесцентро­

вотокарных станков, обо­
рудования контроля де­
фектов, пакетировщиков,
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вязальных пашин и с клала 
готовой продукции, произ- 
воднтел ькосг ьзо
1033 тыс.т в год ртделеш’.е

10 j Отделение термической
обработки колезнолсрожкъп 

| рельсов широкой колеи, в 
| составе: устройства для 
I нагрева рельсов токами 
I высокой частоты, закалоч­

ного устройства, правиль­
ных средств, транспортных 
ральгашов у  другого 
оборудования, производи­
тельностью 750 тыс.т в 
год

II ,  Проязво,цство горяче­
катаных г, холодноката­
ных полос в рулонах 
и листов ий н.ос:

Цех для производства горя  
чекатаных*толстых ли стов, 
в с с с т а в з : склада исход­
ного металла, нагреватель' 
них вечей, черновой и 
чистовой клетей кварто, 
правитьш  мастик, чояниг, 
горячей к холодной резки, 
хатодилькпкс з , оборудоза- 
ння для термообработки, 
консервации, укладки и 
упаковки ю товой ир:дукц;п! 
склада готовой продукция, 
производйтелы.остью  
2500 ты с .т  в и д  {цех

Цех для т ю г о о д с т о а  г о -  
рдгчекатакых тонких и сред­
них полос, свернутых в 
оулонн и листов из них со 
станом, в состава: печной 
гр у ш и , м ногилагевы х чер­
новой к чистовой  групп, 
уборочных устройств с мо­

талками к кошейетелми , 
отделение*.: отд ел.и, г о -  
р-'чечалалигл гулонов, аг~

517,64 0,25 1,13

619,88 0,24 1,12

2155,28 0,22 i . x x

%
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I 2 3 Ч 5 6
регатов резки и склад®* 
готовой продукции, произ­водительностью 
6100 тыс.т в год цех 1655,68 0,17 1,09

13 То не, без отделения от­
делки горячекатаных рулонов, производительно­
стью 3000 тыс.т в год 1289,75 0,17 1,09

14 Цех для производства го­рячекатаных толстых, сред­них и тонких полос, свер­нутых в рулоны, и листов 
из них с одним высокопроиз­водительным широкополосным станом, в составе: печной группы, многоклетевых чер­
новой и чистовой групп, уборочных устройств с мо­талками, конвейерами, от­делением отделки горяче­
катаных рулонов, отделе­нием охлаждения, комплек­
тования и подготовки отгруз­
ки товарной хфодукции, про из во дительностью 
ЗОООтыс.т в год И 1847,05 0,17 1,09

15 То не, без отделения отделки горячекатаных ру­
лонов. производительно­
стью 4000 тыс.т в год • 1598,88 0,17 1,09

16 Цех холодной прокатки уг­
леродистых сталей с шо- 
гоклетевым стан®* беско­нечной прокатки, в со­ставе: склада горячеката­ного подката, отделений травления, светлого отжи­
га в колпаковых печах, отделки с агрегатами рез­
ки, дрессировки и упаков­
ки пачек листов и руло­

нов, складом готовой про­дукции, производительно­
стью 1000 тыс.т в год 1245,1 0,17 1,09
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I 2 3 k 5

I? T o  же, в к л ю ч а я  о т д е л е ­
ние с у с т а н о в к о й  н е п р е р ы в ­
н о г о  а г р е г а т а  о т к и г а  а  
а г р е г а т а  п о п е р е ч н о й  р е з ­
ки. п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  
I 5 O 0  т ы с . т  в  г о д

ц е х 1 4 3 2 , 0 3 0 , 1 7

13 Ц е х  х о л о д н о й  п р о к а т к а  
у г л е р о д и с т ы х  с т а л е й  с 
м н о г о к л е т е в ы м  с т а н о м  
б е с к о н е ч н о й  п р ок ат ки , в  
составе: о т д е л е н и й  т р а ­
в и л ь н ы х  аг ре га то в, о т ж и ­
г а  в  к о д п а к о в ы х  п е ч а х  
и  н е п р е р ы в н ы х  а г р е г а т а х  
от пи та , о т д е л к и  с д р е с ­
с и р о в о ч н ы м и  с т а н а м и  и  
а г р е г а т а м и  р е з к и  с л и н и я ­
м и  у п а к о з к и  п а ч е к  л и с т о в  
и  ру л о н о в ,  с о  с к л а д а м и  
и с х о д н о г о  п о д к а т а  и  г о ­
т о в о й  пр од ук ци и, п р о и з в -  
д и т е л ь н о с т ь ю  2 5 0 0  ты с. т 
в  г о д 1 8 85 ,2 1 0 , 1 7

19 Ц е х  х о л о д н о й  п р о к а т к и  
д и н а м н о й  с т а л и  с м н о г о -  
к л е т е в ы м  с т а н о м  н е п р е ­
р ы в н о й  п р о к а т к и , в  с о с т а ­
ве: с к л а д а  п о дк ат а, 
о т д е л е н и й  п о д г о т о в к и  р у ­
л о н о в ,  н о р м а л и з а ц и и ,  
т р а в и л ь н о г о ,  т е р м о о б р а ­
ботки, о т д е л к и  и  с к л а д а  
г о т о в о й  пр о д у к ц и и ,  п р о и з ­
в о д и т е л ь н о с т ь ю  4 8 0  т ы с . т  
в  г о д 1 3 2 3 , 8 0 , 1 7

20 Ц е х  д л я  п р о и з в о д с т в а  х о ­
л о д н о к а т а н о й  Ф л о й  ж е с т и  
э л е к т р о л и т и ч е с к о г о  л у ж е ­
ния, ч е р н о й  же ст и, х о л о д ­
н о к а т а н о й  п р о д у к ц и и  в  
л и с т а х  и  р у л о н а х  с м н о г о -  
к л е т е в ы м  с т а н о м  б е с к о ­
н е ч н о й  пр о к а т к и ,  в  с о с т а ­
ве: о т д е л е н и й  т р а в и л ь н ы х  
аг ре га то в, о т ж и г а  в  к о л -  
п а к о в ы х  п е ча х, о т д е л к и

6

1 , 0 9

1 , 0 9

1 , 0 9
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I 2 3 4 5 6

и склада готовой про­
дукция, производительно­
ст ью 450 тыс.т в  г о д це х 15 89 ,8 2 0,17 1, 09

21 То аса, вк лю ча я отделе­
ние производства хроми­
р о ва нн ой жести, произво­
д и т е ль но ст ью 7 5 0  тыс.т 
ь г о д Я 2 0 01 ,9 9 0,17 1,09

22 Ц е х  дл я производства 
холоднокатаной л е н т ы  из 
не рж ав ею щи х сталей с м н о ­
г о в а лк ов ым и станами, в 
составе: отдалений очист­
к и  полос, отжига в кол па­
к о в ы х  печах и не прерыв­
н о м  агрегате, шлифовки, 
продольной резки, упак ов­
к и  и  складами, производи­
те льностью 2 тыс.т в  го д ц е х 179, 53 0,24 1,12

23 Ц е х  или отделение д л я  
производства хо ло дн ок ат ан ых 
л и с т о в  и полос в рулонах 
с покрытиями, в  составе: 
отделений электролитичес­
кого цинкования, горячего 
свинцевания, по ли ме рн ых 
покрытий, от де лк и прод ук­
ции, производительностью ц е х  и л и  
52 0 тыс. т в г о д  отделение 1062,91 0,25 1,13

24 Ц е х  д л я  производства гн у­
т ы х  пр офилей из горяче­
катаных ияй Хо лодноката­
н ы х  палое, в составе: 
нескольких м н ог ок ле те вы х аг­
регатов полистного, по- 
рулонного или бесконечно­
г о  фо рм ир ов ан ия профиля, 
зключаЛ овар ку и по догрев 
м е с т  изгиба, термическое 
Отделение, скла ды исходной 
заготовки и готовой п р о ­
дукции, производительно­
с т ь ю  70 0 тыс.т в г о д  ц е х 62 7, 35 0,25 1,13



42

2 5  Отделение отделки горяче­
катаных полос с  агрега­
тами резки, линиями об­
вязки, включая склада 
исходной и готовой про­
дукции» производительно­
стью 3200 тыс. т в год отделение 550,06 I 0,25 -.13

26 Отделение термообработки, 
включая склады исходной 
заготовки к готовой про­
дукции, производитель­
ностью 1000 ты с.т в год То же 621,26 0 ,25 1 ,13

27 Термическое отделение 
цеха холодной прокатки с 
ко’лил актом колпаковых 
печей светлого отжига, 
производительностью 
500 ты с.т в год 194,43 0 ,25 т 13

28 Отделение цеха холодной 
прокатки для производства 
отожженной и оцинкованной 
продукции различных групп 
штампуемоети с  установ­
кой непрерывных агрегатов 
отжига и цинкования, 
производительностью 
IDOO ты с.т  в год 452 ,0 0,25 1 ,13

29 Отделение цеха холодной 
прокатки для производства 
листов и полос в рулонах 
горячего алдаинирования 
с установкой агрегата 
Еспсшпшрования, включая от­
делку, производительность» 
32QTKC.T в год 586,08 0,25 1 , : а

зо Отделение отделки холодно­
катаных полос в рулонах 
с установкой агрегатов 
резки, дрессировки, линий 

упаковки пачек листов и 
рулонов производительно­
стью 1000 ты с.т в гсд 341,58 0,25 1,13
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31 Отделение охлаждения, 
комплектования и подго­
товки продукции для 
отправки или передали 
на агрегаты резки, произ­
водительностью 
1000 тыс.т в  год Отделение 220,58 0,24 1,12

32 Травильное отделение с 
установкой непрерывно­
го травильного агрегата 
комплектно с устройством 
сбора и регенерации 
растворов, производитель-] 
ностыз 1500 тыс.т в год — п — 349,1 0,24 1,12
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1. Производство оор- 
тового аромате 
ральоод, бедок ко­
лес* осей я загото­
вок Для мавтносгроа 
пял:

Цех для ороаэводотва 
катанка в бунтах, в 
ооота&в: окладе заго­
товки .нагревательной 
вечя .обжимной группы 
клетей,проходной почп 
дли подогрева раската 
черновой я промекугоч- 
мой гр у ш  клетей, про­
волочных блоков-кле- 
тай .летучих нокниц.ви'&ообрвзЬввтедя, 
ердмопоргвра воздуш­
ного охлакцонян вит­
ков, вязальных машин П 
к оклада бунтов

riiftx для производства 
(Мелдооортного о репса га 
ш прутках я трубной 
заготовка в составе: 
оклада заготовки, не­
тривиальных печей, 
обжимной, черновой, 
иромекугочиой и чного- 
вых групп каете Я, но*-| 
няц, холодильника, 
правильных машин, аа< 
кетяровиаков я вязаль­
ных ыашм, оборудова­
ния для отцами п тер­
мообработки гогоной 
продукции, оклада готоН 
вой Продукции

РП

4*3
1.0

21.3
15.3 
15,2

Т.9

1.4

1.4

I  д
0 , 6

0 3

2 , 7

3.4

3.5

1 . 0

Т.О

Т,0

1,9

T . I

т ,0

2 , 6

Т.5

1,5

6 *4

3 , 8

3,6

Т3,9

23,1

24,6

0.9

1 .4

Т.5

2.5

4 ,7

5,0

Г . 2 

2.5 

2,7

16,8

26,4

27,9

5Д
4.2

4.2

4.4

2 , 6

2.5

0.9

Т.9

2 , 0

2,3

0.7

0 . 2

6,2
1.4 0,7

0,8

Т,8

0,9

0,6

0 , 6

0.2
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3 Цех Для л роя э no noma 

мелкосортной ородук-
Ш11 в прутках к Оун-
ТВХ, К1Т1НКИ в буи*
fax в ооогаве: склада 
заготовки , нагреватель 
них печей» черновой» 
промежуточной а чпото- 
вой трупа клетей , ХО­ЛОДИЛЬНИКОВ. ножниц.
проволочного блока 
клетей, поточной о г -
делка прутков, линий 
дв>тэ твоя Иного ох да в пе­
няя катанка» уотройогв 
для пакетйройкв а о б -
вязки бун тов , оклеил 
готовой продукций

4 Цех для производства П 4,3 2 1 ,3 1.9 и 3 ,7 t.o 1.9 2 ,6 6.4 13,9 0 ,9 2 ,5 1 .2 Тб,в 5.1 4,4 0 ,9 2.3 6.2 Т.8 о,в
средиеоортной продук­
ций и облегченных UP 1.0 15 ,3 1.4 ол 3,4 1 .0 X.I 1 .5 Э.6 23 Л Т.4 4Л 3 ,5 26,4 4 .2 2,6 Т.9 0 .7 Т.4 0 .7 0 .9 0 .2
двутавровых балок в 
соога ве : оклада зато- р 15,2 1.4 о * 3 ,5 1.0 1.0 1.5 3 ,6 24 ,6 T.S 5 ,0 2 ,7 27 ,9 4 .2 3,5 2 ,0 0.2 - о,в 0,6 -
говка, нагревательных 
оочай, горизонтальных, 
комбинированных и уня- ►
вероальных клетей» 
ножнац горячей в х о -
дойной резки. пилы 
холодной резки» отде­
лочного а упаковочно-
г о  оборудования, склад! 
готовой  продукция

■

6 Цех Для производства крупносортной продук- 
ияа и трубной заго­товка в соогаве: оклад 
латой заготовки на­
грева тельных печей й печей гомогенизации 
ва ри к о о о д ша п н ик о во А 
о галл, реверслвной 
плати в непрерывных 
групп клетей, поточ­
ного оборудования Для 
разки, термообработка

1



1 2 3 $ 5 « 7 9 9 хо И 12 19 и и И 18 1» 20 п гг 23 ЭЬ 25

6 ilex & м  «р о а а в о д о г м  
«ирдеооодочнык о у -  
ш е р о м х  й 4л ол , к с о -  
о г » д е # оллах* м г о т о в -
Мй К4Гр08й?«ДЬКУХ 
с е ч е й , ООйДМНС* £ДД-
f -  проме*уточной я 
орвХчиатов-Л г  руна,
ЧИСТОВОЙ уКЙВвровДЬ- 
НОЙ КЛ6ГХ. СЛД го р я ч » ! 
в ходохяоя  ревк д , ХО-

,

I

ДОХДДЬИЯКО», Прв М АЬ- 
ЯUX 4. ВОИН Я ПриОООВ, 
оклада готовой  п р о - 
дукили и 4 « з 2 1 ,3 1 .9 м а д х .о 1 .9 2 .8 6 ,4 1 3 ,9 0 ,9 2 ,8 t j 1 6 ,8 5 .1 4 .4 0 .9 2 . 3 б . г 4* Г Д ОД

7 Цок с м  ороиввокотвя 
цбльноштанш tвило- ПР 1.0 1 5 ,3 1 .4 0 ,8 3 .4 х .0 и 1 .5 3 ,8 2 3 ,1 1 .4 4 .7 t f i 2 6 ,4 4 ,2 2 . 6

2 .5

1 .9

2 .0

0 .7

0 ,2

Т .4

•*. 
*

О
 

о

0 , 9

0 , 6

0 ,2

ю эк и х  я электровозных р 1 5 ,2 Х ,4 0 ,8 3 ,5 1 .0 Х .о 1 ,5 3 ,6 2 4 ,6 1 .5 5 ,0 2 .7 2 7 ,9 4 .2 • -
д о л е е , а с о о г г н е : одах 
щг а в г о го в к х . нагрева­
тельных печей* к о д е о о - 
прокатного о^орухо& а- 
мил, оО орудош ная ЯДЯ

>

термоооработкя я о т ­
делки к одео  оклапл 
го то в о й  гродунцда

1 ■

9 Цех для провзвоолгнл 
ОГТОШНЫХ я полых соей
йДЯ КЛЛ*ЭНОДОрОХНОГО 
транспорт* иарпкой д о ­
ле я * в о о о п р в :  склада 
э а г о г о а к я , нагреватель
дых со н е й , п р восоп ро- 
к атн ого  оборудован и я ,
о о о р у д о м к а я  для го р -
моссрайотка я отделки 
о с о й , оклада го то в о й  
п р о д у к т а

9
«

Отделение отделки хруп
J

п 4 ,3 п , о 3 .3 М - «• 1 .3 ? .5 5 .6 П .8 М 6 ,0 4 .4 Х7,2 5 ,0 6 ,4 - г .5 6 ,2 «• 2 , 5 о д
и ооор гн ого  проката а 
труОноГ з а го т о в к а , в РП 1 .0 г \ 2 1 .* 0 ,5 - - Х .о 2 .2 4 .3 2 4 ,2 1 .5 4 .Т Э .5 2 7 ,0 4 .2 3 ,2 0 .7 1 .4 0 ,7 х , г 0 ,2
соота в о  ароОемвгной 
* Лр*ПИЛЬНОЙ Ud^llU р .а Г7.6 1 , 4 0 ,8 • • Х.О г , г 4 .3 2 С .0 Т ,6 4 ,0 3 ,5 2 8 ,6 4 ,2 3 .0 - 0 .2 - ОД О Д -
ьОрв ок&до-шлп>Юва ДЬниХ
й Оеоценгровогонарных 
ст а н к о в , оборудования
контроля деф ектов , па­
кет* рондик он , 1и> «а ль­
ны* МИШИН я складе г о ­
товой продукции



I 2 3 * 5 6 7 9 9 to I t 12 13 t* 15 1u и ta 19 L»J 22 J |

to Отделения ТврЫПЧОСКОЙ П <.5 П ,Э 4.э Г.з 3,0 t.o 1.3 4 Д е л 10,4 t.0 5.7 4*9 10,9 8.0 4.5 2,3 5.9 ' - 2 ,9 0 4
обработка волавнодо- 
роюшк рельсов слро- га 1,0 18,t t .9 0,6 5.9 t.o t.o 1.7 3,7 20.5 t.5 5,0 2,2 14,7 4 4 ЗД - 0,7 t .s 1 0,7 T .t 0,2

1
кой колее, в составе: 
irpoflofsa Для нагреве р 10,в 1.7 0,5 6,9 1,0 t .0 t.5 3,6 22,0 i.6 5,0 2,0 26,6 4.2 3,0 «V 0 * - 0,9 O * -
рельсов токвмв выоо- 
кой чао готы, эякадоч- 
наго устройстве, а ре­
ве ль ник аредогв, грене- 
портные рольгангов е 
другого оборудован**

U. Орояаводотво горячо
катепых я холодно* 
катаных полос в ру­
лонах а листов в» 
нях:

I t Uex для прояаводотве 
горячекатаных толстых 
ластов, в ооогаве: 
склада «сходного не-
т е м ,  на трем тельных 
печей, черновой я чес** 
го вой клетей кварте, 
предельных манен, нод- 
няц горячей я холодной 
резка, хододяльнясов, 
оборудования для тер-
мообработкя, коноерад-
и л я , укладка я упаков­
ка готовой продукция.
оклада готовой продук­
ция D 19,9 9,0 «Л а д Т,0 t ,5 2 ,3 5,7 И .Э T,0 ЭД 4.5 TO ,9 9,0 9,0 4,0 2,3 5Л - 2з9 1.0

I? Цех д м  продаводства ,РП 0.9 17#« 1,7 0 .0 5.5 1.0 «Л м 4Л 22*2 t ,0 3.9 2 Д 23,7 4,9 2,7 3,1 0.9 V 0.7 1.9 о д
горячекатаных топках л 
ореянях полос, сверну- р «о тг.е 0,9 5Д 1,0 I f i t f i «Л 23,9 t.o 4.0 25,3 4Д 2.5 2,0 0 Л m 0,9 ОД -
гых в рулоны я Леогос 
аэ клх.оо отанок,в о»* 
erase: печной группы, 
ккогоклетевых черновой 
я чвоговой групп, убо­
рочных устройств О по- 
темями я конмйарякд, 
отдалеляде отделка го- 
рячекатаяых рулонов, *

*
'

ягрсгвтов резка я окай* 
док готовой продумай

t l То м ,  оея отделен** 
отдежа горячекатаных 
рулонов

1

1
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Э 4

а>чвв«|»

4 7 8 9 ГО И

Uqe s,ah вролзвоаогэа 
гоолчо^атаяч* толстых, а 4,3 19,9 3.0 и 2,1 Ss® U 2,9
лрПМЙЯ 3 ТОП* ЦТ исдос 
0W*pHvniX в рулшш.я а? 0,9 17,4 Г,7 0,6 5,5 1.9 * . в Т.в
лаотоа as на* о озддм 
вью о* *) np се ч pc Д я гель- 
ны^ гкргжоро-аоснш

? - Г?,6 1,6 0,6 6,9 м 1.0 1. 8

С’Г Ч Л*М, ? OOCVftfiflS
аеччоЯ грубей• нидго- 
*ладт*х чарковоЗ i
''л г горо Я групп, убо­
ром му я; устройств С бво* 
«•в-лкамя» конвейерам*, 
от&аленави отколла

>

i СрЯЧАКВ TBH.1JK РУЛОНОВ ,
ОТ&ЪМНЯби ОХЛЯКЦвИЯЯ,
чомалвкгованан ■ под­
готовке отгрузка тtv 
вариой проекция

Г5 То , без ©телепня 
orflfiwe горячекатаных
рулонов

Г6 Цех холо<шо1 прокатке 
углйроЮ20П.х сталей о 
МЧОГоКАеТСШЛ. ©тагом 
бесконечной орок#гни, 
в cocraw: ©клала го-
рячекаганого воспета, 
ог&елокчй травления.
светлого от*п * в кол- 
паноьых печах, отдел­
ки л *1 рогата*** резка, 
дреооаропки а упаковка 
пич*г. листов а оуло- 
MQJJ, СЕЛЬЦОМ готовой 
П1>0НуКЦМГ! п 4 5 . 21,0 2,7 1.4 3.1 м Э.о

T7 io #е, вильчая отселе- РП I д 14,7 2.7 I 5 2.4 t.o 1.6
1

нив с установкой не- р _ 14. 3 2.6 Т 5 2.4 0,9 1.5
прерывного агрегате ог- 
**гв а  агрегата попе- 
речной резка

«

12

З Л

4.Г

4, 1

И

U .  3 

23 ,3 

21 .6

6,8

4. 5

4.5

II ,0 

24.4
26 6

Ik

:.o

t.o

1.5

1.6

15

3 , 4

3 . »

4.0

3.5

2Л

2 .1

U  17

4,5 10.9

2 ,2  23,7

2,0 25,3

3.0

2Л

2.0

П .0

24,5

27 0

16

4,3

19

6 ,0

2,7

2S 122 S3

6 ,0

4.3

4.3

,vjj2 »S S® »' 

2 .1 1 0 ,6  

2,0 OJf
V

5.9

4.T

4,0

<.7

2.7

2.5

2.3

0 ,8

0,2

5,0

1.3 0.7

0 .6

2,5

1 .6

M

1 .0

0,3

l
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19

20

21

ЦОХ ХОЛОДНОЙ ЛрОКвТКЦ 
уГЛ«ц»ОЦ»'ОП.< С гв лиI* о 
амогок легоным а ганои 
Овс«(Ч'очьоА h роке гки , 
н состеье. отделений 
горни ьнил агригатон, 
оI км н и колнми иьх 
печах г нспрерьнах 
агрегатах 0 1  них ь , от­
делки с драссяроноч- 
намя сгамвьл и аграга- 
гакл резки с линиями 
уоаиомя сечек листов
й РУЛОНОВ СО СКЛаЦВМИ 
ИСХОДНОГО QO0K8T8 К
готовой продукта
Цех холодной прокатка 
а «нежной сгалм с MHorof 
клъгошм стьнс** непре­
рывной прокатка, и 
составе: складе оодка- 
га, отделение подготовь 
ки рулонов, нормализа­
ции. травильного, тер-
MOOCpoOOIKfl, 0ГД6ЛКИ я
склада готовой продук­
ции

Цех для производства 
холоднокатаной белой 
жести электролитиче­
ского лухегия черной 
жести, холоднокатаной 
продукций в листах л 
рулонах с многоклеге- 
ъьм станом бесконечной 
прока гкс , в составе: 
отделений травильных 
ьгрегагов, отжига в 
колоаковых сечах, от- 
дежи и склада гото­
вой продукция

То же, включая отделен 
наа производства хро­
мированной каста

П

К Г

Р

4 . 5

U

21,0
U ?

Ю

2.7
2.7
2 .8

1 .«

1 5

1 . 5

Л Х
2 . 4

2 . 4

22 Цех для ороязводогаа 
холоднокатаной ленты 
аэ нержавеюших сталей 
с многовалковым! ста­
нция, в состаье:

7 to И 12 (3 (* 15 и 17 га Z9 20 21 22 23 * 25

1#6 3 0 Ь $ П , 0 1.0 3.5 3.0 И.о 6,0 5,9 4.7 2.3 5.0 2,5 1.0

- 1.0 г.® <.5 24 4 1 5 2,2 2,1 24 ,5 4,а М 2.7 0,6 1.3 0.7 1.6 0.3

0,9 1.S 4 5 26,6 1.8 2.Т 2.0 27,0 4.2 4,0 2.5 0,2 0,8 м



t 2 3 4 5 6 7

23

отдалений очаогка о*- 
ЛОО, отвита в  колл в но­
вых Овчьх ft непрерыв­
ной агрегате, шлифов­
ка, ярододьноД резко
уООАОВКй « ОКЛООЛМЛ

Цех алн отделение для п 21,0 2,7 I 4
ОрОВЗВО ДСТВв ХОЛОДНО- 
КОТОНЫХ ЛИСТОВ я 0 0 - ПР Е.Г И ,7 2.7 I.Sлоо в рулонах, о со­
крытиями в ооохове: ' р «В и л 2,8 1,5

24

отделений еледтрояагш- 
чеокого цдкковаиия.

горячего 0 В *KU9ВАНЯА 
полимерных покрытий 
в  отделка продукция

Цех Для производства 
гнутых профвлчй из го­
рячекатаных влн холод­
нокатаных полоо, в 
ооогаьо; нескольких Q 4,0 21,3 4,0 1.7
миогоклетевых агрега­
тов аолногного, пору- РП 0.9 16,4 3.1 Т(2
лонного а л а  бесконеч­
ного ф о р * к  ром НАН Про- Р 16,3 3,1 1.2

2f>

2Ь

фйДЯ, включил о верку 
я подогрев меог иэги- 
Ое, термическое отце- 
ленив, оклады доходной 
заготовка в готовой 
продукилй

Отделение отделка го­
рячекатаных полос о 
агрегатами резки, ля- 
илями обгйзка, вкдичая 
склады «сходной и го­
товой продукций

Отделение терыообработ 
кв, включая оклады ао- 
хоолой заготовка и ген* П 4,5 19 9 1,4 0,9

27

тооой продукций

Термическое отделение 
цеха холодной прока г-

[pa

р

1.0 20,0

20,4

1.3

1.3 о
 

о

ка о комплектом кодва- 
ковых ночей оветлого 
опига

в

э  г -

2.4 -

2.4 -

6.6

10 и 12 гз 14 15 I » 17 18 £9 го а 122 23 9» 25

I 6 э.о 5,6 11,0 t.o 3.5 Э.о И . О 6.0 5.9 4.7 2. 3 5,0 2.5 т .0

t.o Г 6 • 4.5 24,4 1.0 г я 2.1 24,5 4,3 4 Л 2.7 о.в м 0,7 Т .6 0,3
0,9 1.6 4.5. 26,6 т .6 2 Д 2.0 27.0 4 Л 4.0 2,5 0 я «а о д т .т -

1.5, 1,9 « . о ! 14,Г

■

0,9 5,0j 3,4 12 ,Т е.о 4,9 2,9 5,в 2, 3 т .0

1,0 1.3 « л 23.5 *.5 4 ,Т 3,4 25,6 5,4 3.9 - 0.7 f Я 0,8 1.5 0,3

0, 9 5.3 4.1 25,0 1.6 4.1 3.5 27,6 5  Я 4.0 - О Л о д Т.Т -

2.3 6,0 * Л 9.5 Т.4 6.0 3.0 ТЭ,( 5,« 4.5 2,2 4 А 2,3 0.8

1.0 2.7 *8,3 Г,6 э.в 2 .Т 22 Я З.т 3,7 - 0.7 М 0.7 о я о л

o,s 2.4 0 ,0 19,6 Т.6 3,7 2 .0 2 3 ,( 5,2 3,7 о я о д 0,5

"SO



Г ~ i и 1. ~ 5 7 0 П7 II I? 13 U 15 и 17 P ~ Г» U - n 22 a & a

г г ------ j------
«

29 Огцол*кае пеке *олоа~
ной ДропвГКЛ цлн про 
njbOL, П71 ценной
я ц̂инкиаанаой продук»
цел различных грулл 
агймпуеноити о усгз- 
нслкоЯ непрерывных 
агрегзгои огяйг* в R 4,3 18,7 1,2 2,1 3,0 1,3 2.4 6,5 103 X ,4 6,0 2.7 13,5 6.0 5,0 4,0 2,3 5.6 m 2,3 0,8
цинкования

V ПР 1,0 14,2 1,5 2.6 2,4 - 0?9 1.9 43 24Д t .o 3 3 2,0 26,7 4.3 3.1 2,1 0.7 X Л 0,7 T.5 03
29 Отдельные fieve холод­

ней п р о к а p w  про- 
снегов *

р - ил t.s 2.7 2.4 - 0,9 1,9 4,6 26,0 1,0 3,0 2,0 26,8 4 3 8.0 1,9 0,2
*

03 T.I

Ц ЧГч) Ь >уЛ<М*ЯХ. ГОрЧ- 
43J С l! *̂»»»LrfpwB/5 НЛЯ 
о ус-р^о^чой 8tpS!"?S 
й̂ ЛЙиЛНЙ̂ОТМЧвЛ f*K л#>~

•

чвн отцалку
ЯО Отделение отдела хо­

лоднокатаных оолоо я
руло «к о усГвНОНКОЙ 
агрегатов резки дрса- 
паровкк, лани* упаков­
ка пачек ллогоа a pv"o ■ л 4.0 22,0 t 50 Т,5 2,5 X,5 6.7 14,4 X,4 4,0 4,4 13,8 7 3 6,0 1.5 4.5 - 2 3 0.8
н о в

РП <\9 16,3 1,6 ?.S ~ 1,0 t.3 5.5 25,0 13 ЗД г л £5,3 S,t 4Д - 0,5 1,0 0,7 I г5 0 3
3f Отделения оклекденяя, 

коиплая го^лн'м я под­
готовки. ГфОД>К1Ц5й ДЛЯ 
ОГОРНЧКЯ иля ПС
на 5грагатн рзэкя

р

i

Гб,0 X.? 2,6 0,9 T.3 5.5 26,6 1.2 3.1 2,0 27,0 6,0 4.0 0 л 0 3 I.T

32 Грявяльноя отделана* п 5,0 Г5,4 1,9 X.9 - - r,0 r,0 7,0 0,6 r,s 3,5 3,r U J 8 J 6,6 Г3.6 2,3 4,3 - 2,3 0 3

с  ус га н о е в о й  н е п р е ­
р ы в н о  г п а в ч л н о г о РП м 12,0 1,2 1 д - - 0,7 1Д 4.5 T3,6 T.0 3,5 2,5 28,0 6,5 4,6 14,5 0,7 0,9 0.7 T.4 0 3
агрегата комплякпо 
о усгроРотвом оборе я р П.9 i .i T.I - - 0,7 X3 4,3 14,4 T.O 3,6 2,5 30.2 6,5 4,5 ил 0,2 - 0 3 ТД -

рсг енЛрвПЧЙ p»Qf&OpQB

i
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Твблицв 6-5а. Технические задания на изготовление нового 

технологического оборудования единичного 

изготовления я Длительных сроков изготовления 
прокатных цехов

п а Наименование цеха, отделения Пена
в тыс.руб.

I 2 3

I Производство блумов или слябов, или заго­
товок или подготовка литой заготовки 6,7

2 Производство рельсов ила балок, или крупно­
сортного металла, или оутуяки 7 , 9 6

3 Производство среднееоргного или мелкосорт­
ного металла или кв танки, или штрипсов

4 Производство горячекатаного толстолистового 
или ор еднелиотового, или тонколистового про­
ката, или полос в рулонах а листов из них и 
биметаллических листов 7 . 3

5 Отделение термической обработки или травле­
ния, или отделки, ме ханической обработки г о р я ­
чекатаного проката при проектировании вне 
потока или вне комплекса 2,91

6 Производство холоднокатаных полос, свернутых 
в  рулоны, % листов из них 7,27

7 Отделение покрытий холоднокатаных полос или 
отделки холоднокатаного металла 2,91

8 Отделение для шлифовки или полировки нерка- 
веющих, или других легированных сталей, или 
отделки бронекабелъной, штамповочной и другой 
ленты для метизного производства 2,91-

9 Производство колео, ко ль це вы х изделий и ба н­
да сей 6,12

10 Производство холодногнутых профилей 4.6

II Производство рельсовых скреплений ила перио­
дических профилей 2,91

12 Отделение термической обработка ила оцинкова- 
ния холоднокатаного металла различных групп 
штампуемости с отделкой 2,91
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П р им еч ан ия :

1, Стоимость разработка технических заданий на изготовле­
ние нового технологического оборудования цеха (объекта), 
состоящего а з  нескольках разных станов или отделений» 
определяется суммированием соответствующих деа.

2. При однотипности агрегвтов, устанавливаемых в цехе 
или отделении, цена разработки технических заданий 
каждого последующего агрегата принимается с

коэффициентом 0,5,
Зс Стоимость составления заключения по техническому про­

екту оборудования, разработанному заводей'•изготовите­
лем, определяется в размере 30 % табличной цены на 
технические задания на оборудование соответствующего 
производства.

4. Разработка технических заданий на оборудование произ­
водства проката аз легированных сталей определяется
с коэффициентом 1,2.

5. Указанные в таблице цены учитывают гакхе:
составление заявки на разработку и освоение техноло­
гического оборудования;
дополнительные работы, связанные о рассмотрением 
замечаний по техническим заданиям, составлением 
сводного заключения и последующим рассмотрением;
дополнительные работы на разработку заявка на техно­
логическое задание.
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Т Р У Ы & Б  ЦЕХИ

1. £  таблице 6 -6  прав о цены цены на ра зр аб от ку проектно- 

сметной документации цехов по производству и обработке стальных 
труб.

Пены установлены раздельно для каждого вида производства 
в зависимосте от объема производства.

2. Цена на ра зработку проектно-сметной документации цеха 

определяется суммированием цены на проектирование цеха, исходя 

из его состава, а цен на проектирование участков, не вошедших 

в  состав цеха.

3. Стоимость разработки технических заданий на изготовле­

ни е нового технологического оборудования единичного изготовле­
н и я  в длительных сроков изготовления цеха определяется по ценим 

таблицы 6-6а путем суммирования цен на ра зр аб от ку технических 
заданий на оборудование цеха и участков отделка труб.



Таблица 6 -6 . ТР7ЕНКЙ ЦЕХИ

КЛ Наименование объекта
пп проектирования

Основной
показатель
объекта

L

I

2

9

Цох для производства электро- 
свэрннх труб диаметром 
629-1620 т  способом спиральной 
сварки с оборудоваливм отделки 
концов газонезтврроводкшс труб 
гфиизводитольностью до 
1000 ты с.т  в год

Цзх в составе одного тр уоо- 
электросвароляого агрегата для 
производства апоктросваргадс прямо 
аоыш х труб диаметром 1020- 
-1620  мм с  оборудованием отдолки 
концов гааинефт :: проводных труо 
производдтальностью до 1000 таю л 
в год

3 !Цзх т т  притих сств& электро- 
I огурцах гргаспговдыч труб диамвг~ 

рем 530-0^0 мм с  оборудованием 
| отделки концов газ онефгввровод- 
S UDC Тр/б Прс'ИЗБСДИТвЛЬПОСТЬЮ до 

1003 т :;е .т  в год

8

цех

N

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации

Б ТЫС.руб.

а в

809,09

804,23

809,09

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

проект

J j L _
6

0,20

0 ,2 0

рабочК!
проект

1 Д

1,1

0 С20 1,1



I

i fbr p уставе грубозлектрг'сэа- |
речного агрегата ддя произвол- 
с гса труб диаметром 153-530 т  
'■слягm высокой частота с гоответ* 
гтвумдим оборудованием отделки 

! 'mr<j tov6 tr тор”>",с.''<пг,ооткпй \
: * р  й 1 ?  д и т с м а - н с о т  •>*) ” 0  5
; о* r. сио.Т В ’ ‘ОД 5
, I

, \:.т -3 составе агрегатов для 
; поои^водебза труб магчх дисмет- 
{ рол злектросвархой токами в «с о- 

кой частот:*, иди другими мато  ̂
дпми диаметром 6-32 мм, 20-76 мм, 
25-IJ<; мл тли одного агрегата 

I 1иргюгчт.нсй печной сварки 
] i'/8”-T", 1/2-2" с гоотвотстьуюпда 
f гбор/доваписм отделки гладких 
| :w i  ярслзводкгелдчостью 
; -ь" г год

цех

от ЮС до З'ХЗ тыс.т в
СВ. 303 до 500 •»

Цех длл производства паяннх 
труб с отдалением подготовки 
локти. ОТДГДХИ и оцинковки груб

I (ГЛОПГЗОДИтагЬНОСТЬЮ до 
5 Ю 1V0.T В ГОД цех

I

год

*7

2.x

№
£Г>

1 Д 2

1,07

1,1



3

7

о*»

Цех Д'ы сварки rjjyrt постолниш  
ri оком с отделением подготовки 
ленты.отделки и оцшкованияОу- 
хелил)труб производительностью 
до 10 ти с .т  в год цех

8 Цех или отделение для производ­
ства сварных иепжаврющих труб 
сиаметром до 114 мм с отделением 
тсц-мообработки, травления и отдел­
ки 'ФуО производительностью цех
до 10 тыс. т в год (отделение)

9 Цех в составе одного трубопро­
катного агрегата с пилигркмовым 
станом I I4 - I6 8  мм или I4U-325 мм, 
или 325-585 мм с отделением 
отделки гладких труб производи­
тельностью т ь с .т  в год:
от 250 до. 350 тис.т в год

св. 350 до 600

10 Цех в составе агрегата с 3-х  
валковым раскатным станом или 
планетарным станом для производ­
ства  горячекатаных труб повышен­
ной точности диаметром до 200 мм 
с отделением подготовки заготовки, 
термической и механической обра­
ботки труб производительностью 
ты с.т в год: 
до 200 цех
с в 200

7k в

275,42 0,19 I .I

317,75 0,17 1,09

сп
чз

513,02

514,31

0,9587

0,9550

0,18

0,21

1,09

1 ,11

0.20
0,20

806,66
823,51

1 Д

I .I



цех в составе одного агрегата 
с непрерывным станом для прокат­
ки труб диаметром-до 89 мм или

мм с
отделением подготовки заготовки 
и отделки гладких труб произво­
дительностью тыс.т в год:

до 
или до

мм, или до 168 мм. 
220 мм. или до 42ь

от 300 до 700

св>700 до 1000

Цех в составе одного агрегата 
с автоматическим станом илк 
полунепрерывным станом, или 
реечным станом для труб диамет­
ром до 140 мм или свыше 140 мм 
и отделением подготовки заго­
товки и отделки гладких труб 
производительностью тыс.т в год:

от 150 до 300

св. 300 до 600

Цех для производства труб 
диаметром до 250 мм способом 
горячего прессования с отделе­
ниями подготовки заготовки, от­
делки гладких труб и профильных 
труб производительностью до 
200 тыс.т в год

5 б

957,87

1138,60

633,59

704,51

823, И

0,9852

0,7413

0,8094

0,5730

0 ,17

0,22

0,19

0,20

0,20

1,09

1,11

«л03

1,1

1,1

I . I
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19 Цех для холодной прокатил 
труб диаметром 120-450 мм с 
отделениями подготовки заготов­
ки, химической обработки, тер­
мической обработки и профилирова ­
ния

9

цех

20 Отделение отделки шга контроля, 
или термообработки, или химичес­
кой обработки холоднодеформиро- 
ванных труб отделение

21 Отделение шш участок холодной 
прокатки или волочения труб

отделение
(участок)

22 Цех или отделение для отделки 
обсадных или насосно-компрес­
сорных труб нефтяного сортамента 
или геологоразведочного сорта­
мента с участками высадки, 
механической и термической 
обработки труб производительно­
стью тыс.т в год

от 50 до 200 тыс.т в го,
с в.200 до 400

в том числе:
участок термообработки произво­
дительностью тыс.т в год

от 50 до 100

4 5 6 7

307,16 _ 0,20 ХД

72,64 - 0,35 1,18

16,16 0,47 Х,23
о»о

348,44 Х,0578 0,16 1,08

422,6 0,6870 0,22 1,11

110,0 1,0 0,24 1,12
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23 Цех или отделение механической 
или термической (термомеханичес- 
кой) обработки труб, или хими­
ческой обработки труб диаметром 
до 350 ш  разного назначения 
производительностью до 
300 тис «т в год 1

1
цех

(отделение) 563,71 0,20 1Д

24 Отделение термической обработки 
гаэонефтепроводшх труб диамет­
ром 530-1620 мм производитель­
ность» до 1000 тыс.т в год

отделение

456,74 0,20 I л

25 Цех или отделение антикоррозион­
ного покрытия наружной или 
внутренней поверхности труб диа­
метром 159-53Q ш  или 530-820 мм, 
или*1020-1620 мм производитель­
ностью до 1000 тыс.т в год (отделение) 474,90 0,20

19

26 /•теток консервации труб 
производи алхностып до 200 тыс.т 
ь год

участок 45,05 0,39 1.2

27 [Участок металлизации труб 
производительностью тыс.т в год; 1

от 50 до IG0 тыс.т в год 19,13 0,9574 0,20 j 1,1

с в .100 до 200 и 57,75 0,5712 0,19 1,1

1 с в .200 до 300
1

!
1 " **

1
!

121,07 ! 0,2645
;

0,19 1,1



I.‘S | Цех ю т  отдало гаге горячего оцин- 
I кования водогаэo m x m o m u x  т р у б  
.'диаметром 1 /8 "-S"ада X /V -2 "  
i рпоизнодйгатьгостью до пах
<С'\> тиг. г• т\\й (отделение)

29

30

jO t  или с т дол о Кио для эмалкро- 
' йнния труб в составе отделения 
.* гсдгетонки тг>уб, приготовления 
| материалов покрытия и омвллгрова- 
! нш труб производительность?)
< ПО 10 ЛЫ0ГТ 3 го д

цех
(отдаление)

(Участок и.согоаяония и оцкнков- 
; ад (^осфатировлнио) муфт и иэгр- 
j тошгчгиа предохранительных дета­
лей ЯРОизводи тольноотью до 

1200 т и п . г  в  год I участок

4 Ъ 6 Г ~ 7  “

4В9.20 - 0 .20

1

1,1

437.6 - 0 ,20

'

1,1

$

27,74 0,45  | 1,23

! г
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га

19

20

21

22

23

Отделение или учи сток 
Г.рОйЭВОДСТВв опецивль- 
них ькдов солодяопв-
ф О р М й р Д ? в Н Я Ы Д  Труб

ilex или отделоние в 
составе одной поточной 
лпнйи производства 
холодноде^ормированных 
«руб

iiex длн холодной про- 
К81КМ труб диаметром 
120-460 шл о 05 деления­
ми. подготовка заго­
товки химической обра­
ботки термической об­
работка н про^илирова- 
нил

Отделение отделки а им 
контроля, или термо­
обработки. или химиче­
ской обработки холоо- 
нойвиормированаих труб

Orполени в или участок 
колодной прокааки илк 
волочения труб

Цех или 0 1  деление для 
отделки ОбОАШШХ ИЛИ 
ННСООНО-КОМЦрвОСОоНих
груо нитяною oopia-
МВИТ8 ИЛИ г* ОЛ'М ораэввн 
цочногс ооргамонга с 
участками высадки, ме­
ханической и гермич*- 
окой обработки труб
в Тим числа: 
учэоток тормооб^зоегк*

Hex или отделение мохз- 
ничыокой или термиче­
ской ( термом» х.|Ьи <оокоГр 
>ОрЙбО*»,1 труб , ия/ чи 

м ш и о -ujl ссриб. 'IKK ТруО 
диь м и р о м  до „>0 м*
pa i с мИонъ < j t«и I

11

у?п

р

4,2

0,4

23.6 

10, Ь

9.6

4,8

1,6

1.3

7 в 9 10 П и 1Э 1к

з,7 1,4 2,9 4,4 9,3 I .S 9,3
3,6 0,6 Т,2 3,9 29,3 Г,0 8 ,0 ^6.0
з,с о.ь

<

1,0

:

1

3,9 29 ,3 1,8 8,0 29,7

1
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Учяогок ко н р ер ьам и
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I

27

2Я

>часток металлизации 
трус'

I W  иля о г ц о л е н я а  г о ­
р я ч е г о  о и и к к о р в н к я  
р о ц о г а э о п р о в о ш ш х  труб 
оп е к е г р о м  I / O ’'-Г" «ля 
1/ Г - 24*

>РП

Р

4,2

0. 4

2 3 , 6

ю . ь

0 .6

4.6

1.6

1. 3

3.7

З . Б

3 . 0

1,4

0,6

0.S

2. 9

I.?

1.0

4.4

3,3

29 Це х и ли о т а в л е н я е  Для 
э м а л и р о в а н и я  тр уд е 
с о с т а в е  о т д е л е н и я  п о д ­
г о т о в к и  тр}<5, п р и г о ­
т о в л е н и я  м а т е р и а л о в  
а о к р ь т я я  я э м а л и р о в а н а *  
ТрЗ'О

3 0 У ч а с т о к  и з г о т о в л е н и я  
я о ц и н к о в к и  (фоссрата- 
р о в а и и в ) н у4* я и з г о т о в ­
л е н и е  п р в с о к р а н а т е л ь -  
нк х д е т ь л а й

с
I

I

9 . 3

2 9 . 3

1.3

1.3

29,:*j I.»
4
I

9 , 5  

И , О  

9 , "

9 г ?

2 6 , 0

*»

6 .Я

5 . 0

4. 9

5.R

4 . 0

3.8

3 , 3
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4 ,1
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Таблица 6 - 6 a . Техяичеохиэ з л и  нал на изголов.екие к с вое  
технологического оборудование единичного 
изготовления *; длительных x ' v  оз и зго то ^л  
ни я трубных цехов

сш

S
4

На именование дрои ззоцства
оборудования

I

Производство горяченаааних илв горяч*-’-  
прессованных труб

Производство аваряыл или олактросЕнр- 
h f x  г р у б

Производство х о лопягдеЛормяроваиных труб

механи ч е с -  |Оборудование отделения специальной 
кой оогабо!(Kjr глу/б( обточки,рас то ч к а , ча либ- 
розка 'н а р е зк а , 'ьы сл ц ка, изготовление муфт 
и прадохран л тгльны/ деталей) чг  кчхцчй лид 
обработки.

Оборудование для тап/,и лаской (теом о- 
механической) обработка труб

о | Оборудование хама1? текла ) СЗОО ПИ TOV'!

Обооудо.ванн з анти аорроз^ончьх немота '.лине­
ек н к покрытий труб а л  муфт

Оборудование м атадлнчас.-'<*х сокрытий груб

?  ,8

? . 0

Г* , 3

П р и м е ч а н и я ;

1

2

В стоимости разработки технических заданий "чтень  
ур.хначеокде гр эб о вц  дя к автоматизация и тгучя.хс  
экономическое обе '«иьдкяб прамэняэьогэ оборудования.

Техпяческое з ' Дани 
пая оправа/ледсл к

ча закупку импортного об эру дева - 
н е к а я  нь р з ^ Г - б о т к у  т е х н  « е с н я х

звдавай.

3, Отоп.кссгь разработка те':ничзск..х л/,зияй к? г?  
рукигх оборудован я  г  условиях гяйс гзуыцах ил-, 
у ч а  ет>"'С' о и р в д е о л * ?  к  п о  г ? г з м  .-гб/гги о к о ? '4
1  ом I 3̂

К. 1-
п

еч-“

Ы 
f
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ОБ ЪЕ КТ Ы ПОРОШКОВОЙ МЕТАЛЛУРГИИ

Т В таблице &-7 приведены цены на разработку проектно- 

cMerHoff документации объектов порошковой металлургии (произ­
водств .металлических порошков и спеченных заготовок).

2. Стоимость проектирования производства железных и низко­

ле гированных порошков приведена только для порошкового цеха. 

Ст ои мо ст ь проектирования элекгросталеплавильного цеха определя­

ется по пенам таблицы 6-3.

3. В  олучае применения новых технологических процессов по 

пр оизводству келезных, легированных и специальных порошков и 

сп еч ен ны х заготовок к ценвм Технологической чаотв нв вс ех ста­
диях проектирования применяется коэффициент 1,4.

4. Пр и организации производства, включающего одновремен­

но выпу ск порошков и спеченных изделий, стоимость проектирования 

на всех стадиях определяется путем добавления к  полной стои­

мости проектирования производства порошков стоимости проектиро­

ва ни я производства спеченных заготовок с ко эффициентом 0 ,8.

5. Стоимость проектирования производства порошков и спе­

ченных заготовок определена из расчета выпуска продукции не б о ­

лее 5 марок; при увеличении количества выпускаемых марок сверх 5 
ст ои мо ст ь проектирования ув еличивается нв 5 % за кажд ый допол­

ни т е л ь н ы й  в и д  (марке) продукции. Общее увеличение цены в овязи

о этим не должно превышать 15 %,
6. Стоимость проектирования экспериментальных баз по ро ш­

ковой металлургии, отделений а участков цеха по производству 

м е та лл ич ес ки х порошков и спеченных изделий оп ределяется путры 

су ммирования цен, приведенных в таблице 6-7.

7. Ценами не учтена стоимость разработка технических за­

даний на изготовление нового технологического оборудования еди­

ни ч н о г о  изготовления а длительных сроков из готовления для нужд 

п о р о ш к о в о й  металлургии и определяется по таблице 6-7е,

8 . Цзнами Теплосилового хозяйства не учтено проектирова­

ние установок утилизации тепла отходящих дымовых газов и вен­

ти ля ци он ны х выброоов (зв исключением утилизации тепла за про­

мы шл ен ны ми печами) и установок осушки воздуха.

9. Ст ои мо ст ь проектирования кислотного хозяйства цехов
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по производству порошков и спеченных заготовок учтена нв всех 
стадиях в Водосяабкеняи и канализация в размере 30 % от стои­
мости этой части.

10. Ценами Внутрицеховых лабораторий на всех стадиях 
учтено проектирование лаборатории КИП и А в размере 50 % от 
стоимости зтой чаоТВ.

11. Ценами Пневмотранспорта проб в лабораторию на всех 
стадиях предусмотрено проектирование автоматики пневмотранспор­
те проб в размере 25 % от отоимости этой части.

12. Стоимость Газового хозяйства в  случае применения за­
щитных газов свыше двух увеличивается на 10 % за каждый допол­
нительный вид защитного газа. В  стоимости этой части не учтена 
стоимость проектирования установок регенерации (рециркуляции) 
водорода и других защитных газов, в такие отдельно-стоящих 
газокомпрессорных станций.

13. Ценами не учтено проектирование производств порошко­

вой метвллургив в подземных выработках.
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К табиице 6 *7 относиташмя стоимость проегпсровалия 
ОТШШШ ЦЕ ХО В Ш Р О П М и и  ш ш ш и ь т и и  
В  Й Р Ш Г О А Х О Т Р Н  НА РА З Р А Б О Т К У  
ПР ОЕКТНО-СМЕТНОЙ Ц О К У М Е Н Т А Д Ш  ЦЕ ХА НА 
ВС ЕХ СТАДИЯХ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

ДО
хш

0
Наименование объекта проектирования н

м

тноситель- 
ая стой - 
ость в  %

I 2 3

I Ц е х  по производству железных и ни зк ол ег ир о­
ванных порошков методом распыления во до й и 
(или) сжатым воздухом в составе сл е д у ю щ и х  от- 
де л е н и й •

подготовки легирующих добавок; 5

приготовление смесей; 5

подготовки и сушки металлоприемннков; 5

распыления с насосной высокого д а в л е н и я  и уч ас т 
ка ми аварийного слива жидкого ме т а л л а  и порезки 
слитков; 15

обезвоживания и сушки; 10
предварительного рассева и смешивания; 5

восстановительного отжига; 20
дробления, измельчения и классификации спекоз; 20
усреднения и приготовления партий; 5

упаковки; 5

склада сырья и  склада готовой пр од ук ци и 2,5

ме ханическая мастерская 2,5
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I 2 3

2 Цехи по производству порошков чистых метал­
лов, быстрорежущих и инструментальных ста­
лей, высоколегированных, жаропрочных, напла­
вочных, электротехнических и других специальных 
сплавов и композиционных материалов в составе 
следующих отделений:

электростале плав ильного; 20
распыления жидкого металла водой, инертными 
газами, в вакууме или центробежным способом, 
с рециркуляцией инертного газа, компрессорная 
станция; 20
обезвоживания и сушки; 5

приготовления шихты; 5

приготовления распыленного и (или) термореаги- 
рулцих и (или) восстановленных порошков 
(рассев, сепарация, усреднение и т.п.); 10

гидрирования кальция; 5

совместного восстановления окислов; 5

вакуумного спекания, дегазациц и отжига; 10
гидрометаллурняческой обработке; 5

склада сырья и готовой продукции; 5

упаковки; 5

дробления и измельчения спехов. 5

3 Цех по производству спеченных заготовок из по­
рошков чистых металлов, быстрорежущих и инстру­
ментальных сталей, высоколегированных, жаропроч­
ных, электротехнических и  других специальных 
сплавов и композиционных материалов в составе 
следующих отделений:

подготовки, Изготовления, заполнения и  герме­
тизации капсул; 10
прессования на гидравлических, механических 
или гидростатических прессах с маслоналорной 
станцией; 20
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I 2 3

горячего газостатического прессования в аргоне, 
газокомпрессорной станции; 20
вакуумного и водородного спекания с печами 
предварительного нагрева а вакуумной дегаза­
ции; 20
изотермической штамповки; 3D
механической мастерской с участком ремонта 
капсул; 5
склад сырья и склад готовой продукции 5



К табдяца 6 - 7 .  О гкоаягальнАк о т м ш о о г ь  рааработкя  лроамгно-оиетиой ао и у и вн га^ я

в процент or иены

ял
ВО

Нввмвиоввняе
объ екте  про­
ек та роваявл

С та­
в а я  
ор о - 
ек ге ­
рое а -  
Мая

I 2 3

I  в о Ц еха по  про- П
Э ял ооц огву

ы етвдлячеокях г а
порошков я
оаечандох р
« г о т о в о *

Т Ы -
я я к о -
•ROHO
ыяче-
ОК8Н
ЧЯОТЬ

9.5 

а,7

Таг
коло-
Г П 1
ОКАЙ
чаоть

24.6

24.6 

26,0

Ре­
монт­
ное 
хо-
1Л Й
огво

3.5

3.6

3 . 6

Дебо­
ра г .̂
Р*<

3.0 

3.6

3.0

П ав­
л о в
хо-
м ш
ОГВО

в

3.4

3 . 3

2.4

Меха- 
вяэа- 
ихя 
гране 
сорта 
•
ORJUI
оков
КО­
ВАР­
СТВО

4.5
3.9

4.0

П ЯВ­
ЯМ*»
трвно

(■ пору
ороб
в
Дебо­
ра Го­
ров

ТО

*.0

1.0

1.0

Га во­
лов 
х о -
8Л З -
orvo

Тепло 
вало­
вое 
хо-
ЯЛВ- 
огво

п

4 . 0  

4 .7

5 .0

12

4.0

4.7

5.0

Элек­
тра ча~ 
оков 
хоэяД- 
о г в о , 
вкль 
ч а я  
упрев- 
лекяе 
в л е к -  
Гро- 
ар и во- 
яамя

1 3

6,0
4.5

4.5

Связь 
сягяв 
л л э в -  
Ш)Л 
I
те  ле­
ва  Яв- 
СМ9

14

1.Э

Т.0

1.0

Авто-
м а т е -
490—
ЯЙЙ
к он т­
роль
я
рагу- 
ля ро-
В£ВЙ9

Т5

5.0

5 .2

5.5

Арвя
гвк-
турно-
строа-
гвль-
Н вя
ЧвОТВ

Тб

0.0

20.6
23.0

Отво­
де мяв
В6НТЯ-
ляцая
кон-
0Я1Ш-
ояаро-
вапяв
я
горя­
чее
воден
оввб-
евнке

Г7

7.0 

7.6

8 .0

Воден
ояаб-
явяяв
я
кв па 
лава 
цхя

то

5,0

5.2
5,5

Зав»
га
а гио- 
оферм

J9

4а5

1.5

0,3

Орга­
нам-
шя
втрое
твль-
огы

21
3.5

2 .0

Сбор­
ная
опо-
ояфа
каал
обо-
рудо-
ва-
нм

л

0 .6

0.7

Свод.
men;
0 6 t i
ект-
шр
омет
ГОГ*
ряо-
чат

Л

Т.2

0,6
0,5

НОТ
Управ­
ление
прад-
рряя-
«•43

22L

2.0
0 .6

*4
|СЛ

Праивчаиае. Стоимость ороехтдроваияя м е т а  ческах а оаишдявяромяяых мао терок ах (гр.8) кв воах с«ш»те 
проектарованял архнямветоя в ооотяош яв 1:2.
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Таблица 6- 7а. Технические задания на изготовление нового 
технологического оборудования единичного 

изготовления и длительных сроков изготовления 
объектов порошковой металлургии

Наименование оборудования
пп

Ц е н а , 
в тыс.руб.

I 2 3

I Комплеко специализированного оборудования
для производства железных и низколегирован­
ных порошков методом распыления водой 
К (или) окатым воздухом, включающий: 8,0

установки распыления кидкого металла 
водой ила воздухом высокого дввления
о поточными линиями для обезвоживания, 
сушки и транспортировки сухого и влакного 
порошка;

электрические или газовые печи непрерыв­
ного действия для восстановления окислов 
а отжига железных порошков;

поточные линии дробления, измельчения, 
классификации и усреднения порошков;

машины - автоматы для упаковка порошков

2 Комплеко специализированного оборудования 
для производства порошков чистых металлов, 
быстрорежущих и инструментальных сталей, 
высоколегироваиных, ка ропрочных,напла в о ч н ы х , 
электротехнических и других специальных 
сплавов а композиционных материалов, вклю­
чающий:

установки распыления кидкого металла 
инертным газом с оисгемой рециркуляции;

установки центробежного распыления, рас­
пыления в вакууме и на водоохлакдаемый 
экран в комплекте о электропечами для 
выплавки металла;

поточные линии для дробления, размола, 
смешивания я классификации порошков в 
вакууме ила инертной среде;

печи вакуумной дегазации;

12,0

линии для приготовления капсул, их за­
грузки и герметизации
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I г 3

3 Комплекс сдецкализированного оборудования 
для производства спеченных звготовок из 
порошков чистых металлов, б ы с т р о р е к у ш х  
и инструментальных сталей высоколегирован­
ных, квропрочных, электротехнических и 
других специальных сплавов и композиционных 
материалов, включающий: 

прессы холодной и горячей экструзии;
гидростатические прессы с маслонапорной 
станцией;

8,0

установки гвзостатического высоко­
температурного прессования с температу­
рой до 2000 °С о печами предваритель­
ного нагрева и вакуумной дегазации с 
газокомпрессорной станцией и другим 
вспомогательным оборудованием, включая 
роботы-маяипуляторы
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Т а бл иц а 6-76. По ни жа ющ ие коэ44Д Ш 1енты к цене, учитывающие 

из менение объема производства об ъе кт ов 

по ро шк ов ой ме та лл ур ги и

т
пп На им ен ов ан ие объекта пр ое кт ир ов ан ия По н и к а ю щ и й

к о э д & н ш е н г

I 2 3

I Ц е х  по производству железных и ни зк ол ег и­
рованных порошков ме т о д о м  ра спыления водой 
и (или) скатым воздухом, п р ои зв од ит ел ь­
но ст ью тыс.т в год:

До 15 0,85

15 До 40 0,9

св. 40 До 8 0 0,95

2 Цехи п о  п р ои зв од ст ву порошков чистых металлов, 
бы строрежущих и ин ст ру ме нт ал ьн ых сталей, 
высоколегированных, каропрочных, наплавочных 
электротехнических и других специальных спла­
вов и ко мп оз иц ио нн ых материалов, п р ои зв од ит ел ь­
ность» тыс.т в год:

До 1,0 0,85

с в Л  .0 До 3,0 0,9

сй .3 ,0 до 6,0 0,95

3 Цех по  произв од ст ву сп еч ен ны х заготовок аз 
порошков чистых металлов, б ы ст ро ре ку щи х и 
инструментальных сталей, вы со ко ле ги ро ва нн ых, 
ж а р о п р о ч н ы х , элек тр от ех ни че ск их а других 
специальных с п ла во в и ко мпозиционных м а т е ­
риалов, прои зв од ит ел ьн ос тью тыс.т в год:

до 1 ,0 0,85

с в Д . О  до 2,5 0,9

св.2 ,5 До 4, 0 0, 95
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ШЛА КОПЕРВ РАЪАТЫВАЮЫВЕ ПРОИЗВОДСТВО

1. В таблице 6-8 приведены цены на разработку проектно- 

сметной документации объектов шлакоперарвбатывающего производ- 

ствв.

2. Ценами таблицы предусмотрено проектирование шлакопврвра- 

баткБзвдкх установок, расположенных на площадке завода оез учета 

межцеховых сетей энергоснабжения, генерального плана к тр «спор­

та а общецеховых сооружений (административно-бытового корпуса, 

ремонтной мастерской, складов горючесмазочных материалов, лабо­

ратории и др.).

3. Ценами таблицы не учтено проектирование установок по 

производству литых шлаковых изделий, минеральной ваты и изде­

лий на ее основе из жидких доменных шлаков.

4. Цены на разработку установок меньшей или большей, чем 

указано в данной таблице, производительности определяются о 
использованием метода экстраполиции ила интерполяции.

5. Стоимость проектирования установок придоменной гр ан ул я­

ции шлака в составе только одной установки определяется по це­

нам п Д  таблицы 6-8 с коэффициентом 0,7,

6. Ценами Водоснабжения и канализации учтена в размере 

0 , 5  % от комплексной цены разработка технологической части реа­

г е н т н о г о  хозяйства в состава комплекса установок придоменной 

гр ан ул яц ии и разработка технологической части установок приго­

товления известкового раствора а опрыскивания шлаковых ковшей

в составе шлаковых Дворов.

7. Ценами Технологической части учтена стоимость разработ­

ки систем технологического пневмотранспорта готовой продукции

в размере 1,5 % от комплексной цены цехов в установок по произ­

водству шлаковой муки и фосфагшлаков.
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Таблица 6-8 . Ш Л АК ОП ЕР ЕР АБ АТ ЫВ ШЕЕ ПРОИЗВОДСТВО

:as* Наименование объекта 
пп проектирования

I 2

СскозноЯ
показа­
тель
обьекта

3

Цена на 
разработку 
рабочей 
Документа­
ции
з тыс.руб.

4

Отноление к стоимсс* 
разработка рабочей

доку
проекта

К
1
I

:ектац:::;
рабочего
проекта
____12___

б

I Комплекс установок при- 
доменвой грануляции шлака 
для доменных печей объемом 
3200-5500 м  со зданием, 
вытяжной трубой, узлами 
грануляции и обезвоаива- 
ния, системой замкнутого 
оборотного водоснабжения комплекс 
я  реагентным хозяйством установок 170,52 0,23 1,12

2

3

Отдельно стоящая установ­
ка грануляции доменного 
шлака производительностью 
350-500 тыс.т в год 
гранулированного шлака с 
узлами грануляции, складом 
готовой продукции, систе­
мой оборотного водоснабже­
ния установка

Отдельно стоящая установ­
ка грануляции доменного 
шлака производительностью 
1300-1500 тыс.т в год 
гранулированного шлака с 
узлами грануляции, складом 
готовой продукции, систе­
мой оборотного водоснабже­
ния

54,64

154.55

0,24

0,25

1,12

1,13

4 Установка по производству 
ш а к о в о й  пемзы производи-.} 
тельностью 350-400 тнс. м° 
в год с участками пориза- 
ции шлака, промежуточного 
складирования шлакопем­

зового полупродукта, ли­
нией дробления и сортиров-1 
ки его на фракции, складами 
готовой продукции, насос­
ными станциями технологи­
ческого назначения (установка III „08 0,23 1,12
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Установка очистки шлако­
вых ковшей производитель' 
ностью 300-400ты с.т в 
год  с крановой эстакадой, 
шлаковой ямой и водорасп-' 
ределительной сетью для 
полива шлака {установка

Установка очистки шла­
ковых ковшей производи­
тельностью 800-1000ты с.т 
в год  со  шлаковой ямой 
и водораспределительной 
сетью дляс полива шлака

Установка по производ­
ству  фракционированного 
щебня из ковшовых остат­
ков производительностью 
400-500 тыс.м в  год  о 
корпусами дробления, сохн 
тировки, конвейерными 
галереями, складами гото­
вой продукции, постами 
управления аистемами 
а.сПитании и Вентиляции

Установка по производству 
фракционированного щебня 
из ковшовых остатков 
производительностью 
600-800 тыс в год  §  
корпуса№  дробления, вор* 
тировки, ко i-m pйеркшж га ­
лереями, еклаяями ГОТОВОЙ 
яродукщ®, настами управ­
ления, системами ас пира- 
шш и вентияяшга

Шлаковый двор или уча­
сток  первичной перера­
ботки сталеплавильного 
шлака производительностью 
200-300 ты с.т  в год  с 
крановой эстакадой, шлач 
ковой ямой, установкой 
опрыскивания шлаковых 
ковшей и водораспределин шлаковый 
тельной сетью для полива двор или 
шлака участок

* 5 6

63,18 0,24 1,12

61,45 0,25 1,13

51,15 0,24 1,12

104,47 0,25 1,13

46,26 0,25 1,13
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I 2 3 ^ 5 б

10 Шлаковый двор или уча­
сток первичной перера­
ботки сталеплавильного 
шлака производительно­
стью 800-1000 тис.т в 
год с к ш н о в о й  эстакадой, 
шлаковой ямой,установкой 
опрыскивания шлаковых ков- 
шеи и водораспределитель­
ной сетью для полива шла­
ка

шлаковый 
двор или 
участок 118,84 0,25 1,13

II Дробильно-сортировочная 
установка для производ­
ства фракционированноро 
щебня из сталеплавильно­
го шлака производизельно- 
стыо 400-500 тыс.м в 
год с корпусами дробления 
и сортировки,устройства­
ми магнитной сепарации, 
конвейерными галереями, 
складами готовой продук­
ции, эстакадой додрабли- 
вания негабарита.система­
ми аспирации и вентиля­
ции установка 121,73 0,25 1,13

12 Цех(установка)по произ­
водству шлаковой муки или 
(Ьосфатшлаков из сталепла­
вильных шлаков производи­
тельностью 250-300 тыс.т 
в год с линией дробления 
и помола шлаков,закрытим 
складом готовой продукции 
системами пневмотранспор­
та, аспирации и вентиля­
ции

цех 
(установи.) 88,87 0,24 1,12

13 Цех(установка)по произ­
водству шлаковой муки или 
фосфаишлаков из сталепла­
вильных шлаков производи­
тельностью 500-600 тыс.т 
в год с линией дробления 
и помола шлаков,закрытым 
складом готовой продук­
ции, системами пневмотран­
спорта, аспирации и венти­
ляции 163,81 0,19 1,1



8 3

I 2 3 «1 5 6

14 Участок первичной и вто­
ричной переработки пиа­
нов сталеплавильного 
производства производи­
тельностью 50-150 тыс.т 
в го д со шлаковой ямой, 
установкой опрыскивания 
ковшей, водораспроделител. 
но й сетью для полива 
шлака, ли ни ей дробления 
и сортировки шлака, си­
стемами аспирации и вен­
тиляции

»-

участок 30,91 0,25 1,13



К Табяце $-8, Огеосятэдьаая тают рааработкс проектио-едогно! ддезпмггшрв в процентах от цены

%



I 2 Э 4 5 6 7 8 9 Z0 II 12 хэ 14 15 16 17 18

7.8 Установка по про- а 6,7 33.9 1.9 2.0 14.2 0.9 4,8 14,4 4.8 4,7 2.0 6,9 1.3 1.5
аэводству фракцяонхро* 
паяного цаока ял РП 1.7 30.6 1.6 1.9 14,7 0.5 6.5 33,5 1.9 3.6 0,9 1.8 0,5 0.6 0.6
Х о п п о м  остах-
коя р т 26.9 1.7 2.0 16.2 0.5 6.6 39,7 1.9 3,8 0.6 - 0,6 0,6 -

9,10 ИяяжояиШ двор яда 
участок первач-

а
ра

6.4 34.5 1.6 2,0 14,2 0.9 4.6 14,4 4,8 4.7 2.0 6,6 - 1.3 Х.5

*оЯ переработка 
■ляха

1.7 31.6 1,5 1.6 14.9 0,6 4.Z 34,3 1.9 3,6 0.6 1.9 0.6 0,5 0,6
р — 26.8 1.6 2,0 Х6,5 0,6 4.6 40.4 2,0 3.8 0.6 — 0,6 0,6

и Дробалыю-сортв- 
ровочмах установка

D 6.4

1.7

35.3 1.9 2.0 13,5 0,8 4,0 16,3

29,1

4,8

1.5

4,3 2,0 5.9

1.9

- 1.3 1.5

для производства брак- 
деоохровааного нос-

РП £7.0 1.7 1.5 24.2 0.5 5.1 3.2 0,9 0.6 0.6 0.6
ня яз стадепдавкдь- 
вого ядака Р - 23.3 1.6 2,0 27.3 0.6 5,6 32,4 1.5 3.4 0,6 • 0,8 0,5 т

В- Цех (установка) оо 
прокаводетву яда-

а 6.4 32,1 5.1 2,0 13,5 I .I 4.3 14.8 5.1

4.0

4,9 2.6 6,0
0.5

1.6 1.5 1

копой иукх нлх 
фосфаталаков is

РП 1.6 31,2 1.6 1.9 18,5 0,5 5.Z 28,0 3.4 0.9 1.5 0.6 0.6
стала пдавяяших 
ЯЯАХОВ р т 24,5 2.0 2.0 28,4 0.5 6.6 30.2 1.5 3.5 0.6 - 0.7 0,5 -

14 Участок первхчноЯ 
I вторвчноЯ пере-

п 6.4 36,7 1.9 2.0 1*1,2 0,9 3,4 14,4 4,8 4.7 2.0
0.9

5,8

2.0 0.5

1.3

0.5

Z.5

работка влахов 
сталеплавильно-

РП 1.6 29,7 1.6 1.6 14,9 0,6 4,2 35,9 1.9 3.6 0,6
го проавводства р 27,3 1.6 2,0 Z6.5 0,6 4.6 40,4 2.0 3.8 0,7 0,6 «И

Црямечаяав. Пвнод ТахаодогачесхоЯ «ста утгемм дополкательвие керолраягад во обеэвохаваш» ■ оодсувм грокуларованхого плаха.



Таблица 6-9. ИЗВЕСТКОВЫЕ ЦЕХИ

И*
Ш1

Наименование объекта 
проектировании

OcHOtiiHiii
nQKliJUtfflL
объекта

llooTOHHtnie величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тио.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а 8
проект

Кт

рабочей
проект

I г 8 <* 5 6 “ 7

I Известкарцй цех с вращающимися 
печами производительностью 
тыс.т в род?

от I4Q до 280 TWC.T В ГОД 43,9 0.8117 0,25 М 2 ®

В Известковой цех о речами ки- 
щ щ о г о  слои производительностью 
тис.т в род;

ОТ 33Q до 680 ^ 11 в 82,99 0,5292 0,25 1,12
еа. 660 до 1320 ж  И в 251.81 0,2734 0,25 1,12

3 Известковый цех с шахтными 
печами производительностью 
тыс.т в год:

от Х20 до 200 —  н — 78,43 0,2179 0,25 1,12



2

Цех по производству шлакообра- 
зуэдих смесей (на основе 
плавленных шлаков) производи­
тельностью 11,5 тыс.т в год

Цех по производству шакообра- 
зуюцих смесей производительно­
стью 54,0 тыс.т в год

Участок переработки огнеупор­
ного лома производительностью 
140,0 тыс.т в год

3 % 5 С 7

цех 130,51 - 0,25 1,12

ттПтт 89,45 - 0,25 1,12

участок 72,87 0,25 1,12

3



К r»0juue G-У» Относительная отоамзоть разработки проектно-сметной документом
в процентах or цени

Ш*
ап

Нааионовемяе объект 
ороектяроваияя

Ста Для 
проек­
та ро- 
ваняя

Тех­
никой
8К0НЭ-
мече-
ояая
часть

Техно-
логя-
чео-
кал
часть

• Ремой 
ное 
хозяП- 
огво 
я
ла б су­
ра го­
рка

г Тазо­
вое 

. хо- 
эяа- 
огво

• Тепло- 
вало­
вое
ХОЭАЙ-
огво

■ Элек- 
гряче-
окое
хоэяЯ-
отпо,
вклю­
чая
управ­
ление
элек-
гро-
право-
Оамл

Сплэь
сигна­
лиза­
ция
я
тело- 
ви се- 
ние

Авто-
ыатя-
чео-
кяй
конт­
роль
я
регу- 
ЛЯ ро­
зан ПО

Архя-
гек-
турно-
отрос-
тель-
мая
чаогь

Отоп­
ление 
Леи— 
МАЛ­
ЮЯ, 
коядл 
шо­
на po­
ne пае 
Я
горя­
чее
воло-
онаб-
веняе

ВоДо-
онаб-
хеняе
я
яана-
лдза-
ияя

Защя-
га
атмо­
сферы

Орга­
на за- 
ияя 
строя 
тель- 
огва

Сбор­
нях
ейеия-
фака-
uafl
обору­
довав
пая

Свод­
ный,
объект
ИЫ9
омет-
ный
рао-
чег

НОТ.
Уорав-
•лемле
РР«-
прая-
таем

Г 2 3 4 5 б 7 в 9 10 II 12 13 14 15 те 17 Гб T9

I воо Известковый цех и XI .5 22,5 0,4 1.6 7.7 3.5 2.2 10.5 гз.о в’.в 7,1 2,7 5Л г.г 1.3
РП 2*5 29,4 0.9 ЭЛ 4.1 IS.9 м 6.1 23,Э 6.4 2*0 0,6 х.х 0.7 7 .3 0,3
р - ЭОЛ 1*0 3,3 3 8 « 17,7 1.0 6,2 25,2 6.6 2.0 0,2 - 0,8 2Л Е

:
4 оо Цех по прояэводогву п П,6 20,5 1- Т *7 ю л 2 Л II,0 Т4.0 8,6 8,1 2.7 5,6 т.э6 шлакообрэзующих сио-

оеД, участок перера- гп 2 •& 36.0 - - г Л ЭЛ 1,5 7,7 30,3 3,6 2.5 0,9 I.? 0,7 2.0 0,4богкя огнеупорного
лома р т ЭП,5 М 9.3 1.5 7.7 зз.г 3,6 2.0 ол 0,8 Т.7

Примечание. У иене Тохнологнчеокой чаем учтено проектирование в размере: печное хозяйство - Э %, мехеияэаияя 
транопорто - 13 а.



Таблица в—10 РЕМОНТНОЕ ХОЗЯЙСТВО И ЛАБОРАТОРИИ

№
Ш 1

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показатель
объекте

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тыс.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а В проект

h
рабочМ
проект

t 2 8 4 5 6 ' 7

I Механический цех, цех ремонта 
прокатного оборудования с годо­
вым выпуском от 2 до 6 тыс.т 
в год тыс.в в год 27,7 26,51 0,2 1д

2 Ремонтный цех, цех ремонта 
доменного оборудования о годо­
вым выпуском ремонтно-монтаж­
ных работ от 200 до 400 тыс.чел 
час в год

тыс.чел. 
час в год 89,28 0,2714 0,2

ф

1.1
3 Специализированный цех пло­

щадью от 2 до 8 тыо.м2 тыс. 25,99 4,07 0,2 i.i

4 Мастерская специализированная мастерская 43,04 - 0,2 1Д

5 Цех защитных покрытий цех 55,29 - 0,2 i . i

6 Цех (отделение) металлокон­
струкций с годовым выпуском от 
I до 8 тыс.т в год тыс.т в год 18,58 4,62 0,3 1,15



2 8

Термонаплавочный (термический) 
цех (отделение) с годовым вы­
пуском от 2 до 8 тыс.т/год

Кузнечно-прессовый цех (от­
деление) для ковки поковок из 
спецсталей с годовым выпуоком 
24,5 тыс.т в год

Отделение испытания и хране­
ния абразивных кругов (дисков) 
с годовым выпуском 5,0 тыс.т 
в год

Отделение изготовления и конт­
рольной сборки загрузочных 
устройств доменных печей с 
годовым выпуском II комплектов

Чугунолитейный цех, фасоно-ста­
лелитейный цех, цех производ­
ства литых заготовок методом 
электрошлакового литья с годо­
вым выпуском, тыс.т в год:

от 3 до 30

св. 30 до 40

тыс.т в год

цех

отдаление

тнс«т в год

4 5 6 7

14,78 1,96 0,3 1,15

335,33 - 0,3 1,15

29,04 - 0,6 1.3

В

122,71 - 0,3 1,15

120,07 8,55 0,3 1,15

188,17 4,28 0,3 1,15



г 2 а

12 Ремонтно-строительный цех цех

13 Цех Фитингов с годовым выпуо-» 
ком 2,3 тыс.т в год

14 Цех фасонов с годовым вцпуоцом 
50,0 тыс.т в год

15 Цех центробежной отливки чу­
гунных водопроводных труб с 
годовым выпуском 
210 тыс.т в год

16

17

Тарный комплекс о составе тар­
ного, лесопильного цехов, 
склада круглого леса и сырого 
пиломатериала-производительно­
стью 80 тыс.м в год

Модельный цех со складом мо­
делей производительностью 
1650 м деревянных моделей

комплекс

цех

18 Центральная заводская лабора­
тория, центральная аналитичео- 
ская лаборатория, цех КИП и 
автоматики, центральная электтхъ 
техническая-лаборатопш ра­
бочей площадью, тыо.М2:

74

17,85

94,51

569,7

б

0,3

0,3

0,3

1.15

1.15

1.15

0,3 1,15

55,34

44,69

0.2 1,12

0,3 1 Д 5





К Таблице 6-10. ОгнооигвАьшя отоимоогь разработки провктягнсмотиой ягшумонгаи** 
й ьйДов проектмих работ в процентах or цени

Jtf Наименование ОбЪбКТа С та-
Тех­
нике-

Техно
лога-

•Печ­
ное

Меха-
ниаа-

Г взэ-
вое

Тепло-
огло-

Элек­
тре чо-

Сплаь
оягиа-

Авто­
мата-

Архи-
тек-

Огон-
м н аа

Воео-
онаб-

Зача­
та

Орга-
няаа-|

Сбор- Спок-
иий.
о б м я т

НОТ.
Управ­
лениеan проектирования ДЛЯ эконо- чео- хо- ция хеэяй- вое оков лиэв- чео- гурно понте- кеняе атмо- иия с л о т -про- миче- кая вяй- трано- отво хоэлй- хоэяй- Цяя кай отрок дяиая а о^ери втрое фака- №Л прей-епти- окая чаотв отво порта отво отво , а кон г- т е л - йонйа йена- твяв- ШЙ смет- прея-рове- чеоть а вяло- теле- роля нея IBIO- ллза- о т м обо- 1ШЙ тяемпня он да 4- чая вайе- Й чаоть миро- цяя РУ«о- рво-

оное
хоэяя-

управ­
ление

нее рагу-
ларо-

ш н м
я

ваная чет

отво влек- в» нее горя-
тро- чое
прево- ВОХО-
Даме онаб-

кеяев

X 2 3 4 6 6 7 8 9 Ю I I 12 ХЗ Т4 Т5 Тб 17 18 T9 20

1 .3 Механический цех, 
цех ремонт» прокат-

R

ГП

4,6
0,9

34,6
19.5

1 .в  

4 Д
6.5 г л 2,7

2,0
6,0 t .4 5.4 Т4.0 i . т 3.6 ел

2.0
1 .9

0,4 0,3
т .0

1 .7

2.7
кого оборудования, 
ремоитпий цох, цех

та.з 3.0 П .З t.6 4.0 29 Д 6.5 2.0 0.3
ремонта йомииного Р - 10,0 4.Э 13,2 3.0 2,0 12.0 Т .5 4.0 ЯД 6,8 2.0 0.4 - 0,4 т.т т
оборую м ная

3 Соеин»ЛА*11роьан!*й
цех

П 6,0 26  S ГД в ,в 1 .9 ТД 4.4 2.3 U.7 14 Д 9 .6 3,6 9 Д 1 .9 - 1.0 Т.7
РП 1 .0 18,8 4 ,1 К . 4 1 .9 П .З t.6 4.5 29 «2 6.8 2.0 Т.9 0.4 0.3 1.7 0,3
Р - М,5 4.3 13,2 3.0 2.0 12,0 t.6 4.0 я д 6.8 2,0 0,4 - 0,4 Т.7 т

4.6 Мастерская сп ек ал и - п 4.7 25Л 1Д 6 .8 2.0 2,0 4.5 X 5 12 Л 133 8,4 3.6 9,3 2,0 «, 1.0 Т.7
ЭйрОМОНйМ, цех ЭВ- 
ойтнмх покрытий го 0,9 10,9 4.1 12.4 1 ,9 1.9 П.9 t.6 4.5 29Д 6Д 3.0 2.0 0.4 0,3 1.7 0.3

р - Ю.5 4,8 13,2 зл> 2,0 R.0 t.« 4,0 Я Д 6.8 3.0 0.4 - 0.4 Т.7 -

6 Hex < отц ам  на а) a 1.5 84.Г t f i tt.в I . » 1 .5 7.6 ГД
»’б

9,4 13,6 7 Л 2,9 а л 5,2 - 1.0 Т.7
мвгаддздонотрукшй

го 0,4 Хв,7 4.0 ИА t f i хл И .9 4.4 28,5 од 2.0 2,5 Т.« 0,3 тд 0.5

р 18.5 4.3 t3 .i 8.0 t f i п .о Г.9 4.0 31,1 «Л 2,0 0.4 0.4 Т.7 т



I 2 3 4 5 6 7 &

7 Тормока о ям еочкый п з.х 23,6 1,0 3,3 эд
(ropuwoKiift) нвх
(отделение) РО О,? 18,6 4.0 Д.9 2,0

р т Хв«5 4.3 1Э(2 2.0

в Нуэивчио-ореооовиЙ & 1,5 20,1 1.0 XX.S 1.9
цех (отделение) ПАЯ
JtODKM DOKOBOK 13 СОВЫ* га <М 18,2 4,0 хг,б 1.9
OtftMH р • 10,5 4.3 13,2 2,0

9 Отделение испытания а 3.2 20,4 г л 12,3 U
и хранения абразив­
ных кругов (амоков) рп Х.4 18,0 з.? 12,3 1.7

р мм 18,5 4.3 13,2 2,0

to Отйвлвнмв ИЗГОТОВЛ*-» а 1.9 33, э х л 2.9 1.5
НМЛ к контрольной 
оборки загрузочных РП 0.S 19,6 4.0 12,3 1.9
устройств домошшх 
овчей р - 10,5 4.3 13,2 2.0

XI Чугунолитейный цех, и 1.6 21,2 1.8 14.6 0,9

К
фасонное геле ли гейш/Я 
цех, иох производства га 0.4 10,5 <.о 13,0 1.0
литых эагогою и мето­
д ом  олекгрошлекоиого 
лигья, роыоипю-сгрои-

р - 10,5 4.3 тз.г г.о

гедьлим иох, цех <i«r»iK- 
гои . цех veconno, Цех 
цонтробсхмо'1 0 1А«дое 
чугунных do  цоар л вод­
ных груб

к .
п

Тарный комплекс в со­
ставе гарного«леоопаль­

и

т

6,6 

г.4
15,0 

23,7
- и  Л

Г3,6

*

н о г о  Цехов, оклаоя 
круглого леса м сырого

т м»

24,0 14,3лиломи гри ал а , модедь- 
ниН цех оп окЛмаом

р

волн

4,3 

2 Л 
г.с

г.з

1.9

2.0

1.9

ив
2 ,0

1.5

1.9

2.0

1,2

1Л
: .0

6,6

м

1.0

то п тг ТЗ 14 TS 16 Н ТВ T9 20

0 ,5 1,5 12,4 9.6 е д э д 8.4 5.4 «я 1.0 ГД

XX,4 * . • 4.7 28,4 6.7 2 ,0 2 .3 1,3 о .з 1.7 0.4

12,0 1.6 4,0 зх,х е д 2 .0 0 ,4 - 0 .* 1.7 -

7 ,7 м 9.4 16,3 б,в г л 0Д 6,3 - 0 .6 1.7

и . г 1.5 4.4 28,7 6,6 2 ,0 2.5 1,6 0 .3 V 0.5

12,0 1.6 4.0 ЭГД 6 л 2 .0 0.4 «в 0.4 1.7 -

5 ,3 и И * 14,9 5.9 4,1 6 Д 5,5 0,7 1.7

ХО.З ! . « 5,0 26,9 6,3 2,2 4,0 2.Э 0 .3 1.9 0  Л

12.0 ».в 4,0 31.1 6,8
а

2,0 0,4 - 0 .4 Т.7 -

7 ,6 t . t 6,7 12,6 6.7 2 ,0 8 ,0 5Д чв 0,6 1.7

11.2 Т.5 4,1 28,3 6,6 1.9 2,4 т .э 0,4 1.6 0,5

тг ,о 1.6 4,0 ЭТ,1 6,8 2 .0 0.4 т 0.4 1.7 к»

с .9 0,8 13.1 1 М 9,6 2,0 0.4 3.7 - 0.5 т Л

п . г 1.5 4,0 26,3 6.9 2,0 2.5 0,9 0 ,3 Т.6 0.5

12,0 1.6 4.0 31,1 6,8 2 .0 ОД т 0.4 1.7

П .0 1.0 5,4 г х д 5,0 5,3 2 Л 4 Л 2,4 * .9

7 ,9 т.о 7 .6 28,2 С,6 2*3 1.0 т .о 0 .3 3,7 0.4

7 ,0 М 0.1 29.7 6.9 2 ,0 0.4 0,4 3,5

ф



г

Id

2

Центральна* эагоаокал 
лаборатории, централь­
ная аналлгнчеикан лабо­
ратория, цох ЮТ11 я 
аогомагнни, цен траль­
ная электротехническая 
«Pope горн*

э 4 5 6 7 в

ii !.< 45 ft - 3.7 1.4
РП 0.4 28.4 - 3.6 i,e
р 26,9 т 3,7 V

9

2,2
2,9
2 f t

ГО И 12 13 и 15 Гб 17 те T9 20

6,3 0,7 3.3 12,6 5,5 1,9 7.9 4.9 т 0,6 Т.7

ГГ,5 Г,в 2.0 24,3 ГЭ.6 *  ,2 2.4 г.3 0 ,6 Г.т 0.4

М .6 2 , 0 Г.9 26,5 Г5.0 4.6 0.4 «• 0.7 г .2



Таблица 6-11. СКЛАДСКОЕ ХОЗЯЙСТВО И М В Д Е Х О Ш Й  ТРАНСПОРТ 
_______________  СКЛАДСКОЕ ХОЗЯЙСТВО_________________

ю*
пп

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тыс.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в проект

Кт

рабочМ
проект

1 2 8 4 5 6 ~ 7

I Открытый склад сыпучих материа­
лов с крановым оборудованием 
(включая крановую эстакаду, же­
лезнодорожную разгрузочную 
эстакаду, заглубленные закро­
ма;

Склад 20,7 - 0,2 I.I

(О
о»

а Открытый склад сыпучих материа­
лов. Формирование и выдача ма­
териалов средствами KOHueJtepwo- 
го транспорта (включая надштабел 
ную й прдштабельные конвейерные 
Галереи) емкоотью t m c .m j s

от 5 до 30 тыс. м3 22,0 0,6 0,2 1,1
ев. 30 до 60 ^ Н 26,5 0,45 0,2 I.I

св. 60 до 120 — И - 37,0 0,275 0,2 I.I



f 2

3 Закрытий склад сыпучих материа­
лов. Формирование и выдача 
материалов средствами коивейер- 
иого транспорта (включая яад- 
штабельную и подаггабелыкую тв а ­
рей иэзданив склада) емкостью 
тыс.и :

от 5 до 20 

св. 20 до 40 

св. 40 до 60

св. 60 до 100

4 Открытый склад тарно-штучных 
грузов (включая крановую эстака­
ду, пути напольных кранов и 
железнодорожный путь)

5 Закрытый склад тарно-штучных 
грузов (напольные средства ме­
ханизации, краны, краны-штабеле- 
ры, кран-балки) площадью,тыс .м2:

от 0,5 до 2,0

св.2,0 до 4,0

св.4,0 ДО 6,0

э к 5 6 7

тыс, й5 29,0 0,8 0.2 1,1
_ эд _ 32,0 0,65 0.2 1,1
^ II ^

38,0 0,5 0,2 I.I

^ т ^ 50,0 0,3 0,2 I.I (О
>3

склад 14,06 - 0,2 I.I

тыс. 6,6? 6,67 0,2 1 Д

12,0 4,0 0,2 I.I
_ и _ 22,0 1.5 0,2 1,1



{ 2 9 4 5 6 7

е Автоматизированный склад тарно­
штучных грузов, оборудованный

7
стеллажными кранеми-штабелерами

Закрытый склад смазочных мате­
риалов (включая отделения ре­
зервуарного, тарного хранения 
и приемный железнодорожный там­
бур)

склад 68,2 •а» 0,2 ХД

склад 40,76 ** 0,2 1Д

<0CD



К Т»С Л *и «.<М 1. От*ОС*ТвЯМ1а*4 СГп«ц*СТЬ pCtpflOufK» про-:кгноаиотмой документации
в проиьйгьх ot ц<мы

в *
пп

)(ОПМ«ШЛЙМИв объект* 
прооктгрокаиил

i f  И я  я 
Прост-  
rлpO- 
м н и я

| Toxtuv-
ЛОГ1*-
чвс-
кел
чаоть

Г а зо ­
вое
xo'^я,,-
сгво

Тойлл-
СЙ Ле­
вое
ХОЗЯЙ­
СТВО

?лвм-
fp »4 0 -
снов
ХОЗЯЙ­
СТВО,
вклхь
чал
управ­
ление*
9Л4Х-
трояра-
водаиа

С в я зь ,
олгиа-
A l З в -  
!|ЛЯ
л
гвле- 

ва Да­
нае

Авто­
м ата-
чва­

кай
конт­
роль
л
регу­
лиро­
ван а*

Архи-
гвк-
турно-
сгроа-
гвль-
нал
ч асть

0ГО/1-
ханив, 
волги-
ап ал я ,  
кон ал­
ии они- 
росм- 
нив •
Горя­
чев 
W др­
ене б -  
кем**

Й050-
СПаб-
ГбМЯИ
и
кана­
ла эв-
ЦИЙ

Э* an­
te
атм о­
сферы

О р п -
«и зв -
иля
строи­
тель­
ства

Сбор-
кик
спи
игфи-
наций
пбо-
рудо-
вакия

Око а- 
ний, 
объ­
ект­
ны* 
смет­
ный 
рас­
чет

г о т ,
У арсв-
Л0НЙ4
пред­
прия­
тием

I 2 3 4 5 6 7 6 9 ТО п 12 ТЗ 14 Т5 Тб 17

1 ,2 Открытый склад  оылучих п 3 3 .0 А т 8 , 0 1 ,5 т 4 ^ .0 9  К«а  те риалов *  ,э <  , 9 2 , 0 _ 1 ,5 2 , 0
РП 3 4 ,4 т • в , з 1«а - 4 9 ,2 - 2 .4 0 .4 0 ,8 0 ,7 Т ,6 0 ,4
р 3 3 ,0 а» — 8 ,9 2 , 0 - 5 0 ,5 - 2 ,5 0 .7 - 0 ,8 м

3 Закрытий оклад сыпучих 
материалов

и 4 2 $ - * , 5 6 .0 1 .5 3 .5 3 0 ,0 4 .0 2 ,0 2 ,5 2 . 0 Т .5 2 . 0
РП 3 4 ,9 г , в 6 . ? М 3 .7 3 8 ,7 6 .0 2 .3 0 .5 Т Д 0 ,6 1 ,5 0 ,4
р 3 2 ,0 * 3 ,0 в , 0 1 ,9 4 .0 4 0 ,6 6 ,0 2 .5 0 ,8 - 0 .8 г .6

4 О трытый оклад гарно- а 3 5 .5 • 0 , 0 м «а 4? ,0 2 5•кучных гр у зо в т 2 . 0 - Т ,5 2 , 0
РП 3 4 ,0 — т 8 .3 I j e - < 9 ,г 2 .4 - 0 .8 0 .7 1 .6 0 .4
р 3 3 ,7 ч» ■ * 8 ,9 1 .6 • 5 0 ,5 - 2 ,5 - ч» 0 ,6 2 .0

5 Закрытий оклад гарно- |
ыгучних гр у зо в  I а 3 ^ ,5 ♦ т 7 .5 1 .5 - 4 0 ,0 4 .0 2 , 0 - 2 , 0 Т ,5 2 , 0

6 А атома тязлроаанныИ оклад 1
РП 3 9 ,6 т «1 7 .5 Г .7 - 4 0 .7 4 *4 2 ,4 - 0 ,8 0 .7 - Т (6 0 ,4

тарнс-мтучных гру ээл  ] р 3 8 ,8 40 т в .о 1 ,9 - « , 7 4 .7 2 .5 - - 0 .8 т . 6 И»

7 ЗакритыГ оклад сказочных 
материалов

п з г .5 - 6 .0 4 , 0 1 .5 3 .5 4 0 ,0 4 2 .0 2 .0 2 , 0 «в 1 ,5 2 , 0
РП 3 6 ,1 — 3 ,0 5 .7 0 ,9 3 ,6 « 0 ,6 4 .4 2 .4 0 ,3 0 ,9 0 ,7 1 .0 0 ,4
р 3 4 ,6 — 3 .1 0 ,2 1 .0 3 .9 4 1 .4 * л 2 .5 О Д - о ,в 1 ,0 в*

в р а зо р е  ! ,5  % H i  опг»р npo-ч т  « рабочий проект

СОсо



Таблица &-I2. МЕВДЕХОВЫИ ТРАНСПОРТ

hit; Наименование объекте
!Ш проектирования

Основной 
понизител 
объекты

llucTOHiHhje величины 
ь стоимости разработки 

рабочей документации 
в тис,руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

проект

Кт

рабочМ
проект

Разгрузочные устрой 1М _

I Бункерное приемное устройство 
с механизацией надвига вагонов 
при количестве вагонов: Яо

от I до 4 вагон 18,67 6,33 0,2

св.4 до 8 32,0 3,0 0,2 1.Г
2 Вагоноопрокидыватель о ава­

рийным приемным устройством и вагоноопро-
механизацией надвига вагонов кидыватель 58,3 0,2 1,1

К о нвейерный трш СПОРТ

Э Конвейерный тракт на одну нитку 
(галереи, перегрузочные станции) 
с шириной ленты Ь-650 ♦ 1400мм) 
протяженностью в м  :

от 100 до 300 м 1.5 0,065 0,2 I.I



i 2 8 4 5 С ?
св. 300 до 600 М 4,02 0,0566 0,2 1.1
св. 600 до 900 14,0 0,04 0,2 1.1

4

св. 900 до 1200

То же, на две нитки протяженно­
стью в м  :

26,06 0,0266 0,2 I .I

от 100 до 300 1.5 0,095 0,2 1,1
св. 300 до 600 6,0 0,08 0,2 I .I
свк 600 до 900 26,04 0,0466 0,2 1.1

5

св. 900 до 1000

Е
Пневмотранспорт сыпучих материа­
лов (линия с устройством загруз­
ки и разгрузки материала с ка­
мерным или винтовым насосом» о 
трубопроводной эстакадой) протя­
женностью в м:

яевматичеокий

44,06

ПЮШМД-

0,0266 0,2 , w  S

от 50 до 500 м II ,78 0,0444 0,2 I .I
св.500 до 1000 9,0 0,05 0,2 I .I



f 2 8 4 5 6 7

6 Межцеховая линия пневмотран­
спорта (пневмопочты) проб о 
прокладкой по существующим 
эстакадам протяженностью в м:

от 100 до 800 к 1,386 0,00X14 0,2 I .I

св . 800 до 1500 И 1,62 0,00085 0,2 ХД

Примечание. Стоимооть проектирования конвейерного тракта с шириной ленты 
В ч 1600 м 2000 мм определяется по ценам,привелонным в 

пп. 3 и 4 с коэффициентом 1,1 на стадии проект; 1,25 -  на ота- 
дии рабочий проект и рабочая документация.

1
0

2



К ГйбЛИЦб 6 - 1 2 . О гн осягвяьнвя СГ0 1 *»ООГЬ рГ>*Ц>,1бОТНП ПрООИГМО-СЫКГЛОГ 40*ум<1ИГвЦИЯ

Я ПрОЦ4НГ«Х ог иону

АЛ
по

Нвяменошмле объекте 
проектирования

Ств­
ол л
лроен-

Техно­
логе-
чво-

Газо­
нов
хозяй-

Тепло­
сило­
вое

Элек­
триче­
ское

Свнаь, 
оигле- 
лиач-

Апто- 
ма тя-
ЧАО-

Архя-
Гок-

Отоп­
ление,

Вооо-
онеб-

Заши­
та-

Оргв-
ните-

Сбор­
ник

Сюа- нот,
Улряв-

тяро- кел отво хоэкй- хоэнй- ияя КИЙ турн(̂ ввнтя-1 кение етмо- ПАЯ опеця- объект- лепке
МНИЛ чаоть огво огво, я КОНТ- строи­

тель-
ЛЯЦИЯ, я сферы строя- фякя- КЫЙ Прпд-

вклкь теле- род. КОМЙЙ- кене- гель- ЦЛЙ смет- пркя-
чая
упрев-

вя ве­
нке

я
регу-

ив я 
честь

ияоня-
Роая-

ллэе-
икя

ОГВ* обору-
ЙОВ1-

ИМЯ
рее-

тяем

лонпе
алея-
тропри-
войямя

ляро-
овкне

нив и 
Горя­
чев 
ВоП(Ь
снаб­
жение

мяя чет

1 2 a 4 5 6 7 . 8 Я ГО П Т2 13 14 15 16 17

I Бункерное приемное уст­
ройство о мехеняэецяей
нечвяге вагонов

2 Кагоиоопрокк шее гель 
0 fteapflМним приемным уст­
ройством я мехвннэвцм!
надвиг* мгонав а эх.о - т.о ю.о э.о 1.5 зт.о 8.0 6.6 2.5 2.0 ш 1.5 2,0

3 Контейнерный грекг не га зоз - 0.5 12.2 3,2 i.e 30,в 9.8

10,4

7.3 0,5

о.е
0,9

ш
0.7

0,7

г.г 

т.т

0.4оону нитку (гелороя, 
перегрузочные огениия) р 29.5 m 0,5 12.9 3,4 Т.9 зтл 7Л

4 То ка. не Нм нйгм

S Пнешюгрйнооэрт оы лучше 
материалов

п 31.0 2.5 1.0 10,0 3,0 Т.5 зт.о 6,0 6,5 * 2.0 m г.5 2.0
га 35,5 2 Л 1.9 9.6 3.2 1.9 31,2 8,0 2.9 • 0,9 0,7 т.6 0.4
р 35.2 1.9 2,0 ю л 3.4 2.0 31,6 6,5 2.9 - щ о* 1.6 -

6 Межцеховая лкная пневмо- 0 55.6 3 7 32,8 з.т 2 Л 2.0транспорте < (жевыоаочпО
га

“ вщ —
проб о проклейкой по оуце- 
отвумим еотекеаем

60,1 m • •• ш 3,6 32,2 m 1.5 0.7 т,з 0.4
р 60,9 «в 4.0 33,2 о» 0,8 Т Л
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Таблица 6-13. БУ НК ЕР НЫ Е ЭС ТА КА ДЫ

пп
На им ен ов ан ие объекта 

пр ое кт ир ов ан ия
Основной
п о к а з а ­
тель
объекта

Це на на 
ра з о а б о т к у  ■ 
рабочей 
д о к у м й н т а - _

Отношение к с т о и м о с т и  
зазрабстки р а б о ч е й  

д о к у м е н т а ц и и

ции'
3 тыс.руб.

проекта р а б о ч е г о  
пр о е к т а  

К 7
I 2 3 4 5 6

I Бу нкерная эс та ка да с 
конвейерной подачей мате­
риалов в бу нк ер ы и ав то­
матической системой 
набора, взвешивания ших­
ты, вк лю ча я здание уп р а в ­
ле ни я ши хт оп од ач ей ?без 
с т ои мо ст и галереи подачи 
шихты н а  колошник):

^ д о м е н н о й  печи об ъе мо м бчнкер- 
ная э с т а ­
када

199,7 0,24 1,12

дл я до ме нн ой печи объемом 
3 2 00 м %  2700 и3 139,63 0,24 1,12

2! Бу нк ер на я эс та ка да с 
ко нвейерной подачей мате­
риалов в бункеры и а в т о ­
матической системой н а ­
бора, взвешивания шихты 
со вс тр ое нн ым пультом упра 
вления шихтоподачей:

для до ме нн ых пеней объемом 
2000 м3 , 1719 м3 119,53 0,24 I, Г2

для до ме нн ых пеней объемом 
1386 м3 , 1033 м3 104,96 0,24 1,12

3 Галерея подачи шихты на 
колошник с приводной 
станцией для конвейера 
шириной ле н т ы  В=2000 мм. 
Длина галереи 4 5 0  м галерея 33,8 0 ,2 1,1

А Станция испытания сырья станция 30,25 0 ,2 и
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К таблице 6-ГЗ. Относягельная стоимость разработки провитно-смотной документации
в процентах от цены

шш
ОЛ

Няяменованяе объекта 
ороек гярова кая

Ста­
дия 
о роек- 
то ро- 
вення

Техно-
логи­
чес­
кая
чаоть

Газо­
вое
хозяй­
ство

Teaло­
ся до* 
вое
хозяй­
ство

Элек­
триче­
ское
хозяй­
ство,
вклхь»
чая
управ­
ление
элок-
тропря-
ВЭД0МЯ

Связь.
сигна­
лиза­
ция
а
теле­
виде­
ние

Авто-
нам-
чео-
кяй
конт­
роль
я
регу­
лиро­
вание

Архи-
TQK-
турно-
строл-
твль-
ная
часть

Отоп­
ление,
вентя-
ляшя,
конда-
ВДОНЯ-
рова- 
нае я 
горя­
чее 
во До­
ений- 
Деняе

ВоДо-
сяаб-
кяняе
а
каяа- 
лл эа- 
ЦИЯ

За щп- 
та
атмо­
сферы

Сргв-
яяэе-
1»Я
строи­
тель­
ства

Сбор­
нях
слоия-
4яка-
Ш1Й
обору-
дова-
яия

Свод­
ный, 
объ­
ект­
ны Я 
смет­
ный 
рас­
чет

НОТ.
Управ­
ление
орев-
ория-
тием

I г 3 4 5 6 7 в 9 ГО ГХ гг ГЗ Г4 Т5 Тб И

г Д Бункяряяя авгякядя П 34,0 1.5 0,5 5.0 2.Г 5,0 17.4 и д го,в 2.7 6.4 «я Г.5 2.0

РП 29.6 1.7 0 S • И ,6 3.1 1.6 эо.о 10,8 7.3 0,6 х,0 0,7 1Д 0,4

Р 28.1 Х #8 0.5 Т2,6 3 .3 Т.4 31,4 тт.з 7.4 0.4 - 0.7 т д -

Э Галерея оодачя пихты на R 36.4 1.4 0,5 4,7 2,0 4.7 18,8 ТО,? ГО 4 2 6 А А Т.4 2.0
колояняк о пряводной отеи-
иаей РП 29 Л м 0,5 12,0 3.2 2,0 29,3 п д 7,4 0.5 0.9 0,7 М 0.4

Р 27,6 1.9 0.5 12,8 3,4 Т.9 30,2 тг.6 7.6 0,6 - 0,8 1.т -

4 Станция испытания сырья И 36,4 1.4 0,5 4,7 2.0 4,7 ге, 8 10.7 ГО ,4 2.6 4.4 - 1.4 2.0

РП 31,5 Т.9 3,7 П,0 1.9 1.9 26 4а Тз,9 5Л 0.5 1.0 0.7 ТД 0,4

р 30,4 2,0 2,9 T I .8 1.9 1.9 27 0е 14.6 5,0 0.6 - 0,0 I.T —

5 Распредели тедьно-дозе ро- п зз.о 2,0 0,6 ТТ,2 2,2 10,1 25,8 4.6 Т.8 2 6 2.3 1.8 2.0
вочнов отделение уотано- «
вок для вдувания пылевяд- РП 35,4 2,3 0,5 12,0 2,1 11,6 25,4 4.7 1,8 0,6 0.9 0.7 Т.0 0,4
кого топлива в Доменные L

печя р 34,3 1.9 0.5 13,0 12,4 25,5 4,9 Т.9 0.8 - 0.8 Т.0

Примечание. В Технологической частя учтена отоимоогь техняяс-вкономяческсй частя я размере т , 5  % стадия проект 
я рабочей оросят.

9
0

1



ТАБЛИЦА 6 - 1 4 .  ОБЪЕКТЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ СВЯЗИ

Ий
пи

Неименованно объекте 
прооктировинип

Основной
п о к о р и т е л ь
объекта

Постон ив,ш величини 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тис.руб.

Отношение к стоимости 
разработки  рабочей 
документации

проект
К

рабочШ
проект

Цех технологической диспетчери­
зации емкостью номеров АТС:

от 1 0 0 0  д о  5 0 0 0

св. 5000 до 10000

св. 10000 до 20000
Оборудование связи диспетчер-

1000 номеров

Оборудование многокамерной 
установки диспетчерского прои~ 
телевидения при количестве 
телекамер:

от 4 до 12

св. 12 до 20

пункт

телекамера

5 . 0

2 8 .0

68,0

2,88

0 ,9

2 ,7

0 ,1 5

0 ,0 1 0 5

0 .0 0 6 5

0 ,3 5

0,20

0.2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2

1,1

1,1
1,1

I.I

1,1
1,1
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( 2 9 4 5 6 7

4 Заводская (ценовая) система 
производственной громкоговоря­
щей связи при количестве пуль­
тов:

от 50 до 100 пульт 1,5 0,024 0,2 I Д

с в > 100 до 200 п 2,2 0,017 0,2 1,1
5 Межцеховые сети телемеханики 

и передачи данных при количест­
во каналов от I до 20 канал 0,58 0,03 0,2 1.1

6 Межцеховые телефонные кабели в 
100-парном исчислении в готовой 
телефонной канализации при 
протяженности в к м ;

о
03

от I до 5 км 0,45 0,15 0,2 1,1
св. 5 до 10 11 0,74 0,092 0,2 1,1

7 Межцеховые телефонные кабели 
в 100-парном исчислении с теле­
фонной канализацией при протя­
женности в км

от 2 до 10 •тт»т 1,08 0,25 0,2 1,1
с в J 0 до 20 •• 2,73 0,11 0,2 h i



( 2 а 4 5 6 ?

8 Мекцеховый тоннель кабелей свя­
зи, включая телефонные кабели 
в 100-парном исчислении при 
длине тоннеля в к м ;

от.0,1 До 0,5 км 4,1 19,0 0,2 1Д
св. 0,5 до 1,0 и 9,4 8.4 0,2 1,1

Примечания: I. Цены, приведенные в п.2,3 и 4 таблицы» применяются для определения стоимости 
проектирования оборудования связи диспетчерских пунктов, систем диспетчерского 
промтелевидения, систем громкоговорящей связи общезаводского назначения. При 
проектировании производств, Цехов, зданий, сооружений стоимость указанных 
работ учтена ценами на проектирование перечисленных объектов.

2. Ценами, приведенными в п.З таблицы, не учтена стоимость проектирования 
межцеховых сетей промышленных телевизионных уотановок (ПТ?) и определяется 
по п .6 настоящей таблицы.

3. Стоимость проектирования межцеховых сетей П1У принимается в размере 30 %,
радиотрансляционных стей в размере 20 % от соответствующей цены на проек­

тирование межцеховых телефонных кабелей.* принимается
4. Стоимость проектирования межцеховых бронированных кабелей в транше (Па размере 

90», воздушных линий связи -20 % от соответствующей цены на проектирование меж»
цеховых телефонных кабелей.

5. Ценами настоящей таблицы не учтена стоимость проектирования: А-ТС координатной 
или квазиэлектронвой системы: системы радиосвязи; радиомачты с антенной; 
станции абонентского телеграфа; фототелеграфного узла; системы звукофикации 
предприятия и определяется по соответствующим разделам Сборника цен.



К  таблице 6-14. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО- 
—СМЕТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

В ПРОЦЕНТАХ О Т  ЦЕНЫ

Ста Техни- Тохно- Элок- Связь, Архи- Отоп- !Водо- Орга- Сбор- Свод- НОТ.
№
пп

Наименование 
объекта проекти-

дня
проек- ко-эконо-

логи­ческая
три-чсское

сигна-
лиза- тек-турно-

ление
•венти-

снабже ниа и •газа­
ция

ник
специ

ный,
•объект

Уп­
рав-

тиро- мичес- часть хозяй- ЦИЯ и строи-•ЛЯЦИЯ,кана- строи -фика- ный лениеpObOJUUi ванил кая ство, теле- тель- конди-лиза- тель- ций смет- пред-
часть вклю- виде- нал циони-ЦИЯ ства обору -ный прия-

чая ниа часть рова- дова- расчет тием
управ- ние ния
ленив и го-
эле к- рячоа
тро- водо-
приво- снаб-
далих жание

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 м14 g

I Цех технологичес­
кой диспетчериза-

П 5,0 37,8 3,9
2,8

1.9
1.9

32,5
32,1

10,2
11,2

г,7
Г.8

3,0 - 1.0 2,0
3,4ЦИИ РП 0,9 46,5 0,5 0,7 1,2

Р - 47,8 2,8 1.9 32,5 II, 4 1.7 - 0,8 I.I -

2 Оборудование свя­
зи диспетчерского 
пункта

~\

1.83 Оборудование мно- п - 98,2 - - - - -
ххо камерной установ- 
1CI диспетчерского 
промтелсвидсния

РП > - 98,2 - - - - - - 0,8 1.0 -

4 Заводская (цеховая) система производст-J
р - 98,2 — — — , ** 0,8 1.0

венной гоомкоговоря ыои связй 1



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 И 14

5 Межцеховые сети
телемеханики и

передачи данных

6,7 Межцеховые теле- ► П - 97,6 - - - - - - - 2,4 -

фонные кабели РП _ 97,6 _ _ _ 0,8 1,6
в 100-парном ис-
числении р _ 97,6 _ - - - - _ 0,8 1,6 -

J
в Межцеховой тон- п 5,0 73,3 2,4 - II ,0 1,0 1.0 3,0 - 1.3 2,0

ноль кабелей
связи РП 0,9 81,5 1.8 - 10,9 1,2 0,6 0,5 0,7 1.5 0.4

Р 83,3 1,8 — 11,0 1,2 0,5 - 0,8 1,4 Ы
— ы

ы
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Таблица 6-15. ОБЪЕКТЫ КОМПЛЕКСА ТЕХНИЧЕСКИХ
СРЕДСТВ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ СИСТЕМЫ 

__________________________________ УПРАВЛЕНИЯ

г.п
Наименование объекта 

проектирования
Оснозной
по ка за­
тель
объекта

Цена на ! 
разработку 
рабочей 
до ку ме нт а- -

Зтнодение к стойкости 
эазработки оабочей 

документации

ции'
в тыс.руб.

проекта

Кт

рабочего
проекта

if?
I 2 3 4 5 6

I Вычислительные центр 
завода В Ц 61,25 0,2 I ,1

2 Вычислительный центр 
цеха ВЦ 58,71 0,2 1,1

3 Вычислительный центр 
куста ВЦ 33,53 0,2 1,1



К таблице 6-15. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ „ В ПРОЦЕНТАХ

ОТ ЦЕНЫ

0
пл

Наименование объекта 
проектирования

Стадия
проек­
тиро­
вания

Техни-
RO—
эконо­
мичес­
кая
часть

Техно
тоги-
-iecKaj
*асть

- Элек­
три­
че ск и 
хозяй­
ство, 
вклю­
чал 
управ­
ление 
элек­
тро­
привод 
дами

Связь 
гигна- 

з ли за­
ния I 
пром- 
теле- 
виде-
НИ9

Архи- 
- тек- 
турно 
строи 
тель­
ная 
часть

Отоп­
ление 

■ вен­
тиля­
ция.
КОНД1
1Щ О Н 1
рова- 
ние и 
горя­
чее 
воде 

снаб­
жение

Водо­
с н а б ­
жение
и

кана-
-лиза-
- ПИЯ

-

Орга­
низа­
ция
строи
тель-
ства

Сбор­
ник
специ
-фика-
ций

Свод­
ный, 
объект 
ный 
смет­
ный 
ра - 
счет

НОТ.
Управ-
-ление
пред­
прия­
тием

м

[ 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13
_, t-, 
14 са

I Вычислительный центр
завода

П 5,0 38,0 3,8 2.1 32,9 10,0 2,5 3,0 - 0,7 2,0
2 Вычислительный центр

цеха РП 0,9 46,7 2,7 2,1 32,5 10,8 1.7 0.6 0,6 1,0 3,4

3 Вычислительный центр р 48 2.7 2,1 32,9 I I 1.6 - 0,7 1.0 -

куста J
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Таблица 6-16. ДИСПЕТЧЕРИЗАЦИЯ УПРАВЛЕНИЯ СИСТЕМАМИ

ЭНЕРГОСНАБЖЕНИЯ

1. В таблице 6-16 приведены цены на разработку проектно- 
—с м е т н о й  д о к у м е н т а ц и и  проекта и диспетчеризации управления 
системами энергоснабжения предприятий черной металлургии или 
отдельных цехов (прокатного, сталеплавильного и т .д . ) ;

водоснабжения;
газоснабжения;
теплоснабжения (пар, горячая вода, химически очищенная

вода);
кислородо- и азотосиабяения; 
мазутоснабжения; 
воздухоснабжения; 
маслохозяйства; 
гидравлики и др.
2 . Стоимость разработки рабочего проекта определяется

с коэффициентом 1,1 otibh на разработку рабочей документации.

ш

---------------- -—----- ----------- ---- ;

Наименование объекта Основной Цена в тыс.руб.
пп проектирования показатель

объекта рабочая
докумен­
тация

проект

I 2 3 4 5

I Диспетчерское управле­
ние системой энерго­
снабжения и оборудова­
ние диспетчерского 
пункта КП 0 ,0 7 0,05

2 Устройство телеуправ­
ления и телесигнализа­
ции (ТУ-ТС) за каждые 
10 объектов (ТУ-ТС) 
при общем количестве 
объектов на КП:

до 20
10 комп­
лектов 0,13 0,08



IIS

I 2 Э 4 5

с a. 20 до 50 10 комп­
лектов 

ТУ-ТС

0 ,12 0,06

CB.50 до 100 •1̂ од 0,054

с в . 100 •• 0 ,08 0 ,05

3 Устройство телеизмере­
ния (ТИ) электрических 
и неэлектрических ве­
личин

измерение 0 ,06 0,016

4 Устройство суммирова­
ния телеизмеряемых 
величин на передающей 
стороне с количеством 
слагаемых

до 4 устройство 0,07 0,024

до Ю м ОД 0,031

5 То же, на приемной 
стороне с количеством 
слагаемых

ДО 10 устройство 0 Д 2 0,04

до 20 ОДЗ 0,047

6 Телеизмерение т л я  це­
лей автоматического 
регулирования и тел е- 
регулирования измерение 0Д 6 0,08

7 Программное управление 
автоматичес кими 
устройствами пункт 0,17 0,093

3 Элементы диспетчер­
ского щита и пульта секция 0Д 1 0,05

9 Устройство отображе­
ния .информации:

прибор аналоговый прибор 0 ,04 0 ,02

прибор цифровой 0,08 0 ,03

алфавитно-цифровое
табло табло 0 ,5 0 ,2



П 6
Примечания: I. Ценами настоящей таблицы учтено проектирование

ТУ, Т Р , ТС, Т14, таи и ПСИ на стороне К П и  сторо­
не П У  при наличии одного БУ.

2. По д КП понимаются насосная станция, компрессорная 
станция, м а с л о п о д в а й , гидросистема и другие энерго­
объекты, диспатчеруемые диспетчером.

3. Оборудование пункта управления (п.1) включает п и ­
тание пункта управления, компановку оборудования, 
раскладку кабелей.

4. Объектами (п.2) считаются выключатели, задвижки, 
вызывные телеизмерения 2 другие телеуправляемые 
аппараты. Причем, вызов телеизмерения 1ТИВ) счи­
тается как ТУ. То же самое касается и плавного 
талерегулдрованкя (ТР) по принципу "больше-меньше". 
В  этом случае операция регулирования в одну сторо­

ну ("больше" ил и "меньше") считается как ТУ. При
ступенчатом регулировании количество объектов 
ТУ н а  каждой точке ТР равно числу ступеней р е г у ­
лирования.

5. Цены н а  проектные работы устройств ТУ-ТС и ТИ 
предусмотрены за один комплект устройства, в к л ю ­
чая все схемы подсоединения устройств ТУ-ТС, ТИ 
к оборудованию П У  и КП.

6 . При проектировании передачи ТС, Т И  и ГИИ с одного 
КП на д в а  ПУ применяется коэффициент 1,5, а при 
проектировании только одного полукомплекта KIT 
или ПУ применяется коэффициент 0,5.

7. Передающие и  приемные элементы одного объекта на 
обоих концах ТС и л и  ТИ считать за один объект.

8 . Стоимость проектирования комбинированных устройств 
ТУ-ТС-ТИ определяется путем суммирования стоимости 
проектирования устройств ТУ-ТС соответствующей 
емкости и стоимости индивидуальных ТИ в количест­
ве, которое предусматривается проектом.

S. По д элементом диспетчерского щита понимаются од на 
секция мозаичного щита или аналогично часть п а ­
нели щита на мозаичной конструкции высотой 60 0 мм.

10. П о д  элементом диспетчерского пульта понимается 
одна секция пульта или одно рабочее место.

11. Пр и проектировании щита не мозаичной сборки мн е м о ­
схемы должен применяться коэффициент 0 ,8 ,

12. При пр оектировании аппаратуры оперативной диспет­
черской св яз и (диспетчерские коммутаторы, уста­
новки промышленного телевидения, средств оргтех­
ники) в составе оборудования диспетчерского 
пункта к  це на м п .1 таблицы применяется коэффи­
циент 1 ,6 .
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13. Стоимость проектирования КИПлА для целей телемеха­
низации учтена ценами настоящей теблицы и состав­
ляет 20 % стоимости проектно-сметной документации 
телемеханизации, на всех стадиях, определенной
п п .3-7.

14. В таблице не учтена стоимость проектирования: 
каналов связи для устройств телемеханики;
систем автоматического регулирования режимов 
работы энергосистемы;

применения вычислительных устройств для диспетчер­
ского управления.
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ТЕПЛОСИЛОВОЕ ХОЗЯЙСТВО

1. Ценами таблицы &-I7 не учтено проектирование: 

аккумуляторных установок для горячей воды; 

установок по очистке конденсата;

установок аппаратов воздушного охлаждения;

установок утилизации тепла по новым» еще неосвоенным, схе­
мам.

2. Стоимость проектирования перечисленных хозяйств и соору­
жений определяется по ценам соответствующих разделов Сборнлца 
пен, а  при отсутствии их -с ог ла сн о Общим указаниям по примене­
нию Сборника цен на проектные работы.

3. При выполнении совмещенной прокладки межцеховых энерге­
тических сетей одним исполнителем (отделом или организацией) и 
выдачи этим исполнителем сводного согласованного строЗзадания 
стоимость работ этого исполнителя увеличивается за счет средств 
смежников, выдающих задание на совмещение. Величина отчислений 
равна 10 % от стоимости проектирования каждого вида сетей сов­
мещенной прокладки.

4. К  межцеховым теплосиловым трубопроводам относятся: 

трубопроводы пара всех давлений;

трубопроводы конденсата; 

трубопроводы хи мочщенной воды; 

трубопроводы питательной воды; 

трубопроводы теплоснабжения; 

трубопроводы горячего водоснабжения; 

трубопроводы мазута; 

трубопроводы сжатого воздуха; 

трубопроводы жидких масел.

5. Стоимость проектирования трубопроводов доменного дутья 
определяется по ценам настоящей таблицы. В случае превышения 
показателя (диаметра), указанного в таблице, стоимость проек­
тирования определяется путем экстраполяции.
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6. Протяженность межцеховых теплосиловых трубопроводов в 

однотрубном исчислении определяется суммой произведений длины 
трубопроводов на количество труб каждого диаметра в сечении 
трассы. При этом протяженность резервных трубопроводов прини­
мается с коэффициентом 0,3.

7. При прокладке межцеховых теплосиловых трубопроводов в 
непроходнкх каналах к ценам на проектирование применяется ко­
эффициент 0,9.

8. При смешанном способе прокладки межцеховых теплосиловых 
трубопроводов стоимость проектирования определяется по ценам, 
соответствующим преобладающему виду прокладки, с применением 
коэффициента 1,1.

9. Ценами на проектирование газовых утилизационных бескомп- 
рессорных турбин (ГУБТ) и дымососных установок (установок на­
гнетателя) за мокрой газоочисткой не учтено проектирование на­
ружных газопроводов.

состоящей из
10. При одновременном проектировании устаяовкЁодескояьких 

котлов-утилизаторов или энерготехнологических котяов-утшгазато- 
ров стоимость проектирования первого котла принимается с коэффи­
циентом I, второго - другого исполнена ('левого или правого),
с коэффициентом 0,7; последующих - с коэффициентом 0,45. При 
одновременной установке однотипных котлов стоимость проектирова­
ния второго и последующих определяется с коэффициентом 0,45.

11. Стоимость проектирования автоматизированной системы 
управления энергохозяйством (АСУ "Энерго") в цене на проектиро­
вание Энергоцентра не учтена.
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Таблица 6-17. ТЕПЛОСИЛОВОЕ ХОЗЯЙСТВО

fcS
пп

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на 
разработку 
рзбо чай
ДОКУ^лчфя-  -

Отношение к 
разработки 

д окуне -

с тонное т: 
рабочей 

н а д  ни

дни
Б ТЫС.руб.

проекта

Кт

рабочего 
проекта 

К г>
I 2 3 4 5 6

I Установка газотрубного 
котла-утилизатора на про­
пуск до 40 тыс.м в час 
(при нормальных условиях] 
дымовых газов с темпера­
турой уходящих газов 
250 °С установка 12,11 0,2 1,1

2 Установка котла-утилизатс 
р а  с принудительной цирк$ 
ляцией за нагревательным! 
печами на.пропусх до 
125 т ы с .Md в час (при 
нормальныхусловиях) ды­
мовых газов с температуре 
уходящих газов 250 С

й
21,66 0,2 1,1

3 Установка котла-утилиза­
тора с принудительной 
циркуляцией на пропуск 
до 100 тыс.м в час 
(при нормальных условиях] 
деловых газов с темпера­
турой уходящих газов 
250 С, за мартеновскими 
печали (без дымососной 
установки) 21,08 0,2 1.1

4 Установка энерготехноло­
гического котла-утилиза­
тора за нагревательной 
печью с дымососом (без 
дымовой трубы) ва_ 
пропуск 140 тыс.м в час 
(при нормальных усло­
виях) дымовых газов 60,0 0,2 1Д
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I 2 8 4 5

5 Установка энерготехно­
логического котла-утили­
затора за нагреватель-
ной печью на пропуск 
до 70 тыс.м в час (при
норлалъннх условиях) 
дымовых газов установка 54,05 0,2

6 Установка водяного
экономайзера произво­
дительностью до 21 МВт

12,2 0,2(18 Гкал в час)

7 Установка газовой ути­
лизационной бескомпрес- 
сорной турбины (ГУБТ) 
до 12 МВт 25,53 0,2

8 Установка дв ух газовых 
утилизационных бес- 
компрессорных турбин 
(ГУБТ-12) в  одном зда-
нии, общая мощность 
24 МВт 47,94 0,2

9 Центральная пароперегре
вательная установка 
производительностью 
до 80 т в час пара ^  II 14,14 0,2

10 Паропреобразовательно­
испарительная установ­
ка многоступенчатая с 
де аэ раторно-питатель-
ной установкой и усредни-
телями конденсата
производительностью 
200-250 м  в час кон­

денсата. Выход вторично-
46,53ного пара 40 т в час 0,2

1 Д

I,I

I,I

I.I

I,I

I.I
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I 2 8 4 5 6

II Паропреобразовательная 
установка одноступенча­
тая с конденсатной уста­
новкой и  установкой по­
догрева питательной во­
ды пр§изводительностью 
132 м  в час конденсата. 
Выход вторичного пара 
102 т в  час установка 22.56 0,2 1,1

12 Тепловая утилизационная 
электростанция (ТУЭС) 
в составе: турбогенера­
торов, резервных котлов, 
установкой термической 
водоподготовки, деаэра­
торно-питательной уста­
новки и  бойлерной. 
Электрическая мощность 
24 МВт, паропроизводи­
тельность 140 т в час 
пара, теплопроизводитель- 
ность 233 МВт (200 Гкал 
в час). Выдача конденса­
та на сторону 150 м  в 
час с т а н ц ш 289,47 0,2 х д

13 Тепловая утилизационная 
электрическая станция 
в составе 2-х турбогене­
раторов по 12 МВт 154,11 0,2 1 Д

в том числе:

одного турбогенератора 
12 МВт 107,88 0,2 1Д

14 Энергоблок в составе:

пароводяных аккумуляторов 
многоступенчатой испари­
тельной установки, деаэ­
раторно-питательной уста­
новки, усреднителей кон­
денсата.
Аккумулирование пара 
40 т в час, полузенив 
конденсата 330 кг в час, 
получение питательной 
воды 350 м ^ ч а с Энерго­

блок
101,32 0,2 1 Д
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I 2 В 4 5 6

15 Установка 2-х пароводя­
ных аккумуляторов по

установка 7,56 0,2 I.I

16 Установка 2-х парово­
дяных аккумуляторов 
с аппаратами воздушного 
охлаждения 9,69 0,2 1Д

17 Бойлерная установка т е ш и  
производительностью:

12 МВт (10 Гкал в час, 10,67 0,2 1Д
35 МВт (30 Гкал в час) 15,26 0,2 1,1
64 МВт (60 Гкал в час) 24,41 0,2 1,1

18 Насосно-деаэраторная 
установка производи­
тельностью

100 м3 в час 5,89 0,2 1,1
200 м3 в час 8,42 0,2 1,1
400 м3 в час ш»П— 13,47 0,2 1,1

19 Злектровоздуходувная 
станция (ЭВС) для домен­
ного дутья мощностью 
96 МВт (3 компрессора 
производительностью 
6500 M d в мин. каждый) станция 116,89 0,2 1,1

20 Электровоздуходувная 
станция (ЭВС) для домен­
ного дутья мощностью 
60 МВ т (2 компрессора ПООНЗБОДИТелЬНОСТЬЮ
6400 м в мин. каждый) 80,45 0,2 1,1

21 Мазутогранилище_Бмести- 
мостью ьО тыс.м (3 бака 
по 20 тыс.м )

Мазуто- 
хранилище 106,58 0,2 1,1
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I 2 8 ч 5 6

22 Мазу то хр аш шп цэ вме­
стимостью 20 т ы с . м %  
(2 бака по 10 тыс.м3 )

мазуто- 
хранилище 72,09 0,2 1Д

23 Химводоочистка с уста­
новкой регенерации 
стоков производитель­
ностью 230 гг в час установка 116,13 0,2 1,1

24 Хлмводоочистка с уста­
новкой регенерации 
стоков производитель­
ностью 120 гг в час 78,02 0,2 1Д

25 Энергоцентр завода с 
помещением центрально­
го диспетчерского 
пункта эяергоцв> гр 86,22 0,2 1,1

26 Тепловой пункт произ­
водительностью 17 МВт 
(15 Гкал в час) пункт 15,3 0,2 1Д

27 Установка для сбора 
и перекачки конденса­
та установка 13,71 0,2 1,1

28 Редукционно-охлади­
тельная установка 1,55 0,2 I.I

29 Установка расширителей! 
периодической продув- 1 
ки 1,55 0,2 1Д

30 Установка усреднителе: 
конденсата ... 1,55 0,2 1,1

31 Установка теплообмен­
ника

п 1,55 0,2 I.I

32 Установка амминирова- 
ния, триллонировавия 
или фосфатирования 
питательной вода 1,55 0,2 1,1
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I 2 8 4 5 6

33 Компрессорная станция с центробежными компрес­сорами, давлением до 
0,9 ЬШа производитель­ностью 1000 и3 в час станция 26,93 0,2 1Д

34 Компрессорная станция 
с поршневыми компрессо-
рами давлением до 
0,9 Ша.производитель­
ностью 400 м3 в мин. ттЩ— 13,14 0,2 ХД

35 Установка осушки воз­духа производительно­
стью м в мин;

10001500 установкаустановка т NN0*0 ХД
1Д

3000 39,04 0.2 X Д
36 Дымососная установка

(установка нагнетате­
ля) за мокрой газо­очисткой.производитель­
ностью 5000 гг в мин. 16,36 0.2 ХДдымовых газов

37 Межцеховые теплосило­
вые трубопровода при 
надземной прокладкена эстакадах, низкихопорах и по ограждениям
зданий при условном 
диаметре в мм:

до 200 Оротяжен- аостьпо 
оси трубо-
“S S T

0,56 0,2 1Д

250 0,62 о,г 1Д
300 0,67 0,2- ХД
350 0,73 о ,* I д
400 0,76 о ,г 1Д
500 0,85 0.2- 1Д
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К  таблиц© 6-17. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЦЕНТАХ ОТ

ЦЕНЫ

tЗта- Техни- Техно-’ Злех- Авто- Связь|Архи- Отоп- Бода- Органи -Сбор- Свод­
ный,

НОТ,

ДО
Г

Наименование
тля
ф о е к

КО- логи- три- кати- сигна--тек- ление снаб- зация ник Управ­
ление-экоио -чес кая чес- ческий лиэа- турно- вей- жэние строя- спе- объект-

ш объекта проехти- сиро- мичес •часть кое КОНТ- Ш Ш  и строи- тиля- и йа- тель- цифи- ный
пред­
прия­
тием

рования зания кая хо - [роль теле- тель- ция, нала- ства кадай смет-
часть зяй- я ре- виде- нал кон- задав обору- ный

ство,
вкдгъ

гули- ние часть дици- дова- ра -
роза- ониро- дая счет

чая ние ванне
управ- и го-
ленив рячее
элек- водо-
тро- снаб-
при­
вода­
м и

женив 1
2
7

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 "

I Установка газотру 
ного котла-утили­
затора

N
С —

2,3 Установка котла-
-утилизатора с 
принудительной П 2,5 50,0 4,5 4,5 1,5 28,0 2,0 2,0 1.5 — 2,0 1.5

циркуляцией за 
нагревательными рп 0,5 50,5 4,7 4,8 1,8 29,5 2,7 1,9 0,3 0,7 2,3

2,2

0,3

а мартеновскими 
печами р 51,0 4,7 5,0 1,8 29,9 2,8 1,9 0,7



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

4.5
------------------------------------------------------ г

Установка энер- 
готехнологическог >котла-утилизато­
ра за нагрева­тельной печью п 2,5 50,0 4.5 4.5 1,5 28,0 2,0 2,0 1 . 5 — 2,0

6 Установка водяно­
го экономайзера РП 0.5 50,5 4,7 4,8 1,8 29,5 2,7 1.9 0,3 0,7

0.7
2,3
2,2Центральная паро- р 51,0 4.7 5,0 1,8 29,9 2,8 1.9 —

9 порегровательная
установка J

7
\

Установка газо­
вой утилизацион­
ной бескомпроссо!ной турбины 
(ГУБТ)

8 Установка двух 
газовых утили­
зационных бос-

1.5 1.0 1.5 2,0компрессорных 
турбин (ГУБТ-12) п 2,5 37,5 15,0 6,0 1,5 30,0
в одном здании 
Тепловая утили-

РП 0,5 37,8 16,0 6,7 1.8 30,8 1,8 1,0 0,3 0,7 2,3
12 р 38,3 16,2 6,7 1,8 31,1 1.9 1,0 0,8 2,2

зацнонная
электростанция (ТУЭС) г составе:
турбогенераторов,
резервных котлов, 
установкой торми-
ческой водопод­готовки

15

1.5
0,3

1,5
0,3
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дсаэраторно-пита- 
тельной установки 
и Оойлорной

13 Тепловая утилиза­
ционная электри­
ческая станция в 
составе двух или 
одного турбогене­
ратора

19,20 Электровоздуходув- 
ная станция 
(ЭВС) для доменно­
го дутья

33 Компрессорная 
станция с центро­
бежными компрессо­
рами

34 Компрессорная 
станция с порш­
невыми компрессо­
рами

36 Дымососная уста >- 
новка (установка 
нагнетателя) за 
мокрой газоочист­
кой

6 7 8 9 10 II
L

12 13 14 I
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10

11

14

17

18

Паропреобразова­
тельно-испаритель­
ная установка 
многое тупенчатая 
с деаэраторно-пи­
тательной установ­
кой и усредните­
лями конденсата

Паропреобразова­
тельная установка 
одноступенчатая 
с конденсатной 
установкой и 
установкой подо­
грева питательной 
воды
Энергоблок в соста 
ве: пароводяных 
аккумуляторов, 
многоступенчатой 
испарительной 
установки, деаэра­

торно-питательной 
установки, усред­
нителей конденса­
та

Бойлерная установ­
ка

Насосно-деаэратор­
ная установка

/

Л
>?п
?

2,5
0,5

51,0
50,8
51,3

9,0
9,4
9,5“

8 9 10 II
, ■■ 1 
12 13 14 15

1.5 20,0 2,5 3,0 1.5 2,0 1.5
1.8 20,7 2,8 4,6 0,3 0.7 2,3 0,3
1.8 20,9 2,8 4,8 0,8 2,2

хзо
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21
22

I ')
Маэутокрэнилише

23
24

Химводоочистка 
с установкой ре­
генерации стоков

26 Тепловой пункт

27 Установка дал 
сбора и перекач­
ки конденсата

28 Редукционно-ох­
ладительная
установка

29

30

Установка расши­
рителей периоди­

ческой продувки

Установка усред­
нителей конденса­
та

П

РП

Р

2,5

0,5

51,0

50,8

51.3

9,0

9,4.

9,£

31 Установка тепло­
обменника

32 Установка аммини- 
рования,триллони- 
рования или фос- 
фатирования пита­
тельной воды

35 Установка осушки 
воздуха

/

8 9 10 II J i ]
13 14 15

1,5 20,0 2,5 3,0 1,5 2,0 1,5

1.8 20,7 2,8 4,6 0,3 V 2,3 0,3

1.8 20,9 2.8 4,8 0,8 2,2
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X 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14

15 У стан о вк а  2 -х  п а - '
роводяны х аккум у­
ля то р о в

16 У стан овк а 2 -х  п а­
роводяных аккум у- L

П

РП

1 .5 5 9 ,0 4 ,5 8 ,0 1 .5 1 5 ,0 4 ,0 1 ,0 2 ,0 - 2 ,0

л я то р о в  с а п п а р а- 0 ,3 5 8 ,1 4 ,7 8 ,5 1 ,8 1 5 ,6 2 ,0 5 ,3 0 ,4 0 ,7 2 ,3
теми воздуш ного 
охлаждения Р - 5 8 ,4 4 ,8 8 ,6 1 .8 1 5 ,8 1 ,9 5 ,7 0 ,8 2 ,2

25 Э нергоц ентр  э а в о - П 0 ,8 4 8 ,0 2 ,5 _ 1 .6 з х , о 1 1 ,0 1 ,6 1 .0 _ 1 ,0
д а  с помещением 
ц ен тр ал ьн о го  д и с - РП 0 ,1 4 8 ,5 2 ,8 - 1 .8 3 1 ,2 1 1 ,3 1 ,9 0 ,2 0 ,7 1 ,2
п етч е р ск о го  пунк­
та

Р 4 8 ,8 2 ,8 1 ,9 3 1 ,3 И , 4 1 .9 0 ,8 1 ,1

37 Межцеховые те п л о - П 1 .0 4 9 ,0 3 ,0 4 3 ,0 _ __ 2 ,0 * 2 ,0
силовые трубоп ро­
воды при н ад зе м - РП 0 , 2 4 8 ,9 4 ,7 - - 4 2 ,8 - - 0 ,4 0 ,7 2 ,3
еой прокладке на 
э с т а к а д а х ,  низких

Р 4 9 ,1 4 ,8 - 4 3 ,1 — 0 , 8 2 ,2

оп орах и по огражг-
дениям зданий

Примечание. Ценами А втом атического контроля и регулирования на межцеховых 

теплосиловых трубопроводах учтен а в Технологической части  в 
р азм ер е  2

1
3
2



Табл if га 6-18. ГАЗОВОЕ ХОЗЯЙСТВО

№
пи

4

5

Иаииенопа. мз ооьзктй
npt)3KTHJ4)BBHhh

. згы*
г о н и к1ч ”е;<«ч.мы

-Г*. _*ЧГ
0v,HOi<i'4ii 1 i!u( Tu ...... . ____
uoKoj'ftnb I етиишклм разработки

| рабочей документаций
ь тис.суб.

объекты

о^читгие к стоияости 
pa 1 работки рабочей 
докуиентацик

Газоповыоигельнал стаяшш ь 
составе 4-х гнлодупок- проиаво- 
лптияъяостью 42 тыс .,м в час 
каждая I станция

Газоповиоительвая станция в 
составе 3-х газодувок  ̂ провдво- 
д и т о п ь й с с т ь в  6 3  т ы с . ы  в  час 
каждая

Газосмосительная станция прояз- я 
водитель костя4) по смешанному rai 
3 V 1 0 0  саыо.м" час I

1
ГеС'ОС^ЭСЧТСЛЧН'' л п «’ан ДЕ Т ЩК.-ИЗ- I
В О Д Ы »1 ОТЬНОСТЬГ) 142 ТУС*5Г в  час * **"-

Тъ?зоецултторняй путает.
Линии регулирования!

две \ пункт

й
'--~ - ---------- --

п ] проект | рабочий
проект

з з  д а

19,60

4,32 

И ,93

2,05

3, 44

0,2

0,2

0,2

0 ,2

0,2

I»! и
осз

1 Д

1 Д

Ггъ <<*

ГД

х дгря



{

6

2

Установка газосбросного устрой­ства для сжигания избытков до­менного газа производительность* тыс.м в час:

5 6 ______ ______7

80
180
240

установка 4,48
5,88
8,96

0,2 1,1
0,2 1,1
0,2 1,1

7 Газозамерный пункт производи* тальносгтыэ тыс.м* в час:
100

160
пункт

200

1,6

2,8

4,09

0,2
0,2

0,2

1Д
1,1
I .I

8 Газоспасательная отаиция станция 10,92 0,2  1,1

9 Газ от  такад< кладывае

до 50

на ао-

1ротяжанность зо оси трубо­провода 100 ы
0.09 0,2 1,1
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с 2

100

200

250

300

400

500

600

700

800

900

1000

1100

1200

10 Рампа распределительная на
40 баллонов

И Рампа углекислого газа на
60 баллонов

8 4 5 6 7

0,132 - 0,2 I.I

0,216 - 0,2 1,1
0,246 - 0,2 I.I

0,277 - 0,2 I.I

о д а т 0,2 I.I

0,400 - 0,2 1,1
0,436 0,2 1,1
0,473 - 0,2 1,1
0,51 - 0,2 1,1
0,529 т 0,2 I.I

0,548 - 0,2 1,1
0,566 - 0,2 1,1
0,585 - 0,2 I.I

рампа 0,28 - 0,2 I.I

0,71 0,2 I.I

13
5



1 2 3 4 5 б ?

п Рампа наполнительно-распредели­
тельная на 2 х 32 баллона рампа 0,25 0,2 и

13 Остановка рессиверов и АРП азота установка 3,33 - 0,2 1,1

14 Станция защитныхогазов,произ­
водительностью м в час

от 100 до 450 М3 в час 1,54 0,0308 0,2 I.I

св. 450 до 1000 и 5,068 0,02236 0,2 1.1
св. Ю 0 0  до 4000 »« 17,X I 0,01073 0,2 1,1
св. 4000 до 5600 «• 55,352 0,001245 0,2 I.I

Приложения: I. Ценами п.14 учтена стоимость привязки (компоновки) агрегатов производства 
защитных газов.

2 . В  случае производства двух и болое видов защитных газов по разной 
технилогии стоимость проектирования определяется путем суммирования 
стоимости проектирования,исходя из производительности по каждому 
виду газа.При этом к наибольшей стоимости добавляется стоимость 
П]оектироь«ния последующих с коэффициентом 0,7.

1
3
6



К таблица 6-10. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОИШЮ-ОИЕТНОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ В ДРОЦВДАХ ОТ

ц ш

С т а д и я  
п р о в к -

Т в Е К Ю С Э -
э н о и о м я -

Т е х н о ­
л о г и ч е с ­
к а я
ч а с т ь

Т е в л о -
0 1 Д 0  -

Э л е к т р и ­
ч е с к о е

С в я з ь ,
с и г н а -

А в т о м а -
т я ч е о -

А р х ж -
т о г г у р -

О т о п л е ­
н и е ,

В о д о -
с н а б к е -

О р г а -
н и э а д и я

С б о р н и к
а п е ц л -

С в о д н и *
о б ъ е к т -
я н *и *

К О Н Т -
п о ­
с т р о й -

в а м и - к м  в с т р о и ­
т е л е * -f t * Н а и м е н о в а н и е  о б ъ е к т а т к р о а а -

ш ш
ч е с  к а л  
ч е с т ь х о а л Д - с т в о . ■  т е л е - Д Я Ц И Я , х а н а - С б о р у - с м е т н и *

п а п р о е к т и р о в а н и я с т в о в к л ю ч а я в и д е н и е р о л ь  ж т е л ь в а я к о я д я - д в м щ и д а а д о в а н и я р а с ч е т
у п р а в - р о г у л и - ч а с т ь ц н о ш -
л е н и в р о в а н н е р о в а и ю
а л е к т р о - и  г о -
п р и в о ­
д а м и

р я ч е е
в о д о -
с в а б я в -
н и в

I 2 3 4 5 6 7 в 9 1 0 I I 1 2 1 3 1 4 1 5

i 4 2 .
Г а з о п о в ы с а т е л ь н а я  с т а н - П 3 3 4 1 1 2 I I , 0 2 1 9 2 3 вт 2

ц и я ,  с т а н ц и я  з а н я т н ы х  г а ­
з о в Р П 0 . 5 3 4 , 1 - 1 1 , 6 2 . 0 I 4 . I 2 1 , 6 9 . 7 2 , 9 0 , 5 0 . 7 I . ®

Р 3 4 , 6 - 1 1 , 8 1 . 9 1 4 . 5 2 1 , 9 9 , 8 3 , 0 - 0 . 6 1 . 8

V *
Г а э о с м е с н т в л ь н а я  с т а м - п 2 4 5 4 2 1 9 , 0 1 4 4 - 6 - 2

д н я ,  у с т а н о в к а  г а з о о б р о с -  
н о г о  у с т р о й с т в а  д л я ? п 0 . * « . I - S . 0 2 , 6 2 1 , 0 8 0 , 4 4 . 6 1 . 5 0 , 6 2 . 3

с к и т а н и я  и з б ы т к о в  д о м е н ­
н о г о  г а з а р т « . 4 - 5 , 1 2 . 6 2 2 , 0 2 1 , 2 4 . 6 — - 0 , 8 2 Д

К п
1 2

Г а в о р е г у и я т о р н и *  п у т , а а 4 6 * б 2 1 7 1 4 5 - 8 « 2

,г а з о э а м е р к и *  п у н к т ,  
у с т а н о в к а  р е с с к в е п о в Р П 0 , 3 4 6 , 8 - 6 . 5 2 . 0 1 7 , 6 ! « . « 4 , 9 т 4 , 9 0 . 6 3 . 0

а  А Р П  а з о т а ,  р а м п а  р а с п ­
р е д е л и т е л ь н а я .  Р а м п а р « « . в - 5 . 9 2 . 6 Й . « 1 9 , 7 4 . 9 т - 0 , 8 2 , 1

у т л е к и с л о г о  г а з а ,  р а м п а  
н а л о я  к и т е л ъ н о - р а с  п р е  д е л и ­
т е л ь н а я

& Г а э о о п а о а т в д ю я  о т а н - п х . в 2 6 , 7 3 7 . 6 б 2 Э Э 1 0 , 7 3 2 . 3 - I

ц и я
Р П 0 , 4 2 7 , 6 М 7 , 9 6 . 0 2 Д 3 4 , 7 1 3 , 7 з д 0 , 4 0 , 7 1 . 2

р т

.

2 6 3 8 б 2 Э б , Э 1 4 3 0 . 7 X

н о т ,
УйрОВ-
Д О Г О
пред­
приятием

16

я

0 . 4

2
0 . 4

а

а

0,4

13
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т ~ г " Г " ----у - ----- 5— Б ---- 7 - , g ------Г" — ГО" —г г -----ПГ------ЕГ-----1Г" 15 — К—

9 Газопроводы, гмадывавмыв«В ВОТАХАДЫ п
га

2 41,8 5,0 8 - 1.2 39 - - 3 - 2 -
0.4 43,5 5,5 8.7 * 1.6 38,8 “ - 0,8 0.7 3.2 -

р *• 44,0 5,8 8,8 1.7 39,0
' '

** 0.8 2,1

П р я м  ч а д а ;  Ц е н а м  Т е х н о л о г и ч е ск о й  ч а с ? »  у с т а н о в о к  г а е о о б р о о в о г о  у с т р о в о т в а  д о  
си я га я н я  и збы т к ов  жоме и н о г о  г а з а  у ч т е н а  о т о м о о т ь  р а с ч е т а  к о п о т к а  
м ер оп р и я ти е  п о  .ш т а т е  а тм осф ер а  и  с т а д и и  п р о е к т  -  2 , 5  а а  с т а д а  
рабочи й  п р о е к т  -  1 , 5  %\ н а  с т а д а  р а б о ч а я  д о к у м к т а д о  -  0 , 8  %.

8



Таблица 6-19. Ц Е Н Т Р А Л Ы Ш  ПРИТОЧНЫЕ И ВЫТЯЖНЫЕ ВЕНТШИЦИОНШВ СТАНЦИИ

Основной
показатель
объекта

Наименование объекта 
проектирования

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

а тью.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

проект

Л ___

рабоадй
проект

Центральная приточная станция 
производительностью rac.ir в час

от 1800 до 3000 

св.ЭООО до 6000

Центральная вытяжная вентиля­
ционная станция производителыо- 
стью тыс,м в час:

от 800 до 1500

>.«^втыс.»гв час 39,6?

55,0

П , 9 4

0,0156

0,0105

0,6065

0,25

0,25

0,25

1.13

1.13

1,13

Примечание. Ценами учтена отожяа ть проекторов доя межцэховь с ю в д и о в о д о »



1C гай л п » *~ I9 . ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ОЮЕЗСШКМШОЙ ДОПБНТАЦМ
В ПРОЦЕНТАХ ОТ ШШ

1
4
0



141

ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ХОЗЯЙСТВО

1. Ценами на разработку проектно-сметной документации 
электроснабжения района металлургического предприятия учтены 
следующие сети, сооружения, работы в размерах:

разработка схемы электроснабжения района с расчетами ре­
жимов злектропотребления, токов короткого замыкания, релейной 
защиты и автоматики, а также расчетов качества электроэнергии - 
- 12 *;

системы автоматизированного учета электроэнергии, телеме­
ханизации я диспетчеризации объектов электроснабжения (без 
применения ЭВМ) - 1С$;

понижайте и распределительные подстанции, установка 
компенсации -  40 %\

питающие линии электропередач между источником питания и 
подстанциями района металлургического предприятия, в пределах 
площадки предприятия -  5 %\

воздушные и  кабельные сети с кабельными сооружениями и  
траншеями - 25 2;

модниезащита в  заземление объектов электроснабжения - 
- 2  2;

наружное освещение территории - 6 %.
2. Ценами не учтено проектирование:

новых источников питания, дооборудование и  реконструкция 
их;

АСУ электрохозяйства.

3. В  случав использования на подстанциях элегазового 
электрооборудования стоимость проектирования подстанций увели­
чивается на 25 2.

4. Стоимость разработки рабочей документации электроснаб­
жения района с электрической нагрузкой менее 25 MBA определяет­
ся по ценам таблицы 6-20 дая нагрузки 25 MBA с применением коэф­
фициента 0,7.



Таблица 6-20 аШСТРИЧВСКОЕ ХОЗЯЙСТВО

Нениэнование обаекта  
проектирования

Основной
п о к азател ь
объекта

Постоянные величины 
стоим ости разработки  
рабочей документации 

в ты о .р уб .

Отношение к стоим ости 
разр аб о тки  рабочей 
документации

1

Электроснабжение района о 
электрической нагрузкой, MBA:

проект
К?

р аб о ч $
проект

от 25 до 50 
СВ. до 100 

100 до 150 
( з. 150 до 300

MBA 58.0
68.0 

80,0 
128,54

1,08
0,88

0,76
0,4364

0 ,2

0,2
0,2

0,2

1,1

Х Д

1,1

1Д

Зло ктроремонтннй цех с  числом 
единиц ремонтируемого оборудова­
ния от 2000 до 6000

единица 
ремонтируе­
мого обору­
дования

34,6 0,0151 0,2 1Д

Зарядная станция о числом заряд- Зарядное 
нызс мест от 15 до 36 место 6,93 0,1814 0,2 1,1

1
4
2



2
«■а irm.i,i мисчаэдмвм»»

j Цех сэгвй и подстантдай с тран- 
! сфорааторко-маслякым хозяйством |
I
I 5‘ex сетей я хгодотаждай
!
| Тр&нсфортаторяо-шслякое хозяйс- 
» ч~.з .о\ ’пансфошатораш1 мезркостью 
J «--Г Г:2 >> 1?,0 ка\

I

8

цех

MBA

68,08

35,89

13,38 0,0863

0,2

0,2

0 ,2

I Д  

I  д

1Д
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х ш пон б~зо. < т т г т т я  сяшють разработки лрошю-сметной
Ж?КУЮТАДИИ В ПРОЦЕНТАХ ОТ

u s h h

ПА— ИКОдаЯйЭ ой%&&~ 
г й орсъкгигюгакз'я

ЗлвкгроснаОадюае р Л -
Омя

3tf6lcrp9peiloHTMUS Цв£

Зарядная станин»

Цех сзтоЙ к подстанций 
с ТЗДС, цех сетей к под- 
о т а н ш ш .  тронсформаторно 
-Mrtf ш и ю о  хозяйство

Стада»
гооек-
гиро-
и ш з я

Тзхнд-
ко-

п
Ж
Р

й
Ж
Р
О
РП
р

а

РП

?

‘Я Т Ю  О
Код
ч а с т ь

Т'зюо- 
дсг«

словам чоскалчасть

3„0
0 , 6

60

65.7

66.9

и л
34.3 

34,6

30

24.9

24.8

35,1

33.3

33.4

Печное
ь э з к д -
сты>

4,8

М
4,4

4.1

4.4

4.4

Ти&-
БОС
хоал$
стш.

Те а? о-t Злеч- 
сяьо ~|трл~ 
вое 'ноское

3.0
2.:
2.0

1.9
2.0

2,0

'л>0Ла-
зтво

3

I
0,9

0.9

3.0
2.1
2,0

2 .0
2.0
2(0

1.9
2.0

2,0

ХОЭ ед­
ет ВО, 
ВХЛР-чая
управ­
ление
элек­
тро
nprfBO-
ДДМ2

12
а , 6
П .7

15,0 
П.I 
1 0 , 8

П*2
И.О 
II,ь

Связь,
с я г ш н
лаза-
ш и  в
теле
виде
*шз

10

1.0
2.0
2,t

0,5
1.3

1.4

1 . 0

2,6
(2,0

1.3

1.5

(1.5

Авто-
ьДТИ-
конт­роль и рогуля- 
оовакке

И

1.0
0,9

0,9

1,5
3,9

4.2

2,0
Ь.О

5.3

3,8

4.1
4.2

Архв-
тек-
турно-
строя-
га&ь-
нал
ч а с т ь

12

25.0 

21,7 
21,6

25

28.Х
28,6

25.0

28.0

28,2

26,3

30,2

30,0

Ото!*—

ДЯ2П<Л,
АОКДЯ-1
щ к л щ -
роа*-
f t e e  я
горя-
чэо
ьодо-
с к а б »
д о

73

2
3,0,

3,1*

6
6,2
е.з

Ь ,0
6,2
5.Э

8*0

6.0
6,2

Вояо-
ctuc^-
4*3 KEG
£ ££- 
нале-
И Щ И

З^хята
Bi-OW-
фзри

Х4

X

1.4

1.5

3

2,1
2 ,0

1 2 . 0

13,3

1 4 , 6

1*9

2,0
3,0

1 5

2
X *  Э  

1 * 0

2 ,0
1 . 2

Р . О

Орга-
H - i 3 £
« н и  
С  ф о к -  
тадь- 
с т в а

1 6

3

0,5

2
С,*

2 .0
0 , 4

З,э

1Л

С б о р ­
н я х
сдецн
фкка-
Ш01
о б о р у
д о в а ­
л и л

Г ‘ >

1 , 2  

i  f-J

0 . 4

0.4

I . b

1 . 6

o , t

3 * 4

С в о д  
май,ООъЬ*£Т~
Ц Н Й
С * б в Т ~
H i J *
расчет

18

оW
1 , 9

I . * ?

2
1.6
1 И

2*0
2,6
2 , 4

1.6

1.6

1 . 6

H O T *
vtrpa*
д е и * а
П р 3  4 npiw- 
T  M

I

3 , 2

p t:
P.3 К

1,0
3.4

1*0
3.4

П у и м о ч м а ю  Ц о л л м я  Т е х н о л о г а - * о с ь : > й  ч ь о г я  м о к т р о с ш и З я я * « я  р а й о н а  у ч т е н а  с г о я м о о п  р а з р а б о т к и  
з а д а н и я  н а  о р о е к т а р о м н я е  а л е к т р о с н н С к а а д д  р а й о н а  з а в о д а  в  р а з м е р е  -  5  %.



Таблица 6-21. аДЕКТРОХИМЭАЩТА ОТ ПОЧВЕННОЙ КОРРОЗИИ И КОРРОЗИИ 
БЛУНДЩИШ Т О Ш И  ПОДЗЕМНЫХ СЕТЕЙ И СООРУЖЕНИИ

ИЙ
!(П

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в ты с.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в проект

«I
рабоч#
проект

1 2 8 4 5 6 7

I Район злектрохимзащиты наложен­
ным током о установкой анодных 
электродов:

о т  I  до 100 электрод 0 ,3 8 3 0 ,01 .697 0,2 М  м

с в .  ЮО до 200 н 1 ,0 8 0,01 0,2 1,1 w

с в *  200 до 350 1 ,7 2 0 ,0 0 6 8 0,2 М

с в .  350 до 600 2 ,6 5 8 0 ,0 0 4 1 2 0,2 I.I

2 Установка электродренажа на 
рельсы эле тарифицированного 
транспорта уотановка 0 ,2 6 7 - 0,2 1,1

3 У становка электро дренажной 
перемычки между коммуникациями 0 ,0 3 1 0.2 1Д



Примечания: I .  Стоимость разработки рабочей документации электрохшзащиты подземных 
коммуникаций, состоящей из систем наложенного тока, электродренааа и 
электроперемычек между коммуникациями определяется путем суммирования 
стоимостей, определяемых по ценам таблицы 6-21.

2. Цени приведены для случаев применения электродов данной 2 м„ В случае 
применения электродов длиной более или менее 2 м число электродов 
для определения стоимости проектирования определяется путем деления общей
длины электродов да 2.

3. Ценами таблида не учтено, стоимость проектирования противокоррозионной 
изоляции, контрольно-измерительных пунктов и электроизояирущих фланцевых 
соединений на трубопроводах ш электроизолирующих муфт на кабелях.
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К таблице 6-21 ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ 
ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

В ПРОЦЕНТАХ
ОТ Цяни

м
пп

Наименование объекта 
проектирования

Техно­
логичес­
кая
часть

Архи­
тектур—
но-
строи-
тельвая
часть

Сборник 
специ­
фика - 
ций 
обору­
дова­
ния

Сводный,
объект­
ный
сметный
расчет

I Район электрохимзащиты 
наложенным током

2 Установка электродренажа 
на рельсы электрофициро—  
ванного транспорта

89,0 8,5 0,9 1.8

3 Установка электродренаж- 
ной перемычки между 
коммуникациями



146

ВОДОСНАБЖЕНИЕ И КАНАЛИЗАЦИЯ

1. Цены таблицы 6-22, 6-23, 6-24 я 6-25 приведены на ра з­
работку проектно-сметной документации межцеховых сетей и соору­
жений водоснабжения и канализации, а также сооружений очистки 
промышленных стоков.

2. Ценами учтена стоимость проектирования колодцев и камер 
на сетях водопровода и канализации.

3. Стоимость разработки проекта халодопроводов учтена в 
стоимости разработки проекта межцеховых сетей а сооружений водо­
снабжения и канализации.

4. Стоимость разработки рабочего проекта и рабочей докумен­
тации холодопроводов определяется в том же порядке, что и 
стоимость разработки рабочего проекта и  рабочей документации 
межцеховых сетей водоснабжения.
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Таблица 6-22. МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОХРАНЕ ВОДНОГО БАССЕЙНА
ОТ ЗАГРЯЗНЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫМИ СТОЧ­

НЫМИ ВОДАМИ

*
пп

Наименование объекта 
проектирования

Основной по­
казатель 
объекта

Цена
в тыс.руб.

I Разработка комплекса ме­
роприятий по охране вод­
ного бассейна от загряз­
нения производственными 
сточными водами

Завод (комби­
нат) с полным 
металлургическим 
циклом

40,03

2 То нв Передельный
завод

3 0 , сю

3 То же Прочие пред­
приятия

21,01

Примечание; Цены настоящей таблицы приведет для опре­
деления стоимости перечксленкшс работ, вы- 
волЕяеьисс вне комплекса проекташтадлурга- 
ческого предприятия >
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Таблица 6-23, МЕЖЦЕХОВЫЕ СООРУЖЕНИЯ ВОДОСНАБЖЕНИЯ
И  КАНАЛИЗАЦИИ

‘с? : Нзчыенозакие объекта 
проехткр овенля

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на 
разоаботку 
рабочей 
документа-

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 

до ку ме нт ац ии

ции
3 тыс.руб.

проекта

Кт

рабочего
проектаиг О

I 2 3 4 5 6

I Насосная станция оборот­
ного волос нас же ч к я , гггю из 
водктельностью 24000м 
в час станция 58,22 0,23 1,12

2 Насосная станция оборот­
ного водоснабжения,произ­
водительностью 35О0'ЛГ 
в час п 62,84 0,23 1,12

3 Насосная станция П  подъе­
ма, производительностью 
30000 и3 в час 92,22 0,23 1,12

4 Воздушные охладители 
для охлаждения воды из 
66 секций с нагрузкой 
на каждую 150 м  в  час охладлтел! 32,65 0,2 1Д

5 Водонапорная башня с_ 
емкостью бака 3600 м  , 
высотой до основания ба­
ка 50 м басня 15,85 0,2 1,1

6 Цех водоснабжения в  со­
ставе: адмиклстратявно-б 
тового корпуса с лабора­
ториями, мастерскими, 
оснащенный механизмами 
для обслуживания водно- 
-канализ анионного хозяй­
ства z помещениями для 
их хранения

I-

цех 20,16 0.2 1,1



К таблице 6-23. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 
ДОШЕ2ГГА1Щ В ПРОЦЕНТАХ ОТ

ЦЕНЫ

№
пп

Наименование и 
характеристика 
объектов проек­

тирования

Ста­
дия 
проек 
тиро­
ван ия

Техяи-
ко-
- эконо­
мичес­
кая 
часть

Техно-
логи­
чес­
кая
часть

Теп­
лоси­
ловое
хо­
зяй­
ство

Элек- 
три- 
чес- 
кое 
хо -  
зяй- 
ство, 
вклю­
чая 
управ­
ление 
элек­
тро— 
приво­
дами

Связь 
сиг­
нали­
зация 
и те­
леви­
дение

,Авто-
мати-
чес-
кнй
конт­
роль

и
регу­
лиро­
вание

Архи-
тек-
тур-
но-

строи-
твль-
ная
часть

Отоп­
ление 
вен­
тиля­
ция, 
кон- 
ДИЦИ- они- 
ро Ba­
il ив 
и го­
рячее 
водо­
снаб­
жение

Орга­
низа­
ция
строи­
тель­
ства

Сбор­
ник
спе­
цифи­
каций
обо­
рудо­
вания

Свод­
ный

объект­
ный

сметни*
расчет

НОТ.
Управ­
ление
пред­
прия­
тием

НОь-
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 1Ь

h 2*
Насосные стан- п 3 38,3 ** 10,1 2 16,4 12 V 6,6 - 5,8 2,5
ЦиМ

РП 0,6 44,8 0,4 13,6 0,6 5,3 27,3 2,7 1,4 0.7 2,1 0,5
р - 46,5 0,5 14,3 0,5 4,4 29,3 2,7 - 0,8 I -

4 Воздушные ох­
ладители

1
п
РП

3
0,5

50
48,3

- 8
4,6

3
1,1

I
3,7

28
ЗЭД

2
0,2

3
0,5 0,7

2
1,3

ii1

р 48,5 4,3 3,9 4,1 40,4 0,8 I

!
11



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15

5 Водонапорная баш- п 3 43 - 10 I I 37 - 3 - 2 -
ня

РП 0,5 42,8 - 12,9 0,9 0,9 39,5 - 0,5 0,7 1.3 -

р - 43 - 13,3 0,9 0,9 40,1 - - 0,8 I -

6 Цех водоснаб- п 5 38 3 6 0,8 10 22,2 3 4 7 I
женил

РП 0,9 45,2 0,3 9 Д 0,5 8,8 28,6 2,7 0,7 0,7 2,3 0,2
р - 46,3 0,5 9,5

_________

0,4 8,9 29,7 2,8 — 0,8 1,1 -

Примечания: I. В цене на разработку проекта насосных станций стоимость теплосилового 
хозяйотва учтена в Технологической части.

2. В цене на проектирование цеха водоснабжения стоимость лабораторного 
и ремонтного хозяйства учтена в Технологической части.
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Таблица &-24. М Е Щ Е Х О Ш Е  СЕТИ ВОДОСНАБЖЕНИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ

S'!
(Ш

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на 
разработку 
рабочей 
до ку ме нт а--

Отношение к стоимости 
зазработки рабочей 

документации

ции"
в тыс.руб.

проекта

К
оабочего
проекта

КО
I 2 3 4 5 6

I Межцеховые сети водопро­
вода, укладываемые в 
земле, диаметр в ш :

ДО 100 Протяжен­
ность по 
оси трубо-

а к т

0 # 6 0,2 1,1

125 0,299 0,2 I.I

150 »
0,302 0,2 1,1

200 0,336 0,2 1,1
250 0,347 0,2 I.I
300 0,413 0,2 I Л
500 0,485 0,2 1Д
600 0,699 0,2 I.I
800 ы_

0,756 0,2 I.I

1000 0,909 0,2 1,1
1200 ттЩшт 0,980 0,2 1,1
1400 1,187 0,2 1,1

2

1500
Межцеховые

с е ти водопровода, укла­
дываемые на эстакаде, 
диаметр в мм:

шшт~ 1,290 0,2 I.I

до 150 Протяжен­
ность по 
оси трубо­
проводов

0,135 0,2 1,1
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I 2 3 4 5 6
2X3 Зротяжеа- 

10СТВ поэси трубоп­роводов 100 и

0,261 0,2 I,I

250 J l ^ 0,351 0,2 I,I
400 — 0,658 0,2 I.I
600 1,2X2 0,2 1.1
700 1,306 0,2 I.I
1000 „ И _ 1,918 0,2 I.I
1400

Межцеховые сети водопро­вода, укладываемые в тон неле, диаметр в ми:

_п_
Протяжен- -ность по оси трубо-

2,654 0,2 I.I

до 3D
проводов200 ы 0,078 0,2 I.I

100 0,145 0,2 I,I
150 0,285 0,2 I.I
230 —я — 0,671 0,2 I,I
250 jn_ 0,842 0,2 I.I
300 0,901 0,2 I,I
355 1,021 0,2 I,I
400 1,362 0,2 I,I
500 J » ^ 1,640 0,2 I,I
600 2,214 0,2 I.I
700 jie 2,654 0,2 I.I
800 —и — 2,991 0,2 I.I
900 jie 3,123 0,2 I,I
1000 3,744 0,2 I.I
1Ю0 4,451 0,2 I.I
1230 4,850 0,2 I,I
1400 5,648 0,2 I,I



1 5 5



К таблице 6-24. ОТНОС ИТ ЕЛ Ы1АЯ СТОИГЛОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
В ПРОЦЕНТАХ ОТ ЦЕНЫ

J W
пп

Наименование объек 
та проектирования

.Стадии
1роекти(-1 
рова-
ния

Техни-
ко-эк<|-логи- 
•номи— 
ческа) 

часть

ТехночТепло- 
силово 
хозяй­
ство

ческа)
часть

Элек­
три­

ческое 
хозяй­
ство, 
вклю- 
шл уп­
равле­
ние 
)лек- 
гропри- 
вода­
ми

ЗВЯ31
сигна 
лиза- 
ция 
и тен 
леви 
дение

Авто­
мат» 

чески4_. 
конт- 
роль 
и ре- 
гули- 
рова- 
ние

Архи-
тек-
урно-

строи
тель­
ная
часть

Отоп­
ление 
венти 
ляция 
конди-; 
циони- 
ро ва­
нне 

и горя 
чее 
водо­
снаб­
жение

Орта-
низа
ция
стро-
тель-
ства

Сборш
специ­
фика­
ций
обору­
дова­
ния

в в о д ­
н ы й  

объек 
тний 

смет­
ный 
расчет

НОТ. 
"Управ­

ление 
пред­
прия­
тием

ся
о>

I 8 10 II 12 13 14 J&.
1,4 Лежцеховые сети во­

допровода и кана­
лизации, укладываем!! 
з земле

П
РП

5
0 ;в

63
75,4
77,6

4
4,6
4,8

0,5
0,6

0,5

0,5
0,6

0,5

14
14,3
14,7

5

0,8 0,7
0,8

7
2

1,1

I

0,2

2 Межцеховые сети 
водопровода, укла­
дываемые на эста­
каде

П
РП
Р

5 48,4
0,9 55,7

57,5

3,8
4.5
4.6

0,5
0,5
0,5

0,3
0,4
0,3

30
34.1
35.1

4

0,7 0,7
-  0 , 8

7
2,3
1,2

I

0,2



I 2. 3 4 6 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15

3 Межцеховые сети 
водопровода, ук-

П 5 41 - 5 0,5 0,5 30 5 5
0,9 0,7

7
2,3

I
0,2ладываемые в тон- РП 0,9 50,8 - 4.7 0,5 0,5 34,1 4,4

неле Р - 52,6 - 4.8 0,5 0,5 35,1 4»5 0,8 1.2 -

5 Межцеховые сети кислотного хозяй- П 5 48 1.5 7 0,5 3 20 2 5
0,8

7
2,2

I
0,2ства, укладывае­

мые в тоннеле РП 0,9 50,2 1.4 7,6 0,7 3.4 29,1 2,6 0,9
0,8 I.IР 51 1.8 7.7 0,9 3,6 30,4 2,7
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T: ‘„ « я и  6 -^5 , СООРУЖЕНИЯ ОЧИСТКИ ПРОМЫШЛЕННЫХ СТОКОВ

Т Т -  
№  \
НГ1 <

Н аи м ен о ван и е  о б ъ е к т а  
ч п  f'HT/.popansiii

и х  v "a»' ,v  ̂х х г ч л  c"t<t -
l) г  ■ „ i ia. ^ i } й я ю ^  „ ’fpotuf
ixxu ч ь ! - тх кг б час i

t

ou г  14 
, X  n 
Jl< 'к т
Cl j

i, w?c4>ruX 83>г, 
X  Ш-/ ~С*Т„ьЛ1> *л,
i.ccc? t s* ь lac:

i

EO iK  ОЧЛ  1 ЫХ Слс^ужагиа со
, отрсгнкчмл i ассгн ш ., стан - 
. ’-.П г Ы ’ТНЧМ хозл /ст  ' м и 
! "  г” № г _ а г ии 
•t-v ' л

Ял( 1В0НИ 1Ж ,
'Т U> " Щ  М i Ь Ч1С.

п, хЛ Л 7?Q(J

ОСНОВНОЙ Посточннне величины
nokiiutejiB стоимости разработки
объекта | рабочей докуиентации 

в тио.руб»

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

1Л̂ В S 1C 14,84

3i,sa

13,4

59,32

0,0058

0,0012

0,0093

0,0064

проект
J x _

6

0 ,2

0,2

0,11

0,31

рабочее
проект

1,1

1 Л

1,06

s-t
сл00

1,16



с 2

4 Циркуляционная наоосная станция 
в блоке с фильтровальной стан­
цией и реагентным хозяйством, 
производительностью в час:

от 2200 до 4900 

св. 4900 до 7000

5 Установка для дегазации вода, 
улавливания крупных фракций шла­
ма и их дообезвоживание, произ­
водительностью м  в чао:

от 1500 до 5000

8 Сооружения очистки сточных вод
методом ионного обмена с возвра­
том вода в производство, пронзвю 
дительПостью мг в час:

от 75 до 400

7 Сооружения обезвоживания ней­
трализованного осадка, производи­
тельностью тыо.т в год:

от 20 до 50

8 4 5 6 7

iA j чао 34,64 0,0078 0,28 1,14

•тПщт 26,55 0,0095 0 ,2 8 1,14

•А- 4,7 0 , Ш Г 4 0,23 1,12 й  
ш

15,26 0,136 0,19 1,1

тыо.т в гад 17,46 0,659 0,38 1,18



2 8

Сооружения по разложению и 
обезвоживанию маслоэмульсионных 
сгонных вод производительность* 

в нас:
от 10 до 15 м3в час

Сооружения по регенерации от­
работанных обезжиривающих раст­
воров, производительностью 
м в нас:

от 0,05 до 0,35

Сооружения очистки сточных вод 
в гидроциюгонах -  фяокуляторах, 
производительностью
2000 м3 в нас установка

Сооружения термичеокого обессо­
ливания сточных вод производи­
тельностью м в час:

до 20 м3 в час
св. 20 до 40 II

св. 40 до 60 «I

с в. 60 до 80 и

4 5 6 7

9,36 0,774 0,32 1,16

9,66 27,3 0,44 1,22

55,26 - 0,13 1,07

0,22 1,88 0,27 1,14

13,8 1,21 0,27 1,14

19,8 1,06 0,27 1,14

45,6 0,63 0,27 1,14

С>
О



f 2 8

12 Сооружают термического обез­
вреживания сточных вод, произ­
водительностью мз в час:

Д о  4 мв в час

св, 4

13 Сооружения сжигания жидких 
отходов, образующихся при 
очистке сточных вод, производи­
тельностью тыс.т в год:

до 15 тыс.т в год

св. 15

4 5 С 7

11,4 4,05 0,27 1,14

13,8 3,45 0,27 1 Д 4

14,4 0,9 0,21 1,11

22,8 0,34 0,21 1,11

1
6
1



к т а б л и ц е 6-25 ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЦЕНТАХ ОТ

№№ Наименование и харак- 
пл теристика объектов 

проектирования

Стадия
проек­
тирова­
ния

Твхни
ко-

эконо
мичес
кая
часть

-Техно-
логи-
-ческая
-часть

Злвк- 
три- 
ч е с ж х  
хозяй­
ство, 
вклю­
чая 
управ­
ление 
элек­
тро - 
приво­
дами

Связь,
сиг-
нали

задия
и

теле
виде­
ние

Авто- 
мати- 
-чес - 
гай 
конт­
роль 
-и ре- 
гули- 
ро ва­
нне

Архи-
тек-

турно-
строи-
тель-
ная
часть

Отоп­
ление, 
венти­
ляция, 
конда- 
циони- 
рова- 
ние и 
горя­
чее 
водо­
снаб­
жение

Орга­
низа­
ция
стро-
Т9ЛЬ-
ства

Сбор­
ник
специ­
фика­
ций

обору­
дова­
ния

Свод­
ный, 
•объек­
тный 
смет­
ный 

ра - 
счет

НОТ.
Управ­
ление
пред­
прия­
тием

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 с

I Сооружения очистки п 4.2 47,4 5 1,6 8,3 И , 2 5,0 8,3 _ 7,5 1.5
сточных вод в радиаль-
ных отстойниках РП 0,8 48 6 , 7 0,9 3,6 32,8 2,6 1,5 0,7 2,2 0,2

р - 49,4 7 0,9 3,4 35 Д 2,4 - 0,8 I -

2 Сооружения очистки п ?,5 48,1 5 1,7 7,4 13,4 2,5 4,8 7,6 2
сточных вод в горизон-
тальных отстойниках РП 0,6 48,8 6,8 0,9 3,7 33,8 2,3 0,4 0,7 1.9 О Д

р - 49,2 7 0,9 3,5 35,2 2,4 - 0,8 I -



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14

3 Елок очистных соору­
жений

П

РП

Р

4,4

1,1

40,8

47.1

49.2

3,9

6,5

7

0,8

0,8

0,9

6,8

3,7

3,5

25.3

33.4 

35,2

5.5

2.6 

2,4

4,7

1.2 0,7

0,8

5,8

2,4

I

2

0,5

4 Циркуляционная насос­
ная станция в блоке 
с фильтровальной 
станцией и реагентным 
хозяйством

П

РП

р

5,6

1.4

34

46,8

49,2

6,8

6,8

7

1.5

0,9

0,9

7.5 

3,8

3.5

31,7

34,4

35,2

6

2.7

2,4

3

0,7 0,7

0,8

2.4

1.4

I

1.5
0,4

5 Установка для дегаза­
ции вода, улавливания 
крупных фракций шлама 
и их дообезвоживания

п
РП

р

5.7

1,2

48,2

48.1

49.2

5.4

6,7

7

1,5

0,9

0,9

7.6

3,8

3,5

18,6

33,3

35,2

3,1

2.4

2.4

6.1

1.3 0,7

0.8

2.3

1.3 

I

1.5

0,3 ti
-  8

6 Сооружения очистки 
сточных вод методом 
ионного обмена с 
возвратом вода в  про­
изводство

п
РП

р

4,4

0,8

5 8 12 

49,4 

49,2

4,9

6.7

7,0

0,7

0,9

0,9

7,6

3,8

3,5

13,8

33,4

35,2

4,8

2,5

2,4

3

0,5 0,7

0.8

0,8

I

1,0

1.8
0,3

7 Сооружения обезвожи­
вания нейтрализован­
ного осадка

п
РП

р

5,1

1.7

47.2

33.2 

33,1

4.8 

6,3

6.8

1.6

3.7

4,3

8

9,5

10,2

,

11,2
29

33,2

4.8

4.8

5,2

8

2,6 1.3
1.6

7,3

7,1

5,6

2

0.8

I



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14

8 Сооружения по разло­
жению и обезвоживанию

п 4.2 43,2 2,7 0,8 8 24,7 4,6 4,6
0,7

5,7
2,2

1,5
0,4

ньо маслоэмульсионных сто^ 
вод

- РП 1.2 47,3 6,3 0,8 3,9 33,2 2,7 1.3
0,9р - 49,2 6,9 0,9 3,4 35,3 2,6 - 0,8 —

9 Сооружения по реге- п 4,8 43,9 4,4 2 11,3 13,8 3,5 6Д 3 2,2
нерации отработанных 
обезжиривающих раство­ РП 1,7 43,6 4.4 1,4 12,8 25 4,3 2,2 0,7 ЗД 0,8
ров

р — 44,2 4,6 1.7 13,6 28,1 4,6 - 0,8 2,4 -

10 Сооружения очистки п 5,3 54,2 5,0 1,5 7,9 11,5 2,5 3,2 — 7,6 1,3
сточных вод в гидро- 
циклонах -  флокулято- РП 0,6 48,8 6,8 0,9 3.7 33,8 2,3 0,4 0,7 1,9 о д
Рах

р - 49,2 7,0 0,9 3,5 35,2 2,4 - 0, 8 1.0 -

II Сооружения термичес- п 4,5 38 9 I 13 15 8 2 — 7 2,5
КСго обессоливания

6,2 0,5 0,9 0,6сточных вод РП 1Д 28,8 8,2 4,6 12,2 29,7 7,2

р 28 8 5 12 34 6 - I 6 -

12 Сооружения термичес­
кого обезвреживания

п 4,5 41 8 2 12 15
29,5

6
6,0

2
0,5 0,9

7 2,5
0,6сточных вод РП 1Д 29,5 8,0 4,7 12,0 7,2

Р - 28 8 5 12 34 6 I 6

164



I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14

13 Сооружения сжигания П 5 29 7 2 6 17 21 4 7 2
жидких отходов, обра­
зующихся при очистке 
сточных вод

РП I 28,3 8 4,8 И ,6 
12

30,2

34

7,2 0,7 0,9 6,9 0.4

Р 28 6 5 6 I 6

Примечание. Стошооть разработки Теплосилового хозяйства на всех стадиях
проектирования учтена в Технологической части»

16
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Таблица 6-26. АДМИНИСТРАТИВ1Ю-ШТ0ШЕ ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ

пп
. Наименование объекта 

проектирования
Основной
показатель
объекта

Постоннные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тис.руб.

Отношение к стойкости 
разработки рабочей 
документации

а в
проект

. _К1_______

рабочуй
проект
_Кд .

I 2 8 k 5 6 ~ 7

I Адшпгмстратгазно-бцтовце здания 
с количеством работающей I

от 50 до 100 работающий 2,79 0,0546 0,2 I.I

св. 100 до 200 3,83 0,0442 0,2 1 Д  8
c m  200 до 400 ** 6,71 0,0377 0,2 I.I

сь. 400 до 600 И 10,08 0,0253 0,2 I.I

си. 600 до 1000 И 13,61 0,0194 0,2 1,1

сь. 1000 до 1500 •• 16,5 0,0165 0,2 1,1
СП. 1500 до 2000 ~ и. 34,5 0,0045 0,2 1,1

2 Надэемнио пешеходные галерой 
1тротяженпостыэ,м:

от 40 до 350 ы 3,36 0,0268 0,2 1,1

3 Подземные перехода протяженно­
стью, м:

ст 50 до 80 -и- 1,025 0,0577 0,2 I.I



К  таблиц© 6-26. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЦЕНТАХ

О Т  ЦЕНЫ

КМ
пп

Наименование 
объекта проекти­
рования

Ста­дияпро-екти-рова-ния

Техни-
КО-эконо-личес-кая
часть

Техно­логи­ческаячасть

Газо­вое хо -  зяйст во

Элок—
три-чос-
К 0 9
хо­зяй­ство,
вклю­
чаяуправ­
ление
элек-
тро-приво-
дами

Связ1 
сиг­нали­зация и те­леви­
дение

Архи- 
Чек- тур- но- с тро­
ит ель- ная 
часть

Отоп­ление вен­тиля­
ция, кон- 
дици- они- 
ро ва­
нне и 
горя­
чее 
водо­
снаб­жение

Водо- снаб- хе -  
ние и кана­лиза­
ция

Орга­низа­циястро­итель­ства

Сбор­никспе­цифи­каций
обо­
рудо­
вания

Свод­ный, 
объект ный смет­
ный 
ра -  счет

НОТ.Управ­лениепред­прия­тием

мсп-о
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15

I Адмииистративно- 
бытовде здани л

П 2 6 2 2 2 69 5 2 5,5 - 2 2,5
РП 0,4 3,6 1.2 3,3 3,3 7.2,5 8,5 3,6 0,9 0,9 1,4 0,2
Р - 3,6 1Д 3.5 3.4 73,3 8,8 3,8 I 1.3 -

г Надземные пеше­
ходные галереи П 2 5 - 3 - 71 8 2 3,5 - 3 2,5

3 Подземные пере- РП 0,4 2,5 - 2,6 - 85,2 5,7 1,7 0,3 - 1.3 0,3
ходы

«м
Р - 2,6 - 2,5 ** 86,7 5,4 1,6 1,2
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ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ПЛАН И  ТРАНСПОРТ

I. Ценами таблицы 6-27 н а  проектирование генерального пла­
на и  транспорта на всех стадиях проектирования учтены: разра­

ботка генерального плана и  транспорта, организация рельефа и 
сводного плана коммуникаций, благоустройство и  озеленение пло­
щадки основных металлургических цехов с относящимися к ним 
подсобно-вспомогательными, складскими и другими зданиями и соору­

жениями ,

2. При разработке комплексного проекта металлургического 

завода стоимость проектирования генплана и транспорта опреде­
ляется по ценам таблицы 6- 1.

3. Стоимость проектирования генерального плана комплекса 
цеха, производства определяется исходя из площади, занимаемой 
объектами комплекса, с учетом энергетических и  транспортных 
связей с другими цехами или сооружениями.

4. Стоимость проектирования генерального плана ли не йн ых 
сооружений и коммуникаций определяется исходя из площади кори­
дора шириной 50 м, занятого данными сооружениями или коммуни­
кациями.

5. При проектировании генерального плана и  транспорта 
наиболее насыщенных коммуникациями цехов основного производства 
(доменного, цехов конвертерного, электростатеплавильного и  
прокатного) без подсобно-вспомогательных и других цехов, стои­
мость проектирования определяется по ценам таблицы 6-27 с 
коэффициентом 1 ,1.

6 . При проектировании только объектов подсобно-вспомога­
тельного назначения, а также цехов по производству товаров на­

родного потребления стоимость проектирования генплана опреде­

ляется с коэффициентом 0,9.

7. При проектировании цехов, производств, расположенных в 

пределах городской застройки, цена проектирования генплана и 

транспорта определяется по ценам таблицы 6-27 с коэффициентом 
1,2.



Таблица 6-27. ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ПЛАН И ТРАНСПОРТ

пп
Наименование объекта 

проектирования
Основной
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тыс.руб.

отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в проект

К 1

рабочий
проект

«2
I 2 3 4 5 6 7

I Генеральный план и транспорт 
площадью тыс.м2:
от 200 до 500 тыс.м^ 7,84 0,0908 0,20 I.I
св.500 до 1000 22,5 0,0615 0,20 I.I
св.1000 до 1500 II ̂ 32,0 0,052 0,20 1,1
с в .1500 до 2000 If 59,0 0,034 0,20 I.I

2 Ограждение территории с КПП 
и проходными протяженностью, 
км:

от I до 5 км 1*14 1.4 0,20 1.1
св .5 до 15 II 3,705 0,887 0,20 1,1

3 Пожарное депо с количеством
машин:
от I до 4 машина 10,47 3,13 0,20 1,1

69
1



2 8 h 5 6 7

4 Полигон для производственных 
отходов площадью, тыс.м2:

от 10 до 100 тыс.м^ 1,88 0,21 0,20 I.I

5 Главная проходная завода полез­
ной площадью, м2:

от 200 до 1400 * 8,34 ] 0,0172 0,20 1Д
Примечания: I. Ценили таблицы 6-27 учитываются вариантные проработки, необходимые для выбора 

оптимальных проектных решений. Разработка дополнительных вариантов генерального 
плана, выдаваемых заказчику в соответствии с заданием на проектирование или 
по требованию органов экспертизы, определяется с коэффициентом 0,1 от стоимости 
основного варианта.

2. Стоимость проектирования благоустройства и озеленения составляет 8 % от стоимости 
технологической части генерального плана и транспорта,

3. Составление дубликатов генерального плана на ватмане с раскраской на стадии проект 
или рабочий проект определяется по ценам п I таблицы 6-27 с коэффициентами:
0,008 - при масштабе 1:5000; 0,01 - при масштабе 1:2000; 0>02 - при масштабе 1:1000.

4. Ценами на разработку генерального плана и транспорта, кроме работ, перечисленных
в Общих указаниях по применению Сборника цен на проектные работы, не учтены затраты 
на проектирование зданий и сооружений железнодорожного транспорта: локомотиво-ва­
гонных, локомотивных, вагонных депо, АБК, пунктов экипировки и технического осмотра

локомотивов, пунктов осмотра и укрупненного текущего ремонта вагонов, стационарных и 
других транспортных зданий,весов вагонных, путепроводов, мостов, тоннелей,автомати­
ки, телемеханики, транспортной связи,включая электрическую централизацию стрелок, 
и пр.; зданий и сооружений автомобильного транспорта, автотранспортного цеха в со­
ставе автогаража,административно-бытового корпуса, стоянок автотранспорта, авто­
заправочных станций, сигнализации на автомобильном транспорте,автомобильных весов; 
внеплощадочных и общезаводских сооружений, а также общезаводских зданий и сооруже­
ний, цены на которые приведены в таблице ъ-27.

5. Ценами таблицы 6-27 не учтено также ведение планшетов исполнительного проектного 
генплана по ходу строительства.

1
7
0



IVO

К зд бл вш 6-2?

м
ап

Надо по водис объекта
Проектиоо&аяыя

Стадия 
! нроек- 
т крова- 
НДЙ

Техки-
хо-
хьмющ
ческая
VCTCX4

Тохио-
догкчвс-
хая
часть

Элохтри-
ческоо
хозяй­
ство,
вкмн&л
уиров-
леняо
адектро-
приво­
дами

Связь, 
сигна­
лизация 
н теле­
видение

Автома­
тичес­
кийКОНТ -
роль я 
регули­
рование

Apxw-
токтур-
яо-
строи*
тель­
ная
часть

Отоп­
ление,
венти­
ляция,
конди-
ЦИОКИ-
рованве 
и го­
рячее 
водо­
снабже­
ние

Вадо- 
зиабае- 
КИв и 
кана­
лизация

Защита
атмос­
феры

Органи­
зация
строи­
тель­
ства

Сборник
специ­
фикаций
обору­
дования

Сводные
объект­
ный
сметный
расчет

НОТ,
Управле­
ние
прехпрМ4
тием

I 2 3 4 S 6 7 в 9 10 н 12 13 14 15 16

I Генеральный план и гран* Я X 93 * - - - т X 3 X X

с аорт РП X 93 - - - - - X 2 X I X

Р - 97 - - - - - - X «а» 1 I «»

2 Огршеняо территории е п 2 ».Х 3,8 4.1 - 45,5 2,0 0,9 щл 3 1,6 ш

КПП к проходнъын РП 2 36.4 3.8 4.Х - 45,5 2,0 0,9 •• э 0,7 1,6 m

р т 12,2 4,0 4,2 - 73,3 2Д 0.9 • - 0.7 2,6

3 Попарное дано п 2 21.3 16.3 5.3 10,5 20,3 10,8 с.з - 3*0 т 2,0 -
РП г 20,6 Х6,Э 5.3 10,5 20,3 10,8 8,5 - 3,0 0,7 2.0 •
Р т 25.5 17.4 S.? 7.4 17,4 13,1 10,6 ' - - 0,7 2,2 •

4 Полигон для производствен- п г 65,9 6.2 2,7 - 11,5 3.5 2.7 - 3*5 чт 2.0 -
них отходов РП 2 65,2 6,2 2.7 - а ,5 3,5 2.7 - 3,5 0,7 2,0 m

Р «в 51,7 9.0 2,2 - 28,6 3.1 2,5 - - 0.9 2,0 —

5 Главная проходная завода п 2 16,3 8.3 бд 5,3 45,6 3.4 2,0 - Э Я» 2,0 -

РП 2 15.6 8.3 6Д 5,3 45,6 6.4 2,0 - 3 е л г,в м

р ** 15,3 6.5 6.2 4.3 53,4 8.4 1.9 0 9 2 Т ш



Таблица Б-28. ГАРАЖИ ДЛЯ РАЗМОРАЖИВАНИЯ СЫПУЧИХ ГРУЗОВ

Mi!
пп

Наименование объекта 
проектирования

Ооноянои
понизитель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки  
рабочей документации 

в ти с .р у б .

Отношение к стоимости 
разработки  рабочей 
документации

а в проект

*1

рабочей
проект

I 2 В 4 5 6 ~ 7

I Гараж  для размораживания сы­
пучих г р у з о в  в  железнодорожных 
в а г о н а х ,  конвективный, о коли­
ч ество м  в аго н о в :

о т  10 до 48 вагон 3 0 ,8 4 1 ,5 0 3 7 0 ,2
м
•4

х , х  ^

с в . 48  до 96 _и_ 7 5 ,1 5 0 ,5 8 0 6 0 ,2 1 . x



It тай*И» 5-Z8. ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СКЯИОСТЬ РАЗРАБОТКИ IITOBCTHO-OttriHOB 
ДЖЖЕНТАЩШ в НГОЦИ1ТАХ ОТ

ц о д

й*
Ю

Наммнованм 
о^ м т проектяра- 
вами

Стали
лроеа-
тира­
нами

Тахт*UV.
экопо-
иччес-
*дя
чаоп

Техно­
лога-»
чмкм
ч а т

Газо­
вое
хозлй-
етво

Тешго- 
с адо­
вое
ХОЗЯЙ­
СТВО

Элек­
три­
ческое
хозяй­
ство,
вмо­
тал
управ­
ление
злок-
тропра-
водами

Связь,
скгка-
лаэаюи)
lu m a

Авто-
мата-
чеокий
конт­
роле
а ре­
гул м- 
рова- 
кяе

Архм-
тек-
турно-
етрои-
теле-
иоя
часть

Отоп-
леико,
вон-
тям-
цил,
конди-ЦХ01Л-
рова-
KK0
а го­
рячее 
вода- 
сиаб- 
векка

Водо- 
снаО- 
■ ение 
и ка­
нала- 
зацм

Защи­
та
атмоо-
ферм

Орга­
низа­
ция
отрои
тедь-
ства

Сбор- 
ми 
спе- 

• Ш4м- 
хацяй 
обору­
дован
НИЛ

Свод­
ный
объект­
ный
смет­
ный
расчет

НОТ,
Управ­
ление
пред­
прия­
тием

I г 3 4 5 6 7 а 9 ХО П 12 13 14 15 Х6 17 16

X Гарая ддл размора­
живания сыпучих 
грузов

Л
га

р

6
0.5

Эв

34,6
34.3

6,0
2.9
2,5

4.5
3.2
3.1

6,3
4,6
4,2

1.0

1.1
1.1

2.5
5.5
5.6

10.0
32.3
34,5

4,7
2.2

1.9

6,5
10,2
10,6

2.5
0,5
0,4

6,0
0,5

1,0
1.0
1.0

2,0
0,7
0,6

2
0,2 М  

-4 
- СО

1
7

3



174

ГЛАВА 2. КОКСОХИМИЧЕСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО

I -  В настоящей главе приведены цены на разработку проектно­
сметной документации объектов коксохимического производства, 
включающие объекты подсобно-производственного и обслуживающего 
назначения, энергетического хозяйства, транспортного хозяйства и 
связи, водоснабжения и канализации, а также цены на проектирова­
ние отдельных цехов, входящих в состав коксохимического производ­
ства.

2 . В таблице 6-30 приведены цены на проектирование отдельных 
цехов, установок, не являющихся составной частью коксохими­
ческого производства, но проектируемых в отдельных случаях в его 
составе.

3. В таблице 6-31 приведены цены на проектирование отдель­
ных объектов ремонтного хозяйства, входящие в состав коксохими­
ческого производства, но в отдельных случаях проектируемые вне 
кс екса.

4. Ценами на проектирование отдельных цехов не учтена стои­
мость проектирования межцеховых технологических и инженерных 
ксьзлуникаций, транспорта, энергетического хозяйства, водоснабже­
ния и канализации. Стоимость этих работ определяется на стадии 
проект в размере до 7 % от. стоимости разработки проекта со ­
ответствующего коксохнмпроизводства; на стадии рабочая докумен­
тация -  по ценам, приведенным в главе I .

5. Кроме работ, оговоренных в О̂ гтих указаниях, пс примене­
нию Сборника цен на проектные работы, как неучтенные, ценами 
коксохимического производства на всех стадиях не учтено проекти­
рование:

отопитедъно-промышлеиных котельных, ТЭЦ, утилизационных 
котельных, машинных залов с установкой турбогенераторов, ра­
ботающих на утилизационном паре, а также других пароутилдзацпон- 
ных электростанций;

установок термического и каталитического сжигания вредных 
газовых выбросов, систем пневмотранслортфыли, беспылегой вы­
дачи кокса из коксовой батареи г  беспылевой за гр у зи  УСТК;
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холодильных установок и хододопроводов.

6. Стоимость проектных работ, выполняемых макетно-модель­
ным методом, принимается с коэффициентом 1,15.

7. Стоимость проектирования санитарно-бытовых корпусов опре­
деляется по ценам административно-бытовых здании , приведенным
в  главе I.

8. Стоимость разработки технических заданий н а  изготовле­

ние нового технологического оборудования единичного изготов­

ления и длительных сроков изготовления определяется по ценам 
таблицы 6-30а.

Примечания:

1. Ори проектировании в составе коксохимического производ­

ства установки термичесхой подготовки коксуемой шихты к  стои­

мости проектных работ по цеху улавливания химпродуктов приме­

няется коэффициент 1.3.

2. При проектировании в комплексе коксохимического производ­

ства установки частичного брикетирования шихты к  стоимости оо- 

ектккх работ применяются коэффициенты:

по углеподготовительному ц е х у  -  1,3;

по цеху улавливания химпродуктов д о  1 ,2 в  зависимости от 
сырьевой базы и  вида связующего.

3. При проектировании в  комплексе коксохимического производ­
ства установки трамбования шихты к  стоимости проектных работ
по коксовой батарее применяется коэффициент 1 ,2.

4. При разработке защиты атмосферы коксохимического производ­

ства в составе более 2-х коксовых батарей к  стоимости этой части 

д л я  первых (проектируемых) 2-х батарей добавляется стоимость 
разработки защиты атмосферы каждых 2-х предыдущих или последую­
щи х коксовых батарей с коэффициентом 0 ,8.

5. Стоимость проектирования коксохимического производства
в составе одной коксовой батареи определяется по ценам, приведении 

в таблице 6-29 ис хо дя из производительности 2-х батарей. При 

этом стоимость проектирования каждого из входящих в его состав
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цехов принимается с коэффициентом до 0 «8.
6. При разработке проекта коксохимического производства 

производительностью более 2)00 тыс.т вокса в год стоимость 
его определяется по производительности 2300 тыс.т в год с 
применением следующих коэффициентов:

4000 тыс.т в год- 1,5 
6000 тыс.т в год- 1,9 
8000 тыс.т в год- 2,2
Если производительность находится в этих интервалах, 

размер повышающих коэффициентов определяется методом интерполяции.



Таблица 6-29. КОКСОХИМИЧЕСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО

I

I

Н еименованно о б ъ ек те  
п роекти ровани и

Осподнон
показатель
о б ь ь к т а

2 В

Коксохимическое производство 
в составе 2-х пусковых комплек­
сов производительностью от 
910 до I4G0 тыс.г в год тыс.т в  гол

Постоннные величины 
ьти и м и и ш  р а зр а б о т к и  
рабоч ей  докум ентац ии  

н т и с .р у б .

Отношение к сто и м о сти  
р а зр а б о т к и  рабочей  
докум ен тац и и

а в
п р о ек т рабочие

проект

^ 5 6 7

898,10 1,017 0,09 1,05

в том числе:

а) углеподготовительный цех 100,21 0,169 0,11 1,06

б) коксовый блок в составе 
2-х коксовых батарей

в) тушение кокса

г) рассев кокса

156,44 0,116 0.1 1,05

86,56

54,46

0,084 0,09

0,094 0,11

1.05

1.05

д) цех улавливания химпро 
дуктов 203,48 0,172 0,09 1,05

2 Коксохимическое производство в 
составе 2-х пусковых комплексов 
производительностью от 1460 до 

2000 тыс.т в год кокса Щ 1938,20 0.368 0,09 1,05

1
7
7



2

в том числе:'

а) углеподготовительный цех

б) коксовый блок в составе 
2-х коксовых батарей

в) тушение кокса

г) рассев кокса

д) цех улавливания химпродуктов

276,92

263,22

106,80

148,20

395,14

0,048

0,043

0,070

0,030

0,041

0,11

0,10

0,09

0.1

0,1

1.05

1.05

1.05

1.05

1.05 178



К таблице 6-2а. Относительная стоимость разработки ирооктно 
сметной документации 
о процентах от пони

Нд уыонооанно объекта 
проектирования

КОКСОХЛМПЧеС—
кое пр оизводство 
в составе 2-х 
пусковых к о мп ле к­
сов

Стадия
П[ЮОК-
тироьа-
ния

Технологическая
у . С )  If

П

РП

Р

1ох- 
ни ко-

•>KO,,0fo6lOK
мнчес -Tv5ii
КОЛ ОСНОВ'
часть кого 

иро- 
иэ- 
SOA- 
ствон- 
иого 
ка з­
на че- 
ыдя

4

6,3

0,6

34.0

23.2

23.2

OOVdK-
TOL
по д­
соб-
цо-
иро-
иэ-
0 О Д -
ст-
ЬеЫ-
ного 
и об­
сл уж и­
вав- 
ШвгоНАЗ-
на-
че-
ннл

6

4,6

2. 9

2.9

Таи­
ло-СИЛО
вооХО­
ЗЯЙ­
СТВО

1,9

0 . 3

0 3

Элвк-
трн-
чес-
кое
хо-
З Л Й “
ст-
ьо.
ВКЛЮ­
ЧАЯ
утт-
рав-
до-
ние
элек­
тро- 
прл- 
вода- 
ьш

8

7.9 

I I , 4 

31,7

Связь
с и г ­
нал»-
эа-
цдя
и
т е ­
ле-
в и ­
де­
ние

0 . 9

2 Л

2,5

Аьто- 
м а г и ­
чес­
кий 
кон­
троль 
и
ре- 
гу ли- 
рОВА-
ние

10

2 Д

3.8

3.9

Опо-
ря-
тив-
иоо
уп -
рав-
ле ~
НПО
про-
из -
в о д -
ст-
в о м

II

0, 9

1 .0

Архи-
те к-
ту]>-
ио-
стро-
вт ель
кая
часть

12

9,1

30.3

31 .4

О т о п ­
л е ­
н о ,
иеи-
тн-
ля -
Ш 1Я,
ко н»
д и -
цио-
ниро-
ва-
кне
и
го ря­
чееВО-ДО-
снаб-
я е -
ние

13

3, 7

4. 6

4.7

Водо-
снаб-
К 9 -
ННО
И
кАНА-
лиза-
цил

14

4.8

5.9

6.0

Мок-
це-
хо-
пыв
ком-
му-
НКХА
цин

15

5,1

2.9

2 . 9

За ­
щитаQT-
мос-
фе-
ры

Зрга-
ш э а -
лкя
ст ро­
итель
итва

16

2 Д

0,6
0, 4

17

6 3  

0. 5

С б о р ­
ник 
сп е­
ц и ф и ­
каций 
о б о ­
ру до- 
ва - 
кия

18

0 , 4

0.4

Г • чп-
р  i-’L-
ui.2

и
ТроЙ-
ciiopr

19

6.8

7.8

7. 5

Сеод-
1»1Л ,
оС ъ-
окт-
ш*Л,
с м е т ­
ный
р а с ­
чет

20

1,9

Г Д

1.0

нот.
Управ­
ление
пред­
прия­
т и е м

21
-40

1,9

0,2

в то м числе

а) углеподготови- 
т в д ы ш А  д о х

П

Р П

Р

6,2 51 ,9

0 ,6  28,0 

27,6

б) ко кс ов ый бл ок 
в составе 2-х 
коксовых батарей

П

РП

Р

6.9

0,6

46,4

33,8

34 ,0

4.5

13,1

13,6

5 Д

13,9

14,4

0 . 5

1.8

Х.9

0 , 5

1.1

1.2

2,5
2.4

2.4

9 . 8  4. 4

4 1 , 0  7 . 0

42,9 7, 2

2.8

6.7
6.9

4, 6

4.8

10,9

30 ,5

31,7

5,0

2. 9

2. 9

2, 5

1 .6

1 .8

2,8

1.6

1 .6

3.1

0. 9

0,6

3,5

0.8
0, 5

6,2

0.6

6.9

0.7

0.4
0.4

0,4
0,4

4,5

1,2

0 ,8

5.0

1,2

0 ,8

2,1

1.0
0 , 8

2,2

1.0

0 ,0

1 .8

0,2

2,0
0.2



1 2 Э 4 5 6 7 8 9 10 XI 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

•) тумкае кокса Ц 6,7 48.1 «» - 5,0 0,5 2,7 • 10,5 4.8 2,7 3,4 6,7 4,9 2.1 1,9

РП 0,6 38,7 - - 20,9 1,2 4,3 - 24,4 4,1 1.7 - 0,9 0,5 0.4 1,2 0.9 0,2

р - 39,0 - - 21.7 1,2 4,4 - 25.2 4.2 1,7 0.6 - 0,4 0,6 0,8 -

г) рассад кокса п 6,2 51,9 - - 4,6 0.5 2.5 - 9,8 4.4 2.5 - 3,1 6.2 ~ 4.5 2.0 Г.8
га 0.6 33,7 - - 13,6 1,8 2.8 - 31,4 8.5 3.4 - 0,9 0,6 0.4 1,2 0,9 0.2

р - 33,6 «■» т 14,1 1,9 2,9 - 32.6 8,8 3.5 - 0,6 - 0,4 0.8 0,6 -

д) цех уЛАьджва- п 6.7 48,1 «V т 5,0 0,5 2,7 10,5 4.8 2.7 3,4 6,7 4.9 2 .Х 1,9
лшя хюшродуктоа

РП 0,6 43,1 - т 8,6 I . I 8.2 2,1 26,6 3,7 1,8 - 0.9 0.6 0.4 1.2 0,9 0,2

р 43,7 ш 8.9 I . I 8.5 2,2 27.5 3,7 1.8

'

0,6 0.4 0,8 0,8

180
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Подмечают: I. В  цене Эле «греческого хозяйства, включая 
управление электоприводами учтена стоимость 
следующих работ в процентах:

дистанционного управления коксовыми машинами - 40; 
дистанционного управления подъемниками

система регулирования скорости вращения двига­
теле дымососа - 5.

2. Цена Оперативного управления производством по 
углеподготовительному цеху я цеху рассева кокса 
учтена в Электрическом хозяйстве, включая уп­
равление электроприводами.

3. Цена составления ведомостей потребности в  мате­
риалах учтена в Генеральном плане и транспорте 
в размере 0,4 % от общей цены на разработку ра­
бочей документации.

4. Ценами Технологическая часть предусмотрена 
стоимость проектирования технологической части 
в процентах:

Наименование производств и 
хозяйств

Рабочая
документа­
ция

Проект

I. Объекты основного производ­
ственного назначения

Углеподготовительннй цех 17,3 25,8

Коксовый цех (коксовые 
батареи и установка тушения 
кокса) 34,0 31,9

Рассев кокса П ,6 13,5

Цех улавливания химпро- 
духтов 33,2 26,1

Гараи для размораживания углей 3,9 2,7

Итого: 100 100

Ремонтное хозяйство 44,7 45

Складское хозяйство 31,0 30

Общезаводские здания и сооружения 24,3 25

Итого: 100 100



Таблица 6-30 ЦЕХИ И  УСТАНОВКИ КОКСОХИМИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА

НА
пл

Наименование объекта 
проектирования

Оонодной
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

а тыо.руб.

Отношение х стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в
проект

«I

работа
проект

1 2 8 4 5 6 ~ 7

I Пекококсовый цех производи­
тельности) 60 тис.т в год цех 266,00 - О.Г 1,05

2 Отделение избирательного 
измельчения углей производи­
тельности) от 400 до 700 
т в час т в час 61,20 0,039 0,11

м
0 9

1,06

3 Установка термической обра­
ботки шихты при одноступен­
чатом нагреве производитель­
ности) 250 т в чао установка 125,09 0,11 1,06

4 То хе, при двухступенчатом наг1 
ве

3-
153,68 - 0,11 1,06

5 Частичное брикетирование 
коксуемой шихты производитель­
ность» от 100 до 250 т в 
час брикетов т в час 171.00 0,48 0,11 1,06



Г 2 3 Ч 5 С 7

6 Цех очистки коксового газа 
от сероводорода для коксохим­
производства производитель­
ностью 2000 тыс.т в год цех 146,10 0,09 1,05

7 Цех переработки сырого бен­
зола со среднетемпературной 
гидроочисткой производитель­
ностью 100 тыс.т в год цех 712,23 . 0,11 1,06

8 Смолоперерабатывающий цех 
производительность» 200 тыс.т в год 275,93 - 0,09 1,05

оэ

9 Механическая и биохимичес­
кая очистка фенольных сточных 
вод производительностью от 
100 до 300 *г в час ч8 в час 135,5 0,615 0,1 1,05

<*>

10 Озонирование фенольных 
сточных вод производитель­
ностью от 100 до 300 м в  
час 33,2 0,133 0.1 1,05

Примечание. При проектировании вне комплекса коксохимпроизводства комплекса частичного 
брикетирования шихты к стоимости работ, определенной по ценам настоящей 
таблицы, добавляется стоимость проектных работ углеподготовительного 
цеха с коэффициентом 0,4.



К таблице 6-30. Относхтелъыая стоимость раэмдолш 
сметной документация 
ь процентах от цены

W
■ 0

Наименование объекта 
вроектнроваш

Стадии
вроектя-
ровамяя

Тох-
HIK0-
9К0-
комя-
чес­
ках
часта

Тел-
но-
40-
гк-
чес-
ш
часть

Здед-
трк-
чес- 
хое 
хо­
хла- 
стао, 
вклю­
чая 
уп- 
рал- 
ло- 
ние 
хдек- тро- 
гтри- 
•о да­
мы

Связь
сиг­
наля-
хе­
ши
■
теле-
вкде-
няе

Авто-
ыатя-
чес-
кий
конт­
роль
я
регу-лкро-
ва-
нке

Опе-
ра­тма­
нов
уп-р&з-
ле—
нее
вро-
ИЭ-
аод-
ст-
вом

Ар- хы- 
тек- т ли 
по­
стро­
итель' 
пая 
часть

Отво­
де-
кке»яея-
ткля-
цмд.коы-
ди-цио-
няро-
ва-
мяе
и
горя­
чее
водо-
скаб-
ае-
кяе

Водо-
снаб-
де-
нве
■
кдва-
дяэа-
цвд

та
ат­
мос­
фера

Ор-
ганя-
эа-
tou
стро­
итель
ства

Сбор­
ам
све-
цифи-
ка-
цк1
обо-
РУДО-ва-
яял

Гене­
рал-Hlft
одам
втрав-

сворт

Свод­
ки!, 
объ­
ект­
ны! 
смог­
ши 
рас­
чет

вотУ врал- 
демне 
аредврш- 
дтнеи

I г 3 4 5 6 7 6 9 10 II 12 13 14 15 16 17 18

I Лоиококсоа»! цех а 6.7 46.1 5.0 0.5 2,7 - 10,5 4,8 2,7 3,4 6,7 - 4,9 2.1 1.9
РП 0.6 37,9 14.0 1.2 5,6 3,8 26.8 4.1 1.9 0,7 0.6 0,4 1.2 1.0 0.2
р 36,2 Х4.6 1.2 5.6 4.0 27.8 4.1 1.9 0.4 - 0.4 0.8 0.8 -

а Отдаление избиратель- а 6.2 И.9 4,6 0,5 2.5 - 9,8 4.4 2.5 3,1 6,2 «ш 4,5 2,0 1.8

углей га 0.6 34,2 ю .в 0.7 7.1 - 33.7 6.3 2.3 0,7 0,6 0.4 1.3 1.1 0,2
р 14,1 и л 0.7 7.4 - 35.2 6,5 2,3 0.4 - 0.4 0.9 0,9 -

3 Установка терпимее- 0 6.2 51,9 4,6 0,5 2,5 9,8 4,4 2,5 3,1 6,2 «р 4.5 2,0 2.8
4 кой обработки шихты

при одмостувек- РП 0.6 40,7 10.8 1.3 6,1 • 28,6 6.1 1.8 0,7 0.6 0.4 1.2 0,9 0,2
чатом или 2-х ету-
нончатом нагреве р «1.0 П.2 1.3 6,3 - 29,7 6.3 1.8 0,4 0,4 0.8 0.8 «•

Частичное брикетвро- п 6.2 51.9 4,6 и.5 2,5 9,8 4,4 2,5 3.1 5.2 4.5 2.0 1.8
шшио коксуемой
ШИХТЫ РП D.6 12,5 «.6 1.2 5.6 - 29,1 5,8 2,4 0.7 1,6 0.4 1.2 I.I 0.2

р и . а 1.9 1.3 5.6 30,3 6,0 2.4 0.4 0,4 0,8 1.9



I 2 J 4 5 6 7 0 9 10 I I 22 13 14 15 16 17 18

6 Цох очистки коксового 
г а з а  от сероводород

П 6 .9 47.4 5 .0

8 ,5

0 .  5

1 .  Х

2 .7 - 10.7 4 .7 2 .8 3 .4 6 .9 - 4 ,9 2 .2 1 .9

да для коксохим- 
производства

рц 0 .6 39.4 ХО.О

10,4

4 .3 2 6 ,8 3 .5 1 .8 0 .7 0 ,6 0 .4 1 .2 0 ,9 0 ,2

Ыр - 39 ,6 9 ,7 4 .5 2 7 ,7 3 .6 i . e 0 .4 - 0 ,4 0 .8 0 .8 •

7 Цох переработки 
сирого бензола

п 4 ,8 47 ,8 5 .4 0 .7 7 .2 -  ■ П .6

2 4 .8

4 ,7 1 .9 3 ,3 4 .8 - 4 .2 1 .7 1 .9

РП 0 ,5 42 ,9 7 .7 0 .9 X I,0 1 .4 3 ,7 1 .4 0 .7 0 ,5 0 ,4 3 .0 0 .9 0 ,2

р - 4 3 ,3 7 ,9 0 ,9 IX , 3 1 ,5 2 5 ,7 3 ,7 1 .4 0 .4 * 0 .4 2 .7 0 ,8 -
6 Смолоперерабати-

ВШОЦИЙ дох
а 6 .9 47 .4 5 .0 0 .5 2 .7 •» 10 ,7 4 .7 2 ,8 3 ,4 6 .9 - 4 .9 2 .2 1 .9

РП 0 .6 44,4 7 .6 ХД 7 ,2 3 .8 2 6 ,1 3 ,5 1 .6 0 .6 0 ,6 0 .4 1 .2 0 .9 0 ,2

р - 45 .0 7 .8 I.I 7 ,4 4 ,0 2 7 .0 3 .6 i . e 0 .3 0 ,4 0 ,8 0 .8 -

9 Механическая ы  б м о и а а - а 6 .2 51 .9 4 .6 0 ,5 2 ,5 9 ,8 4 ,4 2 ,5 3 ,1 6 ,2 т 4 .5 2 .0 1 .8
ноская очистка фвноль- •
них сточвдх вод ра 0 .6 44 .2 9 ,4 1 .7 8 .0 3 . » 24 ,1 3 ,5  ® I . » 0 .7 0 .6 0 ,4 1 .2 0 ,9 0 ,2

р » 44 .6 9 .7 1 .9 8 ,3 3 ,9 250 3 .5 i . e 0 ,4 • 0 .4 0 .6 0 .6 -

10 Оэонврованио фенолы- 
них сточных ВОД

0 6 .2 5 1 .9 4 .6 0 .5 2 ,5 - 9 ,9 4 .4 2 .5 3 .1 6 .2 - 4 ,5 2 ,0 1 ,8

PU 0 .6 4 5 ,9 9 .7 1 .7 8 ,4 - 25 ,1 3 ,7 1,9 0 ,7 0 ,6 0 ,4 Х .2 0 .9 0 ,2

.

р 46 .4 9 .0 i . e 8 .7 26 ,1 3 . ? I.» 0 ,4 т 0 .4 0 .8 0 ,8 т
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1ИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И ТЕКУЩЕГО
:т в у щ и х  коксовых б а т а р е й  и  к о к -

№.ПП Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на
разработку
рабочей
документ**—

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 

документации

ции
в тыс.руб.

проекта

* к т

рабочего 
проекта Я о

I 2 3 4 5 6

I Устройство для пе­
рестановка а ремонта 
утлезагрузочных ваго­
нов коксовых батарей с ма 
вровым устройстве»! на 
3 вагона

ie-

УСТрОЙСТВ! 11,29 0,09 1,05

2 Пункт для ремонта 
дверей и двересъемных 
машин на 4 станка пункт 23,74 0,09 1,05

3 Механизированный раст­
ворный узел для приготов­
ления торкрет-массы 
600 л  в час узел 3,14 0,09 1,05

4 Гараж для ремонта коксово 
ных вагонов и электрово­
зов на I вагон и I элек­
тровоз

1-

гараж 11,32 0,09 1.05

Примечание. Цены применяю 'СЯ ДЛЯ ОП]еделения стс имости про !Ктирова-
ния перечисле ш н х  обьек: ов, проекты] уемых вне сомплек-
са коксовых б старей и к( ксовых м а ш и .9



К таблице $-31. Относительная стоимость разработки проект до-
сметной документации 
• процентах от цонн

И
па

Натановою# объекта
проектирования

Ста­
дия
аро-СКТИ-
роьа-
ни*

Тох-
уяно-
зхо-
НО-МЯ-
чос-
кая
часть

Тох-
мо-
ло-
ГМ-
чес-
кля
честь

Злек-
тре-
чес-
кое
хо­
зяй­
ство,
BKJDD-
чая
уз-
раз-
ле-
нле
элек­
тро-
вры-
во-
Д81Ш

Связь,
сиг-
малм-
за-
цнд
X
тело-
виде­
ние

АцТО-
иати-
чос-
КЯЙ
кон­
троль
и
регу-
даро­
ва­
ние

Опе­
ра-
тив-
мое
уо-
рав-
Л6-
ние
про­
из­
вол-
ст-
вом

р
р

?
?

*

Отоп-
ло-
ыно.

вен­
тиля­
ция,
кон-
дкцио-
нмро-
вздне
я

горя­
чее
водо-
сыаб-
же-
аие

Водо-
скоб-
ло-
ние
в

кана­
лиза­
ция

Защи­
та
0Г-
мес- 
W *

Орга­
низа­
ция
стро­
итель­
ства

Сборки!
специ­
фика­
ций
обору­
дова­
ния

Гене­
раль­
ный
там
Я
транс­
порт

Свод­
ный,
объ­
ект­
ный
смет­
ный
рас­
чет

НОТ.
Управ­
ление
пред­
прия­
тием

1 2 3 4 5 6 7 в 9 10 12 12 23 14 15 18 27 18

1 Объекты технического 
обслуживания и теку­
щего ремонта действу- 
пдкх коксовых батарей 
н коксовых машин

П

РП

Р

6,9

0,6

46,4 

31.1 

30,9

5.1

21.9

12,2

0.5

2,9

3,0

2,в

3.0

3.1

-

Ю.9

30.3

31.3

5.0

10.2

10.5

2.8

5.5

5.?

3.5

0,3

0.3

8.9

0,5 о д
о д

S.0

1.2

0.9

2.2

1.8

1.7

2.0

0.2



Относительная стоимость разработки проектно-сметной 
документации в процентах от
цен на разработку проекта межцеховых сетей энергети­
ческого хозяйства,транспорта,связи и сигнализации, 
водоснабжения и канализации,межцеховых технологических 
коммуникаций

Наименование объекта 
проектирования

Техни-
ко-

эконо- 
мическая 
часть

Техно­
логи­
ческая
часть

Архи-
тек-
турно-
строи-
тель-
ная
часть

Генплан 
и тран­
спорт

Органи­
зация
строи­
тель­
ства

Сводный,
объект­
ный
сметный
расчет

НОТ,
Управле­
ние пр ед­
приятием

г 3 Ч S 6 7 8 9 сосо

Межцеховые сети энергети­
ческого хозяйства, транс­
порта, связи и сигнализа- 
ц ии,водоснабжения,кана­
лизации, межцеховых техно­
логи чеких коммуникаций 5,1 77,2 4,2 5,U 5,5 М 1,9

Примечание. Ценами Технологической части проекта межцеховых технологических коммуникаций, 
газопроводов,теплопроводов учтена стоимость разработки балансов пара, 
тепла,газа,воздуха в размере 25$ от общей стоимости этих работ.

I88i
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Ш В А  3

ФЗРР0СПЛАВН0В и трубоштеЙнов 
ПРОИЗВОДСТВО

1. В настоящей главе приведены цены на разработку:

в) проектов заводов ферросплавов;

б) проектов, рабочих проектов я рабочей документация фер­
росплавных и труболитейных цехов, объектов подсобно-вспомога­
тельного назначения, соорусеняй електроснвбкения, теплосилово­
го хозяйства, водоснабкеняя я канализация, цены яв которые не 
приведены в главе I*

2. Комплексными ценами на проектирование заводов не учте­
на стоимость проектирования: иилищно-кульгурного а бытового 
строительства, ТЭД, ПВО, дизельных электростанций, водородных, 
кислородных, холодильных станций и районных сгройбаз.

3. Денема не учтена такие стоимость проектирования:
обогатительных, агломерационных фабрик;

опытных цехов новой технологии;

заводов металлотермических сплавов (на стадии проект).

4. Пенами Связи, сигнализации и телевидения комплексного 
проекта заводов всех категорий учтено проектирование:

электрической защиты подземных трубопроводов в кабелей 
от коррозии в размере 5 %\

автоматики пневмотранспорта проб в размере Ю  %
5. В  цене Технологической частя ферросплавных заводов 

учтено проектирование в процентах:

ремонтного хозяйства, цеховых мастерских - Ю ;

центральных заводских лабораторий
и экспресс-лабораторий - 2;

цеха электродной массы - 4.

6* В цене Механизации транспорта проекта ферросплавных 
заводов учтено проектяровавве пневмопочты проб в размере 10 % 
от этой части по остальным видам производств - в размере 
Ъ % ив всех стадиях проектирования.
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7. Стоимость проектирования межцеховых сетей а сооружений 
электроснабжения и энергоснабжения на стации рабочий проект и 
рабочая документация определяется по ценам, приведенным в гла­
ве I,

8. Стоимость проектирования Генплана и транспорта цехов
и сооружений ферросплавного производства определяется дополни­
тельно по ценам, приведенным в главе I.

9. При производстве в одном ферросплавном цехе двух и бо- 
чвб сплавов раэлдчной технологии стоимость проектирования пер­
вого спдвва определяется по ценам таблицы 6-33 с коэффициентом
1,0 , а за каждый дополнительный сплав добавляется на стадии 
проект - 20 %t на ствдаа рабочий проект и рабочая документация - 
- 30 % цены ни проектирование этого иди другого цеха.

10. Стоимость проектирования ферросплавного цеха с установ­
кой печей продольно-емкостной компенсации определяется с коэф­
фициентом 1,05 на всех стадиях.

П .  При проектировании ферросплавных цехов с количеством 
печей более, чем предусмотрено в цене, за каждую дополнитель­
ную печь добавляется 10 % от цены цеха на всех стадиях.

12. При проектировании цехов алюминиевой крупки с двумя и 
более химерами за каждую камеру , сверх одной, добавляется
40 % цены цеха на всех стадиях.

13. Пенами на проектирование ферросплавных цехов на всех
стадиях предусмотрено следующее распределение в процентах:

главный корпус - 48;

склад вахты - 36;

склад готовой продукции - 16.

14. В  цене Технологической части ферросплавных цехов 
учтено проектирование цеховых мастерских на стадии рабочая 
документация в размере 2 %.
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Таблица 6-32. Ферросплавные заводы

»*
пп

Наименование
объекта

проектирования

Основной
показатель
объекте

Постоянные вели­
чины стоимости раз­
работки проекта 
в тыс.руб.

а В

I г 3 4 5

I За вод ферросплавов 
мощностью тыс.кВА:

ог ТО зю ТОО тыс.кВА 86,84 0,5982

100 до 300 N И З , ? 0,329?

300 до 800 169,24 0,1446
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Таблица 6-33. СБЪККТЫ ФЕРРОСПЛАВНОГО ПРОИЗВОДСТВА

з й
ап

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на 
разработку 
рабочей 
документа- -

Зтношекие к стоимости 
разработки рабочей 

документации

дни’
а тыс.руб.

проекта

Кт

рабочего
проектако

I 2 3 4 5 б

I Цех о 4-мя закрытыми элек­
тропечами мощностью со 
63 MBA для производства 
ферросилиция (360 тыс.т 
в год ферросилиция-в рас­
чете на 40-45) цех 557,06 0,2 * Д

2 Цех с 6-ю закрытыми элек­
тропечами мощностью QO 
33 MBA Для Произволатвв 
ферросилиция (300 гы с. г 
в год ферросилиция в 
расчете на ФС-45) 450,67 0,2 1 Д

3 Цех с 8-ю закрытыми элея- 
тропе ч в ми мощностью 00 
16,5 MBA для производств 
ферпоселиция (200-210 
тыс. г в г од ферросилиция 
в расчете ни ФС-45) 394,94 0,2 Т Д

4 Цех с 4-мя герметичными 
электропечами мощностью 
□о 80 MBA ж двумя герме­
тичными электропечами 
мощностью по 33 MBA для 
производства от лея ап аргвн- 
ца к пере дельного марган­
цевого алана (480 тыс.т 
в  г о д  оаликомаогвнца ,
523 ш е . т  в год передель­
ного шлака} цех 841,96 0,2 1 Д

5 Цех мя закрытыми 
электропечами мощностью 
по 63 MBA для производ­
ства ферромарганца или 
силикомаргвнцв (440 тыс.т 
з год силикомаргвнцв) 670,13 0,2 1 Д
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I 2 8 4 5 6

б Цех о 6-ю герметичными 
электропечами мощностью 
по 33 MBA для производ­
ства Ферромарганца 
вда свдикомарганиа ( 360 тыс. г в го д фе рр о­
марганца вла 300 тыс.т 
в г о д  силвкомарганив) цех 553,41 0,2 Х Д

7 Цех с 4-мя закрытыми 
электропечами мощностью 
по 16,5 MBA для произ­
водства ферромаргвнца 
или свлдкомаргвнца 
(120 ты с. г  в год ферро­
марганца , 100 тыс.т в 
г о д  свликомвргвнцв) — *4- 298 ,94 0,2 1,1

8 Ц е х  по производству 
металлического маргвнца 
(4 0  тыс.т в го д метал­
лического марганца) 611,37 0,2 I.I

9 Ц е х  с 2- мя закрытыми 
электропечами мощностью 
по 33 MBA для производ­
ства высокоуглеродяс- 
того феррохрома и 2-мя 
конвертерами по 18 м3 
для производства средне- 
углеродистого ферро­
хроме (70 тыс.т в год 
высок оуглеродистого 
феррохроме, 60 тыс.г в 
г о д  среднеуглеродистого 
феррохрома) 347,25 0,2 Г Д

10 Цех с 2- м я  герметичными 
электропечами мощностью 
по 48 КВА для производ­
ства высокоуглероцис- 
того феррохрома (210 
тыс.т в г о д  высокоугле- 
ро ди сг ог о феррохрома) и 373,4 0,2 Г Д

II Цех с 4-м я  закрытыми 
электропечами мощностью 
по 16,5 MBA для произ­
водстве высокоуглеро- 
цисгого феррохрома 
(120 гыс.т в г о д  высокэ- 
углеродисгого феррохрома) 299,59 0,2 Г Д
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I 2 3 4 5 6

12 Цех с 6-ю электропечами 
мощностью по 3,5 МЗА 
иля производства низко- 
углеродистого феоро- 
хрома (60 гыс.-г в год 
нвзкоуглеродис того 
феррохрома) цех 190,62 0,2 I д

13 Цех с 6—в электропечами 
мощностью по 5 ЕВА для 
производства низкоугле­
родистого феррохрома 
(90 тыс.т в год низко- 
углеродистого ферро­
хрома) 220,76 0,2 тд

14 Цех с 4-мя электропеча­
ми мощностью no 3,5 MBA 
для производства ферро­
вольфрама (мощность 
заданная) 175,17 0,2 1Д

15 Цех металло-термического 
производства ферроволь­
фрама (мощность задан­
ная) 43,82 0,2 тд

16 Цех мегаллогермнчеекэго 
производства ферпл» 
титана (25 тыс.т а год 
ферроти-танв) т Пт. 117,89 0,2 тд

17 Цех с 4-мя плавильными 
установками для произ­
водства ферромолибдена 
(мощность заданная) 283,17 0,2 тд

IS Цех е 4-мя электропечами 
емкостью по 2 т для ме­
га л лотермическ ого произ­
водства ферросплавов 
(§ гы§,т в год ферро­
сплавов) 157,97 0,2 тд

19 Отделение по получению 
алюминиевой крупки для 
металлетермического 
производства ферроспла­
вов (2 камеры; (16 тыс-, 
т в год алюминиевой круп

отделе­
ние 59,61 0,2 тд

км)
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20 О т де ле ни е по п о лу че ни ю 
л и г е т у р  и м о д и ф и к а т о р о в  
м е т о д о м  см еш ив ан ия 
(2 сплава) (1 5 гыс.т в 
г о д  ли га ту р и мо д и ф и к а ­
торов)

отделе­
ние 137,48 0,2 I т

21 Ц е х  с 5 - ю  ин ду кц ио нн ым и 
печами м о щн ос ть ю по 
Т,0 л Ш Т  Для пр ои зв од ст­
ва л и га ту р и м о д и ф и к а т о ­
ров (10 тыс. т в год) цех 152 ,28 0,2 1 Д

22 Отде ле ни е по пр ои зв од­
ству ф е р р о с п л а в о в  с 
2- м я  к о н в е р г е р в ы и  в м е с ­
т и мо ст ью 15 мз (40 тыс.г 
в г о д  ферросплавов)

отде ле­
ние 1 9 1, 21 0,2 Т Д

2 3 Цех с гремя ва куумными 
э л е к т р о п е ч а м и  для а з о ­
т и р о в а н и я  ф е р р о с п л а в о в  
( 3 ,5 гы с. т в г о д  ф е р р о ­
сплавов) цех 2 1 7, 34 0,2 Т Д

24 У з е л  с м е ш и в а н и я  ж и дк их 
р а с п л а в о в  (реа кт ор ы ем­
к о с т ь ю  до 8 м 3) узел 20,42 0,2 1 Д

25 У з е л  с м е ш и в а н и я  ж и д к и х  
р а с п л а в о в  ( р еа кт ор ы 
е м к о с т ь ю  свыше 8 м э ) 2 4 , 3 3 0 ,2 1 Д

2 6 С к л а д  для хр ан ен ия ших­
товых м а т е р и а л о в  в за­
к р о м а х  ( д о ' 5 0 0  гыс.т в 
г о д  ш и х т о в ы х  материалов) ск ла д 95,4 0 ,2 I Д

27 С к л а д  для х р а н е н и я  ших- 
то е н х  мз те рн а ло в в за­
к р о м а х  (свы ше 500 тыс.т 
в г о д  ш и х т о в ы х  м а т е р и а ­
лов) п 127 ,05 0,2 Т Д

28 О т д е л е н и е  по дг от ов ка 
ш и х т о в ы х  м а т е р и а л о в  с 
д р о б и л ь н о - с о р т и р о в о ч н ы м  
о б о р у д о в а н и е м

отделе­
ние 33 ,3 0,5 Т Д
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29 Отделение подготовки 
шихтовых материалов с 
дробильно-с ортировочным 
оборудованием (до 
500 тыс.т в год свыше 
2-х видов материалов)

отделение 39,96 0,4 1.2

30 Отделение подготовки 
шихтовых материалов с 
дробильно-сортировочным 
оборудованием (свыше 
500 тыс.т в год на 2 
вида материалов) 46,62 0,2 I.I

31 Отделение подготовки 
шихтовых материалов с 
дробильно-с ортировочным 
оборудованием (свыше 
500 тыс.т в год, свыше 
2-х видов материалов) «V 49,95 0,2 I.I

Бункерный склад шихто­
вых t/атериалов с транс­
портной галереей

склад 39,48 0,2 1Д

Дозировочное отделение 
для рудно-термических 
электропечей

отделение 28,3

36 Склад готовой продук­
ции (до 200 тыс.т в год 
ферросплавов) склад 39,18

О, 2 1,1

0,2 1,1
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37 С к л а д  г о т о в о й  продукции 
( свыше 2 0 0  гы с. т  в  
ГОД) с к л а д 5 3 , 5 0 , 2 Х Д

38 О тд ел ен и е  д р о б л е н и я , 
с о р т и р о в к а ,  у п ак о вк и  
взр ы во п о ж ар о о п асн ы х  
ф е р р о с п л а в о в  ( д о  
2 0  гы с. г в  г о д )

о т д е л е ­
ние 119  ,0 5 0 , 2 1 Д

1 - я  к а т е г о р и я  с л о к н о с -  
т и :  о о р га н и за ц и е й  
д р о б л е н и я .с о р т и р о в к и  
ц у п а к о в к а  в  ко н тей н ер ы

2 - я  к а т е г о р и я :  с о р га н и ­
з а ц и е й  д р о б л е н и я , с о р ­
т и р о в к и , у п ак о в к и  в  
к о н те й н е р ы  и б ар а б а н ы

3 - я  к а т е г о р и я :  с  о р г а н и ­
за ц и е й  д о о б л е н п я , с о р ­
т и р о в к а ,  у п а к о в к и  и 
и н е в м о к л а с с п а я к а ц д а  в  
к о н т е й н е р ы , б а р а б а н ы , 
порош ковую  п р о в о л о к у  и 
п о л и эти л е н о вы е  мешочки

39 О тделение д р о б л е н и я , 
с о р т и р о в к а ,  у п а к о в к а  
н евзр ы во п о к ар о о п асЕ Ы Х  
ф е р р о с п л а в о в  ( д о  2 0  
•гыс. г  в  ГОД)

о т д е л е ­
ние 1 1 4  ,3 0 , 2 т д

1 - я  к в т е г о с с я  с л о к л о с т а :  
с  о р г а н и за ц и е й  д р о б л е ­
н а я ,  со р ти р о в к и  и у п а­
к о в к а  в  ко н тей н ер ы

2 - я  к а т е г о р и я  с л о ж н о ст и : 
с  о р г а н и за ц и е й  д р о б л е ­
н и я , с о р т и р о в к а  и у п а ­
к о в к и  в  ко н тей н ер ы  а 
б ар аб ан ы

3 - я  к а т е г о р и я :  с о р г а н и ­
за ц и е й  д р о б л е н и я , с о р т и ­
р о в к и ,  п н евм ок л асси с[и - 
кац и и  а у п ак о в к и  в  к о н ­
т е й н е р ы , б а р а б а н ы , порош ­
ковую  п р о во л о к у  и п оли ­
эти л е н о вы е  меш очка
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40 Д ро б и л ьн о -со р ти р о во ч ­
ный у з е л  ( н о  10  г ы с .т  в  
г о д  м аге  ри ал а) у з е л 2 ,8 2 0,2 ГД

41 Дроб и л ьн о -с  ортировочяы й 
у зе л  (свы ш е 1 0  г ы с .т  
в  г о л  м а т е р и а л а ) 3,45 0.2 1 ,1

42 Др об и дьн о-сор ти р овоч кы й  
у з е л  (свы ш е 100  г ы с .т  
в  г о л  м а т е р и а л а ) в  Я 5,0 0,2 1 Д

43 У зе л  со р ти р о вк и  в е -  
взр ы во п о ад р о о п асн ы х 
Ф е р р о сп л а в о в  ( д о  
100  г ы с .т  в  г ф ч N 4,03 0,2 1 Д

44 У зе л  со р ти р о вк и  н е- 
в зр ы во п о к ар о о п аевы х  
ф е р р о с п л а в о в  (свыш е 
I0D г ы с .т  в  го л ) — 4,7 0,2 ГД

45 У зе л  со р ти р о вк и  в зр ы в о -  
пож ароопасны х Ф ерро­
с п л а в о в  ( ло 100 т ы с .т  
в  г о л ) 5,04 0,2 IД

46 У зел  со р ти р о вк и  в зр ы в о -  
пож ароопасны х Ф ерро­
с п л а в о в  (свы ш е 100 гы с .тВ ГОЛ) 6,72 0,2 ГД

47 У стан о в к а  уп аковки  фер­
р о с п л а в о в  в  контейнеры  
( 1 0 0 - П О  г ы с .т  в  г о л  
ф е р р о с п л а в о в )

у с т а н о в ­
к а 1,34 0,2 1Д

48 У с тан о в к а  упаковки  
ф е р р о с п л а в о в  в  м еталл и ­
ч е с к и е  б араб ан ы  
( 3 0  ты с . г  в  г о л  ф ерро­
с п л а в о в ) ттП *т 2,15 0,2 1 Д

49 О твед ен и е  получения 
гр ан у л и р о ван н ы х  порош­
к о в  ( 4  г ы с .т  в  г о д  
порош ка)

о тд е л е ­
ние 33,59 0,2 ГД
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50 Отделение порошков 
взрыводокэроопасных 
ферросплавов с дробле­
нием и помолом твер­
дых сплавов ( 2  тыс. г 
в год ферроспла­
вов)

отделе­
ние 185 ,43 0,2 1,1

51 Отделение порошков ке- 
БэрывопоЕароооаснкх 
ферросплавов с дробле­
нием я помолом твердых 
сплавов (2 тыс.т з год 
ф е р р о с п л а в о в ) * 156 ,25 0 , 2 I  д

52 Ра заявочная маоина о дно- 
лен точная ДЛИНОЙ 40 м 
с отделением приготов­
ления известкового рас­
твора (600-650 т в 
сутки ферросплавов)

разливоч­
ная
машина 16 ,87 0,2 1 ,1

53 Разливочная малина 
дзухленточная длиной 
70 и с отделением при­
готовления известково­
го раствора (650 т в 
сутки ферросплавов) я 13 17э 0, 2 1 ,1

54 Цех для производства 
электролитического padE- 
нировандя хрома (задан­
ная) цех 290,66 0.2 1 ,1

55 Цэх для производства 
дятаокаса ванадия а 
d-еоровзна дая (2 сплава). 
(Пятиокись ванадия и 
феррованадия 10 ты с.т в 
год в пересчете на 
38 %-ны2 феррованадий) 632 ,83 0  2 1,1

56 Герметичная рудно-тер­
мическая электропечь 
для выплавки ферроспла­
вов ( элекгропбчнвя 
установленная мощность 
$5-80 Ш )

электро­
печь 20 ,С5 0,2 1,1
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57 Закрытая p;y он о-терми­
ческая электропечь для 
выплавки ферросплавов 
(электропечная установ­
ленная мощность 
16,5 - 8 0  КВА)

электро­
печь 13,36 0,2 1Д

58 Открытая рудовосстаяо- 
вительная электропечь 
для выплавки ферроспла­
вов (электропечная уста­
новленная мощность д о  
27 КВА) 10,58 0,2 1Д

59 Закрытая рафинировочная 
электропечь для выплав­
ки ферросплавов < элея- 
тропечная установленная 
мощность до 10,5 MBA) 7 , 9 3 0,2 Т д

60 О т кр ыт ая рафинировочная 
электропечь для выплавя 
ферросплавов (электро- 
печнвя установленная 
мощн ос ть до 5 MBA) 5,29 0,2 1 ,1

61 Эл ек тр оп еч ь для выплав­
ка салак окальвдя (уста­
новленная электропечная 
мощн ос ть 5 MBA) 6,72 0,2 Т.Т

62 У з е л  наливной футеровка 
к о вш ей ( Для ковшей вмес­
тимостью до 8 м 3) узел 3,04 0.2 1,1

63 У з е л  я в ла вя ой футеровки 
ковшей (д ля ковшей^вмес- 
тимостыэ свыше 8 м^) ^1» 3.7 0,2 1Д
Примечание. Цены, п р а в е ш  

таблицы, при 
ни я перечне/ 
сплавных цех

5иные в пп 
меняются I 
энных объе 
эв.

22, 2 4 -5 3, 
олько в с л у  
кт о в  вне koj

56-63 нас' 
ае п р о е к п  
плекса фе]

оящей
рова-
ро-
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1 2 3 к 5 б 7 6 9 10 и 12 13 14 К 16 17 18 19 20 21 22

г Цех о 4-мя айкрыьмр П 5,6 25,0 1 .5 6,5 5,4 3 .6 8 ,9 1.2 6 ,0 о.е ТО,4 6 ,6 5 .5 Т.9 2 .0 4,7 m 2 ,8 г.«влекгрооечймл мощ­
ное ГЬС 00  63 MBA для га 0 ,9 19,Г 1.3 5 ,3 4 ,8 2 ,8 Г4,3 0 .6 5 ,3 о д0 .7 28,7 6,5 4.7 0,7 о.г Г Д 2 ,2 О.Гпроааводотвй ферроси-

19,0 5 .3миля р - 1 ,3 4 ,9 г,в 14.9 0 ,5 5 ,3 0 .7 Э0,4 6 ,6 , 4.7 0 .4 - Г .о 0,2 2 .0 -

2 U»x о 6-ю вакрыгим*
алекгрооечвмд мощ­
ностью 00  33 MBA для 
производстве ферро-
Ойлеиял

э U8X 0 6 -0  ВЙКРЫГЫМЯ
электропечей* мощ­
ностью оо 16 ,5  MBA mm
производства ферроое- 
л»ш я

4 Цех о 4-мя гврь'егпч-
HUMH 8ЛвКГрОП9ЧАМЯ
мощноогью Q0 ВО МВД и
двумя герметичными
ВДвКГрОООЧвАШ иощноогы 
по 33 MBA Для орояз-
ВО ДО ГО в ОВЛаКОМЙрГвНЦЙ
1 передельного мвргвн- п 5,8 25,0 t .5 6 ,5 5,4 3 ,6 8 .9 т.2 6 ,0 0 ,8 Г0,3 6.7 5 .5 Т.9 1.9 4,7 2,9 Т,4цввого влекв

5,7 Цех С 4-мя ввкригьмя
ПР 0.9 1 9 .1 1.3 5 ,3 4,8 2 ,8 Т4.3 0 ,6 5 ,3 0.7 28,8 6 ,5 4.7 0 .7 о.т 1.7 0,2 2 .Т о.т

19,0 Т.э 5 ,3электропечей для про­
изводства ферромврген-

р — 4,8 2 ,8 14,9 0 ,5 5 ,3 0,7 30,7 6.6 4,7 0 .4 - т .0 0,2 Т ,8 -

цй йДл сяллноквргекие

6 Под о $ - 0  герметичными
электропечами мощности 
оо 33 MBA Для орояз-
иодогвв ферромарганце 
иля оилакомергвние



1 2 г к S £ 7 а 9 10 I I 12 13 14 15 16 17 18 19 20 2Г 22

8 Цех по производству п 5 .8 2 5 ,6 1 .5 6 .6 5 ,6 3 .6 9 ,0 1 .2 6 Д 0 ,8 1 0 ,7 6 ,7 5 ,5 1 ,9 1 .9 3 ,2 - 2 ,9 Т .4
металлического мар­
ганца РП 0 ,9 1 9 ,3 1 .3 5 ,4 4 ,6 2 .9 14,4 0 ,6 5 *3 0 ,7 2 9 ,0 6 ,2 4 .7 0 ,7 0 .1 I .S 0 ,2 2 Д о д

р - 1 9 ,0 1 .Э 5 ,3 4 *8 2 .8 1 4 ,9 0 .5 5 ,4 0 .7 Э 0 ,6 6 ,6 4 .7 0 ,4 - 1 .0 0 ,2 т .6 —

9 Пах о 2-мя закрытыми 
электропечами мощ­
ностью по 33  MBA для
производства высоко- 
углеродистого ферро­
хрома К Двумя КОН* 
neprepave no 13 м

4

для производства 
ере адауглвродвсгого 
феррохрома

10 Цох о 2-ыд гарметячныь 
электропечами мощ- i п 5 ,8 2 4 ,8 1 ,5 6 ,6 5 .4 3 .5 8 *9 1 .2 6 ,0 0 ,8 1 0 ,3 6 .7 5 .5 г . 9 Т .9 4 ,7 - э д Т .4

носгыо по 48 МВД для ) 
производства высоко- m 0 ,9 и д т . з 5 ,3 4 . » 2 ,8 1 4 ,3 0 *6 5 .3 0 ,7 2 8 ,8 6 ,5 , 4 .7 0 .7 О Д Т.7 0 ,2 2 Д ОД
углеродистого ферро­
хрома р - 1 9 ,0 1 .9 5 .3 4 ,8 2 ,8 1 4 *9 0 .5 5 .4 0 .7 3 0 ,6 6 ,6 4 ,7 0 ,4 «* 1 .0 0 ,8 т , в *•

I I Пах о 4-мя закрытыми
электропечами мощ­
ностью оо 1 6 ,5  МВД 
для производства 
вы сэкоуглеродисгого

19,15

феррохрома
*

Цех о 6 - с  электр о- D 5 ,8 2 5 ,0 1 .5 6 .5 5 ,4 3 .6 8 ,9 1 .8 6 ,0 0 ,8 1 0 ,3 6 .7 5 ,5 Т .9 1 .9 4 ,7 - 2 ,9 1 .4
печами для прояэвоц- 
отва ннзкоуглероаяо- РП 0 ,9 1 9 ,1 Т.З 5 ,3 4 ,8 2 ,8 1 4 ,3 0 ,6 5 ,3 0 ,7 2 8 ,8 6 *5 4 *7 0 ,7 О Д I Д 0 ,2 2 Д о д

того феррохрома Р - 1 9 ,0 1 ,3 5 ,3 4 ,в 2 .8 1 5 ,0 0 .5 5 .3 0 ,7 3 0 .6 6 ,6 4 .7 0 .4 т 1 . 0 0 .2 1 .8

14 Пах о 4-мя влектропе-*
48мн МОЩНОСТЬЮ со
3 ,5  MBA для производ­
ств а  ферровольфрама

15 Пах м еталлогарм аческ> D 5 ,в 2 4 ,9 1 .6 6 ,5 5 .4 3 .6 8 .9 I . » 6 ,0 0 ,8 1 0 ,4 6 7 5 ,5 Т .9 1 .9 4 .7 ** 2 .9 1 .4
г о  ферровольфрама )

РП 1 .0 18 ,8 I  4 6 .6 « ; 7 2 ,8 1 4 ,2 0 ,6 5 .0 0 ,6 2 8 ,3 6 .4 4 .7 0 ,7 О Д Л * од 2 Т , од
16 Цех а.вталлотсрм1*чс- Р 1 6 ,6 I  5 6 ,7 4 ,7 2 ,7 1 4 ,9 0 .5 5 .0 0 .6 3 0 ,3 6 ,5 4 ,7 0 ,4 т.о од Г .в -

ского производства 
ф е р р о »  та на

J

•

2
0

3



I 2 3 и 5 6 7 е 9

17 ilex о 4~ая плввяль- I 
ниие установками для
производства $*ppo- 
модаЗдонв

ь> Цех о 4-мя вдвкгрсн 
печам* е*коотью по 
2 г Для металлотермп-
веского ороаэводогве
фвррООПДВВОВ

U 5.8 25,0 1 3  ' 6.4 5,4 3,5
19 Отделу аде оо аол>чв~ 

няо влыанвевой круп-/
РП 0,9 19 Д 

19,0
1 3 5,3 4 3 2 3

дв для мвтвллот^щн- 
веского производстве

р — 1 3 5,3 4 3 2 3
д<ерросоляdob (2 кв- 
мери)

20 Отцалеалв оо лолуче-
п нив днгагур к модифи­

каторов методом вме­
нения (2 сглат)

22
*

Отделение по дроиэ-
водсгву ферросплавов 
о 2-мя конвертерами

Q 53 24,9 1.5 о,5 ь л 3,6

23 Цех о гремя вакуум-
РП т , о тэ,х 1 3 5 3 4 3

нымл электропечами Р - T9,0 1,3 5,3 4 3 ? здля вэомроьендя 
ферр&оплввоо

24 Узел смевиванан *пц- 11 53 24 ,9 1.5 6,4 5Д Э ,620 кпд раоадавов
РП г,о 18,5 13 5,3 4 .7 2 3
р - 18,3 г з 03 4.7 23

2i
27

Оклад для хранения 
амхгооых материалов

11 5 3 24.9 т з 6.5 5(4 3,4
о авкромах FU 13 T9,3 13 5.4 4 3 2,9

Р 19,Т * 3 5/* 4.9 2,3

----Л
ГО

------ 1
II 12 13 X* 15 16 17 16 19 20 п 22

8,7 Г 2> 5,9 0,7 П ,0 6,6 6.4 1.9 2,0 4 Д S» 2,9 | м

14.4 0,5 ^ 3 О Д 28 8 6,5 4 *t 0.7 ОД т д о д 2Д о д

14,9 0,5 5,4

:

о д да .6 6 3

!

«,7 0.4 гт >.о о д Т,8

8 3 1.2 5.0 о з 10,4 6,7 5.5 г.9 Г.9. 4 Д 1 - г з \ 4
133 0,6 5 3 о з 28.7 6 3 4 Д 0,7 о д Т.8 о д 0 *> 4 t “ о д

11,4 о з \ б о з эс,е 6С5 4 Д 0,4 - ТО Т.8 -

8 3 Г а
в

5,9 о з ТО ,2 6,7 5 3 Т.Э г о , ■» 4.7 . 5,4 Т Д

ТЭ.4 0,6 5 .С X з г о д 6,4 4 3 ОД о д 2 3 0,5 ? Д ОД
Г4,0 0,5 5,0 г з э с .з 6,4 4 3 0,4 - 2Д 0 3 т з -

6,9 1 3 f 3 с.в ТО ,4 6,7 5.5 Т.9 Т 3 4 Д - ? з Т.4
П . 4 0,5 5,0 f з 5', 5 4,7 о д о д 2 3 0 3 7,2 0 т
I I ,8 0,5 5.С т з :м.з 6.6 4 3 0,4 7Д 0.0 т 3
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I 2 3 ч 5 б

CL Отделение поцгогопкм п 5 ,В 2 5 ,0 I  5
29 юихгоьих материалов «
00 а Дробильно-ооргировоч PII a .a 19 ,4 1 ,3
31 ИЫМ 000РУ4ОВвКИ<*

р 19 .1 1 .3

32 Бункдрны* склад  шик- и ь * 2 5 ,6 г ,5
33 товых материалов о

транооортерной га л о »  
реей

РП 1 .0 1 8 .6 1 .3
Р т 1 8 .4 1 .3

Дозировочное отделе- п 2 5 ,6 1 ,5
35 нее алл рудио-херми-

РПчвоких елбктроввчей 0 .7 1 8 ,6 1 .3

р - 1 8 ,6 1 .8

1 6 Склад готовой  а р е - 11 5 ,В 2 5 ,6 1 8
37 цук Нин

РП 1 ,0 2 3 ,3 о , а

р - 2 3 .5 0 .2

3b Отдаление дробления, п 5 ,0 2 5 ,2 1 .3
39 ооргяроики, упаковки 

вэривопокароооаоннх РП Т ,0 1 9 ,8 1 .3
или наворывопэквро-
опасных <*<врр осилено в Р " 1 9 , . 1 И

ад ДраОйЛЬНО-ОорГИрОЮЧ- п 5 ,9 25 6 1 ,3
41
42

ный у зе л *
VU 1 .0 1 8 ,6 1 .3

Р - 1 8 .4 1 .3

43 Узел оортировки взри- п 6 ,0 25 5 I  2
*4 BonotepoonioHux или не 1 .
45 вэрывопока роооа оных г а 1 .0 1 8 ,6 1 .846 ^ р р о о о л а в о в

р а* й , 4 1 .4

<7 Уо м н о ж а  упаковки а 6 .2 2 5 ,6 1 .44b ферросплавов в кон-
г е т е р ы , барабаны РП 1 .» 1 8 .5 1 .7

р ■* 18 ,2 1 7 •

7 6 9 10 I I 12 1Э Ь 15 16 17 10 19 20 Z1 22

6 . г 5 , 4 3 , 6 8 , 9 T о4 6 , 0 о . н Т О , 4 6 ,7 5 , 5 Т . 9 2 , 0 4 , В 2 , 9 Т . 4
5 , 3 4 , 8 2 . 9 П . 2, 0 , 6 5 , 0 I  7 » 2 6 , 4 6 . 4 4 , 7 т о 0 , 3 2 . 6 0 , 6 7 , 5 0 . 2

5 , 4 4 , 9
#

2 , 9 т а л 0 , 5 5 . 0 Т . 9 3 0 , 6 6 , 6 4 , 8 0 . 4 - 2 . 7 0 . 5 т . 8 -

7 , 6 5 , 5 З.Г» 9 , 0 1 , 5 6 , 0 0 , 8 ТО  ,7 6 , 2 6 . 7 г .9 0 , 4 4 , 8 3 , 0 1 . 4

5 , 3 4 , 7 2 , 8 I 3 t5 0 . 6 4 , 9 Т . 7 2 0 , 0 6 , 3 5 . Т 0 , 5 О . т 7 , 8 0 , 5 2 , 2 0, т

5 . 3 4 , 0 2 , 8 1 4 . 1 0 , 5 4 . 8 Т . 9 3 0 . 0 6 , 5 4 , 6 0 . 4 - 2 , 2 0 , 6 1 . 8 -

6 . 5 5 . 4 3 , 5 8 , 9 У  о * 6 , 0 0 , 6 Т 0 , 3 5 , 3 5 , 5 2 . 0 2 , 3 5 , 0 «а ? , 9 Т , 4

5 , 3 4 , 7 2 , 8 ТЯ .7 0 , 5 4 . 9 Т . 8 2 8 , 7 6 , 4 4 , 7 0 , 6 О . т 2 , 6 0 , 5 2 , 0 О . т

5 , 3 4 , 8 2 , 8 T 4 . I 0 , 5 4 . 9 Т . 8 3 0 , 0 6 , 5 4 , 7 0 , 4 - 2 . 0 0 . 6 Т . 8

6 ,6 5 4
»

3 , 5 6 , 9 1 , 2 5 , 9 0 , 8 Т 0 , 3 v 5 , 6 Т . 9 2 , 3 г> Т  ♦
* 2 , 9 т ,4

5 , 4 1 ,3 4 , 3 8 , 2 0 , 9 2 2 0 , 7 э м 5 ,4 3 . 7 0 , 7 0 , 2 1 . 9 0 . 7 2 , 2 0 , Т

0 , 4 t . o 4 , 4 8 , 3 0 , 9 2 , 0 0 . 7 4 Т , 0 5 , 5 3 , 6 0 , 4 - Т . Т 0 , 7 \ 8 -

6 , 4 5 4 8 , 5 8 . 8 1 .3 6 , 0 0 , 8 1 0 , 0 5 , 3 7 , 3 1 . 9 Т . 6 5 , 0 - 2 , 8 Т , 4

5 . 4 4 , 8 3 , 9 1 3 ,2 0 , 6 0 , 3 2 , 0 £ 5 , 8 6 .6 4 , 9 0 , 7 О . т 2 , 9 0 , 5 л т •  * О . т

5 , 4 4 . 9 <4 T 3 , 9 о .ъ 5 , 4 °  1 £ 7 , 6 6 , 7 4 .R 0 , 4 - 2 2 1 0 , 6 Т , 8 -

6 , 6 5 , 3 3 . 1 8 ,9 Т . 8 6 ,3 0 , 7 Т 0 , 3 5 , 4 5 . 2 а . т а . 4 5 , 2 - 3 , 0 м

5 . 3 4 . 7 2 , 7 1 2 ,9 0 , 0 •5.= С Д 2 8 , 1 6 ,3 4 . 6 0 . 7 0 , 2 2 , 9 0 , 5 3 . 7 О . т

5 , 3 4 , 8 2 , 8 1 3 ,5 0 , 5 0 , 2 п оЫу М 3 0 , 0 8 , 4 4 ,Л 0 . 4 - 2 "2 * 0 . 6 Т,6 -

6 .5 5 , 4 3 , 5 Q.,6 Г . 2 6 , 0 1 . 0 Т О , 5 5 . 3 е>~4 т ,9 2 , 3 5 .3 - 2 , 0 т ,4

0 . 2 ч,7 2 , 8 1 3 , 0 0 , 6 5 . 3 I  9 « 2 8 , 2 6 .3 4 . 7 0 , 7 0 , 2 3 . 9 0 , 5 З . т о .Т

5 2 
*

4 . 8 3 , 0 T 3 , 3 0 , 6 5 . 2 2 , 0 3 0 , 2 6 ,5 < 7 0 , 4 - з . з 0 , 5 Т . 8 -

6 , 2 5 ,5 3 ,6 8 , 7 i . i 5 , 0 Т ,4 ТО ,2 4 , 8 \ 5 i . i а . 5 5 Д а» 4 , 0 м

5 ,3 4 , 6 2 , 9 t 2 , e 0 . 9 4 , 9 2 , 0 2 7 , 4 6 .1 4 , 7 0 . 5 « '.а З . т 0 , 5 3 .5 0 , 1

5 , 4 4 7
i

2 , 9 T 3 , 4 0 , 9 5 , 0 2 I*» 2 9 , 7 М 4 . 8 0 , 4 7 4а 0 . 6 2 , 0 «•

2
0

5



I 2 Э 6 5 6

4 9 O t U M H M  « П Д У Ч * Ц * Я 0 6 . 8 2 5 ’ 5 1 ъ
Г р в К у М р О Я Ш Ш К  в О р О Н  
к о в г а 1 . 0 » ' , 7 б

р * 0 , 4 1 . 3

в
О п а л а  к а а  п о м а к а в
азривоаочрооаявиих 
i u  н в в з р и ь о р о Д н р о о н м  
н и х  Х я р р о о а д п о в  а  
д р о б л я н я м  я  Ь и н о л а *
п а р и и  о о М О Д

S 3 Р а з д а н о  w e i r  Ш Г Ш Г1М
5 3 Х н у х а а н г о ч н а н д  o j g i o a e i  

Т о ч н а я  о  о п а д ш я в м  
П р а г е г о  д а в н я я  # э м ф 1н о  
в э г о  р а с т в о р !

■

а 5 . 8 3 6 , 7 » . «

га 1 . 0 И . 4 1 . 4

5 4 U e s  АЛЯ р р о а з в о я с г м  
9Д О * ? р о м Н ч в с * о г о  
р а и ш й о о м н к о г о  х р о м

р • 1 9 . 1 Г , 4

S 5 Ц я х  д л я  л р о а з н о с о г м  
л я й Г п а д ш .  и а н а д а я  «

а 5 j a 3 5 . 6 1 . 5

^ « р р о в я и я Д д л  ( 2  о п я а в а ) га i . i г г , 4 1 . 0

р - г з , 7 0 . 8

6 6 l e p u e  r t w s A  д у а д о - а 5 , 8 3 5 , 0 I  4
г е р м л ' г с с к й ч  д с к г р о -

га
*

п е ч ь  д л я  ш и л а  о н  а 1.0 1 8 , С 1 . 3
в р р о с ц д а В о в

1 8 . 5р ” 1 . 3

3 7 О Л р и т а я  Д л я  З а н ш у д я л 5 . 8 3 5 . 5 1 . 5
S t ) р * < ш о -  w p e a  ч в с к а а

э А с к г р о а ч ч ь  е д я  ^ 0 -
Р О С Я Х А И Э Ц

га 1 . 0 1 8 , С 1 . 3

р “ 1 0 , 3 1 . 3

5 9 О Т н р н г ч ч  д з и  шритяя л 2 5 . 3 1  5
6 0 | . а и « н и р о Ш » ч м а ч  а л е к -  

t p o u c H S  а х л  o u i i J u i a a И 1 t , o Ь . ( . 4
t ' i p p J C K A H U U

г r o . s 1 . 4

7 8 9 10 II 13 13 14 15 U 17 16 19 го а 33

6,5 5.4 3,5 8,9 1.S 6.0 0.7 10,3 5.3 5.5 I.» 2.6 5.1 • 3.0 1.4
6.3 4,7 3.8 тг,9 0.6 о г « 1.9 38.3 8,3 «.6 0.7 0.2 2.9 0.5 2.7 0,1
6.3 4.8 3.8 13,5 0.5 5.3 3,0 30,1 6.5 4 6• 0,4 г.2 0,6 7.8

6.4 5.4 3.6 8.8 1.3 6,0 0.8 10.4 6,7 5,8 1,9 *.« 3.0 3,0 7.4
•5,4 4.9 2.9 П.7 0.6 5.0 1.8 28,9 6.6 4.4 0.7 0.2 3.6 0.5 1.9 0.1
5.4 4.9 3.9 13.1 0.5 5.0 1.8 30,9 6.7 4.4 0.4 - 2.3 0.6 7.6 -

6,5 5.4 3.6 0,9 I.? 5.6 0.8 10.3 6Л 5.5 1.9 п О S’ 5,0 Я» 3,7 7.4
4.6 3.7 з.г V .  6 0.5 5,Г 0,9 ?7.9 7,Г 5.7 0.7 о.г 1.9 о.г 0* * 0.7
4 59 3.7 3.0 12,0 0 4е V 0 9 1 20,0 7.0 5.9 0.4 - т.о о.э 7.8 -
6,5 Ь,0 3.6 8.9 I 2 • 6.0 0,7 ГО.О 5.8 5.5 3.0 2.3 5.0 • 3.0 Т.6
5,г 4.8 г.ь 15.5 0..S 4.9 1,7 28,1 6,3 4-.6 0.7 0.2 2.9 0.5 2.2 0.г
5,г 4.8 2,8 14,Г 0.0 4,9 Г,9 30,0 5.8 4,7 0.3 - 2'г4 0.5 U -

6,4 5.4 3.5 8.9 13 6,0 0.6 ГО.О 5.1 5.4 2,0 2.3 5.0 • 3.0 1.4
5.г 4.7 2.8 18,0 0.4 4.9 1.7 ;а.4 5,3 4 6 0.7 0.2 2.8 0,5 7.6 0.7
''.г 4.7 2.8 Г8.С 0,6 4,9 I.E 30.4 6,5 4 ь • 0.4 - 2 г 6 0,5 *> ** -
6,5 5 Л 9.0 Г.З 5,9 О/ то,о '*,6 0,5т 9 • 2.4 5,0 _ 2.8 1.4
5,3 ч,7 ' ,ь о / 4.9 27,9 8.4 4,6 0.7 0.2 2.8 0.5 3.1 0.1
.̂3 . .7 2,Ь 14,1 0.6 4,0 г.о 29,9 0.5 <.6 0.4

'1 V 0.5 7.8

2
0

6
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6 1  < ГЯ 9 Я (р О П 4 Ч Ь  ДЛЯ M i -  
П Л « Ш Я  0Я Л Я К 0К 1Л Ы 9 М 1

и

Р П

р

S f i

т ,0
3 5 . 3  

ЕВ,6
1 6 .4

I  5  *

М
м

62
6 3

У в а д  мяли м о й  # t e -  
ф о а и я  « о ь м й

U
Р П

6 ,0

t . o

2 5 4

t 9 , 2

I  4

Р 1 9 , 0 «И

7 6 9 1 0 И 1 2 1 3 1*1 1 0 1 6 1 7 1 8 1 9 2 0 Я 2 2

6 , 5 6 . 4 3 , 6 9 , 0 М 5 , 9 0 , 6 Т 0 , 0 6 , 2 6 . 5 1 . 9 2 . 4 5 , 0 *« 2 , 0 1 . 4
5 , 8 4 , 7 2 , 8 1 3 , 5 0 , 6 4 . 9 1 . 9 2 7 , 9 6 . 4 4  6* О Т

9
о Д 8  I е 0 ,« 5 г . х о д

5 , 3 4 , Г  
•

2 , в и . « 0 , 6 4 . 9 2 , 0 2 9 , 9 6 , 5 4 , о 0 , 4 - 2 , 1 0 , 5 1 , 8

6 , 5 5 , 3 3 , 6 8 , 9 V е л 0 , 6 Ю , 0 6 , 0 5 , 3 1 . 9 2 . 4 6 , 3 - 2 , 9 м
5 , 5 4 . , в 2 , 9 1 1 , 4 0 , 7 5 , 0 1 . 8 2 8 , 5 6 , 5 4 . 6 0 , 7 0 . 2 3 . 0 О ,® 2 . 2 О Д
5 , 5 4 , в 2 . 9 П , 9 0 , 7 5 , 0 1 . 9 3 0 , 5 в , в 4 . 7 0 , 4 2 , 3 о . < м .



2 0 8

Таблица 6-34. ТРУБОЛИТВИНОВ ПРОИЗВОДСТВО

пп
Наименование объекта 

проектирозания

Г 2

Труболитейный цех для 
производства водопровод­
ных труб из высокопроч­
ного чугуна длиной 6 ы, 
мощностью тыс.г в год:

СснозноП
показа­
тель
объекта

3

Цена на 
разработку 
рабочей 
документа­
ции
в тыс.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 

‘ документации

пооекта рабочего 
v  проекта
Кт___________ Ч -О

4 5 б

1

2 

3

140

210

350

Ду 400-600 мм 

Ду 100-300 мм 

Д у  100-600 мм

цех 145,26 0,2

443,22 0,2

586,04 0,2

T.I

1.1

1.1



К red M u e  6-34 Относ* твльяв* огон*ос гы ршрюогм аров*гео-омеr*ot 
soxjteeflfaajec в  процвети от

ш в ы
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Таблица G-3B. О Т П Е В Д Ы Б  СООРУЕЕНИЯ ФЕРРОСПЛАВНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА

ЙЙПП Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа»
тель
объекта

Цена на 
разоаботку 
рабочей 
документа­
ции
в тыс.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 

докуйентэднк

проекта

К т

рабочего
проектако

I 2 В ч 5 6

I О ш а л е н и е  бетонирования 
а сушки сводов, ремонта 
ковшей и приготовления 
легочной массы с уча сте­
ком шлакокаменнего 
литья

Ремонт 2800 В Т , ковшей 
в ГОД

Изготовление 10,0 тыс.т 
в г од шлаколитых изде­
лий

отделе­
ние 63,86 0,190 1 Д

2 Отделение переработки 
шлаков сяликомарганцв, 
мощность» 450 тыс.т 
в  го д 75,74 0,2 м

3 Комплево гидрообогаще­
ния шлаков мощностью 
1250 тыс. г в год комплекс 256,45 0,17 1,09

4 Отделение грануляции 
шлаков мощностью 
1500 ТЫ С.Т В 70S отделение 50,92 0,17 Т,09



к н а ш и  Ь-ЭЬ.ОНЖ»гм*а«* огммсгь jnnpioot»* а р о м м д о м м м  
u i i w m u u  • ар омат or

ОШ
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Таблица 6-36. ШЛАКОПЗРЕРАБАТЫВАЮЩПБ И Ш  ФЕРРОСПЛАВ!ЮГО 
ПРОИЗВОДСТВА

пп
Наименование объекта 

проектирования
Основной
пока за­
тель
обьекта

Цена на
разработку
рабочей
докуме нт а-
ции
в тыс.руб.

Отношен.:е к стоимости 
разработки рабочей 

до кументации

проекта

К-
рабочего 
проекта 

Ч ?
I 2 3 4 5 б

I Пек сепарация шлаков 
низкоуглероцисгого 
феррохрома мощностью:

290 тыс.т в год цех 216,62 0,2 I.I
500 тыс.т в год — 330,07 0,2 ТД

2 Отделение грануляции 
шлаков высокоуглеро­
дистого феррохрома 
мощностью 45,8 тыс.т 
в год

отделе­
ние 3,85 0,2 1Д

3 Цех электродной мвссы 
мощностью:

8 тыс.г в год цех 32,38 0.2 ТД
50,0 тыс. г в го д ~  и— 196,13 0,2 ТД
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Таблица 6-37 ИЗВЕСТКОВЫЕ ШИ ФЕРРОСПЛАВНОГО ПРОИЗВОДСТВА

№
па

Наименование объекта 
проектирования

Оо ионной
поквзитйаь
объекта

Постоянные величины 
стоимости раарабохкн 
рабочей документации 

в тио.руб.

Отношение х  стоимости 
p a sработки рабочей 
документации

а В
проект

*1

работе
проект

1 2 8 k 5 б " 7

I Отделение о б и т а  известняка о 
вращающейся печью диаметром 
2 .2  м , длиной 18 м , мощностью 
1 0 ,0  ты о.т в  год отдаление 67 ,85 0,2 м

2 Отделен 1в о б и т а  аэвеотняка о 
двумя шахтными оечамя произво­
ди г ельяоотью 75  г  в  оутки к аа -  
д ая , мощностью 5 0 ,0  ты о.т в  
ГОД Штш 8 5 ,5 1 0,2 I.I

йк

3 Отделение о б и т а  аэвеотняка 
о вращающейся печью диаметром 
3 .6  м , длиной 65 м , мощностью 
1 0 0 ,0  ты о.т в  год т>т»т 223,32 0,2 1Д

Отделение горячего окомкования 
пылей и шламов о маошвой 1370-4 
диаметром чаша 4 м , мощностью 
ты о.т в  год:

4 от 25 до 85 ТЫ О .Т  в год 41 ,67 2,3333 0 ,2 Т Д
5 с а . 85 до 150 180 ,61 0.6987 0 .2 I J



т*
2 8 4 5 6

6 Отделение приготовления из­
вестнякового молоке о извеоте- 
ваопльным барабаном диаметром 
1x4 м, мощноогью 10,0 тыо.т 
в год отделение 13,91 0,2 ТД

?

7 Отделение торкретмаоо для тор­
кретирования футеровки кон­
вертеров мощностью 100 т в год 19,48 0.2 Т Д

8 Установка омешивания уловлен­
ной пыли о мешалкой емкостью 
32 м3 , мощностью 5000 г в год установка 3,13 0 ,2 1Д

Примечание. При проектировании 2 х и более цци
последующая принимав: оя по цене о 
о та ш ш х  проектирования*

вковык уста hi 
j оэффициентом

„ (п.8) кап
),25 на всех

о »ок ая

215
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Nu i m n b u m  обьлкп АроскгяровимС ш м
врое*-
тярэм
ш

2 2

1
2
3

6

?

6

OtUMUl oduri ii*Вв ОГНЯМ О Вр*Ывв«1-
оя &«чи>

Огче явишь горячего ОКСШАОВДНДА 0ЫД40 А 
АДАМОВ о идееМАМА
МГО-4

Огдежилв п р я го то вм - 
яля лзвосгкоаого ио­
д о м  О ЯЭОООГеГАСиОг- 
ким бдрадвпои Ш- 
иштй<ш 1*4 т

Ortcjuiute горлрвг- мдос ждя горкрвгаро- 
В П Я М  фуГврОРА» воя- вер герое

Ус «нов*л сивАлвляля уловленной йилл о не* АД ЛК Oft AUKOOTfcA 32 И

в 7,0

FU 1.2
Р -

п 5,6

PU t.o

р -

а 5,6

РП 1.0
р -

0 6,3

ра т д

р -

о 5.5

ра т.о

р -

Та
и5

«о
-*

*о
ао

«1
че

- 
о

т
 ч

|
с
п

г37» 0теос«гвдьв1« стадность рдлрлвот** Ароедтта-оиетвой 
дсдумаягдтл * яроцлнгах о»

28,3

21,9

21Д

3 0 .2  

2 3 ,7

23.6

3 0 .2  

33 Д

2 3 .6

3 0 ,5

8,4
6.6

1.5

4.6

5,0

3,4
0,2

7.5

7.9

6.5
8.4
8.7

3.5
а .2
8.7

5.1

5 .4

5.5

0,9

О Д

*.5

2.6
2Д

4 Д
Э Д

3.5

зд
а д

3.5

6,0
2.0
2.6

9,6 

ТО ,9 

ИД

14 Д
12,2
гг ,2

4 Д
П,4
12,2

9.3
6.3 
6Д

Т Д

0,7
0.6

Т .8 
Г,О 

Г.О

Т.9
1.0
1.0

4.2

4.8
4.9

4.2 
2Д  

2.7

3.3 

2.0 
2.0

4.2 
2Д  

2,0

4.3 
1.2 
1.0

2.6

0.6
0.3

2 .6

2.0

2,0

2.6

2,0
2.0

2,5
Т.О

1,0

Т0,6

28.4
30.3

13.3
29.0

30.7

13.5
29.0
30.7

19.4

46.0

49.0

А
с з т & i 1 э I , •
« о
* 5
-я• яя  о

я *
3 *

i s
О я ■  т
5 0
S 3
S 3

т
0
в
А

1сь
1*а
О

3

4  
$ ъ
Сй

1 3
: s
I s
s l

и

1 1
S i

1
§ 1

и 16 И 19 19 20 21 22

7,2 6 Д 2.0 2.5 8.7 - 2,3 TJS
5,6 8.2 1.2 О Д I .» 0.2 2.x о,т

6,5,
3,0 0,9 - 0.9 0,3 Tja -

4.0 4,8 Т.9 2.6 2.9 - 9,0 2,0

5,3 э.т 0.2 т.э 0.2 2 Д о д

5,5 3,0 0.9 - ОД о д т д -

4 Д 2,7 1 3 2.0 2,5 - 4.0 Т.4

6,6 3,4 1.2 ОД Г.9 T.r 2 Д о д

6,9 3,5 0,9 - Г.6 Г Д 2 Д -

7.2 6,8 х.в 2.6 3.5 - 2,3 Х.4
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15,9 6.3 0.9 2.3 т д X .7

ГО
ыО)



Таблица &-38. Р Ш Ш Т Н 0 8  ХОЗЯЙСТВО ФЕРРОСПЛАВНОГО И ТРУБОЛИТЕЙНОГО
ПРОИЗВОДСТВА

МК!
пп

Наименование объекта 
проектирования

Основной
оокаэитеиь
объекта

Ностоянала величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тыс.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в проект

*1
рабОФК
проект

1 2 8 а 5 6 L ?

I Цех металлической тары мои** 
ностью

от 250 до 500 тыо.шт в год тыо.шт 
в год

3,33 0,0501 0,2 I.X §
2 Цех изготовления кокухов мощ-

НОС ТЫ)

ОТ 10 ДО 30 ТЫО.ШТ В ГОД тыо.шт в год 5,9 0,5032 0.2 1.x

3 Маотерские ремонта транспор­
терных лент мощностью

от 20 до 50 SHO.U в год тыо.м в год 5.15 0,1731 0,2 1.1
4 Маотерокие полива рукавов 

мощностью

от I до 10 тыо.шт в год гао.шт в год 2,8 0,4223 0,2 1.1



К таблице 6-30,

Н и ш ш к в м  ofeetn 
я р о т н р ю м ы я

с mm
срое ж -
тв ро м <
urn

i

6
AS
a s
£ 8

I

г

a

4

Ilex и«»ЛЛ1Ч«0К0Я
п р и

Цех п г о т о и м и л я  
KOCJXOS д л я  m q k t  р о ­
дов

Нестеровая ремонта 
траяоаортных лент

Н и г е р о м *  q o m u  
рукавов

п 1.2
га 0.2
р “
а 1.6
РП 0,3
р -
Q 1.2
га 0,2
р “

п 2.6
га 0.5
р -

Опосегедьяая стоимость разработка вроектво-смвпов
м к д о в п о а а % проаеата х о т



Таблица 6-39. С Ш Ш  СКЛАДСКОГО ХОЗЯЙСТВА ФЕРРОСПЛАВНОГО 
И ТРУБОЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА

№
пл

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показатель
объекта

Постонкные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тис.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в проект

J l

работе
проект

I 2 8 * 5 6 " 7

Г

Склады сыпучих, оболукиваемыа 
козловыми и грейферными кра­
нами

а) открытые:

1-й категория площадью 2000 мг оклад а,79 0,2 ХД
2 а т е и о д а *  °*

б) закрытые:

м? 1,63 0,0006 0,2 ХД

3 1-й категории площадью до
1000 м* оклад 4,65 - 0,2 х.т

4
мг 0,8 0,003В 0,2 Х Д

5 Склады штучных матернелов, 
обслуживаемые подвесными и мос­
товыми кранами о отделением под­
готовки материалов площадью до 
1500 м2 оклад 14,93 - 0,2 х д



Склад киолот а реагентов ре­
зервуарного хранения до 
30 единиц оборудования оклад 2.66 0,2 1Д

о
гг



К ftOMitt (гЭ9. Омоо»*мь*1я «тоамсгь раараОогяа врмктао-ци«поа 
■ сж̂иаата ода » врооавги et



I 1 2 а a 5 6 7 8 9 10

4

— -----------------------

2-011 U M T 09U 0 1.5 20,7 w 7 Л «в» 0,3 7.4

га 0,2 24,6 - 4 Д чв 3.6 6.0

? - 86,1 - ЭЛ ч» 3.9 «Д

6 Седа s i vrrw u* «> ■ а 1.8 20,4 «• 3,1 1.4 6,9

раааов оОодусяде- 
дав оо&авояшя в нов го- га 0.3 29,4 •« 4.3 - 4,4 в д
м ц  вранам* а отвам- 
мам водгогоше о д е - р • 29,9 Он 4.1 «ъ 4.7 6Д
paitca

6 СедаШ еЯсдо» а м е ­
тайте» ^аваовуарвого 
«раневая

а 1.3 20,4 м 6 Д •т» ГД 7,7

га 0.» 24,4 «и 4.3 «о 4.в 6Д

р 4» 24,9 4,0 а. 4Л в д

и £2 И 14 15 U 17 18 19 20 21 2?

0.в од • р 45,2 t.8 1,9 2Л 2.6 4,9 1,7 Г.з
0 / 2.3 - 44 Л 4Д 3,0 1,3 од 2.9 0.3 2,0 од

0,8 8.3 •о 45,9 4.3 ЗД 0.9 - 3.3 0,3 тд -

о.» од 46,0 1.6 T.S 3.4 2,4 4Д - 1.4 1 .4

0,9 2,0 т 45,9 3.7 3,0 1Д 0,2 ЗД - 3.0 0,1
0.9 8.3 - 45,7 9,9 3.3 0.9 т З.в т тд « в »

0,4 г.в т 45,2 м м 3.5 2.2 3,7 ЗД trS
ол з.з 44,Т 4.0 3.0 ГД ОД 3.7 0.3 2.0 ОД
ол 2.3 т 44.5 4,2 ЗД 0,9 4т 0,9 тл

г
г
г



Таблице 6 - 4 0 .  ЛАБОРАТОРИИ ФЕРРОСПЛАВНОГО И ТРУБОЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА

ИЙ
un

Наименование объекта 
проектирование

Ооаовио»
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости рааработки 
рабочей документации 

в ты о.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в
проект

Hr

рабочЮ
проект

l г 8 4 5 6 7

I Объединенная лаборатория и 
екоореоо-лаборатори я площадью 
от 500 до 1000 м2 к? 1 .7 0 ,0 0 5 2 0 ,2 0 т.т м

г С ан атарн о-телн ачеокая  лабора­
тория площадью до 3 0 0  м3

лабора­
тория 2 ,2 3 - 0 ,2 1 I .T

3 Л абораторая  водоумягчятельной 
уотаноакд площадью 100 кг И 1 ,0 4 - 0 ,2 1 т.т

4 Л абораторая иопытаядя образ­
цов площадью 1000 кг 7 ,3 4 - 0 ,2 1 Т.Т

5 Л абораторая покрытие площадью
2 ,2 0 ,2 0 T . I
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X OdMUftfttttift шбора- а 2,4 25.2 3.8 2,0 2.7 10.0 Т.2 1Д 1.7 26,5 9.7 3.6 2.1 2,3 1.7 т 2.6 1.4
ГОШ 1 ftftQ&POOO» 
MOopftfOpftft га 0.4 26,1 - 0.9 2.6 4,0 12.2 0,9 т.г 0.1 эо.в 10,0 4 Д о.э о д з д ш г д о д

р - 26.4 - 0,7 2.6 4.1 12,4 0,9 1.2 - 31,4 10,2. 4,9 • w зд т 2.0

a Сонатаряо-Т4хмй44- а ТД 26,5 3.7 1.6 2.5 9.7 0,9 0,9 т.6 27.4 9,3 3.9 2 Д 2,3 2 Д - т д 1.5
ома «вора горал га О.з 26,6 1.0 2.6 4.0 12,0 0.3 1.2 0.2 30,8 10,0 4.6 0,4 од 2.0 ОД 8,0 ОД

р 27,2 - 0.6 2.7 4,2 12,3 0,9 т.з - 31,7 10,0 4Д - - 1.8 ОД 2,1

a Давора горал воао^илг- 
чателваоЗ уатмовм

в
га

г д
0,4

25,3
26,0

- 3.7
т.о

2,6
2.6

4.1
4.2

10.6 
К,Г

т.»
т.г

0,5
т.г

Т.4
ОД

24,9
Э0,3

9Д
9,9

3,2
4.6

Т,4
0,3

тд
од

Т.8
8.3 0.1

3,8
2,4

Т.4
ОД

р 26,3 - 0.7 2,6 4.3 12,4 Г.2 Г,4 - зг,г 10,0 4.8 - - 3.3 тд

4 Дайоричфал воанталал 0 2.0 25.7 3.6 Г.7 2,7 9.6 0.9 V 1.5 30,0 9,4 3.6 - 2,6 2,3 - т.6 1,4
обреш* PD 0,4 25,7 т.г 2.6 3,9 12,4 1.0 т.з 0.1 32,3 ХОД 4.9 - од 1.4 од »Д од

Р ге.о - 0,8 2.7 4.1 12,8 1.1 1.3 - 32,6 10,4 5.0 - “ Т.о од 1.9 т

S JUOoparopaa «врыта П 2.1 25,1 • 3.4 1.6 2.6 9,7 0,7 0,7 1.6 29,6 ЮД 3.4 2.6 г.О 1.1 - 1.8 Т.4

га 0.4 25,9 - 1.1 2.5 4.0 12,0 1.0 1.2 0.1 31,2 10 Д 4.6 0,4 о д зд од 2,0 од

р 26.2 0.7 2.6 4.2 12.4 1.0 1.3 ЗТ,6 10,0 4.8 э д 0.1 1.9
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Таблица 6-41. Э Я Ш Т О Т Ш М Ч Е С К И Е  ОООРУИШКЯ (ПРОЕКГОРУБКШ 
ВНЕ КОМПЛЕКСА ФЕРРОСПЛАВНОГО ПРОИЗВОДСТВА)

!№
да

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
л Кч а̂яг та

Пена 
на раз­
работку 
рабо-trail

Отношение к стои­
мости разработки 
рабочей документа­
ции

чей
докумен­
тации 
в тыо. 
руб.

проекта

*:

рабочего
проекта

h

I 2 3 4 5 6

I Электродечяая подстан­
ция напрявенаем 110 
•«220 кВт для 4-х элек­
тропечей мощностью 
33-80 MBA какдая

подстан­
ция 38,61 0,20 i.i

2 Установка продольно- 
емкостной компенса­
ции (ЛВС) электропечи 
мощностью 16,5 
v 33 Ш

уста­
новка 8,75 0,20 хд

3 Установка продольно- 
емкостной компенса­
ции (ЛВС) электропечи 
мощностью 50480 MBA 13,52 0,20 хд

4 Установка компенсации 
реактивной мощности 
для электропечи яа- 
арякеняем 10 кВт ••"о Г? ,74 0,20 Х Д

5 Установка компенсации 
реактивной мощности 
для электропечи на­
пряжением 110/150 
или 220 кВт Т О Д 7 0,20 хд
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Примечания:

1. При разработке проекте основ элактропвчной подстанции 

для цеха, состоящего из четырех одинаковых электро- 
печев, стоимость проектирования принимается для первой 

электропечи с коэффициентом 0,4; для второй, третьей

а четвертой -  о коэффициентом 0 ,2.

2. Оря разработке проекта эдектропечяых подстанций одно­

временно для цеха с количеством печей более четырех, 

стоимость проектирования определяется по формуле
л/4 0 ,2 /1/ (а - 4), где: л /  - стоимость проектирова­

ния по настоящей таблице; п - фактическое количество 

печей.

3. При разработке проекта электропечиых подстанций нв 

напрякенае 10 кВт стоимость проектирования принима­

ется с коэффициентом 0,7; напряжением 35 кВ т  - к о э ф ­

фициентом 0,9.

4. Пр и разработке проекта электропечных подстанций на 

напряжение более 220 к В т  и для электропечей большей 

мощности стоимость проектирования определяется ме то­
дом экстраполяции.

5. При разработке проекта УПК одновременно для несколь­

к и х  идентичных электропечей стоимость проектирования 
определяется по формуле л /  +  0 ,6  л ^ п  - I), где:

V  - стоимость проектирования по настоящей таблице, 

п - фактическое количество УПК.

6. При разработке проекта УП К одной электропечи для 

цеха, состоящего из нескольких идентичных электропе­
чей, стоимость проектирования принимается для первой 

УП К с коэффициентом 0,5 от стоимости, определяемой

в соответствии с а.5, остальных УП К пропорционально 
оставшейся стоимости.



К полная o»tl Фгаев*пм»А отымает* рорюоты оромно-омятео* 
к о е х м д е п а гя  »  п р о ц е н т  o r

о я п
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Твбллцв 6-42. ВЕНТИЛЯЦИОННОЕ ХОЗЯЙСТВО ФЕРРОСПЛАВНОГО 
И ТРУБОЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА

ДО
пп

На именована е объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

I 2 3

Пена
на
разра­
ботку 
рабочей 
нокумен- 
тагши 
в тыс. 
руб.

Отношение к стои­
мости разработка 
рабочей докумен­
тации

проекта

К 1
Рабо­
чего 
пРоекта 

*2
4 5

I Тепловой пункт мощ­
ностью 11,6 МВт пункт 6,493 0 ,21 M l



К t tO M in  6*43, Огаоеагадьам вгоммогь р*»р«Оогк» аромтао-вмтаоа 
«отманим а аровеягм от

X Инмеао! щав* В
п

8.» Я М  

0 3  4*3
43 «3  
0.4 S3

1 3  9 , 6

0 3  0 3

-  19,4

0 ,3  39 ,8
* 3  « 3
4 3  t ,9

4 3  t 3
8,0 О.Т

» 3

93
Т 4 3 3 0 3 S3 0,6 0 3 0 3 4 X 3 93. 1 3

1'

93 Т З

6
2

2



Твбляод 6-43. ГАЗОВОЙ ХОЗЯЙСТВО ФЕРРОСПЛАВНОГО И ТРУБОЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВ*

Наименование о б ъ е м а  
пп проектирования

Основной
п о к азате л ь
объекта

Постоянные величины 
стоим ости паэряботки 
рабочей документации 

8 ТЫО.руб.

Отношение к стоимости 
раапяботки рабочей 
документации

I 2 8

а в

5

проект

$

рабочая
проект

7

I Газпогсвеивающая отанияя в
сппгаве_4-х турбокомпрессоров 
по 80 м% э мин для 2-х закры­
тых электропечей 16 МВт, про­
изводительностью ТО тыо и* э 
чао отян т я ГО «89 0*2 1,1

2 То да, в составе 6 турбокомп- 
распоров по 170 м3 в мян для 
4-х зчкоыяых электропечей 
33 МВт пройзвоадтальяоаты)
41 гыо-ма в  ч а с

производи­
те леность 
во газу 
тыо«м“ в чао 9,45 0,144 0,2 1Д

3 То Кв, В С00ТЕ32,6гТйоТУРб0- 
КОМППаОСОрОВ ПО SUO М3 В МЙН
иля 2-х герметичных электро­
печей ?5 ■» 85 МВт производи­
тельностью 72 тыс.мэ в час отан и яя 3 0 ,3 5 О Д 1,1

230



Мокрая двухступенчатая гаэо- 
очиогка фвррооплавного газа о 
выооконасорныма трубами Вен­
тури для одной герметичной 
электропечи 75 МВт производи­
тельностью 22,0 тыо.м3 в чао

Мокрая двухступенчатая гаэо- 
очаотка о выооконасорными тру­
бами ВенТури для 4-х закрытых 
электропечей 27 МВт, проиэво- 
дительноотью 24,0 гыо.м3 в чао

То ®е для 4-х закрытых электро­
печей 63,5 М В т ,.производитель-
коотью 7 6 гыо.м*' в чао

Примечание. При проектировании 2 
последующая принимает

Г03О-
очяотка

( п^

с и белее одв 
№  по ценам 4

6,98

12,98

32.76

Н 1К0ВЫХ газооч 
1-6 о коэффацф

ютеж, кавдая 
нтом 0,25.

0,2

0,2

0,2

Т,Т0

1Д

мсо
Т,Т м
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Таблица 6-44. СООРУЖЕНИЯ ТЕПЛОСИЛОВОГО ХОЗЯЙСТВА Ш » Р О -
оплАваого и труболитейного прскааедот

*й
ап

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
а Л xaviPQ

Цена на 
(заработку 
>абочей

[Отношение в стоимость 
разрабо тки рабо не 

документации
ООдсКьа

5 “в тыс.руб*
1 проекта 

Кт

рабочего
проекта

к о
1 г 3 4 5 б

I Деаэрационная дата тель­
ная установка в составе 
2-х деаэраторов. Произ­
водительность по деаэ­
рированной воде 
120 г в чао

уста­
новке 14,79 1 0,21 1Д

3 Компрессорная станция 
в составе. 2-х цантро- 
бекннх компрессоров. 
Производительность по 
воздуху 200 м3 в мин станция 10,71 I 0,26 1,13

3 Компрессорная станция 
в составе 2-х центро- 
б6иных компрессоров. 
Производительность по 
воздуху 270 м3 в мин IX ,21 1 0,25 1,13

4 Компрессорная станция 
в составе 2-х ЦенТро- 
бесных компрессоров, 
производительность по 
во зд у х у  500 м3 в  мин станция 17,91 ] 0,20 Т I »

5 Компрессорная станция 
в составе 5-ти поршне­
вых компрессоров, про­
изводительность по воз­
духу 120 мз в мая 15,83 1 0,27 1,14

6 Компрессорная станция 
воздушных выключателей 
в составе 2-х поршневых 
компрессоров. Производи­
тельность по воздуху 
6 ы3 в мая 1,35 1 0 , 4 9 1,25
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2
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Таблица 6-45. С О О Р У Ш И Я  В О Д О С Н А Б Ш И Я  К КАНАЛИЗАЦИИ ФЕРРОСПЛАВНОГО 
И ТРУБОЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА

MS?
!W

Наиценочаиио объекта 
проектирования

Ocuofitioil
показательобьекта

Постоянные величины стоимости разработки рабочей документация в тио.руб.

Отношение к стоимости разработки рабочей документации

I 2 8

а

4

в

Г

проект
h

t

рябочЛ
проект

2 '7~

I  Н асосная станц и я перекачки 
шлемов производительностью  
тн о.м 3 в  ч а с :

от 0,3 до 2 тко.и® а чао 4,06 3.67 0,20 Т Д О

св.2 ДО 6,5 М 5,06 2.17 0,20 1,10

2 йасосная станция питьевой 
воды с хлораторной и 2-мя 
резервуарами емкостью 
500 м3 каклый, производи­
тельностью 120 м« в чао стаяляя 5.84 О Д О 1,10

3 Оборотный цикл разливочных 
машин производагельностью 
600 м3 э чао в составе цирку­
ляционной насосной стднодя , 
горизонтального отстойника 
а-коятаятйсго резервуарв

обооотяый
Цикл Т5»« ix 0,22 Т , П

з
е

г



2 8

Водоподготовительная установка 
о установкой со обезврекава- 
шш шлама о реагентным хозяй­
ством (н е в е с т ь , келеэнын 
кудороо, серная кислота про­
изводительностью 120 мз в  чао 
для воды вредней минерализации установка

То к в , б е з  верной кислоты произ­
водительностью 250 м3 в  чао 9ЛПт

То кв * производительностью 
805 м3 в  чао

Установка для обезвресивания 
хромооодеркащих сточных вод 
производительностью 80  м3 в  чао

Шламоороводы диаметром до 
800 мм, укладываемые в  земле I  км

Шламоороводы диаметром до 800 м * , 
укладываемые на оаорах

Шламопроводы на эстакаде в  
лотках
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I Ороежпфовевм проек- 
ткрове- S S(ДО о

(S flS
5 3 ,!?

ввCJ « k
A 3 1о

я . х
S a w 1#3 4.и

с&
а  а.

I н м •
3

*
т е

с: w •»
е-8
« 3

§ 3
« В
« « Ом «<0.9 *4за *« о

С
а

о а  о  и >»«■в
«  кп в
3 8

£35u «и
- 2
§ а

- 8О»
«4 g ГкЙ а  и 8 Ч KQ Я К йи в  3 ж &

9
в■Я

осъ«И Й «1 
8 5

9

I §Й 1 Ц • ®«: с* о  «4 а ВД 12 h o«1 Е в а  о а т
я в

о
i S

в  —
3  30*4 К О

1 *«««V
к  Я*
м 3

5

I s

0  
И
т

1

8

1

S

2 2

i f

I I &

1 э 3  *♦  •<*

g fe
R ft«  M

Ш о
0  А
§ 3
S R
п а
ч
0 1  си

в о
S 3

I 2
к

n a t (  • я  О
s g « *
* 3 *a n a

3 2 2

т т

S Bо «
3 %

| |

О

ъ
т

и
3

яС*aоо»в
а
S

к
в

I s
ПЙ

| !  
о  «я

р

р

а  ж

I Ua  »

8 S
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и о  о  Э вщ я во o f t S 3 о

1 1 2 В 4 5 б 7 б $ хо I I 12 ХЭ X* 15 16 п хв 1 9 20 21 22

1 I Няооондя станция В 2 .0 40 ,0 ею «* 7 ,9 1 ,5 П »9 20,4 2 ,5 W Т,5 4 ,7 *е 6 ,2 1 ,4I перекачке шдаиол
РП 41,5I 0 ,3 - * 0 ,7 6 ,0 1 .6 5 ,0 ОД 35,9 3 .9 0 ,4 - о д 1 .8 о д 2 ,5 ОД
р т 4 2 ,3 - - 0 ,8 5 .9 Г .? 4 ,4 ОД 37,8 4 .0 , 0 ,4 - - t . o о д Г .5 4т
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1 толевого отстойника

Ptt

Р

0 ,4

т
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5 ,0
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3 .9
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W 3 .2

2 .2

ОД
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4 во |9овоаоцготоаптвдьная п 2 ,0 5 0 ,0 т ш т 0 ,4 4 ,0 г .6 4 .0 21,9 2 ,4 т т 1 .6 4 ,7 6 .0 1 .4
б  I уотеыояка о установ­

к о й  во обеввреивен&я ш 0 ,4 42 Д «в щ т 0 ,7 5 ,8 1 *6 4 ,4 35,7 з д а. щ о д 2 ,0 о д а д о д
|  яданов о  реагентным
(ХОЗЯЙСТВОМ р 43 ,0 - т - 0 ,8 6 ,0 t , 6 4 Д - ЭТ.4 4 Д «• а» «в Т .8 0 ,« 2 ,2
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7 8 9 10 II 12 13 ь 15 16 17 18 19 20 я 22

4.9 2,0 6,6 6.0 . 7,6 6.4 - 7 Д 7.4

„ 0.S 6.0 4,8 0,4 - 25,0 2.0 - - о д 2,7 О Д 2,9 О Д

~ - О.Э 7,0 5,0 - - 26,7 2Д - - 7.3 о д 2.0

28,2 - • 7.6 6,4 - 7,2 7.4

0,3 о,5 4.8 34 '$ 2.0 * - О Д 4.3 о д 8.0 О Д

- - 0 3 7 Д S.0 - - Я  ,4 2 Д т З Д О Д 8.7

31Д . « -> 7.5 6.4 - 7.2 7.4

_ О.з 5,5 4.6 • • 34,7 2.0 - О Д 4.3 о д 3.0 О Д

0,3 7 Д 5,0 35,4 з д 3.7 о д 2.7

2
3

8
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Таблица 6-46. ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЙ ПРОЕКТНЫЙ ГЕНПЛАН

00
Наименование объекта 

проектирования
Основной
показа­
тель
объекта

Иена
в тыс.руб.

I 2 3 4

I Сводный генеральный 
ш ш в  при плотности за­
стройки площадки, в про­
центах:

до 30 га 0,15

свыше 30 0,25

Примечание. Невы приведены для: определения стоимости проек­
тирования указанных работ see комплекса проектно- 
сметной документации, но отдельному заданию.



2 4 0

Таблица 6-33а. Технические задавая на изготовление 
нового технологического оборудования 
единичного изготовления в длительных 

сроков изготовления ферросплавного а 
труболитейного производства

т
пд

Наименование цеха, отделения Пена
в  тыс.руб.

I Ш х  с закрытыми электропечами мощность» 
16,5; 33; 63 MBA 6

2 Ш х  с герметичными электропечами мощность» 
33; 48, 8 0  MBA 7

3 Ш х  с электропечами мощность» 3,5; 5 MBA 4.5

4 Це х металлотермическах производств 4

5 Це х о индукционными печами no I М В т 3.5

6 Отделение по производству ферросплавов 
о 2> м я  конвертерами 5

7 Ш х  с вакуумными электропечами для азоти­
рованных ферросплавов 3

8 Труболитейный цех для производства водопро­
водных труб аз высокопрочного чугуна 10

Примечания:

I. Стоимость разработки технических заданий на изготовление 
отдельного участка вне комплекса производства определяется 
по ценам, установленным для соответствующего цеха ила 
отделения с коэффициентами:

а} по п.1,2,4 -  0,2

б) до п.3,6 <• 0,25

в) по п.5,7 -  0,3.
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£. Стоимость разработка предложен nil на закупку комплекса обо­

ру до ван дя по импорту с технвко-экономнчвскамк обоснова­
ниями определяется по ценам настоящей таблицы.

3. Стоимость разработка дреддокений на закупку по импорту 
единицы оборудования с технико-экономическими обоснова­
ниями определяется со стоимости разработки технических 
заданий отдельного участка вне комплекса.



2 4 2

ГЛАВА 4 ,  ЛШОПЕРЕРАБАТЫВАВДИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ

1 .  В  настоящей гл ав е  приведены цены н а разр аб о тку  проектно- 
скатной документации ломоперерабатнваодих предприятий, состоящих 
и з комплекса ц ех о в , зданий и сооружений, а  также н а  проектирова­
ние отдельных ц ех о в , зданий и сооружений.

2 .  Цены предназначены для определения стоимости проектирова­
ния заводов  и ц ехов Вторчермет, скрапоразделочных цехов метал­
лургических комбинатов и заво д о в .

3 .  Стоимость проектирования судоразделочных заводов  Втор­
чермет (б е з  гидротехнических сооружений ж  акватории) определяет­
ся  по ценам, приведенным в  ш х.Х-3 таблицы 6 -4 ?  с применением 
коэффициента 1 ,5 .

Стоимость проектирования гидротехнических- сооружений и ор­
ганизации акватории определяется по специализированным разделам  
Сборника цен.

4 .  Стоимость проектирования складов резер вн ого  лома опре­
д ел я ется  по ценам, приведенным в  пп5-6 таблицы 6-47, в  зави ­
симости от их вместимости, с  применением коэффициента 0 ,4 .

5 .  Стоимость проектирования цехов (отделений ) дробления 
легк овесн ого  металлолома определяется по ценам, приведенным в
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п.7 с применением коэффициента 2,0. При проектировании цехов 
(отделений) дробления металлолома с предварительным охлаждением 
применяется коэффициент 2,5.

6. Стоимость проектирования цехов (отделений) переработки 
легированного лома определяется по ценам, приведенным гш.8,9
с применением коэффициента 1,4.

7. Стоимость проектирования цехов (.отделений) резин х  сор­
тировки дома с объемом переработки лома и  отходов легирован­
ных металлов свыше 20 % общей мощности цеха (отделения) определя­
ется по ценам, приведенным в п.п.8,9, с коэффициентом 1,2.

8. Стоимость проектирования цехов (отделений) по переработ­
ке лома и отходов черных металлов в составе скрапоразделочных 
цехов металлургических заводов и  комбинатов и  заводов Вторчер- 
мет, обеспечивавших электросталеплавильное производство, опреде­
ляется по ценам, приведенным в  ш и  8,9, с коэффициентом 1,2.

9. Стоимость проектирования взрывных отделений определяет­
ся по ценам, приведенным в п . П ,  с применением следующих коэффици 
нтов:

для взрывных отделений - 2,0
для ж а р ш м ш т  отделений с
убенищем н зарядной мастерской - 2,2
для взрывных отделений с 
убежищем, зарядной мас­
терской и складом взрыв­

чатых материалов
(веществ) - 2,5

10. Стоимость проектирования ел ек гр ос та ле шк ши лыш х цехов 
для переплава легированной стружки определяется по ценам таб­
лицы 6-3.

11. Стоимость проектирования отдельных объектов и сооружений 

подсобно-вспомогательного ианначенкя, межцеховых сетей и  соору­
жений энергохозяйства, электроснабжения, механического тран­
спорта и связи, генерального плана в  транспорта определяется по

ценам ,приведенным в главе I с применением поникающих коэффициен­
тов.



Таблица 6-47. ЛОМОПЕРЕРАБАТЬВЯЩЕ ПРЕДПРИЯТИЯ

пл
Наименование объекта 

проектирования
Основной
понизитель
объекта

Пистонные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тио.руб.

Отношение к стоимости 1 
разработки рабочей j 
документации !

!

а В проект 

«I _.
рабочей
проект

1 2 8 4 5 б !

I Заводы и цехи по переработке 
лома и отходов черных метал­
лов (заводы и цехи Вторчар- 
мет) мощностью тыс.т в год:

от 10 до 100 ТЫС.Т в год 27,9 0,522 0,20
N
£

св. 100 до 300 46,15 0,3395 0,20 1,10

св. 300 до 1000 68,15 0,1995 0,20 1,10

г Скрапоразделочные цехи метал­
лургических заводов и комбина­
тов мощностью тыс.т в год:

от 300 до 1500 94,8 0,05 0,20 1,10

Отдельные здания и сооружения 
заводов и цехов Вторчермет 
и скрапоразделочных цехов 
металлургических заводов и ком­
бинатов



t 8

3 Цех (отделение) комплексной 
переработки лома мощностью 
тыс.т в год:

от 50 до 300 тыо.т в год

св.300 до 1000 тыс.т в год

4 Цех (отделение) пакетирования 
лома мощностью тыс.т 
в год:

от 100 до 500

5 Цех (отделение) резки и 
сортировки лома мощностью 
тыс.т в год:

от 50 до 150 

св.150 до 300

б Цех (отделение) переработки 
стружки мощностью:

от 30 до 150

7

8,92

33,4

О ,1516 

0,07

0,20

0 ,20

1.Ю

1,10

27,2 0,03 0,20 1,10

7,85

16,6

0,117

0,0453

0,20

0,20

1,10

1,10

0,5 0,23 0,30 1 Д 5



2

Копровый цех (отделение) или 
цех (отделение) переработки 
ч у г у к к ю с  л о т  и отходов 
мощностью тыс.т в год:
от 5 до 250

Ремонтно-механический цех 
дне заводов Вторчермет 
мощностью т ы с . т  в год:

от 200 до 1000

Склад взрывоопасных предме­
тов

3 4 5 б 7

тыс.т в год Ю» 0 0,13 0,20 1,10

20,0 0,01 0,25 1,15

склад 0,5

<

0,2
Hi

1,1 Ш

24 о



X табло** 6-47. О гнооггммая стомю сть разработки п р о е к т **  
сметой хокуиемашш 
■  процентах от Ueim



t 2 3 4 б 6 7 6 9

3 Оме (отделен») шайенам! вер** равотн дон* в 10.8 12.3 8,2 9.3 2.4 1.2
ш 2.0 14.5 1,8 2,4 8*3 2.5
г - I6.X I.I 2.2 8,9 1.6

4 Цех С отделение) Шииройийш «им а 10.9 16,9 2,0 3.3 2,2 Z.I
№ 2.0 15,6 ХА 8,3 2/3 1.4
Р - 19,8 1.0 2.1 2.3 1.6

6 Цех (отвалена) а II.2 17,8 - 4,6 1.6 1.3
разив ■ мрпфвмя дама га 2,1 15.0 - 2.3 Х.9 1.4

р - 16,0 - 2.2 2Д 1.4

6 Цех (отдален#») в 7.6 18,6 8.2 3.0 2,5 1.8
вареработю стругая га 2.0 15.4 4.7 2,3 2.5 1,5

р - 15,4 4.5 2.2 2.6 1.4

7 Ко [грешив ивх (отделен» ш цех (отдвдвшв) a 10,2 16,9
15.7

- 6.2
3,2

Х.О
2Д

Х.О
I.Sпереработка чуг/юшх гавона я отходов р *• 16,6 - ЗД 2,2 1,5

8 Родоитао-мехош- а 13,0 14.0 2.0 3.0 1.6 5.0
десне цех ди  аваоДоа ВТорчермаг FQ 2.6 12.4 1.8 6.0 1.2 4,0

Р - 16.0 2,8 6,6 1Д 8.5

9 Склад вэривоойаопапредметов D 22.0 20,0 - - - -
РП 3.0 18.0 * * -
Р 15.0

10

7.3
13.8
14.3

7Д
13.3
16.1
7.5 
ХЗ.З
14.2
8.3
13.3
14.2
8.8
14.3
15.5
10,0

13Д
14.5
5.0
15.0
15.0

IX

2,0
1.7
1.6

Х.8
1,4
1.2

1.2

1.7
I.»
Х.О
1.2
1.3
1.7
1.7
1.7

Х.О
2.3
2.3
5.0
2.0 
2.0

Х2

8.3
4.0
8.7

8.7
3.6
3.8

9.7
3.8
3.6
4.6
4.3
4.2
4.0
3.2
3.3

I.B
2.9
2.9

23 Х4

17Д
32.1
37.5

25.6
33.1 
35.9
Х4.2
32,8
36.5
15.2
30.2
35.2
25.2
36.4
40.1

19.5
31.6
32.6
36.0
53.0
59.0

9.9
9.1
8.9

9.0
9.3
9.5
10.5
ха,4
10,4
8.2
7.3
7.2
4.2
4.7
4.8
8.5
8.6

8,7

15

5.5
4Д
4.0

4.0
4.0
4.3
4.0
4.2
4.4
3.8
4.2
4.7

3.5
3.8
3.9
3.5
4.0
4.0

16

2.5
1.4
1.2

1.6 
Z.S 
1.6

?,8

Х.7
1.6

1.9
2.1
2,2
2 ,0

1.6
•1.7
3.5
1.6

1.7

П

8.8

2 .0

8.8

2.1

7.7
2.0

6.6

2.0

7.5
2.0

6.0

2.0

6,0

16

2.7
3.2
3.3

3,6
3.2
3.2
4.0
3.4
3.3
3.5
3.3
3.3
3,2
3.6
3.6
2 .0  

2.0
2.6
2.0
5.0
5.0

19

4.2
2,6
2.2

4.3
2.8
2,2

4.0
2.7
2,6
4.0
2 ,6

2.1
4,2
3.0
2.0

6.0
3,1
2.8
5.0
4.0
4.0

20

2,6

1,5

2,2
1,2

2.0
1,3

1.2

1.1

1.6

1Д

1.0

1.0

248
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Ш В А  5. ПРЕДПРИЯТИЯ ОГНЕУПОРНОЙ П Р О Ш Ш Л Ш Ю С Т И

1. В настоящей главе приведены цены на разработку проектно- 
сметной документации заводов г цехов огнеупорного производства, 
включающие объекты подсобно-вспомогательного назначения, сети и 
сооружения энергетического хозяйства, транспорта и связи, меж­
цеховые сети и сооружения в пределах площадки огнеупорного про­
изводства.

2. При включении в состав проектируемых заводов ели цехов, 
кроме производства основной продукции, нескольких видов производ­
ства с различной технологией, стоимость проектирования опреде­
ляется суммированием цены основного производства по наибольшей 
цене и дополнительных производств, стоимость которых определяет­
ся по ценам таблиц с коэффициентами:

До заводам:

1,0 - для технико-экономической и технологической частей, 
части защита атмосферы, утилизационных котельных, автоматический 
контроль и регулирование, НОТ. Управление предприятием, сборник 
спецификаций оборудования, сводного, объектного сметного расче­
та;

0,6 - для остальных частей 

По цехам:

1,0 - для тех же частей, что и по заводам; 
0,7 - для остальных частей.

3. Стоимость проектирования отделений огнеупорного произ­
водства определяется в процентах от табличной цены:
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Наименование
отделений

Произ­
водство
огнеу­
порного
сырья

Произ­
вод­
ство
огнеу­
порных
изде­
лий

Произ­
вод­
ство 
Мар­
телей, 
по­
рош­
ков и 
масс, 
бето­
нов, 
блоков 
бетон­
ных

Произ­
вод­
ство
элек-
тро-
цдав—
лен­
ных
огне­
упоров
н
нагре­
вателей

Произ­
водство 
стекло­
волокна 
и тепло­
изоляцион­
ны х  вкла­
дышей

Склад сырья и  
дробильного от­
деления 13,0 13,0 16,0 10,0 10,0

Подготовитель­
ное 30,0 20,0 39,0 - -

Массозагото- 
ви тельное - 20,0 29,0 21,0 54,0

Прессовое - 22,0 - - 26,0

Печное 32,0 12,0 - 59,0 -

Склад готовой 
продукции с. пе­
ределами адьюста- 
жей, сортировки, 
классификации 
н Т .Д . 25,0 13,0 16,0 10,0 10,0

Итого: 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

4. Ценами н а  проектирование огнеупорных производств не 
учтено проектирование:

районных котельных;
коагуляционных установок для загрязненных вод и установок 

сгущения шлака, шламохранилвд, обезволивающих установок дл я
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шлама при производстве технологического процесса мокрым спо­
собом;

обезволивающих установок для мазута при работе производ­
ства на мазутном топливе;

обогатительных установок (фабрик)» карьеров, рудников, 
производства специальных видов огнеупоров (карборундовые, 
корундовые, глинистографитовые, ультралегковесные, цирконовые, 
изделия из чистых окислов я нехисяородшнх соединений);

заводского ремонтного хозяйства, автохозяйства и  объектов 
транспортного хозяйства, железнодорожного транспорта (депо, 
станции и т.д.).

5. Стоимость проектирования огнеупорных цехов, имеющих 
а своем составе общезаводские хозяйства и расположенных на 
отдельной площадке, не связанной с металлургическим заводом, 
определяется по ценам таблицы 6-48.

6. Ценами Технологической частя учтена стоимость боро­
вов и дымовых труб. При разработке индивидуальных проектов пе­
чей и сушил стоимость проектирования их принимается по ценам 
соответствующего раздела с коэффициентами:

на стадии проект - 0,75
на стадии рабочий
проект и  рабочая
документация - 0,7

7. Стоимость проектирования заводов и цехов на стадии 
проект принята при его производительности по нормальному кир­
пичу. В случае изменения ассортимента к ценам на стадии 
проект применяется коэффициент 1,3 к стоимости Технологичес­
кой части. Автоматического контроля и регулирования и Архитек­
турно-строительная часть.

8. Стоимость проектирования диспетчеризации учтена це­
нами Автоматического контроля и регулирования в размере 25 %,

9. Ценами не учтено проектирование заводов-автоматов.

10. Ценами не учтено проектирование телеграфной связи.
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П . Ценами Утилизационных котельных учтена стоимость 

всех частей: технологической, архитектурно-строительной, ме­
ханизации, электрического хозяйства, включая управление элек­
троприводами, автоматического контроля и регулирования.

12. Стоимость разработки технических заданий на изготов­
ление нового технологического оборудования единичного изготовле 
ния и длительных сроков взготовления(вресса и технологические 
линии) составляет:

а) технические задания для прессов -  903 руб;
б) Технические задания по технологическим линиям -  1354 pj
15. Ц е н а м и  не учтена ст ои мо ст ь проектирования электрически

подстанций 35 кВ и выше, главных понизительных подстанций.



Таблица 6-48 ОГНЕУПОРНЫЕ ЗАВОДЫ

№»
лл

Наименование объекта 
проектировании

Oouobiiott 
показотель 
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тио.руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а в
проект 

К 1 _

рабочМ
проект

I 2 8 4 5 б - 7

I Шамотообжигательный завод 
мощностью от 50 до 400 
тыс.т в год тыс.т в год 362,67 0,541 0.2 1.1

(О

2 Доломитообжигательный завод 
модностью от 50 до 400 
тыс.т в год 409,71 0.3162 0.2 I.I

3 Магнезитообжигательный завод 
мощностью от 150 до 1000 
тыс.т в год 701,51 0,5597 0,14 1,07

4 Завод магнезиальных изделий 
мощностью от 25 до 100 тыо. 
т в год 182.31 3,68 0,16 1,08

5 Завод шамотных легковесных 
изделий мощностью от 50 до 
100 тыс.т в год 393,53 0.3671 0.2 и
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Завод высокоглино- 
зеютсшх изделий мощностью 
от 50 до 100 тыс.т в год

Завод шамотных изделий мощ­
ностью от 50 до IdO тыс.т в 
год

То же, МОЩНОСТЬЮ ОТ 100 ДО 
400 тыс.т в Год

Завод бетонов и блоков 
мощностью от I до 10 тыс.т 
в год

Завод огнеупорных порошков и 
масс мощностью от 10 до 40 тыо 
т в год

Завод стекловолокнистых из­
делий мощностью от I до 10 
тыс.т в год

Завод смолодоломитовых огнеупо­
ров мощностью от 10 до 40 
тыс.т в год

Завод теплоизоляционных 
вкладышей мощностью от I до 
10 тыс.т в год

8 4 5 6 7

тыс.т в год 340,46 1,5688 0,17 1,09

352,97 0,7991 0,14 1,07

355,45 0,7743 0,16 1,08

117,37 18,51 0,12 1.06 £

—I** 193,38 1.5878 0,16 1.08

150,53 14,92 0,23 1,12

461,84 3.82 0,08 1.04

П 231,28 15,53 0.23 1,12



2 8 4 5 6 7

14 Завод электропяавлешшх огне­
упоров мощностью от 5 до 25 
тыо.т в год тыо.т в год 376.05 5.218 0,23 1,12

15 Завод электронагревателей 
мощность» от 200 до 600 тыо.т в 
год 291.68 0,8417 0.23 1,12

8



*  t a d rxxie 6-48. Относительна* стоимость разработка вроет»*  
сметной доиуиоктадкн 
в процентах от поим

N
O f
Ф



I 2 3 4 5 6 7 б 9 10 11 12 13 14 15 26 17 18 19

в
ч

Завод батонов м 
блоков

9 Завод огнеупорных 
порошков В ЩЮО

П 6.1 19.3 1.7 - 14,1 1.6 14,0 п .з 4,6 6.8 3.2 4.2 - 8,8 2.3 1.6

> га о.в 37,0 1.6 - 9.4 1.4 6,7 эо д 2,6 2.2 0,8 0.6 0.5 2.1 1.9 0.3
10 Завод стекловолоюао- 

тых издали*
р - 38.6 1.7 «• 7.3 1.4 8.5 31,6 2.5 2.0 0.4 т 0,5 1.7 Х .0 -

II Завод смолодоломжто- 
вих огнеупоров

12 Завод топдовзодяцвон- 
мкгг вкладывай ^

13 Завод адектроадав- а 6.1 19.3 1.7 - 14.1 1.6 14,0 п .з 4.8 6,6 3,2 4.2 - 8.8 2.3 1.6
декых огнеупоров

га 1.0 21.6 2.5 т I5 .I 3,5 4.4 29,5 4,6 9.1 0,9 0.7 0.5 4.3 2,0 0.3

? - 22,2 2.7 15.5 3.6 3,9 3I.I 4,7 9.4 0.4 - О.Б 4.1 1.9 •

14 Завод алекгро- 
н&гра&ахвдаж

а 6.1 19.3 1.7 - 14,1 1.6 14,0 п ,з 4,8 6.8 3,2 4,2 О* 8.8 2(3 1.6

га 1.2 21.3 3.6 - П .2 2.6 3,6 26.6 4.8 5.6 Х.О 0.8 0.5 14.3 2.2 0.3

р 21.9 4.0 П .2 2.7 3.1 28,7 м 5,6 0.4 0,5 15Д Х .9 т

257



Таблица 6-49. ОГНЕУПОРНЫЕ ЦЕХИ

И*
пп

Наименование о бъ ек та  
проектирования

Основной
п о к а за т е л ь
о б ъ ек та

Постоянные величины 
стои м ости  р азр а б о тк и  
рабочей  документации 

в т ы с ,р у б .

Отношение к стои м ости  
р азр аб о тк и  рабочей 
документации

а в проект

«I

рабочей
проект

I 2 8 k 5 6 7

I Ш амотооб.киг&телышй ц е х  мощ ност! 
о т  5 0  до  4 0 0  т ы с .т  в  го д

ю
т ы с .т  в  г о 1 2 6 7 ,9 4 0.4404 0,2 i.i

2 ДоломитообжигателъныЙ ц ех  
мощностью о т  50  до 4 00  ты с . 
т  в  г о д

N 2 7 6 ,4 3 0,5903 0.2 и

2
5

8

3 М агнезитообж игательны й ц ех  
мощностью о т  1 5 0  до 100 0  
т ы с .т  в  г о д 4 5 5 ,6 0.4689 0,14 1,07

4 Цех м агн ези ал ьн ы х издели й  
мощностью от 25  до  1 0 0  ты с . 
тонн  в  г о д 1 0 7 ,1 5 4,207 0,16 1,08

5 Цех шамотных л егк о весн ы х 
и здели й  мощностью от 5 0  до  
1 0 0  т ы с .т  в  го д -И- 1 7 4 ,5 9 2 ,0 9 9 3 0,2 I.I



2

6 Цех высоноглиноземистых изделии 
мощностью от 50 до 100 тыс. 
т в год

7 Цех шамотных изделий 
мощностью от 50 до 100 тыс.т 
в год

8 То мощностью 100 до 400 
тыс.т в год

9 Цех бетонов и блоков мощностью 
от I до 10 тыс.т в год

10 Цех огнеупорных порошков и 
масс мощностью от 10 до 40 
тыс.т в год

II Цех стекловолокнистых изделий 
мощностью от I до 10 тыс.т 
в год

12 Цех смолодоломитовых огнеупоров 
мощностью от 10 до 40 тыс.т 
в год

ч 5 С 7

294,7 1,153 0,17 1,09

293,52 1,1067 О Д З 1,07

347,25 0,5694 0,16 1,08

96,41 15,72 0,12 1,06

159,92 1,3688 О Д 6 1,08

121,4 12,04 0,23 1,12

391,22 2,811 0,08 1,04

259
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13 Цех теплоизоляционных вклады­
шей мощностью от I до 10 тыс. 
т в год

14 Цех электроплавленных огнеупо­
ров мощностью от 5 до 25 тыс.т 
в год

15 Цех электронагревателей мощ­
ностью от 200 до 600 тыс.т в 
год

4 5 6

185,48 12,54 0,23

303.25 4,2071 0,23

235,37 0,6788 0.24

___7_

1,12

1,12

1,12

260



К  таблхце $-49. Относительная стоимость разработки проектно-
сметной документации в процентах
О Т  Ц в И Ы

па
Наименование объекта 
проектирования

Ста­
дия
про­
екта-
рова-
Н И Л

Тех­
ни­
ка-
•ко-
во—
ми-
Ч 0 С -
кая

часть

Тех- 
ио- 
ло- 
ги- 
чео- 
кая 
часть, 
меха­
низа­
ция 
тран­
спор­
та и 
склад­
ское 
хо­
зяй­
ство

Пром-
про-
вод-
кж

Ути-
лиэа-
цион-
ные
ко­
тель­
ные

Элек-
тра-
чес-
гае
хо­
зяй­
ство,
вклю­
чая
уп-
рав-
ле-
ние
злек-
тро-
прн-
вода-
ми

Связь,
сиг­
нала-
эа-
цня
и
яром-
теле-
ввде-
ние

Авто- 
мати- 
чос- 
кий 
кон­
троль 
я ре- 
гули- 
ро ва­
нне

Архи­
тек­
тур*
но-
стро-
итедь-
ная
часть

Отоп-
деиие,
вен­
тиля­
ция
в
коы-
ди-
цио-
няро-
ва-
ние

Водо-
сиаб-
де-
кне
X

ха-
нали-
за-
ция

Заня­
та
ат-
мос-

Орга­
низа­
ция
стро­
итель­
ства

Сбор­
ник
спе-
цифа-
ка-
ций
обо-
рудо-
ва-
циц

Гене­
раль­
ный

В
тран­
спорт

Свод­
ный,
объ­
ект­
ный
смет­
ный
рас­
чет

НОТ.
Управ­
ление
пред­
при­
м е м

2 2 Э 4 5 6 7 8 9 10 II 12 23 14 15 16 17 18 19

2
•

Шамотообиигетедьиый
цех 0 7.3 22,8 2.2 3.7 8,4 1.8 25.8 и д 5,2 6,2 З Д 4.2 - 4,4 2,0 1.9

г Доломитообдига- 
т о л ы ш й  цех

►

г а 1.3 36,2 1.6 э д 6.6 1.9 9,0 2 7 Д 2,3 2.4 0,9 0.6 0.5 1 . 9 2.0 0.4

3 М&гкезитообякга- 
fOttOil цех

р « • 38,1 1 . 6 з д 8 , 9 1.9 8.7 28,9 2.2 2.2 0.4 0.5 1 . 7 1.0

4

J
Цех магнезиальных 
1 Э Д 6 Я 1

5 Цех «а м о т ш а  легковес- 
та изделий а 7 . 1 19,0 1.3 - 13,9 1.9 25,6 II.4 4.9 6.7 3,0 4,5 - 6,5 2.3 1.9

е Цех высохоглтозеывс- 
тих надели* га J . I 37,1 1.6 • 9.4 1.4 8.9 29,6 2,5 2.2 0,8 0,7 0.5 1.9 2.0 0,3

7 Цех ыемотнмх изделий р т 39.0 1.7 9,3 1.4 8,7 31 д 2,4 2,0 0,4 0,5 1.7 1.8



I 2__________________ J 3 ____ j j ____ J ____ J S ____ J T ____ _ 6 ___

е Дох dofoaoa я  блоков

9 Дох огнеупорен* во- Г
р о г о в  к масс

хо Дох отекдоволопастх 
изделий

II Дох смоладоломито- 
вшс огнеупоров

12 Цех гвалоаэоллцяонных 
вхлвдшвей у

13 Дох елекгровлав- и 7.1 19,0 1.3 - 13,9
Л01Ш Х  огнеупоров

РП 1.5 21,9 2.5 - 14.3

р - 22,6 2,7 - 14,7

14 Цех ыектроы&гредд- п 7,1 19,0 1.Э - 13,9
телей

ра 1.5 20,6 2.9 т 10,6

р 21,3 3.1 10,6

10 II 12 13 14 15 16 17 ха 19

15,6 И,4 4.9 6.7 3,0 4.5 6,5 2.3 I.»
4.7 28,9 4.4 9.1 х.о 0.9 0.5 4.2 2.2 0,4

3.9 31,2 4.4 9,5 0,4 - 0,3 4,2 2,0 -

15,6 П.4 4,9 6.7 3.0 4.6 - 6,5 2,3 1.9
4,5 26.3 4.4 5.6 1.0 0.9 0,5 15,9 2,2 0.4
3,6 28,4 4.5 5.7 0.4 0,5 17,1 2,0

гэ
г
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Ш В А  6. ЗАВОДЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ

1. В настоящей главе приведены комплексные цены на раз­
работку проектно-сметной документации:

заводов металлических изделий Сна стадии проект);

отдельных объектов основного производственного назначения, 
объектов подсобного и обслуживающего назначения предприятий 
металлических изделий Сна всех стадиях).

2. Стоимость разработки проектно-сметной документации на 
всех стадиях проектирования определяется суммированием цен каж­
дого из объектов основного производственного назначения, объек­
тов подсобного и обслуживающего назначения, межцеховых сетей и 
сооружений всех назначений.

3. При разработке комплексных проектов метизных заводов, 
входящих в состав металлургических или иных заводов, к  таблич­
ным ценам метизных заводов применяется коэффициент 0,9.

4. Пенами настоящей главы не учтены:
а. При проектировании заводов на стадии проект:

объекты культурно-жилищного строительства; 
водородные установки;
ТЭЦ;
районные котельные и котельные, требующие индивидуального 

проектирования;
районные стройбазн; 
компрессорные.

б. При проектировании заводов на стадии проект и отдельных 
производственных цехов и хозяйств на стадии проект, рабочий 
проект, рабочая документация:

утилизация рассолов и осадков; 
бессточная система водоснабжения; 
регенерация соляной кислоты; 
аспирационно-технологические системы; 
кондиционирование; 
гибкие автоматизированные системы;
транспортные системы с автоматическим адресованием, в том 

числе роботизация;
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диспетчеризация (телемеханизация) общезаводских и  внут­

рицеховых систем энергохозяйства в электроснабжения;

разработка материалов по разрешение н а  спецводопользование;

разработка технических заданий на изготовление нового 
технологического оборудования единичного изготовление и дл и ­

тельных сроков изготовления.

5. Ценами в а  проектирование основных производственных д е ­
д о в  и объектов подсобного и обслуживающего назначения н а  ста­
дии проект, рабочий проект, рабочая документация не учтены р а ­
боты по генеральному плану и транспорту.

6. Ценами печного хозяйства учтена только стоимость при­
вязки всех типов печей и  сушил в  количестве, обеспечивающем 

оптимальную работу.

Стоимость разработки проектов индивидуальных печей определя­

ется дополнительно.

7. Ценами учтена стоимость проектирования автоматизации 
сантехсистем.

8. Н а  стадии рабочая документация стоимость проектирования 
определяется исходя из состава каждого отдельно проектируемого

пускового комплекса.

9. Стоимость проектирования генплана и транспорта, межце­
ховых сетей всех сооружений на стадии рабочий проект и рабочая 
документация, а  также межцеховых сетей и сооружений электро­
снабжения, установок и сооружений водоснабжения и канализации, 
теплоснабжения, газоснабжения, связи - на всех стадиях проекти­

рования, определяется по ценам, приведенным в главе I настоя­
щего раздела.

10. В  случае проектирования на площадке действующего за­
вода металлических изделий отдельного цеха (производства) 

стоимость проектирования всех видов сетей (за исключением элек­

троснабжения) н а  стадии проект определяется в  размере д о  7 %
от цены ва разработку проекта этого завода.
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Таблица 6-50. ЗАВОДЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ

т
дп

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разра­
ботки проекта в 
ТЫС.РУб._____________

а В

I Метизный завод мощностью,
тыс.т в год:

от 100 до 600 тнс.т в год 192,4 0,0260

св. 600 до 1600 129,54 0,1308

св. 1600 до 3200 143,51 0,1221



Таблица 6-51. ЦЕХИ ЗАВОДОВ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ

tei*
!Ш

Наименование объекта 
проектировании

Основной
показатель
обьекта

Постоянные величины 
стоим ости  разр аб о тки  
рабочей документации 

в т и с .р у б .

Отношение к стоим ости 
р азработки  рабочей 
документации

проект

Кт
рабочК!
проект

8
Сталепроволочный цех мощностью 
тыо.т в год от 25 до 150

2 Цех порошковой проволоки

3 Канатный цех мощностью 
тыс.т в год от 5 до 75

тыс.т в год 275,86 

цех 266,55

тыс.т в го;; 93,82

1,4187

1,0865

0.26

0,26

0,25

1.13

1.13

1.13

4 Цех металлокорда 
мощностью тыс.т в год от 
5 до 30 316,71 10,098 0,25

5 Крепежный цех мощностью тыс 
т в год от 5 до 100 99,85 2,242 0,26

6 Цех мельчайшего крепежа цех 88,12 0,26

7 Термокалибровочный цех 
мощностью тыс.т в год 
от 5 до 500 тыс.т в год 243,49 0,1129 0,26

1,12

1.13

1.13

1.13

26
6



2

Цех сварочных электродов 

Цех холоднокатаной ленты 

Цех металлической сетки

Цех стальных фасонных профилей 
высокой точности мощностью 
тыс.т в  год от 8 до 60

4 ?

134,41

840,32

131,53

141,36 6,605

0,26

0,26

0,26

0.25

1.13

1.13

1.13

1.13

2
6
7
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Таблица б -Б Г а ^ щ щ ;^  ЯАдАТТИЯ

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ НОВОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ЕДИНИЧНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ДЛИТЕЛЬНЫХ СРОКОВ ИЗГОТОВ­
ЛЕНИЯ ЗАВОДОВ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ

т
т Наименование оборудования Измеритель Цена в 

тыс.руб.

1 2 3 4

I Производство проволоки и изде­
лий из нее (проволока, канаты, 
металлокорд, сетка, гвозди, 
мелкий крепеж, электроды, 
порошковая проволока;:

I.I. Оборудование для изготовле­
ния проволоки и изделий из 
нее по типу:

I.I.I. Волочильный стан комплект­
но с размоточно-намоточными 
устройствами стан 3,5

I.I.2. Автоматические линии (стан­
ки и аваоматы) для изготовле­
ния канатов, металлической 
сетки, комплектно с загрузоч­
но-разгрузочными устройствами линия 3,5

I.I.3. Автоматические линии или 
автоматы для изготовления 
крепежных изделий методом 
горячей или холодной вы­
садки

линия,
автоматы 3,5

I.I.4. Оборудование для обработ­
ки сырьевых материалов 
при производстве электродов 
и порошковой проволоки

линия,
установка 3,5
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I 2 3 4

I.I.5. Злектродоизготавливавдее 
оборудование для электро­
дов ф 1,6-10,0 мм

агрегат,
линия 3,5

2. Оборудование покрытий и 
термообработки проволоки 
и изделий из нее по типу:

2.1. \i ̂ гаты, установки для 
у. жической обработки про- 
I локи комплектно со сред­
ствами загрузки и выгруз­
ки

агрегат, 
установка 3,5

2.2. Агрегаты покрытий проволо­
ки комплектно с размоточ­
но-намоточными устройствами агрегат 2,8

3. Оборудование для консерва­
ции и упаковки проволоки 
в изделий из нее

линия,
установка 1,54

4. Производство калиброванной 
стали и изделий из нее по 
типу:

4.X Волочильно-калибровочное 
в обючное оборудование

ливнистан 2,94

4.1.I. Комбинированная линия 
волочения и отделки прут­
ков линия 2,94

4.1.2. Поточная линия калибровки 
прутков линия 2,94

4.1.3. Автоматическая линия 
калибровки, обточки и 
полировки металла в мот­
ках линия 2,94

4.1.4. Волочильный стан с линией 
задачи стан 3.5



4 О б о р у д о в а н и е  й л а ф ^ с к я , 
полиров:-я к контроля по 
юшу

2

4.2 Л Бесцеытр^ь оплтфовальный
станок, иисокоскоросгкне 
облигочипе в & с совалко- 
вио капзгн

СТЗЧсК 
М Ь Л  *ЧГЫ

4 .2 .2 . Дефектоскопическая уста» 
ковка, дпл контроля прутков
$  5-гЗО ш у с г а ^ о Е к а

Примечания: I , Ссо.с'ость разработки технических зада-яШ е,. ьсе 
гэд» o 6 o i j довалил оноецелчегсл по ценам га'4, ка* 
дополнительно только* ь сдл ^г их рззра: отки вье 
стадий проект и рабочий прс^лт.

2 ,  Стоимость разработки технических заданий на 'Л о­
гунов анис- разных типов определяется с/пыфсванкем 
цен.

G. Стол ость разработки технических зада оберу ■'г--а 
ниц и агрегатов разных а  лотхзмерсв с грачатяе) i я о 
хосффкцьентом 0,25 для каяло го послэтутегбю тала.

. 3 настоящей таблице чп . п . , 1 .44-4.2Л;  гр л в ^ 'а  
вег чень именнзкоБсго и схоляого технологи ч.с ; 
оборудования длительного изготовления

4



К таблица* 6-50. 6-51

Отяосвтвльадя стоимость овзмботкй оросктво-смегноя 
дов^мвяпша я срсвдвтв* от

Ц в п

t

г

а

4

Б

6

1 Неяивяоввде объекта
I проектировавад

Стекая
проек­
тором-
IWI

Тех­
ника*
эхо-
НОМЕ-
теска
часть

Тех-
НОЮ-
П -
чес»
эсал
часть

Печ­
ное
ХО­
ЗЯЙ­
СТВО

Меха­
низа­
ция 
траа- 
ссор— 
та м 
скдад- 
ское
ХО­
ЗЯЙ­
СТВО

Газо­
вое
ХО­
ЗЯЙ­
СТВО

'еыо-
:кло-
юе
со-
злй-
5ТВО

Элек-
ркчес
кое
хо-
8ЯЙ-
:ТВ0,
вкяо-
чая
управ
декве
адех-
тропр
юсами

Связь
сигна
лвэа-
цкя
к

тедо-
вяде̂
кие

Авто-
ш*тк-
чес-
кий
кон-
рояь
X
регу­
лиро­
вание

Опе­
ратив­
ное
управ*'
дение
произ­
вод­
ством

! Апгя-
гек-
гурно-
зтро-
пель-
лая
часть

Отоп­
ление
В6ЯТ1
ляцня
вон-
днцио
виро-
вакие
и
горя­
чее
юдо-

Водо­
снаб­
жение 
и ка­
кали- 
задад

Завд- 
та ат­
мосфе­
ры

Оргаш
зацкя
строи­
тель­
ства

-Обор-
ДОС
СПО-
ЦКфЯ-
ка-
ций
юбо-
В Т
шяя

Ген­
план
и
тран­
спорт

Свод­
ный.
объ­
ект­
ный
смет­
ный
рао-
чет

нот.
Тара* • 
ленде 
пред­
прия­
тием

I 2 В 4 5 6 7 6 9 10 II 12 13 X* ““ft 16 17 18 19 20 21 22

I Неявный ммх В в,о 18,8 4,6 4,1 0,7 2,0 10,8 Х.8 4,1 2,3 10,2 3,9 6.9 3,6 4,6 - 8.0 3,0 Х.6

I Огадепроводочный В 1.3 37,0 6.2 3,9 1.6 3,9 8.0 1.6 6 л 2,2 7.6 6,6 6,5 3,5 4.6 - 2.7 3,0

I Ш
га 1,7 о,2 2,5 0.9 4.2 20.1 1.6 7.0 0,2 19,3 5,4 4Д 1,5 1.0 0.6 ш* 1.0 0,7

1

р 21,5 7.6 2,8 0.9 4.4 21.8 1,3 7.2 - 21,0 5,6 4.0 0,8 - 0.7 т 0,5
1

I Цех «юроввсовой в 5.8 24,0 1.8 5,0 Х,Х 3,4 10,0 2.0 10,5 2.0 7.6 6.6 7,2 4.2 4.5 - - 1.3 3,0

1 проволока
га 1.2 37,2 2,4 2,8 0,9 3.9 20.2 1.6 6,7 0,2 18,5 5,6 4,2 1,7 1.0 0.6 т 0,7 0,4

I р т 29,0 2.5 2.8 0,9 4.Х 21.5 1.4 6,2 - 20,0 5.6 4.0 0,8 - 0.7 - 0,5-

J Каната* цех в 7.4 29,1 ее 5.0 0,3 4.0 8.3 2,0 4,4 1,5 10,4 7,9 5,9 3.9 4.5 - т 2,4 3.0
пч

I га 1,7 29,0 2.8 0,3 3,9 19,7 1.7 5.2 0.2 20,3 5,6 4.Х 2.0 1.0 0.8 1*0 V, 9

р эо.э - 2,6 0,3 4.0 21,2 1.9 5.5 - 22,0 6,0 4.1 0.8 - 0,9 «г 0,4 т

1 Цех метвииокорю а

га
8.0

1,8

26,4

26.2

5,6

6,0

4,9

2,4

Х.5

0.3

4.1

3.2

8.4

Ю,5

1,8

1.7

4,7

5.3

2,0

0.2

7,9

18.7

5,6

5,8

5.7
4.Х

3.4

1.5

4,5

1,3 0.8 «•

2,6

1,0

3.0

0,7

] р - 26,9 5.2 3,0 1.3 3.2 20.2 2,0 5.6 20.4 6.0 4.1 0,8 •Ф 0,9 т 0,4

1 Крапе кныЙ цех и

га
р

6.4

1.5

26,0

25.2

26.3

6,0

4.8

6.9

6.2

3.0
3.0

1,0

0,8

0,8

2.4

4,0
4.7

9.0 

18Д
19.0

1.5

1.5 

Х.7

6,0

7.1

6,0

1.5

0.2

7,3

16,7

20,4

5.5

5.6 

5.9

8,7

4.4

4.1

3,0

1,5

0.8

4,5

х.з

ев

0,9

1,0

т 2.0
0.9

0.4

3.0

0,5

1
i
»
?
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Таблица 6-5,2.0БЪЕКТЫ ПОДСОБНОГО И 0БСЛУ2ИВАКШЕГ0
НАЗНАЧЕНИЯ ЗАВОДОВ МЕТАЛЛ- ИЧВОКИХ ИЗДЕЛИЙ

»йЙ
Ш1

Наименование объекта 
проектирования

Основной
показатель
объекта

Постоянные величины 
стоимости разработки 
рабочей документации 

в тис.руб»

Отношение к стоииости 
разработки рабочей 
документации

а ж проект рабочей
проект

«1
I 2 А 5 б 7

I Инструментальный цех 
мощностью тыс.т в год от 
0,1 до 1,3 тыс.т в го; 8.42 С -045 0,26 1,13

2 Инструментально-фильерный
цех цех 14,9 - 0,26 1,13

(О■ЛСО

3 Ремонтно-механический цех 41,21 - 0,26 1,13

4 Тарный цех (деревянная тара) 
мощностью тыс.и в год 
от 5,0 до 60 тыс.м3 в 

год
21,72 0,3593 0,25 1,13

5 Тарный цех (металлическая 
тара) цех 32,77 - 0,26 1,13

6 Купоросная установка 38,11 - 0,26 1,13

7 Известковое хозяйство ХОЗЯЙСТВО 26,26 - 0,26 1,13



2 3 Ч 5 6 7

8 Компре сс орно-аккумуляторная 
станция станция 10,69 _ 0,23 1,11

9 Склад кислот склад 15,92 ж 0,25 1Д З

к»
4J



X таблице 6-52. Относительная стоимость разработки дроектно- 
сметной документации 
процентах от ценя

Наименование объекте 
проектирования

Стадия
проек­
тирова­
ния

Тех-
нико-
вко-
ном]|-
чес-
кая
часть

______ 2________ _ 3____ 4

ИяетрумвнтаяьюА & 4.7
цех ■  гаструмен-

гальяо-фидьерккй га I.I
цех

р -

Ремонтво-мехашс- а 4,7
чески! цех

РП 0,7

р -

Тарный цех {дере- п 8,4
ванная тара)

ра 1*9

р -

Тарный цех {метадон- а 8,3
ческая тара; га 1.9

р

Меха­
низа­
ция 
тран­
спор­
та а 
ск­
лад­
ское 
хо­
зяй­
ство

Тепле -
екдо
вое
ХО­
ЗЯЙ­
СТВО

ЗЛ8К? 
трн- 
чес- 
ков 
хо- 
й яЙ— 
ство, 
вк­
лючав] 
уп­
рав 
ле­
дов 
элек-j 
тро- 
яри- 
вода-
UB

Связь
сиг­
нала-

.Ав т о ­
м а т е
н о с ­
к и й
кон­
троль
в
регу- 
диро- 
ва- 
кке

12 1Э

Ajb 
хи­
те к- 
ТУР* 
во- 
стро- 
итвед- 
ная 
часть

14 15 16 17

Сбор­
ник 
спе­
цифи­
каций 

ель4обо-

18 29 20

НОТ,
Управ-
донве
пред­
прия­
тием

21
to
« О
сл



X 2 3 4 5 6 7 в 9 Ю II 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

ft Купоросом П 7,2 34,9 - 2,3 - 2,5 9.4 0,8 15,0 ОТ 10,2 5,0 3.4 1.4 4,0 - 1.0 3 ,0

РП 1.6 36.5 - 2.Х - 3 ,0 6.7 1.2 14,8 « 20.5 5.6 3.8 1 .0 Х.4 0 .7 0 .5 0,7

р 36,8 - 2,Х - 3,2 6.8 1.3 Х6,0 ОТ 22.2 5.S 4.0 0.6 от 0 .8 0,5 -

6 Иэвдеткодо хомй-
CT90 п 5*3 32.2 4.2 2,0 13,3 0.8 7.6 от Х4Д 4.0 4,2 3,2 4.3 - I . » 3,0

га 1.2 33,4 от %Л - 3,5 8.2 ХА И Л - 19.3 5.0 4,0 1.5 1.4 0 ,6 0 ,5 0 .7

р - 36,5 - 2 ,в - 3,2 7 .4 г л £6*9 - 21.6 5,3 4,1 0 ,8 - 0 .7 0.5 от

7 Компрвссорко- 
аккумуляторная -отшщм

а
г а

5.3

Ы

31,9

35,1
- Х.5

2,4
1.3
0,6

4*5
3,2

10,8

14,9 1.3

7у6

7,2 от

Х3.5

21,3

5,0
4Л

8.5

4,4

4.0

Х.Й

ОТ

О.в
1.3
0 .6

3,0
0,6

р - 36,0 от 2.3 1.0 3,2 6.4 ХА 17,0 - 22.7 4,8 4,1 от - 0 ,8 0,5 —

ft Cxjmx «осдот п 4.2 27,2 от 3,5 _ Х.5 12,7 1*4 19.7 от 10,6 7.3 3,0 - 4,0 - 1,2 3,0

PQ 1*1 36,5 - 3.2 - 2,1 14.5 1.3 в,1 - 21.0 5,0 3.9 - 1,5 0.7 0 .4 0.7

Р • 37,4 3,0 от 2,2 7.0 1.4 16.0 22,6 4.9 4.Х О.в 0,6
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Таблица 6-53 ЦЕХИ ТОВАРОВ НАРОДНОГО ПОТРЕБЛЕНИЯ

ПГ1 Наименование объекта 
проектирования

Основной
показа­
тель
объекта

Цена на 
разработку 
рабочей 
документа- -

Зткошение к стоимости 
разработки рабочей 

документации

цни*
в тыс.руб.

проекта

К г

рабочего
проектако

I 2 3 4 5 6

I Цех товаров народного по­
требления (столовые 
прибора и кухонные набо­
ры) в составе отделе­
ний: штамповочного, 
шлифовального, гальвани­
ческого, пластмассового, 
изготовления картонной 
тары и склада готовой про 
дукции производительность 2550,0 тыс.шт. в год 
столовых приборов и 1000 тыс.шт в год 14 предметных наборов

)

цех 83,48 0.2 IД

2 Цех эмаль посуды.
Состав цеха: отделения 
штамповки, подготовки 
поверхности к эмалирова­
нию, приготовление шли­
кера, эыалепокрытяя и 
обвита посуды, худо­
жественного оформления 
продукции, ремонтного 
хозяйства и АБК. произ­
водительностью 2000 т 
или 2600 тыс.шт. в год цех 146,68 0.2 1 Д

3 Цех посуды с  антипри­
гарным покрытием. 
Состав тот же, что х 
в п.2, производитель­
ностью 10000 т или 
6550 тыс.шт. в  год цех 509.12 0,2 1Д

4 Цех эмальпосуды. Состав 
тот же, что я в п.2, 
производительностью 
20000 т или 21000 тыс. 
В Т . в год це х 548.02 0.2 1,1
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X таблице 6-53,
Огаосягедьявк стоимость раьрвбогкя орое«тво~омогяоя 
довуийятводв в орооовтах от

Нааиеяоивмяе объект* 
Проектирования

Стадия 
проев» 
тЯрова 
IM

1 :1 :1 -
Цзх товаров шародвого 

отребдокяд, цехп 
•маш ю ода, о е п
ясоудм о аятяпрвггр- 
вш  покрытием

Гшсьпвкггеохоо
отделение

Цвг б&ллояоа

U

Ш

Р

П

г а

р

а

г а

р

Твх-
НИНО»
око»
НОШЕ*
ч е о -
кая
часть

Т е х -
подо*
т е с ­

к а *
часть

г>*6
о,в

X.»
0.2
т

4 ,6

0,6

*емои~ 
т к о е  
хо- 
а я й -
с т в о  ь  с т в о  
л а б о - 
р а т о -  
рап

15.3 
81.6 

22.1

23.6

22.3 

22Д

24.9

15.9
14.6

4*0

|3,0

3.0

]2

2 ,9

3 .0

4,6

2.0

i .  5

Ноч­
н ое
20-

2,1

1*9
1.6

Цеха-

row 
тран­
спор­
та я 
склад 
свое 
хо­
зяй­
ство

6,6

2 ,4

2,0

21,0

3.7

2 .0

2,6
1.2

1*0

Газо­
вое
хо ­
зяй­
с т в о

Тепло
сило­
вое
хо~

с т в о

ЗД

0 ,4

ОД

ОД

ОД

3.0 

1*2

1.0

зяй- хо-

Эдок-
тря-
чес-
ков

зяй 
от во, 
вхло-
?9$ав-
йашее
злах-
ГрОе
о п т:

10 Ч Г

3 .6

6 .3

6 .4

2.0

6Д

6 .4

4.6

3 .6

3 .5

Связь 
енгна 
ляаа- 
ция я 
тело- 
вяде- 
цеяе

14,1

24,9

26,0

7.0 

24,3 

2б,а

9.0 

25,7

23.0

г\ВТО-
матя-ческжЯ
конт­
роль
и
регу­лиро­
вание

12

3 .6

2 .4

2 .3

0.6

2,2

2 .3

2.0
2,0

2,0

19

6Д

6 ,3

8,6

12,6

9 .0

8,6

8.0

8

6,0

Архи­
тек­
турно
стро­
итель
нал
часть

Отоа- 
Меняв 
ее нтя 
|ДЯЦЯЖ
я кон 
дяцяо- 
шфо: 

мае

14

10,6

16,4

19.2

9 .0

16.3 

19,2

9 .0  

25,7

28.0

в«-га

16

9 .0  

4 .3

3 .8

6 .5  

4*0

3 .8

7 .0

4.8

4.5

Водо
скеб
*е -
няе
Я
хана 

э*  
row

16

4 .0  

3 ,3
3 .2

4,6

3 .3

3 .2

6.0

4.2 

4 ,0

Заии
та
ат­
мос­фере

17

2*0
0 ,4

0,2

2Д
О.Э
0.2

2 ,0

0 ,4

0,2

Кяо-
дот-
ное
х о-
аяЯ-

Орга
нива
row
стро­
ители
стаа

16

3 .8

3 .0

3 .0

X
2.8

3 .0

3,5

0 .9

0 ,5

19

4 .0  

0 .4

4.1 

0 ,3

4 ,0

0 ,5

Сбор­
ник
спе­
цифи­
каций
обо­
р у д о ­
вани я

Свед­
шей,
объ­
ект­
ный
смет­
ный
рво-

20 23

0 ,7

0,6

0.7
0 ,6

0 ,4

0 ,5

2,0
0,6
О.Э

0 .7

0 ,3

0 ,3

1*6

2,1
1 ,0

НОТ. 
Управ* 
ленив

тхом

22

2,0

0.2

2.0
0 .2

2,0

0,2

ТО
- о
со
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ГЛАВА 7. АГЛОМЕРАЦИОННЫЕ ФАБРИКИ

1. В настоящей главе приведены цены на разработку проект­
но-сметной документации для строительства агломерационных фаб­
рик по производству офлюсованного и неофдюсованного, доменного 
и мартеновского агломерата.

2. Ценами, помимо работ, оговоренных в Общих указаниях 
по применению Сборника цен на проектные работы не учтена сто­
имость проектирования:

объектов жилищно-гражданского назначения;
внепдощадочных инженерных сетей, сооружений, коммуникаций 

и устройств электроснабжения, теплоснабжения, газоснабжения, 
водоснабжения, канализации, связи и шламового хозяйства, сис­
тем транспорта агломерата за пределами площадки, а также сис­
тем подачи сырьевых материалов на площадку аглофабрики;

сооружений, связанных с охраной водного бассейна, включая 
корпус обезвоживания и подготовки шламов к дальнейшему исполь­
зованию, за исключением установок, входящих в состав оборотно­
го цикла;

цехов и установок по производству извести;
рудоразмораживагщих гаражей;
конструкций тепловой изоляции;
подстанций и ВЛ напряжением НО кВ и выше;
автогаражей;
технических заданий на изготовление нового технологичес­

кого оборудования единичного изготовления и длительных сроков 
изготовления;

устройств и установок по очистке технологических газов 
и аспирационного воздуха от пыли и друг-ил вредностей (исключая 
здания для их размещения), подготовки и транспорта уловленной 
пыли к месту утилизации, дымососных установок;

склада реагентов и аммиака.
3. При наличии вредных условий труда (загазованность, 

селикозвость) к ценам применяются коэффициенты за каждое ус­
ловие: 1,1 -  на стадии проект, 1,09 -  на стадии рабочий проект, 
1,04 -на стадии рабочей документации.
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4. Цены разработаны для годовой производительности 
аглофабрик по бункерному агломерату с удельной производитель­
ностью 1,35 тыс.м2 в час.

Основной показатель проектируемой аглофабрики (х) при 
определении стоимости разработки рабочей документации опреде­
ляется по формуле Q* г ar , где:

* 677

■ Х л  - производительность по утвержденному заданию на 
проектирование;

УП ~ удельная производительность по утвержденному 
заданию на проектирование;

1,35 - удельная производительность, принятая в  ценах.

5. Стоимость ре­
конструкции и технического перевооружения определяется по табли­
цам относительной стоимости на новое строительство.

Стоимость проектирования отдельных укрупненных комплексов 
аглофабрикиГ

Наименование комплекса %

Приемно-складской 24.0

Усреднения шихты 18,0

Подготовки шихты 15,0

Спекания агломерата 27,0

Обработка опека 12,0
Подсобно-вспомогательный 4,0

Итого: 100 %



Таблица б-54ДГЛ0МЬРЩЮННЫБ ФАБРИКИ

j Наиияиовани(* объекте 
i проектирования

I

Ос коЯНОЙ
показатель
объекта

5

2

Агломе рационная фабрика с 
годи ада производством, млн. т ! 
ст 2 ,2  до 7 Д j мдн.т в год

?>
! То ив св.7.1 до 14,2

\

»

*
jг

It

n

ПосТоннНЫе величины 
стоимости разработки 
рабочей докуиентации 

н тис,руб.

Отношение к стоимости 
разработки рабочей 
документации

а

4

264.53

872,96

проект

J S l —

100. 0,13

рабочШ
проект
Д з - — .

7

1,09

0,18 1,09

I
I
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К таблице С-54. Относительная стоимость разработки проектво- 
сметмоА документации 
в  процентик от цоим

я/я
Наямеиовакне объекта 
проектировании SM -

про-
шхтш-
роьа-
ьля

Тех-
како-
6 ЛО­
НО- 
ил- 
чес- 
кая 
часть

Тех­
нолог
гк-
чес-
кая
ЧЯСТ1

Ремов-
твое
ХОЗЯЙ­
СТВО
и
лабо­
рато­
рии

Газо­
вое
ХО­
ЗЯЙ­
СТВО

Тев-
ЛО-
САДО-
ьое
хо­
зяй­
ство

Элек-
тра-
чос-
кое
ХО­
ЗЯЙ­
СТВО,
вклю­
чая
уп­
рав-
ле­
нке
влек-
тро-
прн-
вода-
НИ

Связь,
СКР-
нлди-
аа-
ция
и

те-
Л0В1-
де-
ние

Ав­
то- 
ма- 
ти- 
чес- 
киА 
кон­
троль 
и ро­
гули- 
рова- 
(ше

Оае-
ра-
тив-
ное
уп-
рав-
де-
ние
про-
13-
вод-
ст-
вом

Ар­
хи-
теи-
W
ио-
стро-
итель
мая
часть

Отоп­
ле­
ние»
ван­
т а -
дд-
дая,
хон­
да-
цно-
UU-

С :
нив

ж
го­
ря­
чее
во—

д<н
снаб­
же­
ние

Водо-
снаб-
хе-
вке

Кана­
да ва­
ши

За­
че­
та
ат-
иос-
фе-
ра

Ор­
га­
на-*^
ва­
нн*
стро­
итель­
ства

Сбор­
ник
сде-
ПД-
фика-
ШЙ
000-
РУДо-
ва-
КНД

Ген­
план
В
тран­
спорт

Свод­
ный
объ­
ект-
пиЩ
смет­
ные
рас­
чет

НОТ*
Управ­
деле
пред­
прия­
тием

X 3 3 4 5 6 7 В 9 10 п 12 ХЭ 14 18 16 17 18 19 20 21

X Агломерационные
фабрики

В 4.1 29,1 2,6 1.4 1,4 12.5 х.в 4,6 2.0 14,0 6.5 5.3 3,2 1.0 *а
4.2 М 0,8

г а 0,7 30,8 1.7 1.0 1.0 11,3 1,3 3,0 2.4 32,6 3,8 3.7 0,8 £.6 0,8 1.7 *.9 О Д
4т зх д 1,6 1.0 1.0 ■ XI. з 1.3 2,9 I.» 35,0 j .6 Э.6 М t.3 0.9 1 . 6 2.9 ОД

Примечание. Настоящая таблица применяется такие прн определена* стоимости частей к м д о  проектных работ 

отдельных комплексов аглофабркка.
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Таблица 6-54. ТЕХНИЧЕСКИЕ ЗАДАНИЯ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ НОВОГО 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ЕДИНИЧНОГО ИЗ­
ГОТОВЛЕНИЯ И ДЛИТЕЛЬНЫХ СРОКОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
АГЛОМЕРАЦИОННЫХ ФАБРИК

ш
п/п

Няимйнтштта оборудования Единица
измере­
ния

Стоимость 
разработки 
техническо­
го задания в 
тыс.руб.

I. М яппттш агломерационные, техничес­
5,0охладители агломерата кое задание

2. Другое оборудование, в 
том числе: грохот для рассева 
агломерата, окомкователь- 
ный барабан, смеситель­
ный барабан, распредели­
тель шихты, дробилка агло­
мерата, эксгаустеры 3,0
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РАЗДЕЛ е

ЧЕРНАЯ МЕТАЛЛУРГИЯ 

ИЗМЕНЕНИЯ

утверждены Минчерметом СССР 28 июня 1988 г. 

но согласованию с Госстроем СССР 

(пиоьмо от 09,06.88 №  АЧ-2280-6/5)

I, Указания по применению цен: 
п ,2 :

в абзаце 3 вместо "6-30а" следует читать "6-33а"; 
дополнить номером таблицы "6-53а"; 
абзац I изложить в следующей редакции:
"водоочистных и других сооружений по переработке стоков и 

отходов производства",
после абщаца 4 дополнить абзацем следующего содержания: 

"Стоимость разработки технических заданий (исходных требований) на 
изготовление нового оборудования единичного изготовления и длитель­
ных ороков изготовления для объектов, подлежащих строительству за 
рубежом, или на оборудование, закупаемое по импорту, определяется 
по приведенным в разделе ценам с коэффициентом 1,25;

абзац 6 после слова "энергохозяйства" дополнить словом 
"электроснабжения",

В пункт 6 ввести дополнительно абзац следующего содержания: 
"Стоимость разработки расчета комплекса мероприятий по защите вод­
ного бассейна учтена в разделе проекта "водоснабжение и канализация" 
в размере 20$ от стоимости этого раздела"

п."14" следует читать: "13", далее по тексту.
Указания дополнены пп.14-18:
"14. Стоимооть разработки разделов проектно-сметной документа­

ции и видов проектных работ на расширение, реконструкцию и техни­
ческое перевооружение определяется по таблицам относительной птои- 

мости на новое строительство.
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15. В случае, когда заданием на проектирование предусмотрена 

разработка автоматизированных систем управления технологическими 
процессами АСУТП и (или) автоматизированной системы управления 
производством (АСУП), из цен исключается стоимость "Автоматический 
контроль и регулирование", в части,относящейся к  АСУТП,и (или) 
"Оперативное управление производством".

16. Стоимость проектирования объекта, показатель которого име­
ет значение меньше максимального или больше максимального показате­
ля, определяется путем экстраполяции. При этом величина поправки 
принимается с коэффициентом 0,6 при показателе, большем табличного, 
и 1,4 - при показателе меньше табличного.

Путем экстраполяции допускается определять стоимость проектных 
работ в случаях, когда основной показатель проектируемого объекта 
больше или меньше показателя, приведенного в таблице не более чем 
в четыре раза.

17. Стоимость проектирования объекта, показатель которого на­
ходится в промежутке между показателями, н а ю т о р ы е  приведены пря­
мые цены, определяется путем интерполяции.

18. Стоимость разработки проектно-сметной документации на ре­
конструкцию и техническое перевооружение действующих предприятий, 
цехов, зданий и сооружений определяется по ценам раздела в соответ­
ствии с п.2.2 Общих указаний по применению Сборника цен на проектные 
работы для строительства.

К  этой стоимости вводится понижающий коэффициент, учитывающий 
удельный вео расширяемой, реконструируемой, перевооружаемой части 
по отношению ко всему предприятию, цеху, зданию, сооружению".

Главь I. Металлургическое производство.
В. Отдельные производства, цехи, здания, сооружения, 

межцеховые сети металлургических заводов:
ввести п.4: "4. Стоимость разработки проектно-сметной доку­

ментации на строительство прокатных цехов или других цехов для 
производства высоколегированных сталей и сплавов определяется по 
ценам, приведенным в нестоящей главе, с коэффициентом 1,2";

табл.6-2: в пп. 1-7, в гр.2 после объема печи исключить пока­
затель производительности.
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Сталеплавильное производство:

в пп.8,9 вместо "пп.12-16" следует читать "пп.12-18*,
п.8 после "п.16" дополнить пунктами: "п.17 - 0,7; п.18 - 1,0";
Таблица 6-3:
в п.7 исключить слова
"...газоочистки печей и  аспирации", т.е. после слов "вентстан- 

ции" точка;
п.22: гр.2 - после "(ВИП)" следует читать: "емкостью", слова 

" с массой слитка" исключена;
п.23, гр.2 - после слов "до 2 т"и "до 10 т" следует исключить 

запятую и вместо нее читать "и".
Таблица 6-4:

в п.1 табл.6-4 вместо слова "с составе" следует читать " в 
составе".

Прокатные цехи:
п.5 изложить в следующей редакции: "5. Ценами части "Теплосило­

вое хозяйство" учтено проектирование технологической части установки 
котлов-утилизаторов за печами при размещении их в здании цеха. Стои­
мость разработки других частей проектно-сметной документации указан­
ной установки учтена в соответствующих разделах.

При расположении котлов-утилизаторов за пределами здания цеха 
стоимость их проектирования во всех разделах проектно-сметной доку­
ментации принимается по таблице 6-17. При этом, на эту стоимость 
уменьшается стоимость проектирования цеха, без изменения относитель­
ной стоимости разделов проектно-сметной документации по таблице 6-5.

В  случае выполнения технологической части проектно-сметной 
документации котлов-утилизаторов субподрядной проектной организаци­
ей стоимость ее следует принимать по таблице 6-17".

Таблица 6-5:
п.2, в гр.2 после слов "в прутках" следует читать "или" вместо

"и",
к  таблице 6-5:
пп.4,7,14,23,28, в гр.2 следует читать " И Г  вместо "ПР".
В  примечаниях табл.6-5а введен п.6: "6. Стоимость разработки 

технических заданий на изготовление оборудования отделения определя­
ется по ценам таблицы с коэффициентом 0,4; участка - 0,2";
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п.32, после слов "производительностью 1500 тыс.т в год ", сле­

дует читать "производительностью 2340 тыс.т в год каждый” .
Таблицу дополнить примечанием:
"Пенами таблицы не учтено проектирование отделения ремонтного 

обеспечения нагревательных печей, специализированного отделения 
(участка) тепловой подготовки валков широкополосных станов горячей 
прокатки".

Трубные цехи: 
таблица 6-6:
в гр .2 -7  п.5 после слов "производительность*^ тыс.т в год" 

следует читать:

I  i  1 1 1 1 1 1 1 1 Е 1 1 3 1 1 1 I V 1 1 X 1 1 Гб! 1 1 V 1 1 ;
" о т  100 до 500 ты с .т  I 53,63 0,8347 1 0,24 I 1,12 "

в год

в гр .2  п.Ю :
вместо "до 200" следует читать "200";
" св.200 " " 250 тыс.т в год ";

в п.З примечания к табл.б-ба исключить и ввести пп.З и 4:
„ 3 .  Стоимость разработки технических заданий на изготовлениеWW

оборудования отделения определяется по ценам таблицы с коэффициен­
том 0 ,4 ; участка -  0 ,2 " .

4 . Стоимость составления заключения по техническому проекту 
оборудования, разработанному заводом-изготовителем, определяется 
в размере 30%  табличной цены на технические задания на оборудования 
соответствующего производства".

Шлакоперерабатывающее производство:
ввести п.8 следующего содержания: "8 . При определении стоимос­

ти разработки проектно-сметной документации методом интерполяции 
основной показатель принимается крайний больший".

В пункте I  табл.6-8 исключить слова "объемом 3200-5500 м3” . 
Таблица 6-9 :
в  п.5 исключить слова "по производству";
ввести примечание к табл.6-9 следующего содержания: "В п.4 уч­

тены установки утилизации тепла, автоматизированный прирельсовый 
склад".
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Примечание I  к табл. 6-10 изложить в редакции: "Стоимость 

проектирования цеха КИП и А, лаборатории автоматизации и метроло­
гии, выполняющих работы по ремонту и обслуживанию средств микпро- 
цессорной и вычислительной техники, а также лабораторий, имеющих 
в своем составе перечисленные технические средства, определяется 
по ценам настоящей таблицы с коэффициентом 1 ,2 " .

Таблица 6-12: в гр.4 п.5 следует читать числа:
-  "11 ,60", "13"; гр .5  -  "0 ,0488"; "0 ,046", гр .6  - " 0 ,2 "  и "0 ,2 " ; 
гр .7  -  "1 ,1 "  и "IV I".

Таблица 6-14:
пункт I :
в гр.З вместо "1000 номеров" следует читать "I  номер";
в гр .4  " "28,0" N " "2 7 ,5 " ;
в гр .4  " "68,0" 1» " "6 7 ,5 " ;
в гр .5  " "0 ,15" 1» " "0 ,0 1 5 ";

пункт 7 : в гр .4  вместо "1,08 и 2 ,73 " следует читать" 1,51 и 3 ,8 2 " ; 
в .гр .5  -  вместо "0 ,25 и 0 ,11" следует читать: "0,385 и 0 ,154". 

Таблицу 6-15 изложить в редакции:

"Объекты комплекса технических средств 
автоматизированной системы управления

Наименование объекта 
пп проектирования

Вычислительный центр 
производственной 
площади, тыс.м2

Основной
показа­
тель
объекта

Постоянные ве­
личины СТОИМОСТ1 
разработки рабо­
чей документаци!

тыс.м2

Отношение к стой 
мости разработ­
ки рабочей до­
кументации

проекта
Не­

рабочего
проекта
Л  —

1
2
3
4
5

от 0 f5 до 1 ,0  
св .1 ,0  до 2 ,0  
с в .2 ,0  до 4 ,0  
св .4 ,0  до 8 ,0  
с в .8 ,0  до 16,0

12,6
16,8
17,5
21,0
28,0

9,8
5,6
5,25
4,375

0,2
0,2
0,2
0,2

3,5 0,2

1,1
1 Д
1 Д
I . I
1 Д
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К таблице 6-15. Относительная стоимость разработки проектно­

сметной документации в процентах от цены:
в гр.1 вместо пн."1 ,2 ,3 ” следует читать " I " ;  
в гр.2 следует читать: "Вычислительный центр".
Пункт I указаний перед табл.6-16 дополнить словом "электроснаб­

жения" после олов "гидравлики и др."
К таблице 6-16 ввести примеч.15: "15. Цены, приведенные в п.8 

таблицы, применяются только в случае дооборудования существующих 
диспетчерских пунктов” .

Таблица 6-17:
в п.ЗЗ вместо "1000 м3 в час" следует читать "1000 м3 в мин";
п.37 изложить в следующей редакции:
Межцеховые теплосило­
вые трубопровода при 
надземной прокладке 
на эстакадах, низких 
опорах и по огражде­
ниям зданий при услов­
ном диаметре в мм:

Протя­
женность 
по оси 
трубопро­

3,3 0,2до 200 вода I км
от 250 до 400 л 6,3 0,2
" 500 " 600 л 8,85 0,2
" 700 " 1000 я 10,3 0,2
" 1100 " 1200 л 11,05 0,2

Таблица 6-18:
п.9 изложить в редакции:
Газопровода, уклады­
ваемые на эстакаде, 
диаметром в мм

Протяжен­
ность по 
оси трубо­
провода

до 200 I км 1,46 0,2
от 250 до 400 и 2,87 0,2
" 500 " 700 W 4,36 0,2
" 800 " 1200 м 5,48 0,2

ввести примечания 3 и 4 следующего содержания:
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"3 . В ценах на проектирование газопроводов (п .9 ) не учтено 

проектирование эстакады. В случае проектирования газопроводов на 
самостоятельных опорах (эстакадах) стоимость принимается с коэффи­
циентом 2 ,1 .

4 . При выполнении совмещенной прокладки межцеховых энергети­
ческих сетей одним исполнителем (отделом или организацией) и выда­
чи этим исполнителем сводного согласованного стройзадания стоимость 
работ этого исполнителя увеличивается за счет средств смежников, 
выдающих задание на совмещение. Величина отчислений равна 10%  от 
стоимости проектирования каждого вида сетей совмещенной прокладки” 

Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 
документации в процентах от цены” (к  табл .6 -1 8 ): 

ввести примеч.2 следующего содержания:
” 2 . При проектировании газопроводов в качестве сопутствующих 

на совмещенных эстакадах стоимость по гр .Ю  (архитектурно-строи­
тельная часть) добавляется к стоимости технологической части (г р .5 )  

в примечании после слов "воздуховодов" дополнить словами " и 
вентиляционных труб".

Электрическое хозяйство:
п .1 , абзац 3 изложить в редакции: "системы автоматизированного 

учета электроэнергии (без  применения ЭВМ) -  3% \ 
дополнить следующим абзацем:
"Цены по п.1 таблицы 6-20 применяются с коэффициентом 0 ,9 3 . В 

случае разработки проектно-сметной документации автоматизированно­
го учета с  применением ЭВМ из цен по п.1 таблицы 6-20 исключается 
3% и стоимость этих работ определяется по ценам на разработку тех­
нического обеспечения АСУТП".

В пункте 4 после слов "с  применением коэффициентов" следует 
читать:

от 20 до 25 MBA -  0 ,7 ;
" 15 -  20 " -  0 ,6 ;
" 10 " 15 " -  0,5;
" 5 " 10 " -  0 ,4 ;
до 5 -  0,3.'
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В графе 2 п .6 табл.6-20 после слов ”160 MBA" следует читать в 

окобках "(одного трансформатора)".
Таблица 6-21: п.1, в гр.5 после чисел "От 350 до 600" следует 

читать числа "от 600 до 1200" и "от 1200 до 2400", соответственно 
гр.4 - "3,6498", "4,834", графа 5 - "0,00247", ”0,00148”, 
г р .6 - ”0,2? "0,2"; гр.7 - "1,1", "1,1".

Водоснабжение и канализация:
ввести п.5 следующего содержания: "5. При проектировании обо­

ротных циклов водоснабжения стоимость принимается по комплексным 
ценам, приведенным в пунктах 14-16 таблицы 6-25"; 

табл.6-25 дополнить пп.14-16:
"14 Грязно-чистый оборотный 

цикл водоснабжения, в 
составе:
насосной станции
градирен брызгалъных 
и панельных
воздушных охладителей
радиальных и горизонталь­
ных отстойников
сгустителей со шламовой 
насосной станцией
установки фильтров
гидроциклонов безнапор­
ных с бункерами
водопровода в тоннеле
сетей на эстакаде произ­
водительное тыо, тыс. м3 
в час:
от 2,0 до 3,5 тыс.мЗ 71,34 15,33 0,2 1,1

3,5 " 4,5 £"2*0 90,0 10,0 0,2 1,1
св.4,5 " 9,0 -"- 101,0 7,557 0,2 1,1

15 Грязный оборотный цикл 
водоснабжения в составе:
насосной станции 
градирен
радиальных и горизон­
тальных отстойников
вторичных и грязевых 
ототойников
реагентного хозяйства
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16

шламовой насосной 
станции
шламовых лотков 
эстакады и шламо- 
проводов
фильтровальных
станций

приемных резервуаров 
тоннелей водопроводов 
сетей
установок приготовле­
ния полиаприламина
производительностью, 
тыс.м3 в час
от I до 3,5

св.3,5 ” 4,5 
" 4,5 п 20,0
Чистый оборотный цикл 
водоснабжения в составе
насосной станции 
башенной градирни 
водопроводного тоннеля 
водонапорной башни 
воз,душных охладителей 
сетей

производительностью 
тыс.м3 в час
от 1,0 до 2,0 
св.2,0 " 6,0 
" 6,0 " 16,0

тыс. м3 97,0 28,0 0,2
в час

125,0 20,0 0,2
159,83 12,26 0,2

тыс.м3
в час

46,0 22,0 0,2
VI 54,0 18,0 0,2
II 98,4 10,6 0,2

Примечание: Относительная стоимость разделов проектно-сметной 
документации оборотных циклов водоснабжения по 
пунктам 7-9 принимается по п.1 к таблице 6-23.

1Д

1Д
1Д

1,1
1,1
1,1
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Пункты 1-5 табл.6-24 изложить в редакции”
Межцеховые сети водо­
провода*, укладываемые 
на эстакаде, диаметром 
в мм:

до 200
от 250 до 400 
" 500 " 600 
" 7 0 0 я 1000 
* 1200 * 1500
Межцеховые сети водо­
провода, укладываемые 
в земле, диаметром
в ш :

Протяжен­
ность по 
оси трубо­
проводов 
I км 2,64

5,04
7,08
8,24
8,84

до 200
от 250 до 400 
4 500 " 600 

! w /00 ” IQ0C 
f? 1200 " 1500
Межцеховые сети водо­
провода, уьл^цываеше 
в  тоннеле, диамвтсом 
трубопровод? в мм:

I
!
\ до /00  
■ о i' 250 до 4С ,
I и поо * 60)
; f r?0C Т#,00
* “ I ,ОС  ̂ 'О'о,

Протяжен­
ное ть по
ОСИ Т'оубо™ 
проьодов
I тл Г .68

1,93
2.96
3.96

Протяжен- |
Л0< IL ПС ! 
ОСИ '-Т-уб̂ ' }

I т , , ’
I _
; с,..,
> -- г,.-.
I ' 4

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

1,1
1,1
1*1
1,1
1,1

1,

f } 
и

0,2 |

w **' i
Г !

Ы
 
Hi
 
М
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Продолжение

Межцеховые сети канали­
зации. укладываемые 
в  земле, диаметром труб 
в мм:

до 200

Протяжен­
ность по 
оси трубо­
провода 
Г  км 2,88 0,2

от 250 до 400 3,60 0,2
" 500 " 600 .я. 4,33 0,2
" 700 " 1000 5,55 0,2
" 1200 " 1500 -.п— 6,88 0,2
Межцеховые кислотные 
сети, укладываемые в 
тоннеле, диаметром 
трубопровода в мм:

до 50

Протяжен­
ность по 
оси трубо­
провода 
1км 17,25 0,2

от 70 до 100 — 22,86 0,2
" 115 " 300 36,50 0,2

Таблица 6-25: п.4, в гр,4 следует читать "29,94" и  "39,74"; 
гр.5 - "0,0094" и  "0,0074".

Генеральный план и транспорт:
в  п.4 после слова "площади" следует читать "проектируемого"; 

после слова "шириной" следует читать "не более";
п.5 -  текст в скобках дополнить словами "коксохимических цехов" 
Таблица 6-27:
п.1, в гр .2 вместо чисел "от 200 до 500, следует читать числа 

"от 100 до 500";
п.4, в гр.2 после значения "от 10 до 100" следует читать 

" с в . Ю О  до 200 " и "св.200 до 300"; в гр.З- тыс.»£" и  "тыс.м2", 
в гр.4 - "10,28" и "20,36", в гр.5 - "0,126" и "0,0756", в ц р .6 - 
"0,2" и  "0,2" в гр.7 -  "1,1" и "1,1";

ввести примеч .6 следующего содержания:
"6. Стоимость проектирования генплана и транспорта площадью 

до 50 тыс.м2 определяется по цене I тыс.руб. за 10 t h c .m2"J
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п.5 примечаний после слова "строительства" дополнить словами 
"выполняемого вне комплекса проектно-сметной документации".

Глава 2. Коксохимическое производство:
п.4 дополнить следующим текстом: "При этом стоимость проектиро­

вания межцеховых сетей канализации, укладываемых на эстакадах, опре­

деляется по ценам таблицы 6-24, п.4, а стоимость проектирования меж­
цеховых кислотопроводов и  материалопроводов, укладываемых на эста­

кадах, определяется по ценам таблицы 6-24, п.5 с коэффициентом 0,5.
К  межцеховым материалопроводам КХП относятся:
бензопроводы,
смолопроводы.
трубопроводы поглотительных растворов цеха очистки коксового 

газа от сероводорода,

трубопровода солярового масла, 
аммиакопровода,
трубопроводы масла "бензине", "дебензине".
Пункт 5, последний абзац после слов "холодильных установок и 

холодопроводов" дополнить словами "внутризаводских железнодорожных 
станций".

в п .8 после слов "сроков изготовления" следует читать "ценами 
не учтена".

Примечания:
после слова "примечания" дополнить словами " к таблице 6-29". 
в п.4 перед словами "защиты атмосферы" вставить слово "проекта"; 
п.5 изложить в следующей редакции:
"5. Стоимость проектирования коксохимического производства в 

составе одной коксовой батареи определяется по ценам, приведенным 
в таблице 6-29, исходя из производительности двух батарей. Пр и этом 
стоимость разработки проекта определяется по комплексной цене с при­
менением понижающего коэффициента: для первой проектируемой батареи -  

до 0,7, для второй - 0,5; стоимость разработки рабочей документации 
(рабочего проекта) определяется по ценам на проектирование отдельных 
цехов, входящих в состав КХП с применением коэффициента до 0,8"; 

дополнить п.7 следующего содержания:
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"7. Ценами на проектирование КХП предусмотрено сухое тушение 

кокса. При проектировании тушения кокса водой стоимость проектных 
работ определяется по цене для сухого тушения с применением коэф­

фициента 0,25. В атом случае к стоимости проектных работ по объек­
там рассева кокса применяется коэффициент 1(2” .

Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 

документации в процентах от цены" (к табл.6-29):
п.2 , подп."в" дополнить относительной стоимостью частей объектов 

мокрого тушения кокса. В  гр.2 слова "тушение кокса" дополнить словом 
в скобках "(сухое)";

п .1 примечаний изложить в редакции:
"I. В  стоимости раздала электрическое хозяйство, включая управ­

ление электроприводами, учтена стоимость следующих работ: 
в комплексной цене коксохимпроизводства -  межцеховые сети и соору­
жения электрического хозяйства - 13%. Удельный вес разделов проект­
но-сметной документации при этом еле .дует принимать по главе I "Элек­
трическое хозяйство", п .1 указаний по применению цен"; 

примечания дополнить п.5 в следующей редакции:
"5. В комплексной цене водоснабжения и канализации по КХП учте­

на стоимость межцеховых сетей и сооружений в размере &7% от этой 
части".

Таблица 6-30:

п .6 в г р .2 еле .дует читать:
"Цех очистки коксового газа от сероводорода с глубиной очистки 

2-3 г/нмЗ для КХП производительностью 2000 тне.т кокса в год"; 
п ,6 дополнить подп."а":

"6а Цех очистки коксового 
газа от сероводорода
с глубиной очистки 
0,5-Х г/нмЗ для КХП
производительностью 2000 
тыс.т кокса в год 212,13 - 0,09



Пункт 2, подл."в” таблицы относительной стоимости дополнить следующими цифровыми данными!

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
"мокрое п 6,7 48,1 - - 5,0 0,5 2,7 - 10,5 4,8 2,7 - 3,4 6,7 - 4,9 2 Д

т 0,6 30,4 - - 16Д 1,2 3,1 - 38,8 2,8 2,8 1 - 0,9 0,6 0,4 1,2 0,9

р - 30,4 - - 16,7 1,3 3,2 - 40,2 2,8 2,8 0,6 - 0,4 0,8 0,8

сь
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п.8, в гр .2 после слова "производительностью" следует читать 

"от 200 до 400 тыс.т в год"; в гр.4 - "214,48” , в гр.5 - "0,2609"; 
Примечание к  табл.6-30 дополнить п.2 следующего содержания:
"2. Стоимость проектирования сооружений совмещенного техноло­

гического процесса термической обработки шихты и сухого тушения 
кокса определяется по ценам пп.3,4 с добавлением стоимости проекти­
рования УСТК, определенной по таблице 6-29 о коэффициентом 0,7".

Таблицу "Относительная стоимость разработки проектно-сштной 
документации" в процентах от цены" (к табл.6-30): 

дополнить примечанием:
"Примечание.
I. Ценами технологической части (по пп.1,2) предусмотрена ст ои­

мость проектирования технологической части в %:

Наименование производств и  хозяйств

1. Пекококсовый цех
1.1. Пекококсовые печи
1.2. Установка сухого тушения пекококса
1.3. Отделение получения высокотемпературного 

пека и конденсации пекококсового газа с 
установкой каталитического сжигания выб­
росов пекоподготовки

1.4. Объекты рассева и отгрузки пекококса
ИТОГО по п.1

2. Частичное брикетирование шихты 
производительностью:

2.1. Отделение брикетирования шихты
2.2. Отделение приготовления связующего

ИТОГО по п.2

Рабочая
докумен­
тация

Проект

23,3 23
19,5 20

45,3 45
11,9 12
100,0 100,0

42,0 50
58,0 50
100,0 100,0

Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 
документации в процентах от цены на разработку проекта межцеховых 
сетей энергетического хозяйства, транспорта, связи и сигнализации, 
водоснабжения и канализации, межцеховых технологических коммуника­
ций":
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заголовок таблицы дополнить словами: "к п.4указаний к  главе 2" * 
п.1 в гр.4 следует читать число "70", в г р .6 -  "12,2"; 
п .1 примечания изложить в следующей редакции:
"I. Ценами технологической части гр.4 предусмотрена стоимость 

проектирования следующих частей в %\

№
пп

1 '
2
3

4
5

Наименование хозяйств

Теплоснабжение
Электроснабжение
Межцеховые технологические коммуникации, 
газопроводы, теплопроводы
Водоснабжение и канализация 
Межцеховые сети связи 

ИТОГО

% от технологи­
ческой части

и Т б

28.5

36.5
18.5 
3,0 
100

Пункт I примечания считать п.2.

Глава 3. Ферросплавное и труболитейное производство: 
пп.2,3 изложить в редакции:
"2. Комплексными ценами на проектирование заводов не учтена 

стоимость проектирования: жилищно-культурного и бытового строитель­
ства, ТЭЦ, районных котельных, дизельных электростанций, водород­
ных, кислородных, холодильных станций, районных стройбаз, металло­
термических цехов, рудоразмораживающих гаражей, обогатительных, 
агломерационных фабрик, опытных цехов новой технологии”

"3. Ценами на проектирование ферросплавных цехов не учтена 
стоимость проектирования: испарительного охлаждения ферросплавных 
электропечей и агрегатов, вагоноопрокидывателей"; 

п.4дополнить абзацем:
"Ценами отопления, вентиляции, кондиционирования и горячего 

водоснабжения учтено проектирование автоматизации в размере 10$ " ; 
п .6 изложить в редакции:
”6. Стоимость проектирования межцеховых сетей и сооружений 

электроснабжения, энергоснабжения, а также объектов подсобно-вспо­
могательного назначения, не учтенная в главе 3, на стадии„рабочий 
проект* и „рабочая документация’’ определяется по ценам, приведенным 

в главе I;
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п.7 исключить;
п .8 следует считать п.7;
пп.8-14 изложить в редакции;
"8. При производстве в одном ферросплавном цехе с однотипными 

агрегатами и процессами двух и более видов сплавов различной техно­
логии для каждого дополнительного сплава к  общей цене цеха применя­
ется коэффициент 1,2 на стадии "проект", 1,3 - на стадии "рабочий 
проект" и "рабочая документация"

Б случае разнотипных агрегатов и процессов общая стоимость 
проектирования определяется как сумма цен отдельных цехов для каж­
дого сплава, при этом цена для каждого цеха (отделения) с наиболь­
шим объемом производства (мощностью) определяется с коэффициентом 
1,0, а для каждого дополнительного сплава с коэффициентом 0,8 к це­
не соответствующего цеха (отделения).

9. При определении стоимости проектирования ферросплавных це­
хов и отделений на всех стадиях применяются следующие коэффициенты:

9.1. при установке на электропечах продольно-емкостной компен­
сации - 1,05;

9.2. при установке открытых электропечей - 0,9 к цене цеха с 
закрытыми электропечами;

9.3. при установке герметичных электропечей -  1,2 к цене цеха 
о закрытыми электропечами;

9.4. при установке предварительного нагрева шихты перед электро­
плавкой - 1,1;

9.5. при наличии выделения вредных веществ 1-го и 2-го классов 
опасности за каждое условие - 1,1;

9.6. при применении в проектах особых технологических агрега­
тов и процессов; плазменных электропечей, электропечей ЗИП, индук­
ционных, зонной плавки, процессов СВС, автоклавирования, пожаро­
взрывоопасных, вакуума глубже 10 Па, вакуумных металлотермических 
и конвертерных установок -  1,2 ;

9.7 при функционировании или производстве порошков ферроспла­

вов и наличии особых требований к упаковке (контейнеры, барабаны, 

мешочки, запрессовка в проволоку) готовой продукции, что должно 
быть оговорено в задании на проектирование, к цене цеха прибавляет­
ся цена соответствующего отделения согласно таблице 6-33 как за 
самостоятельный объект (если отделение блокируется о помещениями 

цеха, применяется коэффициент 0,8).



3 02
10. При проектировании феррооплавных цехов о числом электро­

печей более» чем предусмотрено в цене на каждую дополнительную 
электропечь добавляется 10# от цены цеха на всех стадиях; при 
уменьшении числа электропечей цеха уменьшается на 10% за каждую еди­
ницу, но не более, чем до 50# стоимости цеха. То же соотношение при­
меняется в случае установки конвертеров.

11. При проектировании цехов алюминиевой крупки с двумя и более 
камерами за каждую камеру сверх одной добавляется 40# цены цеха 
на всех стадиях.

12. Ценами на проектирование ферросплавных цехов (кроме вана­
диевого производства) на всех стадиях предусмотрено следующее рас­
пределение в процентах:

главный корпус - 48;
склад шихты -  36;
склад готовой продукции - 16 ;
Для ванадиевого производства:
отделение подготовки сырья - 20;
отделение обжига - 15;
гидрометаллургическое отделение - 50;
электрометаллургический цех -  15.

13. В  цехе технологической части ферросплавных
проектирование на с т а д а  "рабочая документация" цеховых мастерских 
в размере I#, проборазделочных и встроенных экспресс-лабораторий в 
размере I# от цены данной части.

14. Стоимость проектирования отделений и цехов гранулирован­
ных легированных порошков определяется по ценам табл.6-7, поз.2 
"Объекты порошковой металлургии".

Таблицу 6-33 изложить в новой редакции:
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"Таблица 6-33. Объекты ферросплавного 

производства

V
пп

Наименование объекта Основной
показа­
тель
объекта

цены на 
разработкуг 
рабочей 
докумен­
тации

Ьтношение к  стоимости 
разработки рабочей

проекта рабочего
проекта

X а з. 4 5
I Цех с 4 закрытыми 

электропечами мощностью 
по 63 MBA дня производства 
ферросплавов восстанови­
тельным бесшлаковым про­
цессом цех 557,06 0,2

&

1Д

2 Цех с 6 закрытыми 
электропечами мощностью 
по 33 MBA дня производст­
ва ферросплавов восстано­
вительным бесшлаковым 
процессом 450,67 0,2 1Д

3 Цех с 8 закрытыми 
электропечами мощностью 
по 16,5 MBA дня произ­

водства ферросплавов 
восстановительным бесшла­
ковым процессом 394,94 0,2 1 .1

4 Цех о 4 закрытыми 
электропечами мощностью 
по 63 MBA для производ­
ства ферросплавов восста­
новительным шлаковым 
процессом 670,13 0,2 ХД

5 Цех о 6 герметичными 
электропечами мощностью 
по 33 MBA для производ­
ства ферросплавов восста­
новительным шлаковым 
процессом 553,41 0,2 1Д

6 Цех с 4 закрытыми 
электропечами мощностью 
по 16,5 MBA для производ­
ства ферросплавов восста­
новительным шлаковым 
процессом 298,94 0,2 ХД



Tip о д а л е к и е  гас е Л -ЪЗ
’.4

чЧ"7 С7 *► e.i Ml «л*-5 /Л-*

I 3

Цох с 6 C T K O U T W H
р д а к т р опече^л м ош кос тъю  
п о  3 5о МВА, д ч к  п о о х о е о д с  : 
в а  $ е  в р о с  п л а в о в  р а А г ъ ’т р о -  
Т Ю ' Ш Ы М *  Ю' 'Пс пс,ом п е х

ц е х  с  5
эхентрсге д а  t д  м о д г о с т ь ю

о ш у л г а - л ч

Б"'. 5  f© A  %.L. ПрГ I-I3Bг .ГО I*
I в а  ф е р о э с щ ь в о в  раф ик т- 
J рОЗОЧПЫйЛ п р о ц е с с о м .*  ;

9  ЦьУ. с  4  з д е к г р о п э  T '.a :  ! 
| м о щ н о стью  Uj 3 , 5  i.iBA д .тл  I 
! п р о и з Е о д ч -т в а  % арровслс~ ~  j 
I ф р а ч а  О л о ц р с с / ь '- з а д в и г а я )  ,

10  | , ; в х  п о г о с / . з в с ц с т в7 ь е т в л - !
! л л е с к о г о  м а р к е  э д а  п р о н з -  | 
| В еЦ й Т в Л Ь , 40 "Л  С * т  |
‘ В ГОЕ !

! 1 1 Цех с 4 1Д 1Н В 2 Л Л Н Ы 1/ L
у с т а н о в к а м  д л я  п р о  и " г о д -  ; 
с г г а  фе -орошлибдеча (г тощ— | 
ность заданная) ;

J. 4U, ->2

4 3 5

.j  ( I 0 2

т т

1 3

1 4

1 5 ;

Цех идя кедадлотьрт.ьгчес- 
кого лтоЕзвод-'-тва* ферро™ 
сплавов пролсводитель 
стью 5 гас л  в гсц
Отделе-не по пелучанлд 
алюминиевой кругли для 
метадлотершгче ского п р о ­
изводства" фе оросдглвов 
(2 камеры)
Цех для эледтролечного 
преизвсдо гва лигатуГ я 
модификаторов производи­
те тгьнос тыс 10 тыс л  в 
ход
О т д а л е н ь е  н с  г о л р т -^ ц е с  
л и г а т у р  и  м о д и ф и к а т о р о в  
м е г  о д о м  с  ме л и в т и  'т 
( 2  с  г л а в а )  п р с н г Е о д и т е д к  
к о с т ь ю  1 3  т ы о . т  е  г о д

,9?

отделепне О *O i

! ц е х ! А О-

: ::ж

0 .0

1 .1

1 ,1

** V  L gi.

л о -



305
Продолжение табл*6-33

I

16

“Т ? 3 "

Отделение по производству 
ферросплавов о 2-мя кон­
верте шми емкостью по 10 т 
ЦьмЗ-) отделение 191,21 0,2 1,1

17 Цех вакуум-тешического
производства ферросплавов 
производительностью 3 ,5  
тыс.т в год цех 217,34 0,2 1,1

18

В СВ

Отделение дробления, 
с ортировки, ‘ упаковки 
не взрывоопасных ферроспла- 
производительностью до 
20 тыс.т в год отделение 114,3 0,2 1Д

1-я категория сложности: 
с организацией дробления, 
сортировки и упаковки в 
контейнеры
2 -  я категория сложности: 
о организацией дробления, 
сортировки и упаковки в 
контейнеры и барабаны
3 - я категория сложности: 
с  организацией дробления, 
сортировки, пневмокласси­
фикации и упаковки в кон­
тейнеры, барабаны, поли­
этиленовые мешочки и за­
прессовка в проволоку

19 Отделение порошков невзры-- 
неопасных ферросплавов с 
дроблением и помолом твер­
дых сплавов производитель' 
ностью 2 тыс.т в год отделение 156,25

20 Цех .для производства 
электролитического рафи- 
нировашого хрома (мощ­
ность заданная) цех 290,66

0 , 2

0,2

1,1

1,1
21 Цех для производства пя- 

тиокиси ванадия и ферро­
ванадия (2 вида продук­
ции) производительностью 
10 тыс.т в год  в пересче­
та на 38^-й феррованадий цех 632,83 0,2 1,1



№
Продолжение табл. 6-33

Примечания: I. Цены, приведенные в пп . 1 3 ,15,16,18,19, учитывают 
размещение отделений в цехе. В  случае, ес ли эти 
отдаления проектируются ка к самостоятельные, от­
дельно стоящие к указанным ценам, применяется

2. Цена, приведенная в п.18, применяется с коэффици 
ентом I дня 1- й  категории сложности, 1 ,1-  для 2- 
категории сложности и  1,2 - для 3-й  категории 
сложности.

ts
i



Таблицу относительной стоимости (к табл.6-33) изложить в редакции:

*К таблице 6-33. Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах от пени
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Шm
п 5,8 25,0 I.S 6,5 5,4 3,6 8,9 1,2 6,0 0,8 10,4 6,6 5,5 1,9 2,0 4,7 - 2,8И 0,9 19 Д 1.3 5,3 4.8 2,8 14,3 0,6 5,3 0,7 28,7 6,5 4,7 0,7 од 1.7 0,2 2,2
р 19,0 1,3 5,3 4,9 2,8 14,9 0,5 5,3 0,7 30,4 6,6 4,7 0,4 1,0 0,2 2,0

п . 5,8 25,0 1.5 6,5 5,4 3,6 8,9 1,2 s.o 0,8 10,3 6,7 5,5 1,9 1.9 4.7 2,9
га 0,9 19,1 1.3 5,3 4,8 2,8 14,3 0,6 5,3 0.7 28,8 6,5 4,7 0.7 од 1.7 0,2 2Д
р - 19,0 1.3 5,3 4,8 2,8 14,9 0,5 5,3 0.7 30,7 6,6 4,7 0,4 - 1.0 0,2 1.8

п 5,8 25,0 1.5 6,5 5.4 3,6 8,9 1,2 6,0 0,8 10,3 6,7 5,5 1.9 1.9 4.7 2,9
га 0,9 1 9 Д 1,3 5,3 4,8 2,8 14,3 0,6 5,3 0.7 28,8 6,5 4.7 0,7 од 1.7 0,2 2Д
р -• 19,0 1,3 5,3 4.8 2,8 14,9 0,5 5,3 0,7 30,7 6,6 4,7 0,4 - 1,0 0,2 1.8

I

I
S L

1.4
ОД

4 .6

Цех с 4 закрытыми 
электропечами мощностью

цессом

Цех с 6 закрытыми 
электропечами мощностью 
по 33 MBA для производ­
ства ферросплавов восста­
новительным Светлановым 
процессом

Цех с 8 закрытыми 
электропечами мощностью 
по 16,5 MBA для произ­
водства ферросплавов 
восстановительным Све­
тлановны процессом

Цех о 4  закрытыми 
электропечами для про­
изводства ферросплавов 
восстановительным шла­
ковым процессом

Цех с 6 герметичными 
елвтропвчами мощвоотью 
33 MBA для производства 
ферросплавов восстано­
вительным шлаковым 
процессом

CJ

$

1 .4
ОД

1 .4
ОД



X  . 

7.е
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ii

12

13

14
15

16

17

18

19

Hex в 6 открытыми 
алектропечаот для произ­
водства ферросплавов 
рафинировочным процессом

Цех о 4 алвктроючэми 
мощностью по 3,5 MBA для 
троизводства ферровольфра­
ма

Цех по производству 
металлического шргашха

Цех с 4 плавильными 
установками для производ­
ства ферромолибдена

Цех для металлотермичес- 
кого производства ферро­
сплавов

Отделение по получению 
алакпииевой крупы для 
металлотермического про­
изводства ферросплавов

Цех (или отделение) по 
получении лигатур и мо­
дификаторов

Отделение по производ­
ству ферросплавов в 
конвертерах

Цех вакуумтермического 
производства ферроспла­
вов

Ш

Отделение дробления,сор­
тировки, упаковки невзры- 
вопокароопасных (или 
взрывопожароопасных ферро -р 
сплавов)

Отделение порошков невзры-П 
вопожароэпасных (иди взры1- m  
воповароопасных) ферроспла- u 
bob с помолом твердых | Р

1 сплавов I

а -

п
га
р

ц
РП
р

п
РП
»

п
HI
р

п
РП
р

п

4 - 1

5.8 
0,9

5.8
1,0

5.8 
0,9

5.8 
0,9

5,8
3.0

5,8
1,0

5,8
I

5 - 4
25.0
19.1
19.0

24,9
18,8
18,6

25,6
19,3
19.0

25.0
19.1 
19,0

fi-j.

1.5
1.3
1.3

1.5
1.4
1.5

1.5
1.3
Г,3

1.5
1.3
1.3

24,9 
19,1 
19,0

25,2 
19,8 
T9.4

25,7
19,4
19,1

1,5
1.3
1.3

1.5
1.3

1.4

1.6
1.4
1.4

7 _

6.5
5.3
5.3

6.5
6.6
6,7

6,6
5.4
5.3

6.4
5.3
5.3

6,5
5.3
5.3

6.4
5.4
5.4

6.4
5.4
5.4

£ _  _ 2 _

5.4 3,6
4.8 2,8
4.8 2,8

5.4 3,6
4.7 2,8
4.7 2,7

5.6 3,6
4.6 2,9
4.8 2,8

5.4 3,5
4.8 2,8
4.8 2,8

5,4 3,6
4.8 2,8
4.8 2,8

5.4 3,5
4.8 3,9
4.9 2,9

5.4 3,6
4.9 2,9
4.9 2,9

Продолжение

10-. II- . 12_ . Л 3 _ _ 1 4 _ . 15_ -16_ - 1 7 - -18_. .19-. . 20. - 21_ . L2?_____
0,9 1,2 6,0 0,8 10,3 6,7 5,5 1.9 1.9 4.7 - 2,9 1,4
14,3 0,6 5,3 0,7 28,8 6,5 4,7 0,7 0.1 1.7 0,2 2,1 0,1
15,0 0,5 5,3 0,7 30,6 6,6 4,7 0,4 - 1.0 0,2 1.8 -

8,9 1,2 6,0 0,8 10,4 6,7 5,5 1,9 1.9 4,7 - 2,9 1,4
14,2 0,6 5,0 0,6 28,3 6,4 4,7 0,7 0,1 1.8 0,1 2,1 о д
14,9 0,5 5,0 0,6 30,3 6,5 4,7 0,4 - 1,0 0,1 1.8 -

9,0 1.2 6,1 0,8 10,7 6,7 5,5 1,9 1.9 3,2 - 2,9 1,4
14,4 0,6 5,3 0,7 29,0 6,2 4,7 0,7 0.1 1,5 0,2 2.1 о д
14,9 0,5 5,4 0,7 30,6 6,6 4,7 0,4 - 1,0 0,2 1,8 -

8,7 1,2 5,9 0,7 11,0 6,6 5,4 1.9 2,0 4.7 - 2,9 1,4
14,4 0,5 5,3 0,7 28,8 6,5 4,7 0,7 0,1 1.7 0,2 2,1 О Д
14,9 0,5 5,4 0,7 30,6 6,6 4,7 0,4 1.0 0,2 1,8

W

8

8,9 1.2 6,0 0,8 10,4 6,7 5,5 1,9 1,9 4,7 2,9 1.4
13,8 0,6 5,5 0,8 28,7 6,5 4,7 0,7 0.1 1.8 0,2 2,2 О Д
14,4 0,5 5,6 0,8 30,8 6,6 4,7 0,4 1.0 0,2 1.8

"

8,8 1,3 6,0 0,8 ю . о 5,3 7,3 1,9 1,6 5,0 2,8 1.4
13,2 0,6 5,3 2,0 25,8 6,6 4,9 0,7 0,1 2,9 0,5 2,1 о д
13,9 0,5 5,4 2,1 27,6 6,7 4.8 0,4 2,2 0,6 I.B -

8,8 1.3 6,0 0,В 10,4 6,7 5,6 1.9 2,6 3,0 _ 3,0 1.4
II .7 0,6 5,0 1,3 28,9 6,6 4,4 0,7 0,2 2,6 0,5 1,9 О Д
12,1 0,5 5,0 1,8 30,9 6,7 4,4 0,4 2,3 0,6 1.6 —

З
О

Й



I .

20

г
Цех для производства П 5,8 25,6 1,5 6,5 5,4
электролитического рафи- ГО т.т 23.4 110 4.6 3.7тированного хрома

Цех для производства пя- 
тиокиси ванадия и Ферро- 
ванадия (2 сплава)

Ц 23,7 0,9 4,5 3,7

Продолжение

6,9 1.2 5,6 0,8 10,3 6,1 5,5 1,9 2.2 5.0 - 2,7
U .6 0,5 6,1 0,9 27,5 7,1 5,7 0.7 0,2 1,9 0,2 2,2
12,0 0,4 5,2 0,9 30,0 ?,8 5,9 0,4 1.0 0,3 1.8

309
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Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 

документации и процентах от цены" (к табл.6-34):
п.З, гр.З, стадия "Р": вместо "9,6'' следует читать "13,2"; 

н гр.19 - прочерк.
Таблицу 6-35 изложить в  новой редакции:

Таблица 6-35
"Отдельные сооружения ферросплавного производства

№ Наименование объекта 
пп проектирования

ОсновноА Постоянные ве- показа- личины стоимос- тель ти разработки объекта рабочей докутлен

Этношэние к  стои-

тации

1 ..
I

а в

Отделение бетонирова­
ния и  сушки сводов, 
ремонта ковшей и при­
готовления ленточной 
массы с участком шла- 
кокаменногс литья

2 £ & 6

оекта рабочего
проекта

Ъ
1

Ремонт 2800 ковшей 
в год

2

Изготовление 10,0 тыс 
т в год шлаколитых 
изделий

отделе
ние 63,86

Цех камнелитых изде­
лий (плит, блоков) про­
изводительностью 
35,0 тыс.т в год 
При производстве фасон­
ных изделий (труботе- 
зек, кольцевых утяже­
лителей и т»д.) цех 268,650

0,190 1,1

0,2 1,04

3 Здание для азметения 
газоочистных сооруже­
ний ирсизводште.льно- 
с т ь е  тыс.мЗ/час

от 360 до 1500

" moo н зооо

з
тыи.м 
в час
91

39,55

22,62

0,0195

0,0303

0,2
|0,2

1,0
1,0



3/1
Продолжение табл» S-35

X . ь 2 __________________ - 4 ____ S -J
4 Цех электродной массы 

мощностью?
8 тыс.т в год цех 32,38 0,2
50 " 198,13 ш» 0,2

Примечание: При выполнении отделения бетонирования и сушки
сводов и ремонта ковшей и приготовления лоточной 
массы без участка шлакокаменного литья цена снижа­
ется на 10/6.



Таблицу относительной стоимости (и табл.6-35) изложить и новой ренатажи:

ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТНО-СМЕТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЦЕНТАХ ОТ ЦЕНУ К таблица 6-35
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[1_ _  Z _ « а . L.I0__
г 11-

_ 12_ _ 1 3 _ . 1 4 _ . 15___ 16- - 1 7 - -1 8 - - 1 9 - - £ 0_ _ У _

34,0 6.0 - - 4.0 7.4 - 1,8 - 18,3 5,6 4.0 1.7 2.: 5.7| - 32
10,2 3,1 7,8 и 4.6 12,5 0,7 1,5 0,1 32,1 6,9 3,5 1.1 0.2 3,8 0,2 1.8
19,8 2,9 8,6 1,2 4.7 13,1 0,8 1,5 0,1 33,8 7.1 3,5 0,9 0,2 1.8

35,6 6.0 4,0 7.4 1.8 18,3 5,6 4,0 2,6 5.7 3,2
19,3 3.1 7,8 I.I 4.6 12,5 0,7 1.5 0.1 32,1 6,9 3,5 - 0,2 3,8 0,3 1,8
20,7 2.9 5,6 1.2 4.7 13,1 0,8 1.5 0,1 33,8 7,1 3,5 - - - 0,2 1,8
- - - - 15,0 1.0 5,5 - 47,5 15,5 4,5 - - 4.0 - 5,0
- - - - - 16,0 1,5 6,0 - 49,0 16,0 4,0 - - м - 5,2
- - - - - 16,0 1,5 6,2 - 51,5 16,2 4,2 - - - 1.0 3,4
31,0 - 5,6 2,6 2,9 9.3 0,4 2,1 1.6 23,6 4.5 2,5 2,3 2,5 3,1 - 3,1
23,3 3,6 6,2 4,6 3.2 10,3 0.4 2,5 0.1 31,4 4,5 2,6 . 1.3 0,2 1,2 2,2 2,0
23,5 3,9 6,3 4,9 3,3 10,5 0,4 2,5 0.1 32,5 4,6 2,6 0,9 “■ ** 2.4 1,6

»
пп

Еалшнаванхе объекта

I

I Отделение бетонирования П
и сутки сводов, ремонта m
ковшей и приготовления 
летонной массы о участком Р 
щпакокамеиного литья I

Тех камнелнтых изделий I 
(плит, блоков) производи­
тельное ТЫ) 65,0 тыс.т/год
При производства фасон­
ных изделий (труботечек, 
кольцевых утяхвлитей 
и т.д.)

Здание для размещения 
газоочистных сооружений

Цех электродной массы

П
РП
Р

п

РП
р

п

РП
Р

4,2
0,7

4.2
0,7

2
1.3

I.S
0,3

22_
1.5
0.1

СО
ыго

1.6
0.1

1 .4
0.1



3 &
Таблицу 6-36 изложить в новой редакции:

ферросплавного производства

*
пп

Наименование объекта 
проектирования

Основной Постоянные вели-Ошошенив к  стои-
показа-
тель
объекта

чины стоимости {мости разработки 
разработки рабЫ-рабочеи докумей- 
чей документации тации

а
Щ&и.

проект
g p o e K T

I
I

..а 4
Цел сепарации шлаков 
низкоуглеродистого фер­
рохрома мощностью 
тыо.т в год:
290 
500

Отделение грануляции 
шлаков мощностью 
1500 тыс.т в год

Цех пневматического 
обогащения шлаков с

цех

отделе—

исходного сырья произ­
водительностью 
600 тыс.т/год

Установка пневматичес­
кой сепарации шлаков 
производительностью
100.0 тыс.т/год

Отделение переработки 
и сепарации саморас­
падающихся шлаков с по­
лучением пылевидной 
фракции принудительным 
охлаждением и узлом от­
грузки шлака в цементо-
ВОЗЫ ПВОИЗВО'
50.0 тыс.т/год

цех

216,62
330,07

50,92

313,6IC

установ- 66,406 
ка

0,2
0,2

0,17

0,2

0,2

1Д
1Д

1,09

1.04

1.04

138,778 - 0,2 1,04



Т М л я ч г  "Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах от цены’(к табл.6-36)вэло*ить в новой редакции

* ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТОИМОСТЬ РАЗРАБОТКИ П Р О Ш Н О - С Ж Т Н О Й  ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЦЕНТАХ ОТ Ш Н Ы К  таблице 6-36
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1о
I ] - И - _ а _ _ i u _ J i i „ -  j; l r J3_ _ I 4 _ . 15- J -I6 - . . 1 7 . - 1 8 . - 1 9 .
I Цех сепарации шлаков низке; - п 1,6 30,8 5,6 2,5 2,9 9,7 0,4 2,1 1,3 23,6 4,7

5,0
2.4
2.5

2,2 2 ,5 ** Г)углеродистого феррохрома РП 0,3 23,0 3,5 6,2 5,0 2,6 10,3 0.4 2,4 0,2 31Д 1,3 0,2 3,2
р - 24,5 3,9 6,3 5,3 2,6 10,5 0,4 2,5 0,1 32,7 5Д 2,5 0,9 -

2 Отделение грануляции 
шлаков

п

РП
6,4
1,6

34,5
35,2

- - - 4.7
1.8

9,4
16,7

1,0
0,5

2,7
5,6

- 13,5
30,2

3,9
1.5

9,9
2,2

2,5
1,2

2,6
0,2

5,5
1,7

р - 33,1 - - - 1,4 19,0 0,5 «,3 - 34 1,4 1,9 0,9
3 Цех пневматического обо- п 5.4 36,7 3,7 8,4 0,8 9,3 14 „6 5,3 5,6 ? 6 1. Lгашения шлаков с пневмо- 

клаесификациэй походного га 0,6 24,2 - 7,2 4,3 2,7 10,6 0,4 3,2 - 33 Д 4,7 2,9 0,2 3.4
сырья р - 26,3 - 7,2 4,7 2,7 10,8 0,4 2,8 - 34,9 4,? 2,8 - -

4 Установка пневматической 
сепарации шлаков

ц
ш

5.4
0,8

36,7
24,3

-
7,2

3.7
2.7

8,4
10,6

0,8
0,4

9,8
3,2

- 14,8
37,3

5,3
4,7

5,6
2,9

- 2,6
0,2

3.4
3.4

р - 26,3 - 7,2 - 2,7 10,8 0,4 2,8 - 39,6 4,7 2,8 - -
5 Отделение переработки и 

сепарации самораспада»- п 5,4 34,1 - - - 5,1 13,5 1Д 4,3 - 14,8 5,1 4,9 2,6 5,0
щнхея шлаков с получением ru 1,5 23 *9 - 7,2 - 2,0 18,4; 0,5 5,1 30,0 4,0 3,4 0,9 1.5Фракции принудительным 
охлаждением и узлом от- р ~ 28,3 - 7,2 - 2,0 18,4 0,4 5,6 - 31,1 1,5 3,5 0,6 -
грузки шлака в цементо-
возы

2.0.

о д
о д

о д
0,9

й -

3,0
2Д
2,6

1,9
0,5
0,6

0 ,2
0,2

0,2
0 ,2

2,2
2 , 0
2,5

2,2
2,0
? 6

0,5

0,7

1,6
0,5
0,6

I

С
>»
. Э* Н  са 
О а* 
S 3  н

2£_
1,4
О Д

1,5
0 ,6

1 ,3од
1,3
О Д

1,5
0,6

СО
I— (
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Таблица 6-37:

п.6, в г р .2 вместо слова "известнякового" следует читать 
"известкового";

п.7, г р .2 после числа "100" следует читать "тыс.т в  год".
Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 

документации в процентах от цены" (к табл.6-37):
пп.1-5, стадия "Р", в гр.5 вместо числа -"21,8" следует читать 

"22,3", в гр.19 - прочерк;

пп.6,7* стадия"?" в гр.5 вместо числа "23,6" следует читать 
"25,2", в  гр.19 -  прочерк;

п.8, отадия "Р", в гр.5 вместо числа "6,3" следует читать "8,5", 
в гр.19- прочерк, в гр.21 -  вместо числа иТ,7" следует читать 
"2 ,1".

Таблица относительной стоимости (к табл.6-38):
п.1,2,4 отадия "Р", в гр.5 -  вместо "18,4", "18,3"

следует читать "207 "20,1", "20", в г р Л 9  - прочерк, в  гр.21 -  "1,6", 
"1,7", "1,7";

п.З стадия "Р" в гр.5 -  вместо "18,4й следует читать "20,2", в 
гр.19 -  прочерк, в гр.21 в ш с т о  "1,3" следует читать "1,6".

Таблицу 6-39 изложить в  новой редакции:

"Объекты складского хозяйства ферросплавного и  
труболитейного производства

Таблица 6-39

№
пп

Наименование 
объекта проекти­
рования

Основной
показа­
тель
объекта

Постоянные ве­
личины стои­
мости разработ­
ки рабочей до­
кументации, 
ЖОлЖёл______
а в

Отношение к  стои­
мости разработки 
рабочей докумен­
тации

проекта
K i

рабочего
проекта

Склада сыпучих,обслужи­
ваемые козловыми и грей­
ферными кранами 
Закрытые

I 1-й категории площадью 
750 м2 склад 16,5

2 П-й категории площадью 
1500 м2 34,6 0,17 1,08
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Продолжение табл.6-39

3 ffl-й категории площадью 
3200 м2 склад 48,2

4 Склады наливных грузов 
емкостью 300 м3 (вклю­
ча я Фронт слива и на­
лива) п 29,0



Таблицу "Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации в процентах от йены" (к табл.В-39) 
изложить в новой редакции:

К таблице 6-39
” ОТНОСИТЕЛЬНАЯ СТСШОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПРОШНО-СМЕТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ В ПРОЩНТАХ ОТ ЦЕНЫ
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Таблица 6-40 исключить.

Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 

документации в процентах от цены" (к табл.6-41); пп.1-5, с т ад ия "Р": 

в г р . Ю  вместо "57,5" следует читать "58,1"; 

в  гр.19 -  прочерк;

в гр.21 вместо "1,8", "1,7" следует читать "2,0", "1,9".

Таблица относительной стоимости разработки проектно-сметной 

документации в процентах от цены" (к табл.6-42), пп.1, ст а д и я  " Р ” : 

в гр.5 вместо "43,1" следует читать "44,2"; 

в гр.19 - прочерк;

в гр.21 вместо "1,7" следует читать "2,9"

Таблица 6-43:

п.1, в гр.2 вместо " в составе 4 печей" следует читать "в со ст а­

ве 3 печей";

пп.1-3, в гр.2 вместо "МВт” следует читать "MBA"; 

п.2, в гр.З вместо "производительность по га зу тыс.м3 в  чао" 

следует читать "15,357", в гр.5 п.2 число "0,144" исключить; 
пп.4-6 исключить; 

примечание к  таблице исключить.

Таблицу "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 

документации в процентах от цены" (к табл.6-43) изложить в но во й
редакции.

Таблица "Относительная стоимость разработки проектно-сметной 
документации в процентах от цены (к табл. 6-45 5; пи Л-8, стадия "Р": 

в гр.19 - прочерк, в гр.21
вместо "1,5; 2,6; 2,2; 2,2; 2,2; 2,0" следует читать "2,5; 3,7;
3,4; 3,4; ,4; 3,3";

п.9,10 стадия "Р", в гр,5 вместо "44,2" следует читать 
"46,2", в гр.19 -  прочерк, в гр.21 вместо "2,1" следует читать "5,6Г 

Примечания к таблице 6~33дизложить в лозой редакции:
''Примечания:

I. Стоимость разработки технических заданий на изготовление од­
ного вида оборудования отцелг-ног: участгл ь;Г: комплекса производст­
в а  'Проявляется по п/н-эг, уотаногт-чтг-к* л/г :оо-та"с^-лпшеп', цэха 

или отделения п к о э г ^ щ и е н т а м к :  

й) по п.Т,2,4,8 
6 }  ПО П«3,6 6 ,2 5 ;
в) по п.5,7 0,3;
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2 . Стоимость разработки технического задания на изготовление 
одного вида оборудования для поставки по зарубежным объектам оп­
ределяется по приведенным ценам с применением коэффициентов по п.1 
примечания.

Глава 4. Ломоперерабатывающие предприятия: 
пункты Указаний по применению цен главы 4 заменить следующими 

пунктами:
" I .  В настоящей главе приведены цены на разработку проектно­

сметной документации, ломоперерабатывающих предприятий и заводов 
Вторчермета, скрапоразделочных цехов металлургических комбинатов 
и заводов, состоящих из комплекса цехов (отделений), зданий и 
сооружений, а также на проектирование отдельных цехов (отделений, 
участков), зданий и сооружений вне комплекса предприятий".



Пункты 1 -3  таблицы относительной стоимости (к  т а б л .6 -4 3 )  заменить пунктом следующего содержания:

Таблица "О тн оси тельн ая  стои м ость р азр а б о тк а  проектно-сметной д;пументации в  процентах о т  цены* ( к  т а б л .6 - 4 3 ) :

___________2 __________ „ „ а . _ £ _ J L f i - _  2 . - й _ .  -  2  - -I0_ -I?- . 1 3 - .  IA_ ,.15- LI6- _  17— _ i a _ -I9_ _ 2 . o _ . . 2I__
"Га эоотсаснваш?. я и 0,8 30,0 - - - 1.4 12,4 0,7 11,2 0.7 22 5,5 3.2 2,1 2,7 4,7 - 2,5
станция г а 1.4 2 8 ,2 - - - 1.9 12,2 0,6 И.0 0,7 23,9 5,6 3,0 2,0 2,5 3,3 0,8 2,9

р ** 3 2 ,7 ~ 2,3 13,4 0,3 13,0 1.4 25,2 5,2 2,1
'

“ 0,8 3.2

3
2

0



П ун к та  2-6 таблицы "Отн оси тел ьн ая отои н о сть  разработки нроектно-см атной лоиум ввтации (к т а б л .6-44) наложить в  новой р е д а п ш :

1 _______ 2 ____________ - а - - . 4 - . - S - . . а . - 1 . - I . . _ а - [ и .  I k . _ j ?_ .13-. . 1 C . 15_ - а с I 
1

JL
ZA -1 8 - .1 9 - - а о . - k l

"2 со Ко?дпрессорная станций а 0,8 36,2 - •» - чт 15,7 - 6,4 0.7 26,1 1.8 1.9 тт 2,8 5,0 - 2,6
6 т 0,8 35,0 тт чет - 0,6 15,3 тт 6,3 0,8 27,8 2,2 1.7 - 2,6 3,1 0,6 3,0

р - 39,9 - - - 0,5 15,0 - 6,9 1.4 29,3 1.8 1,3 - - *•» 0,8 3,1
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2 . В стоимость проектирования цехов и заводов Вторчермет,

а также скрапоразделочных цехов (п .1 , 2 табл .6-47) не учтена стои­
мость разработки проектно-сметной документации следующих объектов: 

цехов шихтовых слитков ( эле ктрос тале плавильных цехов); 
цехов машиностроения; 
цехов товаров народного потребления; 
кислородных станций; 
пожарных депо; 
районных котельных;
трансформаторных подстанций 35/Ю  кВ и более; 
водозаборов;
очистных канализационных сооружений.

3 . Стоимость проектирования судоразделочных заводов Вторчермета 
(без  гидротехнических работ и сооружений, а также без объектов пе­
реработки других вторичных материалов) определяется по ценам, при­
веденным в п.1 табл .6-47, с применением коэффициента 2 ,5 .

4 . Стоимость проектирования складов резервного лома определяет­
ся по ценам, приведенным в п.З табл .6 -47 , в зависимости от мощности 
предприятия, для которого они проектируются, с применением коэф­
фициента 0 ,4 .

5 . Стоимость проектирования цехов (отделений) дробления легко­
весного металлолома определяется по ценам, приведенным в  п.4 
табл .6-47 , с применением коэффициента 2 ,0 .

При проектировании цехов (отделений) дробления легковесного 
металлолома с предварительным охлаждением применяется коэффициент 
2 ,5 .

6 . Стоимость проектирования цехов (отделений) переработки лома 
и отходов легированных металлов определяется по ценам, приведенным 
в п.5  табл .6 -47 , с применением коэффициента 1 ,4 .

7 . Стоимость проектирования цехов (отделений) с объемом перера­
ботки лома и отходов легированных металлов свыше 20 % общей мощ­
ности цеха (отделения) определяется по ценам, приведенным в пп.3-6 
табл .6-47 с коэффициентом 1 ,2 .
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8 . Стоимость проектирования цехов (отдалений) по переработке 

лома и отходов черных металлов в составе скрапоразделочных цехов, 
цехов и заводов Вторчермет , а также стоимость проектирования 
скрапоразделочных цехов и цехов и заводов Вторчермет, обеспечиваю­
щих металлоломом эле ктрос тале плавильное производство, определяется 
по ценам, приведенным в пп.1-6 табл.6-47, с применением коэффици­
ента 1 ,2 . В этом случае коэффициент, предусмотренный п .7 , не приме­
няется.

9 . Стоимость проектирования взрывных отделений определяется по 
ценам, приведеннфм в п.7 табл.6-47 , с применением следующих коэффи­
циентов:

для взрывных отдалений > 2 ,0 ;
для взрывных отдалений с 
убежищем и зарядной мас­
терской -2 ,2 ;
для взрывных отделений с 
убежищем, зарядной мастер­
ской и складом взрывчатых 
веществ (материалов) -2 ,5 .
10. Стоимость проектирования цехов шихтовых слитков (электро- 

стале плавильных цехов для переплава стружки легированных сталей) 
определяется по ценам Т8бл.6-3.

11. Стоимость проектирования отдельных объектов и сооружений 
подсобно-вспомогательного назначения, межцеховых сетей и сооружений 
энергохозяйства, электроснабжения, межцехового транспорта и связи, 
генерального плана и транспорта определяется по ценам, приведенным 
в главе I .

Таблицу 6-47 заменить новой.

Глава 5 . Предприятия огнеупорной промышленности:

п .4 , в абзаце 2 после слов "районных котельных" дополнить сло­
вами "котельных заводов (в ценах табл.6-48, пп. 10 ,12,13,14) и ко­
тельных цехов обжига (в ценах табл.6-49 п.4 по 1 4 )" ; 

п.4 дополнить абзацами:
"кислородных и азотных станций"; 
столовых (в ценах табл.6-49);

безсбросовых систем водоснабжения, включая связанные с этими 
системами очистные сооружения"



"Ломоперерабатываодие предприятия
Таблица 6-47

пп

.1,

I

2

Наименование объекта Ьсновной Постоянные величины Отношение к стоимости
проектирования показатель стоимости разработки разработки рабочей до­

объекта рабочей документации 
в тыс.МО»_____________

кументации

а в проект
%

' рабочий 
проект

- А ________
2 J3________j -4 _  _5________ . _6_____ _ 7 „

Завода и цехи по переработке лома 
и отходов черных металлов (заводы 
и цехи Вторчермет) мощностью, 
тыс.т в год
от 10 до 100 тыс.т в год 27,9 0,522 0,20 1,10
" 100 " 300 II 46,15 0,3395 0,20 1,10
" 300 " 1000 •? 88,15 0,1995 0,20 1,10
Скрапоразделочные цехи металлур- 
гиче с ких- зав о дов и комбинатов 
мощностью, тыо.т в год:
от 300 до 1500 It 94,8 0,05 0,20 1,10
Отдельные здания и сооружения 
заводов и цехов Вторчермет и 
скрапоразделочных цехов метал­
лургических заводов и комбинатов

32
4



Цех (отделение) комплексной 
переработки лот мощностью, тыс.т в год:
от 50 до 300 
*  3 0 0  "  1 0 0 0

Цех (отделение) пакетирования лома мощностью, тыс.т в год:
от 100 до 500
Цех (отделение) резки, сортировки лот мощностью, тыс.т в год:
от 50 до 150 
" 150 " 300
Цех (отделение) переработки стружки мощностью, тыс.т в год:
от 10 до 150
Копровый цех (отделение) или цех 
(отделение) переработки чугунных лома и отходов мощностью, тыс.т в год:
от 5 до 250

ты о .т

w

и

Ремонтно-механический цех для 
заводов Вторчермет мощностью, тыс.т в год:
от 200 до 1000 *

Продолжение табл.6-47

7

8,92 0,1516 0,20 1,10
33,4 0,07 0,20 1,10

1
27,2 0,03 0,20 1,10

7,85 0,117 0,20 1,10
18,6 0,0453 0,20 1,10

6,5 0,19 0,30 1,15

10,0 0,13 0,20 1,10

20,0 | 0,01 0,25 1,15



а

Блок вспомогательных помещений, включающий конторские и бытовые 
помещения, ремонтно-механическую мастерскую, материальный склад и 
другие подсобные помещения, для 
цехов Вторчормат мощностью, тыс.т в го,г;
от 10 до 50 
" 50 ,f 100
Склад взрывоопасных предметов

Продолжение табл,6-47

Л ______________ 1 ________ 7

тыс.т в год 1,5
1

0,27 0,25 1,15
и 12,5 0,05 0,25 1,15

склад 0,5 - 0,2 1,Ю й
ОЧ



Таблицу "Относительная стоимость разработки проектно-сметной документация и видов проектант работ в процентах от цены' 
(к табл.6-47) изложить в новой редакшш:

Относительная стоимость разработки проектно-сметной документации и видов проектных работ 
в процентах от цены

К тгблзце 6-47

V '
ш Наименование объекта 

проектирования
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__________________2_______________ ._________

Завода и цехи по переработке лома 
и отходов черных металлов (завода 
и цехи Вторчерлвта)

Скрапораздалочнне цехи металлурги­
ческих комбинатов и заводов

Отдельные здания и. сооружения 
ваводов и цехов Вторчерыета и 
окрапораздалочных цехов металлур­
гических заводов и комбинатов

Цех (отделение) комплексной пе­
реработки вот

Цех (отдаление) пакетирования лома

П
РП
Р

п
РП
р

п
HI
р

п
РП
р

4 _ .

11,3

2.1

12,7

2,0

10 ,8
2,0

10,9
2,0

5 _ .
15.9 
11,0 
12,2

17,5 
II ,8
12.9

12,3
14.5 
16,1

16,9
15.6
15.6

£  _  
2,5 
1.0 
1,0
2 ,2
1,0
1,0

2 ,2
1,8
1Д

2,0
1Д
1.0

4,2
1.5
1.5 

3,9 

1.7
1.6

3.3
2.4
2,2

3.3
2.3 

2,1

а_
4,4
3.7 
4,2
3,1
3.7
3.7

2,4
2.3
2.3
2,2
2,2
2.3

2 _

2 Д
1,3
1.5

1.2
1,2
1,2

1,2

1.5
1.6

1,1
1.4
1.6

ю _ .

5.9
10.9 
П.7 
6,2 
12,8 
14,0

7.3 
13,8 
I4-.3

7.1
13.3
16.1

11_
1.8
2,2
3.2
1.8
2.3 
2,5

2,0
1.7 
1,6

1.8
1.3
1,2

12_
3,8
2,4
2,3

3.7
2,6
2.7

5,3
4,0
3.7

5.7 
3,6 
3,5

U I 3-

12.9 
26,0
26.9

13.0
29.0 
31,4

17.1
32.1

37.5

15.6
33.1 
35,9

. 14__ I J5_
7,8
11.7

1 1 .8
8.7
9.0

9.1

9.9 
9,1
8.9

9,0
9,3
9,5

3.9

7.5
7.7

_ 1 6 _  

2,6 
2,0 
1.4

3.7
5,0
5,2 '

5,5

4,1
4.0

4 .0
4.0 
4.3

2,6
1.4

1.2

2.5

1.4
1.2

1.6
1.5
1.5

17—
9.0 

1.9

9.0
2.0

8,8
2 ,0

8,8
2.1

18_!
5.2 
И , С  
12,7

5,0

10,5
П , 5

2,7
3.2
3.3

3,5
3.2
3.2

19_

4,:
2.4 

1.9

4.5
2.6
2 ,С

4.2
2.6
2 .2

4,3
2,8
2.2

£3_.

2,2
1,4

12
1,4 - Ч

2.5

1.5

2,2
1,2



Продолжаю»

J - ______________2 _______________ ________« . а . - А - - 5 _ , . а . - 2 -
5 Цел (cm®лесте) резка я сортировка п II  ,2 17,5 » 4.8

лома HI 2,1 15,0 2,3
р - 16,0 2.2

6 Jex ( отделе чтгэ) га ре работки п 7,6 18,6 6,2 3,0
стружи И1 ? п*• i  Ь 15,4 4,7 2,3

р - 15,4 4,5 2,2

7 Копровый (отделение; или цех 
(отдаление; перерябоют чугуннюс 
лома z  0 1 x 0  '-ев

п 10,2 16,9 - 5,2го1,9 15,7 3,2
р - 16,6 - 3,1

Ь Ремонта х-мехаяюг’ский д^х дли п 13,0 14,0 2,0 3,0
заводов Вторяе смета г о 2,5 12,4 1.8 6,0

р - Тб ,0 2,8 6,5

9 Елок всномтгсте.тьйых пог/зиешШ п 7,0 7,0 -
для дах в Ьторнергвта г о - 0 - I 4 4,0 - -

г - 6,0 - -
IG Сал*д взрывоопаснза преддетов п 22,0 20,0 - -

г о 3,0 18,0 - -
р - 15,0 - -

£ _ . а » . . 10. . .11- - 12- Л З - . .14- . 1 5- L I 6- . .17- - 1 8 - - 1 9 - . 20. .

1,6 1.3 7,5 1.2 5.7 14,2 10,5 4.0 1.6 8,8 3,5 4,3 2,2
1.9 1.4 13,3 1.7 3.8 32,8 10,4 4,2 1.7 2,0 3.4 2.7 1.8
2Д 1,4 14,2 1.9 3,8 36,5 10,4 4,4 1,5 - 3,3 2,5 -

2,5 1,8 8,3 1,0 4,6 15,2 8,2 3,8 1,9 б,е 3,5 4,0 1.2
2,5 1.5 13,5 1,2 4,3 30,2 7,3 4,2 2,1 2.0 3,3 2,6 I.I
2,5 1.4 14,2 1,3 4,2 35,2 7,2 4.3 2,2 - 3,2 2,1 -

1.0 1.0 8,6 1.7 4.0 25,2 4,2 3,5 2,0 7.5 3,2 4.2 1.6
2,1 1.5 14,3 1,7 3,2 36,4 4,7 3,8 1.8 2,0 3,6 3,0 I.I
2,2 1,5 15,5 1.7 3,3 40,1 4.8 3,9 1.7 - 3,6 2,0
1.5 5,0 10,0 1.0 1,5 19,5 8,5 3,5 3,5 6,0 2,0 5,0 1.0
1.2 4,0 13,1 2,3 2,9 31,6 8,6 4,0 1.5 2,0 2,0 3,1 1.0
I.I 3,5 14,3 п .з 2,9 32,6 8.7 4,0 1,7 - 1.6 1.8 ,

2.5 1.0 10,0 4,5 1.0 30,0 14,5 6,5 1,0 7,0 2,0 5,0 1.3
2,0 1,0 9,1 4,3 1.3 46,0 14,0 7,0 3,0 1.8 2,1 2,1 I.I
2,0 1.0 8,7 4.3 1.4 48,0 12,6 7.0 3,1 - 2,2 2,0 1.5
- - 5,0 5,0 - 36,0 - - - 5,0 2,0 5,0
- - 15,0 2,0 - 53,0 - - - - 5,0 4,0 U >
- - 15,0 2,0 - 59,0 - - - 5,0 4,0 - &  00
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Глава 5:

в п.5 исключить слово "металлургический". 

ввести пп.14,15;
"14. В  приложениях к таблице 6-48 и  6-49 в разделе "автомати­

ческий контроль и  регулирование" учтено: технологический контроль 

(блокировка) в размере - 45$, автоматика, включая тепловую в раз­
мере - 55/?".

15. Ценами табл.&-49 не учтено проектирование оборотных циклов 

и межцеховых сетей на территории этих цехов".
Таблица 6-48*, п.15:
в  г р .2 вместо "т" следует читать "шт.";
в  гр.З следует читать "тас.шт.в год".

Таблица 6-49; п.15:
в гр.2 , вместо "т" следует читать "шт.";
в  гр.З основной показатель "тас.шт.в год".

Глава 6. Заводы металлических изделий:
п .6 исключен:
в табл.6-50 исключить значение показателей на мощность завода 

"от 100 до 600" Следующий показатель следует читать "от 100 до 
1600".

В  таблице 6-53, в гр,2п. 5 слова "площадью 30150 м2" исключить.
После таблицы 6-53 ввести таблицу 6-53а  с примечаниями:
"Технические задания на изготовление нового технологического 

оборудования единичного изготовления и длительных сроков изготовле­
ни я цехов товаров народного потребления

Таблица 6-53а
Измеритель: агрегат, линия, производство

пп
Наименование и характеристика Цена, 

тыс. руб,

Цехи по производству эмаль постны
I Линия для штамповки посуды 1,0
2 Линия для подготовки поверхности посуды 1,0
3 Агрегат для обжига и сушки эмалевого 

покрытия на посуде 1 ,0
4 Агрегат для нанесения покрытия на посуду 0,75
5 Агрегат для автоматического перекладывания 

посуды с агрегата на агрегат или с линии 
на линию 0,75



Продолжение табл.6-53а
ЪЬО

Цехи по производству товаров 
на родного лоттзе оления ~

6 Линия по изготовлению и  отделке корпусов или 
отдельных узлов изделий, товаров народного 
потребления (кроватей, оцинкованной посуда, 
канистр, нолей, вилок, лолек, детских игрушек, 
запчастей к  автомобилям, замков, мебельной 
фарнитуры. садово-огородного инвентаря и др. 
хозтоваров) 1.0
Д а и & в ш в

7 Оборудование цеха по итоговлению баллонов 
среднего объема 5,0

ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Стоимость разработки технического задания на агрегат 

(по п .6 таблицы) принимается в сумме 0,75 тыс.руб.
2. Стоимость разработки технического задания на оборудование 

отдельного участка (по п.7 таблицы) принимается с коэффициентом 0,2.

3. Стоимость составления заключения по техническому проекту 
оборудования, разработанному заводом-изготовителем, определяется 
в размере 30% табличной цены на технические задания на оборудова­
ние соответствующего агрегата, линии”.

Глава 7. Агломерационные фабрики:
п.2, в абзаце 7 после слов: "конструкции тепловой изоляции" 

следует читать: "дымовых и вентиляционных отдельностоящих труб";
в п .2 ввести дополнительно абзац следующего содержания: "те­

лемеханизации поточно-транспортных систем".
Таблицу "Относительная стоимость разработки проектно-сметной до­

кументации в  процентах от цены" (к табл.6-54) изложить в новой ре­
дакции:

Таблица 6-54:
номер таблицы заменить на "Таблица 6-54а";
в  п .1 единицу измерения следует читать: "машины, охладители";
в  п .2 единицу измерения следует читать "грохоты, окомкователи 

и т.д.";
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ввести дополнительно п.З следуйте го содержания;
"3. Оборудование усре длительных и приемных складов сырья, 

единица измерения: "комплекс оборудования склада", стоимость 
разработки - 5 тыс.руб."



пI Ml

К таблице 6-54

разработки проектно-сметной
документации и видов проектных работ в процентах от пвни

Прпмвчеков. Настоящая «блица применяется при определении стоимости часта* ж видов проекта работ о т в о д  кояшеяоо» атл Д О п и
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