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Н а с т о я щ и е  т е х н и ч е с к и е  р е к о м е н д а ц и и  р а з р а б о т а н ы  Г У П  
"Н И И М осстр ой " по зак азу  Управления развития Генп лана в рам ках 
договор а №  1 7 - 3 / 9 8  от 1 .0 6 .9 8  г.

Р а з р а б о т к е  Т Р  п р е д ш е с т в о в а л и  к о м п л е к с н ы е  и с п ы т а н и я  
канали зац и онны х полипропиленовых (П П ) труб к ак  о теч ествен н о го  
п р ои зводства (О О О  "С иникон" и ЗАО "Н П О  С тройполимер"), так  и 
и н о ф и р м  ( " V a l s i r "  и " C o e s p r e n e "  -  И т а л и я ) ,  п р о в е д е н н ы е  
Н И И М о с с т р о е м  в  п ор яд ке  сер ти ф и кац и и  т р у б . В  к о м п л ек те  с 
п о л и п р о п и л е н о в ы м и  т р у б а м и  б ы л и  в ы п о л н е н ы  и с п ы т а н и я  
канали зац и он ны х ф асонны х частей  из П П  прои зводства указан н ы х 
и тал ья н ски х фирм.

П ри п о д го т о в к е  р ек о м ен д ац и й  и с п о л ь з о в а л а с ь  н о р м а т и в н о ­
т е хн и ч еск а я  докум ентация заводов-и зготови телей  полипропиленовых 
тр уб , С Н иП  2 .0 4 .0 1 - 8 5 *  "В н у тр ен н и й  водоп ровод и кан ал и зац и я 

зданий", стан дар ты  и нормы Германии и И талии на канализационны е 
трубы  и ф асонны е части  из П П, а такж е техн и ч еск ая  информация 
и тал ья н ски х фирм "V alsir", "C oesp rene" и "P la st ш ее".

Р ек о м ен д ац и и  с о гл а со в а н ы  с ГП  "М о сст р о й л и ц е н зи я ", А О Х К  
"Гл авм о сстр о й ", Н И И С антехники, М Н И И ТЭ П  и др. оранизациями.

Реком ендац ии разработаны  к.т.н . С ладковы м  А .В . (р уко во ди тел ь 
р аб о ты ), инж . С ан ковой  Н .В . (Н И И М о сстр о й ) при у ч асти и  инж . 
П р и ж и ж е ц к о г о  С .И . (М Н И И Т Э П ) и М о с с т р о й л и ц е н з и и  

(Ю .П .Е м е л ь я н о в ) .
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П р а в и т е л ь с т в о
М осквы

Техни ческие рекомендации ТР 83-98

К о м п л е к с по проектированию и монтаж у внутренних
п е р с п е к т и в н о г о с и с т е м  к а н а л и з а ц и и  з д а н и й  из
развития города полипропиленовых труб и фасонных частей

1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1 .1 . Н астоящ ие техни чески е рекомендации распространяю тся на 

опы тное стр о и те л ьство  внутр енни х си стем  канализации зданий с  

использованием  труб и ф асонных частей  из полипропилена (П П ) для 

тр ан сп о р ти р о ван и я  п о сто ян н ы х ст о к о в  с тем п ер атур о й  до 6 0°С  

(тем п ература кратковрем енны х стоков в течени е не более 1 минуты 
м ож ет до сти гать  90°С ).

1 .2 . Т р у б н а я  продукция из полипропилена и сп о л ьзу е тся  при 

м о н таж е си ст е м  в н у тр ен н ей  канализац и и  в д о м ах м а ссо в о го  и

индивидуального жилищного строительства, а такж е в типовых зданиях 

общ ествен ного  назначения (детские дош кольные учреж дения, школы, 

м агазины , поликлиники и др .).

1 .3 . Трубы  и фасонные части  из ПП реком ендуется применять в 

си стем ах внутр енней  канализации для монтаж а стояков и отводны х 

трубоп роводов от сан и тар н ы х приборов в са н и тар н о -техн и ч еск и х 

каб и н ах и блоках, при устан овке отдельны х сани тарны х приборов 

(при м онтаж е "р оссы п ью ") и в сани тарны х у зл ах , для вы тяж н ы х 

тр у б о п р о во д о в , п р о к л ад ы ваем ы х в ч е р д а ч н ы х п о м ещ ен и ях, для 
монтаж а канализационны х трубопроводов в подземной части  зданий 
(в  техн и ч е ск и х  подпольях, подвалах).

1 .4 . Трубы  и фасонные части  из ПП реком ендуется применять в 
строящ и хся и реконструируем ы х зданиях. И спользование в одном 
здании канализационной трубной продукции из различны х материалов,
к ак  правило, не доп ускается.

Примечание. Возможные исключения из этого правила указаны в 
п .2.8 и 2.9.
Р а з р а б о т а н ы
Н И И М осстроем

В несены :
У п р а в л е н и е м  
развития Генплана

Утверж дены: Д ата введения
П ервы й  за м е сти те л ь  р ук о во д и тел я  в действие 
Комплекса перспективного развития 
города

Е.П .Заикин
" 2 7 "  ноября 1998 г 1" декабря 199 8  г
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1.5. Д ля монтажа систем внутренней канализации реком ендуется 

и с п о л ь з о в а т ь  тр у б ы  из п о л и п р о п и л ен а к а к  о т е ч е с т в е н н о г о  
производства, выпускаемые в соответствии с Т У  4 9 2 6 -0 1 0 -4 2 9 4 3 4 1 9 - 
9 7  (О О О  "С и н и к о н ") и Т У  4 9 2 6 -0 0 5 - 4 1 9 8 9 9 4 5 -9 7  (З А О  "Н П О  

Стройполимер"), так  и импортные, не уступающие по показателям 
сво й ств требованиям указанных ТУ.

1 .6 . Д лина труб и патрубков, вы п ускаем ы х по Т У  4 9 2 6 -0 0 5 -  

4 1 9 8 9 9 4 5 -9 7  представлена в табл.1.

Таблица 1
№№
ПП

Диаметр, мм Длина патрубков, мм Длина труб, мм

1 п о 150 1000
250 1500
500 2000
750 3000

2 50 150 1000
250 1500
500 2000
750 3000

Примечание: ООО "Синикон" (Россия) по заказу  потребителей 
изготавливает канализационные трубы и патрубки из полипропилена 
любой требуемой длины в  диапазоне 150-2000 мм.

1 .7 . О сн о вн ы е  сп р авочны е п оказатели  сво й ст в  тр уб  из ПП 
приведены в приложении 1.

1 .8 . Д о  о сво ен и я  о течествен н о й  пром ы ш ленностью  вы п уска  
ф асо нны х ч астей  из полипропилена сл ед ует применять изделия 
и м п о р т н о го  п р о и з в о д с т в а , с о о т в е т с т в у ю щ и е  т р е б о в а н и я м  

национального стандарта Германии DIN V  19560.

1.9. О сновная номенклатура фасонных частей из ПП, поставляемых 
зарубежными фирмами для монтажа систем внутренней канализации 

зданий, представлена в таблице 2.
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Таблица 2
О сновная номенклатура фасонных частей из полипропилена, 

поставляемых зарубежными фирмами для монтажа систем
внутренней канализации зданий

№ №
пп

Наименование Диаметр, мм

1 2 3

1 Отвод 87°30' п о
50

2 О твод 45° ПО
50

3 Отвод 30° ПО
50

4 О твод 15° ПО
50

5 Тройник 87°30' 110x110 
110x50 
50x 50  
50x40  
40x 4 0

6 Тройник 45° 110x110
110x50
1 10x40
50x 50
50x 40
40x 4 0

7 Патрубок компенсационный п о
50

8 Переход 110x50 
50x 40  
50x32 
40x 32

9 Крестовина двухплоскостная 67°30' 110x110x110 
110x50x110 
110x110x50 
1 10x50x50

10 Крестовина одноплоскостная 87°30' 110x110x110
110x50x50

11 Крестовина одноплоскостная 67°30' 110x110x110
110x50x50
50x50x50

12 Ревизия с крышкой ПО
50

13 О твод комбинированный 90° для унитаза с патрубком 110x50
45° (правый и левый) 110x40
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1 2  3

И Отвод комбинированный 90° с патрубком 45° (правый и 110x50 
левый) 110x40

15 Отвод комбинированный 90° с патрубком 30° (правый и 110x50 
левый) 110x40

15 Отвод приборный для унитаза 1Ю
17 Приборный патрубок для унитаза 1Ю
18 Патрубок для подсоединения чугунных труб

Л 3® 100 мм ПО
19 Патрубок для подсоединения отводных труб сифонов 50

40
20 Переходный патрубок 50x40

40x32
21 Муфта надвижная ПО

50
40

22 Муфта 1Ю
50
40

23 Заглушка ПО

Примечания: 1. Конструкция и основные размеры фасонных частей 
из полипропилена импортного производства, изготавливаемых в 
соответствии с требованиями DIN V 19560; представлены в 
приложении 2  (рис. 20-36)

2. Зарубежные фирмы-изготовители канализационных фасонных 
частей из ПП располагают рядом дополнительных наименований 
изделий, поставка которых может осуществляться по заявкам 
потребителей.

1.10. Конструкция и основные размерные характеристики трубной 
продукции из ПП представлены на рис Л и в табл. 3.

1.11. Канализационные трубы и фасонные части из ПП должны 
быть сертифицированы в установленном порядке и иметь гигиенический 
сертификат Госсанэпиднадзора РФ или аккредитованных им органов 
сертификации и сертификат соответствия центрального органа 
сертификации в строительстве Госстроя РФ или аккредитованных им 
органов сертификации.

1.12. Трубы, патрубки и фасонные части к ним изготавливаются с 
раструбами под резиновые уплотнительные кольца манжетного типа.
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Рис Л . О сн о вн ы е размерные хар актер истики трубной продукции из П П

Разм еры  в  мм Таблиц а 3

Диаметр
условного
прохода

д , д 2 д 3 S t min S 9 min S 3 min L min L, Ц max L min

50 50+03 50,3408 59,6+| 0 l,8 +0'4 1,6 1,0 5 78*1.8 56 3,5

110 1Ю+04 110,4+0-я 120,6+,s 2 7+о5 2,4 1,5 6 9 ,Г 20 76 4,5



Р и с .2 . Р езиновое уплотнительное кольцо м анж етною  типа с пластмассовым 
распорным вклады ш ем :

1 ~  резиновое кольцо; 2 — пластмассовый распорный вкладыш

Таблица 4
О сновны е размеры резиновых уплотнительных колец м анж етною  типа с

Разм еры  в  мм
распорными вкладыш ами

Н а р у ж н ы й  д и а м ет р Н ар уж н ы й Ш и р и н а Т о л щ и н а
гл а д к о го  к о н ц а д и ам етр к о л ьц а к о л ьц а
тр у б  и ф а с о н н ы х  
ч а с т е й

к о л ьц а , Д В S

п о 1 2 3 ,2 7 ,8 9 ,1
5 0 6 1 ,9 6 ,7 7,1
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Р и с.З . Резиновое уплотнительное кольцо манжетного типа без распорного 
пластм ассового вклады ш а:

1— резиновое кольцо; 2 — "язычок" резинового кольца

Таблица 5
О сновны е размеры резиновы х уплотнительных колец манж етного типа без

распорных вкладыш ей
Разм еры в  мм

Наружный диаметр Наружный Ширина Толщина
гладкого конца диаметр кольца кольца
труб и фасонных 
частей

кольца, Д В S

п о 123,9 7,9 8,9
50 61,5 6,5 7,8
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Резиновые кольца, предназначенные для уплотнения раструбных 
соединений трубной продукции из ПП производства "Valsir" и 
"Coesprene", снабжены пластмассовым распорным вкладышем, без 
которого использование уплотнителя не допускается.

Примечания: 1. В  конструкции уплотнительных колец, выпускаемых 
рядом других зарубежных фирм, распорное кольцо не предусмотрено.

2. До освоения отечественной промышленностью изготовления 
резиновых колец манжетного типа, в качестве уплотнителей для 
канализационны х труб из ПП отечественного производства 
реком ендуется использовать резиновы е кольца импортного 
производства, строго соответствующие по конструкции и размерам 
типу труб по техническим условиям.

1.13. Конструкция и размеры резиновых уплотнительных колец 
манжетного типа с пластмассовыми распорными вкладышами даны 
на рис.2 и в табл. 4, колец без вкладышей -  на рис.З и в табл. 5.

1.14. Комплектация уплотнителями труб и фасонных частей 
импортного производства должна осуществляться фирмами- 
поставщиками трубной продукции из ПП.

2. ОСОБЕННОСТИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ВНУТРЕННИХ 
СИСТЕМ КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ

2Л. При проектировании систем внутренней канализации из 
полипропиленовых труб в зданиях с повышенной пожаростойкостью 
(например, в зданиях театров, музеев, гостиниц и др.) рекомендуется 
предусматривать противопожарные преграды в виде специальных 
гильз, внутри которых проходит полипропиленовая труба в местах 
пересечения стен или перекрытий.

Гильзы состоят из металлического кожуха со вставками из 
материала, расширяющегося при нагревании.

При тепловом воздействии этот материал заполняет пространство 
как вне, так и внутри пластмассовой трубы, вследствие чего 
исключается возможность распространения пожара из одного
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п ом ещ ен и я в  д р уги е . О гн е ст о й к о ст ь  т а к и х  п р еград с о с т а в л я е т  д о  1 , 5 -  

2 ,0  ч а с о в , а у  о тд ел ьн ы х  их тип ов м ож ет д о сти га ть  4  ч а са .

2 . 2 .  П р и  п р о х о д е  п о л и п р о п и л е н о в ы х  т р у б  ч е р е з  с т е н ы  

п р оти во п о ж ар н ы е преграды  р ек о м ен д у ется  у с т а н а в л и в а т ь  с  каж дой  

сто р он ы  с т е н ы , а ч е р ез  п ерекр ы ти я -  то л ько  с  ни ж ней  сто р он ы , но 

при этом  с в е р х у  п р ед у см атр и вается  д о п о л н и тел ьн ая  изоляц ия в ви де 

о гн езащ и тн о й  плиты .

2 .3 .  В  о т в е р с т и е  дл я  тр у б  п р оти во п о ж ар н ая  п р егр ад а  д о л ж н а 

вх о д и т ь  на гл у б и н у  ~ 9 0  мм. Е сл и  толщ и на стен ы  из кирп ича или 

б ето н а  м ен ьш е ~ 1 8 0  мм, то  с  обеи х сторон или вы борочно на одной 

с т о р о н е  с т е н ы  с л е д у е т  с о з д а т ь  д о п о л н и т е л ь н о е  у т о л щ е н и е  и з 

ц ем ен тн о го  р аство р а  или б ето н а с тем , чтобы  каж д ая противопож арная 

п р еграда бы л а утоп л ен а на ~ 9 0  мм.

Тол щ и н а п ерегородок, чер ез которы е п р оходят п оли п роп и леновы е 

т р у б ы , д о л ж н а  б ы т ь  н е м ен е е  1 0 0  мм, при это м  с д в у х  ст о р о н  

п ер егор одки  до л ж н ы  и м еть по крайней мере по д ва  сл о я  н его р ю чи х 

ги п со к ар то н н ы х плит.

Примечание. В  качестве мер пожарной защиты зданий могут быть 
и сп ользован ы  на вы тяж ной части канализационны х стояков 
специальные клапаны, автоматически перекрывающие сечение стояков 
при пожаре и ликвидирующие тягу в них; либо специальные устройства 
для подачи в  стояки воды при пожаре, которые устанавливаю тся на 
теплом чердаке здания, а для бесчердачных зданий- в  одном из 
помещений на верхнем этаж е.

2 .4 .  П ри п р о е к ти р о ва н и и  с и ст е м  в н у т р е н н е й  к а н а л и за ц и и  из 

п о л и п р о п и л ен о вы х тр уб  дл я м н о го этаж н ы х ж и л ы х дом ов и здани й  

с о ц и а л ь н о -к у л ь т у р н о го  н а з н а ч е н и я  (д е т с к и е  у ч р е ж д е н и я , ш ко л ы , 

м агази н ы , здан и я  л еч еб н о го  н азн ачен и я  и т .п .)  о т се к а т е л и  огн я  по 

э к о н о м и ч еск и м  со об р аж ен и ям , к ак  правило, пр им енять не с л е д у е т .

Д л я  э т и х  зданий в с о о т в е т ст в и и  с  тр еб о ван и ям и  С Н и П  2 .0 4 .0 1 -  

8 5 *  " В н у т р е н н и й  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я  з д а н и й "  д о л ж н ы  

в ы п о л н я т ь с я  с л е д у ю щ и е  у с л о в и я , о б е с п е ч и в а ю щ и е  п о ж а р н у ю  

б е з о п а с н о с т ь .
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-  в п од вал ах зданий при о тсутстви и  в них п р ои звод ствен ны х, 

ск л ад ск и х  и сл уж еб н ы х помещений, а такж е на чер даках и в са н у зл а х  

ж и л ы х зданий прокладку канализац ионны х трубоп роводов из П П  

д о п у ск а ет ся  п р едусм атр и вать откры то; при этом в  п од вал ах и на 

ч е р д а к а х  зданий п р ед усм атр и ваю тся  меры, искл ю чаю щ и е д о сту п  

п осторонних лю дей в  эти помещ ения;

-  во  в с е х  о стал ьн ы х помещ ениях, в  том числе и в  п ом ещ ениях 

к у х о н ь ,  п р о к л а д к у  к а н а л и з а ц и о н н ы х  с т о я к о в  н е о б х о д и м о  

п р едусм атр и вать скры то в м онтаж ны х ком м уникационны х ш ахтах , 

ш тр абах, к ан ал ах  и коробах, ограждающ ие конструкции котор ы х (за  

и скл ю чен и ем  ли ц евой  панели, о бесп ечи ваю щ ей  доступ  к  ст о я к у ) 

долж ны  б ы ть вы полнены  из несгораем ы х м атериалов;

-  д о п у ск а е т ся  применение сгораем ого  м атериала для л иц евой  

панели, но при этом двер ь ш ахты долж на бы ть нео ткр ы ваю щ аяся; в 

э то м  с л у ч а е  д л я  д о с т у п а  к а р м а т у р е  и п р о в е д е н и я  р е в и з и и  

трубопроводов в ш ахтах предусматривается устройство открываю щ егося 

лю ка с крыш кой площ адью не более 0 ,1м 2;

-  м еста прохода сто я к о в чер ез перекрытия долж ны б ы ть заделаны  

цем ентны м  раствором  на всю  толщ ину перекрытия, после чего  уч асто к  

сто я к а  вы ш е перекрытия на 8 -1 0  см или до горизонтального отводного  

трубопровода сл ед у ет  защ ищ ать цементным раствором  толщ иной 2 -3  

см .

2 . 5 .  П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  с и с т е м ы  к а н а л и з а ц и и  и з 

полипропиленовых труб к конкретному объекту реком ендуется уточнять 

н о м ен к л ату р у  канализац ионны х ф асонны х ч астей  из П П , которы е 

в ы п у с к а ю т с я  и п о с т а в л я ю т с я  з а р у б е ж н ы м и  ф и р м ам и , и при 

н ео б хо д и м о сти  вн о си т ь  со о тветству ю щ и е кор р екти вы  в о сн овн о й  

вар и ан т п роекта.

2 .6 . К анализац ионны е трубопроводы из П П, п роклады ваем ы е в 

п ом ещ ениях, где в  усл ови ях эксплуатации возмож но их м ехан и ческо е  

п о вр е ж д ен и е, сл е д у е т  защ ищ ать, а у ч а стк и  се ти , которы е м огут 

эксп луати роваться при отрицательных температурах, следует утеп лять.

2 .7 . К анализационны е сети  из полипропиленовых труб до п ускается  

проклады вать в земле под полом здания. При этом наименьш ая глубина
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залож ения принимается из условия предохранения труб от разруш ения 

под д ей стви ем  постоянны х и вр ем енны х нагр узок.

2 .8 . В  о тдел ьны х сл уч ая х  д о п ускается м онтаж  трубопроводов из 

ч у гу н а  в  п од вал ах и техн и ч еск и х  подпольях зданий, в  которы х стояки  

и отводны е трубопроводы смонтированы из полипропилена, при этом 

чер ед о ван и е п л астм ассо вы х и ч угунн ы х тр уб  долж но бы ть исклю чено.

2 .9 .  П ри п р оекти р овани и  си стем  вн у тр ен н е й  канал и зац и и  из 

полипропиленовых труб до п ускается  использование: полиэтиленовы х 

с и ф о н о в  о т е ч е с т в е н н о г о  и им портного  п р о и зв о д ств а  д л я  м о ек, 

ум ы вал ьн и ко в, ван н  и др. санитарны х приборов и л и тьевы х резьбовы х 

п атр убков из полиэтилена для подсоединения ч угун н ы х сиф онов ван н .

П р и м еч ан и е . П ред п оч ти тел ьн ы м  я в л я е т с я  и сп о л ьзо ван и е  
вы ш еуказанны х элементов, изготовленных и з полипропилена.

2 .1 0 . В ел и ч и н у  тем пературного удлинения трубопровода сл ед ует 

о п р еделять по формуле:

Д/= а • At • /

где а  -к о эф ф и ц и ен т линейного расш ирения, принимаемый для 

полипропилена 1 ,1 х 1 0 '4/ ° С ;

At -  м а к си м а л ьн а я  р а зн о ст ь  тем п ер ату р  во вр ем я м о н таж а 

трубопровода и в период его эксплуатации, °С;

/ -  п ер воначальная длина трубопровода в момент м онтаж а, м.

2 .1 1 . Д л я компенсации строительны х доп усков (вы со та  этаж а в 

типовом стр о и тел ьстве  мож ет отличаться на 2-3  см, а в отдельны х 

с л у ч а я х -  до 5 см ) и для упрощения технологии монтаж но-сборочны х 

р а б о т  р е к о м е н д у е т с я  п р е д у с м а т р и в а т ь  у с т а н о в к у  на к а ж д о м  

э та ж есто я к е  специального компенсационного патрубка с удлиненным 

раструбом .

2 .1 2 .  К ом п енсац ионны й п атрубок р ек о м ен д уется  и сп о л ьзо вать 

так ж е на ниж них ч а стя х  стояков в техн и ч еск и х  подпольях зданий, 

ч то  п о зв о л я е т  о б е сп е ч и ва т ь  необходим ы й укл о н  го р и зо н тал ьн ы х 

трубопроводов при унификации узлов подвальны х частей  сто я ко в .

2 .1 3 . В ы тя ж н ы е трубопроводы из ПП в чер дачны х пом ещ ениях и
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сб о р н ы е полип ропиленовы е трубопроводы  в  те х н и ч е ск и х  п одпольях 

м о н т и р у ю т ся  то л ьк о  в зд а н и я х  с  кан ал и зац и он н ы м и  ст о я к а м и  из 

п ол и п р о п и л ен а.

2 . 1 4 .  Д л я  п р и с о е д и н е н и я  у м ы в а л ь н и к о в , м о е к , в а н н  и д р . 

с а н и т а р н ы х  п р и б о р о в к п а т р у б к а м  и ф а со н н ы м  ч а с т я м  из П П  

р е к о м ен д у е тся  и сп о л ьзо вать п оли эти леновы е сиф оны  о т е ч е с т в е н н о го  

п р о и зво д ства  с  отводны м и тр убам и Д = 4 0  мм, а та к ж е  им портны е 

си ф о ны  из п о л и э ти л ен а  или полип ропилена. С и ф оны  и м п ор тн ого  

п р о и з в о д с т в а  в з а в и с и м о с т и  о т к о н стр у к ц и и  п о д с о е д и н я ю т с я  к 

тр убо п р овод ам  из П П  Д = 5 0  мм при помощи о тво д н ы х тр уб  Д = 4 0  или 

5 0  мм.

2 . 1 5 .  Н о м е н к л а т у р а  п л а с т м а с с о в ы х  с и ф о н о в  и м п о р т н о г о  

п р о и зво д ства  п р ед ставл ен а  в прилож ении 3 .

2 .1 6 .  С и ф о н ы , и сп о л ьзуем ы е при м о н таж е си ст ем  вн у т р е н н е й  

к ан ал и зац и и  здани й , долж ны  бы ть сертиф и цированы .

2 .1 7 .  М о н т а ж  отводной тр убы  Д = 4 0  мм п л астм ассо во го  си ф она с 

тр убоп р оводом  из П П  Д = 5 0  мм м ож ет вы п о л н я ться  с  и сп ол ьзо ван и ем  

п ер ехо д н о го  п атр убка П П  5 0 x 4 0  мм (р и с .4 ) , тр ойника П П  5 0 x 4 0  мм, 

п ер ехо д а  П П  5 0 x 4 0  мм. Р астр у б н ы е соеди нени я эти х ф асо н н ы х ч а стей  

с  отво дн ой  тр убой сиф она, наруж ны й диам етр которой р а в ен  4 0  мм, 

у п л о тн я ю тся  р ези новы м и  кольцам и м ан ж етн о го  типа.

П р и м еч ан и е . Д л я  п од со ед и н ен и я  к  тр у б о п р о во д ам  и з П П  
пластм ассовы х сифонов импортного производства с отводными трубами 
ди ам етром  от 3 2  до  5 5  м м  м огут быть использованы  специальны е 
отводы  или патрубки с гладким раструбом .

В  к а ч е с т в е  у п л о т н и т ел я  сл у ж и т р е зи н о ва я  м а н ж ет а , к отор ой  

ук о м п л ек то ва н ы  у к а за н н ы е ф асо нны е ч асти .

2 .1 8 .  С о ед и н ен и е ч у гу н н о го  сиф она ван н ы  с трубам и из П П  Д = 5 0  

мм р е к о м е н д у е т с я  в ы п о л н я т ь  с  п ом ощ ью  л и т ь е в о г о  р е з ь б о в о г о  

п о л и э ти л ен о во го  п атр убка п р ои звод ства О А О  "С ан техп р о м " (р и с .5 ) .

П р и м е ч а н и е . Р е зь б о в ы е  п о л и э ти л е н о в ы е  п а т р у б к и , 
предназначенны е д л я  соединения с трубами и з ПП, им ею т диам етр 
гладкого конца 5 0  мм.
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Р и с .4 . В ар и ан т соединения отводной трубы Д - 4 0  мм п ластм ассового сиф она 
с трубопроводом из П П  Д = 5 0  мм при помощи переходного патрубка П11 
5 0 x 4 0 :

а )  соединение в  сборе;
б ) переходны й патрубок П П  5 0 x 4 0
1— отводная труба Д —4 0  мм пластмассового си ф о на; 2 — переходный 
п атр убо к  П П  5 0 x 4 0 ;  3 -  резиновое уплотнительное кол ьц о ; 4 — 
ф асо н н ая  часть или патрубок ПП  Д —5 0  мм
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Р и с .5 .  У з е л  с о е д и н е н и я  ч у гу н н о го  с и ф о н а  в а н н ы  с  о т в о д н ы м  тр у б о п р о во д о м  
и з  П П

а )  у з е л  со е д и н е н и я ;
1 — в а н н а ; 2 — р е зьб о в о й  п а тр у б о к  и з п о л и э ти л е н а ; 3 — п а т р у б о к  
из ПГ1 Д ^ 5 0  м м ; 4 — ч у гу н н ы й  с и ф о н ; 5 —п е р е л и в н а я  т р у б а .
б )  р е зьб о в о й  п а тр у б о к  из п о л и э ти л ен а
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2 .1 9 . Д л я соединения вы п усков унитазов с трубопроводами из ПП  

Д =  1 1 0  мм предусмотрены приборные отводы или приборные патрубки 

(см . рис. 2 9  и 3 0  прилож ения 2 ). В  к ач естве  уплотнителя и сп ользуется 

специальная резиновая манж ета, закрепленная в раструбе этих деталей 

(р и с .6 ) .

П римечание. Д опускается вариант подсоединения унитаза с косым 
выпуском, изготавливаемого по ГО СТ 22847, к  трубопроводу и з П П  
Д = 1 10 м м  с  использованием приборного патрубка и з П П  с гладким 
раструбом  (рис. 7 а) и  резиновой уплотнительной манж еты  (рис. 76).

И з го т о в л е н и е  т а к и х  приборны х п а тр у б к о в  с ко м п л ек тац и ей  

резиновыми уплотнительными манжетами отечественно го  производства 

производит О А О  "С антехпром ".

2 .2 0 . П одсоединение вы п уска Д = 1 0 0  мм ч угунн ого  трапа (Г О С Т  

1 8 1 1 )  к  тр у б а м  из П П  Д =  1 1 0  мм п р о и зв о д и т ся  при п ом ощ и 

сп ец иального соеди нительного патрубка из П П  Д =  110  мм, имеющ его 

гладкий р астр уб , внутренний диаметр которого со ста в л я е т  1 24  мм. 

М о н т а ж  в ы п у ск а  ч у гу н н о го  трапа с р астр уб ом  со ед и н и тел ьн о го  

патрубка вы полняется с использованием д вух уплотнителей: резинового 

кольца кр угл о го  поперечного сечени я, наруж ный диаметр и диам етр 

п оперечного сечен и я которого со ставл я ет  со о т ве тст ве н н о  1 18  и 10 

мм, и резиновой м анж еты , наружный диаметр которой равен 124  мм 

(ри с. 8 ) .

П римечание: Специальные патрубки для подсоединения выпусков 
чугунных трапов к  трубопроводам и з П П  поставляю тся в  комплекте с 
выш еуказанными резиновы ми уплотнителями.

2 .2 1 .  П е р е п у ск  сто к о в  от гидр озатвор а си стем ы  во д о сто к о в  в 

си стем у  канализации м ож ет вы п олняться с использованием  стальной 

п ер еп ускной  трубы  Д у = 3 2  мм, подсоединяемой к тройнику из ПП 

1 1 0 x 5 0  (р и с .9 )  при помощи переходного патрубка из ПП Д = 5 0  мм с 

гладким  раструбом , в котором устан о вл ен а резиновая м анж ета для 

у п л о т н е н и я  р а с т р у б н о г о  с о е д и н е н и я  п е р е х о д н о го  п а т р у б к а  с 

м еталл и ческо й  трубой Д у= 3 2  мм.

2 .2 2 . При подсоединении трубопроводов из П П , проклады ваем ы х
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Р и с .6 . В а р и а н т  с о е д и н е н и я  в ы п у с к а  
у н и т а з а  с  тр убо п р овод ом  1 1 0 м м  с 
исп ользованием  п риборною  п атр убка из 
Г1П и р е з и н о в о й  у п л о т н и т е л ь н о й  
м а н ж е т ы , з а к р е п л е н н о й  в  р а с т р у б е  
п ри борною  п атр уб ка:

1 —в ы п у с к  у н и т а з а ;  2  — 
р е з и н о в а я  у п л о т н и т е л ь н а я  
м а н ж е т а ;  3 — п р и б о р н ы й  
п а тр у б о к ; 4 —о т в о д  11П 1 1 0 -  
3 0 ° ; 5 -п а т р у б о к  ПГ1 
Д = Ч 1 0  мм

60

Р и с. 7 . П риборный патрубок из П П  с 
гл а д к и м  р а ст р у б о м  ( а )  и р е з и н о в а я  
у п л о т н и т е л ь н а я  м а н ж е т а  ( б )  
о т е ч е с т в е н н о г о  п р о и з в о д с т в а  д л я  
п о д с о е д и н е н и я  в ы п у с к а  у н и т а з а ,  
и зго тавл и ваем ого  по Г О С Т  2 2 8 4 7
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Р и с .8 .  С хем а сборки вы п у ск а  чугунного  
тр ап а с  трубопроводом из П П :

1— п атрубок из П П  Д = 1 1 0  м м ;
2 — соединительный патрубок из 
П П  Д  == 1 1 0  м м  с  г л а д к и м  
р а с т р у б о м ; 3 “ р е з и н о в а я  
м ан ж ета; 4 -р е з и н о в о е  кольц о 
круглого  поперечного сеч ен и я ; 
5 “ в ы п у с к  ч у г у н н о г о  т р а п а  
Д = 1 1 0  мм

.9 .  У зел  п ер еп уск а  о т гидрозатвора:
1— п атр убо к П П  Д = П 1 0  мм ; 2 -  тр ойник П П  П О хбО —в Т ^ О 1; 3 — 
р ези н о во е  уп лотнительное кольц о; 4 —пер еходной п атрубок из П П ; 
5 —р е з и н о в а я  у п л о т н и т е л ь н а я  м а н ж е т а  д л я  с о е д и н е н и я  
п о л и п р о п и л ен о вы х ста л ь н ы х  тр уб ; 6  ста л ь н а я  тр уба ,11^=32 м м ; 
7 — ста л ьн а я  тр уба 15 мм
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в  п о д вал ах  и т е х н и ч еск и х  подпольях зданий, к  канализац ионны м  

вы п ускам  из полипропиленовых труб диаметром 110  мм применяю тся 

обы чны е способы  соединения на резиновы х кольцах.

При использовании чугунн ого  вы п уска диаметром 100  мм гладкий 

конец  полипропиленовой детали со еди няется с раструбом чугунной 

тр уб ы  или ф асонной ч асти  с помощью кр угл о го  уп л отни тел ьн ого  

резиного кольца внутренним  диаметром 106  мм и диаметром сечени я 

9 ,0  мм с п о сл едую щ и м  зап о л н ен и ем  р а ст р у б а  р асш и р яю щ и м ся 

цем ентом  (р и с. 1 0 ).

П римечание. П ри отсутстви и  колец д оп ускается  применение 
соединений с  заделкой раструба просмоленной прядью и  раствором  
р асш и р я ю щ его ся  ц ем ен та, п ри  это м  вн утрь конца д е та л и  и з 
полипропилена зап р ессо вы вается  в  н агретом  состоянии отр езок  
стальн ой  трубы  наруж ны м диам етром  1 08  мм. В ари ан ты  у зл о в 
соединения канализационного трубопровода и з П П  с чугунным 
вы пуском диам етром 100 и  150 мм представлены  на рис.11.

2 .2 3 . У казан н ы е в п. 2 .2 2 . способы соединения полипропиленовых 

т р у б  с ч у гу н н ы м и  м о гу т  и с п о л ь з о в а т ь с я  при н е о б х о д и м о с т и  

п о д с о е д и н е н и я  к а н а л и з а ц и о н н ы х  с т о я к о в  из П П  к ч у гу н н ы м  

трубопроводам , прокладываемым в п одвалах и техн и ч еск и х  подпольях 

здан и й .

2 .2 4 .  П ер еход  сто я к о в в горизонтальны й трубопровод с малым 

уклоном  в техп одп ольях мож ет о сущ ествл я ться  при помощи наборов 

о тво до в 2 x 4 5 °  и 3 x 3 0 ° , а с большим уклоном -  4 5 °+ 3 0 ° .

2 .2 5 .  П р и со ед и н ен и е  с т о я к о в  к тр ан зи тн ы м  го р и зо н тал ьн ы м  

трубопроводам  не долж но производиться с использованием  ф асонны х 

частей  под углом 8 7 °3 0 '; углы поворотов горизонтально располож енных 

трубоп роводов вы полняю тся из набора отводов 4 5 °  или 30°.

2 .2 6 . В ы тя ж н ы е трубопроводы от сто я к о в в пределах одной секции 

р еко м ен д уется  объединять в общий трубопровод диаметром 1 1 0  мм, 

который вы вод и тся  в вентиляционную  ш ахту на 10 см выш е ее кромки 

(р и с .1 2 ).
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Р и с.1 0 . Соединение гладкого кон ц а детали 
из ПП с  чугунным раструбом:

1-ч у гу н н ы й  раструб; 2 —резиновое 
к о л ь ц о ; 3 —р а с ш и р я ю щ и й с я  
цемент; 4 — деталь из П П

- 2 1 -



а)

Р и с .1 1 . Варианты  узла соединения канализационного трубопровода из ПП а  
чугунным вы п уском :

а ) вариант перехода ПП на чугунную трубу диаметром 100м м ;
б) вариант перехода ПП на чугунную трубу диаметром 1 50  мм;
1—труба (патрубок) из П П ; 2 —ревизия; 3 —резиновое кольцо; 4 — 
труба из ПП с запрессованным стальным патрубком; 5 —заделка 
канатом и цементом; 6 -п р о б к а ; 7 -тр о й н и к  чугунный Д ^ Ю О  мм; 
8 —труба (патрубок) чугунная Д ^=100  мм; 9 —отвод чугунный 45° 
Д ^ = 1 0 0  мм; 10—патрубок переходный чугунный 1 0 0 x 1 5 0  мм; 1 1 -  
тр ой н и к чугунны й Д у= 1 5 0  мм; 12—чугун н ая  тр уба (п атр уб о к ) 
Д у = 1 5 0  мм; 13—отвод чугунный 4 5 °  ^ = 1 5 0  мм 
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Р и с Л 2 .  В а р и а н т  у з л а  в в о д а  к а н а л и з а ц и о н н о г о  
трубопровода из П П  в  вентиляционную  ш ахту:

1—труба из ПП; 2—отвод ПП вУ^О1
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2 .2 7 .  В р е з к а  и у гл ы  п о в о р о то в  с б о р н ы х  к а н а л и з а ц и о н н ы х  

трубопроводов на чер даках зданий могут выполняться с  использованием 

П П  тройников и отводов 8 7 °3 0 ', 45 ° и 30°.

2 .2 8 .  П рокладка трубопроводов из ПП вплотную  к  строительны м  

конструкц иям  не до п ускается , расстояние в с в е т у  м еж ду трубам и из 

П П  и стр оительны м и конструкциям и долж но б ы ть не м енее 2 0  мм, 

м еж ду трубам и из ПП и стальными трубами отопления и горю чего 

во до снаб ж ени я, проложенными п ар ал л ел ьн о - не м енее 100  мм, при 

п ер есечен и и  тр уб  расстояни е мож ет бы ть ум еньш ено до 5 0  мм.

2 .2 9 .  Д л я  кр еп л ени я тр уб  из полипропилена к стр о и тел ьн ы м  

конструкц иям  р еком ендуется применять м еталлически е крепеж ны е 

хом уты . М еж д у  скобами хомута и трубой уклады ваю тся пластм ассовы е 

прокладки с  буртикам и.

2 . 3 0 .  М е с т а  у с т а н о в к и  к р е п л е н и й  на к а н а л и з а ц и о н н ы х  

тр убоп роводах п редусм атриваю тся проектом.

2 .3 1 .  Р а с с т а н о в к а  к р еп л ен и й  д о л ж н а  о т в е ч а т ь  сл ед у ю щ и м  

тр еб овани ям :

-  кр еп л ен и я долж ны  нап р авл ять удл и н ен и я тр убо п р овод ов в 

сто р о н у соединений, используем ы х в к а ч естве  ком пенсаторов;

-  крепления целесообразно устан авл и вать у раструбов соединений 

с р ези н о вы м и  кольц ам и , доп ускаю щ им и во зм о ж н о сть  вза и м н о го  

п о в о р о та  с о е д и н я е м ы х  д е т а л е й ; т а к и е  к р еп л ен и я  у в е л и ч и в а ю т  

ж е с т к о с т ь  с м о н т и р о в а н н о г о  т р у б о п р о в о д а  в н а п р а в л е н и и , 

п ер пендикуляр ном  его  оси; о тсу т ств и е  креплений ум ен ьш ает его  

ж естк о сть ;

-  к р е п л е н и я  не до л ж н ы  п р е п я т с т в о в а т ь  п р о к л ад к е  т р у б  с 

необходим ы м  уклоном , а такж е долж ны обесп ечи вать вер ти кально сть 

и со о сн о сть  д етал ей  трубопровода на сто я к ах;

-  у ст а н о вл ен н ы е  н еп оср едственн о  на р астр уб ах соеди нений с 

р ези н о вы м и  кольц ам и кр еп л ени я м огут ум ен ьш и ть во зм о ж н о ст ь  

соединений восприним ать тем пературные удлинения;

-  у стан авл и ваем ы е на гладком конце трубы крепления долж ны  

н а х о д и ться  о т р астр у б а  на р ассто я н и и , до п ускаю щ ем  р а сч е т н ы е  

тем пературны е удлинения трубопровода;



-  м еж д у  неп од ви ж ны м и  креп лени ям и  (т .е .  к р еп л ен и ям и , не 

допускаю щ им и перем ещ ения трубопровода в  осевом  нап р авлен и и ) 

предусм атривается не более д вух соединений, используемых в к ач естве  

ком п ен сато р ов;

-  р а с с т о я н и е  м е ж д у  н е п о д в и ж н ы м и  к р е п л е н и я м и  д л я  

трубопроводов диаметром 5 0  и 110  мм с  соединениями на р ези но вы х 

кольц ах долж но приниматься со о тветствен н о  не более 1 ,0  и 2 ,0  м;

-р а с с т о я н и е  м еж ду неподвиж ными креплениями и при у ста н о вк е  

ком пенсационного п атрубка определяется из р асчета I = 1 8 0  Af , где 

A f -  за зо р  д л я  ко м п ен сац и и  т е м п е р а т у р н ы х  у д л и н ен и й . М е ж д у  

неп одвиж ны м и креплениям и д о п ускается  у ста н о вк а  то л ько  одного 

ком пенсационного п атрубка;

-  расстоян и е меж ду подвижными креплениями для горизонтальны х 

т р у б о п р о в о д о в  и з П П  с о с т а в л я е т  Ю Д н, а д л я  в е р т и к а л ь н ы х  

трубопроводов 2 0 Д и (гд е Д н~нар уж ны й диаметр трубы );

-  при у с т а н о в к е  креплений на ф асб н н ы х ч а с т я х  необходи м о 

п р е д у с м а т р и в а т ь  р а с с т о я н и е  дл я к о м п ен са ц и и  т е м п е р а т у р н ы х  

удли н ен и й ;

-  при невозм ож ности  устано вки  крепления на ф асонной ч асти , 

с о с е д н и е  д е т а л и  з а к р е п л я ю т с я  х о м у т а м и  н а  р а с с т о я н и я х ,  

о бесп ечи ваю щ и х компенсацию  удлинения фасонной части .

2 . 3 2 .  У с т а н о в к а  к р е п л е н и й  н е  т р е б у е т с я  на п а т р у б к а х ,  

исп ользуем ы х при присоединении к сети  вы п уско в уни тазов и трапов, 

а так ж е на о тводны х тр убах от п ластм ассо вы х сиф онов.

2 . 3 3 .  П р и  р а с с т а н о в к е  к р е п л е н и й  н а  к а н а л и з а ц и о н н ы х  

тр уб о п р о во д ах  из полипропилена сл е д у е т  сл ед и ть  за тем , что бы  

сани тар ны е приборы и приемники хо зя й ствен н ы х сто чн ы х во д  были 

прочно закр еп лены  на стр оительны х конструкц иях, а м еталли чески е 

элем енты  имели бы сам остоятельное крепление, предотвращ аю щ ее 

п ер едачу в е са  на трубопроводы из полипропилена.

2 .3 4 .  П ри п роектир овании си стем  вн утр ен н ей  канализац ии из 

полипропиленовы х труб сл ед ует учи ты вать, что  сборка р астр уб ны х 

соединений с  резиновыми уплотнительными кольцами труб и ф асонны х

ч а сте й  диам етром  1 1 0  и 5 0  мм долж на п рои зводиться введ ен и ем
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Р и сЛ З . Монтажные схемы (а,б, в, г) канализационных стояков: 
1—патрубок ПП 110; 2—ревизия ПП 110; 3— 
компенсационный патрубок ПП 110; 4—тройник 11П 
110x50—вТ^О1; 5—двухплоскостная крестовина 11П 
110x110x50—87°30'; 6—неподвижное крепление
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гладкого  конца трубы  или ф асонной части  в раструб на длину, со о т ве ­

т ст ве н н о  р авную  5 0  и 3 7  мм (зазор меж ду торцом детал и  и упорной 

п овер хностью  раструба используется для компенсации тем пературны х 

удлинений трубопровода).

2 . 3 5 .  П р о е к т н ы е  р е ш е н и я  к а н а л и з а ц и о н н ы х  с т о я к о в  и 

гор и зон тал ьн ы х трубопроводов долж ны вкл ю чать набор патрубков и 

ф а с о н н ы х  ч а с т е й , о б есп еч и ваю щ и х в о зм о ж н о ст ь  п о д со ед и н ен и я  

сантехп р и бо р о в. Н а рис. 13 показаны  варианты  э таж есто я ко в для 

подсоединения ун и тазов, ван н , ум ы вальников и кухо н н ы х м оек (а ,б ) 

либо то лько  ун и тазо в , ван н  и ум ы вальников (в ,г ) .  В  том и другом 

сл уч ае  э таж есто я ки  могут вы п олняться как с  ревизиями (а , в ) , так  и 

б ез ревизий (б , г ).

2 .3 6 .  П ри п роектир овании си стем  канализац ии из П П  тр уб  в 

здан и ях о бщ ествен н о го  назначения с отведением  хи м и чески х сто к о в 

(больницы и др .) реком ендуется проверять хим ическую  сто й кость труб 

из П П  к со о тветствую щ и м  вещ ествам .

3 . Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И  Х Р А Н Е Н И Е  

К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б  И Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С Т Е Й  И З  

П О Л И П Р О П И Л Е Н А

3 .1 . Канализационны е трубы  и ф асонны е части  из полипропилена 

транспортирую т лю бым видом транспорта при соблю дении правил, 

д ей ствую щ и х на данном виде транспорта.

3 .2 . Д етал и  и узлы  трубопроводов, а такж е сани тар но-техни чески е 

кабины с трубам и из П П  д о п ускается  перевозить при тем п ературах до 

- 2 0 ° С .

3 . 3 .  П о г р у з о ч н о -р а з г р у з о ч н ы е  р а б о т ы , с к л а д и р о в а н и е  и 

транспортирование санитарно-технических кабин, укруп ненны х узлов, 

а так ж е тр уб  и ф асонны х частей  из ПП долж ны  производиться с 

соблю дением  мер, исклю чаю щ их возм ож ность повреж дения трубной 

продукции из полипропилена.

3 . 4 .  Т р у б ы  п е р е в о з я т  в п а к е т а х , ф о р м и р о в а н и е  к о т о р ы х  

о сущ ествл я ется  в соответстви и  с требованиями Т У  4 9 2 6 -0 1 0 -4 2 9 4 3 4 1 9 -

9 7  или Т У  4 9 2 6 -0 0 5 -4 1 9 8 9 9 4 5 -9 7 .
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3 .5 .  Т р ан сп о р ти р овку  ф асонны х ч а стей  и узл о в  тр убоп роводов 

сл ед у е т  производить в кон тей нер ах, ящ иках или картонны х коробах. 

У п ак о вк а  долж на о б есп ечи вать со хр ан н ость изделий и б езо п асн ость 

п огрузочно-разгрузочны х работ.

З .б .З ап р ещ ается  сб р а сы ва ть  трубы , сф орм ированны е в п акеты , 

укр уп ненн ы е узлы  и ф асонны е части  с тр ансп ортны х ср ед ств .

3 .7 . Н а каж дое грузовое м есто долж ен крепиться ярлык из бумаги 

(ф ан ер ы ), содерж ащ ий следую щ ие данны е:

-  наи м еновани е предприятия-изготовителя;

-  усл о вн о е  обозначение изделия;

-  номер партии и д а ту  и зготовления;

-  к о л и ч ество  изделий в уп аковке (в  ш туках или в м етр ах);

-  уп аковщ ик.

При уп аковке в одну тару нескольких партий изделий число ярлыков 

долж но б ы ть равно к о л и ч еству  уп акованны х партий.

3 .8 . Д о п у ск а е тся  п оставка труб с  кольцом, влож енны м  в ж елобок 

р астр уб а.

3 .9 . Т р уб ную  продукцию из полипропилена сл ед ует хр ани ть на 

ск л а д а х  в усл о в и я х , исклю чаю щ их возм ож ность д ей стви я  прямых 

со лн ечны х л учей , на расстоянии более 1 м от нагр евательны х приборов.

Д о п у ск а е тся  хранение ф асонны х частей  на стел л аж ах, имею щ ихся 

на ск л ад е , б ез  упаковки .

3 .1 0 . В  у сл о ви я х  строительной площадки трубны е изделия, узлы  и 

сан и тар н о -техн и ч ески е кабины с трубами из П П, предназначенны е 

для м онтаж а си стем  вн утр енней  канализации, долж ны хр ан и ться  на 

го р и зон тал ьн ы х площ адках приобъектны х скл адов в  зоне д ей стви я 

баш енного  крана и бы ть защ ищ ены от дей стви я прямых со л н еч н ы х 

л уч ей .

3 .1 1 . Н а скл ад е  сани тарно-техни чески е кабины устан авл и ваю тся  

в р аб о ч ем  п ол о ж ени и  на д е р е в я н н ы е  б р у ск и , ко то р ы е д о л ж н ы  

р асп о л агаться  в м еста х , у к азан н ы х в рабочих ч ер теж а х каби н, и 

о п и р а т ь с я  н а  п л о т н о е  о с н о в а н и е .  В ы с т у п а ю щ и е  д е т а л и
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канализац ионны х сто я к о в долж ны находиться на расстоянии не м енее 

2 см от п овер хности  основания, на которое устан о вл ен ы  кабины.

3 .1 2 . При транспортировании и хранении укруп ненны х узл ов и 

сан и тар н о -техн и чески х кабин с трубами и фасонным и частям и из ПП 

р еком ен дуется  зак р ы вать отверсти я деталей  инвентарны м и пробками, 

рубероидом  и т .п . м атериалам и с целью  предотвращ ения засо р о в 

стр оительны м  мусором.

3 .1 3 . Рабочий персонал, осущ ествляю щ ий п ер евозку  и погрузочно- 

разгрузочны е работы трубны х изделий, узлов и сани тар но-техни чески х 

кабин с трубам и из П П , долж ен знать о пониженной сопротивляем ости 

полипропилена ударным и изгибающим нагрузкам  при отрицательны х 

тем п ературах и о необходим ости осторож ного обращ ения с ними в 

зим нее врем я.

4 . О С О Б Е Н Н О С Т И  М О Н Т А Ж А  С И С Т Е М  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  

К А Н А Л И З А Ц И И  ЗД А Н И Й  И З П О Л И П Р О П И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б  

И Ф А С О Н Н Ы Х  Ч А С ТЕЙ

4 . 1 .  У с т р о й с т в о  с и с т е м  в н у т р е н н е й  к а н а л и з а ц и и  из 

п о л и п р о п и л е н о вы х  тр у б  и ф а со н н ы х  ч а с т е й  о с у щ е с т в л я е т с я  в 

со о тветстви и  с  проектной документацией. При м онтаж е укруп ненны х 

узл о в п ользую тся монтаж ным проектом.

4 .2 .  М о н таж  канализационны х трубопроводов из полипропилена 

проводят при тем пературе не ниж е -1 0 ° С .

4 .3 .  Трубы  и ф асонны е части  из П П  долж ны иметь м аркировку, 

указы ваю щ ую  материал изделия, диаметр и норм ати вно-техни ческую  

докум ентацию , в со о тветстви и  с которой и зготовлено данное изделие.

4 .4 .  М о н т а ж  к а н ал и зац и о н н ы х тр уб о п р о во д о в из П П  м о ж ет 

вы полняться как из готовы х узлов, собранных и испытанных в услови ях 

т р у б о з а го т о в и т е л ь н о го  п р о и зв о д ств а , т а к  и из о т д е л ь н ы х  тр у б , 

п атрубков и ф асонны х частей  -  "россы пью ".

4 .5 .  О сн а щ е н и е  э л ем ен там и  вн у тр ен н е й  кан ал и зац и и  из ПП  

с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к и х  каби н  полной за во д ск о й  го т о в н о ст и  дл я
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с т р о и т е л ь с т в а  ж и л ы х зданий о су щ е ст вл я е тся  на каб и н о стр о и тел ьн ы х 

за в о д а х . Н а  нар уж ной  п овер хн о сти  сте н ы  са н тех к а б и н ы  н а н о ся т ся  

м ар ки р о во чн ы е зн ак и  в  виде чер н ы х б у к в  "П П " вы сотой  8 -1 0  см .

4 .6 .  П ри п р оведен и и  м о нтаж ны х работ п одлеж ат вы б р а к о вк е :

а )  в с е  тр у б ы  и ф а со н н ы е  ч а с т и  из п ол и п р о п и л ена, и м ею щ и е 

тр ещ и н ы  или ско л ы ;

б ) ф асо н н ы е ч а сти , имею щ ие вн утр ен ню ю  вы п р е ссо вк у  с  остры м и 

кр о м кам и ;

в )  р ези но вы е кольца и уплотнительны е м анж еты , имеющие разры вы  

и н е у д а л е н н у ю  вы п р е ссо вк у , а так ж е кольца, в котор ы х о т с у т с т в у ю т  

п р ед усм о тр ен н ы е ко н стр укц и ей  распорны е п л астм ассо вы е  вкл ады ш и ;

г )  эл ем ен ты  м етал л и чески х креплений, имеющ ие заусен ц ы  в  м е ст а х  

со п р яж ен и я с  тр убам и и ф асонны м и частям и  из П П .

4 .7 .  С б о р ка соеди нений с  резиновы м и кольцам и тр уб и ф а со н н ы х 

ч а с т е й  из П П  диам етром  1 1 0  и 5 0  мм долж на п р ои зводи ться п утем  

вв е д е н и я  гл ад к о го  конца одной д етал и  в  р астр уб  другой  до  м етки , 

оп р еделяю щ ей  гл уб и н у вд ви ган и я.

П римечание. П ри отсутствии  м еток  заводского изготовления и х  
необходим о нанести  н а гладкие концы труб, патрубков и  ф асонны х 
частей  маслинной краской, грифелями и  т.л.

4 .8 .  Р а ст р у б н о е  со ед и н ен и е с  резиновы м  уп л отни тел ьн ы м  кольцом  

р е к о м ен д у е тся  со б и р ать в  следую щ ем  п орядке:

а )  о ч и щ а ю т от за гр я зн е н и й  н ар у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  д е т а л и  и 

в н у т р е н н ю ю  п о в е р х н о с т ь  р а ст р у б а  с  у с т а н о в л е н н ы м  в  ж е л о б к е  

р ези н о вы м  кольцом ;

б ) см азы ваю т гладкий конец  патрубка с  ф аской глицерином, ж идким 

мылом или м ы льны м  р аство р ом . С м азк а  концов д е та л е й  м асл ам и , 

со л и д о л о м  или д р у ги м и  а н ал о ги ч н ы м и  см азо ч н ы м и  м атер и а л а м и  

за п р ещ а е тся .

в )  в р у ч н у ю  л и б о  с  п р и м е н е н и ем  с п е ц и а л ь н о го  м о н т а ж н о го  

п р и сп о со б л ен и я  п р о и зво д ят сб о р к у  со ед и н ен и я . При этом  л егк и м  

вр ащ ен и ем  гладкий к о н ец  п атрубка вв о д я т  в р астр уб  до м етки  либо 

р а стр у б  н а д ви га ю т на к он ец  п атр убка (р ассто я н и е  до  м етки  дл я  тр уб
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Д =  1 1 0  мм с о с т а в л я е т  5 0  мм, для тр уб  Д = 5 0  мм - 3 7  мм);

г )  п р овер яю т к а ч е с т в о  сбор ки , п овор ачи вая  одну из со ед и н я ем ы х 

д е та л е й  о тн о си те л ьн о  другой (е сл и  кольцо не вы д авл ен о , д е т а л ь  л е гк о  

п р о в о р а ч и в а е т с я ).

4 .9 .  П ри м о н таж е сан и тар н о -техн и ч ески е  каби н ы  с  тр убам и из П П  

у с т а н а в л и в а ю т  на м е ж д у э та ж н ы е  п ер ек р ы ти я  д р у г н а д  д р у го м  и 

с о е д и н я ю т  к а н а л и з а ц и о н н ы е  с т о я к и  м е ж д у  со б о й  п о с р е д с т в о м  

м еж д уэ таж н о й  в с т а в к и  со  строгим  соблю дени ем  со о сн о сти .

Н е со о сн а я  сб о р ка м ож ет п ривести к  р азгерм ети зац ии со еди н ен и й , 

т а к  к а к  при этом  н ар уш аю тся  усл о ви я  дл я тем п ер атур н ы х удли нени й  

см о н ти р о ва н н ы х тр убоп роводов.

4 .1 0 .  П ри сб о р к е канал и зац и он ны х сто я к о в  Д =  1 1 0  мм сан и тар н о ­

т е х н и ч е с к и х  к а б и н  м е ж д у э т а ж н ы е  в с т а в к и  в в о д я т  в р а с т р у б ы  

к о м п ен сац и о н н ы х п атр уб ко в на длину не м ен ее 5 0  мм.

4 .1 1 .  П р и  м о н т а ж е  к а н а л и з а ц и о н н ы х  с т о я к о в  в с а н и т а р н о ­

т е х н и ч е с к и х  к а б и н а х  (р и с. 1 4 ) м еж дуэтаж н ую  в с т а в к у  3 , со сто я щ у ю  

из п атр у б к о в  2  и 4 , вы д ви гаю т из ком п енсационного  п атр у б ка 5  и 

со ед и н я ю т с  д ву хп л о ск о стн о й  кр есто ви н ой  1 вы ш ел еж ащ ей  каби н ы . 

П ри этом  р ек о м ен д у ется  вы п о л нять сл едую щ и е операции:

-  п р о вер я ю т наличие уп л отни тел ьн ого  кольца в  ж ел о б к е р астр уб а 

п атр у б к а  2 ;

-  н а н о с я т  н а  гл а д к и й  к о н е ц  д в у х п л о с к о с т н о й  к р е с т о в и н ы  

вы ш ел еж ащ ей  каби н ы  см а зк у  (глиц ерин, м ы льны й р аство р  и т .п .) ;

-  о сл а б л я ю т крепления 6  и 7 ;

-  н а д в и г а ю т  м е ж д у э т а ж н у ю  в с т а в к у  3  н а  гл а д к и й  к о н е ц  

д в у х п л о ск о стн о й  к р есто ви н ы  1;

-  к аж д ы й  э л ем ен т м еж дуэтаж н ой  в с т а в к и  3  у с т а н а в л и в а ю т  в 

п р о ек тн о е п ол о ж ени е (до  м онтаж ной м етки );

-  за т я ги в а ю т  крепления 6  и 7.

4 . 1 2 .  Н а  с т р о и т е л ь н о й  п л о щ а д к е  в  н е о б х о д и м ы х  с л у ч а я х  

д о п у с к а е т с я  м е ха н и ч еск а я  обработка труб и п атр убков из П П  (р е зк а  

и сн я ти е  ф а ск и ). Р е зк а  и уко р ачи вани е ф асо н н ы х ч а сте й  зап р ещ ается .

4 . 1 3 .  Д л я  р е з к и  т р у б  и п а т р у б к о в  в  у с л о в и я х  м о н т а ж а

р е к о м ен д у е тся  п рим енять ручны е нож овки  дл я м еталла с обы чны м и
- 3 1 -



Р и с . 1 4 .  С х е м а  п о э т а ж н о й  с б о р к и  
канализац ионного  сто я к а  из полип ропиленовы х 
труб и ф а со н н ы х  ч астей :

1 — д в у х п л о е к о с т н а я  к р е с т о в и н а ; 2 , 4 ~  
патрубки; 3 —м еж дуэтаж ная в с т а в к а ; 5 — 
к о м п е н с а ц и о н н ы й  п а т р у б о к ;  6 , 7  — 
к р е п л е н и я  ( д в а  п о л у х о м у т а ,  
скр еп л енн ы е болтам и)
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полотнами, столярны е нож овки, а такж е мелкозубые плотницкие пилы. 

П р е д п о ч т и т е л ь н о  и с п о л ь з о в а т ь  р у ч н ы е  п илы  со  сл ед у ю щ и м и  

хар актер и сти кам и : вы сота зуб ьев -  2 , 5 - 3 , 0  мм, ш аг зуб ьев -  2 , 0 - 3 , 0  

мм, р азво д  зу б ье в  -  0 ,5 - 0 ,7  мм, толщ ина полотна -  0 , 8 -  1 ,0  мм.

4 . 1 4 .  Р а з р е з а т ь  т р у б ы  и п а т р у б к и  н е о б х о д и м о  с т р о г о  

перпендикулярно их оси. При резке вручную  реком ендуется применять 

ш аблон, изготовленны й из су хи х  досок или многослойной ф анеры. 

О бразую щ и еся при резке заусенц ы  и стр уж ка сним аю тся шабером.

4 .1 5 .  П о сл е  р езк и  с  нар уж ной  сто р о н ы  тр уб ы  сп ец и ал ьн ы м  

приспособлением  сни м ается ф аска под углом 15°.

П ри м ечан и е. Д л я  сн яти я ф аски  д о п у ск ается  и сп о л ьзо вать  
напильник с  крупными насечками (рашпилем).

4 .1 6 .  З агл уш ки  на р астр уб ах ф асонны х ч астей  или п атрубков, 

сл уж ащ и е д л я  п рочистки канализац ии в  те хн и ч е ск и х  подпольях, 
долж ны  закреп ляться дополнительно, например, способом, показанным 

на рис. 15.

4 .1 7 .  При м онтаж е групповых ум ы вальников, моек, писсуаров и 

др уги х сан и тар н ы х приборов объединенные отводны е трубопроводы 

закр ы ваю т съемными коробами или замоноличиваю т после проведения 

ги др авл и чески х испытаний систем ы .

4 .1 8 .  П рямые и косы е крестовины , с  помощью которы х происходит 

п рисоединение сани тар ны х приборов или о тводны х трубопроводов, 

д о л ж н ы  и м е т ь  с а м о с т о я т е л ь н о е  к р е п л е н и е  к с т р о и т е л ь н ы м  

конструкциям .

4 .1 9 . В  техп одп ольях над трубопроводами из П П  проходы сл ед ует 

о б устр аи вать деревянны м и переходными мостиками аналогично тому, 

к ак  п оказано на рис. 16.

4 .2 0 .  М етал л и ч еск и е  крепления трубопроводов долж ны им еть 

антикоррозионное покрытие.

4 . 2 1 .  Д л я  к р е п л е н и я  к а н а л и з а ц и о н н ы х  т р у б о п р о в о д о в , 

п р оклады ваем ы х по полу в чердачны х пом ещ ениях и те хн и ч еск и х  

п о д п о л ья х  зд а н и й , м о гут и сп о л ь зо в а т ь ся  у к л а д ы в а е м ы е  на пол 

кер ам зитобетонны е блоки высотой 15-20  см, к которым пристреливаю т
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Рис. 15. Фиксатор для крепления заглушек в 
раструбах фасонных частей или патрубков из 11П
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с т а л ь н ы е  т е л е ск о п и ч е ск и е  креп лени я, позволяю щ ие п р ои зводи ть 

перем ещ ение хо м утов по вы соте на 10 -40  см с целью  обеспечения 

необходим ого уклона трубопровода.

4 .2 2 . Д л я  соединения трубопроводов из полипропилена с чугунными 

трубам и сл е д у е т  исп ол ьзовать чугунн ы е детал и  б ез  угл уб лени й  и 

р акови н  на вн утр ен н ей  п оверхности раструбов.

4 .2 3 . С тальны е трубы, используемые для монтаж а узлов перепусков 

от гидр озатвор ов и соединяем ы е с канализационными трубопроводами 

при помощи п ер еходн ы х п атрубков из ПП Д = 5 0  мм и р ези новы х 

уп л отни тел ьн ы х м анж ет, не должны иметь на торцах остры х кромок 

и за у се н ц ев .

4 .2 4 . При м онтаж е раструбны х соединений труб и ф асонны х частей  

из П П  н е  д о п у с к а е т с я  зам ена р ези н о вы х уп л о тн и тел ьн ы х кол ец  

м анж етного  типа на кольца круглого поперечного сечени я.

4 .2 5 .  В ы п о л няя сборку р астр уб ны х соединений с м анж етны м и 

кольцам и, имеющими несим метричную  форму поперечного сечени я 

(р и с.З ), сл ед у е т  сл еди ть за тем , чтобы острие "я зы ч к а" резинового 

кольца, установленного  в ж елобке раструба, было направлено в сторону 

гладкого  конца данного  трубного изделия из ПП.

4 .2 6 . В  м естах  прохода канализационных сто яков чер ез перекрытие 

п ер ед  за д е л к о й  р аство р о м  с т о я к  с л е д у е т  о б е р т ы в а т ь  р ул о нны м  

ги д р о и зо л я ц и о н н ы м  м а т е р и а л о м  б е з  з а з о р а  д л я  о б е с п е ч е н и я  

возм ож ности  дем онтаж а трубопроводов при ремонте и компенсации 

их тем п ер атур ны х удлинений.

4 .2 7 .  Д л я  м о нтаж а тр убо п р овод ов из П П  ди ам етр ом  1 1 0  мм 

р еком ендуется использовать специальные монтаж ные приспособления, 

например, разработанны е Н И И М осстроем  и С К Б -М осстр ой  (ри с. 1 7 ).

4 .2 8 .  Ги др авли чески е испытания си стем  внутр ен ней  канализации 

из полипропиленовы х труб вы полняю тся в со о тветстви и  со СН иП  

3 .0 5 .0 1 -8 5  "В н у тр ен н и е сани тарно-техни чески е си стем ы ”.
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Р и с Л 6 . У зел  п ер есечени я трубоп ровода 
из полипропилена в  техп одп ол ье:

1— переходной м о сти к;
2 — тр уба из П И

Р и с Л 7 .  П р и с п о с о б л е н и е  д л я  
со еди н ен и я труб из П П  диам етром  
110:

1 уш к о ; 2  сегм ен т ;
3 —р ук о я тк а ; 4 — п р окл адка; 
5 —бол т; 6 —ви л к а
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5 . РЕМ ОНТНЫ Е РАБОТЫ

5 .1 . При обнаруж ении деф ектного  у ч астк а  ремонт трубопровода 

из П П  м ож ет производиться путем полной или частичной зам ены  

п овреж денного  патрубка.

5 .2 . П олная зам ена поверж денного патрубка (рис. 18) вы п о л няется 

с  и с п о л ь з о в а н и е м  с б о р н о г о  р е м о н т н о г о  у з л а , в к л ю ч а ю щ е г о  

ком пенсационны й патрубок с удлиненным раструбом  (4 )  и патрубок с  

обы чны м  раструбом  (5 ) .  С помощью ручной пилы вы р езаю т у ч а сто к  

длиной 1 0 -1 5  см деф ектного  патрубка (2 ) ,  после чего  дем онтирую т 

д ве  о ставш и еся  его  части . В  раструбе патрубка (1 )  стар ое кольцо 

зам ен я ю т на н о во е . В м есто  удаленной д етал и  ( 2 )  у ст а н а вл и в а ю т 

сборны й ремонтный узел , выполняя при этом следую щ ие операции: 

гладкий конец  п а тр у б к а (5 ) вд ви гаю т в  р астр уб  ком п енсационного 

п а т р у б к а  ( 4 )  до  уп о р а; рем онтны й  у зе л  р а сп о л а га ю т со о с н о  с  

рем онтируем ы м  трубопроводом; соединяю т р астр уб  п атрубка (5 )  с 

гладким  концом детали  (3 ) ,  после чего  сдви гаю т компенсационный 

п атр убок в обратном  направлении, соеди няя его  гладкий кон ец  с 

раструбом  детал и  (1 ) .

составлять не менее 3L.
5 .3 . Д л я  рем онта с  заменой у ч а стк а  повреж денной трубы  или 

п атрубка использую т сборный ремонтный узел , состоящ ий из д ву х  

н а д ви ж н ы х  м уф т и п атр у б к а б ез  р а ст р у б а . Д е ф ек т н ы й  у ч а с т о к  

полипропиленовой трубы  вы р езаю т с использованием  д ер евя н н о го  

ш аблона, о бесп ечи вая  перпендикулярность линии реза оси трубы ; на 

концах трубопровода с помощью рашпиля сним аю т ф аски под углом 

15° на п оловину толщ ины стенки  трубы. З атем  сборный ремонтный 

узел  п одготавли ваю т к монтаж у, полностью  сдви гая обе надвиж ны е 

м уф ты  на п атр убок б ез р астр уб а, п осле чего  производят м онтаж  

р е м о н т н о г о  у з л а  (р и с . 1 9 ) ,  н а д в и га я  м уф ты  ( 5 )  на ко н ц ы  ( 6 )  

трубопровода из ПП.

5 .4 .  В а р и а н т  р ем о нта у ч а с т к а , вк л ю ч а ю щ е го  п о в р е ж д ен н у ю  

ф асонную  ч асть , показан на р и с.20 . В  этом сл учае сборный ремонтный

компенсационного патрубка долж на
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Р и с . 18 . С х ем а  р ем о н та тр убоп ровода из 11П с зам ен о й  п о вр еж д ен н о го  
п атр у б к а :

а )д о  рем онта; б ) после ремонта
1 , 3 —д е т а л ь  т р у б о п р о в о д а ; 2 —п о в р е ж д е н н ы й  п а т р у б о к ; 4 — 
ком пенсационны й патрубок; 5 —патрубок с обычным раструбом

Р и с. 19 . С хем а рем онта трубопровода из ПП  с заменой участка  повреж денного 
п атр у б к а :

а )  до рем онта; б ) после ремонта
1 ,3 —деталь трубопровода; 2 —повреж денный патрубок; 4 — патрубок 
без раструба; 5 — надвиж ная м уф та; 6 —неп овреж денны е участки 
п атрубка 2

/  6  4 6 з
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Р и с .2 0 . С хем а ремонта трубопровода из ПП с заменой поврежденной ф асонной 
ч асти :

а )  до рем онта; б )п осл е ремонта
1 ,3 —патрубок; 2 —повреж денная ф асонная часть ; 4 —н о вая  ф асонная 
ч асть , установленная взам ен повреж денной; 5 —надвиж ная м уф та; 
6 —патрубок с раструбом; 7 —патрубок без раструба
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узел  со сто и т из новой ф асонной части  (4 ) ,  д в у х  патрубков (6  и 7 )  и 

д в у х  н ад ви ж ны х муфт (5 ) .

5 . 5 .  П р и  р е м о н т е  у ч а с т к а  т р у б о п р о в о д а , и м е ю щ е г о  

к о м п ен сац и о н н ы й  п атр у б о к , например э т а ж е с т о я к а , д еф ек тн ы й  

у ч а сто к  м ож ет бы ть демонтирован путем разборки трубопровода, для 

ч е г о  ц е л е с о о б р а з н о  и с п о л ь з о в а т ь  у д л и н е н н ы й  р а с т р у б  

ком п енсационного патрубка.

5 .6 .  П ри рем о нте тр убоп ровода сб о р к у  в с е х  д етал ей  сл е д у е т  

производить строго до метки на гладком конце детали.

5 .7 .  Н е д о п у ск а ет ся  и сп ользовани е канал и зац и он ны х тр уб  и 

ф асо нны х ч астей  из чугуна, поливинилхлорида, полиэтилена и др. 

м а т е р и а л о в  в з а м е н  д е м о н т и р о в а н н ы х  при р ем о н те  и зд ел и й  из 

полип ропилена.

5 .8 . П одготовка концов труб и ф асонны х частей  из ПП для сборки 

р а с т р у б н ы х  с о е д и н е н и й  при в ы п о л н е н и и  р е м о н т н ы х  р а б о т  

о су щ ест вл я е тся  в со о тветстви и  с п .4 .8  настоящ их рекомендаций.

5 .9 . В  авар и й ны х сл уч ая х  до п ускается  накладка на повреж денны й 

у ч а с т о к  тр убы  м анж еты  в виде резиновой л ен ты  с  последую щ ей 

устан о вкой  бандаж а, затягиваем ого болтами, проволокой или хомутом . 

О днако этот способ ремонта я вл я ется  врем енной мерой устр анени я 

те ч и . Д л я  о б есп еч ен и я  дол говр ем енно й  р аб о то сп о со б н о сти  э то го  

у ч а стк а  необходим о в короткий срок вы полнить ремонтные работы по 

зам ене п овреж денного уч астк а  трубопровода.

5 .1 0 . При необходим ости прочистки трубопроводов из ПП сл ед ует 

п рим енять п оли эти леновы е трубы или стек л о п л асти к о вы е  прутки 

д и ам етр о м  1 2 - 2 5  мм или р ези н о вы е  ж гу т ы . И с п о л ь з о в а т ь  дл я  

указанн ой  цели м еталлическую  проволоку не р еком ендуется.

5 .1 1 . К атегор и чески  запрещ ается вы п олнять ремонтные работы с 

и сп ользованием  свар ки  и нагр ева открыты м пламенем.
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6 .  Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И  И О Х Р А Н Ы  

О К Р У Ж А Ю Щ Е Й  С Р Е Д Ы  П Р И  М О Н Т А Ж Е

6 .1 .  П ри п р о и зво д стве  работ по м онтаж у си ст ем  вн у тр ен н е й  

канализации зданий из полипропиленовых труб и ф асонны х частей  

необходим о соблю дать общие требования СН иП Ш -4 -8 0 *  "Т ехн и к а 

б езо п асн о сти  в стр о и тел ьстве".

6 .2 . К м онтаж у трубопроводов из полипропилена могут доп ускаться 

лица не молож е 18 л ет , предварительно прош едш ие медицинское 

о сви д етел ьство ва н и е, специальное обучение, вводны й и нстр уктаж  по 

т е х н и к е  б езо п асн о сти , пож арной б езо п асн о сти , а так ж е сдавш и е 

экзам ены  специальной комиссии.

Д о п у ск  к п рои зводству работ оф ормляется записью  в ж урнале 

и н ст р у к т а ж а  по те хн и к е  б езо п асн о сти  и личной подписью  лица, 

п олучивш его  инстр уктаж .

6 .3 . Трубы , патрубки и ф асонные части  из П П  в процессе монтаж а 

и эксплуатации не вы деляю т в окружающ ую среду то кси чны х вещ еств  

и не о к а зы ва ю т вр ед ного  во здей стви я на организм  ч е л о ве к а  при 

неп оср едственн ом  кон такте. Р абота с ними не тр еб ует особы х мер 

п редосторож ности .

6 .4 .  Т р уб ы  и ф асо н н ы е ч а сти  из ПП о т н о ся т ся  к сго р аем ы м  

м атер и ал ам .

Н и ж е  п р и в о д я т с я  п о ж а р н о -т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  

полипропилена "К аплен" марки 0 1 0 0 3  или марки 0 1 0 0 7  (Т У  2 2 1 -0 1 5 -  

0 0 2 0 3 5 2 1 9 5 ) ,  вы п уск аем о го  М о ск о вск и м  Н П З и и сп ол ьзуем ого  с 

добавкой  импортного порофора для изготовления канализационны х 

труб:

-  группа горю чести Г 4  (сильногорю чие) по ГО С Т  3 0 2 4 4  (группа 

горю чих м атериалов по С Т С Э В  2 4 3 7 -8 0 ) ;

-  группа восп лам еняем ости  В З  (л егковосп л ам ен яем ы е) по Г О С Т  

3 0 4 0 2 ;

-гр у п п а  распространения пламени Р П  4  (сильнораспространяю щ ие) 

по Г О С Т  Р  5 1 0 3 2 ;
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-  г р у п п а  д ы м о о б р а з у ю щ е й  с п о с о б н о с т и  Д З  ( в ы с о к а я  

дым ообразую щ ая сп особность) по ГО С Т  1 2 .1 .0 0 4 , п .4 .1 8 .

Примечание. Пожарно-технические характеристики установлены 
испытательным центром "О гнестойкость” ГП  "ЦНИИСК им.
Кучеренко”.

6 .5 . При работе с трубам и из ПП сл ед ует  со бл ю дать правила 

пож арной б езоп асности .

6 .6 .  В  с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  п ож ара н ео б хо д и м о  в ы з ы в а т ь  

п о ж а р н у ю  о х р а н у  и п р и н я ть меры по л и к ви д ац и и  о гн я  и е го  

р а с п р о с т р а н е н и я  и м е ю щ и м и с я  с р е д с т в а м и  п о ж а р о т у ш е н и я  

(р асп ы л енная  вода и пена, песок, кошма и т .п .).

6 .7 . М е ст а  складирования трубной продукции из ПП долж ны бы ть 

о бесп ечен ы  ср едствам и  пож аротуш ения.

6 .8 . При туш ении труб из ПП в закры ты х пом ещ ениях сл ед ует 

и сп ол ьзо вать противогазы .

6 .9 . В  пом ещ ениях, где вы п олняю тся работы по м ехан и ческо й  

обработке тр уб, формованию (изготовление приборных п атрубков с 

гладким раструбом  из ПП для подсоединения вы п усков ун и тазо в) и 

литью  (и зго то вл ени е патрубков из ПЭ для подсоединения чугунн ого  

сифона ван ны ) следует предусмотреть приточно-вытяжную вентиляцию, 

а рабочие м еста  оборудовать местными отсосам и.

6 .1 0 .  В  м е с т а х  п р о и звод ства  работ с и сп ол ьзо ван и ем  тр уб  и 

ф асо нны х частей  из П П, а такж е рядом с местами их складирования 

зап р ещ ается разводить огонь, производить электро- и газосвар очны е 

работы и хр ан и ть легковосп лам еняю щ иеся вещ ества .

6 .1 1 . При сверлении отверстий для устано вки  креплений сл ед ует 

соблю дать правила электробезопасности: и сп ользовать изолирующ ие 

лестниц ы  и площ адки, инструм ент с изолированными рукояткам и и 

зазем л ен и ем , р ези новы е ди электрические перчатки, боты , галош и, 

к о в р и к и , а т а к ж е  за щ и тн ы е  о ч к и , п р е д о х р а н и т е л ь н ы е  п о я с а , 

стр ахую щ ие канаты  и ограж дения.
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6 .1 2 .  О т х о д ы  от т р у б о з а г о т о в и т е л ь н ы х  р а б о т  и м о н т а ж а  

трубопроводов из ПП сл ед ует собрать для последую щ его их вы воза в 

м е с т а  с в а л к и ,  с о г л а с о в а н н ы е  с о р г а н а м и  с а н и т а р н о -  

эпи дем иологического надзора и защ иты природы, или во звр ата  на 

заводы -и зготови тели  труб из ПП.

7 . П Е Р Е Ч Е Н Ь  И Н С Т Р У М Е Н Т О В  И П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й  

Д Л Я  М О Н Т А Ж А

1. П рисобление для монтаж а труб из ПП (проект №  5 9 0 9  С К Б 

"М о сстр о й ")

2 . Торцовы й клю ч для монтаж а вы п усков и переливов сани тар но­

техн и ч еск о й  арм атуры (проект №  5 0 0 9  С К Б "М осстр ой ")

3 . Клю чи для монтаж а п л астм ассо вы х сифонов (проект №  5 9 0 9  

С К Б  "М о сстр о й ")

4 . Р у ч н о е  приспособление для снятия ф асок на тр убах диам етром 

1 1 0 -1 6 0  мм (п р оект №  5 5 2 6  С К Б "М осстр ой ”)

5 . Н о ж о вка по д ер еву

6 . С ту сл о  дер евян н ое

7. Раш пиль плоский тупоносый 2 5 0  (Г О С Т  6 8 7 6 )

8 . Р у л е т к а  (Г О С Т  7 5 0 2 )

9 . Ш тан ген ц и р куль (Г О С Т  1 66)
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Прилож ение 1 

(сп р аво ч н ое)
О сн овн ы е показатели свой ства канализационны х труб

из полипропилена

№ № Н аим енование Ед. изм. П оказатель
ПП

1. Внеш ний вид - П о в е р х н о с т ь  и з д е л и я  
д о л ж н а  б ы т ь  р о в н о й  и
г л а д к о й . Д о п у с к а ю т с я  
незначительные продольные 
полосы и во л н и сто сть, не 
в ы х о д я щ и е  з а  п р е д е л ы  
д о п у ск о в  на д и ам етр ы  и
толщ ину стен о к  труб. На 
нар уж н ой , вн у тр ен н е й  и
торцевой п овер хно стях не 
д о п у с к а ю т с я  ц а р а п и н ы , 
трещины, пузыри, раковины 
И посторонние вклю чения, а 
такж е следы холодных спаев

2. П лотность к г / м 3
и деструкции материала 
9 0 0 - 9 5 0

3. Предел текучести при растяжении, М П а 2 5 ,0 - 2 8 ,0
не менее

4 . О т н о с и т е л ь н о е  уд л и н ен и е при
разрыве

% 100 ,0

5. М одуль упругости М П а 8 0 0 - 1 2 0 0
6. Т е м п е р а т у р н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  

линейного расширения
1 /° С

1о

7. Теплопроводность В т /  (м°С) 0 ,2 6

Примечание. Основные физико-механические показатели полипропилена 
характеризуют свойства трубной продукции из ПП при нормальных условиях 
(температура окружающего воздуха 2&С, относительная влажность 65%). При 
использовании трубных изделий из ПП для трубопроводов, сбрасывающих 
специальные стоки, указанные данные уточняются по таблицам для химической 
устойчивости полипропилена.
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Приложение 2
Канализационные фасонные части из полипропилена 

по DIN V 19560

д
мм

40 40 50 50 50 50 50 50 п о п о п о 110 п о

ос,
град. 45 87,5 15 30 45 67,5 80 87,5 15 30 45 67,5 87,5

Рис. 20 Отвод

Д,
мм

40 40 40 50 50 50 50 50 50 п о 11С п о ПО п о ПО ПО

д,
мм

40 40 40 40 40 40 50 50 50 40 50 50 50 п о 110 п о

а,
град. 45 67,5 87,5 45 67,5 87,5 45 67,5 87,5 45 45 67,5 87,5 45 67,5 87,5

Ъ

Рис. 21. Тройник
Д мм 50 п о 110 110
L

JСО 2L, 3L, 4L,

* L, -  длина обычного раструба 

Рис.22. Компенсационный патрубок

Д мм 40 50 50 п о
Д, ММ 32 32 40 50

Рис.23. Переход

Д, мм 110 п о ПО п о
Д2 мм п о 50 п о 50
Д3 мм п о ПО 50 50
а 0 67,5 67,5 67,5 67,5

Рис.24. Крестовина двухплоскостная

Рис.25. Крестовина одноплоскостная
- 4 5
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Д мм 50 ПО

Рис. 26- Ревизия с крышкой

Д мм п о 110
Д, ММ 40 50

Рис.27- Отвод комбинированный 90° с 
патрубком 45° для унитаза (правый и 
левый)

Д мм 110 п о
Д1 мм 40 50

Рис.28 Отвод комбинированный 90° с 
патрубком 30° (правый и левый)

Д мм 110 ПО п о
а , ь 90 45 22

L, мм 230 230 230

Рис.29. Отвод приборный для унитаза

Д мм ПО 110
L, мм 230 400

Рис.30. Приборный патрубок для унитаза

я

Дмм ! п о
Д1 мм 124
L, мм 160

Рис.31. Патрубок для подсоединения 
чугунных труб 
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я

Д мм 40 40 40 40 50 50
Д, мм 46 46 50 50 53,5 60
Д2 мм 24- 36- 24- 36- 24- 46-

32 40 32 40 32 55

Р и с .3 2 . П атрубок для подсоединения о тво дн ы х 
труб сиф онов

Д мм 40 50
Д 1 мм 32 40

Ри с. 3 3 . П атрубок переходный

Д мм 110 50 40

Рис. 3 4 . М уф та надви ж ная

Д мм ПО 50 40

Рис. 3 5 . М уф та

Д мм ПО 50

Р и с .3 6  Заглуш ка
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П рилож ение 3

Н ом енклатура пластм ассовы х сифонов производства фирмы

"V alsir" (И талия)

№ №
ПП

Н аим енование М атериал Конструкция Диаметр 
отводной 

трубы, мм
1 2 3 4 5

I . Сифон с латунной гайкой ПЭ

2 . Сифон для душа с низким ПЭ
подсоединением

4 0

5 0 x 4 0 *

3 . С и ф о н  д л я  в а н н ы  с ПЭ 
латунной гайкой

( 4 0

4 . С и ф о н  д л я  в а н н ы  с ПЭ 
латунной гайкой

5. Сиф он для стиральной ПЭ-ПП 
машины

50x40

5 0 x 4 0

6. Сифон для раковины с ПП 
п о д с о е д и н е н и е м  к 
стиральной машине

5 0 x 4 0

7 . Сифон для раковины с ПП 
ги б к и м  ш л а н го м  и 
п о д с о е д и н е н и е м  к 
стиральной машине

5 0 x 4 0
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т Y T s

8. Сифон для раковины ПП 4 0

9. Сифон для раковины с ПП 
п о д с о е д и н е н и е м  к 
стиральной машине

4 0

Ш. Сифон для биде ПП

11. С и ф о н   ̂ д л я  ПП 
двухсекционной мойки с 
п о д с о е д и н е н и е м  к 
стирельной машине

4 0

4 0

12. Буты лочны й сифон ПП 4 0

13. Сифон для писсуара ПП 4 0

14. С и ф о н  д л я  в а н н ы  с ПЭ 
л а т у н н о й  га й к о й  
(удлиненный тип)

5 0 x 4 0

15. Сифон ш арнирный для ПЭ 
ванны с латунной гайкой

4 0

16. С и ф он д л я  д у ш е в о го  ПП 
поддона

5 0
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П римечание.
*  О бозначение "5 0 x4 0 "указы вает на ступенчатое изменение 

диам етра отводной трубы сифона:
4 0  мм  — диам етр трубы в  центральной части 
5 0  м м  -  диам етр установочного конца трубы
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ГОЛОВНОЙ ИНСТИТУТ ДЕПАРТАМЕНТА 
ГРАДОСТРОИТЕЛЬНОЙ ПОЛИТИКИ 

РАЗВИТИЯ И РЕКОНСТРУКЦИИ ГОРОДА ГУП 
"НИИМОССТРОЙ" ОКАЖЕТ СТРОИТЕЛЯМ 

КВАЛИФИЦИРОВАННУЮ ПОМОЩЬ, 
ВЫПОЛНЯЯ СЛЕДУЮЩИЕ РАБОТЫ:

Э К ом плексны й контроль к ач ества  п рои зводства стр ои тельно­
м о н т а ж н ы х  р аб о т  на в с е х  э т а п а х  с о о р у ж е н и я  
о бъ екто в:

-  устройства дорог и фундаментов,
-  возведения несущих и ограждающих конструкций,
-  монтажа инженерных коммуникаций,
-  выполнения отделочных работ,
-  монтажа оконных блоков,
-  гидро-, тепло-, звукоизоляции и герметизации зданий.

Э О б сл едо ван и е технического состояния зданий и сооруж ений 
с выдачей рекомендаций по устранению  деф ектов, 
их предупреждению и усилению  конструкций;

З Н ауч н о е  сопровож дение сооруж ения объектов;
ЗЛ иц ензи рование строительной деятельности ;
3  С ер ти ф и к ац и о н н ы е и сп ы тан и я  и сер ти ф и к а ц и я  лю бой  

строительной продукции;
З Ф и зи ко -м ехани чески е испытания строительнны х материалов: 

п е с к а , щ е б н я , б е т о н о в ,  д о б а в о к , г р у н т о в ,  
ге р м е т и з и р у ю щ и х  м а с т и к , с т е к л о п а к е т о в ,  
уплотняющ их прокладок и др.

Предлагаем нормативную
документацию по современным технологиям 
выполнения строительно-монтажных работ.

117192, Москва, Винницкая ул., д.8 
Тел.(095) 147-40-71; факс (095) 147-41-12 e-mail: 

info@infostroi.ru

http://files.stroyinf.ru


ПРАВИТЕЛЬСТВО МОСКВЫ

КОМПЛЕКС АРХИТЕКТУРЫ, СТРОИТЕЛЬСТВА, 
РАЗВИТИЯ И РЕКОНСТРУКЦИИ ГОРОДА

ГУП «НИИМОССТРОЙ»

И З М Е Н Е Н И Е  №  1

в  Т е х н и ч е с к и е  р ек о м ен д ац и и  
Т Р  83  — 9 8  по п р о е к ти р о ван и ю  
и м о н та ж у  в н у т р е н н и х  си сте м  

к ан ал и зац и и  здан и й  
и з  п о л и п р о п и л ен о вы х тр у б  

и  ф а с о н н ы х  ч а ст е й

М о с к в а — 2 0 0 4



Н а ст о я щ и е  и з м е н е н и я  в  Т Р  8 3  — 9 8  по п р о е к т и р о в а н и ю  и м о н т а ж у  
в н у т р е н н и х  си ст ем  к анал и зац и и  здан и й  из п ол и п р о п и л ен о вы х тр у б  и ф а с о н н ы х  
ч а с т е й  р а зр а б о т а н ы  Г У П  « Н И И М о сстр о й »  по з а к а з у  У п р а вл ен и я  н а у ч н о -  

т е х н и ч е с к о й  п олитики в  стр о и тел ьн о й  о тр асл и  Д еп а р та м ен та  гр а д о стр о и тел ьн о й  
политики, развития и рекон стр укц и и  города в р ам ках до говор а 20  — 4 0 /0 2  о т 20 .12 .02  

(этап 6).
Н асто я щ и е и зм е н е н и я  к  Т Р  8 3  — 9 8  р а зр а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  С П  

4 0 — 107 — 2 0 0 3  «П р о ек т и р о ва н и е , м о нтаж  и э к сп л уатац и я  си с т е м  в н у т р е н н е й  
к ан ал и зац и и  здан и й  и з п ол и п р о п и л ено вы х тр уб  (п .4 .23 , Б С Т  № 1, 2004) с  ц ел ью  

п о в ы ш е н и я  п о ж а р о б е з о п а с н о с т и  э т а ж е с т о я к о в  з д а н и й , в ы п о л н е н н ы х  и з  

п ол и п р о п и л ен о вы х к ан а л и за ц и о н н ы х тр уб  и ф а с о н н ы х  ч а с т е й  в  с о о т в е т с т в и и  с 

тр еб овани ям и  С Н и П  2 1 —0 1 —97* «П ож ар ная б езо п а сн о ст ь  зданий и со ор уж ени й » 

и М Г С Н  4 .0 4  — 94  « М н о го ф у н к ц и о н а л ьн ы е  зд ан и я  и к о м п л е к сы » .
И з м е н е н и я  п о д го т о в л е н ы  по р е з у л ь т а т а м  с е р и и  о г н е в ы х  и сп ы т а н и й  

ф р агм ен то в  к а н ал и зац и о н н ы х сто я к о в  и з  п ол и п р о п и л ено вы х тр уб  ди ам етром  110 

м м , п р о в е д е н н ы х  в  2 0 0 3  г. Ф Г У  « В Н И И П О »  М Ч С  Р Ф  п р и  у ч а с т и и  Г У П  
«Н И И М о сстр о й »  и ЗА О  « У Н И Х И М Т Е К ». Б ы л о у ст а н о в л е н о , ч то  наибольш им  
пределом  о гн есто й к о сти  (Е1 180) о бладает вар и ан т у зл а  п р оход а канал и зац и он но го  

сто я к а  и з  п ол и п р о п и л ен о вы х тр уб  ч е р е з  о гн е за щ и т н о е  п о к р ы ти е  тол щ и ной  180 
мм с  и сп о л ьзо ван и ем  п р оти воп ож ар ной  м у ф ты  «О Г Р А К С  — П М » с  о гн езащ и тн ы м  

терм орасш ир яю щ им ся материалом « О Г Р А К С —Л », р азр аб о тан н ы м  сп ец иально для 

этой цели ЗА О  « У Н И Х И М Т Е К ». П р едел  о гн е ст о й к о ст и  ти п о во й  к о н стр у к ц и и  
у зл а  п р о хо д а с п р и м ен ен и ем  б ето н н о го  во р о тн и к а  н е  п р е в ы ш а е т  0 ,3 2  ч.

П р и  п о д го т о в к е  и зм е н е н и я  и с п о л ь з о в а н ы  о т ч е т н ы е  м а т е р и а л ы  Ф Г У  
«ВН И И П О » М Ч С  Р Ф  по о гн евы м  испы таниям  р азл и чн ы х вар и ан то в узл о в  п рохода 

к а н а л и з а ц и о н н о г о  с т о я к а  и з  п о л и п р о п и л е н о в ы х  т р у б  ч е р е з  п е р е к р ы т и е , 

р азр аб о тан н ы е ЗА О  «У Н И Х И М Т Е К » «П р оти воп ож ар н ая м уф та «О ГР А К С  —П М », 
а т а к ж е  т е х н и ч е с к и е  у сл о ви я  (Т У  5 2 8 5  — 027  — 1 3 2 6 7 7 8 5  — 04).

Н а сто я щ е е  и зм е н е н и е  со гл а со ва н о  с У п р авл ен и ем  н а у ч н о -т е х н и ч е с к о й  
п олитики в  стр о и тел ьн о й  о тр асл и  Д еп ар там ен та  гр ад о стр о и тел ьн о й  политики, 

р а з в и т и я  и р е к о н с т р у к ц и и  г о р о д а ,  У п р а в л е н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о й  
п р оти во п ож ар н о й  сл у ж б ы  г. М о ск вы , с А О  «М о сп р о ек т»  и ГУ П  «М Н И И Т Э П ».

У к а з а н н о е  и з м е н е н и е  в Т Р  8 3  — 9 8  в н е с е н о  П р и к а зо м  р у к о в о д и т е л я  

Д е п ар там ен та  гр ад о стр о и тел ьн о й  политики, р азви ти я  и  р е к о н стр у к ц и и  го р о д а 
М о с к в ы  о т  1 3 .0 2 .0 4  № 23.

И з м е н е н и е  в  Т Р  8 3  — 98  р а з р а б о т а н ы  к .т .н . А .В .С л а д к о в ы м , н а у ч н ы м  

со тр уд н и к о м  Р .Б . Ш е х т е р  (ГУ П  «Н И И М о сстр о й »).



Правительство Москвы 
Комплекс архитектуры, 
строительства, развития 
и р ек он стру к ц и и  
города

И зм енение в Т ехн и ч еск и е 
рекомендации по проектированию и 
м он таж у вн утрен н и х си стем  
кан али заци и  здан ий из
полипропиленовых труб и фасонных 
частей

Изменение №1 
к ТР 8 3 - 9 8  
в в о д я т с я  
впервые

1. П .п.2.1., 2.2., 2.3. и 2,4 (абз.4-6) раздела 2 «Особенности 

проектирования внутренних систем канализации из полипропиленовых труб»
исключить.

2. В  раздел 2 включить следующие пункты:
2.1. При проектировании систем внутренней канализации 

многоэтажных жилых зданий и зданий социально-культурного назначения 

для обеспечения требований пожаробезопасности рекомендуется
предусматривать противопожарные преграды в виде муфт со вкладышем из 

огнезащитного терморасширяющегося (вспучивающегося) материала, 
обладающих пределом огнестойкости от Е1 120 до Е1 180.

2.2. При проходе канализационного стояка из полипропиленовых 

труб наружным диаметром 110 мм сквозь железобетонные перекрытия на 

стояке на каждом этаже под перекрытием (в проеме перекрытия) зданий 

высотой до 75 м следует устанавливать противопожарную муфту типа 

«О ГРА КС -ПМ -1Ю ) длиной 60 мм с огнезащитным терморасширяющимся 

материалом «О ГРА КС -Л » на основе полимерного материала с минеральным
наполнителем толщиной 10 мм, отвечающим требованиям Т У  285-027- 

13267785-04 ЗА О  « У Н И Х И М ТЕ К » . Вид и размеры противопожарной 

муфты «О ГРА КС -П М -И О » приведены на рис. За.
Примечание: Под перекрытием зданий высотой более 75 м следует  

устанавливать противопожарную муфту « О ГР А К С -П М -И О » длиной

1 2 0  мм с толщиной огнезащитного материала « О Г Р А К С -Л »  10  мм.

Разработаны:
ГУП «НИИМосстрой» 
Внесены:
Управлением научно- 
технической политики в 
строительной отрасли

Утверждены:
Начальник Управления научн о- 
техн и ч еской  политики в 
строительной отрасли

А. Н. Дмитриев
«30» декабря 2003 г. _______

Дата введения 
в действие

«13» февраля 2004 г.
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Рис. За. Противопожарная муфта «ОГРАКС-ПМ-ИО»:
1- корпус из листовой стали; 2 -  замковое устройство; 3 -  уш ко корпуса для крепления 

м уф ты  к п ер екры ти ю ; 4 -  о гн езащ и тн ы й  терм орасш иряю щ ийся 

(вспучиваю щ ийся) материал « О Г Р А К С - Л »
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2.3. Схема конструкции узла прохода канализационного этажа стояка 
из полипропиленовых труб сквозь железобетонные перекрытия с 

использованием противопожарной муфты «О ГР А К С -П М » приведены на 

рис. Зб.
2.4. При проходе горизонтального канализационного трубопровода 

из полипропиленовых труб диаметром 110 мм сквозь стены толщиной не 

менее 100 мм помещений и частей зданий, равноценных по функциональной 

пожарной опасности, на трубопроводы с каждой стороны стены следует 

устанавливать противопожарные муфты «О ГР А К С -П М -110» длиной 60 

мм.
Схемы конструкции узла прохода горизонтального канализационного 

трубопровода из полипропиленовых труб сквозь стены помещений с 

использованием противопожарной муфты «О ГРА К С -П М » приведены на 

рис. Зв.
2. Раздел 4 «Особенности монтажа систем внутренней канализации 

зданий из полипропиленовых труб из фасонных частей» дополнить п.4.29:
п.4.29. Технология выполнения узла прохода канализационных стояков 

из полипропиленовых труб сквозь перекрытия зданий и горизонтального 

трубопровода из полипропиленовых труб сквозь стены зданий включает:
- обертывание трубопровода рулонным гидроизоляционным 

материалом на толщину перекрытия или стены;
- установку противопожарной муфты «О ГРА КС -П М » на трубопровод 

и ее фиксацию замковым устройством (при заглублении муфты в проем 

перекрытия или стены);
- заделку полости между трубопроводом и стенками проема перекрытия 

или стены цементным раствором;
- установку противопожарной муфты «О ГРА КС -П М » на трубопровод 

и ее фиксация замковым устройством (при установке муфты под 

перекрытием);
-крепление ушков муфты к перекрытию с помощью дюбелей или 

анкерных болтов (при установке муфты под перекрытием).
- 3-
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Рис. Зб. Схемы конструкции узла прохода канализационного этажа стояка из 
полипропиленовых труб сквозь железобетонное перекрытие с 
использованием противопожарной муфты «ОГРАКС-ПМ»:

I -  при установке муфт под перекрытием; II-при установке муфт с заглублением в 

проем перекрытия
I-железобетонное перекрытие, 2- канализационный стояк из полипропиленовых труб;

3-рулонный гидроизоляционный материал; 4-заделка проема раствором; 
5- противопожарная муфта «О ГРА КС -П М »; 6-крепление муфты к 
перекрытию металлическими дюбелями (анкерными болтами)
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Рис. Зв. Схемы конструкции прохода горизонтального канализационного 
трубопровода диаметром 110 (160) мм полипропиленовых труб 
сквозь стены помещений здания с использованием 
противопожарной муфты «ОГРАКС-ПМ»:

1-стена; 2 -  канализационный трубопровод из полипропиленовых труб; 3 - рулонный 
гидроизоляционный материал; 4 -заделка проема; 5 -противопожарные 
муфты « О Г Р А К С - П М » ; 6 -р азо гнуты е ушки крепления муфты.
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Заказы на приобретение 
документации направлять:

НИИМосстрой -  по адресу: 
119192, Москва, Винницкая улица, 8 

Телефон факс (095) 147-40-71 
Отдел научно-технической информации 

e-mail: info@  infostroi.ru

Идентификационный номер 7729258716  
Гагаринский Комбанк, БИК 044525429  
корр. счет Ms 30101810400000000429  
расч. счет Ms 40602810000000001809



Научно-исследовательский институт 
московского строительства

НИИМосстрой

Экспертны й базовый центр:

осушествдяет контроль качества строительно* монтажных 
и специальных работ, строительных материалов, изделий и 
конструкций;

^  готовит материалы для получения и прохдекия лицензий.

И спы тательны й центр 
"М осстройиспытания*':

rge
выполняет сертификационные испытания строительные 

материалов, изделий и конструкций.

О рган сертиф икации 
"М осстр ой сер ти ф и кац и я":

провозит работы по сертификата!.

НИИМосстрой располагает современной лабораторной 
службой для проведения всех видов испытаний.

Заявки на выполнение работ просим направлять 
по адресу: 117192, Москва, Винницкая ул., 8 

Тел. 147-40-02; факс 147-41-12

ТР 83-98

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293853/4293853666.htm

