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КОЛОНН И ФУНДАМЕНТОВ

Разработана
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Входит в комплект карт К К Т—4 .1 —1

Монтаж каркасных зданий 
из сборных железобетонных элементов 

серии И И -04

Откорректирована и рекомендована 
ВНИПИ труда в строительстве 
Госстроя СССР для внедрения 
в строительное производство

Взамен К Т - 4 .1 -1 8 .4 -7 3

1. О Б Л А С ТЬ  И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1 .1 . Карта предназначена для организации труда рабочих при замоноличивании сты­
ков колонн и фундаментов.

1 .2 . Показатели производительности труда

Примечание. В затраты труда включено время на подготовительно—заключительные 
работы (4 % ) и отдых (1 2 % ).

1 .3 . Снижение затрат труда и повышение выработки рабочих достигается за  счет 
четкой организации труда в звене и применения механизированной установки для зам о - 
нопичивания стыков.

2 .1 . До начала работ необходимо: провести наружный осмотр установки; промыть 
водой шланги; подготовить инструменты и площадку для приема бетонной смеси; очис­
тить и промыть стаканы фундаментов.

2 .2 . Работы следует выполнять, строго соблюдая правила техники безопасности 
и охраны труда рабочих согласно СНиП Ш—А . 1 1 -7 0 , 8 1 4 .

По карте По ЕНиР

Выработка на 1 чеп.-день, стыков 
Затраты труда на один стык, чеп.-ч

2 3 ,5  9 ,7
3 ,4  8 ,3

2. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

3 . ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМ ЕТЫ  И ОРУДИЯ Т Р У Д А

3 ,1 . Исполнители:

бетонщик 1 У  разряда 

бетонщик Ш *

(Бх) -  1
(б2) -  1

3 0 0 6 0 0 , г . Тупа, проспект Ленина, 1 0 8 .

квартиры в рассрочку

http://paritet.stroyinf.ru/work.html


3 .2 .  Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

ГОСТ,
N° чертежа

Количество,
шт.

Установка для замонопичивания стыков, Чертеж  Р 1 У - 1 0 5 0 .0 4 .0 0 .0 0
в комплект которой входят: К ТИ  МПС С С С Р  1

реконструированный плунжерный на­
сос С -2 6 3 ;

компрессор К С Э -6М ;

две поворотные бадьи объемом  по 
0 ,8 5  м ;

наклонная эстакада размером  1 x 1 ,5  м

Соединение быстроразъемное

Скребок на удлиненной ручке

Шланг воздушный диаметром 3 8  мм, 
длиной 10  м

Шланг материальный диаметром 5 0  мм, 
обшей длиной 1 0 0  м

Сопло диаметром 2 8 - 3 2  мм

Строп двухветвевой грузоподъемностью  
длина ветвей 4  м

Л ом  монтажный 

Кувалда (5 ,5  к г )

Терка деревянная

Чертеж  Р 1 У —1 0 5 0 .0 2 .1 4 .0 0 .0 0
того  же института 5

Чертеж  HCWD60 - 0 0  ,
треста Ленинградоргстрой 1

ГО СТ 8 3 1 8 - 5 7  1

Т о  же 1

1

т, РЧ —5 0 7 -7  2  ч
ЦНИИОМТП ' 1

ГОСТ 1 4 0 5 -7  2 2

ГО СТ 1 1 4 0 2 - 6 5  2

2

4 .  ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ Т Р У Д А

4 ,1 .  Операции по замонопичиванию стыков выполняют в следующем порядке: при­
нимают бетонную см есь в поворотные бадьи; раскладывают и соединяют материальный 
шланг; подают и разгружают бадью в бункер растворонасоса; подают бадью под з а г ­
рузку; замоноличивают стыки колонн с фундаментами; заглаживают поверхность бето­
на; выбивают из стыков клинья и заделывают отверстия»

1 9 0 1 2 1 , Ленинград, Ф -1 2 1 ,  Набережная Мойки, 1 2 2 . 

х х )
Рабочие чертежи можно приобрести в Бюро внедрения ЦНИИОМТП.





К Т -4 .1 -1 8 .4 -7  7 4.4. Описание операций

№ по 
гра­
фику

Наименование операций, их продолжительность,Х Исполнители и орудия труда; 

характеристика приемов труда

1 2

1 riPH FM  ПЕ ГОН НОЙ С М Е С И ; 1 мин; ^2* опрокидные бадьи, скребок на удлиненной 
ручке

Бетонщик Б^ следит за  выгрузкой бетон­

ной смеси из кузова самосвала в бадьи, 

после чего  скребком очищает кузов от 

остатков бетонной смеси

2 РА С К Л А Д К А  И С ТЫ К О В К А  М А Т Е Р И А Л Ь Н О ГО  Ш ЛАН ГА; 3 мин; Б ^  быстроразъ­
емные соединения, шланги

Бетонщик Б^ раскладывает материальный шланг в соответствии со схемой органи­

зации рабочего м еста  и при помощи быстроразъемных соединений состыковывает 

е го

3,4 С ТРО П О В К А , П ОДАЧА И Р А З Г Р У З К А  Б АД ЬИ ; В О ЗВ РАТ БАДЬИ  К  М Е С Т У  ЗА­
ГРУЗК И ; 2 мин; Б£; строп

Бетонщик Б^ цепляет крюки стропа за  пет­

ли бадьи. По его  сигналу машинист крана 

подает бадью к приемному бункеру раство- 

ронасоса. Бетонщик переходит туда же, от­

крывает секторный затвор бадьи, и бетонная 

см есь через вибросито поступает в прием­

ный бункер. Разгрузив  бадью, бетонщик за­

крывает секторный затвор и подает коман­

ду машинисту крана возвратить бадью  к 

м есту  загрузки, гд е  принимает и расстроповывает ее

4

х )
На Ю стыков.



Продолжение КТ—4.1-18.4-77

1

5 ЗАМ О Н О ЛИ ЧИ ВАН Н Е С Т Ы К А  КОЛОННЫ  С  Ф У Н Д А М Е Н ТО М ; ЗП мин; Б , Б^  

установка д ля  замонотичивания сты ков

Е-.;онщик направляет сопло форсунки в зазоры  

меж ду гранями колонны и станками стакана 

фундамента и зап олняет  их бетонной см е­

сью . Бетоншик Б^ подает сигналы  машинис­

ту  установки на включение и выключение на­

соса , а такж е при необходимости переносит 

материальный шланг

6, 7 ЗАГЛАЖ И В АН И Е П О В Е РХ Н О С ТИ  С ТЫ К А ; ВЫ БИ ВАН И Е К Л И Н ЬЕ В ; 53,5 мин; 

B j ,  Б^; деревянны е терки, лом ы , кувадды

Бетоншики Б^ и Б^, заполнив стыки бетонной см есью  и уплотнив е е  штыкованием, 

терками заглаж иваю т бетон  на поверхности сты ка. Затем, по достижении бето­

ном в сты ке 50% проектной прочности, бетоншики с помощью кувалд и лом ов 

выбивают клинья, а отверстия заделы ваю т бетонной см есью  или раствором

Технологическая карта КТ-4.1-18.4-77

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293854/4293854028.htm

