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вых за т р а т , материально-технические ресурсы, требования по тех­
нике безоп асн ости , охема производства работ.

Карта предназначена для производителей р абот, м астер ов, 
рабочих, а также организаций, рвзрабатывапцих проекты производ­
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В В Е Д Е Н И Е

Технологическая карта на футеровку трубопроводов д е ^ в я н -  
ш  рейками входит в комплекс технологических карт на строи­
те л ь ст в о  подводных переходов»

Карта разработана в  соответствии о требованиями СН 4 7 -7 4  
ж Руководством по разработке типовых технологических карт в 
стр о и тел ьст ве•

Квалификация исполнителе! ж тарификация выполняемых ими 
работ приняты в соответстви и  о Тарифно-квалификационным спра­
вочником» утвержденным Государственным Комитетом С овета Минист­
ров СССР по делам отроительетва ж Государственным Комитетом 
Совета Мнянстрсз СССР по вопрооам труда и заработной платы от 
2 8  января 1969 г .  Л 8/34*

Калькуляция трудовых затрат составлен а ь соответстви и  о 
Едиными и ведомственными нормами и расценками на строительные, 
монтажные ж ремонтно-строительные работы (ДО-13] .

При разработке карты использована основная нормативная ж 
тех н и ч ео к п  литература [1 -1 3 }  *
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I .  Облаоть применения

1 * 1 *  Т ехн о ло гач еокая  карта р азр аботан а на комплвко работ 
по оплошной ф утеровке готовыми деревянными рейками трубопрово­
д ов  диаметрами 1 0 2 0 -1 4 2 0  мм при ст р о и т е л ь ст ве  подводных перехо­
д о в .

1 . 2 *  Сплошная ф утеровка применяется при укладке трубопро­
во д о в  ч е р е з водные преграды в  скальны х гр у н тах , содержащих ще­
бен ь и другие тверды е включения, опособом п р отаски ван и я. Произ­
в о д и т ся  о целью 8аадитн изоляционных покрытий тр убоп р оводов.

1 . 3 .  При р азр аб отк е  техн ологи ческой  корты приняты оледу­
ющие походные положения:

диаметры трубопроводов -  1 0 2 0 -1 4 2 0  мм;
длина плети трубопровода -  1 0 0  м;
трубопровод изолирован и п одготовлен  к ф утер овке! 
ф утеровочпая р ей ка сечением  3 2 x 6 0  мм и длиной 2 - 4  м (у с л о в ­

но принята по ТУ 1 0 2 - 1 4 - 7 5 ) .
1 * 4 *  Работы выполняются в  летний период и в е д у т с я  в  одну 

дневную смену продолжительностью 6 ,8 2  ч .
1 * 5 .  При изменении одного и з условий области  применения 

техн ологи ческую  к ар ту  необходимо п р и вязать  к  местным условиям* 
При привязке уточняю тся и корректирую тся обьемы р а б о т , 

с р е д с т в а  м еханизации, п отр ебн ость в  м атер и альн о-техн и чески х 
р е с у р с а х , см ен й ооть.
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2 .  Организация и техн ологи я 
стр о и тел ьн о го  процесоа

2 Л »  До начала ребот по ф утеровка необходимо! 
выложить п леть трубопровода на леж ки; 
проверить к а ч е с т в о  изоляционного покрытия; 
д о ста в и ть  на стройплощадку футеровочную р ей ку , необходимые 

м атериалы , приспособления и инструменты;
п од готови ть площадку для и зготовлен и я  проволочных ск р у то к  

и п о я со в ;
п од готови ть к работе машины, оборудован и е, приопоообления 

и инструменты,
2 . 2 .  В о о с т а в  р абот.р ассм атр и ваем ы х к а р т о й ,в х о д и т ; 
р а зв о зк а  и р аск л адк а п ак етов  ф утеровочной рейки вдоль тру­

б оп р овода;
р аокладка р еек  по длине трубоп ровода;
ф утеровка трубопровода рейками о помощью д ву х  п о я со в .
Схема футеровки приведена на ри сун ке.
2 . 3 .  Работы по ф утеровке выполняются в  следующей техн ол о­

ги ческой  п о сл е д о в а т е л ь н о ст и j
Пакеты р еек  р а з в о з я т с я  от приобъектного оклада и расклады ­

ваю тся  трубоукладчиком вдол ь трубопровода о интервалом 2 0  м ;
и з п а к ето в  рейки расклады ваю тся вручную по длине трубопро­

вода ч е р е з 2 - 4  м ;
одновременно о этими работами п р ои зводи тся  за г о т о в к а  про­

волочных ск р у то к  на специально подготовленной площ адке;
ф утеровка трубопровода вы лолн яетоя о помощью д в у х  пояоов 

и з техн и ческой  резины, на которые раокладываю тоя рейки о учетом  
покрытия 3/4 окружности трубоп ровода;

рейки на п о я са х  подводятоя под трубоп ровод, прижимаются к  
е г о  поверхности и после укладки под п ояса  остальной чаоти  р е е к , 
закр епляю тся  проволочными скрутками ч е р е з  I  м ;

после устан овки  скр у то к  пояса онимаютоя и ф утеровка выпол­
н я е т ся  д ал ее  в  аналогичной п осл ед о ва тел ьн о ст и ;

в проц ессе работ п леть трубопровода поддерж ивается тр убо­
укладчиком Т 1 5 - 3 0 .

2 . 4 .  Работы по ф утеровке выполняются комплексной бригадой 
в к ол и ч естве семи ч е л о в е к .
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Р и сун ок, Схема футеровки трубопровода деревянными рейками* 
а -  п р ои зводство  работ по ф утеровке одной п лети ; б -  ф утеровка тр у ­
бопровода рейками о помощь» д ву х  п о я со в ; в -  ф утеровка н еск о льки х  
м ю т е й ; г -  футерованный у ч а ст о к  трубопровода.
I -  футерованный у ч асток  трубоп ровода; 2 -  Трубоукладчик Т 1 5 - 3 0 ;
3 -  зако ди р ован н ы й  у ч асток  тр убоп р оводе! лен ки ; 5 -  п акет ф у тв- 
ровочной рейки; 6 -  ф утеровочная р ей ка; ? -  переносные п о я с а ;
6 -  прополочная ск р у тк а*
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2 . 5 .  С остав комплексной бригады и график выполнения работ 
приведены в табл . I .

2 . 6 .  Калькуляция трудовых ватрат приведена в таб л . 2 *
2 . 7 .  Методы и приемы труда рабочих при выполнении работ по 

футеровке трубопровода а технологической карте не представлена 
и разрабатываются отдельными картами трудовых процеооов.
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CD
T а б л ад a 1

График выполнения работ на 100 м трубопровода

[Едини- |
Наименование !па яз- Объем

работ рлере- работ
{ ния

i !
j
i

1

|

i_____

Гоудо-1 Твудо- f 
еикаствемкость | 

ва [на ЮОа ; 
едиш-1 трубе- | 
цу из-; провода,|
££8 ре- Ч2Л.-Д°НЬ 

кия., | j
ч ел .-ч  [

Состаз 
бригады

Время, ч

8 о~ t

71Выкладка плетей 
; трубопровода на 
лежти;

диаметр 102Смц 100 и 
то же J220мм "

"  1 4 2 ( Ц  п

Изготовление npof- 
|золочных скруток 
{на 100 м трубо- 
(провода
диаметр 1020 мм 
то же 1220 ш 

" 1420 мм

Сплошная футеров­
ка трубопровода 
деревянными рей­
ками;

I  тW

то же 1220 мм 
1420 мм

0,14 
0 Д 9  
0,23

10,5 i 1,54 
12,43 { 1,82 
14,53 ! 2,13

12.3 
1 2 , 2
12.3

ыашзнист крана- 
трубоукладчика 
:6 разр. - I 
: Йзолирстпики:
3 разр. - 3 
2 разр* - 3

1.5

! ,
; Т  Г ,  I I

10,25
:0,24
!0,42

I ‘ 

! ;

i

100 и I 36

1
fi
\5,28п т 46 6,75п I 53 i ❖.а

Апкатурвдга: 
^ З ' р г з р *  -  I  
,2 разр. - I
f
(
!Машинист коана- 
;трубоунладне ка 
{6 разр. - I 
Изолировщики:
;3 раэп. - 3 
2 Ъазо. - 3

0,9,

т о :

i >

u .u ,/ r t  1

i . 4 j ; t
с г ^ — i

i 1
' i

Условные обозначения:
-  трубопровод диаметром Г020 :ги 

ез -  то se * 1220 ш
э  -  w 1 4 2 0  мгл

5 . 5 7
7 ± / 7 : 1ЛЛ



Т а б л и ц а  2
Калькуляция трудовых затрат (на 100 м трубопровода)

Обосно­
вание

Наименование
работ

Е Д И Н И - ;
ца и в - |  
ме ре­

ния

Норма
Объем времени 
работ на еди­

ницу из­
мерения, 
чел.-ч

................
Затраты 
труда на 
общий объ­
ем работ,
чел.-день

ЕНиР 
5 39-16 
п. 16 "а",
п.17 иа\

Выкладка плети 
трубопровода на 
лежки

диаметр 1020 мм 100 м I 10,5 1,54
"би то же 1220 мм п I 12,43 1,82
п.18 ’’а’*,
"о" "  1420 мм п ! I 14,53 2,13

ЕИиР
5 38-I-I3  
табл.2 
п* 4 мбн

Заготовка прово­
лочных скруток

диаметр 1020 мм I  Т 0,14 12,3 0,25
$ 38—I —И то же 1220 мм и 0,19 и 0,34
табл Л 
п *1 * 2

" < Г

ВНиР 
§ 31-42

*  1420 мм и 0,23 It 0,42

Сплошная футеров­
ка трубопровода 
деревянными рей­
ками

диаметр 1020 мм 100 м I 36 5,28
то же 1220 мм w I 46 6,75

*  1420 мм It
I 53 7,8
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3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧВСКИЕ ПСКАЗАТШ

Т а б л и ц а  3

Наименование
Единица
ивмере-tract

Диаметр трубопровода, 
мм

ПШ1
1020 1220 I *120

Производительность брига­
ды в смену М 102,7 81,48 70,31

Трудоемкость на 100 м фу­
теровки трубопровода чел.-день 6,62 8,57 9,93

Затраты машно-смен при 
Футеровке трубопровода мат.-ом. 0,97 1,22 1,42

Выработка на одного чело­
века в смену м 14,7 11,64 10,0

Численность бригады чел. 7 7 7

Примечание .Дродолдитедыюоть работ по футеровка IQ0 ы трубопровода
составляет:

для диаметра 1020 мм - 6,64 ч 
то же 1220 мм -  8,37 ч

" 1420 мм -  9,7 ч
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4 .  МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

4 .1 *  П отребность в  машинах, м ехан и зм ах , оборудовании, и н ст­
рументе и инвентаре приведена в  т а б л . 4

Т а б л и ц а  4

Наименование Марка,
ТИП

Коли­
ч е с т ­

в о ,
штук

К р аткая  тех н и ч еск ая  
х а р а к т е р и ст и к а .

ГОСТ или Т}

Трубоукладчик И 5 3 0 В I Грузоподъем н ость 1 5  т 
Наибольший вылет крюка при 
подъеме м аксим альн ого гр у за  
2 м
Высота подъема крюка 5 м 
С корость подъема гр у з а  7+ 
+ 16 м/мин*
С кор ость передвиж ения:

вп ер ед  -  5 ,4 6  км/ч 
н а за д  -  4 ,4 3  км/ч

Габаритные разм еры :
длина -  4 3 8 0  мм 
ширина -  4 3 1 0  мм 
вы сота  -  6 5 6 0  мм

М асса 2 4 ,9 5  т

М еханические
ножницы

I

Ключ для про­
волочных скр у­

ток

2

Кувалда I

Топоры 2 ГОСТ 2 3 5 8 - 4 3

Ножовка руч­
ная по д ер еву 2

Ломы строи­
тельны е , 

стальны е 2 ГОСТ 1 4 0 5 -6 5

Метр металли­
ческий , СКЛАД­

НОЙ I ГОСТ 7 2 5 3 -5 4

I I



4,2. Потребность в ооновных материалах приведена в табл. 5

Т а б л и ц а  5

Расход материалов на 100 м трубопровода

Диаметр 
трубо­
провода ,

мм

Количест­
во реек,

шт.
(по окруж­
ности 
трубопро­

вода )

Объем 
реек 
X сече­
нием
32x60 мм),

U5

Проволока вязальная 
диаметром 6 мм

м

1

т

1020 64 10,4 640 0,142

1220 64 12,3 850 0,189

1420 74 14,2 1250 0,235
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5* ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

5 .1 . Общие положения

5.1 Л . При выполнении работ по футеровке трубопровода не­
обходимо руководствоваться действующими нормативными документами: 

Строительными нормами и правилами [4] или их последующим 
изданием.

Правилами техники безопасности при строительстве магистраль­
ных стальных трубопроводов £5].

Каталогом спецодежды, спецобуви и предохранительных прис­
пособлений для рабочих, строительных организаций и предприятий 
Миннефтегазотроя [7].

5Л .2. К выполнению работ по футеровке трубопровода могут 
быть допущены рабочие:

достигшие восемнадцвтилетнего возраста; 
прошедшие медицинское освидетельствование на основании 

приказа Минздрава СССР № 400;
сдавшие экзамены квалификационной комиссии по профессии; 
имеющие удостоверения установленного образца; 
прошедшие вводный инструктаж по технике безопасности и 

охране труда;
прошедшие инструктаж по технике безопасности непосредст­

венно на рабочем месте (рабочие комплексных бригад должны быть 
проинструктированы по всем видам работ, выполняемым бригадой).

Примечание. Повторный инструктаж должен проводиться для 
всех рабочих не реже одного раза в три месяца. Проведение инс­
труктажа регистрируется в специальном журнале.

5 .2 . Работы по футеровке трубопровода

5 .2 .1 . Перед началом работ необходимо:
привести в порядок рабочее место и проходы, освободив их 

от мусора и посторонних предметов;
проверить исправность полученного инструмента, инвентаря 

и других приспособлений,
5 .2 .2 . На поверхности рукояток строительных инструментов 

не допускаются выбоины и сколы. Рукоятки должны быть гладко об­
работаны и надежно закреплены. Рабочие части инструмента не
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должны им еть т р е д а ,  за у сен ц ев  в  п оо ечек ,
5 * 2 , 3 .  При р аб оте клиньями или зубилами о помощью кувалд 

надлежит применять клинодоржатели о деревянной рукояткой длиной 
не менее 0 , 7  м.

5 * 2 * 4 ,  При рубке проволоки во  время и зготовл ен и я  хомутов 
о л ед у ет  п о л ь з о в а т ь с я  защитными очками о м еталлической сеткой  я 
рукавицами,

5 . 2 . 5 ,  Механизированные операции по за г о т о в к е  и обработке 
арматуры (выпрямление» р а з к а , гн утье и д р ,)  оледует выполнять в 
отдельном  помещении или на специально отведенном у ч а с т к е ,

5 . 3 .  Работа иа самоходных грузоподъемных машинах 
и механизмах

5 % З Л . Яри работа на самоходных грузоподъемных машинах 
и механнамах ( трубоукладчики, автокраны и д р *) оО язатедьво  
оо б ло дать  следующие п р авш и *

машшшст грузоподъемной машины но должен о т л у ч аться  от нее 
В течение всего времени работы;

во время подъема трубопровод должен быть надежно охвачен 
стальным стропом или полотенцем;

необходимо строго следить, чтобы вео гр у за  не превышал нор­
мы для данного вылета стрелы;

ст р е л а  гр узоподъем ного механизма должна у ота я а вл и ва ть о я  т а к ,  
чтобы подъем гр у за  прои зводи лся вер ти к ал ьн о .

5 * 3 * 2 *  Во время п р ои зводства  работ зап р ещ ается! 
р а б о т а т ь  грузовыми устр о й ствам и , имешими н еи спр авн ости ; 
н аходи ться  под отрелой о поднятым и перемещаемым гр у зом , а 

такж е п оправлять ст р о п , полотенце и тр осы , на которых поднят гр у в (  
перемещ ать гр у з б е з  п р едвар и тельн ого си гн ал а*
5 * 3 .3 *  При перемещении гр у зо в  вручную по ровной поверхноотк 

необходим о, чтобы вес их не превышал: 
для мужчин отарше 1 8  л е т  -  50  к г  
д ля  женщин старше 1 8  л е т  -  2 0  к г .
5 * 3 . 4 .  Для перемещения гр у зо в  весом  более 5 0  к г ,  а также для 

подъема гр у зо в  на вы соту более 3  м , необходимо п о п о л ьзо вать  ср ед ­
с т в а  малой м ехан изации.

I *
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