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Настоящий стандарт устанавливает общие правила разработки 
технологических, в том числе типовых, процессов, использования 
технико-экономической информации и выбора средств технологиче­
ского оснащения.

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Разработка технологических процессов производится для 
изготовления изделий, конструкции которых отработаны на техно­
логичность.

1.2. Группирование изделий по конструктивным и технологиче­
ским признакам с учетом организации производства является обя­
зательным этапом, предшествующим разработке технологических 
процессов.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Декабрь 1974 г.

ПО



ГОСТ 14.301—73 Стр. 2

1.3. Разработка технологических процессов в общем случае 
включает комплекс взаимосвязанных работ:*

—  выбор заготовок;
—  выбор технологических баз;
—  подбор типового технологического процесса;
—  определение последовательности и содержания технологиче­

ских операций;
—  определение, выбор и заказ новых средств технологического 

оснащения (в том числе средств контроля и испытания);
—  назначение и расчет режимов обработки;
—  нормирование процесса;
—  определение профессий и квалификации исполнителей;
—  организация производственных участков;
—  выбор средств механизации и автоматизации элементов тех­

нологических процессов и внутрицеховых средств транспортиро­
вания;

—  составление планировок производственных участков и раз­
работка операций перемещения изделия и отходов;

—  оформление рабочей документации на технологические про­
цессы.

1.4. При разработке технологических процессов в общем случае 
используются следующие виды технико-экономической информации:

—  технологический классификатор объектов производства;
—  классификатор технологических операций;
—  система обозначения технологических документов;
—  стандарты Е СТД ;
—  типовые технологические процессы и операции:
—  стандарты и каталоги на средства технологического осна­

щения;
—  нормативы технологических режимов;
—  материальные и трудовые нормативы.

2. ОБЩИЕ ПРАВИЛА РАЗРАБОТКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
ПРОЦЕССОВ

2.1. Разработка типовых технологических процессов и опера­
ций

2.1.1. Типовой технологический процесс разрабатывается для 
изготовления в конкретных производственных условиях типового 
представителя группы изделий, обладающих общими конструктив­
но-технологическими признаками. К  типовому представителю груп­
пы изделий относят изделие, обработка которого требует наиболь­
шего количества основных и вспомогательных операций, характер­
ных для изделий, входящих в эту группу.

* Состав и последовательность работ зависят от сложности изделия и типа 
производства.
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2.1.2. Н еобходим ость разработки типовых технологических про­
цессов определяется экономической целесообразностью , зависящей 
от количества изделий, вошедших в группы, и частоты их применяе­
мости.

2.1.3. Типизация технологических процессов осущ ествляется в 
двух взаимосвязанных направлениях:

—  типизация комплексных технологических процессов изготов­
ления однотипных изделий;

—  типизация и стандартизация отдельны х операций обработки 
различных изделий.

2.1.4. Типовой технологический процесс может быть оператив­
ным и перспективным.

2.1.5. Оперативный типовой технологический процесс долж ен  
отраж ать прогрессивное состояние технологии в настоящий момент.

2.1.6. Перспективный типовой технологический процесс долж ен  
предусматривать дальнейш ее совершенствование производства с 
учетом  развития науки и техники в области  технологии.

2.1.7. Типовые технологические процессы на изделия, оф орм­
ляем ы е групповыми конструкторскими документами в соответствии 
с Г О С Т  2.113— 70, разрабатываю т при совпадении технологических 
признаков этих изделий.

2.1.8. Типовые технологические процеосы разрабатываю т на ос­
нове применения преимущественно стандартных средств технологи ­
ческого оснащения.

2.2. Разработка рабочих технологических процессов и операций
2.2.1. Информационной основой при разработке технологических 

процессов являю тся типовые технологические процессы и стандар­
ты на технологические операции.

2.2.2. Разработка рабочих технологических процессов на осно­
вании типовых в общ ем случае включает:

—  отнесение обрабаты ваемого изделия на основании техноло­
гического классификатора к соответствующей классификационной 
группе;

—  выбор по коду типового технологического процесса;
—  уточнение состава и последовательности операций;
—  уточнение выбранных средств технологического оснащения.
2.2.3. П ри  разработке технологических процессов на ориги­

нальные изделия используют:
—  отдельны е стандарты на технологические операции (в  том 

числе операции группового метода обр а ботк и );
—  обратимую , переналаж иваемую  (стандартную ) оснастку и, 

при необходимости, специальную  оснастку.
2.2.4. Внедрение технологического процесса осущ ествляется в 

соответствии с порядком, установленным на предприятии.
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3. ОБЩИЕ ПРАВИЛА ВЫБОРА СРЕДСТВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ОСНАЩЕНИЯ

3.1. Средства технологического оснащения включают:
— технологическое оборудование (в том числе контрольное а 

испытательное);
— технологическую оснастку (в том числе инструменты и сред­

ства контроля);
— средств механизации и автоматизации производственных 

процессов.
3.2. Выбор средств технологического оснащения производится 

с учетом:
— типа производства и его организационной структуры;
— вида изделия и программы его выпуска;
— характера намеченной технологии;
— возможности группирования операций;
— максимального применения имеющихся стандартной оснаст­

ки и оборудования;
— равномерной загрузки имеющегося оборудования.
3.3. При групповом методе обработки изделий выбор средств 

технологического оснащения определяется:
— общностью производимого вида обработки (сборки) по груп­

пам операций;
— составом операций группы, их суммарной трудоемкостью и 

повторяемостью;
— конструктивными и технологическими признаками обраба­

тываемых изделий или их элементов (размеры, марки материалов, 
форма, элементы базирования и пр.).

3.4. Специальные средства технологического оснащения проек­
тируют на основе использования стандартных деталей, сборочных 
единиц.

8 - 1 1 5 0 113
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