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Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БАЛЛОНЫ АЭРОЗОЛЬНЫЕ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ

Метод определения сплошности 
антикоррозионного покрытия

Aerosol metal cans. Method for determination o f anti­
corrosive lining completeness

ОКСТУ 1409

гост
24691— 81*

(СТ С Э В 1758-79)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 15 апреля 
1981 г. № 1970 срок введения установлен

с 01.01.81

Проверен в 1985 г. Постановлением Госстандарта от 05.09.85 № 2862 срок действия 
продлен

до 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на моноблочные алюминиевые 
и жестяные сборные аэрозольные баллоны и устанавливает метод опреде­
ления сплошности антикоррозионного покрытия баллона.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1758—79.
Метод основан на определении величины силы тока, протекающего 

через антикоррозионное покрытие аэрозольного баллона.

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. Для испытания отбирают баллоны одного вида, типа и условной 
вместимости, прошедшие предварительную проверку на соответствие 
требованиям стандартов (технических условий) на баллоны для кон­
кретных видов продукции.

1.2. Количество образцов для испытаний устанавливают в стандар­
тах (технических условиях) на аэрозольные баллоны для конкретных 
видов продукции.

2. АППАРАТУРА

Миллиамперметр с пределом измерения до 200 мА, класс точности 
1,0-1.5.

Секундомер по ГОСТ 5072—79 с ценой деления секундной шкалы 
0,2 с, класса точности 3.

Источник постоянного тока стабилизированный, напряжением 
6 В ± 30 мВ.

Издание официальное Перепечатка воспрещена* Переиздание с Изменением № 1, утвержденным в сентябре 1985 г.
(НУС 12-85).
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ГОСТ 2 4 6 9 1 -8 1

Электрод — пруток медный М 1 т-кр-Н-М-5 по ГОСТ 1535—71.
Подставка медная в виде прямоугольной пластины размером 100Х 

XI00X5 мм, имеющая содержание меди не менее 99,7%.
Электролит — калий хлористый по ГОСТ 4234—77, 5%-ный водный 

раствор.
Бензин марки БР-1 (галоша) по ГОСТ 443—76.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Моноблочные алюминиевые и жестяные сборные баллоны до на­
чала испытаний выдерживают в помещении с температурой воздуха от 
18 до 21 °С не менее 20 мин. Край донышка каждого баллона счищают 
механическим путем от наружного лакокрасочного покрытия.

3.2. Установку для проведения испытания собирают по схеме, ука­
занной на чертеже.

1 — медная подставка; 2  —  ба ллон ;
3  — э лек тр од ; 4  — элек тр оли т ; 5  — м и л ­

лиам перм етр  ; 6 —  источник тока

3.3. Алюминиевые баллоны, имеющие внутреннее лаковое покрытие 
до формовки горловины, перед испытанием тщательно ополаскивают 
бензином „галоша” . После высушивания остатков бензина (через 30 мин) 
баллон можно испытывать.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Баллон до краев наполняют электролитом и устанавливают 
на медной подставке. Электрод осторожно опускают в электролит, не 
касаясь венчика горловины баллона.

Через 30—35 с по миллиамперметру определяют величину силы то­
ка, протекающего через антикоррозионное покрытие.

Величина силы электрического тока, протекающего через покры­
тие, должна соответствовать требованиям стандарта (технических усло­
вий) на баллоны для конкретного вида продукции.

После испытания электролит выливают в чистую посуду для повтор­
ного использования.
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