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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт устанавливает условные изображения 
и обозначения швов неразъемных соединений, получаемых пайкой, 
склеиванием, сшиванием и клепкой, на чертежах изделий всех 
отраслей промышленности.

2. Швы неразъемных соединений, получаемых пайкой и склеи­
ванием, изображают, как показано на черт. 1 и 2.

Припой или клей в разрезах и на видах изображают линией 
толщиной 2s.

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ 2.313— 68

3. Для обозначения пайки (см. черт. 1) или склеивания 
(см. черт. 2) применяют условный знак, который наносят на на­
клонном участке линии-выноски сплошной основной линией.

4. Швы по периметру, выполненные пайкой или склеиванием, 
обозначают линией-выноской, заканчивающейся окружностью диа­
метром 3 ... 4 мм (черт. 3).

5. На изображении паяного соединения при необходимости ука­
зывают размеры шва и обозначение шероховатости поверхности 
(черт, 4).

шшш
Черт. 4

6. Обозначение припоя и марки клея указывают по соответ­
ствующим стандартам или техническим условиям в спецификации 
в разделе «Материалы».
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ГОСТ 2.313—Ы  Стр. 3

7. При выполнении швов припоем или клеем различных марок 
на наклонном участке линии-выноски указывают номер шва 
(см. черт. 1а), а в спецификации в графе «Примечание» дают 
ссылку на соответствующий номер шва.

8. Требования к качеству швов, выполненных пайкой или склеи­
ванием, приводят в технических требованиях, а на полке линии- 
выноски дают ссылку на номер соответствующего пункта техниче­
ских требований (см. черт. 1).

9. На чертежах соединений, получаемых сшиванием, швы изо­
бражают штриховой линией толщиной s/3 с наклонными штрихами 
в интервалах. Длина штрихов в линии должна быть 10... 30 мм, 
длина наклонных штрихов — 2 ... 3 мм, угол наклона штрихов к ли­
нии примерно 45° (черт. 5).

А - А
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Стр. 4 ГОСТ 2.313—68

От линии, изображающей шов, проводят линию-выноску, закан­
чивающуюся полкой, на которой указывают номер позиции мате­
риала по спецификации.

При необходимости под полкой линии-выноски указывают коли­
чество рядов в шве и расстояние между рядами (см. черт. 5).

10. При изготовлении детали с применением местной пайки, 
склейки и сшивки материал шва (припой, клей, нитки и т. п.) ука­
зывают в технических требованиях чертежа.

11. Все конструктивные элементы и размеры шва клепаного 
соединения приводят на чертеже (черт. 6).

12. Размещение заклепок указывают на чертеже условным зна­
ком « +  » (см. черт. 6).
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